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GIRIS

Metal Yiizey Kaplamaci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslart Hakkinda Y®&netmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Istanbul
Sanayi Odas1 (ISO) tarafindan hazirlanms, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra

01/09.2022 tarihli ve 2022/178 sayili MYK Yonetim Kurulu karar1 ile onaylanmigtir
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

AKARLI YIKAMA: Basingli hava dolastirilan banyoda malzemelerin yikanmasini,

ALKALI: Kaplanacak malzemenin iizerindeki oksit ve yag tabakasmni temizlemek igin
kullanilan baz ¢6zeltisini,

ANOT: Tepkimelerde ylikseltgenmenin gerceklestigi elektrotu,
ASKI BARASI: Kaplanacak malzemenin asildig1 diizenegi,

ASPIRASYON: Banyo iizerindeki kimyasal buhar ve uguculari ortamdan uzaklastirma
islemini,

BANYO: kaplama isleminin gerceklestigi asit, yikama, renklendirme, tespit ve ergiyik metal
havuzlarini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEIYONIZE SU: iyonlarindan, mineral tuzlarindan ayristirilmis suyu,
ELEKTROLIT: Asit banyosunu,

ELOKSAL: Aliiminyuma elektroliz yoluyla asit ¢ozeltisinde mat, parlak, metalik ve dokulu
goriiniim elde etmek i¢in uygulanan islemi,

ERIiYIK: Kimyasal ¢ozeltiyi,
FAN (BLOWER): Yiiksek hacimli hava saglayan makineyi,
FILTRE: Akiskani / havay: temizlemek igin kullanilan elemant,

GALVANIZLEME: Demir ve celik pargalar iistiine ince bir ¢inko tabakasi kaplama
islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stirecleri yonetmeyi,

GOZ BANYOSU(DUSU): Kimyasal isinde ¢alisan iscilerin gozlerine herhangi bir kimyasal
kactiginda, gozlerini yikamalari i¢in kurulan yikama sistemini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
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IYONIZE SU: Mineralce zengin alkali suyu,
KATOT: Tepkimelerde indirgenmenin gerceklestigi elektrotu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg¢ ve cihazlari,

KOMPRESOR: Atmosferden emdigi havay sikistirarak basingli hale getiren makineyi,

KOROZYON: Metal veya alagimlarinin nem veya diger kimyasal etkilerle oksitlenme veya
asinma durumunu,

KOSTIK: Mat yiizey elde etmek igin kullanilan eriyigi,

MONOMER: Bir polimer olusturmak ic¢in diger monomerlere kimyasal olarak
baglanabilecek kiiciik bir molekiilii,

NOTASYON: Eloksal tip ve gesitlerini gosteren ulusal ve uluslararast gosterimi,

NOTRLEME: Eloksal islemine tabi tutulacak parcanin oksidasyonunu onlemek igin
kullanilacak banyoyu,

OKSIDASYON: Malzeme yiizeyinin elektrolit i¢inde elektrik akimi kullanilarak oksit ile
kaplanmasini,

PARLATMA BANYOSU: Kimyasal 6n isleme tabi tutularak parlak yiizey elde etmek icin
kullanilan banyoyu

PH: Sivilarin asidik — bazik 6zelliklerini belirlemek icin kullanilan degeri,
PLASTIK: Karbon, hidrojen, oksijen, azot ve diger organik ya da inorganik elementler ile
olusturdugu monomer adi verilen basit yapidaki molekiil gruplardaki bagin kopartilarak

polimer ad1 verilen uzun ve zincirli yapiya doniistiiriilmesi ile elde edilen malzemeleri,

POLIMER: Monomer denilen goérece kiigiik molekiillerin birbirine tekrarlar halinde
eklenmesiyle olusan ¢cok uzun zincirli molekiilleri,

POLISAJ: Cila cesitleri ile aliiminyum profil yiizey iizerinde parlak yiizey elde etmek igin
kullanilan mekanik 6n islem tipini,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu,

REDRESOR: Alternatif akimi dogru akima geviren gii¢c kaynagn,

REJENERASYON UNITESI: Eriyik icerisindeki kostigin geri kazanimi {initesini,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
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kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmast amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,

SATINAJ: Tel fircalama yontemiyle aliiminyum profil yiizey {izerinde mat yiizey elde etmek
i¢in kullanilan mekanik 6n islem tipini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

YAG ALMA BANYOSU: Mekanik 6n isleme tabi tutulmus malzemenin temizleme islemine
tabi tutuldugu eriyik banyosunu,

ifade eder.
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22UY0537-4 | METAL YUZEY KAPLAMACI ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Metal Yiizey Kaplamaci
2 | REFERANS KODU 22UY0537-4
3 |SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 8122 (Metal Perdahlama, Astarlama ve
SINIFLANDIRMADAKI YERI Kaplama Makinesi Operatorleri)
5 |TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
7 | B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -
Metal Yiizey Kaplamaci (Seviye 3) mesleginin egitim
almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmast igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
8 |AMAC e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kuruluslarma referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmisgtir,
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
13UMS0374-4 Metal Yiizey Kaplamaci Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY0537-3 / A1 Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

22UY0537-3 / B1 Eloksal Kaplama

22UY0537-3 / B2 Elektroliz Kaplama

22UY0537-3 / B3 Plastik Kaplama

22UY0537-3 / B4 Beton Kaplama

22UY0537-3 / B5 Sicak Daldirma Yontemi ile Kaplama

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Sinav ve belgelendirme i¢in bagvuran adayin mesleki yeterliligini belgeleyebilmesi i¢in zorunlu birim ile
birlikte en az bir segmeli birimden basarili olmas1 gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.
Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basaril
olmalart sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in
ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir.
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Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlili birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir.

e Miihendislik, teknoloji, fen veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Metaliirji ve Malzeme,
Kimya programlarinda 6gretim iiyesi veya O0gretim gorevlisi olarak en az ii¢ (3) yil deneyime sahip
olmak,

e Miihendislik, teknoloji, fen veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Metaliirji ve Malzeme,
Metal, Kimya programindan mezun, metal kaplama alaninda en az ii¢ (3) yil calisma veya egitim verme
deneyimine sahip olmak,

e Meslek yiiksekokullarinin yukarida belirtilen alanlar kapsamindaki boliimlerinden mezun, metal
yiizey kaplama alaninda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak.

Yukaridaki o6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve Glgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI a

Bes (5) willik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performans: agsagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
kapsaminda en az 2 y1l veya son 6 ay boyunca ilgili
BELGE YENILEMEDE alanda calistigin1 gosteren kayitlari (hizmet dokiimii,

16 | UYGULANACAK OLCME- referans yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo vb.)
DEGERLENDIRME YONTEMI sunulmas,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
i¢cin tanimlanan performansa dayali sinavlarin (P1)
yapilmasi.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY Dikey Ilerleme Yolu: -
ILERLEME YOLLARI Yatay ilerleme Yolu: -
YETERLILiGi GELISTIREN - .

18 KURULUS(LAR) Istanbul Sanayi Odast,
YETERLILIGI DOGRULAYAN R} L

19 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
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22UY0537-4/A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE KORUMA VE KALIiTE BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 22UY0537-3/ Al
3 [SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0374-3 Metal Yiizey Kaplamaci Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamm 1: Is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar siralar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Geri donlisiim islemlerini agiklar.

Ogrenme Kazanim 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
2.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir.

Teorik smavda adaylara, en az yirmi bes (25) soruluk dort (4) segenekli coktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda bos birakilan
veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru
icin 1,5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayimn s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIiK BiRiMINi

GELISTIREN Istanbul Sanayi Odasi1
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KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. is saghig: ve giivenlii ile cevre koruma
1.1. Is saghig ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar

1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclar1 ve bunlarin kullanim dzellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri

1.4. Tehlike ve risk kavramlari

1.5. Risk ve tehlike analizi

1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak 6nlemler

1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.8. Alarm, uyari igaret ve levhalari

1.9. Yangin ve yangindan korunma

1.10. Cevre koruma onlemleri

1.11. Cevre ve cevre kirliligi

1.12. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.13 Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler

1.14. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler ve uygulanacak énlemler

2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite gereklilikleri
2.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma
2.4. Hatal1 ve arizali durumlar
2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri
2.6. Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik iglemler

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
LS Ygti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili 2 &
voree Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BG.1 |is sagh ve giivenligi konusundaki kurallari siralar. | A.1.1 11 T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A13 11 T1
" |siralar. o 1.2
Calisma yerinin ve donanimlarin diizenli tutulmasi
BG.3 konusundaki kurallar1 siralar. Al2 11 T
BG4 Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A12 11 T1
" |siralar. o 1.2
Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale 11
BG.5 araglariin kullanim 6zelliklerini listeler. Al2 1.2 T
BG.6 Yapilan calismaya uygun uyar isaret ve levhalarim A1D 12 T
" |anlamlartyla agiklar. o '
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.1.4 1; T1

BGS Blsk fa1.<ti:)rler1n1n azaltilmasina yonelik alinacak AL7 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2

BG.9 Calisma esnasinda tehlike olusturabilecek durumlari Al4 13 T1
aciklar.

BG.10 Anl.n.da glde.rllemfeyecek tu.rde.:n. tehlikeli dgrumlarla A16 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar listeler.

BG.11 Acil durumlarda cikis veya kacis prosediirlerini A15 13 T1
aciklar.

BG.12 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri AL5 14 T
siralar.

BG.13 |Geri doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. A2l 14 T1

BG.14 Geri doniistliriilebilen malzemelerin  ayrim ve A24 14 T1
siniflamasini aciklar.

BG.15 |Tehlikeli ve zararh atiklari siralar. A25 14 T1

BG.16 Tehlikeli ve zararh atlklarln, diger malzemelerden A2D 14 T
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.17 Yanict ve parlay1c1 malzemelerin giivenli depolama A23 12 T1
kurallarint listeler.

BG.18 Dokiillme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun A21 12 T1
malzeme ve donanimlar siralar.

BG.19 Isletme kaynaklarin .tasarruﬂu ve verimli bir sekilde A21 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG.20 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini A31 21 T1
listeler.

BG.21 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar1 siralar.| A.3.1 21 T1

BG.22 Caligma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalar A31 21 T1
siralar.

BG.23 Qahsma 51"ras1nda c.)rt.aya cikabilecek hata ve arizalari A31 21 T1
giderme yontemlerini agiklar.

BG.24 |Is siireclerine iliskin raporlamalari agiklar A3.2 2.2 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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22UY0537-4/B1 ELOKSAL KAPLAMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Eloksal Kaplama
2 | REFERANS KODU 22UY0537-4/B1
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0341-4 Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimu 1: s organizasyonu ve is planina uygun faaliyetleri viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1 : Belirtilen is planina gore 6n hazirlik ¢alismalar1 gerceklestirir.

1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini raporlar.

1.3 : Makine, donanim, malzeme ve 6l¢ii kontrol aletlerini ¢aligma i¢in hazirlar.

1.4 : Is bitiminde donanim ve is alaniin temizligini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Eloksal kaplama éncesi hazirhik yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1 : Calisma donanimlarinin genel durum ve sorunsuz ¢alisirliginin kontroliinii gergeklestirir.
2.2 : Malzemelerin kaplama oncesi temizlik ve 6l¢ii kontrollerini yaparak kaplamaya hazirlar.
2.3 : Malzemeleri daldirma (kaplama) islemine hazirlar.

2.4 : Eloksal banyolar1 hazirlar.

Ogrenme Kazanim 3: Kaplama islemi ve sonrasi islemleri yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1 : Eloksal kaplama islemini gerceklestirir.

3.2 : Eloksal renklendirme islemini gergeklestirir.

3.3 : Tespit yaparak eloksal igleminin sonlandirir.

3.4 : Is parcasmin kontroliinii ve temizligini gerceklestirir.

3.5 : Sevk ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Kazamim 4: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerine uygun cahsir.,
Alt Ogrenme Kazanimlari:

4.1 : Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

4.2 : Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

4.3 : Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Bl birimine yonelik teorik smmav Ek Bl1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en yirmi (20) soruluk dort (4) secenekli coktan se¢meli ve her
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biri esit puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi
bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en
az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 smav gercek veya gercefine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinliklerin (Ek B1-2) tamami performansa dayali siav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMIiNi _
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Kaplama 6ncesi hazirhk
1.1. Is plan1 ve uygulanmasi
1.2 Calisma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
1.3. Eloksal kaplama ile ilgili temel kavramlar, terimler ve dokiimanlar
1.4. Arag, gereg, donanim ve hazirlik iglemleri
1.5. El aletleri
1.6. Temel bakim
1.7. Kaplama alaninin hazirlig
1.8. Makine ve donanimlarin ¢aligirlik kontrolii
1.9. Kaplama o6ncesi is parcasi kontrolleri
1.10. Mekanik ve kimyasal temizleme islemleri
1.11. Asitlerle ¢alisma
1.12. Kaplama yontemleri
1.13. Askilama tiirleri
1.14. Kaplanacak tiriine ve yonteme uygun askilama
1.15. Kaplama prosesi
1.16. Eriyik - ¢ozelti hazirlama
1.17. Eloksal banyolarin hazirlanmasi
1.18. Renklendirme banyolarin hazirlanmasi
1.19. Is parcas1 baglama

2. Kaplama ve sonrasi islemler
2.1. Kaldirma ve tagima araglari ile sabitleme donanimlari
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2.2

2.6

2.7.
2.8.
2.9.

. Calisma prosediirleri
2.3.
2.4,
2.5.

Redresorde parametreleri ayarlama
Kaplama siiresinin belirlenmesi
Eloksal kaplama islemi

Eloksal renklendirme

Tespit islemi

Ariza tespiti ve giderme

Olg¢me ve kontrol prosediirii

2.10. Kalite kontrol metotlari
2.11. Kalibrasyon takibi

2.12. Kaplama kalinlig1 kontroli
2.13. Calisma alan1 hazirligi
2.14. Paketleme ve sevk

2.15. Eriyik banyolarin temizligi
2.16. Eriyik banyolarin bakimi
2.17. Kay1t tutma ve raporlama

3. 1SG, ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1

. lIssaghg ve giivenligi gereklilikleri
3.2.
3.3.

Cevre koruma gereklilikleri
Kalite gereklilikleri

Tarih:0109/2022 Rev. No:00

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
; LS Y;ti?"i.rl‘::ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili 2 &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 [Kaplama yontemine nasil karar verecegini agiklar. D.1.8 11 T1
BG.2 |Is emrine gore is programi hazirlamayn tarif eder. D.1.8 11 T1
BG.3 Is programma gore tahmini imalat siiresini B11 11 T1
hesaplamay1 agiklar.
BG.4 |Is planlamasina gore islem adimlarin siralar. B.1.2 11 T1
BG5 Kontroller sonucu tespit ettigi aksakliklar hakkinda B.145 12 T1
yapilmasi gerekenleri listeler. 2.1
Olgiim  ve  kontrol  aletlerinin  kalibrasyon| B.2.3
BG.6 gerekliliklerini agiklar. C.24 13 i
BG.7 C_Jahsmanm durdurulmasint  gerektiren durumlan C1.2 21 T1
listeler. 4.1
Kullanilan makine, donanim ve malzeme ile ilgili
BG.8 |iistlerine haber vermesini gerektiren ariza tiirlerini| C.1.3 21 T1
listeler.
BG.9 Makine ve donelmlrr‘llardfil.0¥usabilecek temel sorun ve c14 21 T1
arizalar1 nasil giderilecegini agiklar.
Eloksal kaplama isinde kullanilacak donanimin 21
BG.10 [siirekli ve diizgiin ¢alismasimi saglamak i¢in gerekli| C.2.1 1'3 T1
temel bakim agamalarini siralar. '
BG.11 Temel bak_lrr_l ve temizlik islerinde kullanilacak C29.3 2.1-2 T1
malzemeleri listeler. 13
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022
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Tarih:0109/2022 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
Eloksal kaplama isinde kullanilan makine ve cail 21
BG.12 |donanimlarda kullanima bagli olusan yipranma ve| <. T1
C.3.5 1.3
bozulmalar1 agiklar.
Istenen dekoratif goriiniime, renge, parlakliga veya
BG.13 |yiizeye gore yapilmasi gereken mekanik 6n temizlik| D.1.4-6 2.2 T1
islemlerini listeler.
BG.14 B;_myolarda_ 1_<u_11anacag1 su, eriyik, elektrolit asidinin| E.1.2-4 24 T1
miktar tespitini aciklar. E.1.6
BG.15 Banyo hazirlama prosediiriine gore islem adimlarini| E.1.5 54 T1
listeler. E.17
BG.16 Tespit banyolarim 1s1 kaybini 61}leyici toplar ile E1.13 2.4 T1
kaplayarak banyo 1sisinin korunacagini agiklar.
BG.17 Eloksal is programina gore takip edecegi banyolar E29 31 T1
siralar.
BG.18 I}Iﬁtr‘leme banyosu sonrast kaplanan malzeme| 5 14 3.4-5 T1
tizerinde lekelerin sebeplerini agiklar.
Kaplama  kalitesi  disiik olan  pargalarda E.4.6
BG.19 luygunsuzlugun ortaya ¢ikis  sebeplerini  ve| F.1.3 3.4-5 T1
iyilestirme/gelistirme yontemlerini listeler. F.2.6
E.47
BG.20 |Uretim prosesi sonras1 yapilanlar agiklar. F.1.5 35 T1
F.2.1-4
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
e S Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili Alt &
e s Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
BY 1 Verlllen is emrini 1nc.el.eyerek calismalarim1 bu is| B1.1-2 11 P1
emrine gore gerceklestirir. D.1.1-2
i , sre kull 5 i B.2.2
By [|is emrine gore kullanacagi malzeme, arag, gereg ve| g 54 13 p1
donanimlarin hazirlanmasini saglar.
B.3.3
Makine k 1 hareket dii Klerini C1l1
*BY 3 ? 1nlev OII;uYL:Clll arci ve hareket dizeneklerinin .. 21 P1
caligirhigini kontrol eder. B.14
BY 4 Kullanilan alet ve donanimlardaki tespit ettigi C3.15 21 P1
yipranma ve bozulmalari kayit altina alir. 1.2-3
BY 5 D“OIIa'r.nmlarm temel bakim ve temizlik islemlerini C21-3 29 p1
yurutur.
Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyon durumunu 2.2
BY.6 kontrol ederek kayit altina alir. c.24 1.2-3 Pl
BY 7 K'fa\pla.nacak. malzemeyl Jnceleyerek gerekiyorsa| D.1.3-7 93 P1
ylizeyin temizlenmesini saglar. E.2.1
BY S Is pargast boyutuna ve daldirma sekline gore| D.2.1-2 2.2-3 P1
" |baglama donanimlarinin hazirligim yapar. D.2.5-7 13
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022
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Yeterlilik
; l-JMS Zili Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tgili Alt &
saree s Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
BY.9 Aski barasi lizerinde olusabilecek oksit tabakasini D.2.3 29 P1
kontrol eder.
" Eloksal isleminin homojenligi i¢in askilama
BY.10 sikiligina dikkat ederek kontrolleri gergeklestirir. D28 23 Pl
. D.24
* Is pargalarini ve askilari yag alma banyosuna
BY.11 daldirarak is emrinde belirtilen siire kadar bekletir. E;: 31 Pl
BY 12 Barllyolarln kaplama islemi siiresince karigtirildigini E18-9 3.1. p1
takip eder. 2.4
. ) ) E.1.10 3.1
BY 13 |Is emrine gre banyo sicakliklarin1 ve banyoda E 210 24 p1
kalma siirelerini kontrol ederek kayit altina alir.
B.2.1 1.2
Is emrinde belirtilen miktarda  kaplanacak
*
Al malzemenin (KATOT) banyoya katilmasini saglar. E11l 3L Pl
Banyo iizerinde bulunan havalandirma 3.1
BY.15 [sirkiilasyonunu saglayan aspirasyon sistemlerinin| E.1.12 91 P1
calisirligini kontrol eder. '
*BY .16 15 em{inde belirtilen akim miktarini ve siiresini| E.1.14-16 31 P1
redresorde ayarlar. E.24
3.1
*BY.17 |Askilarin iletken baralara baglanmasini saglar. E.2.3 53 P1
Aski baralarimi  eloksal ©on prosesi olarak
*BY.18 |nitelendirilen yag alma, notrleme, parlatma| E.2.5 3.1 P1
banyolarina daldirir.
Malzemenin oksit ve yagdan arindirilmasi i¢in yag
*BY.19 |alma havuz sicakhiginin is emrine uygunlugunu| E.2.6 3.1 P1
kontrol eder.
Is pargalarini ve askilar1 asit banyosuna daldirarak
BY.2 E.2.7- 1 P1
0 is emrinde belirtilen siire kadar bekletilir. o 3
Is parcasmin is emrinde belirtilen dogru kaplama
*BY.21 kalinhigina ulagmasi i¢in uygun siirede banyoda| E.2.12 3.1 P1
bekletilmesini saglar.
BY 22 Banyolara  askilarin (-par(;alar-m.) taginmast,| 5 43 31 P1
daldirilmasi ve ¢ikarilmasi islemlerini gergeklestirir.
Eloksal  isleminden  sonra  aski  baralan
BY.23 . E.2.14 3.1 P1
bekletilmeden yikama banyosuna daldirilir.
BY 24 Askilar iy emrine gore uygun renklendirme E3.1 3.2 p1
banyosuna daldirilir.
BY 25 Askllarl'l} renklend.irme. bavnyosunda is emrine E32 3.2 P1
uygun siirede bekletilmesi saglanir.
*BY 26 Is emrine uygun sekilde banyolarin akim ve E33 3.2 P1
sicakliklarini ayarlar. 3.1
3.2
*BY.27 |Durulama ve akarli yikama iglemlerini yiiriitiir. E.3.4 31 P1
BY 28 Kaplamav par¢asinin  renginin iy  emrine E35 3.2 P1
uygunlugunu kontrol eder. 34
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022
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Yeterlilik
; l-JMS Zili Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili Alt g
soree s Araci
Boliim Ogrenme
Kazanim
BY .29 Renklen"dirn.le. b.anyosunun kirlenn3€mesi icin iglem E36 3.2 P1
sonrasi lizerininin kapatilmasini saglar.
BY 30 |Tespit ubanyosu pH  degerinin iy emrine| .4 33 p1
uygunlugunu kontrol eder.
Kaplamanin kalicihigimi saglamak icin pargalar
*BY.31 |tespit banyosuna daldirilarak is emrinde belirtilen| E.4.2-4 3.3 P1
stire kadar bekletilir.
BY .32 Tespit sonrasi i$ parg:asngda eloksal isleminin is E45 3.3 P1
emrine uygun olup olmadigini kontrol eder.
Kaplama islemi tamamlanan pargalari alir, varsa
BY.33 |iizerindeki kir, toz ve su kalmtilarmm| F.1.1 3.4 P1
temizlenmesini saglar.
. . . . . F.1.2
Is emrinde belirtilen kaplama kalinliginin saglanip F14 3.4
BY.34 |saglanmadigim1 dogru 6lgii aleti ile kontrol ederek B. 2' 1 " 2'_3 P1
kayit altina alir. B.3.2
Gergeklestirilen biitiin  islemlere iligskin iiretim| F.2.5-6 35
BY.35 |miktari, gecikme siireleri, tolerans disi ziyanlari B.2.1 1'2 P1
kayit altina alir. B.2.4 )
BY .36 Kullanllan. makinfe ve fi(?‘nammlarm temizlik ve B4.1-2 14 p1
depolama islemlerini yiiriitiir.
* BY.37 Is saghg ve gﬁvenlig.i.kurallarma uygun olarak| A.1.1-7 41 P1
calismalarim gerceklestirir. E.1.18
* BY.38 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanur. I? 111?;3 4.1 P1
* BY 39 Cevre  koruma  kurallarina  uygun  olarak A2 15 49 p1
calismalarini1 gerceklestirir. o
* BY 40 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak caligmalarini A31-2 43 p1
gergeklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022
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22UY0537-4/B2 ELEKTROLIZ KAPLAMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Elektrolizle kaplama
2 | REFERANS KODU 22UY0537-4/B2
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0374-4 Metal Yiizey Kaplamaci Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Is organizasyonu ve is planina uygun faaliyetleri viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1 : Belirtilen i planina gore 6n hazirlik calismalarini yiiriitir.

1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini raporlar.

1.3 : Makine, donanim, malzeme ve 6l¢ii kontrol aletlerini ¢aligma i¢in hazirlar.

1.4 : Is bitiminde donanim ve is alanmin temizligini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Elektroliz kaplama 6ncesi hazirhk vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1 : Calisma donanimlarinin genel durum ve sorunsuz ¢alisirliginin kontroliinii gergeklestirir.
2.2 : Malzemelerin kaplama Oncesi temizlik ve 6l¢ii kontrollerini yaparak kaplamaya hazirlar.
2.3 : Malzemeleri daldirma (kaplama) islemine hazirlar.

2.4 : Elektroliz banyolar1 hazirlar.

Ogrenme Kazanim 3: Kaplama islemi ve sonrasi islemleri yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Eleltrolizle kaplama islemini gergeklestirir.

3.2 : Is parcasmin kontroliinii ve temizligini gerceklestirir.

3.3 : Sevk ve raporlama islemlerini gerceklstirir.

Ogrenme Kazanimi 4: iSG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1 : Calismalarini is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

4.2 : Caligmalarin1 ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3 : Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): B2 birimine yonelik teorik smmav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az yirmi (20) soruluk dort (4) secenekli ¢oktan segmeli ve
her biri esit puan degerinde smav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika siire verilir. Sinavda
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sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olcililmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki stireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 smav gercek veya gercefine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinliklerin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMIiNi _
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odasi1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Kaplama 6ncesi hazirhk
2.1. Is plan1 ve uygulanmasi
2.2. Calisma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
2.3. Elektroliz kaplama ile ilgili temel kavramlar, terimler ve dokiimanlar
2.4. Arag, gereg, donanim ve hazirlik islemleri
2.5. El aletleri
2.6. Temel bakim
2.7. Kaplama alaninin hazirlig
2.8. Makine ve donanimlarin ¢alisirlik kontrolii
2.9. Kaplama oncesi is pargasi kontrolleri
2.10. Mekanik ve kimyasal temizleme islemleri
2.11. Asitlerle ¢alisma
2.12. Kaplama yontemleri
2.13. Kaplama prosesi
2.14. Askilama tiirleri
2.15. Eriyik - ¢ozelti hazirlama
2.16. Elektroliz banyolariin hazirlanmasi
2.17. 15 pargas1 baglama

2. Kaplama islemi ve sonrasi islemler
2.1. Kaldirma ve tagima araclari ile sabitleme donanimlari
2.2. Calisma prosediirleri
2.3. Kaplama parametre ayarlari
2.4, Kaplama siiresinin belirlenmesi
2.5. Elektroliz kaplama islemi
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2.6. Olgme ve kontrol prosediirii
2.7. Ariza tespiti ve giderme
2.8. Kalite kontrol metotlari

2.9. Kaplama kalinlig1 kontrolii
2.10. Kalibrasyon takibi

2.11. Calisma alan1 hazirlig

2.12. Paketleme ve sevk

2.13. Eriyik banyolarin temizligi
2.14. Eriyik banyolarin bakimi
2.15. Kayit tutma ve raporlama

3. 1ISG, ¢cevre koruma ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saghig ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite gereklilikleri

Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
sopes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 [Kaplama yontemine nasil karar verecegini agiklar. D.1.8 11 T1
BG.2 |is emrine gore is programi hazirlamay tarif eder. D.1.8 11 T1
BG.3 Is programma gore tahmini imalat siiresini B11 11 T1
hesaplamayi agiklar.
BG.4 |is planlamasina gore islem adimlarini siralar. B.1.2 11 T1
BGS5 Kontroller sonucu te_spit ettigi aksakliklar hakkinda B.145 12 T1
yapilmasi gerekenleri listeler. 2.1
Olgiim ve  kontrol  aletlerinin  kalibrasyon| B.2.3
BG.6 gerekliliklerini agiklar. C.24 13 T
BG.7 (;ahsmanm durdurulmasin1  gerektiren durumlart C12 21 T1
listeler. 4.1
Kullanilan makine, donanim ve malzeme ile ilgili
BG.8 [iistlerine haber vermesini gerektiren ariza tiirlerini| C.1.3 21 T1
listeler.
BG.9 Makine ve donelmm.llardavl.0¥u$abllecek temel sorun ve c14 21 T1
arizalari nasil giderilecegini agiklar.
Eloksal kaplama isinde kullanilacak donanimin 21
BG.10 [siirekli ve diizgiin ¢alismasini saglamak icin gerekli| C.2.1 1'3 T1
temel bakim asamalarini siralar. '
BG.11 Temel bak.II’I:I ve temizlik islerinde kullanilacak C22.3 2.1-2 T
malzemeleri listeler. 1.3
Eloksal kaplama isinde kullanmilan makine ve c31 21
BG.12 |donanimlarda kullanima bagli olusan yipranma ve C'3.5 1'3 T1

bozulmalar1 agiklar.
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Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
Istenen dekoratif goriiniime, renge, parlakliga veya
BG.13 |yiizeye gore yapilmasi gereken mekanik 6n temizlik| D.1.4-6 2.2 T1
islemlerini listeler.
BG.14 El_ektrol}z kaplama _1slem1_n1_n homojenligi i¢in dikkat D28 2.3 T1
edilmesi gereken kriterleri listeler. 13
Kaplama banyolarinda  kullanilacak  kimyasal
BG.15 (¢ozeltinin talimatlara uygun olarak hazirlanmasimi| E.5.4 2.4 T1
aciklar.
Eloksal kaplama  yonteminde kaplanabilecek
BG.16 (KATOT) malzeme tiirlerini listeler. E.5.6 234 T
Eloksal kaplama yOnteminde kaplama igin
BG.17 kullanilabilecek (ANOT) malzeme tiirlerini listeler. ES.7 234 T
BG.18 Kaplanacak ma}zeme.r.nn ebadina, ?le.l §1ddet1ne ve E59 31 T1
kaplama kalinligina gore kaplama siiresini tanimlar.
Is emrindeki olciilere gore kaplanmadigmni tespit
ettii parcalarda uygunsuzlugun ortaya ¢ikig| F.1.3
BG.19 .. . . i . 3:2:9 T1
sebeplerini ve iyilestirme/gelistirme yontemlerini| F.2.6
listeler.
S . 2 . F.1.5
BG.20 |Uretim prosesi sonrasi yapilacak islemleri agiklar. F21.4 3.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Y;ti(ar?:;:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili o g
sores Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY 1 Verillen 15 emrini incc.al.eyerek calismalarini bu is| B1.1-2 11 P1
emrine gore gerceklestirir. D.1.1-2
. ) B.2.2
Is emrine gore kullanacagi malzeme, arag, gere¢ ve 11
BY.2 . B.3.1 P1
donanimlarin hazirlanmasini saglar. B33 1.3
Makine Koruyucul hareket diizeneklerini ¢.11
BY 3 aidne kor ytcu1 az ve hareket dizeneklerinin ., , 21 P1
caligirhigini kontrol eder. B14
BY 4 Kullanilan alet ve donanimlardaki tespit ettigi C315 21 P1
yipranma ve bozulmalari kayit altina alir. 1.2
BY 5 D"or'l'ainmlarm temel bakim ve temizlik islemlerini C2.1-3 29 P1
yurutur.
Ol¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyon durumunu 1.3
BY. 2.4 P1
6 kontrol ederek kayit altina alir. ¢ 12
Kaplanacak malzemeyi inceleyerek gerekiyorsa| D.1.3-7
BYy.7 | "M . . 2.2 P1
yiizeyin temizlenmesini saglar. E.5.1-2
BY 8 Is pargasi boyutuna ve daldirma sekline gore| D-2.1-2 2.3 P1
" |baglama donanimlarinin hazirligini yapar. D.2.5-7 1.3
By 9 |Ask: barast tizerinde olusabilecek oksit tabakasim| 5 4 21-3 p1
kontrol eder.
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Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili s &
soree Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
* Elektroliz isleminin homojenligi i¢in askilama )
BY.10 sikiligina dikkat ederek kontrolleri gergeklestirir. D28 223 Pl
. E.5.3
* Is pargalarim1 ve askilar1 yag alma banyosuna )
BY.11 daldirarak is emrinde belirtilen siire kadar bekletir. E|.32.27 49 31 Pl
BY 12 Banyolarlr.nn is emirne gore sicaklik kontrollerini E55 31 p1
gerceklestirerek kayit altina alir.
*BY 13 Kaplar!cgk rpa‘lzervnelerm banyoya katot olarak E56 31 P1
yerlestirilmesini saglar.
*BY 14 Is vemrmde behr.tgen kaplama metalinin anot E57 3.1 P1
baglanti kontrollerini yapar. 2.4
*BY 15 Is emrine uygun miktarda gerilim ve uygun siddette E58 31 P1
akimi banyoya aktarir.
*BY 16 Kaplama ba.nyosundan cikarillan i3 parcalar E 510 31 P1
durulanarak kimyasal atiklardan armndirilir.
BY 17 Kaplama iglemi tamgmlanan pa}rga}ardaki kir, toz ve F11 32 p1
su kalintilarinin temizlenmesini saglar.
Is emrinde belirtilen kaplama kalinhginin Eii 32
*BY.18 |uygunlugunu, dogru o6l¢ii aleti ile kontrol ederek B. 2' 1 1'2 P1
kayit altina alir. B.32
Gergeklestirilen biitiin islemlere iligkin i{iretim| F.2.5-6 3.3
*BY.19 \miktar1, gecikme siireleri, tolerans disi ziyanlari| B.2.1 1'2 P1
kayit altina alir. B.2.4 )
BY 20 Kullamlgq "m"aliine ve donanimlarin temizlik B4.1-2 14 p1
islemlerini yiiritir.
* BY 21 Is sagh@g ve gﬁvenlig-i-kurallarma uygun olarak| A.1.1-7 41 P1
calismalarini gerceklestirir. E.1.18
* BY.22 |Calismalar1 sirasinda uygun KKD kullanur. I'EA 111% 4.1 P1
*BY 23 Cevre  koruma  kurallarma  uygun  olarak A2 15 49 p1
" |¢alismalarim gergeklestirir. o '
*BY 24 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak caligmalarini A31-2 43 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY0537-4/B3 PLASTIK KAPLAMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Plastik Kaplama
2 | REFERANS KODU 22UY0537-4/B3
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0374-4 Metal Yiizey Kaplamaci Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimu 1: s organizasyonu ve is planina uygun faaliyetleri viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1 : Belirtilen i planina gore 6n hazirlik calismalarini yiiriitir.

1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini raporlar.

1.3 : Makine, donanim, malzeme ve 6l¢ii kontrol aletlerini ¢aligma i¢in hazirlar.

1.4 : Is bitiminde donanim ve is alaniin temizligini yapar.

Ogrenme Kazanim 2: Plastik kaplama éncesi hazirhk yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1 : Calisma donanimlarinin genel durum ve sorunsuz ¢alisirliginin kontroliinii gerceklestirir
2.2 : Malzemelerin kaplama oncesi temizlik ve 6l¢ii kontrollerini yaparak kaplamaya hazirlar.
2.3 : Malzemeleri kaplama islemine hazirlar.

2.4 : Piiskiirtme makinesi ve donanimlar1 hazirlar.

Ogrenme Kazanim 3: Kaplama islemi ve sonrasi islemleri yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1 : Plastik kaplama islemlerini gergeklestirir.

3.2 : Is parcasmin kontroliinii ve temizligini gerceklestirir.

3.3 : Sevk ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Kazanimi 4: iSG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1 : Calismalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

4.2 : Caligmalarin1 ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3 : Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): B3 birimine yonelik teorik smmav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az on bes (15) soruluk dort (4) segenekli ¢oktan se¢gmeli ve
her biri esit puan degerinde smav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika siire verilir. Sinavda
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sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olcililmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinliklerin (Ek B3-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMIiNi _
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odasi1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Kaplama 6ncesi hazirhk
1.1. s plam ve uygulanmasi
1.2. Calisma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
1.3. Plastik kaplama ile ilgili temel kavramlar, terimler ve dokiimanlar
1.4. Is plam ve uygulanmasi
1.5. Caligsma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
1.6. Arag, gereg, donanim ve hazirlik islemleri
1.7. Arag, gerek ve donanimlari kullanma
1.8. Temel bakim
1.9. Makine ve donanimlarin ¢alisirlik kontrolii
1.10. Kaplama oncesi is parcasi kontrolleri
1.11. Plastik kaplama sarf malzeme hazirlig:
1.12. Kaplama yontemleri
1.13. Uretim prosesi
1.14 Mekanik temizleme islemi
1.15. Kimyasal temizleme islemi
1.16. Yiiksek hacimli hava makineleri kullanma
1.17. Is parcas1 baglama

2. Kaplama islemi ve sonrasi islemler
2.1. Kaldirma ve tagima araclari ile sabitleme donanimlari
2.2 Calisma prosediirleri
2.3. Par¢a konumlandirma
2.4. Plastik kaplama iiretimini baglatma
2.5. Plastik kaplama iiretimi sonlandirma
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2.6. Muayene ve test teknikleri
2.7. Olgme ve kontrol prosediirii
2.8. Ariza tespit ve giderme

2.9. Kalite kontrol metotlari
2.10. Kaplama kalinlig1 kontroli
2.11. Kalibrasyon takibi

2.12. Calisma alan1 hazirhigi

2.13. Paketleme ve sevk

2.14. Kay1t tutma ve raporlama

3. 1ISG, ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saghig ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite gereklilikleri

Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
S EHIA0 Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt g
- m Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
BG.1 [Kaplama yontemine nasil karar verecegini agiklar. D.1.8 11 T1
BG.2 |Is emrine gore is programi hazirlamay: tarif eder. D.1.8 11 T1
BG.3 Is programma gore tahmini imalat siiresini B.11 11 T1
hesaplamayi agiklar.
BG.4 |is planlamasina gore islem adimlarini siralar. B.1.2 11 T1
Kontroller sonucu tespit ettigi aksakliklar hakkinda
BG.5 yapilmasi gerekenleri listeler. B.1.45 11 T
Ol(;l'im ve  kontrol aletlerinin  kalibrasyon| B.2.3
BG.6 gerekliliklerini agiklar. C.24 1.3 T
BG.7 C_Jahsmanm durdurulmasint  gerektiren durumlan C1.2 21 T1
listeler. 4.1
BGS {(ullapllan makine, dgr{amm ve malzem? 11e. 1.1g111 C13 21 T
tistlerine haber vermesini gerektiren ariza tiirlerini
Yetkisi dahilindeki makine ve donanimlarda
BG.9 |olusabilecek temel sorunlart nasil giderecegini| C.1.4 21 T1
agiklar.
Plastik kaplama isinde kullanilacak donanimin siirekli
BG.10 |ve diizgiin ¢alismasim saglamak igin gerekli temel| C.2.1 2.1 T1
bakim agamalarini siralar.
BG.11 Temel bak.lng ve temizlik islerinde kullanilacak C.22.3 29 T1
malzemeleri listeler.
Plastik kaplama isinde kullanilan makine ve 21
< (ORCH ! :
BG.12 |donanimlarda kullanima bagli olusan yipranma ve T1
C35 13
bozulmalari agiklar.
3.1
BG.13 |Mekanik ve kimyasal temizleme yontemlerini agiklar.| E.6.2 29 T1
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Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

Yeterlilik
l-JMS Zili Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
soree s Araci
Boliim Ogrenme
Kazanim
Is emrindeki 6lgiilere gore kaplanmadigmi tespit E.6.10
ttigi 1 lug t k L
BG.14 |8l pargalarda uygunsuzlugun ortaya  gikis) -, 5 3.2-3 T1
sebeplerini ve iyilestirme/gelistirme ydntemlerini F26
listeler. o
E.6.9
. . E.6.11
BG.15 |Uretim prosesi sonrasi yapilanlari agiklar. F15 3.3 T1
F.2.1-4
b) BECERI VE YETKINLIKLER
AL Y;ti(:‘?:‘::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili o &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BY 1 Veri'len 15 emrini inc‘el‘eyerek calismalarin1 bu is| B1.1-2 11 P1
emrine gore gerceklestirir. D.1.1-2
. : . B.2.2
[s emrine gore kullanacagi malzeme, arag, gereg ve 11
BY.2 9 B.3.1 P1
donanimlarin hazirlanmasini saglar. B33 1.3
Makine koruyucula e hareket diizeneklerini ¢l
BY.3 N Y 1z T c1a 2.1 P1
calisirligini kontrol eder.
B.1.4
BY 4 Kullanilan alet ve donanimlardaki tespit ettigi C3.15 2.1 P1
yipranma ve bozulmalari kayit altina alir. 1.2-3
BY 5 qua{llmlarln temel bakim ve temizlik islemlerini C21-3 21 p1
yurutur.
BY 6 Olgli ve muayene aletlerinin kalibrasyon durumunu oy 13 p1
kontrol eder.
Kaplanacak malzemeyi inceleyerek gerekiyorsa| D.1.3-7
BYy.7 | .U, . T 2.2 P1
yiizeyin temizlenmesini saglar. E.6.1-2
BY.8 |Kaplanacak malzemeyi konumlandirir. E.6.3 2.3 P1
*BY.9 Is pargasinin dénme hizi ve kaplama mekinesinin E 6.4 31 p1
senkronizasyon ayarlarini yapar.
*BY.10 |Piiskiirtme makinesini kaplamaya hazir hale getirir. | E.6.5 2.4 P1
*BY.11 [Kaplama makinesinin sicaklik ayarini yapar. E.6.6 3.1 P1
*BY 12 Is emrmd.e.bellrtllen kalinlikta kaplama islemini E6.7 31 p1
gerceklestirir.
E.6.8
Is emrinde belirtilen kaplama kalinhgmin| F.1.2 32
*BY.13 [uygunlugunu, dogru ol¢ii aleti ile kontrol ederek| F.1.4 1'2 P1
kayit altina alir. B.2.1 '
B.3.2
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Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

UMS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgiti | | t%gLTI:me Degeff:g“me
Boliim Kazanimi
Gergeklestirilen Dbiitiin  islemlere iliskin dretim| F.2.5-6 33
BY.14 |miktari, gecikme siireleri, tolerans digi ziyanlari| B.2.1 12 P1
kayit altina alir. B.2.4 '
BY 15 Kul!an.llan. .makine ve donanimlarin  gerekli B4 1-2 14 P1
temizliklerini yaparak kaldirir.
*BY.16 Is saghg ve gﬁvenligi.kurallarma uygun olarak A11-7 41 P1
caligmalarini1 gerceklestirir.
* BY.17 |Caligmalari sirasinda uygun KKD kullanur. Al3 4.1 Pl
*BY.18 Cevre  koruma ku_rqllarma uygun  olarak A2 15 4.2 P1
calismalarini gerceklestirir.
* BY 19 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak caligmalarini A3.1-2 43 P1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY0537-4/B4 BETON KAPLAMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Beton Kaplama
2 | REFERANS KODU 22UY0537-4/B4
3 [SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0374-4 Metal Yiizey Kaplamaci Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimu 1: s organizasyonu ve is planina uygun faaliyetleri viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1 : Belirtilen is planina gore 6n hazirlik ¢aligmalarini ytrtitir.

1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini raporlar.

1.3 : Makine, donanim, malzeme ve 0l¢ii kontrol aletlerini ¢alismaya hazirlar.

1.4 : Is bitiminde donanim ve is alaniin temizligini yapar.

Ogrenme Kazanim 2: Beton kaplama oéncesi hazirhik vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1 : Calisma donanimlarinin genel durum ve sorunsuz ¢alisirliginin kontroliinii gergeklestirir.
2.2 : Malzemelerin kaplama oncesi temizlik ve 6l¢ii kontrollerini yaparak kaplamaya hazirlar.
2.3 : Malzemeleri kaplama islemine hazirlar.

2.4 : Piiskiirtme makinesi ve donanimlar1 hazirlar.

Ogrenme Kazanim 3: Kaplama islemi ve sonrasi islemleri yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1 : Beton kaplama islemlerini gergeklestirir.

3.2 : Is parcasmin kontroliinii ve temizligini gerceklestirir.

3.3 : Sevk ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Kazanimi 4: iSG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1 : Calismalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

4.2 : Caligmalarin1 ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3 : Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): B4 birimine yonelik teorik smmav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az on bes (15) soruluk dort (4) secenekli ¢oktan segmeli ve
her biri esit puan degerinde smav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika siire verilir. Smavda
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sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olcililmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarilt performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinliklerin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMIiNi _
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odasi1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Kaplama 6ncesi hazirhk
1.1. s plan1 ve uygulanmasi
1.2. Calisma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
1.3. Beton kaplama ile ilgili temel kavramlar, terimler ve dokiimanlar
1.4. Arag, gereg, donanim ve hazirlik
1.5. Arag, gerek ve donanimlari kullanma
1.6. Temel bakim
1.7. Makine ve donanimlarin ¢alisirlik kontrolii
1.8. Kaplama 06ncesi is pargasi kontrolleri
1.9. Harg hazirlama
1.10. Kaplama yontemleri
1.11. Uretim prosesi
1.12. Mekanik temizleme islemi
1.13 Kimyasal temizleme islemi
1.14 iskelet giydirme
1.15. Yiiksek hacimli hava makineleri kullanma
1.16. Is parcas1 baglama

2. Kaplama islemi ve sonrasi islemler
2.1. Kaldirma ve tasima araglari ile sabitleme donanimlari
2.2. Caligma prosediirleri
2.3. Par¢a konumlandirma
2.4. Beton kaplama iiretimini baslatma
2.5. Beton kaplama iiretimi sonlandirma
2.6. Muayene ve test teknikleri
2.7. Olgme ve kontrol prosediirii
2.8 Ariza tespit ve giderme
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2.9 Kalite kontrol metotlart
2.10. Kaplama kalinlig1 kontrolii
2.11. Kalibrasyon takibi

2.12. Paketleme ve sevk

2.13. Kayit tutma ve raporlama

3. 1ISG, ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saglig ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite gereklilikleri

Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
ks S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
e m Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
BG.1 [Kaplama yontemine nasil karar verecegini agiklar. D.1.8 1.1 T1
BG.2 |is emrine gore is programi hazirlamay: tarif eder. D.1.8 11 T1
BG.3 Is programma gore tahmini imalat siiresini B11 11 T1
hesaplamayi agiklar.
BG.4 |Is planlamasina gore islem adimlarini siralar. B.1.2 11 T1
BG5S Kontroller sonucu tgsplt ettigi aksakliklar hakkinda B.145 11 T1
yapilmasi gerekenleri listeler.
Olgiim ve  kontrol aletlerinin  kalibrasyon| B.2.3
BG.6 gerekliliklerini agiklar. C24 13 ik
BG.7 ﬁ;gfé?anm durdurulmasin1  gerektiren durumlar C12 21 T1
Kullanilan makine, donanim ve malzeme ile ilgili
BG.8 [iistlerine haber vermesini gerektiren ariza tiirlerinij C.1.3 21 T1
listeler.
Yetkisi dahilindeki makine ve donanmimlarda
BG.9 |olusabilecek temel sorunlart nasil giderecegini| C.1.4 21 T1
agiklar.
Beton kaplama isinde kullanilacak donanimin siirekli
BG.10 |ve diizgiin ¢alismasini saglamak igin gerekli temel| C.2.1 2.1 T1
bakim agamalarini siralar.
BG.11 Temel bak_m_l ve temizlik iglerinde kullanilacak C 223 2.1 T1
malzemeleri listeler. 13
Beton kaplama isinde kullanilan makine ve c31 21
BG.12 |donanimlarda kullanima bagli olusan yipranma ve by T1
C.35 13
bozulmalar1 agiklar.
3.1
BG.13 |Mekanik ve kimyasal temizleme yontemlerini agiklar.| E.7.2 29 T1
Bet Kapl demi ile ileili ivilestirme Ve E.7.11
BG.14 [BCtoN ap“ama iglemi ile ilgili iyilestirm F13 32.3 T1
gelistirme yontemlerini agiklar.
F.2.6
E.7.10
. . E.7.12
BG.15 |Uretim prosesi sonrasi yapilanlar agiklar. F15 3.3 T1
F.2.1-4
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

Yeterlilik
. I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili . g
veTes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY 1 Ver%len 15 emrini inc.el.eyerek calismalarini bu is| B1.1-2 11 P1
emrine gore gerceklestirir. D.1.1-2
. . " 5 B.2.2
Is emrine gore kullanacagi malzeme, arag, gere¢ ve 11
BY.2 9 B.3.1 P1
donanimlarin hazirlanmasini saglar. B33 13
Makine koruyucular1 ve hareket diizeneklerinin ¢.11
BY.3 _ oruyueuiant v Hz Cl4 2.1 P1
calisirligini kontrol eder.
B.14
Kullanilan alet ve donanimlardaki tespit ettigi 2.1
BY.4 yipranma ve bozulmalar1 kayit altina alir. €315 1.2-3 P1
BY 5 Dpr}a{llmlarln temel bakim ve temizlik islemlerini C.21-3 21 p1
yurutur.
BY 6 Olcii ve muayene aletlerinin kalibrasyon durumunu C24 13 p1
kontrol eder.
Kaplanacak malzemeyi inceleyerek gerekiyorsa| D.1.3-7
BY.7 | .U . . . . 2.2 P1
yiizeyin temizlenmesini saglar. E.7.1-2
*BY.8 |is emrine gore kaplama harcini hazirlar. E.7.3 2.3 P1
*BY.9 |Kaplanacak is pargasini iskeletini giydirir. E.7.4 2.3 P1
BY 10 Kelplanacak malzemenin  konumlandirilmasinm E75 23 P1
saglar.
*BY 11 Is pargasinin donme hiz1 ve kaplama mekinesinin E76 24 P1
senkronizasyon ayarlarini yapar. 3.1
*BY.12 |Piiskiirtme makinesini kaplamaya hazir hale getirir. | E.7.7 2.4 P1
*BY 13 Is emr1nd§ .behmlen kalinlikta piiskiirtme islemini E78 31 P1
gerceklestirir.
. . . . E.7.9
Is emrinde belirtilen kaplama kalinliginin F12 3.9
*BY.14 juygunlugunu, dogru ol¢ii aleti ile kontrol ederek F. 1' 4 1'2 P1
kayit altina alir. B.21
Gergeklestirilen biitiin  islemlere iligkin iiretim| F.2.5-6 3.3
BY.15 |miktari, gecikme siireleri, tolerans digi ziyanlari| B.2.1 19 P1
kayit altina alir. B.2.4 '
BY 16 Kul!an.llan. .makine ve donamimlarin  gerekli B4 1.2 14 P1
temizliklerini yaparak kaldirir.
* BY 17 Is saghg ve gﬁvenlig'i'kurallarlna uygun olarak A11-7 41 P1
calismalarini1 gergeklestirir.
* BY.18 |Caligmalar sirasinda uygun KKD kullanur. A.l3 4.1 P1
*BY 19 Cevre  koruma ku.rgllarma uygun  olarak A2 15 4.2 P1
caligmalarini gerceklestirir.
*BY 20 Kalite kgr'allarlna uygun olarak caligmalarini A3.1-2 43 P1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY0537-4/B5 SICAK DALDIRMA YONTEMI iL KAPLAMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Sicak Daldirma Yéntemi ile Kaplama
2 | REFERANS KODU 22UY0537-4 /B5
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0374-4 Metal Yiizey Kaplamaci Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimu 1: s organizasyonu ve is planina uygun faaliyetleri viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1 : Belirtilen i planina gore 6n hazirlik calismalarini yiiriitir.

1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini yaparak raporlar.

1.3 : Makine, donanim, malzeme ve 0l¢ii kontrol aletlerini ¢alismaya hazirlar.

1.4 : Is bitiminde donanim ve is alaniin temizligini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Beton kaplama éncesi hazirhk yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1 : Calisma donanimlarinin genel durum ve sorunsuz ¢alisirligininin kontroliinii gerceklestirir.
2.2 : Malzemelerin kaplama oncesi temizlik ve 6l¢ii kontrollerini yaparak kaplamaya hazirlar.
2.3 : Malzemeleri daldirma (kaplama) islemine hazirlar.

2.4 : Eriyik banyolar1 hazirlar.

Ogrenme Kazanim 3: Kaplama islemi ve sonrasi islemleri yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1 : Sicak daldirma ile kaplama islemini gergeklestirir.

3.2 : Is parcasmin kontroliinii ve temizligini gerceklestirir.

3.3 : Sevk ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Kazanimi 4: iSG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1 : Calismalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

4.2 : Caligmalarin1 ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3 : Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): B3 birimine yonelik teorik smmav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, yirmi (20) soruluk dort (4) segcenekli ¢oktan segmeli ve her biri
esit puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir
puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az
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%70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlgiilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans simavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayal1 smav gercek veya gercefine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinliklerin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMIiNi _
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odasi1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Kaplama 6ncesi hazirhk
1.1. Is plan1 ve uygulanmasi
1.2. Caligma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
1.3. Sicak daldirma kaplama ile ilgili temel kavramlar, terimler ve dokiimanlar
1.4. Arag, gereg, donanim ve hazirlik islemleri
1.5. Arag, gerek ve donanimlari kullanma
1.6. Temel bakim
1.7. Asitlerle ¢alisma
1.8. Temel malzeme
1.9.
1.10. Kaplama yontemleri
1.11. Sicak daldirma kaplama prosesi
1.12. Mekanik temizleme islemi
1.13. Kimyasal temizleme islemi
1.14. Eriyik - ¢6zelti hazirlama
1.15. Is pargas1 baglama

2. Kaplama islemi ve sonrasi islemler
2.1. Kaldirma ve tasima araglari ile sabitleme donanimlari
2.2. Calisma prosediirleri
2.3. Sicak daldirma ile kaplama iiretimini baglatma
2.4. Sicak daldirma ile kaplama iiretimi sonlandirma
2.5. Muayene ve test teknikleri
2.6. Olg¢me ve kontrol
2.7. Ariza tespit ve giderme
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2.8. Kalite kontrol metotlart

2.9. Kaplama kalinlig1 kontrolii
2.10. Kalibrasyon takibi

2.11. Paketleme ve sevk

2.12. Eriyik banyo ve ciiruf temizligi
2.13. Styirma bigaklari kullaninmi
2.14. Kay1t tutma ve raporlama

3. 1ISG, ¢cevre koruma ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saghig ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite gereklilikleri

Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
s S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt g
seree o Araci
Boliim Ogrenme
Kazanim
BG.1 [Kaplama yontemine nasil karar verecegini agiklar. D.1.8 11 T1
BG.2 |is emrine gore is programi hazirlamayx tarif eder. D.1.8 11 T1
BG.3 Is programma gore tahmini imalat siiresini B.11 11 T1
hesaplamayi agiklar.
BG.4 |Is planlamasma gore islem adimlarini siralar. B.1.2 11 T1
BG5S Kontroller sonucu tespit ettigi aksakliklar hakkinda B.145 12 T1
yapilmasi gerekenleri listeler. 2.1
Olgiim ve  kontrol  aletlerinin  kalibrasyon| B.2.3
BG.6 gerekliliklerini agiklar. C24 13 T
BG.7 (;ahsmanln durdurulmasin1  gerektiren durumlari C12 21 T
listeler.
Kullanilan makine, donanim ve malzeme ile ilgili
BG.8 |iistlerine haber vermesini gerektiren ariza tiirlerinii C.1.3 21 T1
listeler.
BG.9 Makine ve done.mlrr.llardevl.0¥u$abllecek temel sorun ve c14 21 T1
arizalar nasil giderilecegini agiklar.
Sicak daldirma yontemi ile kaplama isinde 21
BG.10 |kullanilacak donanimin siirekli ve diizgiin ¢aligmasini| C.2.1 ' T1
< - . 13
saglamak i¢in gerekli temel bakim asamalarini siralar.
BG.11 Temel bak_lrr_l ve temizlik islerinde kullanilacak C.29.3 212 T1
malzemeleri listeler.
Sicak daldirma yontemi ile kaplama isinde kullanilan c31 21
BG.12 |makine ve donamimlarda kullanima bagli olusan e ' T1
C.35 13
yipranma ve bozulmalar agiklar.
Istenen dekoratif goriiniime, renge, parlakliga veya D 14-6
BG.13 |yiizeye gore yapilmasi gereken mekanik 6n temizlik E 8 1 2.2 T1
islemlerini listeler. o
BG.14 |Kaplama eriyik banyosunun hazirlanmasini agiklar. E.8.2 24 T1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022 32



22UY0537-4/B5 Sicak Daldirma Yontemi ile Kaplma Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

Yeterlilik
l-JMS EIT7 Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
sores . Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
BG.15 |Daldirma kazaninin hazirlanmasini agiklar. E8.4 gi T1
. . 3.1
BG.16 Eksnenu kaplama gereci kadar banyoya ekleme E86 24 T1
yapacagini agiklar. 33

Yass1 malzemelerin eriyik banyosundan ¢ikarilirken
BG.17 |siyirma  bigaklar1  ile  kaplama  kalinhginin| E.8.8 3.1 T1
ayarlanmasini tarif eder.

BG.18 |Kaplanan is pargasinin sogutulmasini agiklar. E.8.10 3.1 T1
Is emrindeki 6lgiilere gore kaplanmadimi tespit E8.11
BG.19 ettigi pargalarda uygunsuzlugun ortaya c¢ikis F13 3.2 T1
"7 |sebeplerini  ve iyilestirme/gelistirme yontemlerini - '
; F.2.6
listeler.
E.8.12
BG.20 (Uretim prosesi sonras yapilanlari agiklar. F.1.5 B T1
F.2.1-4

b) BECERI VE YETKINLIiKLER

Yeterlilik
S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili s g
sopes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
By 1 [Verilen is emrini inceleyerek ¢alismalarmi bu is| B.1.1-2 11 P1
" |emrine gore gergeklestirir. D.1.1-2 '
. . . g B.2.2
BY 2 Is emrine gore kullanacagi malzeme, arag, gere¢ ve B31 11 p1
" |donanimlarin hazirlanmasimi saglar. B.3.3 1.3
. ; .. | Cl1
BY 3 Makine koruyucular1 ve hareket diizeneklerinin C14 21 p1
"~ |calisirligimi kontrol eder. B. 1' 4 '
BY 4 Kullanilan alet ve donanimlardaki tespit ettigi C315 2.1 p1
yipranma ve bozulmalar1 kayit altina alir. 1.2
BY 5 Dﬂor.l.ainmlarm temel bakim ve temizlik islemlerini C.21-3 29 p1
yurutur.
Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyon durumunu
BY.6 kontrol ederek kayit altina alir. C.24 13 P1
Kaplanacak malzemeyi inceleyerek gerekiyorsa D.1.3-7
BYy.7 | .U . . A E.8.1 2.2 P1
yiizeyin temizlenmesini saglar. E83
BY 8 Is pargast boyutuna ve daldirma sekline gore| D.2.1-2 2.3 p1
" |baglama donanimlarinin hazirligini yapar. D.2.5-7 1.3
BY 9 Aski barasi tizerinde olusabilecek oksit tabakasini D23 2.3 p1
"~ |kontrol eder. - 2.2
Sicak daldirma kaplama isleminin homojenligi igin
*BY.10 |askilama sikligina dikkat ederek kontrollerij D.2.8 2.3 P1
gerceklestirir.
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Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

Yeterlilik
No it e ST T et LIJllvlll? Birimi Degerlendirme
ecerive Ye nii aaesl Bd%um Alt Ogrenme e
Kazanimi
* Is parcalar ve askilari yag alma banyosuna
BY.11 daldirarak is emrinde belirtilen siire kadar bekletir. D24 31 Pl
BY 12 Kaldirma tasima aracglar1 ve besleme iinitesi ilve is E85 31 p1
parcasinin kaplama banyosuna daldirilmasini saglar.
Kaplanan iiriin eriyik banyosundan ¢ikarilirken
*BY.13 |banyo yiizeyinde biriken ciiruf ve attk maddeleri| E.8.7 3.1 P1
temizletir.
Eriyik banyosunun i3 emirne gore sicaklik 3.1
BY.14 kontrollerini ger¢eklestirerek kayit altina alir. E.8.9 1.2 Pl
E.8.11
Is emrinde belirtilen kaplama kalinhgmn| F.1.2 3.9
*BY.15 juygunlugunu, dogru o6l¢ii aleti ile kontrol ederek| F.1.4 1'2 P1
kayit altina alir. B.2.1 '
B.3.2
Gergeklestirilen Dbiitiin  islemlere iliskin {iretim| F.2.5-6 33
BY.16 |miktar1, gecikme siireleri, tolerans dis1 ziyanlari| B.2.1 1'2 P1
kayit altina alir. B.24 :
BY 17 Kullanll.an. n{aliir'l'e ve donanimlarin gerekli temizlik B4.1-2 14 p1
islemlerini yiiriitiir.
* BY 18 Is saghg ve gﬁvenlig.i.kurallarma uygun olarak| A.1.1-7 41 P1
caligmalarini gerceklestirir. E.8.10
* BY.19 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanur. A.l3 4.1 P1
*BY .20 Cevre  koruma ku.ra}llarma uygun  olarak A2 15 4.9 P1
calismalarin1 gerceklestirir.
*BY 21 Kalite kl.lr.allarlna uygun olarak caligmalarini A312 43 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . S
Adi - Soyads (Tarih - Egitim T e rvan)
Kurumu/Béliim Ad) $

1. | Erkam Cihad SAHINGOZ

Biruni Universitesi-2020 Is
Sagligi ve Giivenligi Tezsiz
Yiiksek Lisans Programi

International  Institute  of
Welding-2013

Kaynak Miihendisligii
Stileyman Demirel
Universitesi-2010
Miihendislik Mimarlik
Fakiiltesi

Insaat Miihendisligi

MYK Degerlendirici, Karar
Verici Egitimi-2019

ISO/IEC 17024:2012 Personel
Belgelendirme Kuruluslar
I¢in Genel Sartlar

Mart 2021 — Devam Istanbul
Sanayi Odasi: VOC-Test
Proje Koordinatorii

2018 — 2020 Freelance
Inspector: 17020, 17024 &
MYK akreditasyon

danismanliklari; Karar Verici
ve Sinav Yapict

2017-2018 Tiirkloydu:
Kaynak Miihendisi - EN ISO
17020 Enspektorligii;
TURKAK, MYK
akreditasyon ve denetim
siiregleri

2015-2016 Inspecco

Belgelendirme ve Gozetim
A.S: Kaynak Miihendisi EN
ISO 17020 Enspektorliigii;
IAS, TURKAK & MYK
akreditasyon, belgelendirme
ve denetim stire¢leri

2008 - Sakarya Universitesi
Bilgisayar Miihendisligi

2014 - Devam Is Giivenligi
Uzmani

2014 - 2016 MYK
Denetimleri — Teknik Uzman
(Bilisim Sektorii)

1992 Malzeme Prog., Yiiksek
lisans Mezunu

ITU Kimya-Metalurji
Fakiiltesi
1988 Metalurji Mithendisligi

2. Betiil BAYRAKDAR .
2011 - 2014 TUBIDER VOC
Test Projesi - Koordinator
Yardimcisi
2009 - 2011 Cizgi TAGEM -
Bilgisayar Miihendisi
ITU Fen Bilimleri Ens. Haziran 1996 - Giiniimiize:
Metalurji Anabilim Dals, Istanbul Sanayi Odas1
2001 Malzeme Prog., Doktora | Eksperi
Mezunu
oL Ocak 2002 - Aralik 2021:
ITU Fen Bilimleri Ens. 1.U.C. Miihendislik Fak.,
3. Selim YILDIRIM Metalurji Anabilim Dali,

Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Dr. Ogr. Uyesi

Mart 2005 - May1s 2015:
I.0. Miihendislik Fak.,
Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Boliim Bagkan Yard.
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Bolimi Mezunu

"ISO 9000 Kalite Yonetim
Sistemi” Egitimi TSE 1992

Nisan 1994 - Aralik 2001:
ITU Kimya-Metalurji Fak.,
Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Arastirma Gorevlisi.

Kasim 1992 - Mart 1994
Celik Graniil San. A.S.
Kalite Giivence Mudiira

University of Illinois at
Urbana-Champaign 2010:
Makine Bilimleri ve
Miihendisligi Post-Doktora

Yildiz Teknik Universitesi
2005: Doktora

Kara Harp Okulu Komutanlig1

1995: Kara Harp Okulu
(Dekanlik) Sistem
Miihendisligi Boliimii

Bursa Teknik Universitesi

2019- Istanbul Gedik
Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Mekatronik
Miihendisligi Boliimii
Dogent

2014-2019 Istanbul Gedik
Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Mekatronik
Miihendisligi Bolimii
Doktor Ogretim Uyesi

2014-2015 Bahgesehir
Universitesi Miihendislik ve

Savas DILIBAL Miihendislik ve Doga Doga Bilimleri Fakiiltesi
Bilimleri Fakiiltesi 2021: Meaktronik Miihendisligi
Elektrik-Elektronik Boliimii Ogretim Gorevlisi
Miihendisligi Bolimii.
2013-2014 University of
Marmara Universitesi Fen Akron Ohio USA
Bilimleri Enstitiisii 2020: Miihendislik Fakiiltesi
Mekatronik Miihendisligi Ogretim Gérevlisi
Doktora
2007-2008 Yeditepe
Marmara Universitesi Teknik | Universitesi Miithendislik
Egitim Fakiiltesi 2006: Fakiiltesi Makine
Elektrik Egitimi Boliimi Miihendisligi Ogretim
Gorevlisi
Bursa Teknik Universitesi 2014-2020 Istanbul Gedik
Miihendislik ve Doga Universitesi Miihendislik
Bilimleri Fakiiltesi 2021 Fakiiltesi Mekatronik
Elektrik-Elektronik Miihendisligi
Miihendisligi Boliimii.
2014-2020 Istanbul Gedik
Aytag Ugur YERDEN Marmara Universitesi Fen Universitesi Gedik Meslek
Bilimleri Enstitiisti 2020 Yiiksek Okulu Elektrik ve
Mekatronik Miihendisligi Enerji Boliimii Ogretim
Doktora Gorevlisi
Marmara Universitesi Teknik
Egitim Fakiiltesi 2006
Elektrik Egitimi Boliimii
2013-Y1ldiz Teknik 2016 - Istanbul Sanayi Odas1
Burak Celalettin ALKAYIS | Universitesi - Makine

Miihendisligi

Eksper
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2016 - Tiirkiye Odalar ve
Borsalar Birligi - Metal
Sanayi Eksperlik Egitimi

Yilidirm Beyazit EML-Metal- | 2019 - Devam Universal
97-00 Certification I1SO 9001-

. . 14001- 45001 Basdenetg¢i;
Marmara Univ. Metal Ogrt. | EN 1090 — 3834 — 15088 vb
2001-05 iirlin belegelendirme
basdenetcisi; Metal ve
Kaynak Sektorii Smav
Yapici-Karar Verici

Marmara Univ. Y.Lisans Met.
Mlz 09

Gedik Univ. Kaynak Miih. 21-

97 2015 - 2016 Giiris Holding -

Teknik Egitim Merkezi —
MYK Deg. Karar verici Egt — Egitim Uzmanhig1
2018 2007 - 2015 Giiris Holding —

FESTO — Mekatronik Egt. — Pars_a_n —Ur?tim Vardiya
2016 Amiri — (Ddvme — Kalip —
Kesim — Isil Islem-

CSGB iSG B Smifi uz- 2013 | Kumlama)

2014 - Devam Risg
Miihendislik, Egt ve Dan. s
Saglig1 ve Giivenligi Uzmani

Emre YIGITARSLAN

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Aliiminyum Yiizey Islem Dernegi

Ankara Sanayi Odast

Ankara Ticaret Odast

Birlesik Metal-Is Sendikas1

Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 (is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig (Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii)
Dogu Marmara Otomotiv ve Metal Sanayicileri Dernegi

Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanlig1

Eskisehir Osmangazi Universitesi

Gazi Universitesi

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Kocaeli Universitesi

Metaliirji ve Malzeme Miihendisleri Odast

Milli Egitim Bakanlhgi (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)

Milli Egitim Bakanligi (Mesleki Ve Teknik Egitim Genel Mudiirliigii)

Milli Egitim Bakanhigi (Ozel Ogretim Kurumlart Genel Miidiirliigii)

Milli Egitim Bakanligi (Yenilik Ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii)
Sakarya Uygulamali Bilimler Universitesi

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi
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e Sanayi ve Teknoloji Bakanhig (Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme

Idaresi)
e Tiim Yiizey Islemler Dernegi
e Tiirk Metal Sendikas1
e Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

e Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

e Tiirkiye Thracatcilar Meclisi
e Tiirkiye Istatistik Kurumu
e Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Tiirkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu

e Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1
e Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

e Ulastirma ve Altyap1 Bakanlig

e  Yildiz Teknik Universitesi

e Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

e Sabit YELKOVAN (Baskan);

e Ridvan GUNAY (Baskan Vekili);
e Furkan KOYUNCU;

e Hatice SAGLAM:;

e Mahsun TURAN;

e Mehmet BAL;

e  Oktay Osman SEKERCI;

e Riza ALAGOZ;

e Prof. Dr. Ramazan CITAK;

o Safiye CEYLAN;

e Serpil CIMEN;

e Cagatay KESTIR

e Yigit TIRKES (Sektér Sorumlusu);

e Yaprak AKCAY ZILELI (Daire Baskani);

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeler

e Adem CEYLAN (Baskan);

e Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK;
e Dr.Recep ALTIN;

e Bendevi PALANDOKEN;

e Dr.Osman YILDIZ;

e Celal KOLOGLU;

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Hak Isc¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi
Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Milli Egitim Bakanligi

Ulagtirma ve Altyap1 Bakanligi

Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

Tiirkiye Thracatcilar Meclisi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1

Yiiksek Ogretim Kurulu

Milli Egitim Bakanligi

Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar: Temsilcisi
Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi

Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi
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