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24UY0591-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

GIRIS

Otomasyon Bakimcist (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Elektrik ve Elektronik Sektér Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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24UY0591-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00
TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALGORITMA: Bir isi yapmak igin tanimlanmus islemler kiimesini,
ANALOG MODUL: Analog sinyalleri isleyen modiilii,
ANALOG SINYAL: Zamana bagl olarak yonii ve siddeti degisen siirekli sinyali,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEVRE SEMASI: Bir sistemi olusturan ekipmanin birbirleri ile olan baglantilarini gosteren
¢izimi,

DEVREYE ALMAK: Kurulumu yapilmis olan otomasyon sisteminin tanimlanmig tiim
fonksiyonlarini yerine getirecek sekilde calismasini saglamayz,

DIJITAL SINYAL: Sayisal olarak islenebilen kesintili sinyali,

ELEKTROMEKANIK: Elektrikli unsurlar ile calismasi saglanan ve kumanda edilen
mekanik sistemleri,

ENERJI VERIMLILIGI: Makine ve donanimlarin daha az enerji kullanilarak ¢alismalarini
saglamak amaciyla alinan dnlemleri,

ENSTRUMAN: Hiz, ivme, egim, basing, sicaklik gibi nicelikleri elektrik sinyallerine ¢eviren
ve elde edilen sonuglar1 hidrolik ve pnomatik sistemler yardimiyla mekanik harekete ¢eviren
cihazi,

ESD (ELEKTRO STATIK DESARJ): Farkli gerilim potansiyeline sahip iki cisim arasinda,
siirtlinme veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yiik aligverisini,

FONKSIYON TESTI: Sistemin tanimlanmus islevlerinin kontrolii igin yapilan testleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar vasitastyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek ol¢iim
sonuglarini raporlama islemini,
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24UY0591-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

KESTIRIMCI BAKIM: Periyodik gozlem, muayene ve kayit sistemiyle makine, parca ve
donanimin bakim/onarim gereksinimlerinin belirlendigi bakima,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, g¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlarn,

KLEMENS: iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,
KLIPS / KELEPCE: Metal ya da plastik malzemeden yapilmis baglanti elemanini,

KONDANSATOR: Bir yalitkan malzemenin iki metal tabaka arasma yerlestirilmesiyle
olusturulan, i¢inde akimsiz elektrik yiikii biriktirilen cihazi,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirlenen bir bakim programinin
periyodik olarak uygulandigi ve bakim anlarinda gerekli onarim faaliyetlerinin
gerceklestirildigi bakima,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde calismasini saglayan devreyi,
LADDER DiYAGRAMI: Basamak biciminde yapilan elektriksel hat ¢izimini,

ONARIM/ARIZA GIDERME: ilgili makine, donanim, alet ya da sistemlerde meydana
gelen arizalarin tespit edilmesini ve giderilmesini ifade eden islemler biitiiniinii,

OTOMASYON: Islerin tanimlanmus bir akisa gore gerektiginde insan denetiminde makineler
ve/veya sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasini,

OTONOM BAKIM: Makineleri ve donanimlari ¢alistiran veya kullanan is¢ilerin 6zel bir
bakimeilik bilgisi olmaksizin yapabilecekleri tiirden bakim ¢aligmalarina,

OPERATOR PANELI: izleme ve degiskenlerin/verilerin degistirildigi kontrol birimini,

ONLEYICI BAKIM: Tesis ve donanimin belirli bir programa gore ariza olusma kosulu
aranmaksizin yapilan bakimin,

PANO: Bir sistemin ¢aligmasi i¢in elektriksel aygitlarin iginde oldugu kutuyu/dolabi,

PARAMETRE LISTESI: Elektronik bir iiriiniin kumanda ettigi sistemin c¢alisma seklini
belirleyen degerleri,

PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER): Programlanabilir mantiksal
denetleyiciyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgiin bir otomasyon iiriinii veya 6zgilin bir otomasyon iiretim sistemini
gerceklestirmek {izere, baslangicit ve bitisi belirli bir siire ve sinirlt bir finansman iginde,
birtakim kaynaklar kullanarak, miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olas1 riskleri yonetmek
kosuluyla, tanimlanmig teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plan1 baglatma,
yiiriitme, kontrol etme ve sonuca baglama siirecini,
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24UY0591-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

PROSES: Olgularin ya da olaylarin, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak
bi¢gimde diizenlenmesini,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAPMA: Cihaz lizerindeki standart degerle Olgililen deger arasindaki farki,

SIGORTA: Asir1 akima kars1 devreyi koruyan ekipmant,

SURDURULEBILIRLIK STRATEJISI: isletmenin gerek mevzuat gerckse ¢ikarimlar ile
belirledigi siirdiiriilebilirlik politikalarina iliskin yol haritasini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligsmalari,

ROLE: Elektromekanik devre agma kapama elemanini,

SAYICI: Kumanda isleminde sayma yapan devre elemanini,

SINYAL LISTESI: Girislerin ve ¢ikislari anlamli bir sekilde siralandig listeyi,
SICAK TEST: Bir elektrik devresinin enerji verilerek kontrol edilmesini,

SOGUK TEST: Bir elektrik devresinin enerji verilmeden 6nce, direng Slgen olgii aletiyle
kontrol edilmesini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir 6lgiiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini ifade eder.
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24UY0591-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

24UY0591-5 OTOMASYON BAKIMCISI ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI Otomasyon Bakimcist

2 | REFERANS KODU 24UY0591-5

3 [SEVIYE 5

4 ULUSLARARASI . ) !SCO 08: 313.9 (Bagka yerde siniflandirilmamis
SINIFLANDIRMADAKI YERI islem kontrol teknisyenleri)

5 | TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 14/10/2024

7 | B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHi

Bu yeterlilik, Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan  yiriitilmesi ve c¢alismalarda kalitenin
artirilmasi i¢in;

8 |AMAC *Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, simav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

24UMS0822-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

24UY0591-5 /A1 Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre, Kalite ve Siirdiiriilebilirlik
24UY0591-5 /A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

24UY0591-5 /B1 Onleyici Bakim Faliyetleri
24UY0591-5 /B2 Diizeltici Bakim Faliyetleri

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adaylarin, Otomasyon Bakimecist (Seviye 5) mesleki yeterlilik belgesine sahip olabilmeleri i¢in, zorunlu
yeterlilik birimlerinin tamamindan ve se¢meli yeterlilik birimlerinin en az birinden basarili olmalar
gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Otomasyon Bakimcist (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
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24UY0591-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir.

a) Miihendislik, Teknoloji, Teknik Egitim Fakiilteleri ve Meslek Yiiksekokullarinin elektrik, elektronik,
mekatronik, elektrik-elektronik, kontrol otomasyon béliimlerinde egitim veren kurumlarda en az ¢ (3)
yil egitim vermis olmak,

b) Miihendislik, Teknoloji ve Teknik Egitim Fakiilteleri elektrik, elektronik, mekatronik, elektrik-
elektronik programlarindan mezun, elektro- mekanik montaj alaninda en az ii¢ (3) yil deneyime sahip
olmak,

C) Meslek Yiksekokullarinin elektrik, elektronik, mekatronik, elektrik-elektronik boliimlerinden
Onlisans seviyesinde mezun olmak ve elektro- mekanik montaj alaninda en az yedi (5) yillik mesleki
deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde goérev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢gme degerlendirme ve 6lgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) willik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
16 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii, referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
i¢cin tanimlanan uygulama smavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | yLERLEME YOLLARI i

18 YETERLILIGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)

19 YETEgLiLi(‘;i ])OGBULAYAN MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
SEKTOR KOMITESI KOMITESI
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24UY0591-5 /A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre, Kalite ve Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00
Stirdiirtilebilirlik

24UY0591-5 /A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi, CEVRE, KALIiTE VE SURDURULEBILIRLiK

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre, Kalite ve Siirdiiriilebilirlik
2 | REFERANS KODU 24UY0591-5 /A1
3 |[SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 14/10/2024
5 [B)REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHi
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

24UMS0822-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: is siireclerinde is saghgi ve giivenligine iliskin onlemleri aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart: ‘
1.1: Calisma siirecindeki olasi tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranig ve dnlemlerini agiklar.

Osrenme Kazanim 2: is siireclerinde cevre koruma ve kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Calisma ortaminda atik tasnifi ve bertarafina y6nelik yontemleri agiklar.
2.2: Is siireclerinde uyulmasi gereken kalite gerekliliklerini agiklar.

Ogrenme Kazanim 3: s siirecleri ve calisma ortamu icin siirdiiriilebilirlik faaliyetlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari :

3.1: Siirdiirtilebilirlik stratejileri kapsaminda yapilan ¢alismalari agiklar.

3.2: Isletmedeki kaynaklari nasil etkin ve tasarruflu kullanacagimi agiklar.

3.3: Caligsma siirecinde dogaya ve dogal kaynaklara zarar verecek islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Secmeli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi bes (25) soruluk 4 secenekli ¢oktan
segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine
dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢gmelidir

8 b) Performansa Dayal Sinav
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24UY0591-5 /A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre, Kalite ve Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00
Siirdiiriilebilirlik

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi
9 |GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
(MESS)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig“i:

1. Is saghg: ve giivenligi
1.1. Is saghg1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar
1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglar1 ve bunlarm kullamm 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.4. Tehlike ve risk kavramlari
1.5. Risk ve tehlike analizi
1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak énlemler
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.8. Alarm, uyar1 isaret ve levhalar
1.9. Yangin ve yangindan korunma
1.10. Elektrostatik desarj (ESD)
2. Cevre koruma
2.1. Cevre koruma talimatlari
2.2. Cevre koruma talimatlarinin is siireglerinde uygulanmasi
2.3. Cevresel tehlike ve riskler ile alinacak 6nlemler
2.4. Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri
2.5. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
2.6. Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler
2.7. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler ve uygulanacak &nlemler
3. Kalite gereklilikleri
3.1 Issiireglerinde uygulanmasi gereken kalite sartlari/gereklilikleri
3.2 Makine, alet, donanim ve araglarda kalite gereklilikleri
3.3 Islemler esnasinda tutulan kayzitlar ve kayit tutma
3.4 Hatali ve arizali durumlar
3.5 Hata ve ariza saptama yontemleri
3.6 Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik islemler
4 Surdirdlebilirlik
4.1 Surdirtlebilirlik stratejileri
4.2 Enerji verimliligi, temiz enerji siiregleri
4.3 Kaynaklarin etkin ve tasarruflu kullanimi
4.4 isletmelerde doga ve dogal kaynaklarin korunmasi

4.5 Su Tiketiminin hesaplanmasi ve tasarruf siiregleri
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24UY0591-5 /A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre, Kalite ve Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00
Siirdiiriilebilirlik

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
. l-JMS Sl Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tgili Alt g
e . Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanimi
All
BG .1 Caligma ortami ve yapilan isten kaynakli tehlike ve A14 11 T
riskleri siralar. A17-8
All
Calisma ortaminda giivenli c¢aligma i¢in uyulmasi| A.1.4,
BG.2 gereken Onlemleri siralar. A.1.7-8 11 T
A.1.10
BG3 Caligma ortaminda bulunabilecek saglik ve glivenlik|a 1.2 11 T1

isaretlerini anlamlariyla agiklar.

Caligma ortaminda ylriitiilen islere ve risklere gore
kullanilmas1  gereken KKD’leri (is  giivenligi
BG.4 |ayakkabisi, baret, baret {izeri 151k, eldiven cesitleri, Al3 11 T1
reflektorlii yelek, gozliik, kulak tikaci, emniyet kemeri
vb.) aciklar.

Caligma ortaminda ylriitiilen islere ve risklere gore
BG.5 |kullanilmas1 gereken KKD’lerin talimatlara uygun Al.3 11 T1
olarak kullanim sekillerini agiklar.

Caligma alaninda bulundurulmasi gerekli is sagligi ve|a.1.3

BG. 1.1 T1
G.6 giivenligi koruma ve miidahale araglarini agiklar.
Calisma alaninda bulundurulmasi gerekli is sagligi ve
BG.7 |giivenligi koruma ve miidahale araglarmin islevlerini Al3 11 T1
agiklar.
A.1.6-7
BG.8 |Yiksekte giivenli ¢aligma kurallarini agiklar. 11 T1
A.1.8-
BG.9 |Elektrikle giivenli calisma kurallarini agiklar. A1l6 11 T1
BG.10 |Yanginla miicadele kurallarini agiklar. A.15-6 11 T1
i c All,
BG.11 |Elle tagima yontem ve tekniklerini agiklar. Ald 11 T1
BG.12 Is kaz?51 Ye ramak kala durumlarinda uygulanacak| A.1.5, 12 T1
prosediirleri agiklar. Al9
Acil durum kavramin ve acil durumlarda acil durumun
BG.13 |6zelligine uygun miidahale ve kagis Onlemlerini| A.1.5 1.2 T1

aciklar.
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Siirdiiriilebilirlik
Yeterlilik
ks S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
e s Araci
Boliim | Ogrenme
Kazanimi
BG.14 |Risk degerlendirmesi kavranmini agiklar. A.l5, 1.2 T1
BG.15 Risk degerlendurnem caligmalarina nasil katkida| A.1.5, 12 T1
bulunacagini agiklar. Al9
Caligma ortamdaki geri kazamlabilir materyallerin
BG.16 |toplanmasmna ve muhafazasimna iliskin  Onlemleri| A.2.1-4 2.1 T1
aciklar.
BG.17 Is suregler.uﬁlde. O{taya c;1.kan atiklarin  tasnifi  ve| A.2.2-3, 21 T1
bertarafina iliskin yontemleri agiklar. A25
BG.18 Qerl dgngsumu olan atiklarin ayrilmasi1 ve teslim A2 25 21 T1
islemlerini agiklar.
BG.19 Is siireglerinde uyulmasi gereken kalite gerekliliklerini|a 3.1-4 29 T1
agiklar.
BG.20 [Is siireclerine iliskin prosediirleri agiklar. A3.2 2.2 T1
BG.21 Siirdiiriilebilirlik ~ stratejileri  kapsaminda  yapilan| A.4.1 31 T1
caligmalari agiklar. A4d5
BG.22 {sletmed.e saglanacak enerji verimliligine iliskin A4 32 T
ornekleri agiklar.
BG.23 Isletmedeki kaynaklarin nasil tasarruf edilecegini A4 3.2 T1
agiklar.
BG.24 Su tuketlgnm.n hevs'a[.)lanmaﬁ ve buna iliskin nasil Add 3.9 T1
tasarruf edilebilecegini agiklar.
BG.25 Cahsma.surecmfle dogaya ve dogal kaynaklara zarar A3 33 T1
verecek islemleri agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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24UY0591-5 /A2 iS ORGANIZASYONU VE ON HAZIRLIK iSLEMLERI

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri
2 | REFERANS KODU 24UY0591-5 /A2
3 |SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 14/10/2024
5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

24UMS0822-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: is organizasyonu yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is prosediiriine uygun olarak is emirlerini sistemden/ilgili birimden/amirinden alur.
1.2: is emirlerine gore is ve zaman planlamasi yapar.
1.3: Is planlamasina gore ekipler/personeller arasinda is dagilim1 yapar.

Osrenme Kazanmim 2: is siirecinde kavit ve raporlama islemlerini viiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Islemlere ait teknik kayitlar1 ve raporlamalar1 formatina gére gergeklestirir.
2.2: Ekipmanlarin kalibrasyon durumunu ve kayitlarini kontrol eder.
2.3: Belirledigi eksiklik ve olas1 sorunlari rapor eder.

Osrenme Kazamim 3: Calisma alaninin ézelliklerini belirler.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Ise uygun calisilacak alanin kapsamimni belirler.
3.2: Teknik olarak yapilacak ise uygun ortam kosullarini olusturur.
3.3: Tehlikeli maddelerin kullaniminda azami dikkat ederek uygun yerde depolanmasini saglar.

Osrenme Kazanim 4: Gerekli alet, donanim ve malzemeyi calismaya hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

4.1: Kullanilmasi gereken arag, gerec, ekipman ile kontrol ve muayene ara¢ ve cihazlarini belirler.

4.2: Kullanilacak teghizatin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol eder.

4.3: Caligma alet ve donanimlarin kontrol ve koruyucu bakimlarini yapar.

4.4: Donanimin genel durumu (deformasyon, uygunsuzluk, ariza, vb.) ile ilgili bilgilendirme
prosediirlerini agiklar.

Osrenme Kazanmim 5: Bakim/onarim faaliyetleri oncesi islemleri tamamlar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
5.1: Bakim/onarimi1 yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin teknik 6zelliklerini inceler.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 11
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5.2: Cihazimn/sistemin performansini denetleyerek oSlgililen degerleri teknik talimatlardaki degerler ile
karsilastirir.
5.3: Kontrol ve otomasyon sistemlerinin ¢aligmasini kendi denetimi altinda tutar.

Osrenme Kazanmim 6: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlan:

6.1: Is siireclerinde ISG kurallarin1 uygular.

6.2: Is siireclerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
6.3: Is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gercgeklestirilir. Teorik smmavda adaylara en az on bes (15) soruluk 4 segenekli ¢oktan
segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis simavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine
dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Slgiilmesi ongoriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢gmelidir

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Performans Smavi: A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceri ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari
%80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek
uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali simnav gercek veya gercegine
uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2)
tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye fliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1il1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILER SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 12
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Egitim Icerigi:

1.

2.

3.

Is emri ve is organizasyonu
1.1 s emri temini
1.2 1s ve zaman planlama
1.3 Personel i¢i is dagilimi
Kayit ve raporlama
2.1 Islemlere ait teknik kayitlar ve raporlamalar ile kullanilan formatlar
2.2 Kalibrasyon kontrolii
2.3 Is siireclerinde karsilasilan olas1 eksiklik ve sorunlar
Calisma alaninin 6zellikleri
3.1 Calisma alanmin kapsami
3.2 Teknik olarak is e uygun ortam kosullar
3.3 Tehlikeli maddelerin kullanimi
Kullanilan alet donanim ve malzeme
4.1 Kullanilan arag, gereg, ekipman
4.2 Kullanilan kontrol ve muayene cihazlar
4.3 Kullanlacak techizatin ISG kapsaminda uygunlugu
4.4 Uygun olmayan parka ve malzemeye yapilacak islemler
Calisma alet ve donanimlar1 ve kontrolleri
5.1 Calisma alet ve donanimlarinin 6n Kontrol islemleri
5.2 Calisma Oncesi/sonrast yapilacak kontrol ve koruyucu bakimlar
5.3 Deformasyon, uygunsuzluk, ariza, vb durumlarda yapilmasi gerekenler
Bakim/onarimi yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin teknik 6zellikleri
6.1 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin ¢alisma prensibi
6.2 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin temel dzellikleri
Bakim/onarim faaliyetleri dncesi yapilmasi gereken islemler
7.1 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin ¢caligsma prensibi
7.2 Cihazin/sistemin performansini denetlenmesi
ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
8.1 ISG kurallar ve is siireclerinde uygulanmasi
8.2 Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
8.3 Talimatlar, planlar ve kalite gereklilikleri
8.4 Islemler esnasinda tespit edilen uygunsuzluklar ve giderilme ydntemleri
8.5 Cevre koruma dnlemleri ve dnlemlerin uygulanmasi

8.6 Atik yonetimi

a) BILGILER

Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

S Ygtif’li‘rlll”llilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili o &
roree Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
Is prosediirine uygun olarak is emirlerini
BG.1 |sistemden/ilgili birimden/amirinden alma siirecini| B.1.1 11 T1
aciklar.
BG.2 Is 'emlrlerme gore is ve zaman planlamasi yapmayi B.12 12 T1
tarif eder.
BG.3 Is Planlamasma gore ekipler/personeller arasinda is B.13 13 T1
dagilim yapmayi agiklar.
BG4 Eklpmar%larm kaﬁbrasy_on durumunu ve kayitlarini B24 99 T1
nasil takip edecegini tarif eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

UMS Yet_el_’lll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili s o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
. Kazanimi
BGS Ise_ uygup . caligilacak  alanmmin  kapsaminin B.31-3 3.1 T1
belirlenmesini agiklar. 3.2
BG6 Tehlike maddelerin kullanimim1 ve uygun depolama B35 33 T
kosullarini agiklar.
BG.7 Kullanilmas1 gereken a¥a<;, gerec, ekipman ile kontrol| B.4.1-3 41 P1
ve muayene araglarini listeler.
BG.8 Ku}lamlace}k malzemeleri yontemlerine uygun olarak B4.1-3 41 T1
belirlemeyi agiklar.
BG.9 Kullanilacak  arag _gereg e ekipmanin  ISG B.44 4.9 T1
kapsaminda uygunlugunu agiklar.
BG 10 [Bakim 1g1n gerekli olan ¢alisma donammmlarinin| B.5.1 43 p1
kontroliinii agiklar. B.5.2
BG.11 Bakim oOncesi gahsmav donanimlarinin ~ koruyucu B.53 43 P1
bakimlarinin neler oldugunu agiklar.
Caligma donanimun genel durumu (deformasyon,| g4
BG.12 |uygunsuzluk, ariza, vb.) ile ilgili bilgilendirme 4.4 T1
o B.5.5
prosediirlerini agiklar.
Bakim/onarimi  yapilacak kontrol ve otomasyon| B.6.1
BG.13 sistemlerin teknik 6zelliklerini siralar. B.6.2 51 T
BG.14 Kontrol ve "oto.rn.asyon sistemlerinin performansini| B.7.2 5.2 T1
denetleme siirecini agiklar. B.7.4
BG.15 Kontr.ol .VC otomasyon sistenvllerinin calismasini kendi B.78 5.3 T
denetimi altinda nasil tutacagini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
s Ygti?"i’:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili g
p e Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
BY.1 |Prosediiriine uygun olarak is emrini alir. B.1.1 11 P1
BY 2 Is emirleri ve talimata gore is ve zaman planlamasi B.12 12 P1
yapar.
BY 3 Is emiri ve ‘Eahmata gore eklp/personel planlamasi B.13 13 p1
yaparak is dagilimini gerceklestirir.
Calismaya basglamadan 6nce bakimi yapilacak makine
*BY.4 |ve/veya ekipmanin enerjisini (Eked-Loto) sifirlar| E.1.3 6.1 P1
veya kontrol altina alir.
“BY 5 Islemlere iut teknik l.<a.y1t1ar1 ve raporlamalari B 212 21 P1
formatina gore gercgeklestirir.
BY.6 |Ekipmanlarin kalibrasyon durumunu kontrol eder. B.2.4 2.2 P1
BY.7 |Belirledigi eksiklik ve olasi sorunlari rapor eder. B.2.5 2.3 P1
BY.8 |ise uygun calisilacak alanin kapsamini belirler. B.3.1 3.1 P1
“BY 9 Teknik olarak yapilacak ise uygun ortam kosullarini B39 39 p1
olusturur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih:14/10/2024 Rev. No: 00

Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili &
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 10 Kullanilan makine e ekl.pr.nanuln is  bitiminde B3.6 33 p1
kaldirilmasin1 ve temizlenmesini saglar.
Kullanilmasi gereken arag, gereg, ekipman ile kontrol| B.4.1-3
*BY.11 . 4.1 P1
ve muayene araglari belirleyerek hazirlar.
*BY 12 Bakim sur.ecmde ku}lamlacak olan parca veya B.A4 492 p1
malzemelerin uygunlugunu kontrol ederek raporlar.
BY 13 Bakim igin gerekli olan calisma donanimlarinin 6n| B.5.1 43 p1
kontroliinii yapar. B.5.2
*BY 14 Bakim oncesi calisma donanimlarinin  koruyucu B53 43 p1
bakimlarini yapar.
BY 15 Ilgili kullar}lm kilavuzlarini, teknik resimleri ve devre| B.6.1 51 p1
semalarmi inceler. B.6.2
Cihazin/sistemin performansini denetleyerek olgiilen B.72
BY.16 |degerleri  teknik talimatlardaki  degerler ile B.7' 4 52 P1
karsilagtirir. o
*BY 17 Kontrol_‘ve otomasyon sistemlerinin galismasini kendi B78 53 P1
kontrolii altina alir.
All
*BY.18 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. B.4.4 6.1 P1
B.7.3
*BY 19 Gergeklestirdigi islerde c¢evre koruma oOnlemlerini| A.2.1 6.2 P1
uygular. B.7.7
s . ey e A3l
*BY.20 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. B.6.4 6.3 P1
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 15
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24UY0591-5 /B1 ONLEYIiCI BAKIM FALIYETLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Onleyici Bakim Faliyetleri
2 | REFERANS KODU 24UY0591-5 /B1
3 |[SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 14/10/2024
5 | B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHi

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

24UMS0822-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazammm 1: Kontrol ve otomasyon sistemlerinde bakim planlarim takip eder.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Bakim planlari sistematik olarak takip etme siirecini agiklar.

1.2: Yapilacak bakim islem adimlarini belirler.

1.3: Bakimi yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin bulundugu birime bakim hakkinda bilgi verir.
1.4: Bakim planlariin olusturulmasini agiklar.

Osrenme Kazammm 2: Onlevici bakim faalivetlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Bakim talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak kontrol ve otomasyon sistemlerinin uygunlugunu
kontrol eder.

2.2: Bakim talimatlarina uygun olarak kontrol ve otomasyon sistemlerinde gerekli degisimleri ve
bakimlar1 gerceklestirir.

2.3: Degisen pargalarin ayarlarini yaparak istenen sekilde caligmalarini saglar.

2.4: Kontrol ve otomasyon sistemlerini yag, toz, pas, ¢apak tiirinden yabanci maddelerden temizler.

2.5: Bakim esnasinda tespit edilen uygunsuzluklari raporlayarak oneri gelistirir.

Osrenme Kazanmim 3: Son kontrol islemlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemlerini test eder.

3.2: Talimat ve kilavuzlara gore son kontrolleri yapar.

3.3: Islemler sirasinda kullanilan tiim malzeme ve geregleri ¢aligma alanindan kaldirir.

3.4: Gerektiginde kodda veya parametrelerde talimatlar ¢ergevesinde belirlenmis sinirlar igerisinde
degisiklik, glincelleme ve eklemeler yapar.

Osrenme Kazamim 4: Bakimi tamamlanan kontrol ve otomasyon sistemleri hakkinda raporlama
islemleri vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

4.1: Bakim islemlerini kontrol kartlarina isler.
4.2: Yapilan bakim iglemleri sonrasi bilgilendirme ve raporlama faaliyetlerini gergeklestirir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 16
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Osrenme Kazamim 5: Kestirimci bakim faalivetlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

5.1: Kontrol ve otomasyon sistemlerinin teknik kataloglarini incelemeyi agiklar.

5.2: Gerekli talimatlarina gore belirlenen test ve 6lgtimleri gergeklestirir.

5.3: Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatlarina gore diizeltir.

5.4: Olgiim sonuglarma gore talimatlara uygun sekilde ayar yapar.

5.5: Tespitlerine gére mevcut ve referans degerlerini karsilastirarak kalibrasyon ihtiyacini belirler.

Osrenme Kazamim 6: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

6.1: Is siireclerinde ISG kurallarin1 uygular.

6.2: Is siireclerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
6.3: Is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢cmeli Siav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢coktan se¢gmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
B1-2) dlgmelidir

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Performans Smavi: B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla simavin genelinden asgari
%80 bagar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin stiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki stireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B1-2) tamami performansa dayali sinav
ile Ol¢lilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye fliskin Diger Kosullar

Birim igin 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILER SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
10 | DOGRULAYAN KOMITESI

SEKTOR KOMITESI
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YETERLILIiK BiRiMi EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1. Bakim Planlari
1.1 Bakim planlarinin takibi
1.2 Bakim adimlar1
1.3 Bilgi aktarma hakkinda iletigim
1.4 Bakim planlarinin olusturulmasi
2. Onleyici Bakim Faaliyetleri
2.4 Sistemlerin talimatlar kapsaminda uygunlugu
2.5 Sistem iizerinde degisimler ve bakimlar
2.6 Sistem tizerinde alistirmalar — kontroller
2.7 Parcalarin ayarlanmasi
2.8 Uygunsuzluk rapor ve iyilestirme formlariin olusturulmasi
3. Son Kontroller
3.1 Sistemlere test yapilmasi
3.2 Son kontroller
3.3 Calisma alaninin diizeni
3.4 Kalibrasyon iglemi
3.5 Kod ve parametreler
4. Raporlama
4.1 Bakim kontrol kartlar1 ve kalite islemleri
4.2 Bakim iglemleri sonrasi faaliyetler
5. Kestirimci Bakim Faaliyetleri
5.1 Test ve 6lgtim islemleri
5.2 Uygunsuzluklarin diizeltilmesi
5.3 Sistemlerin ayarlanmasi
5.4 Kalibrasyon ¢aligmasi
6. ISG, Cevre ve Kalite Gereklilikleri
6.1 ISG kurallar1 ve is siireclerinde uygulanmasi

6.2 Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi

6.3 Talimatlar, planlar ve kalite gereklilikleri

6.4 Islemler esnasinda tespit edilen uygunsuzluklar ve giderilme yontemleri
6.5 Cevre koruma 6nlemleri ve dnlemlerin uygulanmasi

6.6 Atik yonetimi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili o
vetes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BG.1 B"aklr.n. planlarimi  sistematik olarak takip etme| C.1.1 11 T1
siirecini aciklar. Clz2
BG.2 |Yapilacak bakim islem adimlarini siralar. C.13 1.2 T1
BG3 Bakim }:apll.a.cak. ko.ntr.ol. ve otoma"syf)n"smtemlerlnln c14 13 T1
bulundugu birim ile iletisim prosediiriinii siralar.
BG.4 |Bakim planlarinin olusturulma siirecini agiklar. C.1.6 14 T1
BG5S Bakim tal}matlnda behrtl.len yedelf pa.rg:.alarln gerekli co21 23 T1
kontrolleri yapma ve temin etme siirecini agiklar.
BG6 Is tahn'l'atm.a.gore cihaz ve sistem bilesenlerinin c23 91 T1
bakim siirecini agiklar.
Girig, ¢ikis ve is elemanlarimt ve bu elemanlarin E1.1
BG.7 |islevlerini (¢aligma siiresi, ¢aligma sayis1, vb.) tarif E.1.2 2.1 T1
eder. -
Temel kumanda devrelerinin (ileri geri c¢alistirma,
BG.8 |zamanlayic1 ve emniyet devreleri, motor yol verme,| E.1.3 2.1 T1
vb.) islevlerini siralar.
Programlanabilen devre elemanlarimi (PLC/Akillt
Role vb.) ve gerekli olan yardimeci elemanlarin
BG. E.l 2.1 T1
G.9 (sinyal/haberlesme/giris-¢ikis modiilii vb.) se¢imini 3
nasil yapacagini agiklar.
BG.10 Kablo :bagl.ar.ltllarlmn uygun olup olmadigini kontrol| E.1.4 21 T1
etme siirecini siralar. E.15
BG.11 Kontrol vg otonjasy.orT sistemlerinin soguk testlerini| E.2.1- 21 T
gerceklestirme stirecini agiklar. E.25
BG.12 Kontrol er otor?asyop sistemlerinin sicak testlerini| E.3.1- 21 T
gercgeklestirme siirecini agiklar. E.35
Bakim talimatlarina uygun olarak kontrol ve
BG.13 |otomasyon  sistemlerinde  gerekli  degisimleri/| C-2-3 2.2 T1
C.3.8
bakimlari agiklar.
BG .14 Bakim esnasinda te§p1t efl'lle'blle.cek muhtemel Y 53 T1
uygunsuzluklari nasil giderecegini tarif eder.
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin talimatlarda
BG.15 |belirtilen sekilde calisip calismadigini kontrol etme| C.2.5 3.1 T1
siirecini agiklar.,
Bakim sonucunda, ¢aligilmasinin sakincali oldugu
BG.16 |belirlenen arizali sistem bilesenlerini {istlerine| C.2.6 2.5 T1
raporlama siirecini siralar.
Cihaz ve sistemlerin daha giivenli ve verimliji C.4.1
BG.17 |calismasi igin gerekli gordiigii degisikliklere iliskin| E.3.3 2.5 T1
Oneri gelistirme yontemlerini siralar. E.3.9
BG.18 Ta¥1mat ve kilavuzlara gore son kontrol islemlerini F13 3.9 T1
tarif eder.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili o
vetes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.19 Bakim islemlerini kontrol kartlarina isleme siirecini F21 41 T1
aciklar.
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin daha giivenli ve| C.4.1
BG.20 |verimli ¢alismasi i¢in gerekli gordiigii degisikliklere| F.3.3 25 T1
iligkin Oneri gelistirme yontemlerini siralar. F.3.9
BG.21 |Degisiklikler ile ilgili hesaplamalar agiklar. C.4.3 2.2 T1
BG.22 KonFroI V? otomasyon S|.stemler|n|r1 Olgtimle ilgili c31 51 T1
teknik dokiimantasyonunu incelemeyi agiklar.
BG.23 Akim ve ge{ilimin dalga formlarim izleyerek nasil C33 52 T1
yorumlayacagini tanimlar.
BG.24 Ol¢iim sonuglaria gore ayar yapma siirecini tarif] C36 5.4 T
eder.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Ygti?’?rl‘rl:ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
vree Basarim Araci
Boliim g
Olgiitii
Kontrol ve otomasyon sistemlerinde yapilan
BY.1 |incelemelere gore yapilacak bakim islem adimlarii| C.1.3 12 P1
belirler.
Bakimi yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin
BY.2 bulundugu birime bakim hakkinda bilgi verir. c.L4 13 P1
Caligmaya baglamadan dnce bakimi yapilacak makine
*BY.3 |ve/veya ekipmanin enerjisini (Eked-Loto) sifirlar| E.1.3 6.2 P1
veya kontrol altina alir.
Bakim talimatlarina uygun olarak kontrol ve
* otomasyon sistemlerine ait giris, c¢ikis ve is| E.1.1
BY .4 . . 2.1 P1
elemanlarini ve bu elemanlarin iglevlerini (¢alisma| E.1.2
stiresi, ¢calisma sayist, vb.) kontrol eder.
Bakim talimatlarina uygun olarak kontrol ve
otomasyon sistemlerine ait temel kumanda
*BY.5 |devrelerinin (ileri geri calisgtirma, zamanlayict ve| E.1.3 2.1 P1
emniyet devreleri, motor yol verme, vb.) islevlerini
kontrol eder.
Pano  dahilindeki  ekipmanlarin  baglantisinin| E.1.4
BY.6 saglamlik kontroliinii yapar. E.2.1 2.1 P1
*BY 7 Klemens ile saha ekipmanlari arasi baglantilarinin| E.1.4 21 p1
" |dogrulugunu uygun 6l¢iim aletleri ile kontrol eder. E.2.2 '
* Klemens ile PLC arasi baglantilarin dogrulugunu| E.1.4
BY.8 et - 21 P1
uygun 6lgiim aletleri ile kontrol eder. E.2.3
Pano icindeki ekipmanlarin elektriksel baglantisinin| E.1.4
*BY.9 o e 2.1 P1
dogruluk kontroliinii yapar. E.24
*BY 10 Bakim/montaj talimatlarmma uygun olarak besleme| E.1.4 21 p1
™" |baglantisinin dogrulugunu kontrol eder. E.25 '
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
. s Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili g
v Basarim Araci
Boliim B
Olciitii

Bakim/montaj talimatlarina uygun olarak, kontrol ve

*BY.11 |otomasyon sistemlerine ait kablo ve klemens| E.1.5 21 P1
etiketlerini kontrol eder.
Bakim/montaj talimatlarina uygun olarak, kontrol ve

*BY.12 |otomasyon sistemlerine ait pano topraklamasini| E.1.6 2.1 P1
kontrol eder.
Bakim/montaj talimatlarina uygun olarak, kontrol ve

BY.13 |otomasyon sistemlerine ait PLC donanimi montajinin| E.1.7 2.1 P1
uygunlugunu kontrol eder.

BY 14 PrE)]ede belirtilen sartlara goére panonun beslemesini E31 21 p1
saglar.

*BY.15 |PLC ve alt iinitelerin enerjisini kademeli olarak verir. | E.3.2 2.1 P1

- . . . - E.3.3

BY.16 |PLC iizerinden projeye gore ¢alisma testlerini yapar. Cc37 21 P1

BY 17 Sf’z'lha elemanlarlmn.operator paneli iizerinden projeye E3.4 21 p1
gore calisma testlerini yapar.
Bakim talimatlarina uygun olarak kontrol vel C.2.3

*BY.18 |otomasyon sistemlerinde gerekli goriilen degisimleri| C.2.4 2.2 P1
gergeklestirir. C45

“BY 19 K"ontr"ol ve otomasyon "s,lstemlermm ozelhk_lerme C32 59 p1
gore 6lcme metodunu ve 6lgme aparatlarini belirler.

*BY 20 antrol ve otomasyon" “S|steml_er|n|n bakim c33 59 p1
talimatlarina gore sicaklik 6l¢iimlerini yapar.

*BY 21 antrol ve otqmas.yorl ._S|ster.nl.er|n|n bakim c33 59 p1
talimatlarina gore titresim Glgiimlerini yapar.

BY 22 antrol ve otomgsyp? “3|stem!er|n|n bakim c33 59 p1
talimatlarina gore giiriiltii 6l¢limlerini yapar.
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin  bakim

BY.23 [talimatlarina gore akim ve gerilimin dalga|] C.3.3 5.2 P1
formlarinin izler.

*BY 24 antrol ve otonlasyon . §|stemler|n|n bakim C33 59 p1
talimatlarina gore yag analizini yapar.

*BY 25 Elde edlleq olc;vumlerl.n uygunlugunu talimat ve/veya C34 54 p1
kilavuzdaki degerler ile kiyaslar.

*BY .26 T'G':Spl'[. ettigi uygunsuzluklar1 talimatlarina gore C35 53 p1
diizeltir.

BY 27 Ol¢iim sonuglarma gore talimatlara uygun sekilde C36 54 p1
ayar yapar.

BY 28 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin dogrulamasini| C.5.1 55 p1

' referans degerler ile karsilagtirarak gergeklestirir. C5.2 '

Degisen pargalarin ayarlarini yaparak kontrol ve C36

BY.29 |otomasyon sistemlerinin istenen sekilde ¢aligmalarin C.4.5 2.3 P1
saglar. o

BY 30 Kontrolﬂ ve otomasyon sistemlerini yag, toz, pas, c23 24 p1
capak tiirlinden yabanci maddelerden temizler.
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UMS Yeterlilik
. e . P Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili
v Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
Bakim esnasinda tespit edilen uygunsuzluklarla ilgili C.26
BY.31 P e g ca1 2.5 P1
formlar1 doldurur.
C.4.2
- Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemlerinin| F.1.1
BY.32 son kontrol testlerini gerceklestirir. F.1.2 31 P1
Gerektiginde kodda veya parametrelerde talimatlar
BY.33 |cer¢evesinde belirlenmis sinirlar igerisinde degisiklik,| C.3.8 34 P1
giincelleme ve/veya eklemeler yapar.
*BY.34 |Talimat ve kilavuzlara gore son kontrolleri yapar. F.1.3 3.2 P1

BY 35 Islemler. sirasinda kullanilan tiim malzeme ve £14 33 p1

geregcleri ¢aligma alanindan kaldirir.

BY.36 |Bakim islemlerini kontrol kartlarina isler. F.2.1 4.1 P1
BY 37 Y_ap_llan _ _baklm islemleri ile ilgili operatorii F29 492 p1

bilgilendirir.
Yapilan/yapilamayan bakim islemleri ile ilgilii F.2.4
*

BY.38 formlar1 doldurur. F.2.5 4.2 P1
*BY.39 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. é;; 6.1 P1
*BY 40 Gergeklestirdigi islerde c¢evre koruma Onlemlerini A21 6.2 p1

uygular.
- e . e A3l
BY.41 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. C15 6.3 P1
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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24UY0591-5 /B2 DUZELTICI BAKIM FALIYETLERIi YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Diizeltici Bakim Faliyetleri
2 | REFERANS KODU 24UY0591-5 /B2
3 |SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 14/10/2024
5 | B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

24UMS0822-5 Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: Arizayi tespit eder.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Kontrol ve otomasyon sistemlerindeki arizalar hakkinda ilgili kisilerden bilgi alir.
gore degerlendirir.

1.3: Olasiliklar1 kontrol ederek arizay: tespit eder.

1.4: Arnizaya sebep olabilecek olasi nedenleri belirler.

1.5: Bakim/onarim hazirligini ve is planini yapar.

Osrenme Kazammm 2: Arizayi giderir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Arizali sistem bilesenine miidahale eder.
2.2: Arizay1 giderdikten sonraki islemleri uygular.

Osrenme Kazamim 3: Son kontrol islemlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Sistemlerin gerekli test islemlerini yapar.

3.2: Talimat ve kilavuzlara gore son kontrolleri yapar.

3.3: Calisma alaninin diizenini saglar.

Ogrenme Kazammm 4: Bakimi/onarimi _tamamlanan kontrol ve otomasyon sistemleri_hakkinda
raporlama islemleri yapar.

Alt Ogrenme Kazamimlan:

4.1: Calisma sonrasi gerekli bilgilendirmeyi yapar.
4.2: Bakim/onarim iglemleri ile ilgili gerekli raporlari olusturur.

Osrenme Kazanimi 5: Kestirimci bakim faalivetlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

5.1: Kontrol ve otomasyon sistemlerinin teknik kataloglarini incelemeyi agiklar.
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5.2: Gerekli talimatlarina gore belirlenen test ve 6lglimleri gergeklestirir.

5.3: Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatlarina gore diizeltir.

5.4: Olgiim sonuglarma gore talimatlara uygun sekilde ayar yapar.

5.5: Tespitlerine gére mevcut ve referans degerlerini karsilastirarak kalibrasyon ihtiyacini belirler.

Osrenme Kazanmim 6: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanmimlar:

6.1: Is siireclerinde ISG kurallarin1 uygular.

6.2: Is siireclerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
6.3: Is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Secmeli Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlig cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Simav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
B1-2) 6lgmelidir

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Performans Smavi: B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari
%80 bagar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin stiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki stireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav
ile Ol¢lilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiMIiNi

9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)

ORIy Ay N MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
10 | DOGRULAYAN MYK ELEL

SEKTOR KOMITESI
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YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1. Ariza Tespit
1.1 Ariza hakkinda bilgilendirme
1.2 Ariza inceleme
1.3 Arizanin sonug¢ odakli tespiti
1.4 Ariza nedenleri
1.5 Is plan1 ve bakim onarim hazirh
2. Arnza Giderme
2.1 Sistemlere yapilacak miidahaleler
2.2 Ariza sonrasi islemler
3. Son Kontroller
3.1 Sistemlere test yapilmasi
3.2 Son kontroller
3.3 Calisma alaninin diizeni
3.4 Kalibrasyon islemi
4. Raporlama
4.1 Bakim sonrasi bilgilendirme
4.2 Bakim sonrasi raporlamalar
5. Kestirimci Bakim Faaliyetleri
5.1 Test ve 6lgiim islemleri
5.2 Uygunsuzluklarin diizeltilmesi
5.3 Sistemlerin ayarlanmast
5.4 Kalibrasyon ¢aligmasi
6. ISG, Cevre ve Kalite Gereklilikleri
6.1 ISG kurallar1 ve is siireclerinde uygulanmasi

6.2 Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi

6.3 Talimatlar, planlar ve kalite gereklilikleri

6.4 Islemler esnasinda tespit edilen uygunsuzluklar ve giderilme yontemleri
6.5 Cevre koruma dnlemleri ve dnlemlerin uygulanmasi

6.6 Atik yonetimi

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

: l-JMS Ylgti?i‘rlrlllilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili o &
reTee Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi

BG.1 Arnzalar hakkinda ilgili birimden bilgi alma siirecini D11 11 T1

tanimlar.

Arizali kontrol ve otomasyon sistemlerini fiziki D.12
BG.2 |olarak inceleyerek arizayr  prosediire  gore D. 1' 3 1.2 T1

degerlendirme asamalarini agiklar. o
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I Ylgti(i?::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili 2 &
vetes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
Programlanabilen devre elemanlarim (PLC/Akill
Role vb.) ve gerekli olan yardimci elemanlarin
BG. E.1. 2.1 T1
63 (sinyal/haberlesme/giris-¢ikis modiilii vb.) se¢imini 3
nasil yapacagini agiklar.
BG.4 |Arizay tespit etme prosediiriinii siralar. D.14 1.3 T1
BG.5 |Arizaya sebep olabilecek olasi nedenleri siralar. D.15 14 T1
BG.6 Bakim/onarim hazirhigi ve is plam yapma siirecini| B.1.2 15 T1
agiklar. D.1.6
BG.7 |Arizali pargay1 sokme yontemlerini tarif eder. D.21 21 T1
BG.S Arnizali parganin onarilma ve degistirilme siirecini D22 21 T1
siralar.
BG9 Onarlcalf ve/veya deglstlrllﬁek 51stan. bilesenlerinin D24 29 T1
uygunlugunu kontrol etme yontemlerini siralar.
Arizasi giderilmis kontrol ve otomasyon sistemlerinin
BG.11 |onarim sonrast caligmasinin uygunlugunu| D.2.6 3.1 T1
gbzlemleme siirecini agiklar.
BG.12 Ariza  analiz . .raporu hazirlamay1,  arizanin D27 3.9 T1
tekrarlanmamast i¢in yapilacaklar1 agiklar.
BG.13 KonFroI v? otomasypn S|.stemler|n|r1 olgimle ilgili c31 51 T
teknik dokiimantasyonunu incelemeyi agiklar.
BG.14 Akim ve gervlhrmn dalga formlarini izleyerek nasil c33 5.2 T1
yorumlayacagini tanimlar.
BG.15 Olgiim sonuglarina gére ayar yapma siirecini tarif] C36 5.4 T1
eder.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
AL Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
s Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Kontrol ve otomasyon sistemlerindeki arizalar
BY.1 hakkinda ilgili kisilerden bilgi alir. D11 11 P1
Arizali kontrol ve otomasyon sistemlerini fiziki D.1.2
BY.2 |olarak inceleyerek arizayr  prosedire  gore| ~'.° 12 P1
- . D.1.3
degerlendirir.
Calismaya baslamadan 6nce bakimi yapilacak makine
*BY.3 |ve/veya ekipmanin enerjisini (Eked-Loto) sifirlar| E.1.3 6.1 P1
veya kontrol altina alir.
D.14
*BY.4 |Sistemi kontrol ederek arizay1 tespit eder. E.2.1- 1.3 P1
E.2.5
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UMS Yeterlilik
N . oo . P Birimi Degerlendirme
0 Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili
Béliim Bgsarlm Araci
" Olciitii
D.15
*BY.5 |Arizaya sebep olabilecek olast nedenleri belirler. E.3.1- 14 P1
E.3.3
BY 6 Bakim/onarim hazirligi  dogrultusunda is planim| B.1.2 15 p1
 |yapar. D.1.6 '
BY 7 Arnizali parcalarin onarilmasina veya degistirilmesine D.22 21 p1
" |karar verir. - '
“BY.8 Arnizal pargalart prosediirlere gore giivenle ve zarar D.21 21 p1
" |vermeden soker. o '
“BY.9 Degistirilmesine  ihtiyag ~ duyulmayan parcalar D23 21 p1
"~ |uzerinde gerekli onarim islemlerini gergeklestirir. o '
BY 10 Degisimi  ve  onarmmi  tamamlanan  sistem D24 29 p1
' bilesenlerinin uygunlugunu kontrol eder. - '
*BY 11 K"ontr"ol ve otomasyon :slstemlermm ozelhk}erme C32 59 p1
gore 6lcme metodunu ve 6lgme aparatlarini belirler.
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin  bakim
*
BY.12 talimatlarina gore sicaklik dlgiimlerini yapar. €33 52 P1
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin  bakim
*
BY.13 talimatlarina gore titresim Ol¢iimlerini yapar. €33 52 P1
BY 14 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin  bakim C33 59 P1
' talimatlarina gore giiriiltii 6l¢iimlerini yapar. e '
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin  bakim
BY.15 |talimatlarina gdére akim ve gerilimin dalga|] C.3.3 5.2 P1
formlarinin izler.
*BY 16 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin  bakim c33 59 P1
" |talimatlarina gore yag analizini yapar. e '
Elde edilen 6lgiimlerin uygunlugunu talimat ve/veya
*
BY.l7 kilavuzdaki degerler ile kiyaslar. C.34 >4 P
“BY 18 T‘G‘:Splt. ettigi uygunsuzluklar1 talimatlarina gore C35 53 P1
diizeltir.
BY 19 Olgiim sonuglarina gére talimatlara uygun sekilde C36 54 P1
' ayar yapar. e '
BY 20 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin dogrulamasimi| C.5.1 55 p1
' referans degerler ile karsilastirarak gerceklestirir. C5.2 '
*BY 21 Uygun parcalar1 prosediirlere gore yerlerine geri D25 29 P1
""" |takarak sistemi ¢aligir hale getirir. - '
*BY 22 Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemlerini| F.1.1 31 P1
""" |prosediirlere gore test eder. F.1.2 '
*BY.23 |Talimat ve kilavuzlara gore son kontroller yapar. F.1.3 3.2 P1
BY 24 Islemler sirasinda kullamilan tiim malzeme ve £14 33 p1
' geregleri ¢alisma alanindan kaldirir. - '
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili g
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 25 Y'ap_llan _ _baklm islemleri ile ilgili operatorii F292 a1 p1
bilgilendirir.
. C e F.2.4
BY.26 |Yapilan bakim islemleri ile ilgili formlar1 doldurur. Fos 4.2 P1
e . All
*BY.27 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. C22 6.1 P1
*BY .28 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma Onlemlerini A21 6.2 p1
uygular.
s . e A3l
BY.29 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. C15 6.3 P1
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri® Deneyim Bilgileri*
NO | Adi-Soyadr | (Tarih - Egitim (Tari>r/1 ~1 Ygeri —Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) 3
2004 2006 — 2019 Gazi Universitesi, Ogr. Gor. Dr.
1. | Semih OZDEN | Gazi Teknik Egitim Fakiiltesi / 2019 — halen Milli Savunma Universitesi,
Elektrik Ogretmenligi KHO, Dr. Ogr. Uyesi
2010 2011-Halen
2. Ezgi UNVERDI | Kocaeli Universitesi-Elektrik Kocaeli Universitesi Elektrik Miihendisligi
Miihendisligi Boliimii Arastirma Gorevlisi
1993 2008— 2017 I.T.U. Universitesi, Dr. Ogr.
. } Uyesi
3. Ayberk SOYER | Istanbul Teknik Universitesi- e o
Endiistri Mithendisligi %017 n halen I.T.U. Universitesi, Dog. Dr.
Ogr. Uyesi
1990-1995 - Orta Dogu Teknik 1995-1998 Eczacibasi Bilgi Iletim A.S
Universitesi (Uygulama Gelistirme Uzmani)
Fen Edebiyat Fakiiltesi / 1998-2000 SAP Turkey (Teknik Danisman)
Matematik 2000-2004 Platform A.S (Teknik Danigsman)
2004-2005 Siemens A.S. (Kidemli Coziim
4. | Selim Kaan Danigman)
ERDEN 2005-2008 Arcelik A.S. (FI Modul
Sorumlusu/Teknik Danisman)
2008-2017 KogSistem A.S. (Uygulama
Yonetim Hizmetleri Birim Y Oneticisi)
2017- MESS Smav ve Belgelendirme
Merkezi Tic.A.S. (Genel Miidiir)
2019 - Diizce Universitesi / 2011-2012 Lamina Tech. (Uygulama Miih.)
Makine Mﬁ_hendwhgl 2012-2012 Mebosa Makine (Kaynak
2010 - Gedik / Uluslararast e
o Koordinatorii)
Furkan Kaynak Miihendisligi
gﬁkmk Egl‘,tfn Fakilltesi /Metal | 5515 \ESS Mesleki Yeterlilik ve
gretmenligi Belgelendirme Merkezi Tic.A.S.
(Belgelendirme Miidiirii)
2004 - 2009 Istanbul Teknik 2008 - 2011 Turkeell - ik Uzmam
Urjn‘lver81.tes';1j Endistri 2011 - 2013 Innova iK Planlama Uzmani
6 Lo Miihendisligi )
* | Eren YENIGUN 2014 - 2015 Dogus Otomotiv - Insan
Kaynaklari Is Ortag1
2015 - 2018 Bosch Sanayi A.S - insan
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Kaynaklari Is Ortag

2018- Endiistri Yonetimi ve Arastirma
Miidiiri

7. | Fahrettin
AKPINAR

1991,

Anadolu Uni. Miih. Fakiiltesi,
Elektrik-Elektronik Miih.

1993-95, Soktas AS., Elektronik Bakim
Miihendisi

1995-96, ipekis AS., Bakim Sefi
1996-97, BPO AS, Bakim Sefi,

1997-2001, Bosch San. ve Tic. AS., Uretim
Miihendisi,

2001-2005, Bosch San. ve Tic. AS.,
Gelistirme Miihendisi,

2005-2010, Bosch San. ve Tic. AS., Uretim
Takim Lideri

2010-Devam, Bosch San. ve Tic. AS., IK
Uzmani

Ismail Diilger

1987,
Anadolu Uni. Bilecik MYO,

Elektronik Bolimi

1987-88, Sifas Elektronik Bakim Teknikeri
1990-90, Korteks Elektronik Teknikeri

1990-93, Bosch San. ve Tic. AS., Elektronik
Bakim Teknikeri

1993-2000, Bosch San. ve Tic. AS.,
Elektronik Bakim Grupbasi

2000- Devam, Bosch San. ve Tic. AS.,
Kidemli IK Sorumlusu- Elektronik Teknik
Egitmen

9. | Fatih YETER

2017

Afyon Kocatepe Universitesi /
Elektrik Elektronik Miih.

2017 — 2018, Teklas Kauguk, Otomasyon
Miih.

2018 — 2019, Man Tiirkiye , Otomasyon
Miih.

2019—2022, Teklas Kauguk, Otomasyon
Miih.

2022—Halen, Mercedes Benz Tiirkiye
,Teknik Egitim Uzmani
(Elektrik.Elektronik.& Mekatronik)

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayii Tic. A.S.

Ankara Sanayi Odasi

Beycelik Gestamp Otomotiv Sanayi A.S.

Bogazici Universitesi
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Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Cukurova Universitesi

Ege Bolge Sanayi Odast

Hacettepe Universitesi

Istanbul Teknik Universitesi

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Is saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Karsan Otomotiv Sanayii ve Tic. A.S.
Kocaeli Sanayi Odas1

Kroman Celik Sanayii A.S.

Marmara Universitesi

Otokar Otomotiv ve Savunma Sanayi A.S.
Otomotiv Sanayi Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S
Tasit Araclart Tedarik Sanayicileri Dernegi
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi
TMMOB Makine Miihendisleri Odas1
Tofas Tiirk Otomobil Fabrikas: A.S.
Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demir Yollari
Tiirkiye Cumhuriyeti Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1
Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Sakarya Universitesi

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

ZF Zachs Siispansiyon Sistemleri Sanayi ve Tic. A.S.

EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ahmet BALIK, Baskan (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ertugrul CAN, Baskan Vekili (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
Ibrahim GOKALP, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Bora BURDURLU, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Nihan Merve SARIKAHYA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligr)
Mustafa KOSE, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligr)

Ender KASIM, Uye, (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Yusuf ASLANTURK, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Adnan PARCALI, Uye, (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Furkan KOYUNCU, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Hiilya LALECI, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
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EK 4: MYK Yoénetim Kurulu Uyeleri
Prof. Dr. Mustafa Necmi ILHAN, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Bagskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligir Temsilcisi)
Fethullah GUNER, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Eda AKBULUT, Uye (is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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