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GIRIS

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Elektrik ve Elektronik Sektér Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.
Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi MYK’nin gérevlendirdigi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan giincellenmis ve 21/08/2024 tarih ve
224/161 sayili MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.
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15UY0206-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AMPERMETRE: Bir iletkenden gecen elektrik akiminin siddetini 6l¢en aleti,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEVRE: Direng, transistor gibi bir¢ok elektronik elemani1 bulunduran, i¢inden elektrik akimi
gecen iletken yolun tiimiinii,

ELEKTRO-MEKANIK: Elektrikli unsurlar ile ¢alismasi saglanan ve kumanda edilen
mekanik sistemleri,

ELLECLEME: Yiiklerin aracglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

ENSTRUMAN: Hiz, ivme, egim, basing, sicaklik gibi nicelikleri elektrik sinyallerine
ceviren ve elde edilen sonuglart hidrolik ve pnomatik sistemler yardimiyla mekanik harekete
geviren cihazi,

GALVANOMETRE: Elektrik akimindaki degisimin, manyetik alan olusturmasi prensibiyle
calisan ve kiiciik degerli akimlar1 6lgen cihazi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Sivi basinciyla ¢alisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gergeklestiren
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: 15 Saglhig1 ve Giivenligini,
JENERATOR: Mekanik enerjiyi elektrik enerjisine doniistiiren makinayz,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgme
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgme cihazim1 mukayese ederek Ol¢iim
sonuglarini raporlama islemini,

KESICI: Yiik altinda agma kapama yapabilen devre elamanini,

KISA DEVRE: Bir kaynaktan Dogru veya alternatif fark etmeksizin ¢ikan bir akimin
elektrikli cthaza ulasmadan devreyi kisa yoldan tamamlamasini,
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15UY0206-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg¢ ve cihazlari,

KLEMENS: Iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,
KLIPS, KELEPCE: Metal ya da plastik malzemeden yapilmis baglant1 elemanini,

KONDANSATOR: Bir yalitkan malzemenin iki metal tabaka arasina yerlestirilmesiyle
olusturulan, i¢inde akimsiz elektrik yiikii biriktirilen cihazi,

LEHIM: Ergime noktalar1 diisiik metalleri tutturma islemlerinde kullanilan, birlestirilecek
metal parcalar1 arasinda kolayca eriyen bir metal veya alasim ergitilerek elde edilen kaynagi,

MONTAJ: Metal, plastik ve cam malzemelerden yapilmis pargalarin ¢esitli birlestirme
metotlar1 kullanilarak teknik dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasini, gerekli
ayarlarinin ve baglantilarinin yapilmasini,

OHMMETRE: Elektrik akimina kars1 gosterilen direnci 6lgen cihazi,

PNOMATIK: Gaz basinciyla ¢alisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gerceklestiren
teknolojiyi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinmn bilesimini,
SAPMA: Cihaz tizerindeki standart degerle 6lgiilen deger arasindaki farki,
SIGORTA: Asir1 akima kars1 devreyi koruyan ekipmant,

SURDURULEBILIRLIK STRATEJISI: isletmenin gerek mevzuat gerekse ¢ikarimlar ile
belirledigi siirdiirtilebilirlik politikalarina iliskin yol haritasini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,,

TORKMETRE: Cesitli baglant1 elemanlarinin uygun tork degerlerinde sikildigini 6lgen
aleti,

VOLTMETRE: Bir elektrik devresinin herhangi iki noktasi arasindaki gerilimi 6l¢gmeye
yarayan cihazi

ifade eder.
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15UY0206-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01

15UY0206-3 ELEKTRO-MEKANIK MONTAJ iSCiSi ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Elektro-Mekanik Montaj Isisi

2 | REFERANS KODU 15UY0206-4

3 [SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) ISCO Q8: 8212 (Elektrikli ve elektronik techizat
SINIFLANDIRMADAKI YERI montajcilari)

5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 25.03.2015

7 |B)REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIHi 21/08/2024

Bu yeterlilik, Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan  yiriitilmesi ve c¢alismalarda kalitenin
artirilmasi igin;

8 |AMAC *Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, simav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0096-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0206-4/A1 ISG, Cevre Koruma, Kalite ve Siirdiiriilebilirlik
15UY0206-4/A2 Elektro-Mekanik Montaj ve Ayar Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
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Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmas1 gerekmektedir.

a) Miihendislik, Teknoloji, Teknik Egitim Fakiilteleri ve Meslek Yiiksekokullarinin elektrik, elektronik,
mekatronik, elektrik-elektronik boliimlerinde egitim veren kurumlarda en az ti¢ (3) yil egitim vermek,

b) Miihendislik, Teknoloji ve Teknik Egitim Fakiilteleri elektrik, elektronik, mekatronik, elektrik-
elektronik programlarindan mezun, elektro- mekanik montaj alaninda en az ii¢ (3) yil deneyime sahip
olmak,

C) Meslek Yiksekokullarinin elektrik, elektronik, mekatronik, elektrik-elektronik boliimlerinden
Onlisans seviyesinde mezun olmak ve elektro- mekanik montaj alaninda en az yedi (5) yillik mesleki
deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lcme degerlendirme ve dlgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) willik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistiginm
16 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii, referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
i¢cin tanimlanan uygulama smavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY

ILERLEME YOLLARI

18 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)

19 YETEgLiLi(‘;i ])OGBULAYAN MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
SEKTOR KOMITESI KOMITESI
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15UY0206-4/A1 ISG, cevre koruma, kalite ve Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01
strdurilebilirlik

15UY0206-4/A1 ISG, CEVRE KORUMA, KALITE VE SURDURULEBILIRLIK YETERLILIK

BIRIMi
| ST TR AT Is“ Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve
Suirdirilebilirlik
2 | REFERANS KODU 15UY0206-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 25.03.2015
5 | B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIiHI 21/08/2024
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0096-4 Elektro-Mekanik Montaj iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanimi 1: Is saghigl ve giivenligi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazamimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.2: 1s saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulanacak acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevresel risklerin azaltilmasini tarif eder.

.

Ogrenme Kazamimu 2: is siirecleri ve calisma ortam icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Kalite saglamadaki teknikleri agiklar.
2.2: Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalari tarif eder.

Ogrenme Kazamim 3: I siirecleri ve cahsma ortamn icin siirdiiriilebilirlik faaliyetlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari :

3.1. Siirdiiriilebilirlik stratejileri kapsaminda yapilan ¢alismalar1 agiklar.

3.2. Isletmedeki kaynaklarmn nasil etkin ve tasarruflu kullanilacagini agiklar.

3.3. Calisma siirecinde dogaya ve dogal kaynaklara zarar verecek iglemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Secmeli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
ortalama iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
Al-2) dlgmelidir

8 b) Performansa Dayah Sinav
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15UY0206-4/A1 ISG, cevre koruma, kalite ve Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01
strdurilebilirlik

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
9 |GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
10 | DOGRULAYAN KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Egitim icerigi:
1- Is saghg ve giivenligi
1.1. Is saghg1 ve giivenligi onlemleri
1.2. Is elbiseleri, kisisel koruyucu donanimlar, uyari isaret ve levhalar
1.3. Koruma ve miidahale araglari
1.4. Risk ve tehlike analizi
1.5. Acil durumlar
1.6. Riskli, tehlikeli ve acil durumlara yonelik islemler
1.7. Alarm ve tehlike isaretleri

1.8. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
1.9. Tehlikeli atiklar

1.10.Tehlikeli atiklara yonelik islemler
1.11.Isletme kaynaklarinin tasarruflu tiiketimi
1.12 Doniistiiriilebilir malzemelerin depolanmasi

2.Kalite

2.1. Donanim ve siireclerin kalite gereklilikleri
2.2. Kalite saglama teknikleri

2.3. Yetki ve sorumluluklar

2.4. Olas1 hata ve arizalar ile giderme yontemleri

3.Siirdiiriilebilirlik

3.1. Siirdiiriilebilirlik stratejileri

3.2. Enerji verimliligi, temiz enerji siiregleri

3.3. Kaynaklarin etkin ve tasarruflu kullanimi

3.4. Isletmelerde doga ve dogal kaynaklarmn korunmasi
3.5. Su Tiiketiminin hesaplanmasi ve tasarruf siirecleri
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15UY0206-4/A1 ISG, cevre koruma, kalite ve Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01
strdurilebilirlik

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
;JINIIE Alt Ogrenme | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g” Kazanimi Araci
Boliim
BG.1 |is sagh@ ve giivenligine iliskin temel kurallari aciklar. | A.1.1-7 11 T1
BG.2 Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalarini A1D 11 T1
agiklar.
BG.3 Yapilan ise ve is yerine uygun kisisel koruyucu A13 11 T
donanimlan agiklar.
BG.4 |ISG koruma ve miidahale araglarinin islevlerini agiklar.| A.1.3 11 T1
BGS Yap11a¥1 (;alﬁn?aya‘ ait uyart isaret ve levhalarini nasil| A.1.2 11 T1
yerlestirecegini tarif eder. A2l
BG.6 Rlsklerlnvbehrlenmem caligmalarina nasil katkida A1 19 T1
bulunacagini agiklar.
BG.7 |Risk faktorlerinin azaltilmasini tarif eder. A22 1.2 T1
BG.S Makineye/cihaza 6zel acil durum prosediirlerini A33 13 T1
agiklar.
BG.9 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini agiklar.| A.1.5 1.3 T1
Cevresel risklerin (yanici ve parlayict malzemelerin
BG.10 |giivenli sekilde tutulmasi ve benzeri) azaltilmasini tarif | A.2.1 14 T1
eder.
BG.11 Déniistiiriilebilir malzemelerin depolanmasini tarif A4 14 T1
eder.
BG.12 Isletme taraﬁnde.m kendlsme"tahsw .ed-llen kaynak ve A3l 21 T1
sarf malzemeleri kullanma siireglerini siralar.
BG.13 |Kalite gerekliliklerinin ne oldugunu agiklar. A3l 21 T1
BG.14 |Kalite saglama tekniklerini agiklar. A3.2-4 21 T1
BG.15 |Hizmet kalitesini artirict Onerileri agiklar. A34 2.1 T1
BG.16 Ptose.slerde saptanan h.ata ve arizalar1 gidermeye B.31 99 T
yonelik caligsmalari tarif eder.
BG.17 Siirdiiriilebilirlik ~ stratejileri kapsaminda yapilan | A4.1 31 T1
calismalar1 agiklar. A45
I[sletmede  saglanacak enerji  verimliligi  ve
BG.18 kaynaklarin tasarrufuna iligkin drnekleri agiklar. A4.2 3.2 T
BG.19 Su tuketmpmp hesve'lp¥anma51 ve buna iligkin nasil Add 39 T1
tasarruf edilebilecegini agiklar.
BG.20 Calisma siirecinde dogaya ve dogal kaynaklara zarar A43 33 T
' verecek islemleri agiklar. o '
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15UY0206-4/A2 Elektro-Mekanik Montaj ve Ayar Islemleri Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01

15UY0206-4/A2 ELEKTRO-MEKANIK MONTAJ VE AYAR ISLEMLERI YETERLILIK

BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Elektro-Mekanik Montaj ve Ayar Islemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0206-4/A2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 25.03.2015
5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHI 21/08/2024
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0096-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: is organizasyonu yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.
1.2: Is bitiminde ekipmanlarin ve is alaninin temizligini yapar.
1.3: Is organizasyonunu gergeklestirir.

Osrenme Kazanim 2: Montaj 6n hazirhik islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Montajda kullanilacak gerekli ekipmanlari, donanimlari ve malzemeyi hazirlar.
2.2: Kullanilacak alet ve donanimin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.

2.3: Calisma donaniminin bakim agamalarini uygular.

2.4: Kullanilacak alet ve donanimdaki bozulma ve yipranmalar1 rapor eder.

2.5: Monte edilecek pargalar hazirlar.

Osrenme Kazanmim 3: Montaj vapilacak verde gereken hazirhiklar: tamamlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Montaj 6ncesi kontrolleri yapar.
3.2: Onceki islemlerde montaj1 yapilmis pargalar1 kontrol eder.
3.3: Koruyucu tedbirleri alir.

Osrenme Kazanim 4: Montaj islemlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazamimlan:

4.1: Montaj pargalarini yerine takar.

4.2: Mekanik baglantilar1 gergeklestirir.

4.3: Elektronik / elektriksel baglantilar1 gerceklestirir.
4.4: Sonlandirict iglemleri yapar.
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15UY0206-4/A2 Elektro-Mekanik Montaj ve Ayar Islemleri Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01

Osrenme Kazanmim 5: Montaj sonrasi kontrol, ariza, ayar ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

5.1: Olgme ve kontrol islemlerini gergeklestirir.
5.2.: Uriin ve pargalarin ayarlarini yapar.

5.3: Ariza ve hatalar1 giderir.

5.4: Raporlama islemlerini gergeklestirir.

Osrenme Kazanim 6: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

6.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmna uyar.
6.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma 6nlemlerini uygular.
6.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢coktan se¢gmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢cmeli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
ortalama iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
A2-2) 6lgmelidir

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) Performans Simavi: A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceri ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans simnavindan basar1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari
%380 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek
uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali simnav gergek veya gercegine
uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2)
tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye fliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIiKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
10 | DOGRULAYAN KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10
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YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1. Is Organizasyonu
1.1. Calisma alan1 6zellikleri
1.2. Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligi
1.3. Is organizasyonu
2. Montaj 6n hazirlik islemleri
2.1. Montajda kullanilan ekipmanlar, donanimlar ve malzemelerin 6zellikleri
2.2. Kullanilan alet ve donanimin ¢alisma 6zellikleri
2.3. Arag, gereg, ekipman ve malzeme bakim islemleri
2.4. Alet ve donanimdaki bozulma ve yipranma tiirleri
2.5. Montaj parcalariin 6zellikleri
3. Montaj alanindaki iglemler
3.1. Montaj dncesi kontroller
3.2. Montaj sonrasi pargalarin kontrolleri
3.3. Koruyucu tedbirler
4. Montaj islemleri
4.1. Montaj islemleri
4.2. Mekanik baglantilar
4.3. Elektrik/elektronik baglantilar
4.4. Sonlandirma islemleri
5. Montaj sonrasi kontrol ve raporlama islemleri
5.1. Olgme ve kontrol ve muayene yéntemleri
5.2. Ayarlama/Alistirma iglemleri
5.3. Montaj islemlerinde tespit edilen hata ve uygunsuzluklar
5.4. Raporlama siirecleri
6. ISG, cevre ve kalite islemleri
6.1 1SG kurallar ve is siireclerinde uygulanmasi
6.2 Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
6.3 Talimatlar, planlar ve kalite gereklilikleri
6.4 Islemler esnasinda tespit edilen uygunsuzluklar ve giderilme yontemleri
6.5 Cevre koruma 6nlemleri ve dnlemlerin uygulanmasi

6.6 Atik yonetimi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yeterlilik ) .
oo . P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili .
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi

BG.1 Qghsmalarm kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi B11 11 T1
icin ¢alisma noktalarinin kapsamini agiklar.

BG.2 Cahsrnanm" tur1.1 V§ kullanilan is yoOntemine gore B.13 11 T1
yapilacak diizeni tarif eder.

BG.3 Y"apllacak. (;jdhsma ile ilgili islem formunu hazirlama B.5.4 13 T1
yontemlerini siralar.

BG.4 Islemler 51ra5}nda kulla%mlan kontrol ve muayene B2 21 T1
araglarinmi ve cihazlarim listeler.

BG.5 |Temizlik yaparken is glivenligi sartlarini agiklar. B.2.3 1.2 T1
Calisma  donanimlarmin  basing  degerlerinin,

BG.6 |elektriksel ve mekanik baglantilarinin dogru ve| B.3.1 2.3 T1
uygun olup olmadiklarini tanimlar.
Olgii ve muayene aletlerinin dogrulamasini  ve

BG.7 |kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasimi| D.1.1 2.3 T1
aciklar.

BGS Kullanilan alet‘ ve donanimlardaki yipranmalar1 ve B.41 94 T1
bozulmalar tarif eder.

BG.9 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi B.43 54 T1
agiklar.

BG.10 Montaj s.emasml ve teknik dok.umanla-rl okuyarak B.5.2 95 T
ayrintili islem siralamasini belirlemeyi tanimlar.

BG.11 Kul'lanacgk. arag, gerevg ve malzemelerin emniyet stok B.6.2 55 T1
seviyelerinin ne oldugunu agiklar.

BG.12 |Montaj isleminde kullanilacak pargalar1 siralar. ggi 2.5 T1

BG.13 .Parg:alar.l ?1’ g6z ve dlgme cihazlar ile kontrol etme B.73 55 T1
islemlerini agiklar.

BG.14 Pargalarin mekanik ve elektriksel uygunlugunu B.0.3 31 T1
kontrol eder.

BG.15 Montaj semalarina bakarak islem sirasin1 belirlemeyi B.8.3 31 T1
agiklar.
Islem siras1 gelen ve oOnceki islemlerde montaji

BG.16 |yapilmis parcalar hakkinda teknik dokiimanlardan| B.9.1 3.2 T1
kontrol edecegi hususlari listeler.

BG.17 Teknik talimatlara gore koruma altina al_mmas1 B.10.2 33 T1
gereken parga, alan, malzeme ya da aparatlar listeler.

BG.18 M(jnte edilecek  parca uzerlvndekl mekanik c21 4.2 T
baglantilarin ayarlarini nasil yapacagin agiklar.

BG.19 N{onta] rn.a'lz.ernelerm'm Ye . pargalarm  hasar C292 33 T1
gormemeleri i¢in gerekli tedbirleri tanimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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UMS Yet_el_’lll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili s o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.20 Yeflestlrllen parc;alarv iizerindeki elektriksel c31 43 T1
baglantilar1 nasil yapacagini agiklar.
BG.21 Yapilan iglemler sirasinda ise engel olusturabilecek caa 5.3 T
durumlar1 tanimlar.
BG.22 {(ont.rol sF)nuglarlnl teknik dokiimanlarda belirtilen D13 5.2 T1
ozellikler ile karsilastirir.
BG.23 Urlin veya parganin  ayar semasindan yapilmasi D21 5.2 T
gereken ayarlari listeler.
Uriin veya pargaya ait teknik resim, sema veya
BG.24 [krokileri degerlendirerek olusabilecek hata ve| D.2.3 5.3 Tl
arizalart listeler.
BG.25 Tamamlanan montajlar igin gerekli form wve D41 5.4 T1
" |dokiimanlar1 doldurmay1 agiklar. o '
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Ygﬁ‘li’rl‘::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
vt Basarim Araci
Bolim| 7. .
Olciitii
BY 1 Caligma ortaminin yapacagi is i¢in uygunlugunu kontrol| B.1.1 11 P1
eder. B.1.3
BY 2 Caligma alaninda is ile ilgili olmayan malzemeleri B1.2 11 p1
ortamdan uzaklastirir.
“BY 3 Y.ap'll‘z'lcak is ile ilgili talimatlara/is planina gore iglemleri| B.5.2 13 p1
yurttiir. B.5.5
BY.4 |Gerekli ekipmanlari ¢aligmaya uygun olarak hazirlar. B.2.1 2.1 P1
BY 5 Gerekli kontrol ve 6l¢ii aletlerini ¢aligmaya uygun olarak B 2.2 21 p1
hazirlar.
BY 6 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligmaya uygun B21 21 P1
olarak hazirlar.
BY 7 Kullanilacak arag, gere¢ ve malzemelerin calisip B.6.4 29 P1
caligmadiklarini kontrol eder.
Calisma sirasinda, yag kagagi, basing diismesi, kisa
BY.8 |devre olusmasi gibi bir durum oldugunda veya olacagi| B.3.2 2.2 P1
sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
Calisma donanimlariin basit giinliik periyodik bakim
BY.9 |(basing degeri, elektriksel ve mekanik baglanti kontrolii| B.3.1 2.3 P1
v.b.) islemlerini gergeklestirir.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin arag
BY.10 |[ve donanmimlardaki bozulma, yipranma tiirinden varsa| B.4.1 2.4 P1
olasi olumsuzluklari rapor eder.
BY 11 Montaj semasint  ve teknik dokiimanlar1 okuyarak B5.2 25 p1
ayrmtili iglem siralamasini ¢ikarir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
. UMS Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
v Basarim Araci
Bolim| 7 .. .
Olciitii
*BY.12 |Montaj islemleri yapilacak parcalari hazirlar. B.5.3 25 P1
BY 13 Monta] pgrgalarlmn is i¢in uygunlugunu el, goéz ve dlgme B73 25 p1
cihazlar1 ile kontrol eder.
*BY.14 |Montaj parcalarinin gerekli ayarlamalarini yapar. B.7.5 25 P1
*BY 15 MontaJ. §emalar1nda belirlenmis islem sirasina gore B 8.3 31 p1
montaj i¢in hazirlik yapar.
BY 16 Callsma alamndalfl"elekt.rlk, su, gaz, basingli hava gibi B85 31 p1
baglantilar1 montaj oncesi kontrol eder.
Islem siras1 gelen ve 6nceki islemlerde montaji yapilmis
BY.17 parcalarin mekaniksel ve elektriksel kontrollerini saglar. B.9.3 3.2 P1
BY 18 Parga, malzeme ya da aparatlarin hasar gérmemesi i¢in C2.2 33 p1
koruyucu tedbirleri alir.
*BY.19 [Montaj semasina gore par¢ay1 yerine oturtur. Cl1 4.1 P1
*BY 20 Teknik dokﬁ_manlara uygun sekilde parcayr asil C12 41 p1
konumuna sabitler.
*BY 21 Monte edl.len parcalar iizerindeki mekanik baglantilar c21 492 p1
uygun sekilde yapar.
*BY 22 xggﬁe edilen pargalar iizerindeki elektriksel baglantilart cai 43 p1
*BY 23 Tekmk tahmatlara. uygun sekilde baglantilar iizerinde CA42 44 p1
temizleme iglemlerini uygular.
*BY 24 Montaj islemi sirasinda kullan_llan arag, gereg¢ Ve ~ o 44 p1
aparatlar1 par¢adan ayirarak yerlerine kaldirir.
*BY 25 Montaj sonrast o6lgme ve kontrol islemlerini D11 51 p1
gerceklestirir.
Olgme ve kontrol sonuclarmi teknik dokiimanlarda
BY.26 belirtilen 6zellikler ile karsilagtirir. D.13 51 P1
*BY 27 I‘i&ya? aletlerlm Ve.c1hazlar1n1 kullanarak {iriin veya parga D29 59 p1
tizerinde tespit edilen ayarlar1 yapar.
BY.28 |Ayarlarin teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder. | D.2.3 5.2 P1
BY.29 |is sonucunda belirlenen hatalar1 ortadan kaldirir. D.3.1 5.3 Pl
*BY 30 Urilin veya parc;alar_ _ﬁzepn(_le yapilan ayarlara iliskin D.4.4 54 P1
rapor olusturarak amirine iletir.
*BY 31 Ol(;'ntle ve k.ontrol iglemleri iligkin raporlar1 hazirlayarak| D.4.1 54 P1
amirine iletir. D.4.3
BY 32 Kullanilan ekipmanlar1 ig bitiminde temizleyerek D5.1 12 P1
kaldirir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

14



15UY0206-4/A2 Elektro-Mekanik Montaj ve Ayar Islemleri

Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01

Yeterlilik
. UMS Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
Bélim Bflsarlm Araci
Olciitii
BY.33 |Calisma sahasi temizligini yapar. D.5.2 1.2 P1
*BY 34 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu| A.1.2 6.1 p1
""" |donanimlar1 kullanir. B.2.3 '
Yapilan ¢aligsmaya ait uyari igsaret ve levhalar talimatlar
*
BY.35 dogrultusunda yerlestirir. Al2 6.1 Pl
*BY 36 Tehhkeh ve zararl atiklar igin gerekli Oonlemleri alarak A23 6.2 p1
gecici olarak depolamasini saglar.
*BY 37 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére A31 6.3 p1
" |kalite gerekliliklerini uygular. e '
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore
*
BY.38 |\ alite gerekliliklerini uygular. A3ll 63 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* Deneyim Bilgileri*
No | Adi- Soyad: (Tarih - Egitim Kurumu/Béliim yim B1gie
Adi) (Tarih —Is Yeri — Unvan)
1. | Semih OZDEN 1999 — 2004, Gazi Universitesi, e 2006 - 2012, Gazi Universitesi,
Elektrik Ogretmenligi, Lisans GNRK Merkezi (Uzman)
2004 — 2007, Gazi Universtiesi, Fen |e 2012 —2019, Gazi Universitesi,
Bilimleri Enstitiisii, Yiiksek Lisans Teknik Bilimler Meslek
2008 — 2013, Gazi Universtiesi, Fen Yul'i}<sel'<okul‘1‘1 o
Bilimleri Enstitiisii, Doktora (Ogretim Gorevlisi)
2019 — halen, Milli Savunma
Universitesi, Kara Harp Okulu,
Elektronik ve Haberlesme Miih.
(Dr. Ogr. Uyesi)
2. | Furkan KOYUNCU | 2019 - Diizce Universitesi / Makine |e 2011-2012 Lamina Tech.
Miihendisligi (Uygulama Miih.)
2010 - Gedik / Uluslararast Kaynak e 2012-2012 Mebosa Makine
Miihendisligi (Kaynak Koordinatorii)
2005-2009 - Marmara Universitesi e 2012-2015 MESS - Egitim
Teknik Egitim Fakiiltesi / Metal Uzmant
Ogretmenligi e 2012- MESS Mesleki Yeterlilik
ve Belgelendirme Merkezi Tic.
A.S. (Belgelendirme Miidiirii)
3. | Eren YENIGUN 2004 - 2009 istanbul Teknik e 2008 - 2011 Turkcell - ik
Universitesi / Endiistri Miithendisligi Uzmani
e 2011 -2013 Innova iK
Planlama Uzmani
e 2014 -2015 Dogus Otomotiv -
Insan Kaynaklari is Ortag1
e 2015-2018 Bosch Sanayi A.S -
Insan Kaynaklari is Ortag1
e 2018- Endiistri Yonetimi ve
Aragtirma Mudiirii
[ ]
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odast

Afyon Kocatepe Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
Ankara Sanayi Odast

Ankara Ticaret Odast

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Celik Is Sendikas1

Ege Bolgesi Sanayi Odast

Firat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal B&liimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Iskenderun Demir ve Celik A.S,

Istanbul Maden ve Metaller ihracatci Birlikleri Istanbul Sanayi Odas1
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Izmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Béliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Béliimii
Kardemir Karabiik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S,

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanlig
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligii

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlagtirma Dairesi Bask.
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanlig1

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmet i¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 17



15UY0206-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Tarih:21/08/2024 Rev. No: 01

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Mudiirliigii
TMMOB Metalurji Miihendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikasi

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar Birligi

Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Bora BUDURLU

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Nihan Merve SARIKAHYA
Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi, Mustafa KOSE

Milli Egitim Bakanlig1, Ibrahim GOKALP

Tiirkiye Ihracatgilar, Meclisi Ender Kasim

Hak Isc¢i Sendikalar1 Konfederasyonu, Ahmet Balik

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu, Yusuf ASLANTURK
Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu, Adnan PARCALI

Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu, Furkan KOYUNCU
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Ertugrul CAN

Mesleki Yeterlilik Kurumu, Hiilya LALECI

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri
Prof. Dr. Mustafa Necmi ILHAN, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Fethullah Giiner Uye (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)
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Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Eda AKBULUT, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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