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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BRULOR: Yakitin hava ile uygun oranda karistirilarak tam olarak yakilmasini saglayan
cihaz,

CEVRE KORUMA: (Caligsmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ENDUSTRIYEL FIRIN: Degisik yakitlar kullanilarak, metal esasli malzemelerin mekanik
ve fiziksel 6zelliklerinin iyilestirilmesi ve sonraki islemlere hazir hale getirmek i¢in parcalarin
firina yliklenmesi, firinin ¢alistirllmasi, belli rejimlerde 1sitilmasi, gerekirse sogutulmasi ve
bosaltilmasi islemlerinin yapildig firini,

FIRIN ATMOSFERI: Firin iginde bulunan ve islem gorecek malzemenin disinda kalan
hacimleri tutan belli bir sicakliktaki normal atmosfer sartlarindan koruyan ve en iyi yanma
verimini saglayan gaz ve toz karigimini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISI KAYIPLARI: Firin atmosferini 1sitmak i¢in harcanan 1s1 enerjisinin firin duvarlarindan,
gozlem deliklerinden, bacadan ya da firin kapaginin acgilmasi sirasinda kapak boslugundan
cevreye yayilmak suretiyle kaybolmasini,

ISIL CIFT (TERMOKUPL): iki farkli metal alasimin uglarinin kaynaklanmasiyla elde
edilen bir ortamin sicaklik degerini 6lgen sensoru,

INGOT: Ergimis metalin kaliba dokiimiiyle iiretilen bityiik boyutlu kiitiigii,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazint mukayese ederek Ol¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,
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KUTUK: iIngotlardan haddeleme yoluyla iiretilen veya direkt olarak kaliba dokiilerek elde
edilen, kesiti kare veya dikdortgen seklinde olan, boyutlar1 “blum”a gore daha kisa olan
riint,

NORMALIZE ETME: Tane kiigiiltme, homojen icyap: elde etme ve cogunlukla mekanik
ozellikleri iyilestirme amaciyla yapilan 1s1l islemi,

REFRAKTER MALZEMELER: Silisyum dioksit, aliminyum oksit, magnezyum oksit,
karbiir, borlir ve nitriir gibi bilesiklerden meydana gelmis yiiksek sicakliga ve sicaklik
degisimlerine uzun siireli dayanabilen malzemeyi,

REKUPERATOR: Firinda kullanilacak toplam 1s1 enerjisinden tasarruf etmek amaciyla,
firina verilecek havayi atik 1s1 enerjisinden kullanarak 6n-1sitmaya yarayan sistemi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken calismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
SKIiD: Firin igindeki raylarm iizerinde bulunan, 1s1 ve asinmaya karsi dayanikli ve slabin

iizerinde hareket ettigi 6zel alasimli ¢elikten yapilmis diizenegi,

SLAB: Siirekli dokiim tesislerinde siv1 ¢eligin dikdortgen seklindeki kaliplara dokiilmesi ile
elde edilen haddeleme On malzemesini veya ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen
dikdortgen seklindeki yari-lirlini,

TAVLAMA: Bir metalin sertlik ve dayanimini artirmak i¢in veya sicak sekil verme amaciyla
belli bir sicakliga kadar 1sitilmasini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEMPERLEME: Isil islem ile sertlestirilmis bir metali doniisiim sicaklig1 altinda 1sitarak,
ardindan uygun bir hizla sogutup gevrekligini giderme islemini,

TUFAL: Demir-gelik malzeme veya tiriinlerinde belirli bir sicakligin {izerinde, atmosfer ile
reaksiyon sonucu olusan ve yiizeyde biriken tabakayi,

TUZ BANYOSU: Ozellikle hassas yiizey kalitesi istenen pargalarin ve kesici takimlarin
carpilmasmin azaltilmasi amaciyla parcalarin 1sinma esnasinda firin atmosferi ile direkt
temasini engellemeyi saglayan sertlestirme ortamini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamais iiriini

ifade eder.
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1. GIRIS

Endiistriyel Firin Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayllt Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin
gorisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Endiistriyel Firm Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu, MESS
tarafindan yapilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Y o6netim Kurulunca onaylanmastir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Endiistriyel Firm Iscisi (Seviye 4) is saglig1 ve giivenligi ve cevre koruma onlemlerini
uygulayarak, kalite gereklilikleri gergevesinde ¢esitli 6l¢ii, kontrol, el aletleri ile kumanda
cihazlarinm1 kullanarak, ¢esitli tiirde ve karmasik endiistriyel firinlarin (1sitma firinlari, tavlama
firmlar1, temperleme firinlari, tuz banyolar1 gibi) iiretim tipine gore ayarlarinin yapilmasi,
calistirilmasini, is pargalarina gore firin ve islem ¢esidinin belirlenmesini, firin atmosferinin
ve sicakliklariin kontroliinii yapan ve firmlarin yiiklenmesini ve bosaltilmasini saglayan
nitelikli kisidir.

Cesitli firinlarda sicaklik 6lgii aletlerinin kullanilmasi, gerektiginde firin sicakliginin belirli
araliklarda olmast durumunun g6z ile kontrol edilmesi, firinin sicaklik degerleri ve
malzemenin firinda kalma siiresi ile malzemenin &zellikleri arasinda iliskinin kurulmasi,
firinin bosaltma ydnteminin 1s1 kayb1 en az olacak sekilde yapilmasi, rekiiperatorlerin uygun
kullanimi ve firindan ¢ikan malzemelerin dis yilizeyinde ve yapisinda tahribat meydana
gelmemesi i¢in gerekli islemler uygun bilgi ve beceriler kullanilarak saglanir.

Endiistriyel Firin Iscisi (Seviye 4) kismi nezaret altinda gerceklestirdigi cesitli tiirdeki
islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve Kkalitesinden sorumludur. Islemlerin
yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alami disinda kalan arizalar1 ve
hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan parcalarin teknik talimatlarda belirtilen
ozelliklere sahip olmasi ve birlikte ¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi endiistriyel
firin is¢isinin sorumluluklar: arasinda yer alir.

2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8122 (Metal eriticiler, dokiimciiler ve haddehane operatérleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuat.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayil1 Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

Ayrica, 15 saglig ve giivenligi ve gevre ile ilgili ytiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar

Firinlarin onarimi sirasinda dar yerlerde ve degisik viicut pozisyonlarinda calisilir. Ayrica el
veya ilgili donanim ile degisen biiyiikliige gore is pargasini yiikleme-bosaltma ayakta olmak
lizere bedensel ¢aba ile gergeklestirilir. Fabrika ya da atolyelerde firinlarin bulundugu
kisimlarin islem noktalar1 iy1 aydinlatilmis ve 1yi havalandirilmis olmalidir. Atdlyede sicaklik,
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nem, toz ve glriltii seviyeleri kontrol altinda tutulmali, tehlike olusturabilecek maddeler
uzaklastirilmalidir. Calisma ortaminin olumsuz kosullart arasinda, rahatsiz edici seviyede 151k,
yiiksek sicaklik, titresim, giiriiltli, koku, nem, toz, gaz, kisitl hareket alani, zorlamali viicut
pozisyonlari, ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma ve firin sicakliginin ayni seviyede
tutulmasi islemlerinin getirdigi karmasiklik sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is saglig1 ve
giivenligi Onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.
Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanimu kullanarak calisir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Endiistriyel Firin Iscisi (Seviye 4) 6331 sayili ISG Kanununun 15 inci maddesi geregince
saglik gdzetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
ISG, gevre koruma ve kalite ISG ile ilgili dnlemleri gz dniinde bulundurarak kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak
Onlemlerinin uygulanmasi All sekilde calisir.
ile ilgili islemleri yliritmek Isyerindeki makine arac ve gereglerini ve ilgili donanimlarini saglik ve giivenlik isaretlerine ve
Alz2 talimatlarina goére kullanir.
Calisma ortaminda is siireclerine gore uygun ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
] _ AlL3 talimatlara uygun kullanarak caligir.
Al Is ortampoa ISG Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar1 yazili
Snlemlerini uygulamak Al4 ve/veya sozli olarak ilgililere raporlar.
A.15 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6énlemleri uygular.
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlar ilgili kisilere iletir.
A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligmalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarim denetler.
A A2.1 Is siireglerinde olast ¢evre tehlike ve risklerine karst  belirlenmis  6nlemleri
uygular/uygulanmasini saglar.
A.2.2 | Issiireglerinde ortaya c¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar/yapilmasini saglar.
Is siireglerinde gevre A23 Is siireclerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin  bertarafim  talimatlara  gore
A.2 | koruma 6nlemlerini o gerceklestirir/gerceklestirilmesini saglar.
uygulamak A4 Calistigi ortamdaki geri kazamlabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasma iligkin
- belirlenen 6nlemleri uygular.
A25 Geri doniigimi olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore
gerceklestirir/gerceklestirilmesini saglar.
A.3.1 | Yiiritiilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir/¢aligilmasini saglar.
. . . A.3.2 | Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklar giderir.
Kalite gerekliliklerini - —— - —
A3 Kontrol sonuglarma goére yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklari
uygulamak A3.3 S
amirine/ilgililere iletir.
A34 Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
51 is plaminin uygulanmasin: B.1.1 | Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar/yapilmasim saglar.
saglamak B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak calismalari gerceklestirir/gerceklestirilmesini saglar.
B.2.1 | Is siireclerinde prosediirlerine uygun kayit tutar/tutulmasini saglar.
Is siireclerinin kayit ve B.2.2 | Is siireglerinde kullanacag1 ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar/yapilmasini saglar.
B.2 | raporlanma islemlerini -
yiiriitmek B.2.3 | Is siireclerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon takibini yapar.
B.24 Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlar1 rapor eder/edilmesini
B Is organizasyonu ile ilgili | saglar.
islemleri yiiriitmek 531 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak
e hazirlar/hazirlatilmasini saglar.
Gerekli makine, donanim B ; -
. Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarim ve cihazlarim1 kullanir/kullanilmasini
B.3 ve malzemenin B.3.2 ”
hazirlanmasini saglamak saghar.
533 Calisma i¢in gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
e getirir/getirilmesini saglar.
Is bitiminde donanim ve is | B.4.1 | Kullanilan makine ve ekipmant ig bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi islemlerini yiiriitiir.
B.4 alani temizliginin
yapilmasini saglamak B.4.2 Calisma alanimi daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun hale getirilmesi iglemlerini

yurtitiir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
c11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara

uygun sekilde periyodik olarak denetler.

Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olabilecek bir tehlike

Cahsmg .dc?nammmln cl2 veya ariza durumunda ¢alismay1 durdurur.
C.1 | calisabilirlik durumlarini .. o .
denetlemek C13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
o verir.

Sahip oldugu yetki ¢ercevesinde arag, gere¢ ve donanimin sorun ve arizalarini

C.l4 giderir.

Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak tizere gerekli bakim

cz21
asamalarini uygular.

Caligma alet ve
donaniminin koruyucu ve

talimatli bakimlarini C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.

Calisma donaniminin bakim

glamak Ccz2
saglama agamalarim uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
- sekilde depolar.
Co4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasim takip

eder.

Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin ara¢ ve donanimdaki bozulma,

c31 yipranma ile ilgili kayitlart olusturarak ilgililere aktarir.

Calisma donaniminin bozulma
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili C.3.2 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi prosediirlere uygun yapar.
bilgileri aktarmak

C.3.3 | Makine ve ekipman parcalarinin ¢aliyma dmiirlerini takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

D.1.1 | Vardiya baslangicinda firmlarin gerekli kontrollerinin yapilmasini saglar.

Uretim ve siirecle ilgili,
D.1 | malzeme, alet ve donanimi D.1.2 | Furma sarj edilecek malzemelerin hazirlanmasini saglar.

hazirlatmak
Firmnlarda kullanilacak alet ve ekipmanin diizgiin seklide ¢alisir durumda

D.13 olmalarini saglar.

Firinlarin kapasitesini ve iiriin kalitesini dikkate alarak saatlik {iretim adetlerini

D21 belirler.

Calisma 6ncesi hazirlik

) .. D.2.2 | Malzemeleri giris masasina alir.
islemlerini yapmak

D23 Uygun donanimi kullanarak malzemelerin firina diizgiin sarj edilmesi i¢in
Tavlanacak malzemeleri "~ | hazirhk yapar.

D.2 hazirlamak

D.2.4 | Firin giris kapagin agarak tavlanacak malzemeyi firina sarj eder.

Firin i¢indeki malzemelerin st iiste binmesini 6nlemek i¢in talimatlara gére

D.25 gerekli 6nlemleri alir.

D.2.6 | Firina giren malzemelerin ylizey temizliginin yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E11 Uretim programina gore normalize edilecek veya diger 1s1l islemleri gorecek
- cesitli tiir malzemeleri siraya koyar.
E.1.2 Calismalar1 ve sarj islemini planlar.
E.1.3 | Malzemeleri iiretim programina uygun firina sarj eder.
Uretim programini kontrol Malzemeleri 6zelliklerine, boyutlarina uygulanacak isleme ait programa gore
E.l E.1l.4 . -
etmek talimatlar dogrultusunda tavlar.
E15 Tavlama esnasinda nihai iirlin kalitesini ve hattaki ekipmanin korunmasini
- saglar.
E16 Sarj edilen malzemenin normalizasyon ve diger 1s1l iglem siirelerini otomatik
- zamanlayiciya ayarlar.
E17 Firinda kalma siiresi dolan malzemeleri disariya ¢ikartarak bir sonraki isleme
- alir.
E Firin1 hazirlamak
(devamu var) E.2.1 | Sicaklik 6l¢iim cihazlarini izleyerek malzemelerin sicakliklarini kontrol eder.
E29 Firin ayarlarinin se¢imini, belirlenmis slire¢ parametrelerine ve firin atmosferi
- tipine gore yapar.
E.2.3 | Firina verilecek malzemeye gerekli hallerde 1s1l ¢ift (termokupl) yerlestirir.
e Firn sicakliklaring ve E.2.4 | Sicaklik, hava ve gaz karigimlarini takip ve kontrol ederek gerektiginde ayarlar.
' atmosferini kontrol etmek E25 Firinda kullanilan akigkanlarin akis miktarlar1 ve basinglarini kontrol ve takip
- eder.
E26 Kirli gaz analiz sonuglar1 ve 6zgiil yakit tiiketim miktar tiiriinden igletim
- degerlerini kumanda panellerinden ve sahadan takip eder.
E.2.7 | Briiloriin devamli ve istenen 6zelliklere gére yanmasini saglar.
E28 Istenen sicakliga ulasmak ve bu sicakligi korumak igin gerekli ayarlari ve

kontrolleri yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E31 Gaz, su, hava, yakit sizintilarin1 ve bunlarla ilgili arizalar1 tespit etmek icin

firmlar1 periyodik olarak kontrol eder.

E.3.2 | Firin igindeki aksakliklari ilgili kisilere bildirir.

Islem 6ncesi firinda son

E | Firm hazirlamak E3 hazirliklar1 yapmak E.3.3 | Firin i¢indeki malzemelerin konumlarini kontrol eder.
Firin duvarlarint ve borularmi, skidleri, akigkan hatlarini ve gaz kagaklarini
E.34 -
kontrol ve takip eder.
E35 Pompalarin, fanlarin, firin ¢ikis masalarinin, slab alicilar1 gibi firin ekipmaninin

durumlarini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.1.1 | Firmn 1sitma durumuna alarak diizenli ¢aligsmasini saglar.

F.1 | Firimni 1sitmak
Sicaklik, hava ve gaz karigimlarini takip ederek istenen 6zelliklerde olmasini

F.1.2 y
saglar.

F.2.1 | Firin iginde istenen sicakliga ulasmak icin gerekli ayarlar1 yapar.

F.2.2 Firinin, ihtiya¢ duyulan sicakliktaki malzemeye gore caligmasini saglar.

Firmin igletim stirekliligini Islemler siiresince firmn sicakligim siirekli takip ederek sicakligin istenen

F2 saglamak F23 seviyede kalmasini saglar.
Foa Firin i¢inde malzeme yigilmasi oldugunda uygun miidahalelerle prosesin
- stirekliligini saglar.
F | Firin1 ¢alistirmak F.25 Firin dibinde biriken artiklarin temizlenmesini takip eder.
F31 Gaz, su, hava sizitilarin1 ve bunlarla ilgili arizalari tespit etmek i¢in firinlari ve
- tav ¢ukurlarini periyodik olarak kontrol eder.
F.3.2 | Parametreleri kontrol ederek gerekli dnlemleri alir.
o F.3.3 | Gerektiginde yakit degisimi yaparak ekipmani yeni yakita gére ayarlar.
F3 Firmin yanma siirekliligini
' temin etmek F34 Gaz dagitim birimi ile devamli goriiserek gaz basinglarindaki degisimleri takip
" eder.

F.35 Gaz degisimlerinde gerekli dnlemlerin zamaninda alinmasini saglar.

F.3.6 Yetkisinde olmayan durumlari ilgili kisilere bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Firinda islem goren G.1.1 | Islem siiresini ve durumunu dikkate alarak malzemeleri firindan ¢ikartir.
G.1 | malzemenin bir sonraki isleme - - - -
verilmesini saglamak G12 Firinda islem géren malzemeleri alici donanimi kullanarak ¢ikartarak bir sonraki
- islem bdlgesine sevk eder.
Firin bakimlarinda veya gerektiginde firin igindeki malzemeleri bosaltarak
G.21 . S
yalitim, skid bakimi ve temizligini yapar.
G22 Yaptigi isin sonuglarini izlemek amaciyla bir sonra gelen islemin operatoriiyle
- irtibata geger.
) . G23 Hat haberlesme sistemini takip ederek ariza veya merdane degisimi gibi
G.2 Tamamlayiet islemleri - duruslarda firin ¢calisma parametrelerini ayarlar.
gergeklestirmek - . - N
] ] Firin devre dis1 kaldiginda yetkisi dahilinde miidahale ederek firimi tekrar
Tamamlayici iglemleri ve Gz24 calistirir.
G | raporlamalar
gergeklestirmek G.2.5 | Belirlenmis iiretim siireclerinin sonunda firin1 giivenli bir sekilde kapatir.
G.2.6 | Yetkisinde olmayan durumlari siiratle ilgili kisilere bildirir.
G.3.1 | Uretim ve firinlarin galigmasiyla ilgili raporlar1 hazirlar.
G.3.2 | Periyodik ve haftalik bakim taleplerini/raporlarint hazirlayarak amirine verir.
G.3 | Gerekli raporlamalari1 yapmak
G.3.3 | Firinin bakim ihtiyaci olan bélgelerini ve ekipmanini amirine bildirir.
G34 Firma yiikledigi ingot, slab gibi hammaddelerle alagim elementlerinin miktarin

saatinde raporlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
. . L H1.1 Endiistriyel firmnlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir.
H1 Bireysel mesleki gelisimi
' konusunda calismalar yapmak o e . C o .
H1.2 Endiistriyel firmlar ile ilgili yeni gelismeleri takip ederek is siireglerine uygular.
Mesleki gelisim
faaliyetlerini yiiriitmek o . R e
Astlarmin ve diger ¢alisanlarin | H.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
H.2 | mesleki gelisimini
desteklemek H.2.2 | Endiistriyel firinlarla ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri yapar.
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20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

3.3.

ok wbdE

. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Bilgi ve degerlendirme formlar1
Briilor

Cesitli el aletleri

Cesitli olgii aletleri

Damper sistemi

Elektrikli kumanda aletleri
Elektronik kumanda aletleri
Fan

Firin giris ve ¢ikis rolleri

. Firin sehpasi

. Gaz yakit

. Gelberi

. Is1l ¢ift (Termokupl)

. Isitma aletleri

. Kaldirma donanim1

. Kameralar

. Kancalar

. Kapaklar

. Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

kulak tikaci, siperlik, toz gozIiigii, toz maskesi, yanmaz elbise ve benzeri)
Kontrol bilgisayari

Konusma cihazi

Kullanim kilavuzlari

Levha

Magnet

Mekanik kumanda aletleri

Monitor

Pompa

Refrakter malzemeler

Sapan

S1v1 yakat

Skid

Slab

Sarj donanimi (kamera ve monitorli sarj donanimi)
Tasima donanimi

Yan korkuluk

Yiikleme-bosaltma donanimi

Zincir

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Bilgisayar bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

Donanim ve araglarin kullanim bilgi ve becerisi
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7. El becerisi
8. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
9. Firin gesitleri bilgisi

3.4.

©ooNRWDNRE

[l S S T
W N RO

. Firin yakat sistemleri bilgisi

. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

. Is talimatlar1 bilgisi

. Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi

. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
. Kalite yonetim sistemleri bilgisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Malzeme igyapisi temel bilgisi

. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Refrakter malzeme temel bilgisi

. Risk analizi bilgisi

. S6zlii ve yazili iletisim becerisi

. Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi

. Temel metaliirji ve alagim bilgisi

. Uretim siirecleri bilgisi

. Uriin bilgisi

. Yag ve yaglama sistemleri bilgisi

. Yakit ve yanma bilgisi

. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi

Tutum ve Davranislar

Amirine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Calisma alanini diizgiin ve temiz tutmak

Calisma donanimi ve makinalarinin durumunu dikkatle denetlemek

Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

Gergeklestirdigi islemlerin gevresel etkilerine kars1 duyarli olmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

. Malzeme yiikleme ve bosaltma iglemleri sirasinda dikkatli olmak
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14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

Programli ve diizenli ¢aligmak

Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

Sorumluluklarini zamaninda yerine getirmek

Stireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Temizlik yaparken is glivenligi sartlarini gozetmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIiRME VE BELGELENDIRME

Endiistriyel Firin Iscisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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