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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BALYALAMA: Hurdalarin sikistirilarak bir araya getirilme islemini,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOZIMETRE: Radyasyon kaynaklari ile ¢alisan kisilerin maruz kaldig1 radyasyon dozunun
belirlenmesinde kullanilan cihazlar ve yapilan islemleri ifade eden sistemi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

HURDA HOLU: Uretime verilecek hurdalarin toplandig: boliimii,

HURDA SEPETI ARABASI: Hurda sepetini tasiyan arabayi,

HURDA SEPETi/SARJ KUTUSU: Hurday1 tasimaya ve ocaga birakmaya yarayan kabi,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saglig ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazint mukayese ederek Ol¢lim
sonuclarini raporlama islemini,

KANTAR: Hurda sepetine doldurulmus hurdanin agirligini belirleyen tarti aletini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

PRES: Hurdayi, iki blok arasinda mekanik olarak sikistirma yapan aleti,
RADYASYON: Elektromanyetik dalgalar veya atom alt1 par¢aciklar formundaki enerjiyi,

BASINC DUSURUCU (REGULATOR): Yiiksek basingli gazlari istenilen basing
seviyesine diislirmek i¢in kullanilan aygiti,

SALOME: Oksi-gaz kaynaginda yanici1 ve yakici gaz karisimmin saglandigi ve metalleri
1sitma, ergitme ve kesme islemlerinde kullanilan aparati,

SARJ: Ergitilecek malzemenin ocaga yiiklenmesi islemini,
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RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmus,
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardiin 01 no’lu revizyonu,
MESS tarafindan yapilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3), is saghign ve giivenligi ve cevre koruma
onlemlerini uygulayarak, kalite gereklilikleri ¢er¢evesinde ergitilecek hurday:r kontrol eden,
uygunsuz maddelerin hurdadan ayirmasimi saglayacak islemleri gergeklestiren, hurdalar
uygun ebatlarda kesen ve hurdalar istenen sekilde istifleyen, verilen talimata gore hurdalari
kantarda tartarak hurda sepetlerine/sarj kutularina yerlestiren ve sarj islemini i¢in sevk eden
nitelikli kisidir.

Hurda tesislerindeki ekipman gruplariin c¢alistirilmasi sirasinda ¢ikan malzemelerin uygun
sekilde ellegclenmesi ve hurda tasima ve kaldirma aracinin kumanda edilmesi, hurda hazirlama
ve takip etme islemlerini gerceklestirir.

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi yakin nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin
dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan
sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani disinda
kalan arizalar1 ve hatalari ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan malzemelerin istenilen
boyut ve sekillerde olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin
yapilmasi ve birlikte calisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi hurda hazirlama ve takip
is¢isinin sorumluluklart arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7211 (Metal Kalipgilar ve Maga Hazirlayicilar)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati
5510 say1li Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu ve ilgili alt mevzuati
6331 sayil1 Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati

Ayrica, 15 saghigi ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Hurda hazirlama ve takip islemi, atdlye ve fabrikalarda genelde ayakta ¢alisarak yapilir.
Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi hurdalarin hazirlanmasi islemleri sirasinda uygun ve gereken
kisisel koruyucu donanim kullanarak c¢alisir. Calisma esnasinda agirlik kaldirabilmesi ve
kuvvet uygulamasi gereken durumlarla karsilagilabilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari
arasinda siirli derecede radyasyona maruz kalma, parlayict ve patlayict maddelerle
karsilasma, soguk, sicak, yagmur, kar, riizgar, asir1 1s1k, giirtilti, titresim, koku, toz, gaz, nem,
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cesitli kimyasal maddelere maruz kalma ve zorlamali viicut pozisyonlari ile hurda hazirlama
ve takip isleminin getirdigi karmagiklik sayilabilir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldiritlamadigr durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak caligir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler
Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3), 6331 sayili ISG Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod | Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri géz 6niinde bulundurarak kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak
7| sekilde galisr.
A1 Isyerindeki makine arag ve gereglerini ve ilgili donanimlarim saglk ve giivenlik isaretlerine ve
" | talimatlarina goére kullanir.
A13 Calisma ortaminda is siireglerine gore uygun ve igveren tarafindan saglanan KKD’leri talimatlara
. . | uygun kullanarak ¢alisir.
Is ortaminda ISG — — - ——— — - -
Al | . o Kendisini ve g¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar yazili
Onlemlerini uygulamak | A.1l.4 . oo
ve/veya sozli olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
' A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
A ISG, gevre koruma ve kalite
onlemlerini uygulamak A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere iletir.
A.2.1 | Is siireglerinde olasi gevre tehlike ve risklerine kars1 belirlenmis énlemleri uygulayarak calisir.
- . A.2.2 | Is siireglerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
Is siireglerinde ¢evre — - - : - —
A2 | koruma énlemlerini A.2.3 | Is siireglerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gére gergeklestirir.
' Calistig1 ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina iligkin belirlenen
uygulamak A24 | .
onlemleri uygular.
A.2.5 | Geri donilisimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore gergeklestirir.
Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.
A3 lamak
uygulama A.3.2 | I siireclerini iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod | Aciklama
is planlamas B.1.1 | Is programina ve is emirlerine gére uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1
uygulamak B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak ¢alismalarini gergeklestirir.
g
B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayit tutar.
p yg y
[s siireglerinin kayit . . . . .
B.2 rz;;l::n:;?;?ng;;f B.2.2 | Is siireglerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
B.2.3 | Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlari rapor eder.
B | Is organizasyonu yapmak B31 Kullanilacak malzemeleri yapilacak calisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak
Makine, donanim ve - hazirlar.
B.3 | malzemeyi calismaya B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gerec ve ekipmani ¢aligmaya hazir hale getirir.
hazirlamak
B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gereg ve ekipmani kullanir.
Is bitiminde donanim B.4.1 | Kullanilan makine ve ekipman ig bitiminde gerekli temizlik islemlerini yaparak kaldirir.
B.4 | ve is alani temizligini
yapmak B.4.2 | Calisma alanini daha sonra gergeklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
c11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
C12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olabilecek bir tehlike
Caligma donanimmin - veya ariza durumunda ¢alismay1 durdurur.
C.1 | calisabilirlik durumlarimi — —
denetlemek C13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber
o Verir.
Ci14 Sahip oldugu yetki ¢ercevesinde arag, gere¢ ve donanimin sorun ve arizalarini
o giderir.
co1 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢caligmalarini saglamak tizere gerekli bakim
- agamalarint uygular.
Caligma alet ve
C donaniminin koruyucu ve C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
talimatl bakimlarini C.2 Calisma donaniminin bakim
saglamak agamalarini uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
- sekilde depolar.
Co4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin ara¢ ve donanimdaki bozulma,
C31 oy e -
yipranma ile ilgili kayitlart olusturarak ilgililere aktarir.
Calisma donaniminin bozulma
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili C.3.2 | Donanmimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi prosediirlere uygun yapar.
bilgileri aktarmak
C.3.3 | Makine ve ekipman parcalarinin ¢aliyma dmiirlerini takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Uretimin Kalitesi ve fiziksel 6zellikleri ile ilgili bilgileri temin eder.
D1 Is organizasyonunu D12 Sorumlu kigiden ergitme iiretim programi hakkinda hangi hurdadan hangi oranda
' gerceklestirmek " kullanilacagini 6grenir.
D13 Hurda holiiniin durumunu gézle kontrol edip, hurda cinslerini ve hollerdeki
- yerlerini dgrenir/kontrol eder.
D.2.1 | Hurdalarin kabul alaninda radyasyon kontroliinii gerceklestirir.
D22 Talimatlarda bildirilen sinirlarin iizerinde radyasyon i¢eren hurdaya rastlarsa
- ilgili acil durum prosediiriinii uygular.
Hurda sahasindaki hurdanin Kabul sahasinda bulunan hurdanin, verilen teknik standartlara uygun olup
- . D.2 - . D.2.3 9
D Is oncesi hazirlik kontroliinii gergeklestirmek olmadigini kontrol eder.
islemlerini yapmak D24 Uygun kalitede belirledigi hurday: kesme ya da sarj islemi i¢in istiflenecegi
(devam var) - alana gonderir.
D.2.5 | Talimatlara gore, kabul sinirlamalarina uymayan hurdalar1 belirleyerek ayirir.
Hurda presleme, kesme ve balyalama iinitesini g¢alistirmadan 6nce kontrol
D.3.1 | odasindaki kumandalari ve isleyisi, sogutma sistemini, ana kumanda
merkezindeki sistemlerin ¢alisip ¢alismadiklarini kontrol eder.
Hurda kesme ve hazirlama D.3.2 Ekipmanlarin ve ekipman g¢evresini temizler/diizenler.
D.3 | tesisindeki tezgah ve
donanimlari hazirlamak Sistemi ¢alistirmadan salter ve alarm anahtarlarinin agik oldugunu ve emniyet
D.3.3 o ) C -
yoniinden gerekli tedbirlerin alinip alinmadigini kontrol eder.
D.3.4 | Tespit ettigi uygunsuzluklar talimatlara gore giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.4.1 | Salome ve iiflecleri talimatlara gore kontrol eder.
D42 Kesme ekipmanlarini ¢alistirmadan 6nce hortum, tiip, basing diisiiriicii
o (regiilator) ve diger ekipmanlarda gerekli kontrolleri 6zel talimatlara gore yapar.
D.4.3 | Kantar1 talimatlara gore kontrol eder.
is 6ncesi hazirlik Hurda kesme donanimlari ve D.4.4 | Kesme ekipmanini talimatlara gére kontrol eder.
D islemlerini yapmak D.4 | siirecle ilgili, malzeme, alet ve
ckipmanlari hazirlamak D.4.5 | Sistemde asinma ve yipranmalar1 goz ile takip eder.
Hurda sepeti/kutulari, sepet arabasi, arabanin yiiriidiigii raylar ve hurda 6n 1sitma
D46 | . . .o .
iinitesini talimatlara gore kontrol eder.
D.4.7 | Sarj sepetlerine verilen katki malzemelerinin giinliik sarfiyatini takip eder.
D.4.8 | Tespit ettigi uygunsuzluklari ilgili amire bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 13




Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0057-3 /25.04.2018 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Hurda kabul sahasinda bulunan hurdalar1 uygun tasima ekipmani ile ayirma
- sahasina getirir.
E.1.2 | Talimatlarda belirtilen, hurda sinifina gore uygun ayirma yontemini uygular.
Hurda ayirma islemlerini Ayirma islemi sirasinda ve sonrasinda uygun olmayan maddeleri gozle takip
E.l . E.1.3
gerceklestirmek ederek hurdadan manuel olarak ayirir.
E14 Ayirma islemi tamamlanan ve talimatlarda belirtilen nitelige uygun hurdalari
- depolama alanina sevk eder.
E.1.5 | Hurdadan ayrilmis uygunsuz maddeleri atik depolama sahasina sevk eder.
Hurda se¢me ve istifleme E21 Hazirlanarak sevk edilecek ya da istiflenecek hurdalara iliskin talimati
E islemlerini gergeklestirmek B amirinden alir.
d var . . . .
(devamu var) E2 | Hurda segmek E22 Teknik talimatta belirtilen niteliklere uygun hurdalari, hurda depolama
sahasindan seger.
E23 Talimatlarda belirtilen sekilde uygun miktar ve nitelikteki hurday1 istenen yere
- sevk eder.
Hurda stok sahasindan veya geri doniisimden gelen malzemeleri talimatlarda
E.3.1 L . .
belirtilen akisa uymasi i¢in takip eder.
E 3.2 Hangi hurda partisinin hangi hurda holiinde istiflenecegini talimatlara gore
E3 Hurdanin stoklanmasini B belirler.
' saglamak ..
E.3.3 | Hurda tasiyan tasima araglarini yonlendirir.
E.3.4 | Hurdalarin herhangi bir hasara neden olmayacak sekilde dokiilmesini saglar.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0057-3 /25.04.2018 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E41 Hurda siparigini bilgisayara aktararak hurda vinggisinin hazirlanacak hurda
o miktarin1 ekranda gérmesini saglar.
E.4.2 | Hurda sepet arabasini kullanarak hurda sepetini hareket ettirir.
E43 Hurda sepetini, hurdanin cinsine ve dolum sirasina gore holdeki ilgili hurdanin
Hurdalarin sepetlere veya o stoklandig1 yere uygun donanim kullanarak getirir.
E.4 | kutulara doldurulmasini
saglamak E.4.4 | Ving operatoriiniin hurda sepetine yiikkleme yapmasini izler.
Hurda se¢me ve istifleme -
E | islemlerini ger¢eklestirmek E45 Ilgili hurda cinsi doldurulduktan sonra, istenilen hurda karigimina gore holdeki
o bir diger hurda cinsinin bulundugu yere sepet arabasini hareket ettirir.
E.4.6 Hurda platformunu kontrol ederek devamli ¢alisir vaziyette bulunmasini saglar.
E.5.1 | Hurda sepet arabasinin etrafina dokiilen hurdalari temizler.
Bulundugu béliimiin E52 Sepet arabalarinin yiiriitiildiigii raylarin 6niindeki engelleri temizleyerek ortadan
ES temizligini yapmak - kaldurir.
E.5.3 | Hurda holiiniin aralarina diisen hurdalar1 belirli araliklarla temizler.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0057-3 /25.04.2018 / 01
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Presi ve baski ayarlarini teknik talimatlara gore kontrol eder.
F.1 | Donanimlar: ayarlamak F.1.2 | Bicaklar teknik talimatlara gore kontrol ederek gerekli ayarlar1 yapar.
F.1.3 | Pres, ve hurda sepetleri/kutularini teknik talimatlara gore kontrol eder.
F.2.1 Sistemin galigtirilmasi i¢in ana salteri agar ve/veya kapatir.
Hurda kesme ve hazirlama F.2.2 | Sarj havuzuna konulan hurdalari istenilen 6l¢iilerde presler.
F | islemini gergeklestirmek
(devamu var) F.2 | Hurday1 hazirlamak F.2.3 Kesme makasi arabasina konan hurdalari istenilen 6l¢iilerde keser.
Hurda sepetinden sacaklanmus sekilde sarkan, is akisi ve is giivenligi yoniinden
F.2.4 . .
sorun olabilecek hurdalari salome ile keser.
F.2.5 Biiyiik parcalar i¢in amirine haber verir.
F31 Hurda sepetinin/kutusunun darasini diiserek net hurda agirligini hurda vinggisine
F3 Hurda sevki i¢in vinglerin B bildirir.
' hazirlanmasini saglamak
F.3.2 Kesim arabasina hurdalarin konmasi i¢in Vinggiye isaret verir.
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Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.4.1 | Kullandig1 malzemeleri kontrol ederek, azaldiginda ilgili birimden tedarik eder.
F.4.2 | Meydana gelen arizalar1 kumanda tablolarindan okur.
Uretime yonelik uygun F.4.3 | Yetkisi dahilindeki arizalar1 gidererek yetkisini asan arizalari amirine bildirir.
Hurda kesme ve hazirlama . . .
F . - ) F.4 | hurdanin gonderilmesini
islemini gerceklestirmek - . .
saglamak F.4.4 Islerin diizgiin ve uygun hizda ger¢eklesmesini saglar.
F45 Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini dnlemek icin talimatlara gére
o periyodik olarak malzeme durumunu kontrol eder.
F46 Istenen miktarda hurdanin hurda sepetlerine/kutulara yiiklenip yiiklenmedigini

kontrol eder.
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Hurda Hazirlama ve Takip Isgisi (Seviye 3) 10UMS0057-3 /25.04.2018 / 01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Dolum iglemi biten sepeti, sepet arabasini kullanarak, hurda on 1sitma {initesinin

G.1l1 -
yanina gotlirir.

G.1 | Hazirlanan hurday: 6n 1sitma G.1.2 | Ving sepetini &n 1sitma iinitesine koyduktan sonra 1sitma iinitesini ¢aligtirir.

tinitesine sevk etmek G13 On 1s1tmast biten sepetin {iretime verilmesi icin, 6n 1sitmay1 durdurup, kapagi
o acar.

G.1.4 | Sarjdan sonra bosalan sepeti uygun donanim ile hole dogru yiiriitiir.

G.2.1 | Hazirlanan hurda miktarin1 kumanda odasi operatdriine bildirir.

Sicak metal vinggisine hurdanin hazir oldugunu ve hangi ocaga sarj edilecegini

G.2.2 bildiri
Hazirlanan hurday: sevk "I .
G etmek G.2 Haprlanan hurdayi ilgili G23 On preslemeye tabi tutulup stoklanmig hurda paketlerinin vagonlara veya stok
' tiniteye sevk etmek - holiine koyulmasini saglar.
G4 Belirli boylarda kesilerek paketlenmis hurda paketlerinin vagonlara veya stok

holiine koyulmasin1 saglar.

G.25 Hurda dokintilerini temizler.

G.3.1 | Uretim miktar1 ve gecikmeler ile ilgili iiretim bilgilerini rapor haline getirir.

G.3.2 | Periyodik ve haftalik bakim raporlarini hazirlayarak amirine verir.

G.3 | Gerekli raporlamalar1 yapmak
G.3.3 | Hurda hazirlama tesisinin ekipman durumunu kontrol eder.

G.3.4 | Tespit ettigi uygunsuzluklari ve bakim ihtiyag¢larint amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 | Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli egitim faaliyetlerine katilir.

Mesleki gelisim H1 Mesleki gelisim konusunda

faaliyetlerine katilmak caligmalar yapmak H.1.2 | Meslek ile ilgili yenilikleri ve gelismeleri takip eder.

H.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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2. Kaullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman
Asetilen gaz1

Bakim ve tamir malzemeleri

Balyoz

Basing Diisiiriicli (Regiilator)
Bilgisayar

Ciiruf

Cekic

Dogal gaz

Dozometre (Radyasyon Kontrol Cihazi)
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10. Elektrikli ve elektronik kumanda aletleri
11. Gaz detektorleri

12. Gostergeler

13. Hidrolik kumanda aletleri

14. Hurda

15. Hurda kantar1

16. Hurda konveyorii

17. Hurda presleme ve kesme makinalari
18. Hurda sepetleri/sarj kutulart

19. Kaldirma aletleri

20. Kaynak makinalar1

21. Kaziyici ve yiikleyici is makinesi

22. Kok gaz1

23. Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak

tikaci, siperlik, toz gozIligii, toz maskesi, yanmaz elbise ve benzeri)
24. Kumanda tablolari

25. Magnet
26. Mekanik kumanda aletleri
27. Monitdr
28. Oksijen

29. Oksijen borusu

30. Oksijen kesme salomesi

31. Olgii aletleri

32.  Sapan

33.  Sesli haberlesme cihazi (telsiz, telefon ve benzeri)
34. Tavan vinci

35. Ufleg

36. Yag

37. Yaglayict maddeler
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2.  Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

3. Basit ilk yardim bilgisi

4.  Bilgisayar kullanma becerisi

5. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

6.  Cevre koruma uygulamalar bilgisi

7. Donanim ve araclarin kullanimi bilgi ve becerisi

8.  El becerisi

9.  El, goz ve zihin koordinasyonu yetenegi

10. Elle¢leme, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
11.  Geri doniistimlii atik bilgisi

12. 1Is saghg ve giivenligi genel bilgi

13. Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
14. Isyeri diizenleme bilgi ve becerisi

15. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
16. Kalite glivence/yonetim sistemleri bilgisi

17. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

18. Kaynak teknikleri bilgisi

19. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

20. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi
21. Makina ve gereclerin kullanim bilgi ve becerisi

22. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

23.  Mesleki terim bilgisi

24. Oksi gaz ile kesme bilgi ve becerisi

25.  Olgme ve kontrol bilgisi

26. Olgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi

27. Radyasyondan korunma yontemleri bilgisi

28. Sapanlama bilgi ve becerisi

29. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

30. Siirec bilgisi

31. Tehlikeli atik bilgisi

32. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi

33. Temel malzeme ve alagim bilgisi

34. Temel matematik bilgisi

35.  Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
36. Uriin bilgisi

37.  Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

Amirine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Calisma alanini diizgiin ve temiz tutmak

Calisma donanimi ve makinalarinin durumunu dikkatle denetlemek

Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gergeklestirdigi islemlerin gevresel etkilerine kars1 duyarli olmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek
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. Kendi ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

. Malzeme yiikleme ve bosaltma islemleri sirasinda dikkatli olmak
. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

. Programli ve diizenli ¢alismak

. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

. Stire¢ kalitesine 6zen gostermek

el el el e e o o
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. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
O0lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yuriitiiliir.
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