ULUSAL MESLEK STANDARDI

ON TERBIYE OPERATORU
SEVIYE 4

REFERANS KODU / 10UMS0070-4

RESMi GAZETE TARIH-SAY: 09.06.2018-30446 (Miikerrer)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 1



On Terbiye Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0070-4 / 11.04.2018/ 01

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Meslek:

ON TERBIYE OPERATORU

Seviye:

Referans Kodu:

10UMS0070-4

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar):

TURKIYE TEKSTIL SANAYIi
ISVERENLERI SENDIKASI (TTSIS)

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi:

MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayi:

15.06.2010 Tarih ve 2010/35 Sayih Karar
Rev.01: 11.04.2018 Tarih ve 2018/53 Sayil
Karar

Resmi Gazete Tarih/Say:

05/07/2010-27632 (Miikerrer)
Rev.01: 09.06.2018-30446 (Miikerrer)

Revizyon No:

01

I Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 2




On Terbiye Operatdrii (Seviye 4) 10UMS0070-4 / 11.04.2018/ 01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AGARTMA (KASAR): Tekstil mamuliindeki tabii renklerin (pigmentlerin) bozusturulmast,
islanma kabiliyetinin arttirilmast (hidrofillestirilmesi) ve tizerindeki her tiirli yabanci
maddelerin arindirilmasi islemini,

BANYO (FLOTTE): On terbiye islemlerinde kullamlmak iizere, kimyasallarin belirli
oranlarda karistirilarak hazirlandig sulu ¢ozeltiyi,

DOK: Uzerine kumas sarilan silindirik aract,
GERGI: Makinelerde gerginlik ayarim saglayan aract,

HASIL: Dokuma kumaslarda ¢6zgii ipliginin mukavemetini arttirmak i¢in kullanilan
kimyasal maddeyi,

HASIL SOKME: Dokuma kumas iizerinde bulunan hasilin kumasa hidrofillik kazandirmak
icin uzaklagtirilmasi islemini,

HASIL TESTI: Hasil sékme islemi sonrasinda kumas iizerinde hasil amagh kimyasal madde
kalip kalmadigini kontrol etmeyi,

HAV: Kumasin biinyesinden kaynaklanan, kumasin yiizeyindeki tiiyciikler ve bunlarin
uguntularini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Sagh ve Giivenligini,

IS EMRI KARTI (REFAKAT KARTI): Malzemeye uygulanacak islemler ile ilgili bilgileri
iceren kumasa ilistirilmis karti,

KARBONIZASYON: Yiin ihtiva eden malzemede bulunan istenmeyen seliilozik
maddelerin, asit kullanilarak giderilmesi islemini,

KILAVUZ BEZI: islem gorecek kumasin makinelere beslenip cikariimasinda kolaylik
saglayan bez parcasini,

KIRIK iZi: Terbiye islemleri sirasinda veya bitiminde olusmus ve daha sonra giderilememis
katlanma, kirisma ve burusma izini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,
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KOSTIKLEME: Kumasn bir bazik islemden gegirilerek parlaklik, agirlik, boyarmadde alma
yetenegi ve mukavemetinin istenen yonde degistirilmesini,

MERSERIZASYON: Seliilozik esasli kumasin gerilim altinda bazik islemden gegirilerek
parlaklik ve mukavemetinin arttirilmasini,

MUKAVEMET: Malzemenin herhangi bir yonde uygulanan kuvvet veya yiike Kkarsi
gosterdigi dirence,

ON TERBIYE: Tekstil terbiyesinin baslangicinda, diger terbiye islemlerine bir hazirlik
olarak ve mamuliin goriiniimiinii giizellestirmek icin yapilan, mamuldeki yabanci maddeleri
uzaklastirma islemlerinin timiinii,

pH DEGERI: Bir ¢ozeltinin asitlik, bazlik derecesini gosteren degeri,

pH METRE: pH degerini 6lgen aleti,

pH KAGIDI: pH degerini 6lcen kagidi,

PIPET: Sivilarin igine gekilerek kaptan kaba aktarilmasina yarayan 6l¢iilii cam boruyu,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalarini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERBIYE: Elyafin, ipligin, dokusuz yiizeyin, dokuma veya o6rmeden gelen kumasin,
gorliniim ve kullanim 6zelliklerini degistirmek, gelistirmek icin yapilan islemlerin biitiiniindi,

TITRASYON: Belirli bir maddenin bir ¢ézelti igerisindeki degerini tespit etme islemini,
TUTUM (TUSE): Kumasin dokunsal olarak algilanmasini,
YAKMA (GAZE): Kumaslardaki istenmeyen havlarin yakilma islemini,

PARTI HAZIRLAMA: Ham kumaslarin boyama dncesi rolikten doka veya kumas arabasina
aktarma iglemini

ifade eder.
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1. GIRIS

On Terbiye Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylllt Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye
Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmaistir.

On Terbiye Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu, Tiirkiye
Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan yapilmis ve MYK Tekstil, Hazir
Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

On Terbiye Operatdrii (Seviye 4); is saghgn ve giivenligi ve cevre ile ilgili onlemleri
uygulayarak, kalite gereklilikleri c¢ergevesinde, is organizasyonu yapan, sorumlulugundaki
makineleri kontrol edilmesini, makinenin liretime hazirlanmasini, yart mamul, arag, gere¢ ve
ekipman hazirlanmasini saglayan, on terbiye islemlerini yiiriiten, makinenin bosaltilmasini,
makine ve c¢evresinin temizliginin yapilmasimi saglayan, {retim performansini/kalitesini
kontrol eden ve mesleki gelisime yonelik faaliyetleri yiiriiterek operatorleri sevk ve idare eden
nitelikli kigidir.

On Terbiye Operatorii (Seviye 4), 6n terbiye siireglerini, is plani, kalite siire¢ ve dlgiitlerine
gore gerceklestirir ve bu kapsamda teknik inisiyatif alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8154 (Agartma, boyama ve kumas temizleme makineleri operatorleri)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu.

4857 sayili Is Kanunu.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu.

2/7/2013 tarih ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin
Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik.

13/7/2013 tarih ve 28706 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tehlikeli ve Cok Tehlikeli
Sinifta Yer Alan Islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Yonetmelik.

12/8/2013 tarih ve 28733 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kimyasal Maddelerle
Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Ydnetmelik.

Ayrica is saghgr ve giivenligi ve cevre ile ilgili yliriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar:

On Terbiye Operatorii (Seviye 4) belirli nem ve sicaklik degerlerinin oldugu, kapali fabrika
ortamlarinda, 1slak ve kaygan zeminde, calisma siiresi boyunca ¢ogunlukla vardiyali olarak
hareket halinde, el ve géz koordinasyonu ile ayakta calisir.

On Terbiye Operatorii (Seviye 4) kullandig1 kimyasal maddelerden kaynakli zehirlenme, deri
ile temast sonucu alerjik reaksiyonlar, g6z ile temas sonucu gozde tahribat, 1slak ve kaygan
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zeminden dolay1 diisme, sicak su kullanimindan dolay1r yanma ve buna bagli yaralanmalar
goriilebilir.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve glivenligi onlemlerinin alinmasini gerektiren is kazasi
ve meslek hastalifi riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve glivenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak g¢aligir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

On Terbiye Operatérii (Seviye 4), 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci
maddesi geregince saglik gozetimine tabi tutulur ve 17 nci maddesi geregince gerekli
egitimleri alir ve belgelendirilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
All Yasa ve is yerine ozgii is saglig1 ve giivenligi kurallarini uygular.
A12 Isveren tarafindan saglanan kisisel koruyucu donanim talimatlara uygun sekilde
- kullanr.
A13 Calisma yerinde karsilasilabilecek tehlikelerin  belirlenmesi, risklerin
Al Is saglig1 ve giivenligi - degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
' talimatlarint uygulamak A4 Aninda giderilemeyecek veya yetki alami disindaki acil durum veya kazayi
o derhal ilgili personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.l5 Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirlerini uygular.
Is yeri kalite, cevre ve i Uretim esnasinda kimyasallarin uygulanmasinda is sagligi ve giivenligi
§Y Y § A16 Y Y8 ghg g g
A sagligi ve giivenligi o talimatlarini uygular.
onlemlerini uygulamak A21 Cevre korumaya yonelik onlemleri, yapilan isin gereklerine uygun sekilde
- uygular.
evre koruma dnlemlerini ogal kaynaklarin daha az animi i¢in tespit ve planlama calismalarina
A2 ¢ k leml A2 Dogal kaynakl dah kull p planl | 1
' almak - katilir.
A23 Yanici, parlayici ve agindirict maddelerin talimatlar dogrultusunda giivenli bir
- sekilde tutulmasini saglar.
A3l Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara uygun islem yapar.
Kalite gerekliliklerine uygun . . . .
A3 A3.2 Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
caligsmak
A33 Uretim esnasinda yart mamul ve mamul Kalitesinin bozulmasma neden

olabilecek hatalarin giderilmesine katki saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Amiri tarafindan belirlenen tiretim planina gore i organizasyonunu yapar.
Giinliik is organizasyonunu . . i .. .
B.1 yapmak B.1.2 Verilen talimatlara gore kendi is programinda revize eder.
B.1.3 Diger ¢alisma arkadaslariyla uyumlu olan giinliik ¢aliyma programinin hazirlar.
B.2.1 Hazirlanacak {irline uygun zaman planlamasi yapar.
B [s organizasyonu yapmak B.2 Is akigin1 planlamak
B.2.2 Operatorlerin makine tecriibesine gore makinelere dagitimi yapar.
B.3.1 Uretim planina uygun olarak makinelerin bos kalmayacak sekilde beslenmesini
o saglar.
B.3 Ur? tim planini hatlara B.3.2 Uretim plania gére malzemenin dogru hatta olmasini saglar.
dagitmak
B.3.3 Uretim ¢iktilarina gére verimliligini takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Ad: Kod | Aciklama
. Cc21 Makinelerdeki su, buhar, yag, hava ve gaz kagagi olup olmadigim gozle ve
Makinelerde kagak olup =" | makine kumanda ekranindan kontrol edilmesini saglar.
Cl1 olmadiginin kontrol edilmesini
saglamak C.2.2 | Makinelerde kagak varsa makine bakim birimine bilgi verir.
Bakim-onarim ve periyodik kontrol yapildiktan sonra makinelerin belirlenen
Sorumlulugundaki C.2.1 |standart ¢alisma ayarlarinin gozle ve makine kumanda ekramindan kontrol
C makinelerin kontrol edilmesini saglar.
edilmesini saglamak C22 Bakim-onarim yapildiktan sonra makinelerin ¢aligmamasi durumunda makine
C.2 Makinelerin galigmasimin kontrol |~ bakim birimi ile birlikte kontrol ederek aksakligin giderilmesini saglar.
edilmesini saglamak C23 Uretim esnasinda astlar1 tarafindan ¢dziilemeyen aksakliklara yetkisi dahilinde
- miidahale eder.
Co24 Yetkisi dahilinde olmayan aksakliklarda, gerekiyorsa makinenin durdurulmasini

saglayarak amirine bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Ad: Kod Aciklama

. - D.1.1 Makine ve gevresinin temiz olup olmadigin kontrol eder.
Makine ve ¢evresinin

D1 temizlenmesini saglamak . . . . . .
D.1.2 Makine ve ¢evresinin temiz olmadig1 durumda temizlenmesi saglar.
D.21 Suyun is emrinde belirtilen miktara gére makineye alinmasini saglar.
) D.2.2 Is emrine gore istenilen kimyasallari ilave kabina alinmasini saglar.
Suyu ve kimyasalin
D.2 hazirlanmasini saglamak D23 Boya mutfagindan gelen kimyasalin is emrine gére dogrulugunu (toplam kimyasal

(yakma, parti hazirlama miktar1) kontrol eder.

makinesi haric) Kontrol sonucunda uygunsuz bir durumla karsilasirsa yetkisi dahilinde miidahale

D.24 eder.

Kimyasal tanklarinin kontroliinii yaparak azalan kimyasallarin ilavesinin

TP D.25 N
D Makinenin tiretime yapilmasini saglar.
hazirlanmasini saglamak . . . L
D.3.1 Is emrine gore makine is akis programini hazirlar.
On terbiye islemleri is akis . . ..

D.3 programim hazirlamak D.3.2 Hazirlanan is akis programlarin1 makineye yiikler.
D.3.3 Islenen iiriindeki hatalara gére is akis programini revize eder.
D41 Makineden segilen programinin is emrine uygunlugunu kontrol eder.

. o D.4.2 Kontrol sonucu uygun olmayan program ayarlarini i emrine gore diizeltir.
D4 Makineden ilgili programin
' secilmesini saglamak L .

D.4.3 Makinenin diizgiin ¢alismasi i¢in ¢aligma ayarlarinm yapar.

Program igerisindeki sicaklik, basing, gecis hizi, gerginlik ve silindir baski

D.4.3 - L . . -
degerlerini is emrine gore ayarlanmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
El.1 Is emrine gore kullanilmas1 gereken malzemelerin hazirlanmasini saglar.
E.1.2 Yar1 mamuliin 6n terbiye islemlerine uygunlugunu elle ve gozle kontrol eder.
E13 Yar1 mamul tasima aracini makineye uygun pozisyonda c¢evresine zarar
- vermeyecek sekilde yerlestirildigini kontrol eder.
Yar1i mamul ve malzemelerin Yerlestirilen yar1 mamul tagima aracini, hareket etmesini engelleyecek sekilde
E.l - E.l4 . e
hazirlanmasini saglamak sabitlendigini kontrol eder.
Y%n mamul, arag, gereg ve Yar1 mamuliin islem dncesi boyutsal 6zelliklerini (karigim, toplam miktar, kumas
E ekipman hazirlanmasin E.15 . .
B eni ve benzeri) kontrol eder.
saglamak
E.1.6 Yar1 mamuliin kilavuza/bir 6nceki partiye dikilmesini kontrol eder.
E17 Kontrol sonucu tespit ettigi veya astlar1 tarafindan kendisine iletilen uygun
- olmayan yart mamulii amirine bildirir.
E21 Is emrine gore iiretimi aksatmayacak sayida arag, gere¢ ve ekipmanin
) Arag, gereg ve ekipman - hazirlanmasini saglar
E. ; o
hazirlanmasini saglamak £ Tespit ettigi veya astlar1 tarafindan kendisine iletilen uygun olmayan arag, gereg

ve ekipmani amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Ad: Kod Aciklama
F11 Makinelerin etrafini, ISG yéniinden kontrol ederek programin baslatilmasini
- saglar.
F12 Operator tarafindan is emrine gére makinelere girilen programin dogrulugunu
F1 Makinelerin ¢alistirilmasini B kontrol eder.
' saglamak
F.1.3 Kontrol sonucu uygun olmayan program ayarlarini i emrine gore diizeltir.
F.1.4 Makinelerin diizgiin ¢aligmalari i¢in ¢alisma ayarlarini is emrine gore yapar.
On terbiye islemlerini ; . -
F yiiriitmek (devam ediyor) F.2.1 Islemler sonrasinda el ile mukavemet kontroliinii yapar.
F.2.2 Islemler sonrasinda el ile tutum kontroliinii is emrine gore yapar.
o2 Fiziksel kontrolleri yapmak F23 Yakma 1$1e1}11 sonrasm({a 80z ile kumas yiizeyindeki havlarin uzaklasip
uzaklagmadiginin kontroliinii yapar.
F.2.4 Kumaslarin iizerinde kirik izi olup olmadigini g6z ile kontrol eder.
Fo5 Agartma islemi sonrasinda yart mamuliin i emrine gore gozle beyazlik

kontroliinii yapar.
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On Terbiye Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod | Kod Adi Kod
F31 Is emrinde belirtilen flotte miktarma (pick-up) uygun olarak su ve kimyasal
e verilmesini saglar.
F.3.2 Banyo pH degerlerinin is emrine gdre kontroliinii yapar.
F3.3 Agartma isleminde banyonun is emrine gore peroksit kontroliiniin yapilmasini
) ) e saglar.
Kimyasal ko.ntm”e” yapmak Titrasyon sonucunda banyodaki hidrojen peroksit miktarinda farklilik varsa
F.3 (yakma, parti hazirlama F.3.4 .
LT miidahale eder.
makinesi harig)
F35 Merserizasyon igleminde banyodaki kostik degerlerinin is emrine gore kontrol
- edilmesini saglar.
F3.6 Hagil s6kme isleminde materyalin hasil kontroliiniin is emrine gore yapilmasini
e saglar.
F3.7 Karbonizasyon igleminde banyodaki siilfiirik asit kontroliiniin ig emrine gore
= On terbiye islemlerini " yapilmasim saglar.
yurtitmek Astlan tarafindan kendisine iletilen kontrol sonuglarina gore gerekiyorsa
F.4.1 . .
diizeltici faaliyet baslatir.
Fa92 Yakma efektinin belirtilen nitelikte olmamasi durumunda, gerekli diizeltici
o miidahaleyi yapar.
F43 pH degerinin is emrinde belirtilen aralikta olmamasi durumunda, gerekli
) | ve fiziksel k i o diizeltici miidahaleyi yapar.
Kimyasa Ve..IZI s€ On.tro er Kostik degerinin is emrinde belirtilen aralikta olmamasi durumunda, gerekli
F.4 sonucunda diizeltici faaliyet F.4.4 e s .
yapmak diizeltici miidahaleyi yapar.
F45 Hagilin is emrinde belirtilen miktarda sokiilmemesi durumunda, gerekli
o diizeltici miidahaleyi yapar.
Siilfirik asit degerinin is emrinde belirtilen aralikta olmamasi durumunda,
F.4.6 T .
gerekli diizeltici miidahaleyi yapar.
F.4.7 Yetkisi dahilinde olmayan konularda amirinden aldig1 talimatlari uygular.
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On Terbiye Operatérii (Seviye 4) 10UMS0070-4 / 11.04.2018 / 01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Giérevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Ad: Kod Aciklama

G.11 Yari mamulii zarar gérmeyecek sekilde tasiyici araca (dok veya araba)

yiiklenmesini takip eder.

Makinenin bosaltilmasini On terbiye islemi yapilmis yar1 mamuliin bir sonraki isleme sevk edilmesini

Gl saglamak G.12 saglar.
G Uretim sonra51vlslemler1n G.13 Makinenin talimatlara uygun sekilde kapatilmasini saglar.
yapilmasinit saglamak
Makine ve gevresinin G.z21 Makineleri kimyasal maddeler kalmayacak sekilde temizlenmesi saglar.
G.2 temizliginin yapilmasini : : - - :
saglamak G.2.2 Kaplarin (otomasyon sistemi hari¢) kimyasal maddeler kalmayacak sekilde

temizlenmesini saglar.
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On Terbiye Operatérii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0070-4 / 11.04.2018 / 01
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod | Adi Kod | Aciklama
H.1.1 | Giinlik tiretim raporuna gore tiretim miktarini kontrol eder.
H.12 Glinliik iiretim raporundan hatali {iretim miktarma gore liretim performansini
H1 Makine tiretim performansint B kontrol eder.
' kontrol etmek )
H.1.3 | Giinliik tiretim raporundan makine durus siiresini takip eder.
H.14 Giinliik tiretim raporundan ayni partiden {iretim yapan makinelerin iiretim
" miktarlarini karsilastirir.
Uretimin Giinliik iireti 4 Kinelerd 1 torlerin iireti
H performansiny/Kalitesini H21 lltitﬂunmukerlﬁ :larll)rorun an ayni makinelerde c¢alisan operatorlerin iiretim
kontrol etmek srava Arrastit
Operatdrlerin performansini L
H.2 kontrol etmek H.2.2 | Vardiya iiretim raporlarini karsilastirir.
H.2.3 | Operatorlerin ¢aligmalarini makine basinda izleyerek performansini takip eder.
. ) Kontroller sonucunda performans diisiikliigiine neden olan etmenlere yetkisi
Uretim performagm‘ kont'rollerl H3.1 dahilinde miidahale eder.
H.3 sonucunda diizeltici faaliyet
yapmak H.3.2 | Yetkisi dahilinde olmayan sebepleri amirine bildirir.
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On Terbiye Operatérii (Seviye 4) 10UMS0070-4 / 11.04.2018 / 01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
.11 Meslegi ile ilgili 6grenme ihtiyaglarini rehberlik esliginde belirler.
. R 1.1.2 Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
11 Bireysel mesleki gelisimi
. hakkinda ¢alismalar yapmak 113 Meslekle ilgili malzeme, arag, gere¢ ve ekipmandaki teknolojik gelismeleri takip
o eder.
| Mesleki gelisim 114 Meslei ile ileili eelismeleri. viiriittizi islemlerd |
faaliyetlerine katilmak 1 eslegi ile ilgili gelismeleri, yiiriittiigii islemlerde uygular.
121 Ise yeni baslayan meslektaslarina yapilacak islere iliskin bilgi ve deneyimlerini
o aktarir.
Birlikte ¢alistig kisilerin
1.2 mesleki gelisimine katki 1.2.2 Ekip arkadaslart ile edindigi yeni bilgi ve deneyimlerini paylasir.
saglamak
123 Astlarinin mesleki gelisim ihtiyaclarma yonelik konularda ilgili birime geri
o bildirimde bulunur.
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On Terbiye Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2 Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Agartma (kasar) makinesi
Beher
Bomemetre
Biiret
Demir kanca
Dikis makinesi
Dok
Fulard
Hasil indikatorii
. Hasil sokme makinesi
. Hortum
. Igne
Iplik
. Karbonizasyon makinesi
. Kilavuz bezi

©OoN Ok wDdE
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. Kimyasal kaplar1

. Kisisel koruyucu donanim
. Kova

. Kumas tasiyici araba
. Makas

. Merserize makinesi

. Metre

. Miknatis

. Olgii kab1

. Peroksit kagidi

. pH kagidi

. pH metre

. Pipet

. Tartim poseti

. Tastyic arag
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. Titrasyon cihazi

. Yakma (gaze) makinesi
. Yikama makinesi

. Parti hazirlama makinesi
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3.3 Bilgi ve Beceriler
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Acil durum bilgisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri dontigiim faaliyetleri bilgisi
Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi

Calistig1 sektor ile ilgili meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
EKip i¢inde ¢alisma becerisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

Kalite kontrol bilgisi

. Numune alma, degerlendirme bilgi ve becerisi

. On terbiye bilgisi

. On terbiye islemlerindeki makineleri kullanma becerisi

. Raporlama bilgisi

. Sorumlulugundaki makinelerin ¢aligma ayarlarin1 yapma bilgi ve becerisi
. Temel diizeyde matematik bilgisi

. Temel diizeyde tekstil kimya bilgisi

. Temel diizeyde tekstil lifleri ve 6zellikleri bilgisi

. Temel ilk yardim bilgi ve becerisi

3.4 Tutum ve Davramslar
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Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma ortaminda is disiplini saglamada dogru, etkili tutum ve davranislara sahip olmak
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Caligmalarinda planl ve organize olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

Degisime acgik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Ekip icerisinde uyumlu ¢alismak

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlart ve sorumluluklart zamaninda yerine getirmek

. Is disiplini saglamada etkili davranis ve tutumlara sahip olmak

. Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak

. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gdstermek
. Kalite kurallarin1 benimsemek

. Karsilasilan sorunlar karsinda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢6ziim iiretmek
. Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

. Kimyasal maddelerle ¢aligma kurallarina uymak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Siirekli iyilestirme faaliyetlerine katilmak ve astlarimi tesvik etmek

. Yenilik¢i olmak ve mesleki geligsimlere agik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

On Terbiye Operatorii (Seviye 4), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya soOzlii teorik ve wuygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu,
Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Y &netmeligi cergevesinde yiiriitiiliir.
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