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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BALTA: Agaci kesme, yarma, yontma vb. islerde kullanilan agag sapli, ¢elikten araci,

BOYLAMA (BOY KESME): Isaretlenmis yerlerden olmak iizere yuvarlak odunun
uzunluguna dik yonde kisimlara ayrilmasini,

BUDAK: Govdenin her yil bir yillik halka olusturup ¢ap hacmi yaparak genisleme siirecinde
dallarin veya dal ¢ikintilarinin gévde odunu igerisine gomiilmesiyle olusan yapiyzi,

CEKTIRME: Devirme yoniiniin ters tarafina egik agaclarin devrilmesinde, yatik govdenin
yol kenarma c¢ekilmesinde, dayali agaglarin diisliriilmesinde halat ve makara aygitlariyla
birlikte kullanilan ve insan giicii ile ¢alisan ¢ekme gerecini,

DEVIRME KESISi: Devirme oyugunun acildig: tarafin tersi yoniinden baslanarak agacin
devirme yoniine dogru yapilan kesisi,

DEVIRME OYUGU: Agacin kesim hattindaki ¢apinin 1/5-1/3"i kadar derinlikte yaklasik
45°lik ag1z acis1 ile devirme yoniinde agilan kama sekilli yapiyi,

EGRILIK: Aga¢ govdesinin dogrusalliktan saparak herhangi bir yone yonlenmesini,

ENDUSTRIYEL URUN: Tomruk, tel diregi, maden diregi, sanayi odunu, kagitlik odun, lif-
yonga odunu ve sirik olarak ifade edilen odunu,

GOVDE PRESI: Devirme sirasinda yarilma olasiligi olan dikili agaclari devirme kesisi
yapilacak yerin hemen {izerinden, riizgdr ve kar devrigi agaclari dibe yakin uygun bir
yerinden ¢evreleyerek sikistirmaya yarayan araci,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KAMA: Agacin kolay devrilmesi ve devirme yoniiniin kontrol altinda tutulmas: amaciyla
devirme kesisi kesim hattina ¢akilan 6zel hazirlanmis ahsap veya metal parcalari,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KONIKLIK: Agaclarda kokten uca dogru cap azalist,

LiF KIVRIKLIGI: Liflerin aga¢ govdesi boyunca dogrusalliktan sapmasi, kiiciik veya
biiyiik bir ac1 teskil etmek suretiyle, spiral seklinde gévde etrafinda toplanmasini,

MOTORLU ZINCIR TESTERE: Tahrigini motordan alan ve bir lama iizerine yerlestirilmis
zincirle kesim yapan kesim makinesini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
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kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAPIN: Dayali agacin diisiiriilmesinde, biiyiik ¢capli tomruk ve yatik govdelerin ¢evrilmesi,
yuvarlanmasi ve stiriitiilmesinde yiikleme, bosaltma, vb. islerde kullanilan aleti,

TAHRA: Bir tiir egri budama bigcagini,

TEHLIKE ALANI: Agag kesim sahasinda kesilecek agacin ¢evresinde aga¢ boyunun iki kati
kadar ¢apa sahip alani,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOMRUK: Cap1 en az 19 cm boyu en az 150 cm olan yuvarlak odunu,

YUVARLAK GOVDE ODUNU: Agag devrildikten sonra, gévde boyunca biitiin dal, ur ve
siskinliklerden temizlenmesi sonrasi elde edilen silindirik yap1y1

ifade eder.
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1. GIRIS

Agag¢ Kesme ve Boylama Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlariin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 tarafindan hazirlanmstir.

Agag¢ Kesme ve Boylama Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu
Ankara Sanayi Odasi tarafindan yapilmis ve MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Aga¢ Kesme ve Boylama Operatorii (Seviye 3); is saghigi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili
onlemleri alarak, kalite gereklilikleri cercevesinde, kesimine Kkarar verilerek isaretlenmis
agaclar1 uygun yontem, teknik, makine ve aletleri kullanarak kokii dibine deviren; dal, ur,
siskinlik ve kabuk gibi kisimlari govdeden ayirarak yuvarlak gévde odununu ortaya ¢ikaran
ve standartlara gore isaretlenmis yerlerden kesip boylayarak endiistriyel iiriine ve yakacak
oduna doniistiiren kisidir.

Agac kesme ve boylama ile ilgili yiiriittiigii islemlerin emniyet kurallarina uyarak, dogru,
zamaninda ve istenilen kalitede yapilmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is
talimatlarina uygun olarak calisir. Aga¢ kesme ve boylama stireci igerisinde yaptigi islemlerde
kullanilan makine ve aletlerin verimli ¢alismasi i¢in bakim, ayar ve basit onarim
faaliyetlerinden sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 6210 (Ormancilik ve ormancilikla ilgili islerde ¢alisanlar)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayil1 Is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

6831 sayili Orman Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullari

Agac kesme ve boylama islemleri, orman ve 6zel sahis arazilerinde yapilmaktadir. Giirilti,
titresim, ¢camur, toz, koku, yiiksek sicaklik, asir1 soguk, kaygan zemin ve yagmur-kar-dolu
gibi iklimsel etkiler calisma ortamu ile ilgili olumsuzluklardir. Meslegin icras1 esnasinda is
saghg ve giivenligi Onlemlerinin almmasmi gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is saghig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
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Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigir durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Aga¢ Kesme ve Boylama Operatérii (Seviye 3 ) 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15 inci maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A.1.1 | ISG ileilgili diizenlenen egitimlere katilir.
A12 Calismalarini aldif1 egitime uygun olarak ISG kurallar1 dogrultusunda
. o B gerceklestirir.
Al s §ag11g1 ve givenligi A.1.3 | Uyarn isaret ve levhalarin talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
talimatlarin1 uygulamak
A14 Agac kesme ve boylama faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine
o getirir.
A.15 | Issaghp ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araclarini kullanir.
. A.2.1 | Agac kesme ve boylama faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer.
s }Ietl kaht?, (;ev.rve.ve 15 Agaclarin devrilmesi ve boylanmasi siirecinde personelin gilivenligini
A sagligi ve giivenligi A22 abzetir
kurallarint uygulamak A23 Yuvarlak odunlarin tasinma ve istiflenmesinde, diisme ile devrilmeleri
(devami var) o engelleyecek sekilde yerlestirme ve ¢aligma yapar.
s Tehlikeleri ve riskleri A.2.4 | Calisma alanini temiz ve diizenli tutar.
' azaltmak Yangin tehlikesini azaltmak igin calisanla ilgili talimatlara uyarak yanici
A25 .
maddeleri kontrol altinda tutar.
A26 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina
- uygun olarak caligir.
AD7 Olas1 yanginlarin biiylimesini engellemek i¢in diisiik yogunluklu alevlere
miidahale eder.
A.2.8 | Ilk yardim arag ve gereglerini talimatlar dogrultusunda kullanr.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Anlik olarak ortaya ¢ikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya
A3l . 1 .

) yonelik tatbikatlara katilir.

I i kalit 1 . -

sY 6{1 ot (.3.’ g:ev.ria .Ve & Acil durum prosediirlerini Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarimi en kisa zamanda
A saglig1 ve giivenligi A3 A3.2 .. . - o

uygulamak amirine ve gerekli durumlarda ilgili kurumlara bildirir.

kurallarmi uygulamak

A.3.3 | Acil durumlarda kacis prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde
o saptanmasi ¢aligmalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevreye olan etkilerini gdzleyerek
- zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢alismalarina katilir.
(evre koruma Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve
B mevzuatina uygun Cevresel risklerin B.2.1 sl Sm . . 8 om g Y
caligmak B.2 azaltilmasina katkida amayl yapar.
bulunmak B22 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi konusunda diger calisanlart
o bilgilendirir.
Dogal kaynaklarm B31 ].)F)gal kayl-lakla.rm ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi
e icin gerekli tespit ve planlama ¢aligmalarina katilir.
B.3 tilkketiminde tasarruflu - - — -
Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarimi tasarruflu ve verimli bir sekilde
hareket etmek B.3.2 N . _
kullanarak diger personelin de kullanimini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
c11 Agac kesme ve boylama ile ilgili talimatlara ve planlara gore kalite
- gerekliliklerini uygular.
. ise ait Kalite gerekliliklerini Clz2 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
' uygulamak c13 Kullanilan makine, alet ve donamimlarmn kalite gerekliliklerine uygun
o caligir.
C14 Operasyon bazinda yaptigt calismalarin 6n goriilen kalitede olmasini
o saglar.
Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme c¢alismalarinda kendisine
Kalite gerekliliklerine Yapilan ¢aligmalarin Cz21 1 Srevieri
C C.2 | kalitesini denetim altinda VETTeR SoTeviell yepeh
uygun ¢alismak :
tutmak C.2.2 | Kesimi yapilan tomruklarin 6ngoriilen 6zelliklere uygunlugunu gozetir.
Ci3l1 Kalitesizlige neden olan hatalari saptar.
Siireclerde saptanan hata ve | C.3.2 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi i¢in diizeltici ve onleyici faaliyet talep
C.3 | anizalan engelleme formunu doldurur.
caligmalarina katilmak C33 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve talimatlar1 uygular.
C34 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine

bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Kesim yapilacak alanin giris ve cikislarina "kesim alanidir" levhasini
o yerlestirir.
D12 Kesimi yapilacak agacin bulundugu yerin arazisini meyil, tiimsek, ¢ikinti,
o toprak ozelligi, agag¢ siklig1 agisindan uygunlugunu inceler.
D.1.3 Kesim sahasi 6zelligine en uygun devirme yoniini belirler.
Kesimi lacak agagl kokii dibi findaki k 1 k
D.1 Kesim sahasim diizenlemek | D.1.4 esimi yapilacak agaglarin kokii dibi etrafindaki kuru dal, yaprak ve ot
gibi maddeleri temizler.
D.1.5 Agacin kokii dibindeki kesim hazirliklarini yapar.
Kesilecek agacin etrafinda aga¢ boyunun iki kat1 kadar ¢apli alan1 "tehlike
D.1.6 .
alan1" olarak belirler.
D17 Calismalarin  kesintisiz ve verimli sekilde siirdiiriilmesi ig¢in, c¢aligma
o alanimi inceleyerek yapilacak igin geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.2.1 Kesim alaninda yeterli miktarda kama hazirlar.
D Kesim hazirlig1 yapmak D22 Motorlu testerede kullanilmak {izere giinliik ¢alismaya yetecek miktarda
o yakitt hazir bulundurur.
D.2.3 Motorlu testereyi ve kesicisini ¢aligmaya hazir hale getirir.
Kullamilacak malzeme, Balta, halat, manivela demiri, trif in, govd i i li
D2 makine ve aletleri D24 alta, L miri, trifor, sapin, gévde presi ve ¢evirme ¢engeli
gibi aletleri hazirlar.
hazirlamak - —— :
Aga¢ kesme ve boylama faaliyetleri i¢in gerekli kontrol araglarimi ve
D.2.5 .
cihazlarimi kullanir.
D26 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG
o kapsaminda uygunlugunu kontrol eder.
D.3.1 Kullanilan makina ve aletleri is bitiminde temizler.
is bitiminde makine, alet ve | D.3.2 Is saghg{ ve gﬁYenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
D.3 lan temizligini K gereken Ozeni gosterir.
alan temizligini yapma . - . - .
gt yap D.3.3 Kesim sahasinda belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.34 Yapilan galismalar hakkinda amirini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Devirme yoniinii géz iiniine alarak agacin kesim hattindaki ¢apinin 1/5-
E.l1l 1/3’i kadar derinlikte olmak tlizere tam yatay olarak devirme oyugu
E.l Devirme oyugunu agmak tabanini keser.
' Devirme oyugu tabani ile tavani kesisini mutlaka gakistirarak ve devirme
E.1.2 oyugu esiginin mutlaka diiz bir ¢izgi olmasini saglayarak yaklasik 45
derecelik agiz agisi ile devirme oyugu tavanini keser.
E.2.1 Devirme yoniinii kontrol ederek gerekirse diizeltme yapar.
Tehlike bolgesinin emniyetini kontrol ederek devirme oyugu tabanindan
E.2.2 capin 1/10’u kadar yiiksekten devirme oyugunun ters tarafindan tam yatay
olarak devirme kesimini yapar.
Agact kokii dibine E23 Devirme oyugu tavanina ¢apin 1/10’u oraninda mesafe kalincaya kadar
devirerek, kesme ve - devirme kesimine devam eder.
E boylama yapmak E.2 Devirme kesisini yapmak E24 Testereyi yatay diizlemde dogrusal olarak geriye ¢eker ve emniyetli bir
(devami var) yere birakir.
E.25 Ikinci defa tehlike bdlgesinin emniyetini kontrol ederek kamalama yapar.
E26 Agac devrilmeye baglayinca kacis yoluna gekilir ve komsu agacglarin
o catilar1 serbest kalincaya kadar bekler.
E27 Cok kalin, egik, egri ve egimli arazilerde biiyilimiis agaglara 6zel devirme
- kesisi tekniklerini uygular.
E31 Govde hizasindan olmak iizere dal ¢apina uygun makine ve aletleri
- kullanarak dallar1 gévdeden ayirir.
E3 yuvarlak odunu elde etmek | E.3.2 Varsa ur ve govde siskinliklerini gévde hizasindan olmak lizere uygun
' - makine ve aletleri kullanarak keser.
E33 Gerektiginde, igne yaprakli aga¢ yuvarlak odunlarimin kabuklarimi kabuk

soyma aletlerini kullanarak soyar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Yuvarlak govde odunlarin yiizeylerindeki kusurlari, yuvarlak gévde
E41 odundaki cap azalisim1 / konikligi, egriligi, tomruklarla ilgili ¢ap ve
- o uzunluk standartlari1 gbéz Oniine alarak isaretlenmis yerlerden keserek
Aga_CI kokii dibine yuvarlak govde odunda boylama yapar.
E deVIIrerek, kesmi ve E.4 Boylama yapmak E42 Agacin, endiistriyel iriin olarak degerlendirilemeyen kisimlarindan
boylama yapma o yakacak odun kesimi yapar.
E43 Kesimi yapilmis tomruklarin kalin u¢ ¢api tarafindaki alin kisimlarina

tomrugun ozellikleri ile ilgili talimatlara uygun sekilde isaretleme yapar.
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Gérevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F1.1 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir.
L Bi 1 leki gelisimi — - — - ——
Mesleki gelisim [reysel mesTerd getisimt Agac kesme ve boylama ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip
F . . F.1 konusunda ¢alismalar F.1.2 L .
faaliyetlerine katilmak ederek is siireglerinde uygular.
yapmak
F.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtigi kisilere aktarir.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anabhtar takimi

Balta

Cektirme

Cevirme c¢engeli

Cift kollu testere

Govde presi

Halat

Ilkyardim kiti

Kabuk soyma makine ve aletleri
. Kama
. Kazma-Kiirek
. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

© o N R WNRE
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maskesi, koruyucu gozliik, kulaklik ve benzeri)
13. Levye
14. Makine yag1
15. Manila (manivela)
16. Manivela demiri
17. Mazot ve benzin
18. Motorlu zincir testere
19. Olg¢me ve markalama aletleri (kalem, ahsap ve serit metre, vb.)
20. Pastran kollar1
21. Sapin
22. Tahra
23. Telsiz-telefon
24. Trifor
25. Uyari isaret ve levhalari
26. Yagmurluk
27. Yangin sondiiriicii
28. Zincir

w
w

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Agac yapisal 6zellikleri bilgisi
Cevre koruma standartlar1 bilgisi
Ekip iginde ¢aligma becerisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El-g6z koordinasyon becerisi
Temel ilk yardim bilgi ve becerisi
Is saghigi ve giivenligi bilgisi
Isaret bilgisi
. Isyeri galisma prosediirleri bilgisi

© oo N R WNRE
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11. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

12. Kesme ve boylama siireci ile ilgili alan bilgi ve becerisi

13. Kesme ve boylama siirecinde kullanilan makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
14. Kesme ve boylamada kullanilan kesici aletlerin bakimini1 yapma bilgi ve becesi
15. Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapma bilgi ve becerisi

16. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

17. Mesleki terim bilgisi

18. Motorlu zincir testerenin basit arizalarini giderme,

19. Zinciri motora sokiip takma bilgi ve becerisi

20. Orman iirtinleri standartlar1 bilgisi

21. Standart oOlgiiler bilgisi

22. Temel matematik bilgisi

23. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiirtiictileri kullanma bilgisi

24. Yazili ve sozlii iletisim becerisi

w
&

Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Calisma donanimi ve makinelerinin ¢aligmasini dikkatle denetlemek
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip icinde uyumlu ¢aligmak
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

. Isyerine ait ara¢ ve gereglerin kullanimina dzen gdstermek

. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

© o N R WNRE
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. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
. Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Mesleki geligsmelere agik olmak

el e
0 ~NOoO O~ W
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Aga¢ Kesme ve Boylama Operatérii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
Olgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu,
Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiiriitiiliir.
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