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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AYAK: Sandalye, masa gibi mobilyalarda fonksiyonel yliklemeleri zemine aktaran tasiyici
elemant,

DOGAL KURUTMA: Ahsap malzemelerin aralarinda bosluk kalacak sekilde degisik
tekniklerle istiflenerek dogal iklim sartlar1 altinda igerisindeki kullanim amacina uygun
olmayan suyun dogal yollarla disar1 atilmasin,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi i¢inde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, recine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Tornalama asamasinda ortaya ¢ikan toz ve agag ekstraktiflerinin ¢alisma ortami
igerisine yayilmasini,

FENER MILI: Fener kutusu igerisine yataklanmis, ucuna tornalanacak pargalarin
baglantisini saglayan Amerikan aynasi, mahmuzlu punta gibi elemanlarin takildigir déner mili,

GEZER PUNTA: Torna makinesinde bir yatak igerisinde hareket eden ve fener mili puntasi
ile arasindaki mesafesi parca uzunluguna gore ayarlanabilen konik uclu puntayi,

HAVA KURUSU RUTUBET DERECESI: Dogal sartlarda havanin sicakligi, bagil nemi ve
hareketliligi altinda uzun siire birakilmasiyla aga¢ malzemenin ulasabilecegi denge rutubetini
veya % 65 5 bagil nem ve 20°C +2 sicaklik sartlarinda aga¢ malzemenin ulasabilecegi denge
rutubetini,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISLEME: Tornalama islemleri ile ahsap malzemeye verilen sekli veya formu,
KASE: Ahsap malzemeden iiretilen derin ¢ukur ¢anagi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KORKULUK: Merdivenlerin bosluk tarafindaki ahsap parmakligi, tirabzani,

LAMINASYON: Lif yonleri birbirine paralel olmak {izere masif ahsap lamellerin iist iiste ve
yan yana yapistirilmasi islemint,

MAHMUZLU PUNTA: Tornalanacak parcanin merkezlenerek fener miline baglanmasi igin
kullanilan ve {lizerinde kavrama mahmuzlar1 bulunan aleti,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acgan faktorler ile tehlikelerden
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kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini

etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNA MAKINESI: Tornalanacak parcanin eksenel olarak farkli  devirlerde
dondiiriilmesini saglayan ve/veya otomatik olarak tornalama yapan makineyi,

TORNALAMA: Ahsap malzemenin torna makinesine baglanarak doniisel durumda
sekillendirilmesi islemini

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Tornaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine géore MYK'nin goérevlendirdigi Ankara Sanayi Odast
tarafindan hazirlanmstir.

Ahsap Tornact (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu Ankara Sanayi
Odas1 tarafindan yapilmis ve MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 6



Ahsap Tornaci (Seviye 3) 12UMS0191-3/14.10.2017 / 01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Tornaci (Seviye 3); is saglig1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili onlemleri alarak, kalite
gereklilikleri ¢ercevesinde, i¢ ve dis mekénlarda kullanilan donati elemanlarinin; korkuluk,
ayak, kase, vazo, kulp gibi silindirik yapidaki islemeli ahsap pargalarini tornalama
makinelerinde isleyen kisidir.

Ahsap tornalama ile ilgili yiiriittiigli islemlerin emniyet kurallarina uyarak, dogru, zamaninda
ve istenilen kalitede yapilmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina
uygun olarak calisir. Tornalama siireci igerisinde yaptigi islemlerde kullanilan makine ve
aletlerin verimli ¢caligmasi i¢in bakim, ayar ve basit onarim faaliyetlerinden sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7523 (Agag isleme takim tezgahi kuruculari ve operatdrleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayili1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

4857 sayil Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Tornalama faaliyetleri, sadece tornalama yapan kiiciik isletmelerde veya ahsap iiriin iireten
isletmelerin ahsap isleme atelyelerindeki torna makinelerinde yiiriitiilmektedir. Tornalama
islemi sirasinda yogun toz-talas ortaya ¢ikmakta ve calisan orta ve yiiksek seviyeli giiriiltiiye
maruz kalabilmektedir. Agag tiiriine gore ekstraktif kaynakli koku da ortaya c¢ikabilmektedir.
Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
sagligr ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Ahsap Tornaci (Seviye 3) 6331 sayili ISG Kanunu'nun 15 inci maddesi geregince saglik
gozetimine tabi tutulur.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A.1.1 | iSGileilgili diizenlenen egitimlere katilir.
A12 Calismalarini aldig1 egitime uygun olarak ISG kurallar1 dogrultusunda
A1 Is saghi ve giivenligi gereklestirir.
' talimatlarini uygulamak Al3 Uyari igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
Ald4 Tornalama faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
A.l5 Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarini kullanur.
A2l Tornalama faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer.
Is yeri kalite, cevre ve is A2 Ucgucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararli etkisine karst
A saghgi ve giivenligi o tornalama yapilan mekéanda hava degisimi saglar.
kurallarii uygulamak A23 Tornalanacak veya tornalanmis pargalarin tagima ve istiflenmesinde diisme
(devamu var) - ve devrilmeleri engelleyecek sekilde yerlestirerek caligma yapar.
" Tehlikeleri ve riskleri A24 Calisma alanini temiz ve diizenli tutar.
' azaltmak Yangin tehlikesini azaltmak i¢in ¢alisanla ilgili talimatlara uyarak yanici
A25 g Y Yy
o maddeleri kontrol altinda tutar.
A26 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina
- uygun olarak caligir.
A27 Olas1 yanginlarin biiylimesini engellemek icin diisiik yogunluklu alevlere
- miidahale eder.
A.2.8 [k yardim arag ve gereclerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

Anlik olarak ortaya ¢ikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya

A3l yonelik tatbikatlara katilir.

Is yeri kalite, cevre ve is

Acil iirlerini Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarmi en kisa zamanda
A saghg ve giivenligi A3 cil durum prosedirlerini | A 3 5

uygulamak h amirine ve gerekli durumlarda ilgili kurumlara bildirir.

kurallarmi uygulamak

A3.3 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde
saptanmasi ¢aligmalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilir.
B13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevreye olan etkilerini gdzleyerek
zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
(evre koruma Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli aymrma ve
B mevzuatina uygun Cevresel risklerin B.2.1
caligsmak B.2 azaltilmasina katkida siiflamay1 yapar.
bulunmak B22 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi konusunda diger calisanlari
bilgilendirir.
Dogal kaynaklarm B31 ].)f)gal kay¥1akla.r1n ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi
e icin gerekli tespit ve planlama ¢alismalarina katilir.
B3 tiiketiminde tasarruflu Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde
hareket etmek B.3.2

kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
Cl1 Tasima hasarlarini engellemek icin tasima ile ilgili talimatlar1 uygular.

Kalite gerekliliklerine
uygun ¢alismak

Depolama hasarlarin1 engellemek i¢in gegici depolama ile ilgili talimatlara

Clz2
uyar.
ise ait kalite gerekliliklerini | C.1.3 Tornalama ile ilgili talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
Ci1 uygular.
uygulamak
Cl4 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C15 Kullanilan makine, alet ve donanimlarin kalite gerekliliklerine uygun
o caligir.
C.1l6 Calismayla ilgili kalite ve fire / hata formlarini doldurur.
Yapilan calismalarin co1 Tor.nalan‘l‘a 1slen.ﬂem1n1n uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda kendisine
C.2 | kalitesini denetim altinda verilen gorevleri g v - -
Tornalanan pargalarin 6ngoriilen 6zelliklere uygunlugunun belirlenmesine
tutmak C22 B
katki saglar.
C31 Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar.
Siireclerde saptanan hata ve | C.3.2 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi i¢in diizeltici ve Onleyici faaliyet talep
formunu doldurur.
C.3 | arizalan engelleme
calismalarina katilmak C.3.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve talimatlari uygular.
C34 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine

bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Hava kurusu rutubet derecesine kadar kurutulmus durumdaki keresteyi
o dogal kurutma ilkelerine uygun olarak istifler.
D.1.2 Islemlere baslamadan dnce kereste rutubetini kontrol eder.
D.1.3 Tornalanacak parga uzunluguna uygun olarak kereste boy kesimini yapar.
D14 Parca net kalinlik ve net genisligine talimatlara uygun tolerans1 vererek
- taslak kesimi yapar.
D.1.5 Tamami tornalanmayacak pargalari net kalinlik ve genislige getirir.
Tornalanacak pargay1 D16 70x70mm’den daha biiyiik en kesitli parcalar1 kosegenlerinden keserek
D.1 hazirlamak o sekizgen hale getirir.
D.1.7 Biiyiik ¢apli parcalar1 laminasyon yontemiyle hazirlar.
D18 Parcalarin bir basina gezer punta i¢in eksenleme ve merkezleme diger
. o basina mahmuzIlu punta i¢in punta yatagi agar.
Tornalama hazirlig: - —
Cok merkezli tornalamada projesine uygun olarak gezer punta ve
D yapmak D.1.9 .. ..
mahmuzlu punta i¢cin merkezleme yerlerini hazirlar.
(devamu var) —
D.1.10 | Hazirlanan pargalar istifler.
D.1.11 | istifi makina 6niinde ¢aligma planina uygun yere yerlestirir.
D21 Parca capina gore makine devrini tiretici firmanin dnerisine uygun olarak
o ayarlar.
D22 Fener miline mahmuzlu punta, gezer mile merkezleme Kkonisi veya
. o rulmanli puntayi takar.
Torna makinesini ve Tornalanacak parga formuna uygun torna kalemlerini k isl h
. alemlerini segere
D.2 | tornalama aletlerini D.23 pare veu ¢ fyieme azit
hazirlamak eder.
D.24 Olgiim ve kontrol aletlerini hazirlar.
D25 Tornalanacak parca Olciisiine gore gezer mili hareket ettirerek fener mili
o gezer mil arasindaki mesafeyi ayarlarak gezer mili sabitler.
D.2.6 Olg¢ii ve tornalama sablonlarini hazirlar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D31 Calismalarin kesintisiz ve verimli sekilde siirdiiriilmesi i¢in, calisma
D.3 Calisma yerini diizenlemek A alanini inceleyerek yapilacak isin geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.3.2 Calisma alaninda is pargalarinin korunmasi i¢in gerekli 6nlemleri alir.
p g
D4.1 Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizler.
D.4.2 Sabit olmayan makine ve aletleri yerlerine yerlestirir.
D Tornalama hazirligt '
yapmak D43 Is saghgi ve giivenligi sartlari gozeterek caligma alanini temizleyerek
Is bitiminde makine, alet ve | diizenler.
D.4 e = —
alan temizligini yapmak D44 Atiklart g¢evre koruma yonetmeligine uygun olarak smiflandirarak
o tahliyesini yapar.
DA Is saglig1 ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
o gereken Ozeni gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.4.6 Yapilan ¢alismalar hakkinda amirini bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Parcayr fener mili ve gezer mil arasina talimatlara uygun sekilde
baglayarak sikistirir.
E.1.2 Parca aras1 aciklig1 ve eksenelligi goz Oniine alarak siper ayar1 yapar.
E.1.3 Parcayi elle ¢evirerek ve makineyi acip kapatarak 6n kontrol yapar.
E.1l4 Uygun yontem ve torna kalemleri ile kaba tornalama yapar.
E.1.5 Parca net Ol¢iisiinii goz Oniine alarak net boy tornalamasi yapar.
E1 Tek merkezli boyuna £16 Olgii aletleri veya sablon yardimi ile verilecek forma ait referans
tornalama yapmak o noktalarini parca lizerine markalar.
E17 Uygun tornalama kalemleri, 0l¢ii ve kontrol aletleri ve sablonlari
kullanarak pargay1 projeye uygun olarak tornalar.
E18 Siperi c¢eker, talimatlara uygun olarak Once kaba daha sonra ince
zimparalama islemlerini makine iizerinde yapar.
E Tornalama yapmak E.19 Tornalanmig par¢ay1 makineden soker.
(devami var)
E.1.10 | Pargayi uygun sekilde istifler.
Boy tornalamasi yapilmig par¢ay1 uygun baglama sistemi kullanarak fener
E.2.1 milinde diiz aynaya vidalayarak veya kavrama ceneleriyle sikistirarak
sabitler.
E.2.2 Pargayi elle gevirerek ve makineyi agip kapatarak 6n kontrol yapar.
E.2.3 Uygun yontem ve torna kalemleri ile kaba tornalama yapar.
E.2 Alin tornalama yapmak E2a4 Uygun tornalama kalemleri, 6l¢ii ve kontrol aletleri ve sablonlar
kullanarak pargay1 projeye uygun olarak tornalar.
Eos Siperi ¢eker, talimatlara uygun olarak oOnce kaba daha sonra ince
zimparalama islemlerini makine iizerinde yapar.
E.2.6 Tornalanmig par¢ay1 makineden soker.
E.2.7 Parcay1 uygun sekilde istifler.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E31 Fener mili ve gezer mil arasina parcayr iki bastan merkezleyerek
h baglayarak sikistirir.
E.3.2 Parca arasi aciklig1 ve eksenelligi géz oniine alarak siper ayari yapar.
E.3.3 Parcay1 elle ¢evirerek ve makineyi acip kapatarak on kontrol yapar.
E.3.4 Forma uygun yontem ve torna kalemleri ile kaba tornalama yapar.
E.3.5 Parca net 6l¢lisiinii goz Oniine alarak net boy tornalamasi yapar.
E.3.6 Projeye uygun olarak merkezleri degistirir.
k merkezli Olgii aletleri veya sablon yardimi ile verilecek forma ait referans
E Tornalama yapmak gg | Sokmerkezli boyuna E3.7 o
tornalama yapmak noktalarini par¢a {izerine markalar.
E3g Uygun tornalama kalemleri, 6l¢li ve kontrol aletleri ve sablonlari
o kullanarak pargayi projeye uygun olarak tornalar.
E39 Projede belirtilen sayida merkez degisimini yaparak markalama ve
e tornalama islemlerini tekrarlar.
E 310 Siperi c¢eker, talimatlara uygun olarak oOnce kaba daha sonra ince
h zimparalama iglemlerini makine iizerinde yapar.
E.3.11 | Tornalanmis par¢ay1 makineden soker.
E.3.12 | Parcay1 uygun sekilde istifler.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir.

T Bi 1 leki geligimi
Mesleki gelisime iliskin [reysel mesTerd getisimt Ahsap tornalama ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip ederek is
F faalivetleri viiriitmek F.1 konusunda caligmalar F.1.2 ireclerini |
% yu yapmak stireglerini uygular.

F.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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Ahsap Tornaci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

3.2.
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13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.

30.
31.

32.
33.
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimi1

Boy 6l¢iilendirme makinesi
Cekic

Daire testere makinesi
Dereceli gonye

Diiz ayna

Gonye

[lkyardim kiti

Kereste

Kerpeten
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Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

maskesi, koruyucu gozliik)
Mandren

Matkap uglari

Orta yatak

Olgme ve markalama aletleri (kalem, ahsap ve serit metre, kumpas pergel ve benzeri)

Presleme makine ve aletleri
Puntalar

Rendeleme makineleri
Sikistirma ¢enesi (Amerikan aynasi)
Siperler

Sablon

Serit testere makinesi
Testere

Tornalama kalemleri

Torna makinesi

Uyar isaret ve levhalari
Vida

Yag ve yagdanlik

Yangin sondiirticti
Yapistirict

Zimpara

Zimpara diski
Zimpara tas1

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Ahsap isleme teknikleri temel bilgisi
Ahsap malzeme bilgisi

Cevre koruma standartlar1 bilgisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El aletlerini kullanma becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi

Temel ilk yardim bilgi ve becerisi
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10. Is saghig ve giivenligi bilgisi

11. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

12. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

13. Kullandig1 makinelerin basit arizalarin1 giderme bilgi ve becerisi

14. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

15. Mesleki terim bilgisi

16. Standart olgiiler bilgisi

17. Teknik resim okuma bilgisi

18. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi

19. Temel matematik bilgisi

20. Tornalama siireci ile ilgili alan bilgi ve becerisi

21. Tornalama siirecinde kullanilan makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
22. Tornalamada kullanilan kesici aletlerin bakimini yapma bilgi ve becerisi
23. Yangmna miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma becerisi
24. Yazili ve sozli iletisim becerisi

w
~

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Calisma donanimi ve makinelerinin ¢alismasim dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip i¢cinde uyumlu ¢alismak
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasint durdurmak
Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

. Isyerine ait ara¢ ve gereclerin kullanimia 6zen gdstermek

© oo Nk wdPE
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. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak
Sorumluluklarini yerine getirmek

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
Mesleki gelismelere acik olmak

e N T
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Ahsap Tornaci (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6l¢cme ve degerlendirme

merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gercgeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu,

Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiiriitiiliir.
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