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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

CAPRAZ: Bigme asamasinda testere lamasinin sikismasini 6nlemek icin dislerin saga sola
biikiilmesi veya dis uglarinin sisirilmesi ile yapilan islemi,

EGRILIK: Aga¢ govdesinin dogrusalliktan saparak herhangi bir yone yonlenmesini,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi i¢inde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, recgine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarinin atmosfere verilmesini,

FORKLIFT: Istiflerin ve tomruklarin bir noktadan bir noktaya tasinmasinda kullanilan
catall1 makineyi,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KACIK OZ: Tomruk en kesitinde 6ziin merkezden sapmasini,

KERESTE: Tomrugun boyuna yonde bicilmesiyle elde edilen prizmatik ahsap malzemeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KONIKLIK: Agaclarda kokten uca dogru ¢ap azalisi,

LiF KIVRIKLIGI: Liflerin aga¢ govdesi boyunca dogrusalliktan sapmasi, kiiciik veya
biiyiik bir ac1 teskil etmek suretiyle, spiral seklinde gévde etrafinda toplanmasini,

METAL DEDEKTORU: Tomrugun igerisinde bulunan metallerin tespit edilmesinde
kullanilan aleti,

MOTORLU ZINCIiR TESTERE: Tahrigini motordan alan ve bir lama {izerine yerlestirilmis
zincirle kesim yapan kesim makinesini,

PALET: Uzerine kerestelerin istiflendigi transpalet ve forklift ile tagimalarda kullanilan
altlig,

PARALEL BiCME: Tomrugun boyuna yoniinde birbirine paralel kesim hatlarryla
bi¢ilmesini,

PRIZMA BICME: Tomrugun kapak tahtalar diisiiriildiikten sonra ortaya ¢ikan prizmanin
boyuna yonde birbirine paralel kesim hatlarinda bigilmesini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acgan faktorler ile tehlikelerden
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kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
SISIRME: Testere dis uglarmin ezilerek genisletilmesini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOMRUK BICME PLANI: Verimlilik ilkeleri dahilinde en az fire verilecek sekilde
tomrugun en kesitinin neresinden, hangi 6l¢iide kereste alinacagini gosteren bigme modelini,

TOMRUK SAHASI: Kereste tesislerinde bigme islemine tabi tutulacak tomruklarin gegici
olarak depolandig: alani,

TOMRUK: Cap1 en az 19 cm boyu en az 150 cm olan yuvarlak odunu,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin taginmasinda kullanilan hidrolik
catall1 tasima aracini,

YILLIK HALKA: Agac govdesine her yil eklenen yeni odun kismini

ifade eder.
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1. GIRIS

Kereste Imalatcis1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK'nin goérevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi
tarafindan hazirlanmstir.

Kereste Imalatcis1 (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu Ankara Sanayi
Odas1 tarafindan yapilmis ve MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Kereste Imalatcis1 (Seviye 3); is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili dnlemleri alarak, kalite
gereklilikleri gercevesinde, farkli cins, kalite, boy ve caplardaki tomruklar1 farkli kullanim
amaglarina uygun sekilde, boyuna yonde bigerek keresteye doniistiiren kisidir.

Kereste imalati ile ilgili yiiriittiigii islemlerin emniyet kurallarina uyarak, dogru, zamaninda ve
istenilen kalitede yapilmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarma uygun
olarak calisir. Kereste imalati siireci igerisinde yaptigi islemlerde kullanilan makine ve
aletlerin verimli ¢caligmasi i¢in bakim, ayar ve basit onarim faaliyetlerinden sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7521 (Agag lsleyiciler)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayili1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Kereste tiretimi kismen agik kismen kapali kereste liretim tesislerinde yapilmaktadir. Giirtilti,
titresim, ¢camur, toz, koku, yiiksek sicaklik, asir1 soguk, kaygan zemin ve yagmur-kar-dolu
gibi iklimsel etkiler ¢alisma ortamu ile ilgili olumsuzluklardir. Meslege yonelik olarak ortaya
cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine
uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda
ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak caligir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Kereste Imalatgis1 (Seviye 3) 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15 inci maddesi geregince saglik
gbzetimine tabi tutulur.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A.1.1 | iSGileilgili diizenlenen egitimlere katilir.
A12 Calismalarini aldigi egitime uygun olarak ISG kurallar1 dogrultusunda
. B gerceklestirir.
Al Is §agl1g1 ve giivenligi A.1.3 | Uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
talimatlarin1 uygulamak
A.1.4 | Kereste iiretimi faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
A.1.5 | Kereste iiretim siirecinde personelin giivenligini gozetir.
A.1.6 | Issaghg ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarini kullanr.
Is yeri kalite, cevre ve is A.2.1 | Kereste tiretimi faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer.

A sagligi ve giivenligi Agac tozu ve ekstraktifleri kaynakli ugucu madde emisyonunun kisa ve
kurallarin uygulamak A.2.2 | uzun vadeli zararli etkisine karsi kereste iretimi yapilan tesiste hava
(devamu var) degisimi saglar.

A.2.3 | Cok kusurlu tomruklar siire¢ dis1 birakir.
Tehlikeleri ve riskleri A2 4 Tomruk ve kerestelerin diigmesini ve devrilmesini engelleyecek sekilde
A2 | azaltmak - istifleme yapar.
(devam var) A5 Tomruklarin ve bigilen kerestelerin kontrollii bir sekilde taginmasini
o saglar.
A6 Koérlenmeye bagli zamani g6z Oniine alarak kesiciyi periyodik olarak
o degistirir.
AD7 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina

uygun olarak caligir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Yangin tehlikesini azaltmak icin ¢alisanla ilgili talimatlara uyarak yanici
A28 .
maddeleri kontrol altinda tutar.
A2Q Olas1 yanginlarin biiylimesini engellemek i¢in diisiik yogunluklu alevlere
"7 | miidahale eder.
Tehlikeleri ve riskleri ) . .
A2 azaltmak A.2.10 | Makine ayarlarini talimatlara uygun sekilde yapar.
) A.2.11 | Calisma alanini temiz ve diizenli tutar.
Is yeri kalite, cevre ve i -
A sagh1 ve giivenligi A.2.12 | Tk yardim arag ve gereglerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
kurallarin1 uygulamak A.2.13 | Tehlikelerin ve risk seviyelerinin azaltilmasi ¢caligmalarina katki saglar.
Anlik olarak ortaya ¢ikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya
A3l . . .
yonelik tatbikatlara katilir,
Acil durum prosediirlerini Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarin1 en kisa zamanda
A3 A3.2 - . o L
uygulamak amirine ve gerekli durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde
saptanmasi ¢alismalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve B1o | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarma yonelik periyodik egitimlere
yontemlerini uygulamak katilir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevreye olan etkilerini gdzleyerek
o zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Cevre koruma R . : i :
B mevzuatina uygun Cevresel risklerin B21 Dlrczlnf;lgrtllllruiebller; malzemelerin geri kazanmim ig¢in gerekli ayirma ve
calismak B.2 azaltilmasina katkida stniflathayl yapar.
bulunmak B.22 Donstiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi konusunda diger galisanlari
o bilgilendirir.
Dogal kaynaklarin B31 Dggal kzi(}ip?kla.rtm Velislletrne kalynakiarlnmkd?llla az ve verimli kullanimi
B3 fiiketiminde tasarrufly 1<;1nv gerekli tespi Vep anlama ¢aligmalarina katilir. I .
hareket etmek B.3.2 Dogal kaynaklar1 ve igletme kaynaklarimi tasarruflu ve verimli bir sekilde

kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
c11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore Kkalite
- gerekliliklerini uygular.
c1 se ait kalite gerekliliklerini Clz2 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
. uygulamak c1g3 |Kullanilan makine, alet ve donanimlarin Kalite gereKliliklerine uygun
o caligir.
Cl4 Calismayla ilgili kalite ve fire / hata formlarini doldurur.
<alite cereklilikloring Yapilan calismalarin co1 Yal-)lllaca% 1sllerpler1n uygunlugunu denetleme c¢aligmalarinda kendisine
C g C.2 kalitesini denetim altinda Yerl en gorevierl yapar.
uygun ¢alismak tutmak C22 Islemleri tamamlanan parga veya Tlriinlerin Ongoriillen &zelliklere
uygunlugunun belirlenmesine katki saglar.
C31 Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar.
Sireclerde saptanan hata ve | C.3.2 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi i¢in diizeltici ve 6nleyici faaliyet talep
C3 ari1zalar1 engelleme formunu doldurur.
caligmalarina katilmak C.33 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
c34 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirine

bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Agiklama

Tomruklarin alin kismina ¢atlak ve yarilma korumasi olarak ¢akilmis olasi U-
D.1.1 | demiri, S-demiri, ¢ember gibi metal koruma elemanlarin1 uygun araglarla
cikarir,

Bigme makinesinin kesicisine zarar vermemek i¢in tomruklarin igerisinde

D.12 gbmiilii-gizli olas1 metal pargalarini detektérlerle kontrol eder.
Tomruk sahasi ile bigme makinesi arasinda tagima sistemleri kullanarak
Tomruklarla ilgili hazirlik | D13 | pag :
D1 gil1 ha baglantiy1 saglar.
yapmak D.14 Tomruk kusuruna uygun bigme plani uygulamak i¢in gériiniir kusurlar tespit
| eder.
D.1.5 | Bigme sonrasi kerestelerin hemen istiflenebilecegi gecici istif alanini hazirlar.
D.1.6 | Kereste uzunluguna uygun yeterli miktarda palet hazirlar.
Bicme ile ilgili 6n D.1.7 | Yeterli miktarda istif ¢gitasi hazirlar.
D hazirhk yapmak D.1.8 | Siirekli istif alanini hazirlar.
(devamu var) D21 Cap, boy, cins kiimelemesine uygun olarak bigilecek tomruklart bigme
"7 | makinesinin oniinde hazir eder.
D22 Tomruk ytiikleyicisini-yiikleme sistemini, tomruk arabasini, hareket raylarinin

diizgiin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

. D.2.3 | Bigme makinesinin ¢aligma etkinligini ve kasnaklarin salinimini kontrol eder.
Bi¢gmede kullanilacak

D.2 malzeme' maklne ve aletle” D.2.4 Kasnaklar uzerlndekl yabanCI maddele” teleIer

hazirlamak D.2.5 | Kesicinin diglerinin bilenmesini ve ¢aprazini / sisirmesini kontrol eder.

D.2.6 | Kesiciyi / kesicileri makineye takarak makinenin ¢alismasini kontrol eder.

D.2.7 | Yapilacak isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.

D.2.8 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda
" | uygunlugunu denetler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 12




Kereste imalatgisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0192-3/14.10.2017 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler

Islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Ad1

Kod | Adi

Kod

Aciklama

Bicme ile ilgili 6n
hazirlik yapmak

Is bitiminde makine, alet ve

D3 alan temizligini yapmak

D31

Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit olmayanlari
yerlerine yerlestirir.

D.3.2

Is saglig1 ve giivenligi sartlarini gdzeterek calisma alanmi diizenler.

D.3.3

Is saghg ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
gereken 6zeni gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.4

Yapilan ¢alismalar hakkinda amirini bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Yiikleme makinesi veya sistemi ile tomrugu uzunluk yoniinde tomruk
arabasina yerlestirir.
E.1.2 Yerinden oynamamast i¢in sabitleme kancalari ile tomrugu sabitler.
Agac tiirii, tomruk cap1 ve tomruk kusurlarina gére daha 6nceden
. _ E13 hazirlanmis tomruk bigme planina uygun olarak ve tomruk boyuna
£1 Paralel bigme / kesim paralel olacak sekilde miimkiin olan en az kalinlikta kapak tahtasim
yapmak biger.
Tomruk bigme planina uygun olarak tomrugu oOn goriilen kereste
El4 kalinliginda yanal hareketle bigme makinesine yanastirarak maksimum
dogrusallikta ilk keresteyi biger.
E15 Tomruk bigme planina uygun olarak birbirine paralel kesislerle tomruk
tamamen kesilinceye kadar bigme islemine devam eder.
Tomruklari bicerek Eo1 Tomruk yiikkleme makinesi veya sistemi ile tomrugu uzunluk yoniinde
E kereste iiretmek tomruk arabasina yerlestirir.
(devami var) E.2.2 Tomrugun yerinden oynamamasi i¢in kancalarla sabitleme yapar.
Agac tiirli, tomruk capi ve tomruk kusurlarina goére daha Onceden
E23 hazirlanmig tomruk bigme planina uygun olarak ve tomruk boyuna
paralel olacak sekilde miimkiin olan en az kalinlikta birinci kapak
Prizma bigme / kesim tahte-lsml bicer. - -
E.2 yapmak E.24 Kesilen yiizey alta gelecek sekilde tomrugu dondiirerek sabitler.
E.25 En az kalinlikta ikinci kapak tahtasini biger.
E.2.6 Kesilen yiizey alta gelecek sekilde tomrugu dondiirerek sabitler.
E.2.7 En az kalinlikta {igiincii kapak tahtasini biger.
E2g Kesilen yiizey alta gelecek sekilde tomrugu dondiirerek Yyeniden
o sabitleme yapar.
E29 Kesim planina uygun olarak ardisik boyuna kesimlerle prizmayi

keresteye doniistiiriir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod Aciklama
E31 Tomruk yiikleme makinesi veya sistemi ile tomrugu uzunluk yoniinde
tomruk arabasina yerlestirir.
) Yerinden oynamamas: i¢in, 6z sabitleme sistemine uzak olacak sekilde
E.3 Kagik 5zl /.eksantrlk E32 tomrugu kancalar ile sabitler.
tomruklart bigmek £33 Kagik olan 6z bir kerestede kalacak sekilde kesim planina uygun olarak
- 6z tahtasini keser.
E34 Tomrugun geri kalan kisimlarina paralel bigme yontemini uygular.
E41 Tomruk yiikleme makinesi veya sistemi ile tomrugu uzunluk yoniinde
tomruk arabasina yerlestirir.
Tomrugun yerinden oynamamasi igin egri kistm yukar1 / asag1 bakacak
E4.2 . . .
sekilde kancalar ile sabitler.
Tomruklar bigerek E.4 | Egri tomruklari bigmek Agag tiirli, tomruk ¢apt ve tomruk kusurlarma gore daha Onceden
E kereste Uretmek E.4.3 hazirlanmis tomruk bigme planina uygun olarak ve tomruk boyuna paralel
(devamu var) olacak sekilde miimkiin olan en az kalinlikta kapak tahtasini biger.
Ea4 Bigme planina uygun olarak egri tomruga paralel bigme yontemini
o uygular.
Es51 Tomruk yiikleme makinesi veya sistemi ile tomrugu uzunluguna yonde
tomruk arabasina yerlestirir.
Yillik halkalarin kereste E.5.2 Tomrugun yerinden oynamamasi i¢in kancalar ile sabitler.
ylizeyine dik geldigi ozel Agag tiirli, tomruk capt ve tomruk kusurlarina gore daha oOnceden
E.5 | bigme yontemini ES3 hazirlanmig tomruk bigme planina uygun olarak 6z tahtasini keser.
uygulamak Ortaya ¢ikan iki adet yarim tomrugu ortasindan ikiye bigerek dort adet
(devamu var) ES>4 ceyrek tomruk elde eder.
E5s Ceyrek dilimleri diizgiin sekilde 6zel baglama sistemi ile tomruk

arabasina baglayarak kesim planina uygun kalinlikta bir kereste biger.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod Aciklama
Yillik halkalarin kereste E.5.6 Kesilen ylizey alta gelecek sekilde geyrek dilimi ters ¢evirerek baglar.
E T0mml<.1.ar1 bigerek E.5 ygzeyln? dik g.e1.d1g1 ozel E.5.7 Kesim planina uygun kalinlikta kereste biger.
kereste tiretmek bigme yontemini
uygulamak E.5.8 Ceyrek dilim biitiiniiyle kesilinceye kadar bigme islemi tekrarlar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilr.
. Mesleki gelisim Eireysel CIlneslirki gfilisimi F12 Kereste tiretimi alani ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip
faaliyetlerine katilmak F1 onusunda cafismasar o ederek i siireglerinde uygular.
yapmak
F.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtigi kisilere aktarir.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimi1
Arabali serit testere makinesi
Bileme makine ve aletleri
Boy o6l¢iilendirme makinesi
Caprazlama / sisirme makine ve aletleri
Coklu dilme makinesi
Forklift
[lkyardim kiti
[stif citalart
. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, ¢elik eldiven, baret, gaz maskesi, toz
maskesi, koruyucu gozliik, kulaklik vb.)
11. Kesici serit testereler
12. Manivela demiri
13. Mazot
14. Metal detektorii
15. Motorlu zincir testere makinesi
16. Olgme ve markalama aletleri (kalem, ahsap ve serit metre, kumpas, pergel vb.)
17. Palet
18. Temel el aletleri
19. Tomruk
20. Tomruk yiikleme makinesi
21. Transpalet
22. Uyar isaret ve levhalari
23. Yag ve yagdanlik
24. Yangin sondiiriicii
25. Yarma serit testere makinesi

©oNooak~whE
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Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Agag yapisal ozellikleri bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Cevre koruma standartlari bilgisi

Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

El aletlerini kullanma becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi

Temel ilk yardim bilgi ve becerisi

Is saghgi ve giivenligi bilgisi
. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
. Kalite kontrol prensipleri bilgisi
. Kereste bigme teknikleri bilgisi
. Kereste iiretimi makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
. Kullandig1 makinelerin basit arizalarin1 giderme bilgi ve becerisi
. Kullanilan kesici aletlerin bakimin1 yapma bilgi ve becerisi
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16. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

17. Mesleki terim bilgisi

18. Standart 6l¢iiler bilgisi

19. Teknik resim okuma bilgisi

20. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

21. Temel matematik bilgisi

22. Tomruk kesim plani okuma bilgisi

23. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma becerisi
24. Yazili ve sozli iletisim becerisi

w
~

Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin ¢alismasim dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasint durdurmak

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
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. Isyerine ait arag ve gereglerin kullanimina 6zen gostermek
. Kendisinin ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

Sorumluluklarini yerine getirmek

Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

. Tehlikeli durumlarda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlikeli durumlar1 dikkatle algilayip degerlendirmek
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Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
Mesleki gelismelere acik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Kereste Imalatgis1 (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi dlgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya soOzlii teorik ve wuygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu,
Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiiriitiiliir.
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