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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ACIK SURE: Tutkaln is iizerine aktarildiktan sonra presleme yapilana kadar gegen siireyi,

AHSAP KAPLAMA: Soyma, kesme (dilme) ve bigme metotlarindan biri ile elde edilen ve
kalinlig1 0,6 ile 4 mm arasinda degisen ince agag levhalari,

DINLENDIRME SURESI: Tutkal hazirlandiktan sonra tutkal elemanlarmin birbirleri ile
yapisal olarak kaynasip homojen bir karisim haline gelinceye kadar gecen siireyi,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi iginde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, recine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Presleme asamasinda ortaya cikan gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas)
karisimlarinin atmosfere verilmesini,

HIDROLIK PRES: Tabla hareketlerinin hidrolik basingla saglandig1 presi,
ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlar1 Siiflandirmasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISKENCE: Vidali maniiel sikistirma aracini,

KAGIT ESASLI PLASTIK KAPLAMA: Yapay regine emdirilmis kraft kagitlarimin yiiksek
sicaklik ve basing altinda preslenmesi ile elde edilen ince levhayi,

KALIP: Ozdes parcalari istenilen lgii tamlig1 sinirlar1 icerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyati ve insan giliclinlin asgari diizeyde tutulmasma yardimci olan ve takim
tezgahlar ile ¢aligabilen aygiti,

KALIBRE ZIMPARA: Tablalar1 her tarafta esit kalinliga getirmek icin kullanilan zimpara
makinesini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MEMBRAN: Membran preslerde preslenecek tabla yiizeylerindeki tiim girinti ¢ikintilari
kavrayacak kadar esnek plastik malzemeyi,

PALET: Uzerine iiretimde kullanilacak malzeme ve is pargalarinin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tasimalarda kullanilan altligi,

PAPEL KAPLAMA: Soyma ve bigme teknikleriyle elde edilen kalinlig1 1-4 mm arasinda
degisen ahsap kaplamayz,

PLASTIK KAPLAMA: Degisik polimerlerden iiretilen kaplamayz,
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PRES: Hidrolik, pnodmatik veya mekanik olarak calisan, malzemeleri birbirine yapistirmada
kullanilan makineyi,

PRESLEME SURESI: Tablanm preste kaldig: siireyi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TUTKAL KARISTIRMA MAKINESI: Tutkal elemanlarmi bir kap igerisinde birbirine
karistirmada ve homojenize etmede kullanilan makineyi,

TUTKAL SURME APARATI: El ile tutkalin tabla yiizeyine siiriilmesinde kullanilan aleti,

TUTKAL SURME MAKINESI: Tutkalin malzeme yiizeylerine siiriilmesinde kullanilan
makineyi,

TUKETILME SURESI: Tutkal hazirlandiktan sonra yapisal bozulma baslayip, tutkal
kullanilamaz hale gelinceye kadar gecen siireyi,

VIDALI PRES: Tablasmnin vida dislisiyle maniiel olarak hareket ettirildigi presi,
VISKOZITE: Akiskanin (tutkaln), akmaya kars1 gosterdigi i¢ direng Ol¢iistinii

ifade eder.
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1. GIRIS

Presci (Mobilya) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine géore MYK'nin goérevlendirdigi Ankara Sanayi Odast
tarafindan hazirlanmstir.

Presc¢i (Mobilya) (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu Ankara Sanayi
Odas1 tarafindan yapilmis ve MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Presc¢i (Mobilya) (Seviye 3); is saglig1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili onlemleri alarak, kalite
gereklilikleri cergevesinde, herhangi bir mobilya ve/veya dekorasyon elemanina ait diiz,
egmegli, ylizey ve/veya kenarlari profilli tablalara uygun pres ve presleme tekniklerini
kullanarak, ahsap, kagit, kagit esashi plastik veya plastik kaplama yapistiran ve laminasyon
yolu ile egmegli tablalar iireten kisidir.

Presleme siireci ile ilgili yirittigi faaliyetlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve
kalitesinden sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun olarak calisir.
Presleme siireci igerisinde yaptigi islemlerde, kullanilan makine ve aletlerin verimli ¢alismasi
ve birlikte ¢alistigi kisilerin is emniyetinden de sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7523 (Agac isleme takim tezgahi kurucular1 ve operatorleri)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayili1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, 1§ sagligl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tliziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Presleme islemi, sadece bu ise odaklanmis kiiciik dlcekli isletmelerde veya orta ve biiyiik
olgekli mobilya isletmelerinin 6zel presleme boliimlerinde yapilmaktadir. Presleme sirasinda
ekstraktif madde ve kullanilan tutkal tiiriine gore formaldehit gibi ugucu madde emisyonu ve
yogun koku ortaya c¢ikmakta, pres tablalar1 ve cevresinde 150°C’e kadar yiiksek sicaklik
seviyeleri s6z konusu olmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglhigi1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak caligir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Presci’nin (Mobilya) (Seviye 3) 6331 sayili iISG Kanunu'nun 15 inci maddesi geregince
saglik gbzetimine tabi tutulur.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Ac¢iklama
All ISG ile ilgili diizenlenen egitimlere katilir.
A12 Calismalarini aldig1 egitime uygun olarak ISG kurallar1 dogrultusunda
Is saghgi ve giivenligi gergeklestirir.
Al . A.1.3 ; ; 5 s
talimatlarim uygulamak A Uyart isaret ve levhalarimi talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
Al4 Presleme faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
AlS5 Is saglhig1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarini kullanir.
A2l Presleme faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer.
A22 Makine ayarlarini talimatlara uygun sekilde yapar.
I yeri kalite, gevre ve i A23 Ugucu madde emisyonunun le?.. ve uzun vadeli zararli etkisine karsi
1151 ve eiivenlizi calisma yapilan mekanda hava degisimi saglar.
A saghsive g & A4 Preslenecek veya preslenmis mobilya elemanlarimin diismesini ve
kurallarmni uygulamak - devrilmesini engelleyecek sekilde istifleme yapar.
(devamu var) . .
) ) ) ) A25 Caligma alanimni temiz ve diizenli tutar.
Tehlikeleri ve riskleri
A2 azaltmak A26 Yangin tehlikesini azaltmak i¢in c¢alisanla ilgili talimatlara uyarak yanici
maddeleri kontrol altinda tutar.
AD7 Kazalara sebebiyet vermemek igin presleme makineleri ve aletlerinde
o emniyet kurallarina uygun olarak ¢aligir.
Olas1 yanginlarin biiylimesini engellemek icin diisiik yogunluklu alevlere
A28 .
miidahale eder.
A29 Tehlike analizi ve risk degerlendirmesi ¢aligmalarina katki saglar.
A.2.10 | ilk yardim arag ve gereglerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A31 Anlik olarak ortaya ¢ikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya
. o . e yonelik tatbikatlara katilir.
Is yeri kalite, cevre ve is . .
A saghgi ve giivenligi A3 Acil durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarmi en kisa zamanda
kurallarmi uygulamak uygulamak " amirine ve gerekli durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde
saptanmasi ¢aligmalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda ¢evreye olan etkilerini gdzleyerek
zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
(evre koruma Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve
B mevzuatina uygun Cevresel risklerin B.2.1
calismak B.2 azaltilmasina katkida sinflamay1 yapar.
bulunmak B2 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi konusunda diger calisanlari
bilgilendirir.
Dogal kaynaklarm B31 Pf)gﬂ kayr’lakla.rm ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi
e icin gerekli tespit ve planlama ¢aligmalarina katilir.
B3 tiiketiminde tasarruflu Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde
hareket etmek B.3.2

kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod | Ad Kod Aciklama
c11 Tutkal1  tretici firmanin  talimatlar1  dogrultusunda  hazirlayarak

Kalite gerekliliklerine
uygun ¢alismak

viskozitesini kontrol eder.

Tutkalin acik siiresi, dinlendirme siiresi ve tiiketilme siiresi ile ilgili

Clz2
Preslemede kullanilan kurallara uyar.
Cl malzemeler ile ilgili kalite C13 Kaplamalar yer degistirme / tagima sirasinda kalite diisiiriicti etkilerden
gereklerini uygulamak | korur.
C.1.4 | Kaplamalarda olabilecek hatalari tespit eder.
C.1.5 | Onarilabilecek hatalar diizeltir.
C.1.6 | Tabla yiizeyine preslenecek kaplamalarin uygun sekilde istifini saglar.
C.2.1 | Tutkalin yeterli ve homojen siiriilmesine yonelik talimatlar1 uygular.
C.2.2 | Prese "tabla yerlestirme plan1" ile ilgili talimatlar1 uygular.
_ o Pres basinci, presleme sicakligi ve presleme siiresi ile ilgili talimatlari
Co Yapilan islerle ilgili kalite c.23 uygular
' erekliliklerini uygulamak
g ¥o C.2.4 | Pres ylikleme ve bosaltma ile ilgili talimatlar1 uygular.
C.2.5 | Preslenmis tablalarin istiflenmesi ile ilgili talimatlar1 uygular.
C.2.6 | Calismayla ilgili kalite ve fire / hata formlarini doldurur.
Yapilan islemlerin cail Isnlemllerl.mn uygunlugunu denetleme c¢alismalarinda kendisine verilen
C.3 | kalitesini denetim altinda EOTCVICT! yapar. e —
tutmak C32 Islemleri tamamlanan parca veya iirlinlerin Ongoriillen 6zelliklere
" | uygunlugunun belirlenmesine katki saglar.
C.4.1 | Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar.
Siireglerde saptanan hata ve | C.4.2 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi i¢in diizeltici ve onleyici faaliyet talep
C4 arizalar1 engelleme formunu doldurur.
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve talimatlar1 uygular.
cad Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine

bildirir.
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Gorevler

Islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Ad1

Kod

Adi

Kod

Aciklama

Presleme ile ilgili
hazirlik yapmak

Kaplamalari, is resimlerini gbz oniine alarak tabla tiirii, dl¢ii, yiiz, astar ve

D.11 lif yonii durumuna ve is talimatlarindaki is Onceliklerine gore ayirarak
Presl 1 diizenler.
D.1 resietiic ataninl Is talimatlari ve &ncelikleri gdz ©niine alarak preslenecek tablalart
hazirlamak D.1.2 .
diizenler.
D.1.3 Kolay yiikleme yapilacak sekilde pres hazirlik tezgahini diizenler.
D.14 Pres yerlestirme planlarina gore yerlestirmeyle ilgili hazirlik yapar.
D21 Preslemede kullanilacak tutkali iiretici firma Onerileri dogrultusunda
o hazirlayarak dinlendirir.
D22 Hazirlanmis ve yeterli siire dinlendirilmis tutkali, tutkal siirme makinesine
o / rulosuna doldurur.
Preslemede kullanilacak _ . - - =
. Talimatlara uygun seviyede tutkal kalinligim1 vermek {izere tutkal slirme
D.2 | makine, alet ve o < . <
. D.2.3 makinesinin merdane acikligini / tutkal siirme aparatinin merdane araligini
malzemeleri hazirlamak
ayarlar.
D24 Pres makinesinin sicakligini, basincini ve presleme siiresini ayarlayarak
o pres tabla sicakliklarinin 6ngoriilen seviyeye gelmesini bekler.
D.25 Egmecli ylizey preslemede kullanilacak kaliplar1 ¢alismaya hazir eder.
D31 Presin, tutkal siirme makinesinin / aparatinin ve 6n hazirlik tezgahimin
A bakimini yapar.
Periyodik araliklarla 6n hazirlik tezgahinin ve presin ve is bitiminde tiim
s bitiminde kullamlan D.3.2 makine ve aletlerin su, sicak su, vazelin, listiipii, firca gibi malzeme ve
makine ve aletlerin araglar kullanarak temizligini yapar.
D3 bakimin ve is alaninin D.3.3 Sabit olmayan aletleri yerlerine yerlestirir.
temizligini yapmak D.3.4 | Issaghg ve giivenligi sartlarini gdzeterek calisma alanim diizenler.
D35 Is saglig1 ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanim sirasinda
o gereken 6zeni gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.6 Yapilan ¢aligmalarla ilgili amirini bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Pres yerlestirme planin1 géz Oniine alarak yeterli sayida astar / yiiz
o kaplamay1 pres hazirlik tezgahina yerlestirir.
Presleme 6n hazirlig: E 12 Tutkal siirme makinesinde ¢ift yiizeyli aparatla tek yiizeyli olarak
El yapmak tablalara tutkal siirer.
E13 Tutkal siirtilmiis tablalar1 astar kaplamalarin tizerine ortalayacak sekilde
o yerlestirir.
E.1l4 Aparat kullaniyor ise diger yiizeye de tutkal siirer.
Eo1 Tek yiiz kaplamali olarak hazirlanmis tablalar1 yerlestirme planina uygun
o sekilde prese yerlestirir.
Diiz yiizeyli tablal ; -
E iz ylizeyli tablalara E.2.2 Yiiz / astar kaplamalar1 tablalar {izerine ortalayarak yerlestirir.
kaplama preslemek :
E23 Is saghgr ve giivenligi ilkelerini gozeterek presi calistirarak sikma
o islemini gergeklestirir.
E.2 Preslemek Eo4 Talimatlara uygun siire sonunda pres tablalarini acarak preslenmis
o tablalar1 presten alarak kuralina uygun sekilde istifler.
E.2.5 Istif bilgi etiketini doldurarak istife ilistirir.
E.2.6 Presin ve presleme hazirlik tezgahinin yiizeylerini temizler.
E.2.7 Yeni presleme devresi igin yukaridaki siiregler tekrar eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod Aciklama
F.1.1 Presleme yapilacak tablalarin kontroliinii ve ylizey temizligini yapar.
F1 Preslerrkle on hazirhgy F.1.2 | Preslemede kullanilacak kaliplar1 talimatlara gore prese monte eder.
yapma
F13 Egmecli tablalara malzeme ve ylizey ozelligine gore yeterli kalinlikta
o tutkal siirer.
Fo1 Ortalayacak sekilde, ylizey kaplamalarini tutkal siiriilmiis tablalarin
Kalip ile sicak veya o iizerine yerlestirir.
= soguk olarak egmegli F.2.2 Preslemeye hazir tablalari kaliplara ortalayacak sekilde yerlestirir.
yiizeyli tablalara N . -
2. Sicak- .
kaplama preslemek F.2.3 10;-1 soguk presleme iglemini yapar - |
Fo Preslemek Foa4 Talimatlara uygun siire sc?nunfja. preslemeyi bitirerek preslenmis tablalari
alarak kuralina uygun sekilde istifler.
F.2.5 Bilgi etiketini doldurarak istife ilistirir.
F.2.6 Presin ve presleme hazirlik tezgahinin yiizeylerini temizler.
F.2.7 Yeni presleme devresi igin yukaridaki stirecler tekrar eder.
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Pres¢i (Mobilya) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod Aciklama
G.1l1 Hazirlanmis olan papel kaplamalar1 preslemeye uygun olarak tasnif eder.
G.1 Presleme 6n hazirh G.1.2 | Preslemede kullamlacak kaliplar: talimatlara gore prese monte eder.
yapmak G.13 Talimatlar1 gz oniine alarak papel kaplamalara tutkal siirerek en alt ve en
iistte yiiz kaplamalar olacak sekilde iist iiste siralar.
Kalip ile sicak veya G.2.1 | Preslemeye hazir taslaklar1 kaliplara ortalayarak yerlestirir.
G soguk olarak lamine G.2.2 | Sicak-soguk presleme iglemini yapar.
egmecli tabla preslemek Go3 | Talimatlara uygun siire sonunda preslemeyi bitirerek preslenmis tablalari
G2 | Preslemek o alarak kuralina uygun sekilde istifler.
G.2.4 | Bilgi etiketini doldurarak istife ilistirir.
G.2.5 | Presin ve presleme hazirlik tezgdhinin yiizeylerini temizler.
G.2.6 | Yeni presleme devresi i¢in yukaridaki siiregler tekrar eder.
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Pres¢i (Mobilya) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0208-3 / 14.10.2017 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod Aciklama
H11 Presleme yapilacak ylizey ve kenarlar1 profilli tablalarda ylizey
o temizligini yapar.
H12 Tablalara talimatlara uygun olarak tutkal piiskiirterek katman
H1 Presleme 6n hazirlig o sertlesinceye kadar bekletir.
' yapmak H13 Pres yerlestirme planin1 goz Oniine alarak yeterli sayida tablayr pres
o havuzuna yerlestirir.
H14 Talimatlara uygun olarak yiizey kaplamasini tablalar iizerine ortalayarak
o yerlestirir.
Yuzey. ve kenarlan H.2.1 | Is saglig ve giivenligi ilkelerini gdzeterek presleme islemini yapar.
profilli diiz tabla ve i
H egmecli tabla H.22 Talimatlara uyggn si%re‘ sonunda presi acgarak tablalar1 pres havuzundan
yiizeylerine membran alarak uygun sekilde istifler.
presleme yapmak Tabla soguduktan sonra yiizey ve kenarlar1 profilli tablalar igin 6n ve arka
H.2.3 ylizeydeki, egmecli tablalar icin yanlardaki kaplama fazlaliklarim
H2 | Preslemek talimatlar dogrultusunda temizler.
H.2.4 | Preslenmis tablalar1 talimatlara uygun sekilde istif eder.
H.2.5 | Istif bilgi etiketini doldurarak istife ilistirir.
H.2.6 | Presin ve presleme hazirlik tezgahinin yiizeylerini temizler.
H.2.7 | Yeni presleme devresi igin yukaridaki siirecler tekrar eder.
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Pres¢i (Mobilya) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0208-3 / 14.10.2017 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
1.1.1 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir.
T Bireysel mesleki gelisimi — _ — - —
Mesleki geligime iliskin Presler ve presleme alani ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip
| . C e 1.1 konusunda ¢alismalar 1.1.2 - o
faaliyetleri yliriitmek ederek is siireglerini uygular.
yapmak
1.1.3

Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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Pres¢i (Mobilya) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3.2.

© o N R WDNRE

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.

w
w
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Kullanilan Arac, Gerec¢ ve EKipman

Aspirator

Firca

Hidrolik pres
Kalip

Kalip pres
Kaplama tiirleri
Kaplama bandi
Kece

12UMS0208-3 / 14.10.2017 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, 1s1 yaliimli eldiven, baret, gaz

maskesi, toz maskesi, koruyucu gozliik)
Maske

Membran pres

Mobilya tablalar1

Olgme ve markalama aletleri (kalem, metre, génye, pergel, egri cetveli, T cetveli )

On hazirlik tezgah
Palet

Papel kaplama
Tabla/levha

Terazi

Transpalet

Tutkal

Tutkal hazirlama kab1
Tutkal karistiricisi
Tutkal siirme aparat1 (tutkal siirme rulosu)
Tutkal stirme makinesi
Ustiipii

Vazelin

Vidali pres

Yangin sondiirme cihazi
Zimba teli

Zimbalama makinesi

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Ahsap malzeme bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi
Cevre koruma standartlar1 bilgisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

El aletlerini kullanma becerisi
El-g6z koordinasyon becerisi
Temel ilk yardim bilgi ve becerisi
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9. Issaglig ve giivenligi bilgisi

10. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

11. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

12. Kullanilan makinelerin basit arizalarin1 giderme bilgi ve becerisi
13. Kaullanilan kesici aletlerin bakimini yapma bilgi ve becerisi

14. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

15. Mesleki terim bilgisi

16. Pres ve presleme makine ve aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
17. Pres ve presleme teknikleri bilgisi

18. Standart olgiiler bilgisi

19. Teknik resim okuma bilgisi

20. Temel ¢alisma mevzuat1 bilgisi

21. Temel matematik bilgisi

22. Tutkal ve tutkallama teknikleri bilgisi

23. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
24. Yazili ve sozlii iletisim becerisi

w
>

Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin ¢aligmasini dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Isletme kaynaklarinm kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

Isyerine ait ara¢ ve gereglerin kullanimina dzen gostermek

. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

Sorumluluklarin yerine getirmek

Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

Tehlikeli durumlarda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlikeli durumlar1 dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Mesleki gelismelere acik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Pres¢i (Mobilya) (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yuriitiliir.
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