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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AHSAP MALZEME: Hammaddesi aga¢ olan masif ahsap ve yonga levha, lif levha,
kontrplak, kaplama gibi ahsap esasli malzemeleri,

ANA OMURGA: Teknenin alt tarafinda bas kismindan ki¢ kismina kadar uzanan ve teknenin
temelini olusturan ana tasiyici elemana,

ARMUZ: Giiverte ve borda kaplama tahtalarinin arasindaki ¢izgiyi,

ASOZ: Ahsap gemilerin omurgalarinin uzunlugunca ve iki yaninda borda kaplamalarinin en
dar yiiziinii yerlestirmek i¢in agilan keskin, sivri koseli yuvalari,

BAS BODOSLAMA: Teknenin, bodoslamasina dik yada dike yakin bir a¢1 ile baglanmis en
u¢ boltimiinii,

BESLEME HIZI: Is parcasinin makine tablasi iizerinde bir dakikada kat ettigi mesafeyi,
BILGISAYAR TEKNOLOJILERIi: Miihendislik tasariminin ortaya ¢ikarilmasini,
gelistirilmesini, analizini ve modifikasyonunu desteklemek icin bilgisayar sistemlerinin
kullanilmasimi igeren bilgisayar destekli tasarimin yani sira, bir liretim tesisinin {iretim
kaynaklari arasinda olusturulan bir bilgisayar etkilesim alani vasitasiyla tesisin faaliyetlerinin
ister direkt ister endirekt olarak planlanmasi, yonetimi ve kontrolii i¢in bilgisayar destekli
iiretim sistemlerini de i¢ceren teknolojilerin tamamini,

BORDA VE KARINA KAPLAMASI: Teknenin dis yiizeyini érten ve kabugu olusturarak
yiizmesini saglayan kaplamalari,

BORDA: Teknenin su kesiminden yukarida kalan kismini,

DIREK: Donanimin iizerine kuruldugu, armay1 tasiyan ana yap1 elemanini,

DOSEK: Postalarin omurga iizerine gelen ilk parcalarini,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi iginde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, regine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarinin atmosfere verilmesini,
FIRENGI: Giivertedeki suyun denize akitilabilmesi icin yali kiitiikleri {izerinden bordaya
acilan oluklu delikleri,

GUVERTE KAPLAMASI: Giivertenin kaplanmas i¢in kullanilan ince ahsap malzemeyi,
GUVERTE: Teknede bastan kica uzanan platformu,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflandirmasini,

IC OMURGA: Postalar1 omurgaya daha siki baglamak icin bastan kiga kadar uzanan ikinci
bir omurgay,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISTRALYA: Direk ve cubuklarin cundalarinda bas ve kica dogru inen sabit arma veya
teknelerin postalarini bastan kiga kadar birbirlerine baglayan kusagi,

ISKENCE: Vidali manuel sikistirma aracini,

KALAFATLAMA: Aga¢ tokmak ve kalafat demiri kullanarak katranli pamuk veya kendir
ipi ile biikiilmiis malzemeyi elemanlarin birlesim yerlerine yerlestirme islemini,

KALIP: Ozdes pargalari istenilen 6l¢ii tamlig1 sinirlari icerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyati ve insan giiclinlin asgari diizeyde tutulmasma yardimci olan ve takim
tezgahlar ile ¢aligabilen aygiti,

KALITE YONETIM SISTEMI: Kalite yonetiminin gerceklesmesi igin gerekli, araglar,
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yontemler (prosediirler), akislar, sorumluluklar ve yapisal organizasyonu,

KAPLAMA: Postalarin iizerine boyuna yonde kaplanan tahtalari,

KARINA: Teknenin su kesiminin altinda kalan dis kismu,

KASARA: Teknenin bas, orta veya ki¢ kisminda olusan giiverteden daha yukarda kalan iist
yapilari,

KEMERE: Gemi giivertesinde enlemesine konan kirisleri,

KIC AYNA: Teknenin ki¢ seklini diizlestirmek i¢in ki¢ bodoslamaya baglanan enine yapi
elemanini,

KIC BODOSLAMA: Omurgadan kig tarafa kaldirilan dik kisma,

KIC: Teknenin geri /arka tarafini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KONTRA OMURGA: Ana omurganin asinmamast i¢in altina konan ahsap veya metal
parcayt,

KUSAK: Postalarin iizerine ¢akilan, bastan kica uzanan ve teknenin boyuna direncini arttiran
yap1 elemanini,

KUPESTE: Posta baslarin1 birbirine baglayan ahsap veya ¢elik yapi elemanmi veya
parampetin list kenarini ¢evreleyen veya puntel baslarini birbirine baglayan ahsap kusagi,
LAMINASYON: Lif yonleri birbirine paralel olmak {izere masif ahsap lamellerin iist iiste ve
yan yana yapistirilmasi iglemini,

LUMBUZ: Gemideki pencerelere verilen ismi,

OSILASYON: Zimpara ve delik makinelerinde kesicilerin saga sola periyodik salinimini,
OKSUZ KEMERE: Kamara girisi, kasara, ambar agz1 gibi yapilar nedeniyle olusan giiverte
boliinmelerine denk gelen kesilmis kisa kemereleri,

PALET: Uzerine iiretimde kullanilacak malzeme ve is pargalarmin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tasimalarda kullanilan althgi,

PAPEL KAPLAMA: 1-5 mm kalinlikta tomruktan soyma veya keresteden bigme yontemiyle
elde edilmis kaplamayz,

PARAMPET: Yiiklerin muhafazasi ve insanlarin giivenligi i¢in gliverte lizerine dogru devam
eden borda kaplamalarini,

POSTA: Omurgalara dik olarak belirli araliklarla sabitlenen iizerine kaplama tahtalarinin
sabitlendigi tekne iskelet elemanini,

PRACOL/PARACOL: Yap: elemanlarini birbirlerine baglamakta kullanilan ve kullandiklar
yerlere gore ¢esitli sekillerde yapilan baglant:1 parcalarini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: s yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken calismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SALMA OMURGA: Kiiciik yelkenli teknelerin riizgarin etkisiyle yana dogru yatmalarini
onlemek icin omurga istikametinden denize indirilen ahsap veya sacdan yapilmis kontra
omurgayl,
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SINTINE STRINGERI: Su hatt1 altindan ve postalarin i¢ tarafindan ¢evresel olarak gevrilen
kusag,

SINTINE: Teknenin su altinda kalan i¢ kismin, i¢ tabann,

SU HATTI: Teknenin gdvdesinde 1slak yiizeyle kuru yiizey arasinda meydana gelen ¢izgiyi,
SABLON: imalat faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6lgme, denetleme islerinde kullanilan
ve yaptigi ise gore sekli degisen aleti,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERSANE: Gemi yapilan fabrika veya sanayi merkezini,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin tasinmasinda kullanilan hidrolik
catall1 tasima aracini,

TRIZ: ince tahtalardan bicilmis posta gibi gérev yapan ¢italari,

URETIM PLANLAMA: Bir iiretim yonetimi etkinligi olarak iiretilecek iiriinii belirlemek,
iretim i¢in donanim geregini saptamak ve iriinlerin istenen kalite ve maliyette, istenen
sirede, dogru zamanlarda ve istenen miktarlarda olusumunu saglayacak cizelgeleme,
programlama ¢aligmalarini,

ZIVANA: Parcalarin bas kisimlarina agilan daha dar prizmatik ¢ikintiyr ve bu ¢ikintinin
karsilig1 olarak parca kenarlarina agilan dikdortgen veya kare kesitli deligi,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Tekne Imalatcis1 (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli ve 29507 say1li
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi: Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Goérev, Calisgma Usul

ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK'nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi
Odasi tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Tekne Imalatgis1 (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu Ankara
Sanayi Odasi tarafindan yapilmis ve MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Tekne Imalatgis1 (Seviye 5); is saglign ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili onlemleri alarak,
kalite gereklilikleri gercevesinde, kiirekli, motorlu ve yelkenli teknelerin bilgisayar
teknolojilerini de kullanarak yapisal sistemini ¢éziimleyip projelendiren, malzemeleri analiz
edip maliyetlendiren, ahsap tekne imalati i¢in hazirlik yaptiran, tekne iskelet elemanlari
imalat1 yaptiran, tekne iskeleti yaptiran, tekne dis kaplamasi yaptiran, giiverte kaplamasi
yaptiran, tekne dis kaplamasi yaptiran, giliverte iist yapist yaptiran, mesleki gelisim
faaliyetlerini yiirliten, tiim imalat siirecini kontrol altinda tutup aksakliklara miidahale eden,
stireci ongoriilen plan dahilinde yiiriiten, denetleyen ve mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriiten
nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7523 (Agag isleme takim tezgahi kurucular1 ve operatorleri)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Ahsap tekne iiretimi yapilan ortamlarda ahsap malzemenin islenmesi sirasinda toz emisyonu,
tutkal-aga¢ ekstraktifleri kaynakli koku ve makine ¢alismasindan dolayr giiriiltii s6z
konusudur. Ozellikle ahsap tekne iiretimi deniz kenarinda ve yari agik alanlarda yapildigindan
yiiksek rutubet ve degisken iklim kosullarina maruz kalinmaktadir. Meslegin icrasi esnasinda
is saghgr ve giivenligi Onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya g¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanimi kullanarak ¢aligir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Ahsap Tekne Imalatgisi (Seviye 5) 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci
maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod | Aciklama
ISG ile ilgili énlemleri goz oniinde bulundurarak kendisini ve ¢evresindekileri
All riske atmayacak sekilde ¢aligir.
Isyerindeki makine arag ve gereglerini ve ilgili donanimlarini saglik ve giivenlik
Alz2 isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
Calisma ortaminda is siireglerine gére uygun ve isveren tarafindan saglanan
) ) Al3 "o 1k
AL is ortaminda ISG KKD'le':rl. tahmatlara.u?/gun.kullanair‘alf (;alnhslr. _ ’ '
) dnlemlerini uygulamak Ald Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala
™" | olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlar ilgili kisilere iletir.
A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligmalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
ISG, gevre koruma ve kalite A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarim denetler.
A 'énl'e‘n'llerinin PY%“}anmaS‘ ile A.2.1 | s siireclerinde olas1 gevresel tehlike ve risklere karsi alinan 6nemleri uygular.
ilgili islemleri yiiriitmek
(devamu var) A.2.2 | Is siireglerinde ortaya gikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapilmasini saglar.
Is siireglerinde gevre koruma A23 Is siireglerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafin1 talimatlara gore
A.2 | onlemlerinin uygulanmasini 7| gergeklestirilmesini saglar.
saglamak A4 Calist1g1 ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
""" | iliskin belirlenen dnlemleri uygular.
A2S Geri donilisiimii olan atiklarin teslim iglemlerini talimatlara gore gergeklestirir/
gergeklestirilmesini saglar.
Yiiriitiilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak calisiimasini
Kalite gerekliliklerinin A3l saglar.
A.3 | uygulanmasini saglamak
(devami var) A3.2 Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklari

giderir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod

Ad1

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

A

ISG, gevre koruma ve kalite
onlemlerinin uygulanmasi ile
ilgili iglemleri yiiriitmek

A3

Kalite gerekliliklerinin
uygulanmasini saglamak

A33

Kontrol sonuglarina goére yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi
uygunsuzluklari ilgililere iletir.

A34

Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve onerilerini ilgililere iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad Kod | Aciklama
) B11 Ihtiyag duyulan malzemeleri ve insan kaynagim belirleyerek is programinin
B.1 Is programinin "7 | olusturulmasina katki saglar.
' uygulanmasini saglamak . ) . ) ) — —
B.1.2 | Is programina ve is emirlerine gore islemlerin gergeklestirilmesini saglar.
521 Is siireglerinde kayit tutmaya yonelik islemleri prosediirlerine uygun olarak
"7 | yapilmasini denetler.
5.22 Is siireclerinde kullanacag ekipman ve malzemelerin &n kontrollerini yapilmasini
B.9 Islerinin kay1t ve raporlama 7 | saglar.
' iglemlerini yuritmek 523 Is siireglerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon ayarlarmin yapilmasini
7 | saglar.
B Isﬂorganizasyonu ile ilgili isleri B4 Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlar
ylirlitmek =" | degerlendirerek yetkisi dahilinde giderilmelerini saglar.
531 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
Gerekli makine, donanim ve uygun olarak hazirlar/hazirlatilmasini saglar.
B.3 | malzemelerin B.3.2 | Isleme gore kullamlmasi gereken arag, gerec ve ekipmani belirler.
hazirlanmasini saglamak — - - ~
533 Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlarin ¢aligmaya hazir hale
"7 | getirilmesini saglar.
f . Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde kaldirilmasini ve temizlenmesini
Is bitiminde donanim ve is B4.1 B
N saglar.
B.4 | alani temizliginin ] I G estirilocek isloml brrakil
yapilmasimi saglamak B.49 Caligma alammin daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun birakilmasin

saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
C11 Her iiriin degisiminde, yapilacak ahsap teknenin o6zelliklerini g6z Oniine alarak
o imalat siire¢ semasimi olusturur ve amirine sunar.
ci . C.1.2 | Imalat siirec semasina gore kullanilacak makineleri belirler.
: Imalat planini uygulamak
C.1.3 | Makine yerlesim planina gére makineleri say1 ve konum olarak diizenler.
C.1.4 | Anaimalat ¢izelgesinin olusturulmasina katki saglar.
Imalat siire¢ semasinda belirlenen islerin is tanimlamalarinin ve yapilacak islerin
c21 ) .
siirlarinin belirlenmesine katkida bulunur.
C.2.2 | Yapilacak islerin 6zelligine gore gerekli isgiicliniin niteliklerini saptar.
C A"hsap t.ek.r.]e..lmalat C2 Is organizasyonu yapmak C.2.3 | Isgiicii planlamasina ve gereksinimine ydnelik veri saglar.
stirecini yiiriitmek _ I i N
(devam var) C2.4 Isin yapilmasi ile ilgili olarak ¢alisanlarin yetki sinirlart igerisinde g¢aligmasini
" | denetler.
C25 Calisma yerinin 151k, giiriiltii, toz emisyonu ve antropometrik uygunluk gibi ¢alisma
- ergonomisi ile ilgili kriterlerinin kontrol altinda tutulmasim saglar.
C.3.1 | Isletmenin is disiplini yonergesine gére is disiplinini saglar.
C.3.2 | Calisanlarin ekip ruhu igerisinde ¢aligmasini saglar.
C3 Ahsap tekne imalati C33 Calisanlara {ist yonetim tarafindan belirlenmis motivasyon tekniklerinin
faaliyetlerini yiiriitmek o uygulanmasina katki saglar.
C.3.4 | Imalat planina bagli kalarak giinliik is tanimlarini ve isgiicii dagilimlarim yapar.
C.3.5 | islemler bazinda giinliik ¢ikt: miktarlarin1 belirleyerek rapor eder.
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C41 Siire¢ igerisinde yapilan tiim islerin yontem ve uygulama tekniklerine uygun olarak
o yapilip yapilmadigini denetler.
C.4.2 | Imalat ¢iktilarinin tolerans limitleri dahilinde kalip kalmadigim kontrol eder.
Ahgap tekne imalat 3 o ca3 Malzeme, imalat siireci, ara depo ve sonug iriin stoklarinin plan dahilinde olup
C siirecini yiiriitmek C4 Siire¢ denetimi yapmak o olmadigini kontrol ederek raporlar.
C.4.4 | Calisanlarin performans limitleri dihilinde faaliyetlerini yiiriitmesini saglar.
C45 Is etiidiiniin metod etiidii ve is Olciimii tekniklerini uygulayarak veri derlemesi

yaparak raporlandirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
D11 Iskelet elemanlarinin birbirleri ile baglantilarina yoénelik olarak detay resimlerini
o gizer.
D.1 . | detav] ok D.1.2 | Yiizey kaplama elemanlarinin baglanti detay resimlerini ¢izer.
apisal detaylart ¢lzme D.1.3 | Kamara boliimleme elemanlart ile ilgili baglant1 detay resimlerini gizer.
D.1.4 | Giiverte elemanlari ile ilgili baglanti detay resimlerini ¢izer.
D.1.5 | Giiverte iist yap1 elemanlari ile ilgili baglant1 detay resimlerini gizer.
Endaze resminden batok egrileri ¢izim teknigini uygulayarak ana omurganin
D.2.1 i . i
sablonunu 1/1 6lgekli olarak ¢izer.
Endaze resminden posta en kesit alanlari egrileri ¢izim teknigini uygulayarak
D.2.2 R . .
D.2 .. .. postalarin sablonlarini 1/1 6lgekli olarak ¢izer.
Sablon ¢izimlerini yapmak - — 0 - <
Endaze resminden su hatlar1 egrileri ¢izim teknigini uygulayarak siyer kusagi ve
D.2.3 e . .
form ¢italarinin sablonlarini 1/1 Slgekli olarak cizer.
D24 Endaze resminden en kesit alanlar1 egrileri ¢izim teknigini uygulayarak kemerelerin
Ahsap tekne imalat1 igin o sablonlarini1 1/1 6l¢ekli olarak ¢izer.
D hazirlik yapilmasini D31 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek is
saglamak (devami var) D.3 Caligma alanin1 diizenletmek — geregine uygun olarak diizenleme yaptirir.
' D32 Calisma alaninda malzeme ve iriinlerin korunmasi igin gerekli Onlemlerin
e alinmasini saglar.
D41 Uygun teknigi kullanarak omurga, bodoslama, posta ve kemerelerin sablon
o ¢izimlerini sablon malzemesi {izerine aktarir.
D.4.2 | Sablon kesimini ve temizligini yaparak kullanima uygun hale getirir.
D43 Egmegli tekne elemanlarinin makinelerde islenmesine yonelik kaliplarin pargalarini
o projeye gore hazirlar.
D.4 Sablon ve kalip hazirlatmak . N
D.4.4 | Pargalari projesine gore monte ederek kalib1 olusturur.
D.4.5 | Kalibin etkinligine yonelik ilgili makinede 6n deneme islemi yapar.
On deneme islemi sonunda olusan aksakliklarini giderir.
D.4.6
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D51 Ongoriilen rutubet derecesine kadar kurutulmus durumdaki keresteyi dogal kurutma
h ilkelerine uygun olarak istifletir.
D.5.2 | Islemlere baslamadan dnce kereste rutubetini kontrol eder.
D.5.3 | Kullanilacak malzemelerin isin 6zelligine gore se¢imini saglar.
D.5.4 | Yeterli miktarda malzemenin c¢aligma alanina taginmasini saglar.
D55 Imalatta kullamilacak masif ahsap, ahsap esasli levhalar, baglanti elemanlar1 ve
Ahgap tekne imalatinda e yapistiricilar: miktar, kalite, 6l¢ili ve talimatlar1 géz 6niine alarak hazirlatir.
D.5 kullanilacak malzeme, makine | p 5 g Kalip ve kesim sablonlarinin ¢alisma alaninda hazir edilmesini saglar.
ve aletlerin hazirlanmasini p — - s " ———
slamak Imalatta kullanilacak malzemelerin islenmesi ve iriin pargalarmin 6n montaji gibi
S35 D57 islemlerde kullanilacak makinelerde; kesici degisimi ve hareketli elemanlar, besleme
Ahgap tekne imalat1 igin o hiz1, kesme hizi, isleme derinligi gibi makine degiskenlerinin ayarlarinin yapilmasini
D hazirlik yapilmasini saglar.
saglamak D58 Yapilacak isleme gore olgme, markalama ve kontrol araclarinin ve cihazlarinin
o kullanimini saglar.
D59 Calisma i¢in gerekli makine ve aletlerin yapilacak isin gereklerine gore ¢aligmaya
e hazir hale getirilmesini saglar.
D.6.1 | Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizletir.
) D.6.2 | Sabit olmayan makine ve aletlerin yerlerine koyulmasini saglar.
Is bitiminde makine, alet ve - - - -
D.6 alan temizliginin yapiimasini D.6.3 ?SG sartlarin1 gozeterek ¢aligma alanini diizenletir.
saglamak D.6.4 ISG’ye zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gostererek
h belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolanmasini saglar.
D.6.5 | Yapilan ¢alismalar hakkinda amirini bilgilendirir.
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E11 Omurgalar ve bodoslamalar i¢in hazirlanmig prizma / kereste iizerine sablon
o ardimi ile omurga / bodoslama formunun aktariimasini saglar.
Y g g
. E12 Serit testere makinesini kullanarak temizlik payi kalacak sekilde cizgi digindan
Ana, kontra, i¢ omurgalari ve - kaba kesiminin yapilmasini saglar.
E.l bas ve ki¢ bodoslamalart . . . - . .
yaptirmak E13 Cok pargali omurga ve bodoslama sistemlerinde projede Ongoriilen birlestirme
7 | teknigi ile boy eklemesinin yapilmasini saglar.
E14 Uygun makine ve kaliplarla omurganin net formuna ve 6lgiisiine getirilmesini
o saglar.
E21 Omurga ve bodoslamalarin birlestirme yapilacak bas kisimlarma projede
o ongoriilen birlestirme unsurlarinin agilmasi saglar.
Tekne iskelet elemanlari . . . .
imalatt yapiImastn Omurga ve bodoslamalarm E29 Birlestirme unsur_larlna S}l}fa ({ayamkll tutkal siiriilmesini ve uygun sikistirma
E . elemanlariyla sabitlenmesini saglar.
saglamak E.2 montajinin yapilmasini
(devamu var) saglamak E23 Tutkal sertlestikten sonra projede Ongodriilen yerde ve sayida civata (baglanti
o elemani) deliklerini agtirir.
E.2.4 | Civatalan yerlerine sabitletir.
E31 Postalar i¢in hazirlanmig prizma / kereste lizerine sablon yardimi ile posta
e formunun aktarilmasini saglar.
E32 Serit testere makinesini kullanarak temizlik pay1 kalacak sekilde ¢izgi disindan
Egmecli posta yapilmasini e kaba kesiminin yapilmasini saglar.
E.3 saglamak £33 Cok pargali posta sistemlerinde projede &ngoriilen birlestirme teknigi ile boy
e eklemesinin yapilmasini saglar.
ey Uygun makine ve kaliplarla postalarin net formuna ve Ol¢iisiine getirilmesini
h saglar.
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Ea1 Postalar icin hazirlanmig kerestelerden posta parcalarinin dlciilerine gore kaba
kesimini yaptirir.
E.4.2 | Diizgiin ve gonyesinde olmak iizere pargalara yiiz cumba agtirir.
E4 Koseli ceneli posta yapilmasim | E.4.3 | Parcalarin gonyesinde net kalinlik ve genisligine getirilmesini saglar.
saglamak Pargalarin bas kisimlarinin projede Ongoriilen sekilde acili olarak kesilmesini
E44 saglar.
E.4.5 | Projede ongoriilen yerde ve sayida civata deliklerini agtirir.
E.4.6 | Kosebentleri civatalar ile siki bir sekilde yerlerine sabitletir.
Es51 Kemereler icin ayrilmig kereste iizerine sablon yardimi ile kemere formunun
aktarilmasini saglar.
E52 Serit tesferc::* .makinesi kullanilarak temizlik payr kalacak sekilde ¢izgi disindan
Tekne iskelet elemanlari kaba kesiminin yapilmasini saglar.
. E.5 Kemere yaptirmak - - - — - - —
E imalat1 yapilmasim E53 Cok parcali kemere sistemlerinde projede ongoriilen birlestirme teknigi ile boy
saglamak e eklemesinin yapilmasini saglar.
(devamu var) £54 Uygun makine ve kaliplarla kemerenin net formuna ve 6lgilisiine getirilmesini
e saglar.
E6.1 Dosek i¢in ayrilmig keresteden kaba kesim ve net dlglilendirme islemleri ile dosek
Ol¢iilerine uygun parcalarin hazirlanmasini saglar.
E6.2 Egmegli doseklerde sablon yardimi ile parga {izerine dosek formunun
aktarilmasini saglar.
Serit testere makinesi kullanilarak temizlik payi kalacak sekilde cizgi disindan
E6 | Ddsek yaptirmak E63 | Laba kesimin yapilmasini saglar.
E64 Uygun makine ve kaliplarla doseklerin net formuna ve olgisiine getirilmesini
saglar.
E65 Pr?{ede belirtildigi sekilde montaj elemanlart igin gerekli deliklerin agilmasini
saglar.
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Gorevler

islemler
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Kod

Ad1

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Tekne iskelet elemanlari
imalat1 yapilmasini
saglamak

Direk i¢in ayrilmis keresteden projesini goz Oniine alarak kaba kesim ve net

E.7.1 | olgiilendirme islemleri ile direk 6lgiilerine uygun gényesinde ve diizgiin pargalarin
hazirlanmasini saglar.
E72 Kalinligin 8-12 kati uzunlukta egik diizlem olusturacak sekilde parcalarin bas
o kisimlarinin agili kesilmesini saglar.
E73 Suya dayanikli tutkal kullanilarak direk uzunlugunu kurtaracak kadar pargalarin
. o boy eklemesinin yap1l glar.
E.7 Direk yaptirmak y' — yap I.nasml Sagu - , -
E74 Projede belirtilen tesisat bosluguna uygun sekilde, birlesme yerlerine tutkal
o siirtilerek pargalarin kutu formunda birlestirilmesini saglar.
Birlesme yiizeylerine ¢ift tarafli suya dayanikli tutkal siiriilerek, direk kalinlik ve
E.7.5 | genisligini elde edinceye kadar basamakli yigma yontemi / laminasyon ile
pargalarin st {iste yapistirilmasini saglar.
E.7.6 | Projede belirtilen dis forma uygun olarak son iglemlerin yapilmasin saglar.
Projeye uygun olarak keresteden kaba kesim ve net dlgiilendirme islemleri ile
E.8.1 | gonyesinde ve diizgiin olarak her eleman i¢in lamel pargalarinin hazirlanmasini
saglar.
E82 Lamellere homojen bir sekilde cift tarafli suya dayanikli tutkalin siiriilmesini
e saglar.
Lamine tekne iskelet . .
E.8 . Eleman kalinligin1 verecek sekilde lamelleri st iiste yigarak diiz elemanlar1 diiz
elemanlar1 imalati yaptirmak . . . . e e .
E.8.3 | presleme ile egmecli elemanlar1 ise kalip yardimi ile tiimiiniin ayni hizada
olmasim saglayarak uygun sicaklik ve basing altinda preslenmesini yaptirir.
E84 Uygun makine ve kaliplarla elemanlarin net Olgiisiine ve son formuna
h getirilmesini saglar.
E.8.5 | Projede belirtildigi sekilde varsa baglanti elemanlar1 deliklerini agtirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod | Ag¢iklama
Hava kurusu rutubet derecesine kadar kurutulmus sert aga¢ kerestelerden kaba
F.1.1 | kesim ve net Olgiilendirme islemleri ile sehpa projesine uygun gonyesinde ve
diizgiin parcalarin hazirlanmasini saglar.
. F12 Pargalarin projeye uygun olarak montajini yaptirarak sehpalarin olusturulmasini
F1 Ingsa iskelesinin  olugmasini | saglar.
' saglamak F13 Zeminin diizglin, saglam ve hafif meyilli olup olmadiginmi kontrol ederek varsa
o aksakliklarin giderilmesini saglar.
Omurga egimine uygun olarak iki postada bir aralik olacak sekilde sehpalarin
F.1.4 | yatay diizlemde terazili bir sekilde yerlestirilmesini ve zemin baglantilarinin
yapilmasi saglar.
F21 Tim sehpalara temas edecek sekilde omurganin inga iskelesi {izerine
- yerlestirilmesini saglar.
F.2.2 | Omurgayi yerlestirirken ortaya ¢ikan aksakliklarin giderilmesini saglar.
Tekne iskeleti yapilmasin F23 Biiyiik teknelerde 6nce salma omurganin yerlestirilmesini ve ana omurganin bu
F saglamak o o o omurga lizerinde insa edilmesini saglar.
(devam var) F.2 Olfllurgaim yerlestirilmesini Fo4 Tekne su hatt1 noktalarina bas ve ki¢ bodoslamadan birer ¢ivi ¢akilarak gerdirilen
saglama o ip yardimiyla omurganin boy yoniinde teraziye alinmasini saglar.
Fo5 Farkli noktalardan kontrol ederek omurganin enine ydnde teraziye alinmasini
o saglar.
F26 Dikme kullanarak terazisini bozmadan omurgayi bas ve ki¢ bodoslamadan
o zemine sabitletir.
F31 Ayni dikey diizlemde olacak sekilde teraziye alarak ayni numarali postalari
dosekler ile birbirine tutkalli ve civatali olarak baglatir.
F.3.2 | Bas ve kig bodoslamalara yakin kisma ve ortaya olmak iizere ilk ii¢ postay1 dikey
. diizlemde teraziye aldirarak projeye gére montajlatir.
k3 Postalarin montajint yaptirmak F.3.3 | Tekne formunu kontrol etmek iizere bas ve ki¢ bodoslamalara ve ilk ii¢ postaya
su hatlarinda form ¢italarini sabitletir.
F.3.4 | Dikey diizlemde terazide olmasini saglatarak ve form ¢italarin1 gz oniine alarak

diger postalart montajlatir.
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Fa1 Hazirlanmis masif istralya elemanlarini postalar iizerinde projede belirtilen
yerlerden temas yerlerine tutkal siirdiirerek igkence ile 6n sabitlemesini yaptirir.
Sintine ve siyer kusag F4.2 Lamine istralyalarda katlar arasina t.utkal striilerek yerinde her bir posta
F.4 istralyalarmin / stringerlerinin elemanina iskencelerle sikistirilarak sabitlenmesini saglar.
montajim yaptirmak F.4.3 | Istralya-posta temas yiizeyi ortasindan olmak {izere civata deliklerini actirir.
Fa4 Her bir posta-istralya temas yerinden civatalarin deliklere yerlestirilerek
sikigtirilmasini saglar.
Hazirlanmis olan birinci kat i¢ omurga lamelini ana omurga boyunca ddseklerin
F51 | . . -
lizerinden tutkalli olarak sabitletir.
F5.2 Her iki temas yiizeyi de tutkalli olmak tizere birinci kat i¢ omurga katmaninin
Tekne iskeleti yapilmasim ) A tizerine ikinci kat lamelinin sabitlenmesini saglar.
F saglamak F.5 I¢ omurga yaptirmak F53 Projede ongoriilen kalinlik elde edilinceye kadar i¢ omurga katmaninin iizerine
(devamu var) s lamelin sabitlenmesine devam ettirir.
F.5.4 | Projede belirtilen yerlerden civata deliklerini agtirir.
F.5.5 | Civatalarin agilan deliklere yerlestirilerek sikistirilmasini saglar.
Projede belirtilen yerlerden ana ve i¢ omurgayi i¢erecek sekilde ve yatay diizleme
F.6.1 . . .
tam dik olacak sekilde civata deliklerini agtirir.
F6.2 Kontra ve salma omurgalarin civata deliklerinin birbirlerini karsilayacak sekilde
£6 Kontra ve salma omurganin On sabitlemesini yaptirir.
' montajint yaptirmak F6.3 Kontra omurganin tutkalli, salma omurganin tutkalsiz olarak civatalarla yerlerine
h sikigtirilmasini saglar.
F6.4 Genel kontrolii yaptiktan sonra dokiim salmaya kalip olmak iizere salma
omurganin yerinden sokiilmesini saglar.
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F71 Posta agikliklarina uygun olarak hazirlanmis olan kemere elemanlarin net boy
Olciistine getirilmesini saglar.
F7 Kemerelerin montajim1 F792 Projede belirtilen detaya uygun olarak kemere bag kisimlarina delik, kirlangi¢
' yaptirmak o kuyrugu gibi birlegtirme unsurlarmin agilmasini saglar.
F73 Kemere-siyer kusag1 temas ylizeylerine tutkal siirdiirerek kemerelerin civatalar
o ile yerlerine sabitlenmesini saglar.
Kamara yapimi i¢in ayrilmis kerestelerden projesini géz dniine alarak kaba kesim
F.8.1 | ve net ol¢iilendirme islemleri ile gonyesinde ve diizgiin taban kirisi ve direk
pargalarini hazirlatir.
F Tekne iskeletini F8.2 Projeye uygun olarak taban kirisi ve direkleri net boy 6lgiisiine getirterek birlesim
yapilmasini saglamak Kamara boliimlemesi h unsurlarinin agilmasini saglar.
F.8 - : ——— - -
yaptirmak F8.3 Yatay diizleme paralel olacak sekilde taban kiriglerini her bir posta araligina
| sabitletir.
Detay ve kamara projesine uygun olarak direklerin taban kirisi-posta, taban kirisi-
F.8.4 | kemere baglantilarin1 yaptirarak boliimleme i¢ karkas sisteminin olusturulmasini
saglar.
Fo1 Uygun el aletleriyle iskeletin tamamindaki eleman fazlaliklarmin ve seviyesel
A cikintilarin giderilmesini saglar.
F.9 Tiraglama yaptirmak - —— P— ———
Fo.2 Uygun zimpara ve zimparalama alet ve makineleriyle iskeletin tiim yiizeyinin
perdahlanmasini saglar.
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Ad1
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Tekne dis  kaplamast
yapilmasini saglamak
(devam var)

G1

Tek katli dis kaplama / borda
ve karina yaptirmak

Dis kaplama i¢in ayrilmis keresteden projesine uygun kaba kesim ve net

G.1.1 | olgiilendirme islemleri ile kaplama olciilerine uygun gonyesinde ve enine
birlesme yerleri baliksirt1 formunda diizgiin pargalar hazirlatir.
Baslangi¢ noktasindan itibaren birinci kaplama pargasini temas noktalarina tutkal
G.1.2 | siiriilerek iskence ile on yerlestirme yaptirarak plastik veya paslanmaz metal
civilerle postaya sabitlenmesini saglar.
G13 Boy eklemelerinin postalar iizerine gelecek sekilde posta genisligince pah
7 | verilerek ve tutkal siirdiirerek yapilmasini saglar.
Ikinci ve devamindaki kaplama pargalarim erkek profillerine tutkal siiriilerek ve
G.1.4 | ayni hizada olmasini saglamak i¢in “U” kaliplar da kullanilarak enine yigma ve
boy ekleme islemlerinin yapilmasini saglar.
Ardigik iki kaplama pargasinin boy eklemesinin ayni posta iizerine gelmeyecek
G.1.5 | sekilde kaplama siralarinin hepsini bodoslamalardaki asozda boyuna kertilerek
bitirilmesini saglar.
G.16 Ek yerlerinde kalafat demiri ile i¢ kisimlarin patlatilmamasini saglayarak
7| armuzlarin agilmasini saglar.
G.1.7 | Kalafat demiri ve ¢ekig kullanilarak kalafat pamugunu armuza sikistirtir.
GA18 Biiyiik teknelerde, alt kalafat pamugu, orta kircala ismi verilen kalafat kendiri ve
iist kalafat pamugu olmak iizere {i¢ sira kalafat yaptirir.
G.1.9 | Uygun makine ve el aletleriyle dis kaplama yiizey perdahinin yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod | Aciklama
Dis kaplama icin ayrilmis keresteden projesine uygun kaba kesim ve net
G.2.1 | dlgiilendirme islemleri ile kaplama Odlgiilerine uygun gonyesinde ve enine
birlesme yerleri baliksirt1 formunda diizgiin pargalar hazirlatir.
Baslangi¢ noktasindan itibaren birinci kaplama parcasinin temas noktalarina
G.2.2 | tutkal siirdiirerek iskenceyle 6n yerlestirme yapilarak plastik veya paslanmaz
metal ¢ivilerle postaya sabitlenmesini saglar.
G.23 BOY eklemelerinin postalar iizerine gelecek sekilde posta genisligince pah
G2 Lamine dis kaplama yaptirmak yerllerek ve tutkal siirdiirerek yapilmasini saglar.
Ikinci ve iiglincii katmanlar birinci katmana ve birbirlerine ¢apraz doérdiincii
G.24 katman ise birinci katmana paralel olacak sekilde yiizeye ve kenarlara tutkal
stirilerek ek yerlerini sasirtarak ve kaplamalar arasinda agiklik kalmayacak
sekilde katmanlar tizerinde “U” ¢ivilerle sabitletir.
G25 Biiyiik teknelerde dordiincii katmanin birinci katmana dik olacak gekilde bes
G Tekne dis kaplamasi 7 | katmanl laminasyonun yapilmasini saglar.
yapimasin saglamak G.2.6 | Uygun makine ve el aletleriyle dis kaplama yiizey perdahinin yapilmasini saglar.
Kiipeste icin ayrilmig kerestelerden projesine gore kaba kesim ve net
G.3.1 | dlgiilendirme islemleri ile kiipeste lamel parcalarin1 gényesinde ve diizgiin olarak
hazirlatir.
Posta hattinda olmak iizere form verilerek lamel pargalarimin diizgiin bir sekilde
G.3.2 | tutkalli olarak {ist iiste yigilarak kiipestenin olusturulmasi ve perdah iglemlerinin
. . yapilmasini saglar.
G3 Lamine kiipeste yaptirmak G33 Kiipeste sapkast igin kiipeste kalinligin1 verecek sekilde lamellerin st iiste
7| yapistirilmasini saglar.
G.34 Kiipeste pargalarinin uygun makinelerle gonyesine getirilmesi ve birlestirme
kanalinin agilmasint saglar.
G35 Birlesme yiizeylerine tutkal stiriilerek kiipeste sapkasinin kiipeste iizerine

sabitlenerek genel perdahinin yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
Tekne giiverte planin1 goz Oniine alarak ve ek yerlerinin kemere ortasina
H.1.1 | gelmesine dikkat ederek su kontrplagi yerlestirme ve kesim planinin
hazirlanmasini saglar.
H12 Hazirlanan plana uygun olarak diizgiin bir sekilde kontrplak levhalarinin
| kesilmesini saglar.
H13 Kemere iistlerine ve ek yerlerine tutkal siiriilerek levhalarin plastik ve paslanmaz
o civilerle kemerelerden yerlerine sabitlenmesini saglar.
H.1 Kontrplak kaplamasi yaptirmak | 141 4 | Uygun makine ve el aletleriyle kaplama yiizey perdahimin yapilmasini saglar.
H.1.5 | Karkas sistemi olusturularak izolasyon malzemesinin serilmesini saglar.
H16 Hazirlanan plana uygun olarak diizgiin bir sekilde son kat kontrplak levhalarinin
H Giiverte kaplamasinin 7 | kesilmesini saglar.
yapilmasini saglamak H17 Ek yerlerine tutkal siiriilerek levhalarin plastik ve paslanmaz ¢ivilerle
" | kemerelerden yerlerine sabitlenmesini saglar.
H.1.8 | Son kat su kontrplagimin sabitlenmesini saglar.
H21 Tekne giiverte planini goz Oniine alarak giiverte kaplama pargalarinin yerlesim
7| planinin yapilmasin saglar.
H 22 Plana uygun olarak diizgiin bir sekilde giiverte kaplama parcalarinin kesilmesini
| saglar.
H.2 Yiizey kaplamas1 yaptirmak H23 Giiverte goriinlis modeline uygun olarak aralarda armuz boslugu birakarak
- kaplama pargalarimnin tutkalli olarak yerlerine sabitlenmesini saglar.
H.2.4 | Armuz macunu ile armuz bosluklarinin doldurulmasini saglar.
H.2.5 | Uygun makine ve el aletleriyle dis kaplama ylizey perdahinin yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod | Aciklama
Ust yapt igin ayrilmis kerestelerden projesine gore kaba kesim ve net
.L1.1 | odlciilendirme islemleri ile gonyesinde ve diizgiin olarak iist yap1 kolon ve kiris
. . . parcalarinin hazirlanmasini saglar.
Ust yap1 karkas: /iskeleti - — e — — —
1.1 Projeye uygun olarak kolon ve kiriglerin net boy olgiisiine getirilerek birlesim
yaptirmak 1.1.2 B
unsurlariin agilmasini saglar.
113 Projeye uygun olarak Kkolon ve Kiriglerin bir arada gonyesinde birbirine ve
o giiverteye sabitlenerek tist yapi karkasinin olusturulmasini saglar.
121 Plana uygun olarak gonyesinde ve diizgiin bir sekilde yiizey kaplama pargalarinin
Giiverte ist yapisi - kesilmesini saglar.
I yapilmasim saglamak 122 Gtliverte iist yapt projesine uygun olarak dekoratif kaplamalar ile parca
o yiizeylerini kaplatarak net 6l¢ii ve formuna getirilmesini saglar.
. Parcalart dis ylizeyden tek tarafli olarak ek yerleri karkas parcalarina gelecek ve
1.2 Ust yap: yiizey kaplamasi 123 | aralarinda bosluk kalmayacak sekilde tutkalli olarak karkasa sabitletir.
yaptirmak Karkas bosluklarina izolasyon malzemelerinin siki bir sekilde yerlestirilmesini
.24 saglar.
125 I¢ yiizey kaplamalari ek yerleri karkas parcalarma gelecek sekilde tutkalli
o olarak karkasa sabitletir.
1.2.6 | Projeye uygun olarak ¢ita, pervaz, macun gibi tamamlayic1 islemleri yaptirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod | Aciklama
J.1.1 | Mesleki gelisimi i¢in egitim ihtiyaglarimin belirlenmesine katki saglar.
11 Egitim ihtiyaclarmin
' belirlenmesine katki saglamak L ) )
J.1.2 | Astlarinin gelisimi igin egitim ihtiyaglarinin belirlenmesine katki saglar.
] Meslek gelisim Bireysel mesleki geligimi J.2.1 | Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli arastirma faaliyetlerini gergeklestirir.
faalivetlerini viiriitmek J.2 konusunda ¢aligmalar yapmak o ] ] ]
aatlyetierint yurutme 329 Ahsap mobilya imalat1 ile ilgili yeni teknolojileri ve geligsmeleri takip ederek is
- stireglerinde uygulanmasini saglar.
J.3.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
13 Astlarina ve diger calisanlara
' mesleki egitimler vermek 332 Ahsap mobilya imalat1 islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler
| yapar.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ahsap ve ahsap esasli malzemeler
Anahtar takimlari
Aspirator sistemi
Baglanti elemanlari
Bant zzimpara makinesi
Bas kesme makinesi
Bileme tas1
Bilgisayar destekli ¢izim yazilimlar
Bilgisayar sistemi
. Boy kesme makineleri
. Cift tarafli net ebatlama makinesi

© o N R WDNRE

el
N = O

. Civi ve vida ¢esitleri

. Coklu delik makinesi

. Daire testere makinesi

. Dekupaj makineleri

. Dikey delik makinesi

. Dikey freze

. El aletleri (testere, rende, ¢ekig, tornavida, diiztaban ve benzeri)

. El makineleri (freze, daire testere, breyz, dekupaj, planya ve benzeri)
. Is sehpalar

NN R B R R
B O W oo~ U W

. Iskence cesitleri
. Kalafatlama malzeme ve aletleri
. Kalinlik makinesi

NN DN
AW

. Kalip

. Kalite kontrol cihazlar1 (universal test cithazi ve ekipmanlari, list-yiizey islemleri
adezyon test cihazi, viskozitemetre ve benzeri)

26. Kavela

27. Kavela ¢akma makinesi

N
o1

28. Kavela ¢gekme makinesi

29. Kesiciler

30. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz
maskesi, koruyucu gozliik ve benzeri)

31. Kompresor

32. Kontak zimpara makinesi

33. Marangoz tezgahi

34. Mengene

35. Osilasyonlu delik makinesi

36. Olgme ve markalama aletleri (kalem, metre, pergel, pistole, egri cetveli, agac gonye,
kumpas ve benzeri)

37. Palet

38. Planya makinesi

39. Pres cesitleri
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40. Spiral tas1
41. Sablon
42. Sablon freze
Serit testere makinesi
43. Takim dolab1
44. Teknik ¢izim araglari (T cetveli, gonyeler, kagitlar, kalemler ve benzeri)
45. Temel el aletleri
46. Transpalet
47. Yangin sondlirme cihazi
48. Yapistirict
49. Yatay daire
50. Yatay delik makinesi
51. Yatay freze
52. Zimpara
53. Zivana makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Ahsap isleme ve tekne imalat1 makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
Ahsap koruma yontemleri bilgisi

Ahsap malzeme ve standartlar1 bilgisi

Ahsap dis ve yiizey kaplama malzemeleri bilgisi
Analitik diistinme becerisi

Arag, gereg¢ ve ekipman bilgisi

Bilgisayar destekli ¢izim becerisi

. Bilgisayar destekli iiretim becerisi

10.Bilgisayar teknolojilerini kullanma becerisi
11.Cevre koruma standartlar1 bilgisi

12.Ekip i¢inde galisma becerisi

13.El aletlerini kullanma becerisi

14.El-g6z koordinasyon becerisi

15.1s 6lciimii bilgi ve becerisi

16.1s saglig ve giivenligi bilgisi

17 Isyeri galisma prosediirleri bilgisi

18.Kalip ve sablon hazirlama bilgi ve becerisi
19.Kalite kontrol prensipleri bilgisi

20.Kullanilan kesici aletlerin bakimin1 yapma bilgi ve becerisi
21.Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi
22.Mesleki terim bilgisi

23.Metot etiidii bilgi ve becerisi

24.Proje olusturma becerisi

25.0rta diizey matematik bilgisi

26.Standart Slgiiler bilgisi
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27.Tekne imalat1 bilgi ve becerisi

28.Teknik ¢izim bilgisi

29.Temel calisma mevzuati bilgisi

30.Temel ilk yardim bilgi ve becerisi

31.Temel iiretim planlama bilgisi

32.Temel yoneticilik bilgi ve becerisi

33.Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma becerisi
34.Yazil1 ve sozlii iletisim becerisi

3.4. Tutum ve Davranislar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3.Calisma donanimi ve makinelerinin ¢alismasini dikkatle denetlemek
4.Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
5.Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
6. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

7.Ekibini etkin sekilde yonlendirmek

8. Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

9. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak

10. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
11. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

12. Isyerine ait arag ve gereglerin kullanimina 6zen gostermek

13. Karar verme ve raporlamada objektif olmak

14. Kendisinin ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

15. Mesleki gelismelere agik olmak

16. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

17. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

18. Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

19. Tehlikeli durumlarda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

20. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Ahsap Tekne Imalatcis1 (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Simnav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

M. Nurettin OZDEBIR, ASO — Yénetim Kurulu Bagkani

Mehmet DOGANLAR, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi

Yilmaz KAYAASLAN, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi

Oya GORKMEN, ASO — Genel Sekreter Vekili

Salih YAVUZ, ASO - Insan Kaynaklar1 Miidiirii

Levent SOYKAN, ASO - Insan Kaynaklart Memuru

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Prof.Dr. Erol BURDURLU, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Dog.Dr. Kemal YILDIRIM, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Y .Dog.Dr. Nihat DONGEL, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Y .Dog.Dr. H. Ozgiir IMIRZI, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Fusun CELEBI Ersa Mobilya

Abdullah CETINKOL Tepe Mobilya

Eylem YALCIN Nurus Mobilya

Cengiz YARDIBI Lazzoni Mobilya

Unsal OZKAYA Casa Mobilya

Selcuk ALTUN Mopas Mobilya

Yasin SENTURK Hitit Mobilya

Metin NERGIZ Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Akdeniz Universitesi Teknik Bilimler MYO Mobilya ve Dekorasyon Programi
Agacsan A.S.

Ahsap Mutfak ve Banyo Mobilyas1 Sanayici ve Ithalatcilar Dernegi (MUDER)
Alfemo Mobilya

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Siteler Geng Isadamlar1 Dernegi

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Artvin Coruh Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Béliimii
Bartin Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Bolimii

Bellona Mobilya

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Casa Mobilya

Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1

Cilek Mobilya

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Dogtas Mobilya

Dumlupinar Universitesi Simav Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi
Bolimii

Diizce Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Boliimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Ersa Mobilya

Gaziantep Sanayi Odasi

Hak-is Konfederasyonu

Hitit Mobilya

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)
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Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miithendisligi Boliimii

Istikbal Mobilya

[zmir Ticaret Odasi

Kahramanmaras Siitcii imam Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi
Bolimi

Karabiik Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Béliimii
Karadeniz Teknik Universitesi, Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Kastamonu Entegre Aga¢ Sanayi ve Ticaret A.S.

Kastamonu Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Miihendisligi Béliimii
Kayseri Sanayi Odasi

Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Lazzoni Mobilya

MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midiirligi

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Saglik Isleri Dairesi Baskanlig

MEB Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii

Mobilya Sanayi Is Adamlar1 Dernegi (MOBSAD)

Mobilya ve Dekorasyon Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Mopas Mobilya

Mugla Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Agagisleri Endiistri Miihendisligi Boliimii
Nergiz Dekorasyon Tasarim Mobilya

Nurus Mobilya

Ofis Mobilyalar1 Sanayi ve Isadamlar1 Dernegi (OMSIAD)

Orta Anadolu Ihracatcilar Birligi (OAIB)
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SS MASKO istanbul Mobilya ve Ahsap Esya Imalatgilar1 Kiigiik Sanayi Sitesi Yapi
Kooperatifi

Siileyman Demirel Universitesi Orman Fakiiltesi, Orman Endiistri Miihendisligi Boliimii
Tarim Orman-Is Sendikasi

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

Tepe Mobilya

TMMOB Orman Miihendisleri Odasi

Tiirkiye Agag Isleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu (TESK)
Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)
Tiirkiye Mobilya Sanayicileri Dernegi (MOSDER)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Orman Iscileri Sendikas1

Tiirkiye Orman Uriinleri Ithalatcilar1 ve Sanayicileri Dernegi

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi (YOK)

1. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Riza ERCAN, Bagkan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Dursun CAM, Baskan Vekili (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Dilan ATALAY, Uye (Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligr)
Hasan GENCER, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Mehmet Ufuk UYTUN, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1)

Metin UNLU, Uye (Tarim ve Orman Isleri Bakanlig1)
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Prof. Dr. Mehmet Hakk1 ALMA, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Bagkanligr)
Erdal SUKAN, Uye (Tiirkiye Odalar Borsalar Birligi)

Tuncay DOLU, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Gokhan KIBAR, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Erman ERKUT, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ali Can DURAN, Uye (Tiirkiye Thracatgilar Meclisi)

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Yaprak AKCAY ZILELI, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Yigit TIRKES, MYK Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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