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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABLASIF MALZEMELER: Yiiksek 1s1 karsisinda, ¢ok yavas yanma reaksiyonu veren
iriinleri,

ACIL EYLEM PLANI: Acil durum gerektiren olaylarda; dnceden belirlenmis bir program
kapsaminda davranis ve eylemde bulunmay1 6ngéren planlama dokiimanini,

BRANSMAN: Ana hattan ¢ikan boru hatlarini,

ENDOTERMIK MALZEMELER: Yiiksek 1siya maruz kaldiginda biinyesindeki suyu
serbest birakan 6zel iiriinleri,

FEF: Elastomerik Kauguk Kopiigii,

FLANS: Boru, vana gibi makine veya tesisat elemanlarmin sizdirmaz sekilde
birlestirilmesine yarayan parcayi,

HVAC: Isitma, Havalandirma, Iklimlendirme Sistemleri ifadesinin Ingiliz dilindeki, karsilig
olan kelimelerin bas harflerini,

INTUMESENT MALZEMELER: Yiiksek 1siya maruz kaldiginda genleserek bosluklar
doldurma 6zelligi olan 6zel iirtinleri,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISI YALITIM MALZEMELERI: Is1 kaylp ve kazanglarinin azaltilmasinda kullanilan
diistik kalinliklarda yiiksek 1s1l dirence sahip, camyiinil, tas yiinii (mineral yiinler), poliiiretan,
ahsap yiinii, fenolik kopiik, cam kopiigiinden mamul 6zel malzemeleri,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLIPS: Tesisat elemanlarini bir yiizeye sabitlemeye yarayan basit diizenegi,

LOJISTIK: Uriiniin, servis hizmetinin ve bilgi akisinin, baslangic noktasindan
(kaynagindan) tiiketildigi son noktaya (nihai tiiketiciye) kadar olan tedarik zinciri i¢indeki
hareketinin etkili ve verimli bir sekilde planlanmasi, uygulanmasi, tasinmasi, depolanmasi ve
kontrol altinda tutulmasini,

MASTIK: izolasyon amaci ile baglant1 veya ekleme yerlerinde kullanilan macun kivaminda
bir gesit elastiki, stvama ve kaplama maddesini,

MINERAL YUN: Erimis kaya, ciiruf veya camdan iiretilmis, yiin goriiniimiinde yalitim
malzemesini (camyiinii ve tag yiinii),

PEF: Polietilen Kopiigii,
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PREFABRIK BORU: Isitma, sogutma ve soguk su borularmin yalitimi amaciyla yiiksek
birim agirlikta cam yiiniinden imal edilmis 6zel amagli borulari,

PROSEDUR: Bir faaliyeti veya siireci gerceklestirmek icin belirlenen yolu ortaya koyan
isyerine ait kalite sistem dokiimanini,

RABITZ TELI: Yiiksek sicakliga maruz kalan sanayi ekipmanlarinda 1s1, ses, yangin
yalitimi saglayan yalitim malzemesini,

RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasiligi ile sonuglarmin bilesimini,

SES YALITIM MALZEMELERI: Tas yiinii, cam yiinii, yumusak poliiiretan kopiigii,
polietilen kopiigii ve melamin kopiigli gibi, ses gecisini sinirlandirmak amaci ile kullanilan
0zel malzemeleri,

SULYEN BOYA: Demir esyanin pastan korunmasinda kullanilan kursun asilli, parlak
kirmizi renkli toz halinde bir boyar maddeyi,

TALIMAT: Detay calismalarin kim tarafindan, nasil, nerede ve ne zaman yapilacagini
belirten igyerine ait kalite sistem dokiimanini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan veya disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

VANA CEKETI: Sicak boru hatlar iizerinde olusan 1s1 kaybmni en aza indirmek, sogutma
hatlarindaki yogusmay1 onlemek igin; 1siya dayanikli cam elyaf kumas veya seramik kumas
arasi tas yiinii, seramik yiinii veya kauguk yalittim malzemeleri kullanilarak imal edilen yalitim
malzemesini,

VANA KUTUSU: Vanalar1 olumsuz dis etkilerden korumak i¢in kullanilan koruyucu kutuyu,

YANGIN YALITIM MALZEMESI: Yiiksek sicakliklara maruz kaldiginda, biitiinliik ve 1s1
gecisine karsi yiiksek direng saglama 6zelligini koruyan tasyiinii, vermikiilit, 6zel yanmaz
malzemeyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Mekanik Tesisat Yalitimcisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gére MYK nin gorevlendirdigi istanbul Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmustir.

Mekanik Tesisat Yalitimcist (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Enerji Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Mekanik Tesisat Yalitimcis1 (Seviye 3), is sagligi ve giivenligi ile ¢evre korumaya iliskin
belirlenmis Onlemleri alarak, kalite sistemleri gergevesinde; cesitli yaliim malzemelerini
kullanarak borularin, hava kanallarinin, tanklarin ve diger ekipmanin 1s1, ses ve yangina karsi
yalitilmasi islemlerini gerceklestiren ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7124 (Yalitim islerinde ¢alisanlar)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Gegici veya Belirli Siireli Islerde Is Saghigi ve Giivenligi Hakkinda Y6netmelik

Giriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Isinmadan Kaynaklanan Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

[lkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Is Saghg ve Giivenligi Hizmetleri Y onetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Merkezi Isitma ve Sihhi Sicak Su Sistemlerinde Isinma ve Sihhi Sicak Su Giderlerinin
Paylastirilmasina iliskin Yonetmelik

Yapui Islerinde Isci Saglhig: ve Giivenligi Tiiziigii

Yap1 Malzemeleri Ynetmeligi

Ayrica, 15 saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili ytiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

2821 sayili Sendikalar Kanunu
2822 sayili Toplu Is S6zlesmesi, Grev ve Lokavt Kanunu
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4077 sayil Tiiketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun

5362 sayil1 Esnaf ve Sanatkarlar Kanunu

Haftalik Is Giinlerine Boliinemeyen Caligma Siireleri Yonetmeligi

Is Kanununa liskin Calisma Siireleri Y&netmeligi

Is Kanununa liskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi
Isyeri Agma ve Calisma Ruhsatlarina Iliskin Yonetmelik

Yillik Ucretli izin Yénetmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5.  Cahisma Ortam ve Kosullar:

Mekanik Tesisat Yalitimcist (Seviye 3), kapali ve agik ortam sartlarinda calisir. Meslegin
icrasi esnasinda is saglig1 ve giivenligi onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza, yaralanma ve
meslek hastaligi riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi
durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak
calisir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Mekanik Tesisat Yalitimeist (Seviye 3), 6331 sayili iISG Kanunu’nun 15. maddesi geregince
saglik gdzetimine tabi tutulur.
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3.

MESLEK PROFILI

3.1.Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
All Is saghig1 ve giivenligi kurallarinin anlagilmasi igin diizenlenen egitimlere katilir.
Mesai dncesinde saat, kolye, yliziik gibi aksesuarlarini ¢ikararak, yapacagi islere
N . e Al2 R . ) .
Is saglig1 ve giivenligi gore, talimatlara uygun kisisel koruyucu donanimlar takar ve/veya giyer.
Al konusundaki yasal mevzuata .
ve igyerine ait kurallara uymak | A.1.3 Yapilan ise 6zgii ISG koruma ve miidahale araglarini kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait giivenlik ve saglik isaretleri ile uyari levhalarinin talimatlar
AlA4 dogrultusunda yerlestirilmesi, ¢alisma sirasinda muhafaza edilmesi ve is sahasinin
giivenliginin saglanmasina katkida bulunur.
) A1 Yaptigi isle ilgili tehlikelerin ve olas1 risk faktorlerinin belirlenmesi
) . Caliyma ortamindaki olast | /-4 ¢aligmalarina katkida bulunur.
Is saglig1 ve giivenligi, A2 problemleri ve risk faktorlerini - -
A yangin ve acil durum en aza indirmek A2 Risk olusturabilecek faktdrlerin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara
kurallarini uygulamak B katkida bulunur.
Tehlikeli durumlarin belirlenip hizla ortadan kaldirilmast amaciyla yapilan
A3l
caligsmalara katkida bulunur.
A3 | Fehlike aninda acil durum A32 | Aminda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarimi ilgililere bildirir,
prosediirlerini uygulamak
A33 Makineye/cihaza 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
) o A4l Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
. uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimlerini birlikte ¢alistig kisilerle paylagsmak
o iizere, yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitlerin
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Yapti81 isle ilgili ¢evresel etkilerin saptanmasi ¢aligmalarina katkida bulunur.
g p
B.1 ggg{:ﬂiﬁ?ﬁi;ﬁﬁiﬁ;ﬁe B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina y6nelik periyodik egitimlere katilir.
B13 Is siireglerinde gerceklestirilen uygulamalarin ¢evresel etkilerini gdzleyerek,
- zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur.
B Cevre koruma mevzuatina ) ) B21 Cevresel risk faktorlerinin belirlenmesi ve azaltilmasina yonelik yapilan
uygun ¢aligmak Cevresel risklerin - calismalara katilir.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B 22 Calistig1 alanlarda bulunan doniistiiriilebilir malzemeleri belirlenmis yerlerde
- toplayarak, geri kazanim igin gerekli ayirmay1 ve siniflamayi yapar.
B.3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B3 Dogal kaynaklar1 tasarruflu
' tiketmek B.3.2 Dogal kaynaklarin tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi i¢in gerekli tespit

ve planlama caligsmalarina katkida bulunur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
ci1 Uretici kataloglarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
ci1 Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulamak - uygular.
C13 Makine, arag, gereg, ekipman ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun
- caligsmasini saglar.
cz21 Yapilacak islemin tiirline gore belirlenmis kalite saglama tekniklerini uygular.
o ) C.2 Kalite saglamadaki teknik
Kah:ce yonetim sistemi ' prosediirleri uygulamak Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak 6zel
C dokiimanlarina uygun C22 . -
kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
caligmak
C31 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkililere iletir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Caligma sirasinda saptanan C.3.2 Katkida bulunur
C3 hata ve arizalar1 engelleme wnut
¢aligmalarina katilmak
C.33 Hata ve ariza gidermeyle ilgili belirlenmis yontemleri uygular.
C34 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari ilgililere iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Projeyi detayli bigimde okur.
D.1 Projeyi incelemek D.1.2 Is kalemlerini tespit eder.
D.1.3 Is siralamasimi yapar.
D.2.1 Yalitimi yapilacak yiizeylerin hazir olup olmadigini kontrol eder.
. ) D.2.2 Saha kontrolii yapar.
D.2 Yalitim 6ncesi kontrolleri
' yapmak
D.2.3 Yalitimi yapilacak ylizeylerin metrajini gikartir.
D Is organizasyonu yapmak D.24 Islerin yapilmas1 esnasinda ortam ve uygulama sartlarini1 6nceden kontrol eder.
(devamu var)
D.3.1 Sartnamedeki is kalemlerini kontrol eder.
D.3 Teknik sartnameyi incelemek
Sartnamedeki malzemelerin uygunlugunu kontrol eder ve uygunsuzluk
D.3.2 o Lo
durumunda ilgili kisilere bilgi verir.
- | D41 Kullanilacak ekipmani belirler ve hazirlar.
D4 Arag gere¢ ve malzeme se¢imi
' yapmak
D.4.2 Sarf malzemelerinin miktarini ve ¢esidini isin yapisina gore belirler.
Lojistik ile ilgili islemleri D51 Depolama ve istiflemeyi kurallara uygun olarak yapar.
D.5 yapmak
(devami var) D.5.2 Depolanan alandan kullanilan alana malzeme tasir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
o i D.5.3 Atik malzemeleri uygun yerlerde depolar.
D5 Lojistik ile ilgili islemleri
D 15 organizasyonu yapmak D5.4 iz\g;:nle goriiserek, uygun yerlerde depolanan atiklarin sevkiyatinin yapilmasin
D.6 Is programi yapmak D.6.1 Isyeri prosediirleri ve talimatlarna gére, is programlarini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Uygulamaya ge¢meden dnce, tesisatta herhangi bir kagak olup olmadigini kontrol
- ettirir.
E12 Kagak tespit edilmesi durumunda vana veya tesisatlardaki arizalarin giderilmesini
- saglar.
E13 Yalitilacak yiizey ve yalitim malzemesinin belirtilen sicakliklarda olup olmadigim
- kontrol eder.
E1 Uygulama yiizeyini ve yahtim | g 1 4 Gerekli hallerde ya[ltlm malzem?sini ve 1'1y'gulam.ad.a k}'lllan}lan ah:ir_ninyum folyo
' malzemelerini hazirlamak bandi ortam sicakligima uyum saglamasi igin belli bir siire dinlendirir.
Yalitim igin 6n hazirhk E15 Mineral yiinler ile yapilan uygulamalarda yalitim malzemesinin su ile temas
E yapmak - etmemesi i¢in gerekli tedbirleri alir.
Uygulamanin bir giinden fazla siirmesi durumunda ¢alisma siireleri arasindaki
E.1.6 stirelerde yalitim malzemelerinin {izerini gegici olarak su ge¢irimsiz malzemelerle
orter.
E17 Yalitim malzemesi uygulanmadan 6nce uygulama yapilacak yiizeyleri, toz veya
- yag kalmayacak sekilde temizler.
Uygulamaya baslamadan 6nce tesisatin bagli oldugu sistemin (1sitma, sogutma,
E21 s ;
o havalandirma vb.) ¢alisir durumda olmadigini teyit eder.
E.2 Uygulama yiizeyini korumak - - - - - -
E29 Celik borular ve yiizeylerin {izerindeki pasi temizler ve 1 kat antipas boyasi veya 2

kat siilyen uygulayip, 24-48 saat boyunca kurumaya birakir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Prefabrik boru bigimindeki
malzemeler ile tesisat

F borularinda 1s1 yalitimi
yapmak

(devamu var)

F.1

Aliiminyum folyo kapl
mineral yiinlerle tesisatlarda
1s1 yalitimi yapmak

F.11

Aliiminyum folyo kapli prefabrik boru bi¢cimdeki 1s1 yalitim malzemesini, boyuna
yariklarindan dikkatlice agarak tesisat iizerinde bosluk meydana gelmeyecek
sekilde boruya gegirir.

F.1.2

Aliiminyum folyonun kendinden yapiskanl ek yerlerindeki koruma bandim
¢ikarip, boylamasina birlesim yerlerinde fazla gerilme olmayacak sekilde bir
plastik aparatla sikica yapistirir.

F.1.3

Aliiminyum folyo kaplamanin kendinden yapiskanli bindirme pay1 bulunmadig1
durumlarda, yalittm malzemesinin boylamasina birlesim yerlerini hafifge
bastirarak aliiminyum folyo bant ile sikica bantlar.

F.14

Uygulama sonrasinda bantla yapilan tiim birlesimleri 6zel bir plastik aparatla
kontrol eder.

F.2

Kaplamasiz mineral yiinlerle
tesisatlarda 1s1 yalitimi
yapmak

F.2.1

Yalitilacak boru ve yalitim malzemesinin belirtilen sicaklikta olup olmadigini
kontrol ederek, gerekli hallerde yalitm malzemesini ortam sicakligina uyum
saglamasi igin belli bir siire dinlendirir.

F.2.2

Uzerinde bulunan boyuna yariklar vasitasiyla 1s1 yalitim malzemesini, ek yeri
borunun alt kisimlarina gelecek sekilde boruya gegirir.

F.2.3

Enine baglantilarda; yalitimli borunun dig ¢apinin 500 mm’nin altinda olmasi
durumunda galvaniz telleri, dig ¢capin 500 mm’nin iizerinde oldugu durumlarda ise
plastik veya gelik kayislar1 kullanir.

F.2.4

iki kat yapilan uygulamalarda her iki katin ek yerlerini sagirtacak sekilde
malzemeleri boruya uygular.

F.2.5

Borunun ¢ap1 (D) ve dirsegin yarigapi (R)’na bagli olarak boru bigimindeki 1s1
yalitim malzemesinden yeterli sayida par¢ay1 hazirlar ve her pargay1 en az bir tel
ile baglayarak yalitir.

F.3

FEF, PEF vb. iiriinlerle
tesisatin monte edilmesi
esnasinda 1s1 yalitimi yapmak
(devamui var)

F.3.1

Celik borular ve ylizeylerin iizerindeki pasi temizler ve bir kat antipas boyasi
uygulayip, 24—48 saat boyunca kurumaya birakir.

F.3.2

Boru bigimindeki 1s1 yalitim malzemesini agik ucundan boruya gegirir ve
cevirerek yalitim malzemesini uygun olan yere yerlestirir.
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Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Yalitim malzemesini boruya gecirdikten sonra u¢larindan kisa ve sik tiiylii bir
F.33 firca kullanarak 6zel yapistiriciyla boruya tutturur
FEF, PEF vb. iiriinlerle A N
E3 tesisatin monte edilmesi Yalittim malzemelerinin birbirleri ile birlesecek her iki ucuna da yapistiricry:
esnasinda 1s1 yalitimi yapmak | g 34 stirdiikten sonra, yapistiricinin ¢ok fazla kurumasina miisaade etmeden prefabrik
e boru elemanlarinin uclarini birlestirerek tam yapismanin saglanmasi igin
kenarlarindan kuvvetlice bastirir.
Yalitim malzemesini keskin bir bigcak vasitasiyla agilan yariktan tesisat borusuna
F.4.1 . o o N
gecirerek, yarik boyunca olusan her iki kenara da esit miktarda yapistirici siirer.
F492 Yapistirict uygulanan malzeme kuruduktan sonra, olusan yariklarin her iki
Prefabrik boru bicimindeki o tarafindan basing uygulayarak birlestirme islemini yapar.
= malzemeler ile tesisat Mevcut tesisatlardaki 90°’lik dirsekleri, borularda kullanilan yalitim ile ayni
borularinda 1s1 yalitimi F.4.3 kalinlikta yalitmak i¢in yeterli uzunlukta boru bigimindeki 1s1 yalitim malzemesini
yapmak uzun agizli bir bigakla 45°°1ik ac1 ile keser.
FEF, PEF vb. iriinlerle Kesilen pargalardan bir tanesini ¢evirip diger bir parga ile dik a¢1 olusturacak
F.4 mevcut tesisatin {izerine 1s1 F.4.4 ckilde pa f tr1c1 ile vapistr ¢ pdig pare ¢ 3
yalitimi yapmak 3 yapts Yapistirir.
F.45 Yarik boyunca meydana gelen her iki kenara da esit miktarda yapistirici siirer.
Orta noktanin her iki yanina 1’er cm mesafede C ve D noktalari isaretledikten
F.4.6 sonra, A noktasindan C’ye ve B noktasindan D’ye ¢izgi ¢ekerek, AC ¢izgisi ile
BD ¢izgisi lizerinden yalitim malzemesini keser.
Fa7 Her iki ucu da dondiirerek dik ag1 olusturacak sekilde yerlestirir ve her bir pargay1

yapistirici ile yapistirir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod

Ad1

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Silte veya levha
bi¢imindeki malzemeler ile
tesisatlarda 1s1 yalitimi
yapmak

(devamu var)

G1

FEF, PEF vb. iiriinlerle tesisat
borularinda 1s1 yalitimi
yapmak

G.1l1

Serit bigimindeki 1s1 yalittim malzemesini borunun etrafina sarar ve 1-2 mm ilave
sikistirma payini da goz oniine alarak uygulama yapilacak borunun ¢evresini
tebesirle isaretleyerek belirler.

G1z2

iki farkli yalitim elemaninin kenar birlesim yerlerinin ayni hizada olmamasina
dikkat ederek, yalitim malzemelerinin birbirleri ile birlesecek her iki ucuna
yapistirici slrer.

G.13

Birden fazla levha katmaninin st tiste uygulandigi durumlarda uygulamaya
baglamadan once birinci kat uygulanmis olan yalitim malzemesinin yiizeyini
temizler.

G.14

Yalitim katlarini birbirine yapistirmadan, ikinci kat yalitim levhasini birinci kat
yalitim levhasinin birlesim yerleri iist {iste gelmeyecek sekilde borunun etrafina
sarar.

G.15

Dirseklere uygulanan yalitimin boru yalitimlari ile sorunsuz bir sekilde
yapistirilabilmesi igin dirsek bolgesindeki yalitim katmanini bir metal serit
vasitastyla tiraglayarak diizgiin yiizeyler elde eder.

G.1.6

Levha bigimindeki 1s1 yalitim malzemesinden kesilen ince bir serit vasitasiyla
borunun etrafindan 1-2 mm ilave sikistirma payini da géz 6niine alarak uygulama
yapilacak borunun g¢evresinin 6l¢iisiinii alir.

G.1.7

Iki parganin arka yiizeylerinin yapisip yapismadigini kontrol eder.

G.2

FEF, PEF vb. liriinlerle hava
kanallarinda 1s1 yalitimi
yapmak

G.z21

Levha bigimindeki 1s1 yalitim malzemesinin, uygulamanin yapilacag: yiizeye
yapismasint onleyecek kir, toz vb. her tiirlii unsuru, uygulama dncesinde temizler.

G.22

Yalitim levhalar1 kendinden yapiskanlt degil ise, hem uygulama yapilacak yiizeye
hem de 1s1 yalitim malzemesinin kanal iizerine gelecek yiizeyine yapistirict siirer.

G.23

Sirastyla kanalin alt yiizeyi, ardindan yan yiizeyleri ve en son iist ylizeyine 1s1
yalitim malzemesini bastirarak yapistirma islemini tamamlar.

G.24

Kendinden yapigkanl: {iriinlerde ise yalitilacak olan kanalin kenarindan baglanarak
yapiskanli yiizeyi koruyan kagidi yavasca kaldirirken, ayni anda 1s1 yalitim
malzemesini sirasiyla kanalin alt yiizeyi, ardindan yan ylizeyleri ve en son iist
ylizeyine kanal yiizeyine bastirarak yapistirma islemini tamamlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G31 Yalitim uygulamalarina baglamadan 6nce yalitilacak tiim yiizeyi 6zel temizleyici
~ ile dikkatlice temizler.
G.3.2 Is1 yalitim levhasini aktarilan 6lgtilere gore keser.
G.33 Is1 yalitim malzemesini tanka yapistirir ve kenarlar1 yapistirict ile bilestirir.
FEF, PEF Vb riinlerle tank Yanal alanlar1 yalitilmig olan tesisat elemanlarinin bombeli kisimlarindan serit
G.3 vb. yasst1 yiizeylerde 1s1 G.34 S ) . ot
bicimindeki 1s1 yalittm malzemesi vasitasiyla 6lgii alir.
yalitimi yapmak
Ist yalitim levhasi lizerine ¢izilmis olan daireye gore kenarlarinda piiriiz
G.35 o .
olmayacak sekilde isaretli yerlerden keser.
G36 Kesilen pargay1 bombeli ylizeye yerlestirir ve ortadan disa dogru kaymasini
Silte veya levha o onleyecek sekilde bastirarak yapistirir.
blc.lmmdekl malzemeler ile Yapistirict kuruduktan sonra govdedeki 1s1 yalitim malzemesinin kenarlari ile
G tesisatlarda 1s1 yalitimi G.3.7 bombe kisiml kenarl b K birlestiri
yapmak ombe kisimlarinin kenarlarini bastirarak birlestirir.
(devami var) GA1 Yalitim uygulamalarina baglamadan dnce yalitilacak tiim yiizeyi 6zel temizleyici
o ile dikkatlice temizler.
G.4.2 Kanal yiizeyine uygun sayida kendinden yapiskanli 6zel tespit pimlerini yapistirir.
) ) ) G.43 Aliiminyum folyo kapl yiizeyi dis tarafa gelecek sekilde silte tipindeki
Mineral yiinler ile o malzemeleri pimlere gecirir ve kanal ylizeyini tamamen kapatacak sekilde sarar.
G4 havalandirma kanallarinda 1s1 — - - - - - -
yalitimi yapmak GAa4 Malzemeyl delip gecen pimlere malzemenin ezilmemesine dikkat ederek pim pulu
o takar ve pim ucunu keser.
Dis yiizeyde bulunan aliiminyum folyo kaplamanin siirekliliginin ve
sizdirmazliginin saglanmasi amaciyla siltelerin birlesim yerlerindeki bindirme
G.45 paylarini; kullanilan 1s1 yalitim malzemesinin kalinlig1 azalmayacak sekilde gok

fazla germeden, yapistirir, zimbalar veya kendinden yapigkanlt aliiminyum folyo
bant ile sarar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Boya kuruduktan sonra, rabitz telli tag yiinii giltenin agirhigindan dolay1 asagi
G51 kaymamasi i¢in, diisey ve 45°’den fazla egime sahip tesisat elemanlarina;
uygun araliklarla uygun dl¢iilerdeki mesafe tutuculart monte eder/ettirir.
Yalitim yapilacak ylizey iizerine sarilan tagyiinii silteleri, ek yerlerinde bosluk
S.ilt.e veya lfevha ' Rabitz telli tasyiini silte ile G.5.2 kalma}yzcak selfilde kul})/g?In capli galvaniz tel ile tasiyici rabitz telinin
G bl(;'ll‘nlndekl malzemeler ile G5 tesisat borularmda 1s1 yalitimi 1g?r1§m en gegirerek baglar. ' . _
tesisatlarda 1s1 yalitimi K Kiigiik ¢apli borularda yeterli gaptaki galvaniz tellerle, biiyiik ¢apli borularda
yapmak yapma G.5.3 ise uygun ebatlardaki tel veya aliiminyum yalitim seritleri ile baglama
islemini gergeklestirir.
Yalitim malzemesinin dig etkilere karst korunmasi amaciyla yalitimli boruyu;
G.54 uygun araliklarla yeterli et kalinligina sahip aliiminyum veya galvaniz sac ile

kaplar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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H11 Yalitim uygulamasi tamamlandiktan sonra en az 36 saat i¢inde 1. kat boyay1
- uygular.
H.1 }S/;Fl)}r;?;kboya Hle son kat kaplama H.1.2 Ikinci kat uygulamay1 ise daha sonraki en geg 5 giin iginde yapar.
Boyanmus yiizeyleri diizenli olarak kontrol eder ve agik havadaki boyanmig
H.1.3 . . S . .
yiizeylerde bu islemi iki yilda bir yeniler.
H21 Plastik kaplamay1 dis ¢cevreden yaklasik 25mm fazla olacak sekilde keserek
. . . o hazirlar.
Tesisat bitis yerlerini
H yalitmak ve yalitilmig H.2 Plastik kaplama son kat kaplama H.22 Kesilen PVC levhayi, kaplanacak olan yalitimin iizerine kenarlar birbirinin
ylizeylerin dis kaplamasini ' yapmak - iizerine gelecek sekilde sarar.
yapmak Borularin ve dirseklerin tiim birlesim yerlerine kendinden yapiskanli PVC
H.2.3 . . L
bantlar ile destek yaparak kaplama iglemini tamamlar.
H31 Yalitimin bittigi noktalarda boru dis ¢apina esit olacak sekilde bir tapa
e hazirlar.
Tesisat bitiglerinde 1s1 yalitimi Tapay1 yalitim malzemesi yiizeyine yapistirir ve tapa ile yalitimin birlesim
H.3 H.3.2 L . .
yapmak yerini igine alacak sekilde bitis elemanini borunun ucuna takar.
H.3.3 Bitig elemanini uygun bir yapistirict bant ile yapistirir.
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.11 Yalitilacak ylizeyin ilizerine ve dis sacin i¢ yiizeyine kaydirici 6zel yag siirer.
11.2 Sartnamede belirtilen yalitim kalinligina gore bosluk elde etmek i¢in uygun
- oOlgiilerde dis sac1 (ceket) boru veya tank yiizeyine gegirir.
1.1 Yalitilacak yiizeyi hazirlamak - -
113 Sabit ve yeterli boslugun elde edilmesi i¢in yalitilacak yiizey ile dis sac
Yerinde uygulamalr arasina uygun sayida mesafe tutucu yerlestirir.
I plskiirtme poliiiretan 114 Bitis ve ek yerlerine kor tapa gorevi goren kapak yerlestirerek, sizdirmalik
koptgii ile 1s1 yalitimi " saglamak i¢in mastik uygular.
yapmak
1.2.1 Dis sac lizerinde uygun mesafelerde ve yeterli sayida delik agar.
Tes.lfat elemanlarlnda pliskiirtme Sartnameye uygun ve belirtilen miktarlarda poliiiretan kopiigiinii piiskiirtme
1.2 politiretan ile 1s1 yalitim1 1.2.2 I . . . -
yapmak makinesi kullanarak dis sac ile yalitilacak yiizey arasindaki boslugu doldurur.
1.2.3 Tasan politliretan kdptigiinii temizler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
J.1.1 Yalitimli boru ve flanslarin ¢aplarini 6lgerek yaricaplar tespit eder.

Vanalarda 1s1 yalitimi
yapmak
(devamu var)

Cizilen halkalart dikkatlice keser ve boru iizerine gegirilebilmesi igin

J.1.2 N .
iizerlerine yarik agar.
313 Cizilen dikdortgenin kisa kenarlarinin orta noktalart merkez olacak sekilde
- vana govdesinin ¢apinda yarim daireler gizer.
Is1 yalitim malzemesini ¢izilen yarim daireler ve dikdortgenin kenarlarindan
J.1.4 . e o .
keser ve yarim dairelerin birlesecegi sekilde biiker.
Vana govdesi i¢in olusturulan parcayi flanslara yapistirilan yalitim
J.1.5 elemanlarini kapatacak sekilde sarar ve yapistirici siiriilmiis kenarlar
birbirlerine dogru bastirarak birlestirir.
Levha bigimindeki FEF, PEF vb. 316 Profili ¢ikarilan bolgeyi sekline gore dikkatlice keser ve diski yerine
J1 tirlinlerle vanalarda 1s1 yalitimi " yerlestirmek i¢in kenarindan yarik agar.
yapmak Vananin altina yerlestirilen diskin ¢evresini serit bigiminde kesilen yalitim
J.1.7 malzemesi vasitastyla 6lger ve dlgiilen ¢evre uzunlugunu 1s1 yalitim
malzemesinin tizerine aktarip dort esit parcaya boliinecek sekilde isaretler.
Vana govdesi ile disk elemani arasindaki en kii¢lik ve biiyiik derinlikleri
J.1.8 Olgerek, bu derinlikleri levhay1 dort esit par¢aya bolen ¢izgilerin {izerine
kiigiik derinlik 6lgiisiinden baglayarak tasir.
Olgiilen en biiyiik ve en kiiciik derinliklerin farkini yarigap olarak belirleyerek
J.1.9 sirayla merkezi kiigiik derinlik ve bilyiik derinliklerin hiza ¢izgilerini kestigi
noktalardan daire pargalari gizer.
J.1.10 Cizilen daire parcalarini siirekli bir ¢izgi olusturacak sekilde birlestirir.
111 Kesilen parganin vana govdesi ile birlesecek olan tepe bolgelerindeki koseleri
- i¢ kisma dogru tiraslar.
Vana ceketleri ile 1s1 yalitimi . " o .
32 yapmak 321 Uygulanmaya gecilmeden 6nce vanalarda herhangi bir kagak olup olmadigini

(devamui var)

kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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J.2.2 Kagak tespit edilmesi durumunda vanadaki arizalarin giderilmesini saglar.
Vana ceketleri ile 1s1 valitima Vana ceketini, vananin etrafina vananin bagli oldugu yalitimli boru iizerine
J.2 apmak Y J.2.3 flanslardan itibaren en az 50mm bindirme yapacak ve vananin bogaz kisminda
yap bosluk birakilmayacak sekilde sarar.
324 Vana ceketinin alt ve {ist ipleri sikica baglanarak vana ceketinin ilgili
Vanalarda 1s1 yalitimi - ekipmani tam olarak sarmasini saglar.
J yapmak Sicak hatlarda kullanilan tesisatlardaki vanalari bosluk kalmayacak sekilde
J3.1 rabitz telli tagyiinii silte ile sarar veya levha formundaki diger 1s1 yaliim
malzemeleri ile vanalar1 yalitir.
Vana kutulari ile 1s1 yalitimi
J.3 yapmak J.3.2 Vana iizerine bosluk kalmayacak sekilde vana kutularini yerlestirir.
333 Vana kutularini kii¢iik caplilarda tel ile biiylik ¢aplilarda ise iki adet metal

kelepge ile sabitler.
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Gorevler islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Ad1

Kod

Aciklama

Baglanti elemanlarinda 1s1
yalitimi yapmak

Uygulamanin yapilacag yiizeyi temizledikten sonra kullanilacak boru, levha

K.1.1 veya silte bigimindeki 1s1 yalittm malzemesini uygun uzunlukta keser.
Yalitumin iizerine yapilan aski Eger destek elemani boru bigimindeki bir 1s1 yalittm malzemesinden elde
K.1 | ve kelepgelerde 151 yalitimi K.1.2 edilmis ise destek elemanimin boruya gegirilebilmesi i¢in malzemeyi bir
yapmak tarafindan keserek yarik agar.
Kelepge veya askilar takilmadan 6nce baglanti elemanlari ile yalitimli boru
K.1.3 arasindaki baskiy1 azaltacak ve yalitimin kalinliginin azalmasi veya
zedelenmesini 6nleyecek bir ek parga koyar.
K.2.1 Uygulamanin yapilacagi ylizeyi temizler.
Hazir aski ve kelepgelerle 1s1 Uygulanacak yalitim kalinligina esit olacak sekilde boru bigimindeki
K.2 K.2.2
yalitimi yapmak kullanima hazir destek elemanini seger.
Yalitim destek elemaninin boruya monte edilmesinin ardindan kelepge ve aski
K.2.3 Y P

elemanlarint baglayarak uygulamayi tamamlar.
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Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Aciklama

Tesisatlarda ses yalitimi
L yapmak
(devamu var)

Kendinden yalitimli hava kanali
L.1 ile HVAC tesisatlarinda 1s1 ve
ses yalitim1 yapmak

Bir yiizii aliiminyum folyo, diger yiizii siyah cam tiilii veya aliiminyum folyo
L.1.1 kapli cam yiiniinden mamul prefabrik klima kanali levhalarini, yalitim
yapilacak kanalin boyutlarina goére keser.

Kesilen levhalarin katlanarak kanal haline getirilebilmesi i¢in oluk yerlerini

L.1.2 .
levhanin uzun kenar1 {izerine isaretler.

Hazirlanacak olan kanallarin birbirlerine monte edilebilmesi i¢in levhanin
L.1.3 kisa kenarlar1 lizerinde bir tarafta icten, diger tarafta distan enine oluk
yerlerini isaretler.

Distan montaj olugu agilmadan 6nce aliiminyum folyoyu dikkatlice cam

L.14 -
yiiniinden ayirir.

Basta birlestirme kenar1 olmak tizere, tiim kdseler ve aliiminyum
L.1.5 kaplamasinda kismi hasar olan béliimleri, yapiskan aliiminyum folyo bant ile
bantlayarak kanali olusturur.

Kendinden yalitimli esnek hava
kanallar1 ile 1s1 ve ses yalitimi
yapmak

(devamu var)

L.2

L21 Ana havalandirma kanalini brangman c¢apina gore keser.
Ozel baglant1 elemanim (dairesel manson) acilan delikten gegirir ve dairesel
L.2.2 manson elemaninin ana kanal ile birlesim yerine mastik siirerek sizdirmazligi
saglar.
L 23 Tastyict helezon teli, tel kesici kullanarak keser ve artan hava kanali kutunun
- igerisine bastirarak bir sonraki kullanim i¢in muhafaza eder.
Buhar kesici gorevi goren dis ceket ve yalitim malzemesini geriye dogru
L24 .
styirarak i¢ kanali ortaya ¢ikarir.
L 25 Hava kanalinin i¢ kanalini, baglant1 parcasinin iizerine en az 25 mm

bindirerek yerlestirir.

Sizdirmazlig1 saglamak icin kendinden yalitimli esnek hava kanali ve baglanti
L.2.6 elemaninin birlesim yerine, diislik ve yiiksek sicakliklara dayanikli 6zel
takviyeli aliminyum folyo bandi iki tur sarar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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L27 Geriye siyrilmig dig ceketi ve yalitim malzemesini, hava kanalini 6rtecek
- sekilde diizeltir.
L28 Yalitimli hava kanalinin zamanla ana kanal ve baglant1 elemanindan
- ayrilmamasi igin birlesim yerine iki tur 6zel bant dolar.
I¢ kanallari, caplarina uygun olarak se¢ilmis manson baglant1 pargasi iizerine
L29 en az 25 mm bindirerek yerlestirir ve sizdirmazligi saglamak icin esnek hava
. - kanallarinin ve manson baglanti parcasinin etrafini 6zel bantla en az iki kez
Kendlnde.n yalitiml1 esnek hava sararak sikica kelepgeler.
L.2 kanallari ile 151 ve ses yalitim Geriye siyrilmis dig ceketleri ve yaliim malzemelerini, mangon baglanti
yapmak L210 pargasini ortecek sekilde diizeltir ve yalitim malzemeleri arasinda bosluk
- birakilmayacak sekilde her iki hava kanalini 6zel bant ile en az iki kez sararak
sikica kelepgeler.
Tesisatlarda ses yalitimi Uriin kalinhgin1 azaltmayacak sekilde; yatay acikliklarda veya diisey inislerde
L yapmak L.2.11 uygun mesafelerde tasiyici askilar ve kelepgeler kullanarak kendinden
(devamu var) yalitiml1 kanallar1 monte eder.
L212 Dagiticy, toplayict menfez vb. ekipmanini askiya alarak agirliklarinin, esnek
- hava kanallarinin biiziilmesine neden olmamasin1 saglar.
. o . . L31 Yalitim yapilacak kanalin igten ice 6l¢iisiinil alir ve ses yalitim malzemesi
Silte bigimindeki malzemelerin o iizerine alinan 6l¢lyii isaretleyerek, dikkatlice keser.
L.3 yapistirilarak tesisatlarin ses
yalitimin1 yapmak L 3.2 Kesilen ses yalitim malzemesinin arka yiizeyine yapistirici siirer ve metal
e kanala yapistirarak mekanik tespit olmaksizin uygulamayi tamamlar.
Mekanik tespit ve yapistirma L4.1 Kanal icerisine hava hizina gore kendinden yapiskanli tespit pimleri yapigtirir.
teknigi kullanarak silte
L4 bicimindeki mal ler] : : :
t;s?ilgégrflalsr;a yzaelﬁllinelryilpmak L42 Malzeme kalinligin1 %10'dan daha fazla azaltmayacak sekilde pimlerin

pullarini takar ve fazla uzunluklari keserek uygulamay1 tamamlar.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Tesisatlarda ses yalitim1
yapmak

L5

Levha bigimindeki malzemelerle
tesisatlarda ses yalitim1 yapmak

Uygulama yiizeyinin temizlenmesinin ardindan, kanal yiizeyine uygun

L5.1 araliklarla yeter sayida (5-6adet/m?) kendinden yapiskanli 6zel tespit pimlerini

yapigtirir.

Yalitim yapilacak kanalin igten i¢e 6l¢iisiinii alir ve levha bigimindeki ses
L.5.2 o e . .

yaliim malzemesi lizerine alinan dlgiiyli isaretleyerek dikkatlice keser.

Kanal baglantilar1 ve malzemelerin birlesim yerlerinde; hem elyaf ayrismasini
L.53 o6nlemek hem de uygulamanin siirekliligini saglamak icin kesilen yalitim

malzemelerinin kenarlarina firga ile camsuyu/yapistirict siirerek yapigtirir.
L54 Levhayi delip gegen pimlere malzeme kalinligini %10'dan daha fazla

azaltmayacak sekilde pim pullarini takar ve fazla uzunluklar: keser.
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Yangina dayanikli olmasi gereken duvar ve doseme elemanlarini delip gecen
M.1.1 yanicl tesisat elemanlarinin duvarla birlesim yerine 1s1yla genlesen intumesent
) ) malzeme/s1valar1 uygular.
Duvar/d6seme gecis Yangma dayanikli olmasi gereken duvar ve déseme elemanlarim delip gegen
M.1 detaylarinda yangin yalitim M.1.2 yanmaz tesisat elemanlarinin duvarla birlesim yerini tagyiinii, ablasif,
yapmak endotermik gibi yangin yalitim malzemeleri ile kaplar.
M.13 Catiy1 delip gecen baca, boru kenari vb. bogluklari yangin yalitim malzemeleri
- ile doldurur.
Yalitim malzemelerinin agirligindan dolayi asagi kaymamasi igin, diisey ve
M Tesisatlarda yangin M2.1 45°°den fazla egime sahip tesisat elemanlarina; uygun araliklarla uygun
yalitimi yapmak - 6l¢iilerde mesafe tutucular: teknigine uygun olarak (kaynak, pergin, punto,
vidali vb.) monte eder/ettirir.
Mekanik tesisat elemanlarinda M.2.2 Mesafe tutucularin arasina yangin yalitim malzemesini yerlestirir ve
M.2 (boru, kanal vb.) yangin yalitimi - gerekmesi durumunda metal seritler ile baglar.
yapmak M 23 Mesafe tutucularin iizerine dis kaplama malzemesi ile temas etmeyecek
- sekilde yangin yalittm malzemesinden ince bir bant elde ederek tutturur.
M.2.4 Yangina dayanikli dig kaplamalari mesafe tutucularin iizerine monte eder.
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N.1.1 Enine ek yerlerinin birbirine yapisip yapismadigini kontrol eder.
Yalitim uygulamasini kontrol

N.1
etmek
N.1.2 Uygulama bitislerinin uygunlugunu kontrol eder.
N Yalitim uygulamalarinin N.2.1 Dis kaplamalarinin ek yerlerini kontrol eder.
son kontroliinii yapmak
N.2 Dis kaplama uygulamasim N.2.2 Aski, kelepge ve konsol gegislerinin diizglinliigiinii kontrol eder.
kontrol etmek
FEF ve PEF ile yapilan uygulamalarda yalitim yapildiktan sonra 36 saat
N.2.3 gecmeden Once tesisatlarin isletilmemesi gerektigi konusunda ilgili birimlere
bilgi verir.
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0.11 Isletme tarafindan diizenlenen egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza eder.
Mesleki gelisim Blr.eyse.l mesleki Meslek ve sektordeki yeni arag, gereg, ekipman, malzeme, yeni yontem, yeni sistem
O . . 0.1 gelisimi konusunda 0.12 e . ) L LS . . .
faaliyetlerine katilmak gibi teknolojik gelismeleri, siireli yaynlar, internet, dergi vb. yollarla takip eder.
calismalar yapmak
0.13 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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3.2.

S A

19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.

32.

3.3.

Awbhe

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ajanda/defter

Anahtar takimlari (allien, agik, lokma takimi, boru, yildiz vb.)

Bigak cesitleri

Cesitli aydinlatma cihazlari (el feneri, seyyar lambalar vb.)

Cesitli 6l¢me ve kontrol aletleri (gonye, kKumpas, manometre, seritmetre, termometre vb.)
Cesitli tasima ve kaldirma ekipmanlari (ceraskal, ¢ektirme, el ve tasima arabalari,
manivela vb.)

Dinamik 1s1 uygulayici

El matkab1

Emniyet halati (diisey)

. Emniyet ipi (yatay)

. Giyotin makas

. Gonye

. Hesap makinesi

. Ikaz seritleri

. Iletisim araglar1 (telsiz, telefon vb.)

. Iskele malzemesi

. Is asansorii

. Kisisel koruyucu donanim (baret, ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, emniyet kemeri ve

kilidi, gozliik, 1s elbisesi, kulaklik, kulak tikaci, siperlik, toz maskesi vb.)
Kordon makinesi

Kova

Legen

Malzeme katalogu

Markalama kalemi

Misina ipi

Muhtelif makaslar

Portatif merdiven

Piiskiirtme makinesi

Silikon tabancasi

Silindir ve caka

Spiral metal kesme tas1

Temel el aletleri (elektrik kontrol kalemi, tornavida, maket bicagi, kurbagacik,
kargaburun, ayarli ve papagan pense, keski, ¢ekic takimi vb.)

Yangin sondiirme ekipmani

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arag, gereg¢ ve ekipman bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Basit is iskelesi kurma ve sokme becerisi
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5. Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi
6. Ekip i¢inde calisma yetenegi

7. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

8. El becerisi

9. El-gbz koordinasyonunu saglama becerisi
10. Gozlem yapabilme becerisi

11. Is saghg ve giivenligi bilgisi

12. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

13. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
14. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
15. Mesleki terim bilgisi

16. Montaj kilavuzu okuma bilgisi

17. Olgme teknikleri bilgisi

18. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

19. Standart olgiiler bilgisi

20. Talimat izleme becerisi

21. Tehlikeli atik bilgisi

22. Teknik ve mesleki resim bilgisi

23. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

24. Temel malzeme bilgisi

25. Temel matematik bilgisi

26. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
27. Yiksekte calisma becerisi

28. Zamani 1yi kullanma becerisi

3.4.  Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek

Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

©CooNORWDdDE

Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak
. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek
Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Siireg kalitesine 6zen gostermek
Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak
Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

e e e e Y
ISR S S A el =
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17. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
18. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
19. Yetkisi dahilinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Mekanik Tesisat Yalitimcisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi dlgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve wuygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y onetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 32



