ULUSAL MESLEK STANDARDI

TESVIYECI
SEVIYE 4

REFERANS KODU / 13UMS0367-4

RESMIi GAZETE TARIH-SAY1/08.12.2019- 30972 (Miikerrer)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 Sayfa 1



Tesviyeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

13UMS0367-4 /19.09.2019 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Meslek:

TESVIYECI

Seviye:

4I

Referans Kodu:

13UMS0367-4

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar):

TURKIYE METAL SANAYICIiLERIi
SENDIKASI (MESS)

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi:

MYK Makine Sektor Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayi:

09.10.2013 Tarih ve 2013/81 Sayih Karar

Rev.01: 19.09.2019 Tarih ve 2019/116 Sayih
Karar

Resmi Gazete Tarih/Say:

29.11.2013-28836 (Miikerrer)

Rev.01: 08.12.2019- 30972 (Miikerrer)

Revizyon No:

01

'Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019

Sayfa 2




Tesviyeci (Seviye 4) 13UMS0367-4 /19.09.2019 /01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcast iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemini,
DEVIR SAYISI: Kesici takim ucunun dakikadaki tam dénme sayisini,

EGE: Is pargasinin yiizeyinden talas kaldirmak suretiyle istenilen sekilde islenmesini
saglayan, lizerinde asindirici ¢entikler bulunan aleti,

EGME: s pargasimin kuvvet uygulanarak istenilen acilarda kalict bigimde seklinin
degistirilmesi islemini,
EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye

yarayan aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazint mukayese ederek olgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gerceklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is pargasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldigi
yolu,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): s parcast iizerindeki 6nceden acilmis deliklerde vida ve
civatalarin takilabilmesi i¢in dislerin olusturulmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,
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KOMPARATOR: Is parcalarinin élgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6lgii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tilirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim
diizenegini,

MARKALAMA: Bir is parcast iizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi
islemini,

MASTAR: lslenen parganin o&lgiilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla

belirlemeye yarayan 06l¢ii gerecini,

MATKAP TEZGAHI: s parcalarindan talas kaldirarak silindirik bosluklar olusturma islemi
yapan tezgahi,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden iiretilen, tizerinde kullanilacagi ise uygun yivler
bulunan, el breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is pargalari {izerinde delik delen
kesiciyi,

MENGENE: Uzerinde calisilmas: (tesviye, temizlik, kesme, ¢akma, montaj-demontaj ve
benzeri) diisiiniilen malzemeleri ya da parcalari sabitlemek igin yapilmis aleti,

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,

RAYBALAMA: Is parcas: iizerindeki 6nceden acilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi islemini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda
stirtinmeden dolayr olusan yiiksek sicaklifin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
SIV1Y1,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgah veya makineler kullanarak ya da kesici, delici,
asindirict takimlar ile is parcast lizerinden istenilen 6l¢iiler icinde malzeme kaldirma islemini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda dondiiriilen is parcasi iizerinden kesici takim
aracilifiyla talag kaldirilan takim tezgéhini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarm dis say1sin ve adim boyunu 6lgmeye yarayan el aletini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nmn gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gortisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Makine Sektér Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu MYK tarafindan
yapilmis ve MYK Makine Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim
Kurulunca onaylanmastir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Tesviyeci (Seviye 4), is sagligi ve giivenligi ve ¢evre koruma onlemlerini uygulayarak kalite
gereklilikleri ¢ergevesinde, cesitli sekil ve ozellikteki her tiirlii kalip, makine, takim veya
aparat pargalari iizerinde ise uygun arag, gere¢, donanim ve makineler yardimiyla markalama,
egeleme, kesme, bileme, egme, delme, raybalama, pafta ve kilavuz g¢ekme islemlerini
gerceklestiren, is parcasinin teknik cizimlerini dogru okuyup yorumlayan, islenen parganin
Olgiilerini uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde 6lgen ve islem gérmiis olan pargalari uygun
bi¢cimde istifleyen, montajini yapan, is planina uygun olarak astlar1 tarafindan islemlerin
gerceklestirilmesini saglayan, astlarinin yaptigi islemleri takip ederek gerekli kontrolleri
yapan ve mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7213 (Metal levha islerinde galisanlar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar1

Tesviyeci (Seviye 4); atolye, fabrika veya benzeri alanlarda genelde ayakta calisir. Calisma
ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagh ortam, rahatsiz
edici seviyede sese maruz kalma sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi
onlemlerinin alimmasint gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege
yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve
giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadig1 durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim
kullanilarak ¢aligilir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Tesviyeci (Seviye 4)’nin, 6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanununun 15 inci  maddesi
geregince saglik gdzetimine tabi tutulmasi; 17 nci maddesi geregince gerekli Is Saglig: ve
Giivenligi egitimini almas1 ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILI
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Adi Kod | Ad1 Kod | Aciklama

ISG ile ilgili onlemleri goz oniinde bulundurarak kendisini ve gevresindekileri riske

All atmayacak sekilde ¢aligir.
AL Isyerindeki makine ara¢ ve gereclerini ve ilgili donanimlarim saglik ve giivenlik isaretlerine
- ve talimatlarina gore kullanir.
Calisma ortaminda is stireclerine gore uygun ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
A.l3 .
talimatlara uygun kullanarak ¢aligir.
A1l Is ortaminda ISG Al4 Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar yazili
' onlemlerini uygulamak = | ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.

A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.

ISG, cevre koruma ve . . e . e .
Kalite 6nlemlerinin A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.

A | uygulanmast ile ilgili A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gdzlem ve goriislerini ilgililere iletir.

islemleri ytiriitmek -
(devamu var) A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarini denetler.

A2 1 Is siireclerinde olasi ¢evre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis 6nlemleri
"7 | uygular/uygulanmasini saglar.

A.2.2 | ls siireglerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar/yapilmasini saglar.

s siire¢lerinde ¢evre koruma A23 [s siireglerinde ortaya ¢ikan attk malzemelerin  bertarafim talimatlara  gore

A.2 | énlemlerinin uygulanmasim gerceklestirir/gerceklestirilmesini saglar.

saglamak A4 Calistigr ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina ilisgkin
o belirlenen dnlemleri uygular/uygulanmasini saglar.

A2 Geri dontigtimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore

gerceklestirir/gergeklestirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
A31 Yiritilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir/calisiimasini
o saglar.
ISG, ¢evre koruma ve A.3.2 | Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklari giderir.
kalite 6nlemlerinin Kalite gerekliliklerinin
A SR A3 B . oAy . e
uygulanmast ile ilgili uygulanmasini saglamak | A 33 Kontrol sonuglarina goére yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklar
islemleri yiiritmek h amirine/ilgililere iletir.
A.3.4 | Is siireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | Is programma ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak calismalar1 gergeklestirir/gerceklestirilmesini saglar.
Is planinin uygulanmasim ) ) )
B.1 - B.1.3 | Astlarinin ¢aligmalarini izleyerek is emrine uygunlugunu kontrol eder.
saglamak
B.1.4 | Kontroller sonucu tespit ettigi aksakliklara yetkisi dahilinde miidahale eder.
B.1.5 | Yetkisi dahilinde olmayanlar1 amirine bildirir.
B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayt tutar/tutulmasini saglar.
I . Is siireglerinde kullanacag: ekipman ve malzemelerin 6n  kontrollerini
Is siire¢lerinin kayit ve B.2.2 -
. o i . yapar/yapilmasini saglar.
is organizasyonu ile ilgili B.2 | raporlanma iglemlerini :
B islemleri yiiriitmek yiiriitmek B.2.3 | Is siireglerinde kullanacag: ekipmanlarin kalibrasyon takibini yapar.
B.24 Is siireglerinde ve Kontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlari rapor
o eder/edilmesini saglar.
Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
B.3.1 -
uygun olarak hazirlar/hazirlatilmasini saglar.
Gerekli makine, donanim ve ) . B .
. Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini  ve cihazlarim
B.3 malzemenin hazirlanmasini B.3.2 .
B kullanir/kullanilmasini saglar.
saglamak
5.3.3 Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
- getirir/getirilmesini saglar.
Co . Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi islemlerini
Is bitiminde donanim ve is B.4.1 o
NPT yurutur.
B.4 | alanmi temizliginin yapilmasini _ i
saglamak B.42 Caligma alaninin daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun hale getirilmesi

islemlerini yiiriitir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
c11 Calisma donanimlarinin  durumunu ve gilivenlik diizeneklerinin islerligini
- talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
C12 Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
Cahsmg .do.nammlarlmn o bir durum oldugunda veya olacag sezildiginde galigmay1 durdurur.
C.1 | calisabilirlik durumlarini — —
denetlemek c13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimui igin ilgili kisilere haber
o verir.
C.14 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
co1 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarii saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
C donanimlarinin koruyucu C.2 Calisma donanimlarinin bakim
Vevtalimatll bakimlarim ' asamalarini uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
saglamak - sekilde depolar.
Co4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
cail Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalart ve bozulmalari zamaninda tespit
- eder.
C32 Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
Caligma donanlmlnm P92U|ma e yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili T - -
bilgileri aktarmak C33 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi prosediirlere uygun olarak
"~ yapar.
c34 Pargalarin ¢aligma Omiirlerini takip eder; zamani geldiginde, degistirilmesi igin
- amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Yapilacak isler ve imalat programuyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, numuneleri,
- talimatlar1 ve is emirlerini amirinden alarak inceler.
D12 Ilgili is parcasmin varsa dnceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlar ve teknik
- resimleri inceler.
D13 Talimat, teknik resim ve is emirlerini inceleyerek ¢alisma asamalarinda yapacagi
- islemleri ve siralamasini belirler.
Is programuyla ilgili islemleri D.14 Yapilacak islerle ilgili dokiimanlar1 birlikte ¢alisacagi kisilere ulastirarak ilgili
D.1 yapmak - hazirliklarin yapilmasini saglar.
D15 Yapilacak olan is ve is pargasi Ozelliklerine gore, islem asamalarinda gerekli
o teknik bilgileri, 6l¢ii aletleri ve formiiller kullanarak hesaplar.
D Elemler.é.nc?m"hamrhk D.1.6 Islemlerin &zelliklerine gore tahmini imalat siiresini belirler.
islemlerini yiiriitmek
(devanu var) D.1.7 | islemlerle ilgili kontrol formlarmi ve diger dokiimanlar1 doldurur.
D.1.8 | Hazirladig1 is programini amirine onaylatir.
D21 Kullanilacak alet, arag, gereg, malzeme ve donanimlar1 yapilacak ise ve talimatlara
- uygun olarak seger.
Kullanilacak alet, arac, gere D.2.2 | Aletlerin, calisma 6ncesi gerekli hazirliklarini talimatlara gore yapar.
D.2 | ve malzemeler ile ilgili . .
hazirlik islemlerini yiiriitmek D23 Kesici takimlarin uglarini referans oOlgiilere gore kontrol ederek biler veya
- bilenmelerini saglar.
D.2.4 | Tespit ettigi sorun ve arizalarin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D31 Makinelerin hareketli kisimlarini talimatlarda belirtildigi sekilde ve gerektiginde
e yaglar.
D.3.2 Tezgah, alet, 6l¢lim cihazlar1 ve makineler lizerindeki talas ve capaklari temizler.
Kullanilacak makine ve Kullanilacak makinelerin parcalarinda hata ya da uygunsuzluk oldugunu tespit
D.3 | tezgihlarin kontrollerini D.3.3 U
' g . e ettiklerini degistirir veya onarir.
gergeklestirmek
islemler oncesi hazirlik D.3.4 Yetkisi disinda kalan degisim ve onarim isglerini amirine bildirerek
D islemlerini yiiriitmek o gergeklestirilmelerini saglar.
D35 Yag, sogutma sivilart ve diger akiskan seviyelerini kontrol ederek eksik olanlari
e talimatlarinda belirtildigi sekilde seviyelerine tamamlar.
D4.1 Islemlere ve pargalarin tiiriine uygun olan 6l¢me aletlerini seger.
D.4 Olgme aletlerini kontrol D.4.2 Olgme aletlerinin dogru lgiip 8lgmedigini kontrol eder.
' etmek
D43 Dogru 6l¢lim yapmayan aletleri amirine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarim

yaptirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E.1.1 | Tezgah, tabla ve makineler iizerindeki talas ve capaklar1 temizler.
E.1.2 | Yapilacak ise uygun aparat, gere¢ veya makineyi tezgah tablasina oturtur.
_ E13 Arag, gere¢ ve Olciim aletlerinin tezgadh {izerinde uygun sekilde ve sirada
E.1 | Tesviye tezgahini hazirlamak - yerlestirilmesine 6zen gosterir.
E.1.4 | Tezgahta meydana gelen uygunsuzluklar tespit ederek giderilmelerini saglar.
E15 Yapilacak ise uygun mengeneyi Kendi boyuna uygun olacak sekilde tesviyeci
- tezgdhina baglar.
E21 Is pargasinin ve yapilacak isin dzelliklerine gore, is pargasinin tezgiha baglanma
- yontemini belirler.
E Tezgah ve is parcasini . . . . .
{iretime hazir hale getirmek E29 I$l?necek Iy pargasina ve isin turu{le uygun mengene cesidi ya da diger uygun
baglama aparati ile is parcasini tezgaha baglar.
E.2.3 | Baglama aparatinin sikma kuvvetini is pargasina gore belirler.
E2 is parcasini ¢aligma tezgahina E24 Is pargasinin §zellikleri gerektiriyorsa sikistirma isleminin uygun sekilde
baglamak - gerceklesmesi i¢in uygun takoz tiirleri kullanir.
Isin tiirii ve is parcasmin ozellikleri gerektiriyorsa, is parcasini mengeneye
E.25 y . -
baglarken isin yapimina yardimei ¢esitli aparatlardan faydalanir.
E26 Is parcasinin islenecek kismmin boyunu baglama aparati iizerinde ise uygun
- olarak ayarlar.
E27 Is parcasmin hareket edip etmedigini ve saglam olarak baglanip baglanmadigin

kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Markalama isleminin diizgiin olmasi i¢in par¢anin yiizeyini temizler.
F.1.2 | Teknik ¢izimleri inceler ve yapilmis olan hesaplamalar1 amirinden alir.
F13 Markalama yapilacak is par¢asinin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa, yilizeye ve
- isleme uygun markaci boyasi siirer.
F1 | Markalama yapmak F.1.4 | Is parcasini pleyt iizerinde ise uygun sekilde konumlandirir.
F15 Markalama aletleri kullanarak parca iizerinde yapilacak isleme gore gerekli
- isaretlemeleri yapar.
Is parcasinin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa; pergel, celik cetvel ve ac1 gonyesi
F.1.6 R o g
kullanarak ¢izim islemlerini gergeklestirir.
F17 [s pargasinin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa; gizecek, nokta ve gekic kullanarak
Tesviye islemlerini " marka ¢izgilerini daha iyi goriiniir hale getirir.
F | gergeklestirmek i . 5 zellikleri Kild
(devami var) Fo1 § pargasini mengeneye, is pargasinin dzelliklerine ve yapisina uygun sekilde
baglar.
F.2.2 | Is parcasinin 6zelliklerine uygun egeyi seger.
F23 Egenin biiylikliigiine uygun boydaki ve kullanim sekline uygun nitelikteki sap1
- secerek takar.
Parcanin iglenmesi sirasinda titresimleri, kontrolsiiz sekilde hareket etmesini ve tek
F.2 | Egelemek F.2.4 | tarafli sikistirilmasini engellemek i¢in mengenede kullanilan takozlar1 kontrol
ederek gerektiginde degistirir.
F.2.5 | Egenin disleri talasla doldugunda ege firgasi ile temizler.
Is parcasinin egelenme islemini, parca iizerinde ileri giderken baski uygulayarak
F.2.6 A . 5
geri doniiste ise uygulamayarak gergeklestirip talag kaldirilmasini saglar.
F.2.7 | Is parcasinin dlgiilerinin dogrulugunu uygun 6lgiim aletleriyle kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
F.3.1 | Kullanilacak testereyi malzemeye uygun olarak secer.
F.3.2 | Testere koluna uygun dlctideki testere lamasini seger.
F.3.3 | Testere lamasini, disleri 6ne dogru bakacak sekilde baglar.
F.3.4 | Tutucu pimlerini uygun sekilde takarak testere lamasini sabitler.
F.3.5 | Testere lamasini uygun gerginlikte sikar.
F.3 | El testeresi ile kesme yapmak £36 Is parcasim mengene agzina, kesme esnasinda titresim yapmayacak ve isleme
- uygun olacak sekilde, miimkiin oldugunca kisa ve paralel baglar.
Kesme iglemini, is pargasinin 6zelliklerine uygun kesme hiziyla, testere lamasinin
F.3.7 o L
biitiin boyunu kullanarak gerceklestirir.
F38 Kesme islemini, testereyi ileri dogru hareket ettirirken testere koluna baski kuvveti
e uygulayip, geri ¢cekerken baski kuvvetini kaldirarak gergeklestirir.
Tesviye islemlerini F.3.9 | Kesim tamamlandiktan sonra testerenin kelebek somununu uygun 6l¢iide gevsetir.
F | gerceklestirmek :
(devamu var) F.3.10 | Kesilen par¢anin kontroliinii uygun 6l¢iim aletleriyle yapar.
Fa1 Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak, kesilecek is parcasi ve yapilacak
o isleme uygun testere makinesini belirler.
F42 Testere lama baglantisin1 ve kesici diglerin durumunu kontrol ederek yenisini
o baglar ya da baglatilmasini saglar.
F.4.3 | Is parcasim testere tezgahina uygun sekilde baglar.
Ea44 Kesme basincini, kesme hizina ve kesici testerenin lamasinin cinsine uygun
F.4 | Makine ile kesme yapmak olarak ayarlar.
F.4.5 | Sogutma sivisini kontrol eder ve kesme bolgesine uygun bigimde akmasini saglar.
F.4.6 | Basing ve sogutma kontroliinii gdzeterek kesme islemini gerceklestirir.
F.4.7 | Kesme koluna uygulanan basinci kesme igleminin sonuna dogru azaltir.
F.4.8 | Kesimi tamamlanan is par¢asinin kontroliinii uygun 6l¢tim aletleriyle yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama

F.5.1 | Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is pargasinin aginim boylarim hesaplar.

£592 Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini is parcasi ile birlikte mengeneye
e baglar.

£53 Darbeleri, malzeme yapisina uygun araglarla, bigimlendirme yontemlerine uygun
" olarak ve darbe yonii sabit ¢ene iizerine olacak sekilde indirerek ig par¢asini eger.

F.5 | Mengenede egme yapmak F.5.4 | Is pargasinin boyut dzellikleri gerektiriyorsa ise uygun diizeltme pargasi kullanir.

E55 Is pargasmin 6zelliklerinin gerektirdigi hallerde, egme islemini kademeli olarak
o uygular.

F.5.6 | Is pargasinin yiizeyini diizeltme takozu yardimiyla diiz hale getirir.

F.5.7 | Is parcasinin kontroliinii, uygun 6l¢iim alet ve araglariyla gergeklestirir.

F.6.1 | Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is pargasmin aginim boylarmi hesaplar.

£6.2 Is parcasim, markalama cizgilerinden biikiimiine uygun olacak sekilde tezgiha

Tesviye islemlerini baglar.
F | gerceklestirmek F.6 | Makine ile egme yapmak F.6.3 | Biikiilecek malzemenin sabitlenip sabitlenmedigini kontrol eder.
(devami var) B - - R - .

E6.4 Egme acisinin dogrulugunu gozeterek, egme makine veya aparatinin kolunu
e kaldirip is pargasini biiker.

F.6.5 | Is parcasmin kontroliinii, uygun 6l¢iim alet ve araclariyla gerceklestirir.

F.7.1 | Bileme i¢in uygun tas1 seger.

F.7.2 | Tasin iyi sabitlenip sabitlenmedigini kontrol eder.

F.7.3 | Tas ylizeyinin diizgiinliiglinii ve yapisinin saglam olup olmadigini kontrol eder.

F7 | Kesici takimlar bilemek F74 Tas }:uze}‘ll‘dl{.zgu.p degilse, bl'leme aparat1 ile talimatlara uygun olarak bileyerek
tas ylizeyini diizgiin hale getirir.

F.7.5 | Kesici takim ucunu, taga uygun kuvvet ve agiyla bastirarak biler.

F.7.6 | Bileme sirasinda uygun sogutma sivisi kullanir.

£77 Is parcasmin is emrinde istenen agilara ve ozelliklere uygun olarak bilenip

bilenmedigini uygun 6l¢iim alet ve araglariyla kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
Fa.1 Is parcasmi, isin yapilacagi tezgdhin mengenesine isin bicimine, dzelligine ve
- hassasiyetine uygun olarak baglar.
Fg2 Matkap tezgahinin / el breyzinin devir sayisini, delinecek malzemenin 6zelligine
- ve matkap capina uygun olarak ayarlar.
F83 Sogutma sivisini kontrol eder, 6zelligini kaybetmisse degistirip uzun siireli delme
e islerinde kullanir.
£8 | Delik delmek F.8.4 | Matkap ucunun delik merkezine tam olarak oturdugunu kontrol eder.
F.8.5 | Acilacak deligin boyu gerektiriyorsa kii¢iik bir matkapla 6n delik agar.
F86 Delme islemini, matkabr ilerletirken uygun baski seviyesini saglayarak
e gergeklestirir.
o o F87 Delme islemi baslangi¢ yiizeyinden tabana kadar uygulanacaksa is parcasinin
Tesviye 1§!emler1n1 o altina yiizeye uygun takoz koyarak tezgéhin zarar gérmesini engeller.
F gerceklestirmek
(devamu var) F.8.8 Acilan deligi kontrol eder, birikmis ¢apaklar varsa uygun firca ile temizler.
Fo1 Is parcasmin yapildigi hammadde &zelliklerine gore kullanacagi rayba cesidini
" belirler.
F.9.2 Cesitli 6l¢me aletleri kullanarak raybalama i¢in birakilan payi dlger.
F93 Raybalanacak deligin ¢ap ve derinligi ile malzeme 6zelligini dikkate alarak elde
e mi makinede mi raybalama yapacagini belirler.
F.9 | Rayba ¢ekmek Fo4 Makinede raybalama yapacaksa uygun devir sayisini belirleyerek elde raybalama
e islemi yaparken az ve diizenli baski hareketi ile ¢aligir.
F o5 Raybalama sirasinda uygun kesme yagi kullanilarak raybanin kesme yoniiniin
e tersine hareket etmemesini saglar.
Islemi biten pargalarda gozle piiriiz kontrolii yaparak uygun dlgme aletleri ile
F.9.6 _ . ’
delik i¢ ¢apinin talimatlara uygunlugunu denetler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
F10.1 Talimatlarda yer alan bilgilerden kilavuz c¢ekilecek delikleri ve vida profilini, dis
T derinligi ile adim sayisin belirler.
F10.2 Uygun kilavuz takimimi ve bu takima uygun kilavuz kolunu, is pargasinin
o Ozelliklerine gore tespit ederek kilavuz kolunu kilavuz takimina baglar.
F.10.3 | Is pargasini uygun dzellikteki mengeneye, delik ekseni dik olacak sekilde baglar.
F.10 | Kilavuz ¢ekmek F10.4 Kilavuz kolunu saat ibresi yoOniinde ve malzeme Ozelligine gore belirli tur
T sayilarinda ters yonde g¢evirerek talas kirar.
F10.5 Talas birikmesi nedeniyle kilavuz sikisirsa kilavuzu geri ¢ekerek talaslari firga ile
o temizler.
F.10.6 | Birinci kilavuzu ¢ikarip diger kilavuzlar da sira ile kullanarak isleme devam eder.
F.10.7 | Islemi biten is pargasmin dislerini kontrol eder.
Tesviye Is}emlerlm F111 Talimatlarda yer alan bilgilerden pafta ¢ekilecek is parcasi i¢in uygun ozellikteki
E gergeklestirmek T paftay1 ve bu paftaya uygun pafta kolunu belirler.
(devamu var) - - — - - -
F 112 Is pargasimi islem gorecek ekseni dik olacak sekilde uygun ozellikteki mengeneye
o baglar.
F113 Paftay1 dis eksenine tam dik olacak sekilde is pargasi {izerine konumlandirip uygun
o kesme yag ile yaglama yapar.
F114 Pafta kolunu yavag ve kontrollii bir bigimde saat ibresi yoniinde ¢evirerek ve uygun
F.11 | Pafta gekmek o sekilde baski uygulayarak is pargasi lizerinde dis olusturur.
F115 Is parcasinin iiretildigi hammadde 6zelligine gore belirli tur sayilarinda paftay ters
T yone ¢evirerek talag kirar.
F116 Islem bitiminde paftay1 is parcasna dik bir bigimde yavas ve kontrollii olarak
T kaldirir.
F.11.7 | Is parcasr iizerindeki talas ve capaklari talimatlarda belirtilen sekilde temizler.
F118 Acilmis olan dislerin talimatlarda istenen ozelliklere uygunlugunu vida taragi

kullanarak kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

F.12.1 | Is parcasini istenen diger pargalara alistirir.

Tesviye islemlerini F.12.2 | Uyumsuz pargalar1 ayirarak tekrar tesviyesini yapar.

Montaj iglemlerini

F | gergeklestirmek F.12 gergeklestirmek F123

Monte edilen pargalarin uyumluluk kontrollerini gergeklestirir.

Istenilen sekilde tesviye edilmesine ragmen montajinda uygunsuzluk oldugunu tespit

F.124 ettigi parcalar1 ayirarak amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
) o G.1.1 | Tesviye ile ilgili egitimlere katilir.
G1 Bireysel mesleki gelisimi
' konusunda caligmalar yapmak G192 Tesviye ile ilgili yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireclerine
G Mesleki gelisim o uygular.
faaliyetlerini ylriitmek oo . .
aatyeticinl yrtutte Astlarinin ve diger calisanlarin G.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
G.2 | mesleki gelisimini
desteklemek G.2.2 | Tesviye ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019

Sayfa 19




Tesviyeci (Seviye 4) 13UMS0367-4 /19.09.2019/ 01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Ac1 gonyesi
Ag1 Olger
Bi¢imlendirme parcalari
Cetvel
Cesitli mastarlar
Cesitli temizlik malzemeleri
Cizecek
Diizeltme pargalari
Ege cesitleri
. El breyzi (El matkaplar1)
11. El testeresi
12. Gonye
13. Keski ¢esitleri
14. Kilavuz takimlari

© o N~ ODNRE

=
o

15. Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozliigi, capak gozligii, toz maskesi, koruyucu elbise)

16. Komparatorler (ibreli 6lgii aletleri)

17. Kontrol, hata/fire formlar1

18. Kumpas

19. Malzeme kataloglar1

20. Markac1 boyalari

21. Matkap cesitleri

22. Matkap tezgahlari

23. Mengene cesitleri

24. Metre

25. Mihengir

26. Mikrometre

27. Nokta

28. Pafta takimlar1

29. Pergel

30. Raspa

31. Rayba takimlar1

32. Sogutma s1vilari

33. Tabla gesitleri

34. Takoz ¢esitleri

35. Teknik resimler

36. Temel el aletleri

37. Testere makineleri

38. Torna tezgahlar

39. Uyar1 levhalar

40.V yatag1

41. Vida taragi
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42.
43.

Yagdanlik
Zimpara tas1

3.3. Bilgi ve Beceriler
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30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.
37.
38.

Acil durum bilgisi

Acil durum talimatlar1 hakkinda bilgi

Acil durum talimatlarinin is siireglerinde uygulanmasi
Alarm ve tehlike igaretleri bilgisi

Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi bilgisi
Basit ilk yardim bilgisi

Bileme aparatlar1 hakkinda bilgi

Bileme teknikleri bilgi ve becerisi

Biikiilecek malzemenin sabitlenmesi bilgi ve becerisi

. Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

. Cevre koruma talimatlarinin is siireglerinde uygulanmasi becerisi

. Cevre koruma uygulamalar bilgisi

. Cevresel tehlike ve riskler ile bunlara kars1 alinacak onlemler hakkinda bilgi

. Cevresel tehlike ve risklere karsi alinan dnlemleri uygulama becerisi

. Delik delme bilgi ve becerisi

. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

. Egeleme teknikleri bilgi ve becerisi

. Egme makineleri kullanim bilgi ve becerisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim becerisi

. Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

. ISG talimatlar1 hakkinda bilgi

. ISG talimatlarmin is siireglerinde uygulanmasi

. Is pargasini konumlandirma becerisi

. Is programuyla ilgili yapilacak islemler hakkinda bilgi ve beceri

. Is sagligi ve giivenligi bilgisi

. Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklar hakkinda bilgi

. Is siireglerinde uygulanmasi gereken kalite sartlari/gereklilikleri hakkinda bilgi
. Is siireclerinin kalite sartlari/gerekliliklerine gore gerceklestirilmesi islemleri hakkinda

bilgi ve beceri

Is yeri calisma prosediirleri bilgisi

Ise uygun diizeltme pargas1 kullanma becerisi
Islemler esnasinda kullanilacak kisisel koruyucu donanimlar hakkinda bilgi ve
bunlarin kullanim becerisi

Kalibrasyon teknikleri bilgisi

Kalite giivence sistemleri bilgisi

Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

Kayit tutma ve raporlama becerisi

Kesici takimlar1 bileme bilgi ve becerisi
Kesme basincini ayarlama hakkinda bilgi
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39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.

46.

47.
48.
49.
50.
o1,
52.
53.
54,
55.
56.
S7.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.

75.
76.
77.
78.
79.

Kesme makineleri kullanimi bilgi ve becerisi

Kesme yontemleri bilgi ve becerisi

Kilavuz ¢ekme teknikleri bilgi ve becerisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

Koruyucu bakim hakkinda bilgi

Kullanilacak testereyi segme bilgisi

Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalar1 ve bozulmalari zamaninda tespit etme
becerisi

Kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanlar hakkinda bilgi ve bunlarin islemlere hazir hale
getirilmesi becerisi

Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi

Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

Makine ile egme islemleri bilgi ve becerisi

Makine ile kesme yapma bilgi ve becerisi

Makinelerin hareketli kisimlarini1 yaglama becerisi

Markalama bilgisi

Markalama iglemleri hakkinda bilgi

Matkap kullanarak delme teknikleri bilgi ve becerisi

Matkap tezgahlari kullanimi bilgisi

Mengenede egme yapma bilgi ve becerisi

Meslek matematigi bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Montaj bilgi ve becerisi

Montaj islemleri bilgi ve becerisi

Monte edilen pargalarin uyumluluk kontrolleri hakkinda bilgi

Muayene ve test teknikleri bilgisi

Nokta ve ¢eki¢ kullanarak marka ¢izgilerini daha iyi goriiniir hale getirme becerisi
Ortaya cikan atiklarin tasnifi ve bertarafina yonelik islemler hakkinda bilgi ve beceri
Olgme, degerlendirme bilgisi

Olgii aletleri ve formiilleri kullanma bilgi ve becerisi

Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonu hakkinda bilgi

On delik agma becerisi

Pafta ¢cekme teknikleri bilgi ve becerisi

Parcalarin ¢alisma dmiirlerini takip etme bilgi ve becerisi

Pergel, celik cetvel ve ag¢1 gonyesi kullanarak ¢izim islemlerini gergeklestirme becerisi
Raybalama teknikleri bilgisi

Risk analizi bilgi ve becerisi

Risk, tehlike ve ramak kala olaylara karsi yapilacak islemler hakkinda bilgi ve
islemlerin uygulanmasi becerisi

Saglik ve giivenlik isaretleri ve talimatlar1 hakkinda bilgi

Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgi ve becerisi

Sogutma sivisini kontrol etme becerisi

Sozlii ve yazili iletisim becerisi

Standart olciiler bilgisi
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80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.
87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94,
95.
96.

97.

98.
99.

Tabla ve mengene baglama bilgi ve becerisi

Tahmini imalat stiresi belirleme hakkinda bilgi

Takoz tiirleri hakkinda bilgi

Talas ve ¢apaklari temizleme becerisi

Tehlike, risk ve ramak kala olaylar hakkinda bilgi

Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma ve yorumlama becerisi

Teknik resim, talimat ve is emirleri hakkinda bilgi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel metal bilgisi

Temel iiretim siiregleri bilgisi

Temizlik islemleri hakkinda bilgi

Testere lamasi1 hakkinda bilgi

Tesviye islemlerinde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzeme hakkinda bilgi
Tesviye islemlerinde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemenin islemlere hazir hale
getirilmesi becerisi

Tesviye islemlerinde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemenin islemlere uygun
sekilde kullanilmasi becerisi

Tezgahta meydana gelen uygunsuzluklar hakkinda bilgi

Torna tezgahlari kullanimi bilgisi

100.Vida taragi kullanimi hakkinda bilgi

101. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

102. Yapilacak ise uygun mengeneyi tezgdha baglama becerisi
103. Yapilacak isleme uygun testere makinesini belirleme bilgisi
104. Yetkisi disinda kalan degisim ve onarim isleri hakkinda bilgi
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3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Astlarinin ¢aligmalarini izleyerek is emrine uygunlugunu denetlemek
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek

©9°N@91:'>P°!\>P

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

10. Isyerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimima 6zen gostermek
11. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya agik olmak

12. Olumsuz gevresel etkilerin farkinda olmak

13. Sistem ve sahalarda risk ve tehlike analizi ¢alismalarina katkida bulunmak
14. Sorumluluklarini1 zamaninda yerine getirmek

15. Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

16. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

17. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

18. Tehlike durumlarinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

19. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

20. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
21. Yetkisi dahilinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Tesviyeci (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak oOlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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