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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ANTI BLOKAJ SISTEMI (ABS): Ani frenlemede tekerleklerin kilitlenerek, arac
kontroliiniin kaybolmasini onlemek amaciyla, giivenli yavaslama ve durmayi saglayan
elektromekanik sistemi,

ANTIFRIZ: Radyatorde bulunan sogutma sivismin donma derecesini diisiiren, kaynama
derecesini yiikselten ve korozyonlara karsi koruma saglayan sivi karigima,

BASINC REGULATORU: Yakit tankinda yiiksek basing altinda ve sivi halde bulunan
LPG/CNG’ nin basincini gerekli seviyeye diisiiren ve motor suyu ile 1sitarak sivi halden gaz
haline doniistiiren yakit sistemi bilesenini,

CARASKAL.: Yiik kaldirmada yararlanilan es merkezli ve birlikte donen iki sabit ve bir de
hareketli serbest makaradan meydana gelen palanga diizenegini,

CNG: Sikistirilmis dogal gazi,

EGZOZ MANIFOLDU: Motorun yanma odasinda patlayan yakit ve hava karisimi, disariya
egzoz gazi olarak ¢ikaran parcayi,

EMME MANIFOLDU: Havay1 veya hava-yakit karisimini silindirlere ulastiran ve silindir
kapagina bagli olan motor pargasini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Sagh: ve Giivenligini,

IS MAKINESI: Insaat sektoriinde karayolu yapim, bakim ve onarimi, su kanallar1 yapimu,
toprak kazimi, yiikkleme ve yayilimi vb. iglerde kullanilan ¢ok amagh makineleri,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KULE YATAK RULMANI: Kulesi 360 derece donebilen is makinelerinde, alt sase ile tist
saseyi birbirine baglayan yataklarda kullanilan rulmana,

LPG: Sivilastirilmis petrol gazini,
MANOMETRE: Gaz veya sivi akigkanlarin basincini 6lgmek i¢in kullanilan aleti,
REVIZYON: Yenileyerek standart dlgiilerine getirme,

SENKROMEC DUZENI: Vites kutularinda dislilerin kaydirilarak vites gegislerinin sessiz
ve kolay gercgeklestirilmesini saglayan diizenegi,
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SENTE KONUMU: Bir motor pistonunda sikistirma zamani sonu, is zamani baslangicinda

pistonun iist 6li noktada bulundugu ve hem egzoz hem de emme supaplarinin tam kapali
oldugu anlik konumu,

SENTIL: Hassas olan iki birlestirilmis par¢anin araligmi 6l¢gmek igin kullanilan ¢akiya
benzer 6lg¢ii aletini,

SUPAP BOSLUGU: Calisma sirasinda supap diizenindeki asinma veya sicaklikla genlesme
dolayistyla supaplarin tam kapatilamamasi sonucu oturma yerinin ve tabaninin her is zamani
sirasinda sigsmesi ve yanmig supaplar meydana gelmesini engellemek igin, tiim supap diizeni
tiirlerinde supap kapali durumdayken belli bir bosluga sahip olmasini,

TANILAMA (DIAGNOSTIK) TESTI: Elektronik test ve 6l¢iim cihazlari ile yapilan, hata
ve arizalar ekraninda sayisal kodlar seklinde gdsteren test ve dlgiim sistemini,

TORK ANAHTARI (TORKMETRE): Civata ve somun gibi baglant1 elemanlarini belli bir
tork degerinde sikmak i¢in kullanilan aleti,

VAKUMMETRE: Emme manifoldundan gecen havanin veya hava-yakit karigiminin
yarattig1 goreli basinci 6l¢meye yarayan aleti,

VIRAJ (DENGE) CUBUGU: Makine ile viraj donerken aracin yana yatmasi sebebiyle
ortaya ¢ikan merkez kag kuvveti ile aracin savrulmasini1 6nlemek i¢in kullanilan ara¢ 6n diizen
pargasini,

YOL TESTIi: Makinedeki arizalari tespit etmek veya uygulanmis olan bakim onarim
islemlerinin sonuglarini test etmek amaciyla, 6zel test parkuru veya giizergahi belirlenmis
yol tizerinde, gerekli hiz limiti ve devir araliklarinda, araca siiriis 6zellikleri uygulamay1

ifade eder.
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1. GIRIS

Is Makinesi Bakim ve Onarimcis1 (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES)
tarafindan hazirlanmigtir.

Is Makinesi Bakim ve Onarimcisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum
ve kuruluslarin gériisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Insaat Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Is Makinesi Bakim ve Onarimcist (Seviye 4); is saghig1 ve giivenligi ile ¢evresel énlemleri
alarak, kalite sistemleri ¢ergevesinde, meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan, ekskavator,
greyder, kazici-yiikleyici, dozer, ving, delme makinesi, kirma makinesi, asfalt serme-kazima
makinesi vb. insaat islerinde kullanilan is makinelerinin yakit, elektrik, motor, sogutma,
hidrolik, mekanik vb. sistemleri iizerindeki tiim periyodik bakimini, ariza tespiti ve onarimin
yapan veya yapilmasini saglayan ve mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriiten nitelikli
kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7231 (Motorlu tasit bakim ve onarim islerinde ¢alisanlar)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Giiriiltii ile ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Y onetmelik
Calisanlarin Titresimle Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y&netmelik

Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Karayollar1 Trafik Yonetmeligi

Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y6netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yo6netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Yapui Islerinde Saglik ve Giivenlik Y®6netmeligi

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yliriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
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2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar

Is Makinesi Bakim ve Onarimcist (Seviye 4) calismalarimi her tiirlii kapali ve agik alanlarda
gergeklestirir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda kirli, tozlu, giiriiltiilii ve yagh
ortam, egzoz dumanina, hidrolik basinca ve hava basincina maruz kalma sayilabilir. Meslegin
icras1 esnasinda is sagligi ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadig1r durumlarda ise isveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Is Makinesi Bakim ve Onarimcisi (Seviye 4)’nin, ISG Kanunu’nun 15. Maddesi geregince
saglik gdzetimine tabi tutulmasi gerekmektedir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Is saghg1 ve giivenligi konusunda isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
- disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
Al.2 Yapilan is i¢in 6ngoriilmiis is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saghig1 ve giivenligi . . )
A1l konusundaki yasal ve isyerine Al3 ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallart uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve diger personelin
giivenligini saglar.
Al5 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is saghig1 ve giivenligi, AD1 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
A | yangm ve acil durum A2 | Risk etmenlerini azaltmak bulunur.
kurallarini uygulamak ] . ]
A2.2 Risk faktdrlerinin azaltilmasina yonelik ¢alismalar yapar.
A3.1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alir.
Tehlike dururrlundg E.ICII Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarint amirlerine ve yetkililere
A3 durum prosediirlerini A3.2 . o S
veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A3.3 Uygulanan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A4l Acil durumlarda ¢1kis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylasmak
o iizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gerekli uygulamalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri dogru bir sekilde saptar.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak - katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davraniglar edinir.
B13 s siireglerinin uygulanmas sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararh sonuglarin
- onlenmesini saglar.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siiflamay1
< yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligsmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak 523 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
- malzemeleri kullanir veya diger ¢alisanlara kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
Isletme kaynaklarinin
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B32 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve
e planlama ¢aligmalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulamak e uygular.
C13 Kullanilan aletlerin kalite gerekliliklerine uygun g¢aligir.
cz21 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi o
C dokiimanlarina uygun (GRS Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetler.
caligmak -
c3 Yapilan galismalarin kalitesini | = 35 Islemlerin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda kendisine verilen gérevleri
) denetim altinda tutmak o yapar.
C33 Islemleri tamamlanan parga veya aracin dngoriilen 6zelliklere uygunlugunu
- denetler.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.
C42 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireclerde saptanan hata ve s katkida bulunur.
C4 arizalar1 engelleme
calismalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C44 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
w oo .. | D12 Is alaninin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek - - C e
D.1.3 Caligsmanin tiiri ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D.21 Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore seger ve hazirlar.
Gerekli arag, donanim ve D.2.2 Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 malzemeyi ¢aligmaya
D Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 Calisma i¢in gerekli aparat, donanim ve araglan calismaya hazir hale getirir.
D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 Caligsma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.
D.3 Is bitimir{de' fi.‘"?amm ve is D.3.3 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde temizler ve kaldirir.
alani temizligini yapmak
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken 6zeni
D.34 . . . ) .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 Yapilan ¢aligma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
aligma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
E.11 g &
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildigin-
Cahsmg .do.nammlarlmn E.12 de ¢alismayi1 durdurur.
E.1 calisabilirlik durumlarin
denetlemek E13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1l4 Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢alismasini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Caligma alet ve Calisma donanimlarmin bakim C o .
E donammlarmm koruyucu E.2 asamalarin uygulamak E.2.2 Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
ve talimatli bakimlarini
saglamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
- sekilde muhafaza eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
" eder.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki
E.3.2 bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve
Calisma donanimlarinin
3 . ilgililere aktarir.
E.3 bozulma ve yipranmalari ile
ilgili bilgileri aktarmak E33 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun olarak
- yapar.
E34 Parcalarin ¢aligma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirilmesi i¢in
" amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Makine operatdrlerinin sorun ve sikayetlerini dinleyerek ilgili formlar1 doldurur
F.1.1 o .
veya ilgili personelce doldurulmus formlar1 inceleyerek araci kontrol eder.
F12 Yapilan kontrol sonrasinda, mevcut sorun ve gikayetleri degerlendirir, gerekti-
o ginde miisteriye ve amirlerine onerilerde bulunur.
F.1.3 Yapilan kontrol sonrasinda, formlarin iizerinde gerekli revizyonlar1 yapar.
Hazirlik islemlerini F.1.4 Ortalama iglem siiresini goz Oniine alarak makinenin teslim tarihini belirler.
Fl gergeklestirmek
F15 Yapilacak iglemlere gore yaklagik maliyet ¢ikarir ve miisteriyi maliyet
- konusunda bilgilendirir.
. . F.1.6 Onarim i¢in gerekli olan yedek pargalar: tespit ve talep eder.
E Is organizasyonu yapmak e Y pare P P
(devamu var) .. . . o
F.1.7 Onarim i¢in dis servislere verilen parcalarin takibini yapar.
F.1.8 Gerekli gordiigii durumlarda amirlerine ve miisterisine yeni dnerilerde bulunur.
F.2.1 Bakim, onarim yapilacak olan makinenin galigma saati veya km’sini tespit eder.
Arag lizerinde fiziki bir hasar olup olmadigini gézle kontrol eder ve gordiigii
F2.2 hasarlari ilgili bir forma kaydeder
Bakim, onarim yapilacak g Y :
F.2 makinenin 6zelliklerini . .
belirlemek F23 Bakim, onarim yapilacak olan aracin donanim yapist ve motoruna iligkin teknik
semalar1 inceler.
Fo4 Hasarli makinenin uygulanacak olan onarim sirasini belirler, periyodik bakimda

talimatlar izler.
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F31 Yapilacak olan bakim onarim isleminin 6zelligine gore gerekli olan aletleri
e hazirlar.
Kullanilacak alet, arac ve ]
F.3 geregleri hazirlamak F.3.2 Kullanilacak olan aletlerin ¢alisma durumunu kontrol eder.
F.3.3 Aletlerde galisma Oncesi yapilmasi gereken hazirlik ve ayarlar1 gergeklestirir.
F is organizasyonu yapmak Fa1 Yetkili olma'l'yan lfi@jl@ri, }Iaban01/t?hlikeli gnsurlarl uzak tutmak gibi ¢aligsma
ortaminin giivenligini saglayacak 6nlemleri alir.
F.4.2 Calisma alanina is glivenligi ile ilgili levhalar yerlestirir.
Bakim, onarim Oncesi
F.4 N - S
giivenlik 6nlemlerini almak ) ) ) o
F.4.3 Kullanilacak aletleri ve kimyasallar1 kendi denetimi altinda tutar.
Faa Bakim, onarim yapilacak olan makinenin ilgili kisimlarina gerekli olan koruyucu

Ortiileri serer.
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Gi1 Bakim yapilacak makinenin kilometresine / ¢aligma saatine, yagina ve mevsime
o uygun bakim programini belirler.
G12 Operator sikayet ve talepleri dogrultusunda degistirilecek, bakim onarim yapilacak
- parcalari belirler.
G.1 Periyodik bakim 6n hazirhgimi | G.1.3 Bakim igleminde rutin olarak degistirilen pargalari temin eder.
' yapmak
G.14 Tanilama (diagnostik) test cihazlarini kullanarak tiim sistemleri kontrol eder ve
- test cihazlarinin bildirdigi arizalar varsa periyodik islem sirasinda giderir.
Arag lastiklerinin dis derinliklerinin ve hava basinglarinin veya palet gerginlik
G.15 ayarina ve palet tirnak yiiksekliginin iiretici tarafindan 6ngdriilen standart
degerlere gore uygunlugunu kontrol eder.
L G21 Uretici tarafindan éngoriilen kullanim émriinii tamamlamis yag, hava, yakit ve su
G Periyodik bakim yapmak < (korozyon) filtresini aragtan sdker ve degistirir.
(devami var)
Normal ¢aligma sicakliginda, yag seviye ¢ubugu ile yag seviyesinin ve kivam de-
G.2.2 o e e 2 9
recesinin kontroliinii yaparak 6ngériilen standart degerlere uygunlugunu denetler.
Gerekiyorsa yag karter tapasini sokerek veya vakum cihazi ile yag cubugu boru-
G.2.3 sundan motor yagini ilgili yonetmelige uygun sekilde bosaltir ve motora uygun
G2 Motor iizerinde periyodik ozellik ve miktarda yag: doldurur.
' bakim yapmak s -
G.24 Isitma bujilerinin kontroliinii yapar.
G25 Ureticiler tarafindan belirlenmis periyodik bakim kontrol listelerindeki referans
- degerlere gore zamanlama (triger) kayisini ve diger kayislar1 kontrol eder.
G.2.6 Egzoz boru ve susturucularinin fiziki durumunu kontrol eder.
G.2.7 Motor karter havalandirmasini kontrol eder ve gerekirse temizler.
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G31 Yakat filtre baglantilarini sdker ve dngoriilen kullanim dmriinii tamamlamig
- filtreyi degistirir.
G.3.2 Yakait su ayirici filtresini kontrol eder, gerekirse degistirir.
G33 Yakit deposunda sizint1 ve korozyon kontrolii yapar, tespit ettigi arizalari ilgilisine
e bildirir.
Yakit sevk borularinda aginma ve sizdirma olup olmadigini kontrol eder, tespit
G.34 oo oo
ettigi arizalari ilgilisine bildirir.
G3 Yalflt si§temi lizerinde LPG/CNG’li makinelerde basing regiilatoriinii iireticiler tarafindan belirlenmis
periyodik bakim yapmak G.35 periyodik bakim kontrol listelerindeki referans degerlere gore kontrol eder ve
kagak testi yapar.
G36 LPG/CNG’li makinelerde sivi ve gaz fazi filtrelerini temizler, dngoriilen kullanim
e Omriinii tamamlamus filtreyi degistirir.
Periyodik bakim yapmak - )
G (devamu var) G37 LPG/CNG’li makinelerin depo baglanti civatalari ile LPG/CNG borularini kontrol
- eder, tespit ettigi arizalar ilgilisine bildirir.
G338 Egzoz gazinin renk ve kokusunu kontrol ederek siipheli durumda test cihazi ile
- kontrol edilmesini saglar.
Ureticiler tarafindan belirlenmis periyodik bakim kontrol listelerindeki referans
G4l degerlere gore vites kutusunun yag seviyesini ve kagaklarini1 kontrol eder, tespit
ettigi arizalari ilgilisine bildirir.
Aktarma organlart iizerinde G.4.2 Vites kumanda kollarinin fiziki kontroliinii yapar.
G4 periyodik bakim yapmak Ureticiler tarafindan belirlenmis periyodik bakim kontrol listelerindeki referans
(devamu var) G.43 degerlere gore diferansiyel yag seviyesini ve kagaklar1 kontrol eder, tespit ettigi
arizalar ilgilisine bildirir.
G.A4 Otomatik vites sisteminde yer alan mekanik aksamin fiziki durumunu kontrol

eder, tespit ettigi arizalari ilgilisine bildirir.
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GA5 Diferansiyel ve doniis kompartiman, sanziman yaglarini kontrol eder, tespit ettigi
o arizalari ilgilisine bildirir.
G.4.6 Tandem ve cer yaglarini kontrol eder, tespit ettigi arizalari ilgilisine bildirir.
o4 Aktarma organlari iizerinde GA7 Uretic"iler taraﬂflnd.an be}irlenmis periyodik bakim korztr.ol lis‘Eelerindeki yonerge-
. periyodik bakim yapmak lere gore aks tizerindeki hareketli pargalari uygun yag ile yaglar.
G.A8 Saft1 olusturan boru ve dislilerin fiziki durumunu kontrol eder ve saft bilesenlerini
o uygun yag ile yaglar
Aks bosluklarini, akslarin ve saftin fiziki hasarli olup olmadigini kontrol eder,
G.4.9 o e s
tespit ettigi arizalar1 ilgilisine bildirir.
Ureticiler tarafindan belirlenmis periyodik bakim kontrol listelerindeki referans
G.5.1 degerlere gore fren hidrolik yag seviyesini kontrol eder ve eksilme varsa uygun
(devam var) G.5.2 Fren pedal boslugu artmigsa onarim igin ilgilisine bildirir.
G5 Fren sistemi {izerinde
' periyodik bakim yapmak G.5.3 Fren sisteminde azot tiipii var ise basing testini yapar.
Hidrolik ve hava hortum /boru ve baglantilarinin fiziki durumlarini, sizdirma ve
G54
kagaklar1 kontrol eder.
G.55 Hava tiiplerinin suyunu alir.
Motor sogutma s1visi (Su + antifriz) ve donma derecesinin treticiler tarafindan
_ ) G.6.1 belirlenmis referans degerlere gére uygunlugunu (yogunlugunu) kontrol eder ve
Motor sogutma sistemi eksilme varsa tamamlar; sistemin havasini bosaltir, korozyon filtresini degistirir.
G6 iizerinde periyodik bakim
: yapmak G.6.2 Radyator peteklerini temizler ve gerekiyorsa sogutma sivisini degistirir.
(devami var)
G63 Su pompasini ve baglantili tiim borular1, hortumlari, baglant1 pargalarini ve
e kelepgeleri kontrol eder, tespit ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
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Motor sogutma sistemi Ureticiler tarafindan belirlenmis periyodik bakim kontrol listelerindeki referans
G.6 iizerinde periyodik bakim G.6.4 degerlere gore radyator fani ve baglanti kayigini kontrol eder, tespit ettigi
yapmak arizalar1 yetkilisine bildirir.
G71 Lastikli is makinelerinde direksiyon hidrolik yag1 seviyesini kontrol eder, eksikse
o tamamlar.
G.7.2 Lastikli i$ makinelerinde direksiyon sistemindeki rot ve rotillerdeki bosluklari
o kontrol eder, tespit ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
Paletli is makinelerinde doniis levyelerinin eklem baglant1 bosluklarini kontrol
G.7.3 I ol
eder, tespit ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
Doniis kavrama silindirlerinin yag sizintilarinin kontroliinii yapar, tespit ettigi
G.74 R
o arizalar1 yetkilisine bildirir.
G Periyodik bakim yapmak
(devami var) Paletli is makinelerinde doniis kavrama, balata ve kampanalar1 kontrol eder, tespit
- e . G.75 o s
G7 Doniis /kule doniis sistemine ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
' periyodik bakim yapmak -
Kumanda (joistik) kollarinin hidrolik yag sizintilarinin kontroliinii yapar, tespit
G.7.6 oo c
ettigi arizalari yetkilisine bildirir.
G77 Kule doniis mekanik kilit piminin kontroliinii yapar, tespit ettigi arizalar1
o yetkilisine bildirir.
G.78 Ekskavatorde kule disli gres yagini kontrol eder, eksikse tamamlar, gerekli ise
o kule doniis sanziman yagini degistirir.
G.7.9 Sistemi tekrar galigtirir ve sistem yag seviyesini son kez kontrol eder.
G710 Yaglama semasina gore tiim gresorliikleri kontrol eder, tespit ettigi arizalari

yetkilisine bildirir.
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G8.1 Sistemde mevcut ise, siispansiyon sisteminin sasi baglantilarindaki fiziki hasar ve
- asmmalar1 kontrol eder, tespit ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
Amortisorlerin fiziki durumunu ve yag sizintisini kontrol eder, tespit ettigi
G.8.2 oL
arizalar1 yetkilisine bildirir.
. G.8.3 Pnomatik (hava) siispansiyon sistemlerinin hava yastik ve kompresoriiniin fiziki
Siispansiyon /denge o kontroliinii yapar, tespit ettigi arizalar yetkilisine bildirir.
G.8 sistemlerine periyodik bakim
yapmak G.8.4 Viraj (denge) ¢ubugunun fiziki durumunu kontrol eder, tespit ettigi arizalar
o yetkilisine bildirir.
Makinenin denge (su terazisi) destek ayaklarinin kilit ¢ek valflerinin kontroliini
G.8.5 T o T
yapar, tespit ettigi arizalari yetkilisine bildirir.
vodik bak K G86 Paletli dozer ve yiikleyicilerde denge kolu mil burglar1 ve takozlarinin kontroliinii
G Periyodik bakim yapma - yapar ve tespit ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
(devami var)
Gerekli emniyet tedbirlerini alarak makineyi diiz bir zemine alir. Hidrolik tank
GJ9.1 icerisindeki hava basincini bakim el kitabinda belirtildigi gibi sifirlar. Yiizey
temizlik islemlerini uygular.
G.92 Bosalma tapasini agar ve yagt uygun bir kaba bosaltir. Atik yaglarin kontrolii
~ yonetmeligine uygun sekilde stoklanmasi saglar.
Hidrolik sistemin periyodik . o .
G.9 bakimint yapmak G.9.3 Hidrolik sistem doniis filtresini referans degerlere gore degistirir.
(devami var) ] ] . ] o ]
G.94 Pilot devre filtresini bakim el kitabinda belirtildigi sekilde degistirir.
G.95 Yag degisimi esnasinda emis filtresini kontrol eder, gerekiyorsa temizler ya da
e bakim el kitabinda belirtildigi gibi degistirir.
G.9.6 PTO disli yag seviyesini kontrol eder ve degistirir.
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G.9.7 Bakim el kitabinda belirtilen miktar ve 6zellikte yag ile degistirir veya ilave eder
~ ve sistemin havasini alir.
G.9.8 Motoru ¢alistirp hidrolik sistemdeki sizint1 ve kagaklari kontrol eder.
G.9 Hidrolik sistemin periyodik
' bakimini yapmak Makineyi ¢aligtirarak basincin yeterli olup olmadigini gostergelerden kontrol eder.
G.9.9 LT e T
Tespit ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
G.9.10 Uzerinde hidrolik akiimiilatér bulunan makinelerde azot gazi kagag1 olup
~ olmadigini kontrol eder. Gaz kagagi var ise yetkiliyi bilgilendirir.
G.10.1 | Arizali gresorliikleri tespit eder ve degistirir.
G.10.2 | Gresorliikleri yaglamadan once ve sonra temizler.
Donanim ve is ekipmanlarinin | 5 10.3 | Gres pompast ile u ; kli mik 5rlii
L nanir .10. ygun gresi gerekli miktarda gresorliiklere basar.
G Periyodik bakim yapmak G.10 | periyodik bakimini yapmak
(devamu var) (kepge, bigak, kova, halat vb.) Halatlari, halat makaralarinin mil ve burglarini, tambur yaglarini bakim el
G.10.4 . . . ..
kitabinda verilen talimatlara gore kontrol eder.
Kepge zincir, kepge tirnak ve kova g¢atlaklarinin kontroliinii yapar, tespit ettigi
G.10.5 L
arizalari yetkilisine bildirir.
G111 Motor ¢alistirilmadan 6nce (kontak ’0n’’ konumuna getirilerek) gosterge panelini
o kontrol eder.
Elektrik — elektronik G112 Mal?l_rn_otmk’)gﬁju_n_ calisip calismadigini kontrol eder, tespit ettigi arizalari
G.11 sistemlerin periyodik bakimini yetkilisine bildirir.
yapmak AKkii sarj durumunu, alternatorii kontrol eder, tespit ettigi arizalar yetkilisine
(devamt var) G113 | bilgirir.
G114 Elektrik sisteminin kablolarini, aydinlatma devresini, Sesli ve 1s1kl1 ikaz devresini
o ve sigortalarini kontrol eder, tespit ettigi arizalar1 yetkilisine bildirir.
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Cokrk_dektonk | 115 | Motrateldban somsasrse i doge sl lsmad g Kool
G.11 | sistemlerin periyodik bakimin » 1P £ yerit m
yapmak G.11.6 | Elektrik-elektronik sistemindeki tespit ettigi aksakliklari yetkiliye bildirir.
P g Yy y
G.12.1 | Gerekli emniyet tedbirlerini uygulayarak makineyi diiz bir zemine alir.
G122 Kullanma bakim el kitabinda verilen dl¢iiye gore paletlilerde palet gerginlik
o ayarin1 yapar ve makineyi hareket ettirerek gerginligini tekrar kontrol eder.
Yiiriiylis, tastyict makaralari ve istikamet tekerinin yag sizinti ve seviye
G.12.3 2 . . o TS
kontroliinii yapar, gerekiyorsa ilave eder veya degistirir.
Yiiriiyiis ve palet gergi Yiize T . < .
i gl e y temizlik islemlerini uygular, bosaltma tapasini agar ve yagi uygun bir kaba
G.12 SIaSter'Tr]T;ll?m periyodik bakimmnt | G.12.4 bosaltir. Atik yaglarin kontrolii yonetmeligine uygun sekilde stoklanmasini saglar.
G Periyodik bakim yapmak yap .. . . e - -
G125 Paletli is makinelerinde yiiriiyiis sanziman yaginin kontroliinii yapar ve bakim el
T kitabinda belirtilen miktar ve 6zelikte yag ile degistirir.
G.12.6 Cer dislilerinin asinmalarin1 kontrol eder.
G.12.7 | Paletlerin pabug, zincir ve baglanti civatalarinin sikilik kontroliinii yapar.
G.12.8 Lastikli is makinelerinde bijon sikilik kontrolii yapar.
G.13.1 | Bakim el kitabinda belirtilen araliklara uygun olarak polen filtresini kontrol eder.
c13 Klima sisteminin periyodik G.13.2 | Polen filtresini kuru havayla temizler veya gerekiyorsa degistirir.
bakimuni yapmak G.13.3 | Klima motor kayiginin gergi kontroliinii yapar.
G.13.4 | Klima radyatoriiniin bakimin1 yapar, gerekiyorsa degistirilmesini saglar.
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H.1.1 Emniyetli bir alanda makinenin ¢alisma sicakligina gelene kadar 1sitilmasini saglar.

Ariza tespiti ve onarim
H yapmak
(devamu var)

Makineyi yiiritme yetkisi olan kisi ile yiiriitiir, tiim aksamlar1 hareket ettirerek

H.1.2 sesleri dinler ve basit arizalar1 giderir, biiyiik arizalar yetkiliye bildirir.
Makineyi kullanan operatoriin sikayetlerini g6z 6niinde bulundurarak, makineyi
H.13 Ozel test parkuru veya gilizergahi belirlenmis yola aldirir, uygun zemin tizerinde
" gerekli gordiigii hiz limiti ve siire igerisinde, belirli devir araliklarinda yol testi
uygulatir.
Yol testi sirasinda makinenin tiim mekanik aksami ve motorundan gelen ses ve
H.1.4 titresimleri gézlemler ve karsilastigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik bakim
onarim siirecini belirler.
H.1 Ar1za tespiti amagh H.1.5 Makinenin belirli hizda gerekli mesafe limitinde frenlenme performansini test eder.
fonksiyon testi yapmak
H16 Makinenin hidrolik sistem basing, kule doniis ve bom, kepge hareket hizinin bakim
" el kitabinda belirtilen standartta olup olmadigini kontrol eder.
H.1.7 Otomatik sanziman kavrama paketlerinde kaydirma, 1sinma kontroliinii yapar.
H.1.8 Tork konvertoriiniin 1sinma ve kaydirma kontrollerini yapar.
H.1.9 Lastikli is makinelerinde park fren testlerini yapar.
H.1.10 | Hidrolik akiimiilatériin (azot tiipli) doluluk kontroliinii yapar.
H.1.11 | Makine yiiklii durumdayken performans testi yapar.
Motor makine iizerinde H21 Manometre ilg siIindererin komprfzsyon ba"sm(; degerlefini 6lgerek, treticiler
iken ariza tespiti ve onarim tarafindan belirlenmis referans degerlere gére uygunlugunu denetler.
H.2
yapmak Vakum metre ile emme manifolduna vakum testi yaparak iireticiler tarafindan belirl-
(devamu var) H.2.2

enmis referans degerlere gore uygunlugunu denetler, uygun degilse arizayi giderir.
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H.2.3 Silindirleri sente konumuna getirir, avans kontroliinii ve gerekli ayarlar1 yapar.

Ariza tespiti ve onarim
yapmak
(devamu var)

Motor iizerindeki kayislari tireticiler tarafindan belirlenmis referans degerlere uygun

H24 gerginlikte ayarlar ve fiziki hasar bulunan kayislar1 degistirir.
H25 Tanilama (diagnostik) test cihazlari ile motor ve ilgili birimlerdeki arizalari tespit
- eder.
Motor makine iizerinde H26 Yag pompasini ve y'z.ig basincini, yag 51211.1t11ar.1V1?1 bal.<1m el kitablpda.belirlenmis
H.2 iken ariza tespiti ve onartm referans degerlere gore kontrol eder, tespit ettigi basit arizalar giderir.
apmak —_ . . .
yap H.2.7 Devir-daim su pompasinin su kagagi kontrollerini yapar, gerekirse degistirir.
H.2.8 Termostat kontrolii yapar, arizali ise degistirir.
Supap kontroliinii yapar ve bakim-onarim el kitabinda belirtilen referans degerlerine
H.2.9 N ey e
gore ayarlar, ariza tespiti halinde yetkilisine bildirir.
H.2.10 | Turbo sarjli motorlarda turbo kontrolii yapar.
H.3.1 Motor ile ilgili elektrik ve mekanik baglantilarini sdker/ sdkiilmesini saglar.
Arizal1 motoru Motoru aktarma organlarindan (§sanziman) ayirir ve yakit ve sogutucu radyator
. el - H.3.2 < ..
H.3 sokmek/sokiilmesini baglantilarini soker.
saglamak
H3.3 Motoru gerekli ekipman araciligiyla saseden alir ve uygun sehpaya yerlestirilmesini
- saglar ve motoru revizyon i¢in dagitir.
H41 Motor ¢alistirilmadan 6nce (kontak “’on’’ konumuna getirilerek) yakit gostergesini
. C o kontrol eder.
Yakit sistemi iizerinde ariza
H.4 tespiti ve onarim yapmak H.4.2 Yakit deposunda sizint1 ve korozyon kontrolii yapar.
(devamu var)
H.4.3 Yakit enjektorlerinin fiziki kontrol ve temizligini ve geri doniis kagak testlerini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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H.4.4 Yakit tanki ile enjektorler arasindaki sizintilari tespit ederek arizay: giderir.
H.4.5 Transfer pompa filtresini degistirir.
H.46 Uygun donanimlar ve malzemeler kullanarak yakit enjektorlerinin temizligini yapar
o veya yapilmasini saglar.
. ) . Dizel motor araglarda 1sitma bujilerinin veya manifold 1siticilarmin kontroliinii
H.4 Yakat sistemi iizerinde ariza | H-4.7 yapar.
' tespiti ve onarim yapmak
Dizel motor araglarda yiiksek basing pompasinin basing degerlerinin bakim el
H.4.8 kitabinda belirlenmis referans degerlere uygunlugunu denetler veya denetlenmesini
saglar.
H.49 LPG/CNG’ li araglarda basing regiilatoriiniin kontrol ve temizliginin yapilmasini
Ariza tespiti ve onarim o saglar.
H yapmak
(devami var) H.4.10 | Yakit pompast arizali ise yakit pompayi soker, onarim igin ilgiliye teslim eder.
H.5.1 Vites kutusunu aragtan soker ve talimatlara uygun sekilde pargalarina ayirir.
H.5.2 Vites dislisi, milleri ve senkromeg diizeninin fiziki durumlarint kontrol eder.
. H.5.3 Otomatik sanziman1 makineden séker ve pargalarina ayirir, fiziki kontrolleri yapar.
Aktarma organlari tizerinde
H5 ariza tespiti ve onarim H54 Debriyaj hidrolik seviyesini iireticiler tarafindan belirlenmis referans degerlere gore
yapmak -~ kontrol eder ve eksikse uygun hidrolik ile tamamlar.
(devamu var)
Debriyaj pedal1 kavrama ayarlarint ve pedal hidroligini bakim el kitabinda
H.5.5 . : o ..
belirlenmis referans degerlere gore kontrol eder.
H56 Baski, balata kontrol ve ayarlarini bakim el kitabinda belirlenmis referans degerlere

gore yapar.
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HE57 Tork konvertdriiniin kontrol ve ayarlarin1 bakim el kitabinda belirlenmis referans
Aktarma organlar1 lizerinde "~ degerlere gore yapar.
H.5 ariza tespiti ve onarim
yapmak H5.8 Diferansiyeli, aks ve safti makineden soker, pargalarina ayirir, kontrol ve ayarlarini
" yapar, makineye takar.
Bakim el kitabinda belirlenmis referans degerlere gore fren disklerini ve
H.6.1 kampanalarini kontrol eder ve 6ngoriilen kullanim émriinii tamamlamis olanlar1
degistirir.
H.6.2 Fren hortum, boru ve limitorlerini kontrol eder, gerekiyorsa degistirir.
Fren sistemi lizerinde ariza ABS fren sistemindeki mekanik ve hidrolik aksami bakim el kitabinda belirlenmis
H.6 i H.6.3 < N S
tespiti ve onarim yapmak referans degerlere gore kontrol eder, arizalari giderir.
H.6.4 Bakim el kitabinda belirlenmis referans degerlere gore fren hidroligini kontrol eder,
Ariza tespiti ve onarim e gerekli ise fren hidroligini bosaltir ve uygun hidrolik ile doldurur.
H apmak
{ch,)Vaml var) H.6.5 Bakim el kitabinda belirlenmis referans degerlere gore fren pompasinin kontrollerini
o yapar, ariza varsa pompay1 yenisi ile degistirir.
Motor sogutma sivisi (Su+antifriz) ve donma derecesinin iklim sartlarina gére
H.7.1 . - y L . .
belirlenmis referans degerlerini kontrol eder, uygun degerlere getirir.
H.7.2 Radyator ve su iletim hortumlarinin fiziki kontrollerini yapar, tespit ettigi basit
o arizalari giderir.
Motor sogutma sistemi
07 iizerinde ariza tespiti ve H.7.3 Su pompasi ve kayisini soker ve fiziki kontrollerini yapar, gerekliyse degistirir.
' onarim yapmak
(devam var) H.7.4 Termostat: kontrol eder, arizali ise degistirir.
H.7.5 Yag ve turbo sogutucusunu kontrol eder, gerekiyorsa temizlenmesini saglar.
H76 Radyator fan1 ve baglanti kayisinin fiziki kontroliinii yapar ve hasarli par¢a varsa
o yenisi ile degistirir.
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Kod | Adi

Kod Ad1

Kod

Aciklama

Ariza tespiti ve onarim
H yapmak
(devamu var)

Motor sogutma sistemi

Hava sogutmali sistemlerin bakim ve kontrollerini bakim el kitabinda belirlenmisg

H.7 iizerinde ariza tespiti ve H.7.7 referans degerlere uygun olarak yapar, kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi
onarim yapmak arizalar1 giderir.
H.8.1 Direksiyon hidrolik yag pompasini ve yag seviyesini kontrol eder, eksikse tamamlar.
H.8.2 Direksiyon mili ve mafsallari ile rot baglantilarini kontrol eder, hasarli pargalari
e degistirir. Gerekiyorsa rot ayari yapar.
H.8.3 Direksiyon sistemindeki bosluklar1 kontrol eder, gerekli ayarlar1 yapar.
H.8.4 Direksiyon ag1 sensoriiniin bakim el kitabinda belirlenmis referans degerlere uygun
e calismasini kontrol eder ve gerekiyorsa yenisi ile degistirir.
H.8.5 Arizali veya kullanim 6mriinii tamamlamis direksiyon simidini yenisi ile degistirir.
) _ H.8.6 Paletli is makinelerinde doniis kavrama balata, kampana, doniis hidrolik motorlarinin
Déniig/ kule doniis sistemi e basing ve sizdirmazlik kontrollerini yapar ve varsa basit arizalar1 giderir.
H.8 lizerinde ariza tespiti ve
onarim yapmak H8.7 Paletli is makinelerinde kumanda (joistik) kollarinin hidrolik yag sizintilarinin
e kontroliinii yapar, gerekiyorsa onarir.
H.8.8 Direksiyon hidrolik silindirlerinin yag sizintilarin1 kontrol eder, gerekiyorsa tamir
e kitini degistirir.
H.8.9 Ekskavatorde kule doniis sanziman yagini kontrol eder, gerekiyorsa degistirir.
H.8.10 Kule doniis rulman yatak boslugunu kontrol eder, bosluk fazla ise bir {ist 61¢ii rulman
e grubu ile yeniler.
H.8.11 | Halath is makinelerinde tambur yaglarini kontrol eder, gerekiyorsa degistirir.
H.8.12 | Yapilan onarimdan sonra sistemi tekrar ¢alistirir ve yag seviyesini kontrol eder.
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Ariza tespiti ve onarim
yapmak
(devamu var)

Makineyi emniyetli sekilde sehpaya alir, tekerlek ve siispansiyon sisteminin yay,

H9.1 amortisor, viraj (denge) ¢ubugu ve salincaklarini soker.
H.9.2 Yaylarin fiziki durumunu kontrol eder, boylarini ve baski direnglerini katalog
"~ degerlerine gore Olger.
H.9.3 Amortisorlerin fiziki durumunu ve sistemde yag kagagi olup olmadigini kontrol eder,
~ tespit ettigi arizanin onarimini yapar.
Pnomatik (hava) siispansiyon sistemlerinin, hava yastiklarinin fiziki durumunu,
H.9.4 kompresorii, kompresor basincini ve ilgili ayarlari kontrol eder, tespit ettigi arizanin
Denge/siispansiyon sistemi onarimini yapar.
H.9 uzerinde ar1za tespiti ve H.9.5 Rot ve rotillerin fiziki durumunu ve bosluklarini kontrol eder ve gerekli ise degistirir.
onarim yapmak
H.9.6 Viraj (denge) ¢ubugunun fiziki durumunu kontrol eder, hasar varsa referans degerlere
e gore diizeltir veya yenisi ile degistirir.
H.9.7 Siispansiyon yiikseklik sensoriiniin bakim el kitabinda belirlenmis referans degerlere
e uygun ¢alismasini kontrol eder ve gerekiyorsa yenisi ile degistirir.
H.9.8 Makinenin denge (su terazisi) destek ayaklarinin kilit ¢gek valflerinin kontroliinii
e yapar, gerekiyorsa onarir.
H.9.9 Paletli dozer ve yiikleyicilerde denge kolu mil burglar1 ve takozlariin kontroliinii
e yapar, gerekiyorsa degistirir.
H.10.1 Gerekli emniyet tedbirlerini alarak, yiizey temizlik islemlerini yapar, hidrolik yag
T sicakligint gerekli degere getirir.
Hidrolik sistemde ariza
H.10 | tespiti ve onarimi yapmak H.10.2 | Belirtilen arizalarla ilgili tecriibe sahasinda makinenin basing testlerini yapar.
(devami var)
H.10 3 Belirtilen arizalarla ilgili tecriibe sahasinda makine ekipmanlariin performans

testlerini yapar ve arizalar tespit eder.
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H.10.4 Hidrolik tank i¢erisindeki hava basincini bakim el kitabinda belirtildigi gibi sifirlar ve

Ariza tespiti ve onarim
H yapmak
(devamu var)

hidrolik yagini uygun bir tank igerisine bosaltir.

Makineyi diiz bir zemine alir ve gerekli emniyet tedbirlerini uygulayarak soker,

H.105 gerekli onarimlar1 yapar.
H.10.6 | Hidrolik sistem yagint doldurduktan sonra hidrolik sistemin havasini alir.
H.10.7 Onarim sonrasinda motoru ¢alistirip hidrolik sistemdeki sizint1, kagak ve yapilan
Hidrolik sistemde ariza T onarimlar1 kontrol eder.
H.10 iy
tespiti ve onarimi yapmak H.108 Atik yaglarin kontrolii yonetmeligine uygun sekilde stoklanmasini saglar ve yetkiliye
T teslim eder.
H.10.9 | Onarim sonrasinda makineyi ¢alistirarak hidrolik sistem basincinin kontroliinii yapar.
H.10.10 Basing uygun degil ise sistem elemanlarini kontrol ederek sorun kaynagini bulur ve
— basinci uygun duruma getirir.
Hidrolik akiimiilatordeki azot gaz1 kagagi olup olmadigini kontrol eder. Azot gazi
H.10.11 Kacas . e S R
acagl var ise tamir kitini degistirerek arizay1 giderir.
H.11.1 | Gresorliikleri kontrol eder, arizali olanlar1 degistirir.
H.11.2 | Gres pompasi ile uygun gresi gerekli zamanda gerekli miktarda gresorliiklere basar.
Donanim ve ig ekipmaninin )
(kepge, halat, makara, vb.) | H.11.3 | Gresorliikleri yaglamadan 6nce ve sonra temizler.
H.11 ariza tespiti ve onarimini : : .
yapmak H.114 H_alat_larda, halat makaralarinin mil ve burglardaki bosluklarda tespit edilen arizalar
giderir.
H115 Kepge zincirlerinde, millerde (perno), kepge tutucu ve tirnaklarinda tespit edilen

arizalari onarir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 29




Is Makinesi Bakim ve Onarimcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0368-4 / 09.10.2013 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H.12.1 | Mars motorunda tespit edilen arizalarin onariminin yapilmasini saglar.

Ariza tespiti ve onarim
yapmak

H.12

Elektrik ve elektronik
sistemin ariza tespiti ve
onariminin yapilmasini
saglamak

Akl sarj durumuna gore sistemi kontrol eder, gerekli gérmesi durumunda akiiniin

H122 degistirilmesini saglar.
H123 Akt elektrolit seviyesinin kontroliinii yapar, gerekiyorsa saf su ilave edilmesini
o saglar.
H.12.4 | Alternatorii kontrol eder, sarj yapmiyorsa yetkiliye bildirir.
Elektrik sisteminin kablolarini ve sigortalarini kontrol eder, ariza tespit etmesi
H.12.5 o o Lo
durumunda yenisi ile degistirilmesini saglar.
H.12.6 Kabin igerisindeki elektrikle ¢alisan tiim gostergelerin kontroliinii yapar, tespit ettigi
o arizalarin onartlmasini saglar.
H.12.7 Aydmlatma devresinde, sesli 151kl ikaz devresinde tespit edilen arizalarin
o giderilmesini saglar.
H.12.8 Motoru ¢aligtirip gosterge panelinin dogru ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder, gosterge
T panelinde yanmayan ikaz lambalarinin yenisi ile degistirilmesini saglar.
H.12.9 Elektronik kartlarla ilgili meydana gelen arizalarda, arizali kartlarin yenileriyle

degistirilmesini saglar.
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111 Gergeklestirilmis olan bakim onarim iglemlerini gz 6niinde bulundurarak,
o makinenin 6zel test parkuru veya giizergéhi belirlenmis yola alinmasini saglar.
Makinenin uygun zemin {izerinde, gerekli gii¢ ve yol testlerine tabi tutulmasini
1.1.2 o . o A
saglayarak, tiim hareket kabiliyetlerini izler.
11 Son kontrol amagli fonksiyon, 113 Bakim onarimi yapilan makinede, onarim yapilan aksama yonelik basing ve
' calisma testi yapmak o performans testi uygular.
114 Testler sirasinda karsilastig ariza ve aksakliklar1 belirleyerek, tekrar gerekli
- bakim onarim islemlerini uygular.
I Fonksiyon testi yapmak 115 Bakim onarim igleri esnasinda kullanimdan kaynaklanan arizalar ve yapilan
- islemleri ilgililere bildirir.
Ekskavatorlerde yiik altinda koparma, kaldirma, doniis ve yiiriiyiis testlerini
1.2.1 yaparak hidrolik sisteme baglanan manometrelerden basing degerlerini referans
degerleri ile karsilastirir.
Yiik altinda performans testi Greydfer_, doze_r ve yiikleyicilerde kaldlr_ma, tirmanma, s6kme, kazma, itme
1.2 yapmak 1.2.2 testlerini hafriyat ortaminda yaparak, hidrolik sisteme baglanan
manometrelerden basing degerlerini referans degerleri ile karsilastirir.
123 Ozel amacli is makinelerinin kendi calisma ortamlarinda ilgili testleri yiik

altinda uygular.
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J.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli arastirma faaliyetlerini gergeklestirir.
Bireysel mesleki gelisimi
J.1
konusunda caligmalar yapmak
J.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
3 Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
J.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
Astlarina ve diger ¢alisanlara
J.2 A
mesleki egitimler vermek
J.2.2 Meslegi ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri yapar.
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3.2. Kaullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Baglama elemanlari (civata, somun, vida, per¢in vb.)

Bakim onarim kataloglari

Balyoz

Bomemetre (antifriz, asit derecesi)

Boru

Caraskal

Cekig

Cektirme

Cesitli anahtar takimlari

Dinamometre

. Ege cesitleri

El breyzi

. Enjektor temizleme cihazi

. Enjektor test cihazi

Filtreler

. Hava tabancalar1

Hidrometre

Hortumlar

Kablolar

. Kayislar

. Kazma

. Keski takimlari

. Kisisel koruyucu donanim ( baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozligii, toz maskesi, koruyucu elbise vb.)
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24. Kompresor

25. Kriko

26. Kumpas

27. Levye

28. Lokma takimlari

29. Makine igi-dis1 koruyucu ortiiler
30. Malzeme tasima arabasi

31. Manivela

32. Mengene

33. Mikrometre

34. Motor kompresyon test cihazi
35. Multimetre (Avometre)

36. Pafta takimlari

37. Per¢in tabancasi

38. Rekor anahtarlari

39. Raspa

40. Segman penseleri

41. Sehpa
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42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.

Sentil

Seyyar fener

Takoz

Tanilama (Diagnostik) motor test cihazi
Teknik resimler

Tel firca

Temel el aletleri

Tezgahlar

Tork ayarli hava tabancasi
Torkmetre

Vakumlu yag bosaltma cihazi
Yagdanlik

Yedek parca kataloglart
Zimpara gesitleri

Zincirler

3.3. Bilgi ve Beceriler
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Acil durum bilgisi

Analitik diistinme yetenegi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

El becerisi

El ve goz ile muayene esaslar bilgisi

Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim becerisi

. Hareketli parcalar alistirma bilgi ve becerisi
. Hidrolik bilgisi

. Is saghig ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri bilgisi

Makine ve motor bilgisi

Malzeme ve ekipman bilgisi

Mekanik sistem bilgisi

Mesleki bilgisayar programlari kullanma becerisi

. Mesleki terim bilgisi
. Onarim islemlerinin uygulama sirasi bilgisi

Onarimda kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme becerisi

Olgme ve kontrol bilgisi

Olgme ve muayene araglari kullanimi bilgisi
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27. Parca sokme yontemleri bilgi ve becerisi

28. Pnomatik sistem (hava) bilgisi

29. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

30. Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
31. Teknik resim okuma bilgisi

32. Temel calisma mevzuati bilgisi

33. Temel elektrik-elektronik bilgisi

34. Temel geometri bilgisi

35. Temel matematik bilgisi

36. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
37. Zamant iyi kullanma becerisi

38. Zimparalama bilgi ve becerisi

3.4. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢aligmak
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarl olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

Programli ve diizenli calismak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
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Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

[EEN
S

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

[EEN
~

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima iglemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak
Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

N NDDDND -
NP O ©oo

. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gdstermek
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

)
w
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Is Makinesi Bakim ve Onarimcisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig
O0lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Simnav ve Belgelendirme Ydnetmeligi
cergevesinde yiirltiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

H. Necati ERSOY, INTES - Genel Sekreter

Dr. Aytekin AKAGUN, INTES - Insaat Yiiksek Miihendisi
Asli KARATEKIN, INTES — Proje miidiirii

Asli UNSAL SAGLIK, INTES — Insaat Yiiksek Miihendisi
Fatih GUVEN, INTES - Makine Miihendisi

Necati Akbas, INTES — Yap1 Egitimcisi

2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Bogazici Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Mithendisligi Boliimii

Devlet Su Isleri Genel Miidiirliigii, Proje ve insaat Dairesi Baskanlig

Dokuz Eyliil Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii

Gazi Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Béliimii

Gazi Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Yap1 egitimi Boliimii

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Insaat Miihendisleri Odas1 Ankara Subesi

INTES Uye Firmalari

Istanbul Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Béliimii
Karadeniz Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii
Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Mesleki Egitim ve Kii¢iik Sanayi Destekleme Vakfi

Orta Dogu Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii
T.C. Bagbakanlik, Toplu Konut Idaresi Bagkanlig1

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Devlet Personel Baskanligi

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlhigi, Yap1 Isleri Genel Miidiirliigii

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve
Aragtirma Merkezi

T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig, Is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1, Sosyal Giivenlik Kurumu, Insaat Emlak Daire
Bagkanligi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1, Tiirkiye Is Kurumu, Isgiicii Uyum Dairesi
Baskanligi

T.C. Milli Egitim Bakanligi, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii

T.C. Milli Egitim Bakanlig1, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

T.C. Milli Egitim Bakanlig1, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi

Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ingaat Miiteahhitleri Isveren Sendikas1

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 37



Is Makinesi Bakim ve Onarimcisi (Seviye 4) 13UMS0368-4 /09.10.2013 / 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Tiirkiye Insaat ve Tesisat Iscileri Egitim Vakfi

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Miiteahhitler Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Resmi Sektor Insaat Miiteahhitleri Isveren Sendikasi

Tiirkiye Yol, Yap1, Insaat Iscileri Sendikas1

Yildiz Teknik Universitesi, Miithendislik Fakiiltesi, Insaat Miithendisligi Boliimii
Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi, Insaat Bakim Onarim Dairesi Baskanlig

3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

4, MYK Yoénetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Dog¢. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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