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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek veya isyerini disaridan
etkileyebilecek yangin, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, zehirlenme,
salgin hastalik, radyoaktif s1zint1, sabotaj ve dogal afet gibi ivedilikle miidahale gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler
ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plan,

ALERJEN MADDE: Baz bireylerin bedensel 6zellikleri nedeniyle, yenildigi, temas edildigi veya
solundugu takdirde viicutta asir1 duyarlilik, alerjik tepkiye neden olan maddeleri,

AMBALAJ/ AMBALAJLAMA: Hammaddeden islenmis triine kadar, ireticiden kullanict veya
tilketiciye kadar, iirlinlin bir arada tutulmasi, korunmasi, yiiklenip-bosaltilmasi, sevk edilmesi ve
tanitilmasi i¢in kullanilan herhangi bir yapidaki herhangi bir malzemeden yapilmais biitiin tirtinleri,

AROMA VERICI: Oldugu haliyle tiiketilmesi amaglanmayan, tat ve/veya koku vermek veya
degistirmek amaciyla gidalara eklenen aroma verici maddeler, aroma verici preparatlar, 1s1l islem
aroma vericileri, tiitsii aroma vericileri, aroma Onciilleri veya diger aroma vericiler ya da bunlarin
karigimlarindan yapilan veya olusan iiriindi,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir maddeyi,

BRIKS/KURU MADDE: Suda ¢oziinen kuru madde oranini veya ¢ozelti igerigindeki yiizde seker
miktarini ifade eden birim degeri (% kuru madde),

COZELTI: Coziinen maddenin su veya baska bir ¢oziicii icerisinde ¢oziinmesi ile hazirlanan
homojen karigima,

DEBI: Seker surubunun veya akiskan katki maddelerinin aktigi ekipmanin herhangi birkesitinden
birim zamanda gegen akiskan hacmini (birim zamandaki akis miktarr),

DEZENFEKSIYON: Korunmaya calisan iiriine bulasabilecek patojen mikroorganizmalarim yok
edilmesi iglemini,

DOZAJLAMA: Regete ve standartta belirtilen miktar ve siirede malzeme eklemeyi,

EKSTRUDER: Basma gerilmeleri ile malzemenin sikistirilmasi ve bir kaliptan o kalibin seklini
alarak akmaya zorlanmasi ile gerceklestirilen sekillendirme islemini yapan makine,

FILTRASYON: Bir siv1 veya gazi delikli materyalden gegirerek icindeki asili durumda bulunan
partikiilleri ayirma islemini,

FIRE: Engellenemeyen kayip iiriinii,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarm, gida kaynakli hastaliklara neden olan biyolojik, fiziksel ve
kimyasal etkenleri Onleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son tiiketiciye
sunulmasini tanimlayan sistem dongiisiinii,
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GIDA HIJYENI: Tehlikenin kontrol altina alinmasi ve gidalarin kullanim amac1 dikkate alinarak,
insan tiiketimine uygunlugunun saglanmasi i¢in gerekli her tiirlii 5nlem ve kosullart,

GIDA KATKI MADDESI: Besleyici degeri olsun veya olmasin, tek basina gida olarak tiiketilmeyen
ve gidanin karakteristik bileseni olarak kullanilmayan, teknolojik bir amag¢ dogrultusunda iiretim,
muamele, isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama asamalarinda gidaya ilave edilmesi
sonucu kendisinin ya da yan iirlinlerinin, dogrudan ya da dolayli olarak o gidanin bileseni olmasi
beklenen maddeleri,

HAMMADDE: Aroma vericiler, gida katki maddeleri, gida enzimleri ve bilesik bilesenin herhangi
bir bileseni de dahil olmak {izere, bir gidanin liretiminde veya hazirlanmasinda kullanilan ve degismis
bir formda da olsa son {iiriinde bulunan herhangi bir maddeyi veya iiriinii,

HIJYEN: Sagliga zarar verecek sartlardan korunmak igin yapilacak uygulamalar ve alinan temizlik
onlemlerinin tiimiind,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflama Sistemini,
ISG: Is saghig1 ve giivenligini,

KATKI MADDESI: Tek basina gida olarak tiiketilmeyen veya gidanin karakteristik bileseni olarak
kullanilmayan, (ancak gidaya dayaniklilik, yogunluk, renk vermek i¢in katilan) besleyici degeri olan
veya olmayan, teknolojik bir amag¢ dogrultusunda iiretim, muamele, isleme, hazirlama, ambalajlama,
tastma veya depolama asamalarinda gidaya ilave edilmesi sonucu kendisi ya da yan friinleri,
dogrudan ya da dolayli olarak o gidanin bileseni olmasi beklenen maddeyi,

KIiSISEL HIJYEN: Birey olarak kendisinin ve baskasinin sagligima zarar verebilecek sartlardan ve
uygulamalardan korunmak i¢in alinan énlemleri,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KiSISEL KORUYUCU KIYAFET (KKK): Gida isyerlerinde kisiler tarafindan kullamlan tek
kullanimlik eldiven, is elbisesi, bone, kep, maske, sakallik, galos, ¢cizme ve benzeri giysileri,

KRITIK KONTROL NOKTALARI: Sekerleme iiriiniiniin giivenli olabilmesi icin bir tehlikenin
(veya olasi nedenlerinin 6nlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir seviyelere
indirilebilmesi igin kontrol 6nlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu siiregasamasi, nokta veya
prosediir,

MASTAR: Sekerlerin seklini ve bityiikliigiinii kontrol etmek igin kullanilan bir araci,

MIKROBIYOLOJIiK KIiRLILIK: Besinlerde mikroorganizmalardan kaynaklanan, saghk
acisindan zararh etki ve sonuglara yol agabilecek kirlenme ve bozulmalari,

PARLATICI: Uriiniin mat bir halden parlak hale gelmesi igin kullanilan katk: maddesini,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,
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RECETE: Uriin icinde bulunmas: gereken hammadde ve malzemelerin isimlerini, miktarlarmni ve
ilave edilme sartlarini anlatan ve her tiriine 6zel tasarlanan standard,

REFRAKTOMETRE: Her ortamin kirtlma indisinin farkli olmasi prensibini kullanarak, ytizdesel
konsantrasyon, kuru madde ve madde miktar1 gibi tayinleri yapmaya yarayan bir analiz cihazini,

RENKLENDIRICI: Tek basma gida olarak tiiketilmeyen veya gidalarda ana bilesen olarak
kullanilmayan, gidaya renk artirici veya renk diizenleyici olarak katilan maddeleri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske dontismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmast gerekli ¢alismalarini,

SAKIZ: sakiz mayasi, diger bilesenler, izin verilen katki ve aroma maddeleri ile teknigine uygun
olarak sekerli veya sekersiz hazirlanan triinleri ifade eder. Sakiz mayasi; gidaya uygun elastomer,
regine, vinil polimer, parafin, mikro kristalize vaks, bitkisel yag ve izin verilen katki maddeleri ile
teknigine uygun olarak hazirlanan {iriini,

SAGLIK VE GUVENLIK iSARETLERI: Ozel bir nesne, faaliyet veya durumu isaret eden levha,
renk, sesli veya 1s1kl1 sinyal, sozlii iletisim ya da el-kol isareti yoluyla is saglig1 ve glivenligi hakkinda
bilgi ya da talimat veren veya tehlikelere karsi uyaran isaretleri,

SANITASYON: Gida iiretiminde iiretilen gidalarin tim bulasma etmenlerinden ve zararli
mikroorganizmalardan uzak tutulmasi i¢in yapilan islemleri,

STOK TANKI: Kaplama ¢ozeltinin kullanima hazir halde bekletildigi yeri,

SEKER: Sakizlarin hazirlanmasinda kullanilan, sakkaroz, glukoz, fruktoz, glukoz surubu, fruktoz
surubu veya invert seker surubunu,

SEKERLEME: Seker ve glikozun veya sadece sekerin pisirilmesinden sonra sitrik asit, tartarik asit
veya potasyum bitartarat ilave edilerek kestirilmesi sonucu olusan hamura, iiretilecek iiriiniin ¢esidine
gore siit, slit tozu, jelatin, yag ve aroma gibi maddelerin eklenmesi ve sekillendirilerek
ambalajlanmasi sonucu elde edilen gida maddelerini,

TANK: Uretim siiresince s1v1 formdaki veya s1v1 icinde bulunan iiriinlerin belirli siirelerde bulundugu
tanklari,

TATLANDIRICI: Diger gida katki maddeleri veya gida bilesenlerini igerebilen ve sontiiketiciye
seker ikamesi olarak satis1 amaglanan izin verilmis tatlandirict preparatlarini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disardan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

URUN: Hammaddelerin gesitli islemlerden gegirilerek bir araya getirilmesiyle olusturulan yeni bir
biitiinii (meslek standardi igeriginde; sert, yumusak ve jelli sekeri),
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VAKUM: Nihai nemin elde edilmesi i¢in siire¢ geregi 1s1l islem sirasi/sonrasinda uygulanan {iriinden
nemin uzaklastirilmasi islemini,

VIZOR: Kullanan kisinin sigrama, yanma, ¢arpma gibi fiziksel tehlikelerden korundugu, yiizii drten
kisisel koruyucu ekipmani,

YARDIMCI MALZEME: Bir iirliniin hazirlanmasinda hammadde disinda kullanilan malzemeyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek
Standardi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Y6netmelik ve 27/11/2007 tarihli ve
26713 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Gida Isverenleri Sendikasi (TUGIS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve

kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Gida Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatori (Seviye 3) Ulusal Meslek
Standardinin 01 no’lu revizyonu MYK’nm gérevlendirdigi TUGIS ve Oz Gida Is Sendikas
tarafindan yapilmis ve MYK Gida Sektdr Komitesi tarafindan incelendikten sonra 14UMS0461-3
Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4) olarak MYK Yo6netim
Kurulunca onaylanmastir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4); is sagligi ve giivenligi
ile ¢evre korumaya iliskin Onlemleri uygulayarak, kalite ve gida giivenilirligi gereklilikleri
cergevesinde; tretim Oncesi hazirlik yapan, surup pisiren, sakiz mayasi ve dolgu malzemesi
hazirlayan, trline sekil veren, iirlinii sevk eden ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli
kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve ilgili lirtinlerin makine operatdorleri)
2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ylirtirliikkteki alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5996 sayil1 Veteriner Hizmetleri, Bitki Sagligi, Gida ve Yem Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4)’niin 6331 sayili Is
Saglig1 Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gbzetimine tabi tutulmasi; 17nci
maddesi geregince gerekli is saghigi ve giivenligi egitimini almasi ve bunu belgelendirmesi
gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, Cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmas: esastir
2.4. Cahsma Ortami ve Kosullari

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4) gida sektoriinde,
sekerleme-sakiz hammadde ve cesitlerinin iretildigi ve islendigi isletmelerde goérev yapabilir.
Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4); iiretim plani
cercevesinde birlikte ¢aligilacak birimler ile iletisim ve is birligi i¢inde, gida hijyeni ve giivenilirligi
sartlarinin  saglandigr ortamlarda calismakla beraber; kapali, giiriiltiilii ve kokulu ortamlarda,
genellikle ayakta calisir. Is siirecinde, vardiyali ve esnek siireli ¢alisma séz konusudur.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza, yaralanma ve
enfeksiyon kapma riskleri bulunmakta olup kirli, tozlu, kokulu, giiriiltiilii, yiiksekte, agir ve tehlikeli
islerde stres altinda ¢aligma gibi risklerden etkilenme s6z konusudur. Bu risklerin tamamen bertaraf
edilmesi ve 6nlenebilmesi icin igveren tarafindan gerekli 6nlemler alinir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadigr durumlarda toplu koruma oOnlemlerine uygun olarak calisir, eger toplu koruma
onlemleri uygulanamiyorsa igsveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak
calisir.
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biriktirme sahasina génderilmesini saglar.

Gorev | A. Is sagh@ ve giivenligi ile cevre giivenligi 6nlemlerini uygulamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
A1l Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili onlemleri géz oniinde 1. ISG mevzuatl ve is sﬁregl;rine uygulflnma51
o bulundurarak, kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde galisir. | 2- N.['akmg, arag, gereg ve ekipmanin saglik ve
Isyerindeki makine, arag, gere¢ ve diger iiretim araglari ile bunlarin 3 ﬁ/lll V;.n lik isaretleri " 51k
A.1.2 | givenlik donanimlarini saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun | = raKine, arag, gereg ve ckipmanin sagiik ve
. giivenlik isaretlerine uygun kullanimi
sekilde kullanr. 4. Calisma ortamindaki risk ve tehlikeler
) ) A13 Calisma ortaminda is siire¢lerine gore kendisine saglanan KKD’leri | - Calllsma Ortflmmdaki risk ve tghlikeleri
Al ISG talimatlarini talimatlarma uygun olarak kullanr. belirleme yontem ve tekn1k1q1 . .
' uygulamak 6. Calisma ortamlarindaki tehlike ve risklerin
Al4 Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve yagsanan dege_rlendiri!mesi .
o ramak kala olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgili birim ile paylagir. 7. Tehlike ve risklere kars1 yapilacak islemler
ALl5 Riik degerlen.dirme.si .(;al.lsmalarlnda gozlem ve gorislerini risk S Eﬁgiﬁgﬁﬁana gelebilecek kazalar
degerlendirmesi ekibine iletir. 10. Is saghigi ve giivenligini etkileyecek risk
Lo . o s faktorleri
A.1.6 | Is siirecindeki kimyasallari, giivenlik prosediirlerine uygun olarak kullanir. 11. Temizlik malzemeleri ve bunlarin kullanim
: _‘ . - — talimatlar1
’ A21 Acil durum plan‘lnda' belirtilen hususlar dahilinde alinan &nleyici ve | 12 Acil durum tiirleri
A2 Acil durum talimatlarint sinirlandiriet tedbirleri uygular. 13. Acil durum talimatlarina uygun davranma
uygulamak A2 Isyerinde saghk ve giivenlik ile ilgili karsilastigi acil durumlari ilgili | 14. Is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale
- kisilere iletir. araglarini tanima
15. Uyari ve isaret levhalarini tanima
A31 Ortama bulagma riski olan ve gevreye zarar verebilecek maddelere karsi | 16. Temel ilkyardim
talimatlara uygun 6nlem alr. 17. Yanici, yakici, patlayici ve kesici
A3 Atik takibi yapmak malzemelerin giivenli bir sekilde muhafazasi
A32 is siireclerinde ortaya cikan atiklari tiiriine gore tasnif ederek ilgili atnk | 18. Cevre koruma talimatlar ve is siireclerine

16.Atiklar1 ayirt etme ve atiklarin kaynakta tasnifi

uygulanmasi
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Gérev | B. Is organizasyonu yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | A¢iklama
] L o 1. s yeri talimatlari
B.1.1 | Vardiya basinda vardiya siireciyle ilgili is emrini alir. 2. s plant yapma
Teslim aldig1 vardiyanin oncesi ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine 3 Is p.l.ammn' onemi
. o L T T4, s stireglerinde tutulmast gereken kayitlar
B.1.2 |ve ekipmanin durumu, ¢alisma ortamunin durumu, Uretimle ilgili kritik | 5 is siireclerinde vardiya kurallart
B.1 | Vardiya degisimi yapmak durumlar, iSG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) yazili/sdzlii bilgi alir. |6, Vardiya degisimlerinde aktariimast gereken
Teslim edecegi vardiya ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine ve b_ilgiler
B.13 ekipmanin durumu, ¢alisma ortamimin durumu, iiretimle ilgili kritik durumlar, | /- I__Jret@m planini uygulama
o ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) kendisinden sonraki ilgiliye 8. [..ert%m planina uygun is bol}lmu yapma
1y . 9. Uretim planina uygun 6nceliklerin
yazili/sozli bilgilendirme yapar. belirlenmesi
B.21 Uretim plam ve alinan is emrine gore yapilacak isler icin is onceliklerini 10. Uretim planina uygun birimlerin belirlenmesi
o belirler. 11. [:;Tretim planina uygun birimlerle iletisim
. . 12. Uretim planina uygun birimlerle
B.2 Is planlamas1 yapmak B.2.2 | Uretim plan1 ve alinan is emrine gore is boliimil yapar. koordinasyonun 6nemi
— - - — - — 13. Uretim siireglerinde kullanilan raporlar ve
B.23 Uretim plani ve alinan ig emrine gore birlikte ¢aligilacak birimler ile iletisime formlar
- gecerek koordinasyonu saglar. 14. Uretim siireglerinde kullanilan rapor ve
B.3.1 Uretim siirecinde kullanilan (takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu, .forr.r.llarm c}oldurulmam
B3 iS siireclerinin kayitlarim e makine formlari, temizlik takip formu ve benzeri) rapor ve formlar: tutar. 15. 151 sireglle rinde tutulmast gereken kayitlarin
) olugturulmasi
tutmak R :
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlarin argivlemesini yapar/yapilmasini saglar. 16. {S sur.ec;lerlnde kullanilan rapor ve formlarin
Onemi
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iretim yaparak Onerileri ilgili birime iletir.

Gorev | C.Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim1 uygulamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
Uretimde gida hijyeni, kisisel hijyen ve personel hijyeni (kisisel koruyucu | 1. I}Tretimde gida hijyeni
C.11 |kyafet (KKK) giyimi, parfim ve taki kullanmama, agik yara ile ¢alismama) | 2. Uretimde gida hijyeni talimatlarini uygulama
talimatlarini uygular. 3. Uretimde kisisel hijyen ve personel hijyeni
C12 Saglik sorunlarim isyeri saglik gorevlilerine ileterek, saglik gorevlilerince | 4- 1§yer%nde alinmasi gerekep _Saghk onlemleri
o belirlenen 6nlemleri uygular. 3. I"§yer'1nde saglik 6nlemlerini uygulamfi
Kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanin talimatlarina goére temizligini ve 6. Uretimde !(ullanllan arag, gereg ve ckipmanin
C.1.3 - - dezenfeksiyonu
N o dezenfeksiyonunu saglar. o .
c1 Uretimde gida hijyeni Creti " 0 el = 1 kel r—— 7. Temizlik, dezenfeksiyonda kullanilan
. kurallarin uygulamak C14 retllrn/ sa; 21151 e 1 %111 temizli ve ezenfeksiyon talimatlarini kimyasallar
uygular/uygulanmasini saglar. 8. Temizlik, dezenfeksiyon kullanilan
C.1.5 | Alerjen maddelerin kullanim talimatinda belirtilen 6nlemleri uygular. lglm}fasallarla giivenli qahsm a .
9. Uretim ortaminda bulunabilecek alerjen
C16 Kullanilan arag, gere¢ ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda maddeler
il belirtilen kosullarda bulundurur. 10. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlar
Uretim esnasmda hijyenik ortami bozacak durumlara midahale ederek | 11+ Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
CL7 Tigililere bildirir. miidahale yontemleri
Isletme 6zelligi ve iiretim parametrelerine gore kritik kontrol noktalarinin 12. Uretim OKtamlnda hijyeni bozacak durumlara
Kritik kontrol noktalarinin c21 takibini yapar. uygun mudah gle
Cz2 . ——— — 13. Uretimde kritik kontrol noktalar
kontroliinii yapmak C22 Behrled%gl \{e/veya bildirilen uygunsuzluklari, prosediir ve talimatlara uygun | 14, Kritik kontrol noktalarinin takibinin énemi
olarak giderir. 15. Kritik kontrol noktalarinda tespit edilen
) c31 Is emrinde talep edilen iiriin miktarini belirlenen siire, kapasite ve hedefe gore uygunsuzluklarin giderilmesi
C3 Uretimin verimliligini e iretir. 16. Uretimde verimlilik
. saglamak C32 Normal iiretim standardinda olmayan, geri doniisiimii yapilabilecek iiriinii | 17- Uretimde Verlmh}lgl saglama yontemleri
e diizeltme regetesine gore tekrar kullanilmak tizere isleme alir. 18. Is emrine uygun uretim
T : - P P TR —r 19. Normal iiretim standartlar
Yiriittiigli is siireglerindeki aksakliklarin diizeltilmesine iliskin Oneriler N o
C4.1 listiri 20. Normal tiretim standardinda olmayan {iriinler
Is siireclerinin ECHSHIIT. — . — . — — ipin yapilacak iglemler
c4 gelistirilmesine katki C42 Aksakl.l.klar.ln .gld(?rll.n.les.lr.le 1.115¥<1.n belirledigi  Onerileri isletme | 21. Is siireglerinde aksakliklari belirleme
saglamak prosediirlerine gore ilgili birime bildirir. 22. 1s siireclerinde ortaya ¢ikan aksakliklarin
ca43 Yeni gelistirilen triin denemelerinde, ilgili birimler ile isbirligi icerisinde giderilmesi
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Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Gorev | D. Uretim 6ncesi hazirhk yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
. 1. Uretim hattinda yer alan arac, gerec ve
D.1.1 | Uretim hattindaki arag, gere¢ ve ekipmanin ¢alisirlik kontrollerini yapar. ekipmanlar Y & geree v
D1 | Makine ve ekipman iiretime Uretim hattinin kontrol Parametrelerinin (hava:t basinci, su basinm, buhar | 2- Ukr‘etim hattm;ia Yleiilantaf??, gereg ve
. D.1.2 | basincy, sicaklik ve benzeri) uygun referans araliginda olup olmadigini kontrol cxipmanin ¢alisiriix kontroiu )
hazir hale getirmek eder. 3. Uretim hattinin kontrol parametreleri
Kontrol sonrast sistem ve ekipmani, iretimi yapilacak iriiniin regete 4. Uretim hattlgdg yer alan"kontrol
D.1.3 des . L . parametrelerinin kontroli
egerlerine uygun olarak {iretime hazir hale getirir. L
—— — - - — 5. Kontrol parametrelerinin uygun referans
D21 Uretim alaninin ve {iretim hattinda kullanilan makine ve ekipmanin temizlik araliklari
kontrollerini yapar. 6. Uretim alan1 ve hattinin temizlik kontrolii
D22 Uygunsuzluk halinde, temizliklerini talimatlara uygun sekilde yaparak |7. Uretim alan1 ve hattinin sanitasyonu
- temizlik ile ilgili formlara kaydeder. 8. Uretim alani ve hattinin talimatlara uygun
D.2  |Ekipman ve hatlarin D23 Yapilan temizligin etkinliginin Olglilmesi amaciyla mikrobiyolojik Kirlilik t?m|.2|enm93| o
sanitasyonunu saglamak "= | kontroliiniin yapilmasi i¢in bildirimde bulunur. 9. Uretim alan ve hattinin temizlik kayd:
" 10. Mikrobiyolojik kirlilik kontroliiniin dnemi
D.2.4 | Uretim ortaminin aydinlatmasinin isletme talimatina uygun olmasini saglar. |11. Uretim ortaminin aydinlatilmasinin ve
— - - havalandirilmasinin 6nemi
D25 Urvetlm ortamiin havalandirmasinin igletme talimatina uygun olmasmi |15 Aydinlatma ve havalandirma sistemlerinin
saglar. kontrolii
) D31 Giincel iiretim plani dogrultusunda {iretimi yapilacak iiriiniin regetesine gore | 13. Uretim plan1 dogrultusunda regeteye uygun
D.3 Uretimde kullanilacak - bilesenlerinin yeterli ¢esit ve miktarda olup olmadigin kontrol eder. bilesenlerin belirlenmesi
bilesenleri temin etmek o ) ) ) o 14. Bilesenlerin g¢esit ve miktar kontrolii
D.3.2 | Eksik bilesenlerin tedarik edilmesini saglar. 15. Eksik bilesenlerin tedarik yontemleri
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Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Gorev | E. Surup pisirmek? (devamu var)
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Ac¢iklama
E11 Karisima girecek hammadde ve yardimci malzemelerin c¢esitlerinin | 1. Hammadde ve ¢esitlerini ayirt etme
Pisirmeve girecek o dogrulugunu kontrol eder. 2.Hammadde ve yardimci malzemelerin tartimi
i
’ yeq Pisirmeye girecek hammadde ve yardimeci malzemeleri tartarak miktariin | 3. Karisimi saglama
E.1 hammadde ve yardimect E.1.2 - . . . .
. regeteye uygunlugunu saglar. 4. Uretim recetesine ulasabilme
malzemeleri hazirlamak .
. . . 5.Regeteyi kontrol etme
E.1.3 | Hammadde ile aroma ve renklendiricinin karigmasini saglar
6. Karisimi kontrol etme
E21 Calisilacak iiriin ¢esidine gore regeteyi sisteme elle veya otomatik olarak | 7. Uriin gesidini tanima/segme
o girer/seger. 8. Dozajlama yapma
Uretim talimatlarimi oo . . . 9.Dozajlama degerlerini kontrol etme
E.2 Jregeteyi sisteme girmek E.2.2 | Sectigi regetenin is emrine uygunlugunu kontrol eder. 10. Hammadde ve yardimer maddeleri kontrol
etme
2. K t lugunu kontrol eder. L .
E.2.3 arigimin regeteye uygunlugunu 11. Pisirme parametreleri
E31 Uriine karistirilacak katki malzemelerini dozajlama diizeneginin haznesine | 12. Pisirme parametrelerinin takibi
E3 Dozajlama i¢in besleme - koyar. 13. Uretim i¢in gerekli degerleri ayarlama
' apmak . . 14. N klik degerlerini kontrol et
yap E.3.2 | Talimatlara gore sisteme verilen dozajlama degerlerini kontrol eder. .. efll vesica "1 CECTICTINT Kontrot ctme
15. Uriin kontrolii
Ea1 Sistemden; buhari, basinci, sicakligi ile pompa degerlerini, is emri/regetede | 16. Kuru madde kontrolii
o belirtilen tolerans degerlere gore takip eder. 17. Kuru madde degerinin 6lgtimii
. 18. Dolgulu iiriin kontrol treleri
.. - E.4.2 | Urliniin standart degerlerinde ¢ikmasini saglar. © .gu | ur .on rO% PaTamEtreter]
E4 Pigirme parametrelerini 19. Sahit numune ile kiyaslama
' takip etmek 20. Uriiniin fiziksel kontrolii
. 21. Uriiniin gramaj l¢iimii
E.4.3 | Ortamin nem ve sicaklik degerlerini takip eder. - £ ) 0%
22. Urlinii transfer etme
23. Bant ayarlarimi kontrol etme

2 Sekerleme iiriinleri hazirliginda gegerlidir.
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Gorev | E. Surup pisirmek®
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Ac¢iklama
E.5.1 |Pisirilen tiriiniin renginin sahit numuneye uygunlugunu gézle kontrol eder.
E.5.2 | Uriindeki kuru madde degerini 6lgerek kontrol eder.
E53 Uriiniin yap1 ve dokusunda hava kabarcigi, parcaciklarm dagilimimin
E5 Uriiniin fiziki kontrollerini " homojen olup olmadigini gozle kontrol eder.
' yapmak E54 Dolgulu iriinde, dolgu oranmin regeteye gore yeterliliginin, dagilim
e dengesinin ve sizmasinin kontroliinii, regete veya sahit numuneye gére yapar.
E55 Uriiniin birim gramajini tartarak, seklini mastar/6lgek ile kontrol ederek
= receteye gore uygunluk durumunu teyit eder.
E56 Tespit ettigi uygunsuzluklar1 talimatlarindaki ydntemlere uygun olarak
e giderir.
E6.1 Uriin receteye uygun sicaklik, nem ve kivama geldiginde, iiriinii sistemin
S - kaliplama iinitesine, ilgili diizenegi kullanarak transfer eder.
Uritini baski/kaliba transfer - - - —
E.6 etmek Bantla transfer edilen sistemde, bant sicaklik ve hiz degerleri ile katlama,
E.6.2 |bicak siyirict ayari, hava kabarcigi olugsma durumlarinin uygunlugunu tespit
eder.

3 Sekerleme iiriinleri hazirliginda gegerlidir.
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Gorev | F. Sakiz Mayas1 Hazirlamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Ac¢iklama
F11 |Regeteye gore sakiz mayasmi hazirlamak igin kullanilacak hammaddeleri 1. Hammaddeleri belirleme
Fi1 Sakiz mayasi bilesenlerini - sirastyla karistirict makinesine alir. 2. Sakiz mayasimi dinlendirme kosullart
' hazirlamak F12 Karistirma sonrasi akigkan haldeki sakiz mayasini tavalara alarak belirlenen 3. Sakiz mayasinin dinlendirme siiresi
B siirede dinlenmesini/sogumasini saglar. 4. Sakiz mayasini Fa}valarfia karistirma
5. Katki maddeleri ilavesi
F.2.1 |Sakiz mayasinm miksere alarak recetede belirtilen hiz ve siirede karistirir. 6. Sakiz mayasim miksere alma
F2 Sakiz mayast olusturmak F29 Katki mac_idelerini recetede belirtilen siraya ve miktara uygun olarak sakiz
mayasina ilave eder.
F.2.3 | Cevirme islemi tamamlanan sakiz mayasint miksere alir.
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Gorev | G. Dolgu Malzemesini Hazirlamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Ac¢iklama
G117 |Hammaddeleri ve katki maddelerinin regeteye uygun miktarlarda 1. Hammaddeleri tartma
o tartar/tartilmasini saglar. 2. Hammaddeleri siraya dizme
o _ 3. Homojen karsimi1 saglamak
Dolgu hammaddesi ve katki G.1.2 | Hammadde ve katki maddelerini regeteye uygun olarak siraya dizer. 4. Kuru madfje ve 'rengin? kontrol etmek
G.1 . 5. Regete degerlerine getirmek
maddelerini hazirlamak . . . _ .
G.1.3 | Toz dolgularin mikserde homojen olarak karigmasi saglar. 6. Uygun sicaklik degerlerinde kalmasin
saglamak
G.1.4 | Dolgu malzemesinin kuru maddesini ve rengini kontrol altinda tutar.
G.31l Pisen dolgu malzemesine uygun Kkuru maddeyi kontrol ederek recetede
G3 Dolgu malzemesini istenilen |~ istenilen degere gelmesini saglar.
' degere getirmek G32 Dolgu malzemesinin kivam i¢in tamimlanan uygun sicaklik degerinde
- kalmasini saglar.
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tiinelin sicaklikve nemini yeniden ayarlar.

Gorev H. Uriine Sekil Vermek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
H.1.1 | Sert seker sekillendirme iglemine tabi tutar. L. Sekillendirme islemi yapma
2. Yumusak sekere kivam verme
) ) H.12 Yumusak seker sekillendirmede, ekstruder yardimiyla hamuru uygun kivam | 3. Uygunluk kontrolleri yapma
H1 Uriin hamurunu makineye —“ | ve 1s1ya getirir. 4. Dolgu malzemelerini aktarma
' almak H13 Hamurun sekillendirme 6ncesi uygun kivam, tat ve sicaklikta oldugunu teyit | 5. Sekil verme dncesi ayarlar
" eder. 6. Pompa degerlerini ayarlama
: .. . N 7. Hiz ayar1 yapma
H.1.4 | Hamurdaki varsa hava kabarciklarim1 yontemine uygun olarak giderir. 8. Hamuru kaliba besleme
H21 Yumusak seker-sakiz sekillendirmede, dolgu baglant: borusu vasitasiyla | 9. Urlinii sogutma tiineline aktarma
=~ | dolgu malzemesini hamurun igerisine verir. 10. Uygun standartlara gore tirtinii kontrol etme
- . . .. . 11. Uriinii sogutma
H.2 Dolgu malzemesini vermek |H.2.2 | Regeteye gore dolgu miktarin ayarlamak igin pompa deger ayarlarini yapar. | 1o Urun sogutmada dikkat edilecek hususlar
e . 13. Uriin sogutmada sicaklik ve nem kontrolii
H.2.3 | Rolene (iki silindir) gelen seker hamuruna dolgu malzemesini verir. 14. Kontrolleri saglama
H3 Sckil verme éncesi ayarlart H.3.1 | Makara/regiilator baski ve hiz ayarini talimatina gore yapar.
yapmak H.3.2 | Dolgulu/dolgusuz hamuru kaliba diizgiin sekilde besler.
Uriin hamurunu H.4.1 |Kalipta sekil alan hamurun ebat ve sekli ile tat ve renk kontrollerini yapar.
H.4 sekillendirme kaliplarindan
gecirmek H.4.2 | Kalipta belirlenen forma gelen tiriinii/hamuru sogutma tiineline alir.
H5.1 Kaliptan sekil alarak ¢ikan iriinde c¢atlaklik, kirik ve benzeri sekil
"'~ | bozukluklart olup olmadigini gézle kontrol eder.
Kaliptan ¢ikan tiriiniin o <
H.5 formunu kontrol etmek H.5.2 | Kaliplanan {iriiniin standartlara uygunlugunu kontrol eder.
H.5.3 | Standarda uygun olmayan iiriinleri ayirir.
H.6.1 |Kaliptan ¢ikip sogutma tiineline alinan iiriini tiinel i¢inde sogutur.
H.6 Uriinii sog -
Urlinii sogutmak H.6.2 Uriin/hamuru sogutma tiineline aldiginda, yapisma ve sekil bozuklugu varsa,
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Gorev I. Uriinii Sevk Etmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
111 Uriinii metal detektoriinden gegirerek varsa yabanct madde bulunan | 1.Metal dedektdrii kullanma
Triinii toplamak o iirtinlerin ayrilmasini saglar. 2.Uriinleri kasada toplama
1.1 Uriinii toplama 3.Bilgi etiketlerini yapistirma
1.1.2 | Sekillendirmeden gegen iirtiniin kasalarda/tepsilerde toplanmasini saglar. 4. Uriinii yar1 mamul veya paketleme alanlarina
¢ekme

1.2.1 | Kasalarin palete alinmasini saglayarak paletleri tartar.

Uriiniin ilgili alana

cekilmesini saglamak 1.2.2 | Paletlerin iizerine yar1 mamul bilgi etiketlerini yapistirir.

Uriin kasalarmin islem durumuna gére yari mamul veya paketleme

2.3 alanlarma ¢ekilmesini saglar.
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Gorev | J. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak

dahilinde calistig1 kisilere aktarir.

Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
1. Mesleki yasal diizenlemeler
J.1.1 | Meslegi ile ilgili egitimlere katilim saglar. 2. Mesleki egitim veren kurum ve kuruluglar
3. Isbasi egitim yontemleri
312 Meslekle ilgili malzeme, arag, gere¢ ve ekipmanlardaki teknolojik 4. Mesleki tefrml,nOIOJI o . o
S L gelismeleri takip eder. 5. Meslekle ilgili teknolojileri ve geligsmeleri takip
Mesleki gelisim konusunda etme
J.1 -
caligmalar yapmak e o 6. Mesleki ekipman, arag-gerecler ve sarf
J.1.3 | Meslegi ile ilgili gelismeleri, yiiriittiigii islemlerde uygular. malzemeleri (6zellikleri ve kullanimlart)
7. Gozlem yapma ve degerlendirme
Uriin ve i yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is siiregleri 8. Mesleki bilgi ve deney_lmle.”. aktarma
J.14 9. Meslektaslarin mesleki gelisimlerine katki

saglama
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipmanlar

Cesitli kaplar

Cesitli 0Ol¢ii aletleri (hassas terazi, nem 6l¢me cihazi, termometre, pH metre, manometre,
vakum 6lgme cihazlar1 ve benzeri)

Iletisim araclar (telefon, telsiz)

Kisisel koruyucu donanimlar (baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi, is
ayakkabis, is gozligi ve benzeri)

Makine ve ekipmanlar (pompa ve gesitleri, vakum makinesi, karigtiricilar, serpartin, basingli
su ve hava tabancasi, bilgisayar ve benzeri)

Temel el aletleri (anahtar ve tornavida gesitleri ve benzeri)

Tutum ve Davranislar
Acil ve stresli durumlarla bas etmek
Arag, gerec ve ekipman kullanimina 6zen gostermek
Astlarini yetistirmede destekleyici olmak
Calisma ortaminda kendisinin ve ekibinin emniyetini gézetmek
Calismalarinda planli ve organize olmak
Cevre koruma kurallarina duyarl olmak
Gida giivenilirligi kurallaria uygun davranmak
Hijyen kurallarina uygun davranmak
ISG kurallarina énem vermek

. Kaynak kullaniminda verimli olmak

. Kisisel bakimina 6zen gostermek

. Kritik kontrol noktalarinin takibinde dikkatli ve detayc1 olmak
. Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

Mesleki olarak kendini gelistirmeye 6nem vermek

. Risklere kars1 ongoriilii ve duyarli olmak
. Siireg ve kalite odakli ¢alismak

. Uyar ve elestirilere acik olmak

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2024 Sayfa 21



Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii 14UMS0461-4 / 15.5.2024 / 01
(Seviye 4) Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu /Onay Tarihi /Rev. No

Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Egitim Bilgileri*
No | Ad1- Soyad (Tarih - Egitim
Kurumu/Boliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

2017-Devam ediyor- Oz Gida Is
MESYEB- Karar Verici
2019-2023, Omya AS,Gida isleme
ve katkilarimin Uluslararasi Ticareti
2012-2018 Meta Gida, Gen. Md
2010-2012 Ulker Biskiivi, Gen. Md
2006-2010 Ulker Cikolata, Gen. Md
Dr. 1. irfan 1977, Ege }"Jni\(ersitesi, 2000-2005 Tamek Konserve AS,
DEMIRYOL Ziraat Fflkulte51 Genel Md _

1981, Siit Tek ABD, Doktora | 1999-2000 Fine Foods Gida, Fab.
Md
1992-1999 Oncii gida, Ege Konserve
Genel Md
1987-1992 Ege Konserve, Fab. Md
1986-1987 Pinar Siit, Ar GE
1982-1985 Tukas Siit, Kalite Kontrol

Md

2019 Kastamonu Universitesi
Is Saglig1 ve Giivenligi Y.
. Lisans, 2018- Devam Ediyor- Oz Gida-is
2. | Sinan Ozeng DALGIC 12017, Gazi  Universitesi | MESYEB iktisadi isletme Midiirii
Calisma  Ekonomisi  ve
Endiistri liskileri Lisans

3. | Ekin MUTLU 2018, Bilkent Universitesi, 2020 — Devam Ediyor — Oz Gida-ls
isletme Lisans MESYEB Kalite Y6netim Temsilcisi

) 2003- Devam Ediyor — Continental
4. | Ufuk KAYGUSUZ Trakya Universitesi, Gida Confectionery =~ Company  Seker

Miihendisligi Uretim Sefi

) 2019- Devam Ediyor — Continental

5. | Cengiz TOP Se}c;uk Uni.\fe.:rsitesi, Gida Confectionery  Company  Sakiz
Miihendisligi Uretim Sefi

2020- Devam Ediyor — Continental

6. | Kadir ERSOY Okan Universitesi, Y6netim Confectionery Company Egitim

Bilisim Sistemleri Uzmanti

2009- Devam Ediyor — Continental

7. | Baris ODACI Mehmet Ristii Uzel EML., | Confectionery Company Sendika

Metal [sleri Isyeri Temsilcisi

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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2. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Abant Izzet Baysal Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Adiyaman Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii
Adiyaman Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Adnan Menderes Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii
Adnan Menderes Universitesi, Cine Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Afyon Kocatepe Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Akdeniz Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Amasya Universitesi, Suluova Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Ana Gida

. An1 Biskiivi Gida Sanayi ve Ticaret A.S

. Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

. Ankara Ticaret Odasi (ATO)

. Ankara Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Atatiirk Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

. Aytag Dis Ticaret ve Sanayi A.S

. Bifa Biskiivi ve Gida Sanayi A.S

. Bitkisel Yag Sanayicileri Dernegi

. Celal Bayar Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

. Cici Cikolata Sanayi ve Ticaret A.S

. Cumhuriyet Universitesi Giiriin Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi

. Cumhuriyet Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Cankir1 Karatekin Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Cukurova Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Devlet Personel Bagkanlig1

. Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

. Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

. Ege Ihracatg1 Birlikleri

. Ege Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
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. Erciyes Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Eti Gida Sanayi ve Ticaret A.S

. Gida Giivenligi Dernegi

. Gida Miihendisleri Odas1

. Gida Perakendecileri Dernegi

. Hacettepe Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

. Hazal Biskiivi ve Gida Sanayi A.$

. Istanbul Teknik Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
. Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

. Izmir Ekonomi Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
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. Kahramanmaras Siit¢ii imam Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Kent Gida

. Kiarklareli Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

. Karklareli Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi

. Konya Sanayi Odas1

. Konya Seker Sanayi ve Ticaret A.S

. Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
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48.
49,
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74,
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.
87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94,
95.
96.

Mabel Cikolata

Melodi Cikolata

Mersin Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Misbis Gida Sanayi ve Tic. A.S

Miistakil Sanayi ve Isadamlar1 Dernegi (Miisiad)

Nestle Cikolata

Nevsehir Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Oba Yag

Ondokuz May1s Universitesi Gida Miithendisligi Boliimii

Orkide Siv1 Yag

Ortadogu Teknik Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii

Oz Gida-Is Sendikas1 Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Merkezi Iktisadi Isletmesi
Oz Gida Sanayii ve Yardimer Iscileri Sendikas1 (Oz Gida-Is)

Pelit Pastacilik ve Gida Sanayi A.S

Sakarya Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Saray Biskiivi ve Gida Sanayi A.$

Selguk Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Selguk Universitesi, Cumra Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Siileyman Demirel Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Sekerli Mamul Sanayicileri Dernegi (Simad)

Simsek Biskiivi ve Gida Sanayi A.S

So6len Gida Sanayi ve Ticaret A.S

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 is Saglhig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii
T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Verimlilik Genel Miidiirligii

T.C. Tarim ve Orman Bakanlig1 Gida ve Kontrol Genel Miidiirligii

T.C. Ticaret Bakanlig1 Esnaf ve Sanatkarlar Genel Miidiirligii

TARIS Zeytin ve Zeytinyag: Tarim Satis Kooperatifleri

Trakya Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Tiiketici Yararina Arastirma Dernegi (TUYADER)

Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi (TUSIAD)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Gida Sanayi Isverenleri Sendikas1 (TUGIS)

Tiirkiye Gida ve igecek Sanayi Dernekleri Federasyonu

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Bagkanligi)
Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Toprak Mahsulleri Ofisi (TMO)

Tiirkiye Ziraat Odalar1 Birligi (TZOB)

Uludag Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Uludag Universitesi, Karacabey Meslek Yiiksek Okulu Gida Teknolojisi
Ulker Gida San. A.S.

Yonca Gida Sanayi A.S
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97. Yudum Gida Sanayi ve Ticaret A.S
98. Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig

99. Yiiziincii Y1l Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dr. ismail MERT,

Dr. Balkir OZUNLU,

Betiil Canan OZKAHRAMAN,
Burak YANIKOGLU,

Eray ELCIM,

Damla Ebru AKTAS,

Dr. Aybuke Ceyhun Sezgin,
Bahar BILEN,

Sinan Ozeng DALGIC,
Tarik KORKMAZ,

[rfan DEMIRYOL,

Sezer ATSAN,

Ayse Giilgin AKBIYIK,
Aylin RAMANLI,

4, MYK Yonetim Kurulu

Prof. Dr. Mustafa Necmi ILHAN,
Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,
Fethullah GUNER,

Bendevi PALANDOKEN,

Eda AKBULUT,

Celal KOLOGLU,
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Bagkan (Ttirkiye Odalar Borsalar Birligi)
Baskan vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)
Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Uye (Tarim ve Orman Bakanlig)

Uye (Ticaret Bakanligr)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligr)
Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Seker- Is)

Uye (TUGIS)

Uye (Tiirkiye Ziraat Odalar1 Birligi)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig Temsilcisi)
Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)
Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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