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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALGORITMA: Bir isi yapmak i¢in tanimlanmus islemler kiimesini,
ANALOG MODUL: Analog sinyalleri isleyen modiilii,
ANALOG SINYAL: Zamana bagl olarak yonii ve siddeti degisen siirekli sinyali,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEVRE SEMASI: Bir sistemi olusturan ekipmanin birbirleri ile olan baglantilarini gosteren ¢izimi,

DEVREYE ALMAK: Kurulumu yapilmis olan otomasyon sisteminin tanimlanmis tim
fonksiyonlarini yerine getirecek sekilde calismasini saglamayi,

DIJITAL SINYAL: Sayisal olarak islenebilen kesintili sinyali,

ELEKTROMEKANIK: Elektrikli unsurlar ile ¢alismasi saglanan ve kumanda edilen mekanik
sistemleri,

ENERJi VERIMLILiGi: Makine ve donanmimlarin daha az enerji kullamlarak ¢alismalarii
saglamak amaciyla alinan dnlemleri,

ENSTRUMAN: Hiz, ivme, egim, basing, sicaklik gibi nicelikleri elektrik sinyallerine ¢eviren ve elde
edilen sonuglar1 hidrolik ve pnomatik sistemler yardimiyla mekanik harekete ¢eviren cihazi,

ESD (ELEKTRO STATIK DESARJ): Farkli gerilim potansiyeline sahip iki cisim arasinda,
siirtlinme veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yiik aligverisini,

FONKSIYON TESTI: Sistemin tanimlanmis islevlerinin kontrolii igin yapilan testleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili slirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli stvilar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimu ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dl¢iim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuclarini raporlama
islemini,
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KESTIRIMCI BAKIM: Periyodik gdzlem, muayene ve kayit sistemiyle makine, parca ve
donanimin bakim/onarim gereksinimlerinin belirlendigi bakimi,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLEMENS: iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,
KLIiPS / KELEPCE: Metal ya da plastik malzemeden yapilmis baglant: elemanin,

KONDANSATOR: Bir yalitkan malzemenin iki metal tabaka arasina yerlestirilmesiyle olusturulan,
icinde akimsiz elektrik yiikii biriktirilen cihazi,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirlenen bir bakim programinin periyodik
olarak uygulandigi ve bakim anlarinda gerekli onarim faaliyetlerinin gergeklestirildigi bakimu,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde ¢alismasini saglayan devreyi,
LADDER DiYAGRAMI: Basamak biciminde yapilan elektriksel hat ¢izimini,

ONARIM/ARIZA GIDERME: ilgili makine, donanim, alet ya da sistemlerde meydana gelen
arizalarin tespit edilmesini ve giderilmesini ifade eden islemler biitiiniinii,

OTOMASYON: Islerin tamimlanmis bir akisa gore gerektiginde insan denetiminde makineler
ve/veya sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasini,

OTONOM BAKIM: Makineleri ve donanimlari ¢alistiran veya kullanan is¢ilerin 6zel bir bakimcilik
bilgisi olmaksizin yapabilecekleri tiirden bakim ¢aligsmalarini,

OPERATOR PANELI: izleme ve degiskenlerin/verilerin degistirildigi kontrol birimini,

ONLEYICI BAKIM: Tesis ve donammn belirli bir programa goére ariza olusma kosulu
aranmaksizin yapilan bakimini,

PANO: Bir sistemin ¢aligmasi i¢in elektriksel aygitlarin iginde oldugu kutuyu/dolabi,

PARAMETRE LISTESI: Elektronik bir iiriiniin kumanda ettigi sistemin ¢alisma seklini belirleyen
degerleri,

PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER): Programlanabilir mantiksal denetleyiciyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgiin bir otomasyon {iriinii veya 0zgiin bir otomasyon liretim sistemini
gerceklestirmek tiizere, baslangici ve bitisi belirli bir siire ve sinirlt bir finansman iginde, birtakim
kaynaklar kullanarak, miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olasi riskleri ydnetmek kosuluyla,
tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plan1 baglatma, yiiriitme, kontrol etme
ve sonuca baglama siirecini,

PROSES: Olgularin ya da olaylarin, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak bicimde
duzenlenmesini,
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RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAPMA: Cihaz tizerindeki standart degerle 6lgiilen deger arasindaki farki,

SIGORTA: Asir1 akima kars1 devreyi koruyan ekipmani,

SURDURULEBILIRLIK STRATEJISI: Isletmenin gerek mevzuat gerekse cikarimlari ile
belirledigi siirdiiriilebilirlik politikalarma iligkin yol haritasini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas: amaciyla
yapilmasi gereken caligsmalari,

ROLE: Elektromekanik devre agma kapama elemanini,

SAYICI: Kumanda isleminde sayma yapan devre elemanini,

SINYAL LISTESI: Girislerin ve ¢ikislari anlaml bir sekilde siralandig listeyi,
SICAK TEST: Bir elektrik devresinin enerji verilerek kontrol edilmesini,

SOGUK TEST: Bir elektrik devresinin enerji verilmeden 6nce, direng lgen 6l¢ii aletiyle kontrol
edilmesini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir 6lgiiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi 19.10.2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete‘de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmast
Hakkinda Yonetmelik ve 27.11.2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
(MESS) tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Elektrik ve Elektronik Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5), is sagligi ve giivenligi ile ¢evre koruma onlemlerini uygulayarak
kalite gereklilikleri ¢ergevesinde, entegre veya ayrigik calisan kontrol ve otomasyon sistemlerinin
bakimi, onarimi ve kontroliinii gergeklestiren kisilerdir. Bakim ve onarim g¢alismalar1 esnasinda
meydana gelen/gelebilecek arizalarin belirlenmesi, bu arizalarin nedenlerinin bulunarak giderilmesi
ve liretim siirekliliginin saglanmasi amaciyla s6z konusu sistemlerin miimkiin olan en uzun siire i¢in
verimli bir sekilde ¢alismalarinin saglanmasi esastir. Bu islemler sirasinda kontrol ve otomasyon
sistemlerinin tizerinde 6l¢iim ve kontroller yapma, ayarlama, bakim, onarim ve ariza giderme gibi
islemler uygun bilgi ve beceriler kullanilarak saglanir.

Otomasyon Bakimcisi, genel nezaret altinda gerceklestirdigi bakim islemlerinde, yaptig1 islemlerin
dogrulugundan, zamanlamasindan ve Kkalitesinden sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is
talimatlarina uygun olarak ¢aligir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalar1 ve hatalari ilgili kisilere
bildirir. Islemleri tamamlanan makine, alet, donanim ya da sistemlerin uygun sekilde calismasi ve
birlikte c¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi otomasyon bakimcisinin sorumluluklar
arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Meslek Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 3139 (Baska yerde siniflandirilmamis islem kontrol teknisyenleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

4857 sayil Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Otomasyon Bakimcist (Seviye 5)’in 6331 sayili Is Saghgi Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gdzetimine tabi tutulmasi; 17 nci maddesi geregince gerekli Is Saglhigi ve Giivenligi
Egitimini almasi1 ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, Cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmasi esastir.

2.4. Calisma Ortam ve Kosullar:
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Otomasyon sistemleri bakim iglemleri, otomasyon sistemlerine sahip igletmelerin agik ve kapali
ortamlarinda gerceklesir. Calisma ortami1 ve kosullar1 sektorlere gore farkliliklar gosterse de
genellikle temiz, saglikli ve is giivenligi kurallarina uygundur. Otomasyon Bakimcisi bakimi yapilan
sistemlerde ¢alisan operatdrler ile birlikte ilgili alanda sorumu bakim yardimcilar ve sefler ile birlikte
caligmaktadir.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve
gerekli is sagligl ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirilamadigi durumlarda isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim
kullanilarak ¢alisilir.
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MESLEK PROFILI

3.1. Gérevler, Islemler, Basarim Olgiitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev | A.ls Saghg ve Giivenligi (iSG), Cevre Koruma, Kalite, Siirdiiriilebilirlik Gerekliliklerini Uygulamak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Is ortaminda ISG ile ilgili nlemleri goz oniinde bulundurarak, kendisini | 1. s saghgi ve giivenligi konusundaki yasal
A.1.1 | ve g¢evresindekileri riske atmayacak sekilde prosediirlere uygun olarak mevzuat ve isyeri kurallari,
caligir. 2. Kisisel koruyucu donanim (KKD) tiirleri,
Yapilan ige ve risklere uygun uyari ve isaret levhalarini talimatlara uygun dzellikleri ve segim kriterleri,
A.12 | olarak caligma sahasma yerlestirip, iy alammin ve ilgili ¢alisanlarin | 3, Arag, gere¢ ve ekipmanlarin giivenli kullanim
giivenligini saglar. talimatlari,
A13 C’a11§m’a ortaminda is siireglerine goére uygun KKD’leri talimatlara uygun | 4.  Acil durum tiirleri ve acil durum talimatlari,
o bir sekilde kullanarak ¢alisir. 5. Saglik ve giivenlik isaretleri,
A1l4 Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak | 6. Tehlikeli ve riskli durumlar,
ot 13 ISG - kala olaylar1 yazili ve/veya sozl1ii olarak ilgililere raporlar. 7. Tehlikeli ve riskli durumlara karsi alimacak
ortaminda N
A.l "$ .. lamak A15 Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan Onleyici ve onlemler,
onlemlerini uygulama | simirlandirict tedbirleri uygular. 8. Calisma o’rtamlndaki risk ve t'ehlil?eler ile
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir. 9 téunlarl ble(hrleme yontem Vi teknikleri, |
A17 Calisma ortamindaki risklerin belirlenmesi ve risk faktérlerinin azaltilmasi | ;I\lftr:mlerioruma fhevzudl - ve  Hygwaha
- calismalarina katkida bulunur. 10 }(I;evre kor’ma a yonelik islemler ve alinan
ehlike olusturan durumlar1 saptayarak, bu durumlart izl bir sekilde N
Alg | Tehlike ol durumlari saptayarak, bu durumlart hizli bir sekild .nlmlruyy ¥ v
o ortadan kaldirmak {izere 6nlem alma ¢aligmalarina katkida bulunur. ontemier, . -
—— - - - 11. Atiklar ve geri kazanilabilir materyallere
Uzerinde islem yapilacak kontrol ve otomasyon sistemine ve yapilan e
Al9 |. . . .y yonelik islemler,
isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular. A, ) . e
Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve ig arkadagslariyla 12. Iy siireglerinde kalite gereklilikleri
A.1.10 ¢ikls veya kacly 1'e Tglh deney gtiierie ve 15 arkadaglarty 13. Elektrostatik desarj (ESD) bilgisi
paylagmak iizere yapilan periyodik ¢alisma ve tatbikatlarda gorev alir.
AD1 s siireglerinde olas1 ¢evresel tehlike ve risklere kars1 belirlenmis 6nlemleri
Caligma ortaminda ¢evre F‘ygu'ar- - — -
A2 koruma énlemlerini A2 Is stireglerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini ve bertarafini talimatlara
' 7| gore gergeklestirir.
uygulamak (devami var) ~ - - oy :
A23 Calistign ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve
o muhafazasina iligkin belirlenen 6nlemleri uygular.
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Gorev | A.ls Sagh@ ve Giivenligi (ISG), Cevre Koruma, Kalite, Siirdiiriilebilirlik Gerekliliklerini Uygulamak

islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
A4 Geri doniisiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore 14. Kalite saglamadaki teknik prosediirler ve is
- gergeklestirir. stiregleri,
A25 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde 15. Kontrol  siiregleri ~ ve  tespit  edilen

uygunsuzluklar ile iyilestirme faaliyetleri.

saptanmasi ¢alismalarinda gorev alir. X IR
16. Kontrol ve otomasyon sistemlerinin {izerinde

Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik

A28 jcgitimlere katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislar edinir. 17, giﬁgﬁ?jg&rﬁ?flk stratejileri  ve  entegre
A7 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararlt raporlama,

sonuglarin 6nlenmesi ¢alismalarinda gorev alir. 18. Enerji verimliligine iliskin uygulamalar,
A28 Isletme kaynaklarinin daha verimli kullanimi igin gerekli tespit ve 19. .Ye.nilenet?il’ir gngrji, .

planlama ¢alismalarinda goérev alir. 20. Iklim degisikligi ve emisyon salinimlart,

. . . . . 21. Dogal kaynaklarin korunmasi
A.3.1 | Yiritilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak caligir. 22. Su kaynaklarmin korunmas

Gergeklestirdigi caligmalarla ilgili gerekli formlar: (kalite formu,

A32 fire/hata formu, ve benzeri.) doldurur.
A33 Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan
uygunsuzluklari giderir.
. . . Kontrol sonuglarina gore yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi
I siireclerinde kalite A34 A o
A . uygunsuzluklar: amirine/ilgililere iletir.
A3 gerekliliklerini
uygulamak A.3.5 | Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve 6nerilerini amirine iletir.
A36 Operasyon bazinda galigsmalarim kalitesini denetleme ¢alismalarinda
gorev alir.
A37 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin iizerinde yapilan ayarlarin kullanim
kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
A3S Bakimi veya onarimu gergeklestirilen kontrol ve otomasyon sistemlerinin

teknik ozelliklere uygunlugunu denetler.
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Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) 24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev | A.ls Sagh@ ve Giivenligi (ISG), Cevre Koruma, Kalite, Siirdiiriilebilirlik Gerekliliklerini Uygulamak

islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Al Siirdiiriilebilirlik stratejileri kapsaminda olusturulan politika ve eylem

plani ¢ergevesinde ¢aligmalarini yiiriitiir.

Caligma siirecinde kullanilan enerji, sarf malzemesi ve benzeri
A.4.2 | kaynaklarin etkin, tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanilmasina yonelik
onlemleri alir/alinmasini saglar.

Al Stirdiiriilebilirlik A43 Caligma siirecinde tiim siiregleri dogaya ve dogal kaynaklara zarar
' stratejilerini uygulamak o vermeden yliritiir.

Caligma siirecinde siirdiiriilebilirlik stratejileri kapsaminda su tiiketimini
A.4.4 | etkin, tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanilmasina y6nelik 6nlemler

alir/alinmasini saglar.

Strdiiriilebilirlik stratejilerinin olusturulmasi igin ¢aligmalara katkida

A4S bulunur.
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24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev B. Is organizasyonu ve 6n hazirhk islemlerini gerceklestirmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
B11 Is yerinin yontem, kural ve formatlarina uygun olarak is emirlerini 1. 15 emr% tem.i.ni .
B 1 is planlamast yapmak §istemden/i1gili birimden/amirinden alir. 2. s emrine gore is ve personel plani
B.1.2 | s emirlerine gore is ve zaman planlamasi yapar. 3. Kayit ve raporlama
B.1.3 | Is planlamasina gore ekipler/personel arasinda is dagilinu yapar. 4. Is siireglerinde karsilailabilecek muhtemel
s planlamasina gore ekipler/p s dag yap engeller
B.2.1 | Is siireclerinde kay1t ve raporlamaya yonelik prosediirleri uygular. 5. Calisanlara bakim ve onarimla ilgili
, ) B.2.2 | Yapilan tiim islemlerin teknik kayitlarii uygun bir sekilde raporlar. yaptlacak bllgllen'(.ilrm.e ler ve egitimler
Iy siirecinde kayit ve B.2.3 | Issiirecleri sonunda, is emirlerini talimatina gore kapatarak teslimini yapar . Cahisma alaninm oze'lhklerl
B.2 raporlama islemlerini Sk : 2 . . . - |7. Calisma alanindaki muhtemel olumsuz
yiiriitmek B.24 Is stireglerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon durumunu ve kosullar
kayitlarini kontrol eder. 8. Calisma alaninin temizligi
B.25 Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor |9. 1Is siireglerinde kullanilan . calisma alet,
eder. donanimlar1 ve malzemeleri ve bunlarin
B.3.1 Cahsrlnalarm kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilr.nesi i¢in, caligilacak 10. Iéilzlglrf; alet ve donanimlarinin kontrolleri
alani inceleyerek ¢aligma noktalarinin kapsamini belirler. 11. i siireclerinde kullanilan cihazlarm bakim
Calisma kapsamina ve belirlenen 6zelliklerine gore, calisma alaninin ve kalibrasyon iglemleri
B.3.2 | emniyet agisindan ve teknik bakimdan yapilacak ise uygun kosullara |12. Donamimlarin ¢alisma dncesi hazirliklariyla
getirilmesini saglar. ilgili islem prosediirleri
B.3.3 | Calisma alanindaki olumsuz kosullarin iyilestirilmesine katkida bulunur. | 13. Parca ve donammlardaki asinma,
Calisma alanmin B34 | Calisma sonunda, galisma alanini isin dzelliklerine, etkisine ve bunlarla deformasyon  ve  bozulma tiriinden
B.3 o et o ilgili yontemlere gore temizleyerek diizenler. olumsuzlu}dar ve olumsuzluklara kars1
ozelliklerini belirlemek yapilacak islemler
Calisanlarin saglik ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi
B.3.5 | sirasinda gereken &zeni gostererek bu maddeleri belirlenmis yerlerde
uygun bir sekilde depolar.
B.3.6 Calisma tamamlandiktan sonra kullanilan makine ve ekipmanin
kaldirilmasini ve temizlenmesini saglar.
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Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev | B. Is organizasyonu ve 6n hazirhk islemlerini gerceklestirmek
Islemler Basarim Olgiitleri Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod | Aciklama Kod S,
BA4.1 Yapilacak isleme gore kullanilacak malzemeleri, ilgili islem formu ve | 14. Donanmimlarin genel durumlariyla ilgili
yontemlerine uygun olarak hazirlar/hazirlatilmasini saglar. prosediirler,
B4o | Yapilacak isleme gore kullanilmasi gereken arag, gere¢ ve ekipmami 12 grlzah dpnamm ve pargalarlfl ilgili'i§1emler,
. belirler. . Hata belirleme ve giderme siiregleri,
Gerekli ¢aligma alet ve - - - 17. Caligma alet ve donanimlarinin koruyucu
B.4 donammlart ile B.43 Yapilacak isleme gore kontrol ve muayene arag¢ ve cihazlarini seger. bakim prosediirleri,Bakim/onarmi yapilacak
malzemeleri hazirlamak - - - kontrol ve otomasyon sisteminin teknik
B44 Calisma siiresince kullanilacak arag, gereg, ekipman ve cihazlarin ISG szellikleri Kontrol ve otomasyon sistemleri
kapsaminda uygunlugunu kontrol eder. 18. Temel iiretim prosesleri
BAS Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve ilgili | 19. Ol¢me ve kontrol yontemleri,
kisilere bilgilendirme yapar. 20. Koruyucu bakim prosediirleri,
B.5.1 Is siireglerinde kullanacagi ¢alisma alet ve donanimlarmin 6n kontroliinii | 21. C")nle‘y%ci bakim prosedﬁr{eri, ‘
yaparak bakim ve kalibrasyon gereksinimlerini belirler. 22. Kestmmq bakim pro'sedurlerl.,. .
B.5.2 Is siireglerinde kullanacagi calisma alet ve donanimlarinin bakim ve 23. Kusur belirleme ve glde'rme yon'temle'rl,
Calisma alet ve kalibrasyon durumlarini takip eder. 24. Kontrol ve oFomasyon sistemlerindeki olast
donanimlarinin Caligma alet ve donanimlart ile ara¢ ve gereglerin galisma Oncesi ve ariza gesitleri.
B.5 | kontrollerini ve koruyucu B.5.3 | sonundaki gerekli kontrollerini ve koruyucu bakimlarini ilgili talimatlara
ve talimath bakimlarini gore yapar.
yapmak B.5.4 Caligma alet ve donanimlarimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi
amirine/ilgililere prosediirlere uygun bir gekilde yapar.
B55 Calisma alet ve donanimlarindaki deformasyon, uygunsuzluk ve arizalarin
On tespitini yaparak bildirim prosediirlerini uygular.
B.6.1 Bakimi/onarimi yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin kullanim
Bakimi/onarimi yapilacak kilavuzlarm, teknik resimlerini ve devre semalarini inceler.
B6 kpntro! \{e Oton?asyon B.6.2 Ilgili kontrol ve otomasyon sistemlerinin calisma prensibini ve
sisteminin teknik teknolojilerini inceler.
ozelliklerini incelemek B6.3 Bakimi/onarinu yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin kontrol ve
bakim formlarini inceler.
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Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) 24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev | B. Is organizasyonu ve 6n hazirhk islemlerini gerceklestirmek

islemler Basarim Olgiitleri - -
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

Kod | Ac¢iklama Kod | A¢iklama

B71 Kontrol ve otomasyon sistemlerini kullanan operatdrlerden sistemin
B calismasina dair bilgi alir.

B.72 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin performansini sistematik olarak
| denetler.

B.7.3 | Olgiilen degerleri teknik talimatlarda bulunan degerler ile karsilastirr.

B.7.4 Sistemin c¢alistigt ortamda is giivenligini etkileyecek olumsuzluklar
Bakim/onarim faaliyetleri denetler.

B.7 oncesi iglemleri B.7.5
tamamlamak

Ses, sicaklik, koku ve kirlilik gibi durumlarin kontroliinii yapar.

B.7.6 | Kestirimci bakim amaciyla yapilan gézlemlere nezaret eder.

B.7.7 | Onleyici bakim amaciyla yapilan gozlemlere nezaret eder.

B.78 Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi
o calisma ortaminin giivenligini saglayacak dnlemleri alir.

B.7.9 Bakim/Onarim yapilacak kontrol ve otomasyon sisteminin ¢aligmasini
" | kendi denetimi altinda tutar.
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Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
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Gorev | C. Bakim faaliyetlerini gerceklestirmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
c.11 | Kontrol ve otomasyon sistemlerinde gergeklestirilmesi gercken bakimlarm 1. Bakim planlarinin olusturulmasinda gorev
takibini diizenli olarak yapar. ve sorumluluklar,
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin gegmis periyodik bakimlarina iligkin | 2~ Bakim ve onarim ekibini isbasi programlari,
C.1.2 | kayitlari, onerilen parca degisimleri, yasanan aksakliklar ve benzeri 3. Balam ve onarima iliskin teknik
verileri inceler. hesaplamalar, D
Kontrol ve otomasyon ; ; ; » 4. Bakim ve onarimda planlar ile ilgili kayit
) . Kontrol ve otomasyon sistemlerinde yapilan incelemelere gore yapilacak
Cl1 sistemlerinin bakim C.13 bakim islemlerinin detavl belirl tutma,
planlarini takip etmek slemierinin detaylarint belrier. - — — 5. Bakim ve onarima iligkin egitimlerin
C14 Bakim zamani gelen kontrol ve otomasyon sistemlerinin bulundugu birime verilmesi,
bakim hakkinda bilgi verir. 6. Yedek parca hazirlanmasi,
C.1.5 | Tamamlanan ve gerceklestirilecek bir sonraki bakimla ilgili kayitlari tutar. 7. ls 6ncesi giivenlik Snlemlerinin almast,
8. Kontrol ve otomasyon sistemlerinin bakim
C.1.6 | Bakim planlarinin olusturulmasina destek verir. ve onarimi,
- - — - —1 9. Kontrol ve otomasyon sistemlerinde
c21 Gerekli kontrolleri yaparak, ilgili kontrol ve otomasyon sistemlerinin fonksiyonel kontrol ve testler,
bakim talimatlarinda belirtilen yedek parcalarini hazirlar. 10. Olgme ve kontrol yontemleri,
C.2.2 | Yapilacak bakim islemleriyle ilgili giivenlik énlemlerini alir. 11. Olgiim sonuglarina gre faaliyet plani,
. 12. Kontrol ve otomasyon sistemlerinin
Kontrol ve otomasyon c23 |18 talimatina gore ilgili kontrol ve otomasyon sistemlerinin bakimlarini kalibrasyon islemleri ve takibi,
Co sistemlerinin planli bakim yapar. 13. Koruyucu/6nleyici/kestirimci bakim
faaliyetlerini co4 Bakim esnasinda tespit edilen uygunsuzluklari giderir/giderilmesini prosediirleri,
gerceklestirmek saglar. 14. Elektronik bilgisi
C25 Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemlerinin talimatlarda belirtilen 15. Endﬁstriye':l QtQmasyon bilgisi
sekilde ¢alisip ¢calismadigini kontrol eder/edilmesini saglar. 16. Y??le bllngI o
C26 Bakim sonucunda, ¢alisilmasinin sakincali oldugu belirlenen arizali sistem 17. Bilisim ve a teknolojileri bilgisi
bilesenlerini iistlerine raporlar.
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Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev | C.Bakim faaliyetlerini gerceklestirmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
c31 Kontrol ve otomasyon sistemlerinde gerceklestirilecek test ve dl¢limlere
yonelik teknik dokiimantasyonu inceler.
C32 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin 6zelliklerine gore 6lgme metot ve
aparatlarini belirler.
C33 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin bakim talimatlarinda belirtilen test ve
6lciim islemlerini gerceklestirir.
Kontrol ve otomasyon C34 Talimat ve/veya kilavuzdaki degerler ile kiyaslama yaparak elde edilen
sistemlerinin fonksiyonel é.').lgl'im sonuglarinin uygunlugunu degerlendirir.
C3 kontrol, dlciim ve C35 Olglim sonuglarina gore tespit ettigi uygunsuzluklari ilgili talimatlara gore
ayarlarini yapmak diizeltir.
C.3.6 | Ol¢iim sonuglarina gére gerekli ayarlar: talimatlara uygun sekilde yapar.
Cc37 Kontrol ve otomasyon sistemlerinde yiiklii isletim sistemi, yazilim veya
programlara ait algoritmay1 koddan veya arayiizlerden takip eder.
C38 Gerektiginde kodda veya parametrelerde talimatlar ¢ergevesinde belirlenmis
siirlar igerisinde degisiklik, giincelleme ve eklemeler yapar.
cail Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemlerinin daha giivenli ve
verimli ¢aligmasi i¢in yapilacak degisikliklere iligkin Oneriler gelistirir.
Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemleriyle ilgili kendisinin
Kontrol ve otomasyon C4.2 fgelilstirdigi ya da diger ¢alisanlardan gelen gelistirme Onerilerini amirlerine
. . iletir.
c4 sistemlerinde yapilmas Ilgili degisiklik onerileri ile ilgili taslak ¢izimleri kli hesaplamal
zorunlu olan degisiklikleri c43 gili degisiklik Onerileri ile ilgili taslak ¢izimleri ve gerekli hesaplamalari
gergeklestirmek Yapar'
ca4 Ilgili kontrol ve otomasyon sistemleriyle ilgili uygun goriilen degisiklikler
icin gerekli hazirliklari yapar.
C45 Ilgili kontrol ve otomasyon sistemleri iizerinde uygun goriilen
degisiklikleri gerceklestirir.
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Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev | C.Bakim faaliyetlerini gerceklestirmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
C5.1 Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemlerinin teknik/fonksiyonel
Kontrol ve otomasyon ozelliklerine gore olmasi gereken sistemsel degerlerini tespit eder.
C5 sistemlerinin kalibrasyon C52 Tespitlerine gore mevcut ve referans degerlerini karsilagtirarak ve
ve dogrulama ihtiyaglarmin kalibrasyon tarihlerini gdzeterek kalibrasyon ihtiyacini belirler.
giderilmesini saglamak
C.5.3 | Belirledigi kalibrasyon ihtiyacini ilgili birime/gérevliye iletir.
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Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorev D. Ariza Giderme Faaliyetlerini Ger¢eklestirmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
D.11 Kontrol ve otomasyon sistemlerindeki arizalar hakkinda ilgili kisilerden | 1. Bakim ve onarim ekibini isbasinda yetistirme
o bilgi alir. 2. Bakim ve onarima iliskin teknik hesaplamalar
D12 | Anzalikontrol ve otomasyon sistemlerinin projelerini ve/veya kullanma 3. Bakim ve onarim |nceleme§|
o kilavuzlarini inceler. g Erojf Vf katatIOQ mCEIemetS' lerini
Arizali kontrol ve otomasyon sistemlerini fiziki olarak inceleyerek -+ 1ontrot ve otomasyon Sistemlerinin
D.1.3 5 o fonksiyonel kontrol ve testleri
Kontrol ve otomasyon degerlendlrlr. 6. A belirl id Sntemleri
. lerindeki arzavi —o - - - . Ariza belirleme ve giderme yontemleri
D.1 5|5te.m erin y llgili akis semalarini veya fonksiyon diyagramlarini okuyarak ve takip | 7 kontrol ve otomasyon sistemlerinde meydana
tespit etmek D.1.4 | ederek ve olasiliklar1 kontrol ederek kontrol ve otomasyon gelen olast arizalar
sistemlerindeki arizayi tespit eder. 8. Ariza ozelligine gore yapilan fonksiyonel test
D.15 Tespit edilen arizalarla ilgili kok neden analizi yaparak arizalarin ve dlglimler
B nedenlerini tespit eder. 9. Arizalarin nedenleri ve kaynaklar
D16 | Bu nedenleri ortadan kaldiracak ¢bziim yollarmi gelistirerek, onarim | 10.Bakim ve onarim birimi ile ilgili olmayan
B hazirhigini yapar. arlzalar' ) )
- - . - - 11.Ariza giderme islemleri
Arizali sistem bilesenini talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore cy .
D.21 - . 12.Arnizasi giderilmis sistem ve cihazlarin
giivenle ve zarar vermeden soker. d S
- - — — - evreye alinmasi ve galisirlik takipleri
D.2.2 Arizali sistem bilesenini inceleyerek ariza sebebini tespit eder ve 13.Rapor hazirlama ve degerlendirme
onarilmasina veya degistirilmesine karar verir.
D.2.3 Degistirilmesine ihtiya¢ duyulmayan sistem bileseni {izerinde gerekli
o onarim iglemlerini gergeklestirir.
Kontrol ve otomasyon D.2.4 Degisimi ve onarim islemleri tamamlanan sistem bilesenlerinin
D.2 sistemlerindeki arizay " | uygunlugunu kontrol eder.
gidermek Uygun goriilen sistem bilesenlerini talimatlara ve kullanim kilavuzlaria
D.2.5 | gbre yerlerine geri takarak ilgili kontrol ve otomaSyon sistemini caligir
hale getirir.
D.2.6 Arizas1 giderilmis kontrol ve otomasyon sistemin onarim sonrasi
o calismasini takip eder.
D.2.7 flgili kontrol ve otomasyon sistemleriyle ilgili ariza analiz raporu
o hazirlayarak arizalarin tekrarlanmamasi i¢in oneriler gelistirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2024

Sayfa 19



Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) 24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
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Gorev | E. Temel Seviyede Otomasyon Sistemlerini Kontrol Etmek

Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
. .. . . 1. Proje okuma bilgi ve becerisi
E.1.1 | Sistemi inceleyerek giris, ¢ikis ve is elemanlarini kontrol eder. 2. PLC bilgsi
£ 1o | Giris, gikis ve is elemanlarinin islevlerini (¢alisma siiresi, galisma sayisi 3. Otomasyon sistemlerinde fonksiyonel kontrol
" | ve benzeri) kontrol eder. ve testler ,
. . 4. Ole¢me ve kontrol yontemleri
E13 Temel kumanda devrelerinin (ileri geri ¢alistirma, zamanlayict ve o .. .
A . . L . 5. Fiziki ve goz kontrolleri
emniyet devreleri, motor yol verme ve benzeri) islevlerini kontrol eder. P R .
Giris, cikis ve is 6. Olg¢iim sonuglarina gore faaliyet plant
E.l elemanlarini kontrol etmek E.1.4 | Kablo baglantilarinin uygunlugunu kontrol eder. 7. Projenin devreye almmast bilgi ve becerisi
8. Pano beslemesi
E.15 | Kablo ve klemens etiketlerini kontrol eder. 9. Alt tinite enerji Gretimi
10. Gelistirme Onerileri
E.1.6 | Pano topraklamasini kontrol eder.
E.1.7 | PLC donanimi montajinin uygunlugunu kontrol eder.
E.2.1 | Pano dahilindeki ekipman baglantisinin saglamlik kontroliinii yapar.
E22 Klemens ile saha arasi (MCC, uzak giris — ¢ikis, makine iizeri)
B baglantilarinin dogrulugunu 6lgii aleti ile kontrol eder.
E2 Soguk (enerjisiz) testlerini E23 Klemens ile PLC aras1 baglantilarin dogrulugunu 6l¢ii aleti ile kontrol
yapmak | eder.
E.2.4 | Pano icindeki ekipmanlarin baglantilarinin dogruluk kontroliinii yapar.
E.2.5 | Besleme baglantisinin dogrulugunu kontrol eder.
E.3.1 | Enerji ihtiyacina gore panonun beslemesini saglar.
Sicak (enerjili) testlerini
E3 yapma(k ( dJevzzm1 var) E.3.2 | PLC ve alt iinitelerin enerjisini verir.
E.3.3 | PLC iizerinden galigma testlerini yapar.
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Gorev | E. Temel Seviyede Otomasyon Sistemlerini Kontrol Etmek

Islemler Basarim Olgiitleri

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama

E3.4 Saha elemanlarinin operatdr paneli iizerinden projeye gore calisma
| testlerini yapar.

E.3.5 | Mevcut projeyi optimize etmek amaciyla énerilerde bulunur.
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Gorev F. Son kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Kontrol ve otomasyon sistemlerindeki elektriksel baglantilari ve yazilimi | 1. Bakim/onarimu yapilacak sisteme ait talimat ve
F.1.1 | kontrol ederek kullamim kilavuzlar1 ve talimatlara gore gerekli ayarlari kilavuzlar,
yapar. 2. Test siiregleri,
3. Kontrol siiregleri ve tespit edilen
F.1.2 | Kontrol ve otomasyon sistemlerinin ¢alismasini test eder. uygunsuzluklari iyilestirme faaliyetleri
Son kontrol iglemlerini 4. Caligma alan1 diizeni
F.1 i . . , ; - , .
gerceklestirmek F.1.3 Uygunsuz¥u.klar1 tespit  ederek  gerekli diizeltme islemlerini 5. Kayit ve raporlamaya yonelik prosediirler,
gergeklestirir. 6. Form doldurma ve kayit tutma prosediirleri,
F14 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin talimat ve kilavuzlara gore | 7. Raporlama prosediirleri,
kOI’ltr0||eI’InI yapal’ak uygunsuzluklar 1(;1n gerekh Onlemleri alir. 8. Kalite Saglamaya yonehk teknik prosedﬁrler’
F15 Islemler sirasinda kullanilan tiim malzeme ve geregleri ¢alisma | 9. Bakim ve onarim siirecini iyilestirme
o alanindan kaldirir. faaliyetleri
F.2.1 | Yapilan bakim/onarim islemlerini kontrol kartlarina isler.
Bakimu veya onarimi F.2.2 | Yapilan bakim/onarim islemleri hakkinda ilgili operatorii bilgilendirir.
tamamlanan kontrol ve . P— . -
Fo otomasyon sistemleri F23 Y;I]:iaﬁle m:lil;lm;or:rlrlm islemlerini is planmna isleyerek gerekli
hakkinda raporlama £ Jopar.
islemleri yapmak F.2.4 | Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili amirlerine ayrintili rapor sunar.
F.2.5 | Yapilamayan bakimlarin nedenlerini analiz ederek amirine raporlar.
F.3.1 | Kontrol ve otomasyon sistemlerine iligkin verileri izler.
Bakim ve onarmla ilgili F32 Kontrol Vg . o'tor'nasyor? 51st§m'1€r1.nde gergeklestirilen bakim ve
o T onarimlara iliskin istatistiksel bilgileri ¢ikarir.
F.3 iyilestirme Onerilerinde — — — - —
bulunmak (devami var) F33 Bu Verller'1.ve' 11g11'1 diger bilgi ve belgeleri yorurr%layaral? ?1'1(artt1g1
sonuglara iliskin gelismeye a¢ik yonler hakkinda dneriler gelistirir.
F34 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin daha verimli c¢alismasi ve
B iyilestirilmesine yonelik gerceklestirilen ¢caligmalara katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2024

Sayfa 22



Otomasyon Bakimcisi (Seviye 5) 24UMS0822-5 / 31/7/2024 / 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev F. Son kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirmek

Islemler Basarim Olgiitleri

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama

F.3.5 | Verimliligi, kaliteyi veya performansi arttirmak igin oneriler gelistirir.

F36 S6z konusu Onerilerin fizibilitesini, maliyetini ve performans faydasini
B belirlemek i¢in ¢aligmalar yiiriitiir.

F37 Bu onerilere iligkin teknik gereksinimleri ve kaynak gereksinimlerini
belirler.

F38 Onerileri gelistirmek igin bilgisayar destekli tasarim yazilimlari ile makine
devre semalarini olusturur veya degistirir.

F.3.9 | Yorum ve énerilerini rapor halinde iistlerine sunar.
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Gorev | G. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
o ) 1. Mesleki egitim ihtiyacini belirleme ve giderme
G.1.1 | Mesleki gelisim ihtiyaclarini belirler. 2. Kariyer gelisim siirecleri
. . Mesleki gelisim ihtiyaglarini karsilayacak egitimlere ve faaliyetlere katilim | 3- Mesleki egitim veren kurum ve kuruluslar
G.1 Kendisinin mesleki G.1.2 saglar 4. Isbasi egitim yontemleri
gelisimi konusunda : - - - — —1 5. Meslekle ilgili teknolojileri ve gelismeleri takip
caligmalar yapmak G13 Meslek ve sektordeki yeni alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi etme
"7 | teknolojik gelismeleri gesitli kaynaklardan takip eder. 6. Mesleki gelisim ihtiyacini belirleme konusunda
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin temel 6zellikleriyle ilgili egitimlere bagkalarina rehberlik etme
G.1l4 Katilir 7. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma
G.2.1 | Birlikte ¢alistig1 ekip elemanlarinin mesleki gelisim ihtiyaglarini belirler.
Baskalarinin mesleki - - P, © At . - .
G.2 gelisimi konusunda G.2.2 Bilgi ve deneyimlerini is siirecleri dahilinde birlikte c¢alistigi ekip
elemanlarina aktarir.
calismalar yapmak
Kontrol ve otomasyon sistemlerini kullanan operatorlere, bakim ve
G.2.3 e . oo . .
onarimla ilgili bilgilendirme ve egitimleri uygulamali olarak verir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipmanlar

CoNoA~WNE

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.

217.
28.

Anabhtar takimi (alyan, agik, yildiz, lokma takimi, tork anahtar takimi, ve benzeri.)

Antistatik (ESD) ekipman (topraklama kablosu, bilezik, onliik, masa ortiisii ve benzeri)
Ayarl gii¢ kaynagi

Baglama elemanlari (civata, somun, vida, per¢in ve benzeri)

Bakim onarim kataloglari

Bezler, emici malzemeler

Bilgi ve degerlendirme formlar1

Bilgisayar ve bilgisayar yazilimlari

Cesitli aydinlatma cihazlar (el feneri, biiylitecli tezgadh lambasi, mapa, seyyar lambalar, ve
benzeri.)

Cesitli kablolar, kablo basligi, kablo kesme makasi, kablo soyma ve sonlandirma aparatlari,
izoleli kablo yliksiigii ve susta/kablo kilavuzu, ve benzeri

Cesitli elektrikli el aletleri

Cesitli ikaz levhalari

Cesitli iletisim cihazlar1

Cesitli kimyasal sivilar

Cesitli markalama kalemleri ve markalama etiketleri

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel, pergel)

Cesitli penseler (segman pensesi, ayarli pense, kablo pabucu sikma pensesi Ve benzeri.)
Cesitli temizlik maddeleri ve aparatlari

Desibel metre

Devre kesiciler

Elektrik izole malzemeleri

Elektrik/elektronik devre bilesenleri (kontaktdr, operatér panelleri, programlama cihazlari,
sensorler (algilayicilar), sinyal doniistiiriiciiler, ve benzeri.)

Elektrik/elektronik test ve 0l¢lim cihazlar1 (ampermetre gesitleri, avometre, galvanometre, gii¢
analizori, haberlesme kablo Ol¢lim/test cihazi, ohmmetre, osiloskop, voltmetre, wattmetre,
vakum kacagi test cihazi, izolasyon 6l¢iim cihazi, kisa devre test cihazi, test tiipii, ve benzeri.)
Jeneratorler

Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak
tikac, siperlik, toz gozIiigl, toz maskesi, koruyucu elbise)

Kullanim kilavuzlar

Yapistirict malzemeler

Zimpara makinesi, taglar1 ve kagitlar

3.3. Tutum ve Davranislar

© oo Nk wdPE

10

Acil durumlarda sakin ve sogukkanli davranmak

Acil durum tiirleri ve acil durum talimatlarina uygun davranmak

Acil durumlarda gerekli prosediirleri zaman kaybetmeden uygulamak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma ortaminda temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

Caligma ortaminda potansiyel risklere/tehlikelere karsi duyarli olmak

Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek

Degisim odakli ve yenilik¢i olmak

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Dogru bilgiyi ilgililere zamaninda aktarmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Sorumlulugunda calisanlari etkin ve etkili sekilde koordine etmek
Sorumlulugunda calisanlarin mesleki gelisimlerini saglama konusunda istekli olmak
Kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Sorumluluklarina uygun is disiplinine sahip olmak
Sorumluluklarint zamaninda yerine getirmek

Stireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara uygun davranmak

Tehlikeli durumlar1 vakit kaybetmeden ilgililere bildirmek
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlama EKibi ve Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:

Egitim Bilgileri* Deneyim Bilgileri*
NO | Adi-Soyadi | (Tarih - Egitim (Tari>r/1 ~1 S?eri — Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) i
2004 2006 — 2019 Gazi Universitesi, Ogr. Gér. Dr.
1. | Semih OZDEN | Gazi Teknik Egitim Fakiiltesi / 2019 — halen Milli Savunma Universitesi,
Elektrik Ogretmenligi KHO, Dr. Ogr. Uyesi
2010 2011-Halen
2. Ezgi UNVERDI | Kocaeli Universitesi-Elektrik Kocaeli Universitesi Elektrik Miihendisligi
Miihendisligi Boliimii Arastirma Gorevlisi
1993 2"008.— 2017 1.T.U. Universitesi, Dr. Ogr.
. . Uyesi
3. Ayberk SOYER | Istanbul Teknik Universitesi- o o
Endiistri Miihendisligi %017 - halen I.T.U. Universitesi, Dog. Dr.
Ogr. Uyesi
1990-1995 - Orta Dogu Teknik 1995-1998 Eczacibasi Bilgi iletim A.S
Universitesi (Uygulama Gelistirme Uzmani)
Fen Edebiyat Fakiiltesi / 1998-2000 SAP Turkey (Teknik Danigman)
Matematik 2000-2004 Platform A.S (Teknik Danisman)
2004-2005 Siemens A.S. (Kidemli Céziim
4. | Selim Kaan Danigman)
ERDEN 2005-2008 Arcelik A.S. (FI Modul
Sorumlusu/Teknik Danisman)
2008-2017 KogSistem A.S. (Uygulama
Yonetim Hizmetleri Birim YOneticisi)
2017- MESS Sinav ve Belgelendirme
Merkezi Tic.A.S. (Genel Miidiir)
2019 - Diizce Universitesi / 2011-2012 Lamina Tech. (Uygulama Miih.)
Makine Mﬁ.hendIShgl 2012-2012 Mebosa Makine (Kaynak
2010 - Gedik / Uluslararasi s
o Koordinatorii)
Furkan Kaynak Miihendisligi
Teknik Egil_t}Tn Fakiiltesi /Metal | 5015 \MESS Mesleki Yeterlilik ve
Ogretmenligi Belgelendirme Merkezi Tic.A.S.
(Belgelendirme Miidiirii)
2004 - 2009 Istanbul Teknik 2008 - 2011 Turkeell - ik Uzman1
UI‘{IVCI‘Sl.teS'IV( Endustri 2011 - 2013 Innova IK Planlama Uzmani
6. | Eren YENIGUN | Miihendisligi .
2014 - 2015 Dogus Otomotiv - Insan
Kaynaklari is Ortag
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2015 - 2018 Bosch Sanayi A.S - insan
Kaynaklari {s Ortag

2018- Endiistri Yonetimi ve Arastirma
Miidiirii

7. | Fahrettin
AKPINAR

1991,

Anadolu Uni. Miih. Fakiiltesi,
Elektrik-Elektronik Miih.

1993-95, Soktas AS, Elektronik Bakim
Miihendisi

1995-96, ipekis AS, Bakim Sefi
1996-97, BPO AS, Bakim Sef],

1997-2001, Bosch San. ve Tic. AS. Uretim
Miihendisi,

2001-2005, Bosch San. ve Tic. AS.
Gelistirme Miihendisi,

2005-2010, Bosch San. ve Tic. AS. Uretim
Takim Lideri

2010-Devam, Bosch San. ve Tic. AS. IK
Uzmani

Ismail Diilger

1987,
Anadolu Uni. Bilecik MYO,

Elektronik Bolimi

1987-88, Sifas Elektronik Bakim Teknikeri
1990-90, Korteks Elektronik Teknikeri

1990-93, Bosch San. ve Tic. AS. Elektronik
Bakim Teknikeri

1993-2000, Bosch San. ve Tic. AS.
Elektronik Bakim Grupbasi

2000- Devam, Bosch San. ve Tic. AS.
Kidemli IK Sorumlusu- Elektronik Teknik
Egitmen

9. | Fatih YETER

2017

Afyon Kocatepe Universitesi /
Elektrik Elektronik Miih.

2017 — 2018, Teklas Kauguk, Otomasyon
Miih.

2018 — 2019, Man Tirkiye , Otomasyon
Miih.

2019—2024, Teklas Kauguk, Otomasyon
Miih.

2024—Halen, Mercedes Benz
Tiirkiye, Teknik Egitim Uzmani
(Elektrik.Elektronik.& Mekatronik)

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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1. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayii Tic. A.S.
Ankara Sanayi Odasi

Beygelik Gestamp Otomotiv Sanayi A.S.
Bogazici Universitesi

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Cukurova Universitesi

Ege Bolge Sanayi Odasit

Hacettepe Universitesi

Istanbul Teknik Universitesi

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Is saglhg1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Karsan Otomotiv Sanayii ve Tic. A.S.
Kocaeli Sanayi Odas1

Kroman Celik Sanayii A.S.

Marmara Universitesi

Otokar Otomotiv ve Savunma Sanayi A.S.
Otomotiv Sanayi Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S
Tasit Araclar1 Tedarik Sanayicileri Dernegi
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi
TMMOB Makine Miihendisleri Odas1
Tofas Tiirk Otomobil Fabrikas1 A.S.
Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demir Yollar

Tiirkiye Cumbhuriyeti Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Tiirkiye Istatistik Kurumu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
Sakarya Universitesi

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odast

ZF Zachs Siispansiyon Sistemleri Sanayi ve Tic. A.S.

2. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
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Ahmet BALIK, Baskan (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ertugrul CAN, Baskan Vekili (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ibrahim GOKALP, (Milli Egitim Bakanlig1)

Bora BURDURLU, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Nihan Merve SARIKAHYA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)
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Mustafa KOSE, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

.......... , Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligr)

Ender KASIM, Uye, (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Yusuf ASLANTURK, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Adnan PARCALI, Uye, (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Furkan KOYUNCU, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Hiilya LALECI, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

3. MYK Yonetim Kurulu

Prof. Dr. Mustafa Necmi ILHAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlif
Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Fethullah GUNER, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslari Temsilcisi)

Eda AKBULUT, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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