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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AMPERMETRE: Bir iletkenden gecen elektrik akiminin siddetini 6lgen aleti,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EKSENLEME: Taslamada, takimin donme ekseninin uygun sekilde ayarlanmasi islemini,
ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

FIRDONDU: Silindirik yiizeylerin taslanmasinda kullanilan ve taslama yapacak takimlarin
yiizey tizerinde islem yapmasini saglayan diizenegi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basing altindaki stvilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

HONLAMA: Toz haline getirilmis asindirici taneciklerden olusan 6zel taslarin, is pargasinin
yiizeyine temas ettirilmesiyle, diizgiin yiizey kalitesi ve 6l¢ii tamlig1 elde edilmesi amaciyla,
diisiik hizda yapilan talas kaldirma islemini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazint mukayese ederek Ol¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6lgii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6lglim
diizenegini,

KURS BOYU: Talasl: iiretim yapan takim tezgahlarinda talas kaldirmanin yapildig: agikligin
Olcii degerini,
LEPLEME: Yuvarlanma veya kayma hareketi yaptirilan asindirict sivri uclu taneciklerle,

hassas talas kaldirma islemini,

MASTAR: Islenen par¢anin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,
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MIKROMETRIK BIiLEZIK: Talash iiretim tezgahlarinda, paso verme sirasinda kullanilan
ve is parcasini eksenler boyunca hassas konumlandirmaya ve hareket ettirmeye yarayan
gereci,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gegerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,

PASO: Talagh tiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talasin kalinligini veya
miktarini,

RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SILINDIRIK TASLAMA: Silindirik pargalarin taslanmasi islemini,

TAS BILEME: Taslama isleminde keskinligini yitiren bolgelerin bir elmas bileme parcasi ile
temizlenerek, keskin yiizeylerin yeniden ortaya ¢ikarilmasini,

TASLAMA ISLEMI: Taslama tas1 ile asindirma islemini,

TASLAMA PROGRAMI: Taglanacak parcanin boyut ve ozellikleri ile son iiriiniin boyut ve
ozelliklerine gore belli bir sira dahilinde hazirlanarak uygulanan islem sirasini,

TASLAMA SIVISI: Taslanacak is pargasinda asindirmayr kolaylastirici, is pargasi ve
asidirict taglama tasinin sogutulmasi amaciyla kullanilan siviyi,

TASLAMA TASI: Asindirici pargaciklarin 6zel yontemlerle bir araya getirilmesi ile {iretilen
asindiriciyi,

TASLAMA TEZGAHI: Taslama islemi yapabilen konvansiyonel tiirden veya CNC esash
makinalari,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gdrmesi,
igyeri ortaminin zarar gOrmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniliz tamamlanmamais iirtini

ifade eder.
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1. GIRIS

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore

MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4), cesitli taslama takimlar ile, verilen teknik resim, kroki
veya numuneye gore, cesitli sekil ve Ozellikteki malzemeleri istenilen bigim ve ylizey
kalitelerine getirmek icin yiiksek hassasiyetteki taslama tezgahlar ile honlama ve lepleme
donanimlarina kumanda ederek isleyen kisidir. Taslama islemleri sirasinda hassas
toleranslarla ¢alisma, malzemenin ve taslama tezgdhinin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar
verilmemesi ve islemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire i¢inde gerceklestirilmesi esastir.

Taslamada islem sirasinin saptanmasi, islenecek parganin 6zelliklerine gore uygun tas segimi-
nin yapilmasi, tezgahlar {izerinde dogru ayarlarin yapilmasi, par¢a veya malzemenin tezgaha
uygun yontemle baglanmasi, tezgdh devrinin isleme uygun sekilde ayarlanmasi, cesitli
acilarda paso verilmesi ve parca veya malzeme olgiilerinin uygun alet ve aparatlarla dogru
sekilde Olciilmesi, taglama tezgah is¢isinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4), kismi nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin dogrulu-
gundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorum-
ludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani1 disinda kalan
arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan parca veya malzemelerin
teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip olmasi, islemi biten par¢a veya malzemelerin
temizlenip istiflenmesi, calisilan yerin ve kullanilan donanimin otonom bakim ve temizliginin
yapilmasi, gerekli aparat ve takimlarin temini i¢in 6nerilerde bulunulmasi ve birlikte calistig
diger kisilerin emniyetinin saglanmasi, Taslama Tezgah Iscisinin sorumluluklari arasinda yer
alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 7224 (Metal parlaticilar, taslamacilar ve alet bileyiciler)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Yénetmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yénetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y6netmelik
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Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y 6netmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Y Onetmeligi

Yangin Yonetmeligi

Ayrica, is sagligt ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili ylriirliikte olan kanun, tliziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmas1 esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5.  Cahisma Ortam ve Kosullari

Taslama iglemleri, atdlye, fabrika veya kapali alanlarda genelde ayakta ¢aligsarak yapilir.
Calisma ortaminin olumsuz kosular1 arasinda, giiriiltii, gaz, nem, toz, yagli ortam, rahatsiz
edici seviyede 151k ve ses, sicaklik gibi is saghgi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren
olumsuzluklar sayilabilir. Taglama tezgadh is¢isi, taslama iglemleri sirasinda uygun kisisel
koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3. MESLEK PROFILi
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
- disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.
Is saghig ve giivenligi - . .
A1 | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan caligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve galisma sirasinda koruyarak i alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.1.5 | Yanicl ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasin saglar.
is sagligi ve giivenlig, AD1 gjmj]lf]ilerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarmna katkida
A | yangin ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak — —
kurallarini uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik calismalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A31 Tehlike durumlarint saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere onlem alma
Tehlike durumunda acil gallsmalaflna.katklda bulunur. . _ _
A.3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
uygulamak - gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makinaya ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
) . A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
) uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagcis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslartyla paylasmak

tizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 o - B.1.2 . -
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B13 Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararh sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
< yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligsmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B 3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama ¢aligmalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini

uygular.

Ise ait kalite gerekliliklerini

Ci1 C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

uygulamak
C.1.3 | Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun caligir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligsmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
caligmak
C.3 Yapilan galismalarin Kalitesini C.3.2 | Tezgah iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.

denetim altinda tutmak

C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik &zelliklere uygunlugunu denetler.

C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.

Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.

C.4 | arizalari engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.

C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi igin, is alanin1 inceleyerek

calisma noktalarinin kapsamini belirler.

D.1.2 | s alanimin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.

D1 Calisma alaninin 6zelliklerini

belirlemek ) ) )
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanimi kontrol altinda tutar ve diizenini
- saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarim ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya — - -
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 Catl_ls_ma icin gerekli aparat, makine, tezgih ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
getirir.
D24 Calisma siiresince kullamlacak malzeme, ara¢ ve gereglerin ISG kapsaminda

uygunlugunu kontrol ederek gerekli dnlemleri alir.

D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.

D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarim gozetir.

Is bitiminde donamim ve is

D.3 alan1 temizligini yapmak

D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken &zeni

D.3.4 gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donanimlarinin  durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
" talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
E1 Ca;hsrgi 'dlqilaénmlarlmm o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
. calisabilirlik durumlarini
denetlemek E13 Arl_zall donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisilere haber
Verir.
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
Calisma i‘let ve E2 Calisma donanimlarina bakim
E 3:2:{;23?3;?{32{; }1,11111011 ' asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E.2.4 | Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin periyodik yapilmasini takip eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
- eder.
aligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in arag ve donanimlardaki
g g
Caligma donamimlarinin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere
E.3 | bozulma ve yipranmalar ile aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma Omiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi igin

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Uretim programiyla ilgili bilgileri temin eder.
) ] F192 Yapilacak islerle ilgili talimat, resim ve is emirlerini amirinden alarak gerekli
g1 | lsorganizasyonunu - hazirliklar1 yapar.
' gergeklestirmek A .. .. . ) .
F.1.3 Ilgili parganin 6nceki imalat agamalar1 hakkinda bilgi alir, teknik resmini okur.
F.1.4 | Resim ve semalar1 inceleyerek, ¢caligma asamalarini planlar.
F.2.1 | Trigonometri ve disli hesaplarimi yapar.
o9 Taslama ile ilgili F29 Boyutlari, koniklikleri, kesme hizi, toleranslar ve diger gerekli bilgileri el
' hesaplamalar1 yapmak o kitaplari, cetveller ve formiiller kullanarak tespit eder.
F.2.3 | Tas ¢apim 6lgerek, kesme hizina gore verilecek devir sayisini hesaplar.
F.3.1 Isleme uygun olan 6l¢iim aletini secer.
F.3 | Olgme aletlerini kontrol etmek F.3.2 | Olgme aletlerinin dogru &lgiip 6lgmedigini kontrol eder.
Taslama iglemi igin gerekli Dogru 6lglim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini
F | hazirliklar1 yapmak F.3.3 yapturir.
(devami var) A N . .. . . N o
F.4.1 | Tezgahin giivenli ¢alismasi igin gerekli kontrolleri yapar ve tezgaha enerji verir.
F492 Yapilacak igin ve igslenen parcalarin 6zelliklerine gore taslart ve kesicileri seger ve
o biler.
F.4.3 | Tezgahtaki yaglarin basing ve seviye gostergeleri ile sogutma sivisini kontrol eder.
F.4.4 | Islenecek parcaya gore tezgahi iizerinde hassas boyutsal ayarlari yapar.
F.4 | Taslama tezgahini hazirlamak F.45 | Tezgahin yatak, bombe, i¢biikeylik ve paso miktar1 ayarlarini yapar.
F.4.6 Taglama tezgahini bos caligtirir.
F.4.7 | Tezgahtaki pasimetre ve ampermetrenin ¢aligip ¢alismadigini kontrol eder.
F48 Tag baghgm indiren kol iizerindeki mikrometrik bilezigin ilerleme miktarini
o Ogrenir.
F49 Hidrolik sistem basmcinin, uygun taslama icin istenilen ilerlemeyi saglama

durumunu kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.5.1 | Manyetik tablayi temizler.
F.5.2 | Tablanin paralellik kontroliinii yapar.
F.5 | Taslama tablasin1 hazirlamak F.5.3 | Tabla paralel degilse tablayr miknatisla taslar.
F.5.4 | Tablanin kurs boyunu ayarlar ve yon degistirme mandallarini sikar.
F.5.5 | Tablay elle ilerleterek dayamalarin yerlerini ayarlar.
F.6.1 | Taslanacak malzeme tiirline gore taglama takimi se¢imini yapar.
F.6.2 | Taslama takiminin tinlama testi ile statik ve dinamik balans ayarlarini yapar.
F.6.3 | Taslama takimim tezgaha takar ve sabitler.
- Taslama takimlar ile ilgili F 6.4 Tezgdha baglanan taslama takimmin en yiiksek devirde kisa bir siire bosta
' hazirliklar1 yapmak caligtirir.
F.6.5 | Taslama takiminin saglamligini kontrol eder.
. Taslama islemi icin gerekli F6.6 gﬁiama takimimin bilenmesi gerekip gerekmedigini kontrol ederek, gerektiginde
hazirliklar1 yapmak - ; —
F.6.7 | Taslama takimini, is pargasi ylizeyine uygun aralik kalincaya kadar yaklastirir.
F71 Islenecek pargalarin sicaklik kontroliinii yapar ve ortam sicakhigimin iizerinde
s kalanlar1 ayirir.
F79 Gozle veya ilgili testlerle malzeme iizerinde ¢atlak veya hata olup olmadigi
o kontrol eder.
F73 Pargay1 baglama pabuclari ile tezgdha baglayarak istenilen tolerans ve koniklik
o ayarlarin yapar.
E7 ?sle.:r.n gorecek malzeme ile F.7.4 | Silindirik parga islemleri i¢in uygun firdondiiyii secer ve yerine baglar.
ilgili hazirliklart yapmak F.7.5 Is pargasinin giivenli bir sekilde baglanma durumunu denetler.
F76 Is parcasi kademeli ise tasin yan yiizeylere degmesini dnlemek igin kademe
o diplerine fatura acar.
F.7.7 | Is parcasi 1s1l islem gormiisse, tavlama ile gerilmelerini alir.
F78 Is parcasi iizerinde kama kanali veya delikler varsa bunlar1 uygun malzemeyle

doldurur.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 15




Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0097-4/02.11.2010/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G11 Islenecek pargay: tezgahlara sabitlemek igin ilave aparatlar, yataklar ve tespit
- geregleri yapar veya bunlar1 temin eder.
G.1.2 | Eksenleme iglemini yapar, malzemenin tezgaha baglantisini kontrol eder.
G13 Makinanin hidrolik sistemini g¢alistirir ve basimcin 8-10 bar arasinda olmasina
o dikkat eder.
G14 Sogutma sivisinin sigramasini 6nleyen siperleri kontrol eder ve sivi devresini
o agar.
Taslama islemlerini
G | gerceklestirmek G.1 | Taslama islemini baglatmak G.1.5 | Tezgahlarda yeterli islemeyi saglamak i¢in donme ve ilerleme hizlarini ayarlar.
(devami var)
G.1.6 | Malzemenin iizerinden kalkacak paso miktarini belirler.
G17 Silindirik taglama islemi igin taglama takimimi ise yaklastirarak mikrometrik
- bilezigi sifirlar.
G.1.8 | Taglama takimin diisiik hizda ilerleterek islenecek parcaya degdirir.
G.1.9 | Uygun akim degerine ulagildiginda takim arabasina yol verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
G.21 Parganin diger ucunda aynm1 akim degerinin olmasini saglayarak yataklarin ayar
- kontroliinii yapar.
G.2.2 | Pargadaki asinmalar: giderinceye kadar paso almaya devam eder.
G.2.3 | Malzemelere gore taslama paso ayarlarinda gerekli degisiklikleri yapar.
G.24 Taslanacak malzemenin koniklik toleransini ampermetreye bakarak kontrol eder ve
- buna gore bask: ayarlarini yapar.
G.2 | Taglama islemini yapmak G.2.5 | Malzemenin yiizeyini 6l¢me cihazlariyla veya gozle kontrol eder.
G.2.6 | Uygunsuzluklara gore taslama devir hizlari ile ilerleme ve talas derinligini ayarlar
G27 Taslanacak yiizeyin paralelligini saglamak icin i parcasini birka¢ defa ters
- gevirerek taglar.
Tas] - lemlerini G238 Kaba taglama islemini bitirdikten sonra silindiriklik, eksenlik, kalinlik vb.
G aglama 1giemierini - Ol¢limleri yapar.
gergeklestirmek - . - -
G.29 Malzemeye son yiizey kalitesini vermek igin uygun ayna devir ve araba hizim
- ayarlayarak hassas taglama yapar.
G31 Uygun honlama ve lepleme takimlarin1 ve sogutma sivilarin islenecek pargaya
e gore secer
) . G.3.2 | Pargadaki ylizey piiriizlerini giderinceye kadar paso almaya devam eder.
G3 Honlama ve lepleme islemlerini
' yapmak G.3.3 | Parcanin yiizeyini 6lgme cihazlariyla veya gozle kontrol eder.
G34 Pargaya son ylizey kalitesini vermek icin gerekli devir ve ilerleme hizini segerek
e hassas islemlere devam eder.
G.4.1 | Taslama isleminden sonra tezgahin ¢aligmasini bir siire kontrollii devam ettirir.
G.4 | Taglama iglemini sonlandirmak G.4.2 | Islemden sonra sogutma s1vis1 pompasini belirli bir siire kontrollii calistirir.
G.4.3 | Tezgahi, durdurma tusuna basarak durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 | Islemi biten malzemenin sogutma sivisini temizler.

Islenen parcanin uygun aparat ile tezgahtan alinarak servis sehpasina konulmasini

Taglama islemi biten H.1.2 saslar
H.1 | malzemeleri kontrole gar
hazirlamak H.1.3 | Malzeme iizerine koruyucu yag siirer.

H.1.4 | Malzemeyi koruma ambalaji ile sarar.

H.2.1 | Cesitli 6lgme aletlerini kullanarak ¢ok hassas toleranslarla 6l¢me yapar.

H.2.2 | Par¢a bombe 6l¢gme semerini kullanarak profili ve bombesini kontrol eder.

H.2.3 | Parganin sertlik durumunu ilgili talimatlara gére kontrol eder.

Tezgahve is..lenen H.2.4 | Parganin yiizey piriizlilligiinii ilgili talimatlara gore kontrol eder.
H malzemeleri kontrol etmek . .
ve bakimint yapmak H.2 Uretim programi kapsamindaki H.2.5 | Parganin yiizey ¢atlak kontroliinii ilgili talimatlara gére yapar.

isi kontrol etmek

H.2.6 | Malzemenin dlgiilmesi istenilen boyutlarini uygun 6lgme aletleriyle kontrol eder.

H.2.7 | Yapilan biitiin islerin formlara uygun sekilde kayitlarinin yapilmasini saglar.

H.2.8 | Uretim imalat programu ile biten isleri karsilastirir.

H.2.9 | Tespit ettigi uygunsuzluklari amirlerine iletir.

H.3.1 | Kullandig1 ekipmanlarin otonom bakim ve temizliklerini yapar.

H.3 | Tezgahlarin bakimini yapmak H.3.2 | Tezgahlarin otonom bakim ve tamirlerini yapar.

H.3.3 | Tezgahlar ayarlar ve yaglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

1.1.1 | Belirlenmis yerlere siparis numaralarini yazar.

1.1.2 | Tamamlanan isleri ctiketler.
Sevke hazir olan malzemeleri

1.1

kontrol etmek |13 | Parganmn lizerine ve/veya ilgili yerlere ¢ap, sertlik, piiriizlilik ve profil
- degerlerini yazar.
114 Islenen pargay1 stok sahasina gdndermeden dnce yiizey paslanmasina karsi 6nlem
- alir.

) . 1.2.1 | Islenen pargalari stok sahasina alir.
I Taglanan malzemeleri sevk 12 Malzemeleri ilgili birimlere
etmek ve raporlamak ' gondermek

1.2.2 | Stok sahasina alinan malzemelerin sevk edilmesi i¢in amirine bilgi verir.

Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili iiretim

3.1 bilgilerini rapor haline getirir.

1.3.2 | Periyodik bakim taleplerini/raporlarini hazirlayarak amirine verir.

1.3 Gerekli raporlamalar1 yapmak

1.3.3 | Taslama bolgesinin ekipman durumunu kontrol eder ve gerekli raporlara isler.

1.3.4 | Tespit ettigi bakim ihtiyaglarini amirine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
311 Makina, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig:
31 Bireysel mesleki gelisimi o belgeleri muhafaza eder.
' konusunda galismalar yapmak o o ‘ o
Mesleki gelisi J.1.2 | Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
esleki gelisim
J faaliyetlerine katilmak
N J.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
32 Astlarlr}a Y.e.dlger calisanlara . S . _ . -
mesleki egitimler vermek 329 Taglama islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirmeyi ve isletme tarafindan

yetkilendirildigi konulardaki egitimleri yapar.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman
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28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Ambalaj naylonu

Ampermetre

Anahtarlar

Baglama pabucu ve civata

Bigak

Bilgisayar

Blok kiitiik veya ¢esitli kesitte haddeler
Cap kumpasi

Celik kum

. Cesitli el aletleri

. Cesitli takim tezgahlar

. Cesitli taglama gruplar1 ve yardimc1 donanimlari
. Dielektrik yag

. Dlizeltme elmasi

. Diizlem yiizey taslama tezgahi

. El breyzi

. Elektrot

. Ellecleme aletleri ve ¢evirici

. Firdondii ve aynasi

. Fire/Hata formlar1

. Genel silindirik pargalar

. Hidrolik kumanda aletleri

. Honlama takimlar1

. Honlama tezgéahi

. Kesme kalemleri

. Kesme yaglari

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz

maskesi, kulak tikaci, siperlik, toz gozIiigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
Komparator

Kumanda salterleri
Kumanda tablosu
Kumpas

Lepleme takimlari
Lepleme tezgahi
Malafa ve mastarlar
Manyetik Tabla
Mengene

Merdane

Merdane tornasi
Mikrometre
Mikrometrik bilezik
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41. Pasimetre

42. Rektifiye kalemleri

43. Sertlik 6lgme aletleri

44, Sesli haberlesme cihazi

45. Silindirik taglama tezgahi

46. Sogutma sivilari

47. Siire¢ kontrol ve saha bilgisayarlari
48. Taslama taslari

49. Taslama tezgahlari

50. Tavan vinci

51. Temizleme sivilart

52. Tesviye takimlari

53. Ultrasonik test cihazi

54. Yiizey koruma yagi

55. Yiizey piiriizliiliik 6l¢gme cihazi

56.

w
w
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Zimpara tasi

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik diislinme yetenegi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El becerisi

. El g6z koordinasyonu saglayabilme becerisi

. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Hassas 0l¢lim yapabilme becerisi

. Honlama takimlar1 kullanim bilgisi

. Honlama tezgahi kullanim bilgi ve becerisi

. Iletisim yetenegi

. [lkyardim bilgisi

. Is saghi@1 ve giivenligi énlemleri bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kendini ifade etme yetenegi

25.

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

10UMS0097-4 / 02.11.2010 / 00
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26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

45.
46.

47.
48.

49.
50.
51.
52.
53.
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Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi

Kurs boyu ayarlama bilgi ve becerisi
Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
Lepleme takimlart kullanim bilgisi
Lepleme tezgahi kullanim bilgi ve becerisi
Meslek matematigi bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Motor yenilestirme bilgi ve becerisi
Muayene ve test teknikleri bilgisi
Ovallik/koniklik 6lgme bilgi ve becerisi
Ogrendigini aktarabilme yetenegi
Ogrenme ve gelistirme yetenegi

Olgme ve degerlendirme bilgisi

Takim bileme bilgi ve becerisi

Taslama bilgi ve becerisi

Tavan vinci kullanimi bilgi ve becerisi
Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma ve ¢izme bilgisi
Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel alasim bilgisi

Temel bilgisayar bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel kalibrasyon bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Temel risk analizi bilgi ve becerisi
Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zamani 1yi1 kullanma becerisi

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak
Beraber calistig1 kisileri yonlendirebilmek
Bilgi tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma donanimlar1 ve makinalarin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emirlerine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Calist1ig1 alan1 temiz tutmak
Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Dikkatli ve titiz olmak

. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
12.

13. Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
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14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek

Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Hassas taslama ve honlama islemlerinin kalite gerekliliklerini benimsemek
Is devirlerinde dogru ve yeterli bilgi aktarmak

Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

Isyerine ait ara¢ gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak

Olumsuz gevresel etkileri belirleyebilmek

Risk faktorlerini tespit edebilmek ve ortadan kaldirabilmek

Son kontrolleri dikkatle uygulamak

Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

Siireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) meslek standardim esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

End. Miih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Boliimii Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlart Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basm Yaym ve Halkla iliskiler Miidiirii, MESS

End. Miih. Yenal BOZTEPE — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

End. Miih. Tungay YESILNIL — Endiistri Y&netimi ve Arastirma Uzmani, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — s Saghg ve Giivenligi Uzmani, MESS

End. Y. Miih. Aytek DURAK — Egitim Uzmani, MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzman Yardimcisi, MESS
2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN

Hatice Umit AKSOY — insan Kaynaklar1 Direktérii, ICDAS

Aslan ARIKAN — insan Kaynaklar1 Y&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK

End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde Tkmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, ICDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Hakan HAMARAT — Egitim Miidiirii, ERDEMIR

Pinar INAL — Insan Kaynaklari Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

End. Miih. Firat Emre IZ — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miih. Harun KiLCI — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Halkal1), BORUSAN MANNESMANN

Arif ONER — Personel ve Idari isler Yoneticisi (Iizmit), BORUSAN MANNESMANN
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Zir. Miih. Ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Yéneticisi, KERIM CELIK

Selda SECKINLER — insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM

Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yé&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Mak. Miih. Katip AKINCI — Sicak Haddehane Hadde Atelyeleri Basmith., EREGLI DEMIR CELIK
Mak. Miih. Cengiz AKKOR — Makine Atelyesi Basmiihendisi, EREGLI DEMIR CELIK
Ramazan ALBAYRAK — Taslama Operatorii/Vardiya Sorumlusu, ASSAN ALUMINYUM
Mak. ve End. Miih. Cem ALUC — Atélye ve Teknik Biiro Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM
End. Mith. Ahmet AMANVERMEZ — Insan Kaynaklar1 Uzmani, ASSAN ALUMINYUM
Mak. Miih. Kemal BASARAN — Mekanik Bakim Uzmani, ASSAN ALUMINYUM

Mak. Miih. Caglar CELIK — Mekanik Bakim Yoneticisi, ASSAN ALUMINYUM

End. Miih. Tuncay GUMUS — Is Degerlendirme ve Organizasyon Sefi, EREGLI DEMIR CELIK
Mak. Miih. Siileyman OZGEN — Bakim Miidiirii, ASSAN ALUMINYUM

Mak. Miih. Ahmet SECKIN — Soguk Haddehane Hadde Atelyeleri Basmiih., EREGLI DEMIR CELIK
Erdal UNLUER - Taslama Operatdrii/Vardiya Sorumlusu, ASSAN ALUMINYUM

Gokhan YAGSAGAN - Insan Kaynaklari Uzmani, ASSAN ALUMINYUM

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Afyon Kocatepe Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Béliimii

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Celik Is Sendikas1
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Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Firat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Iskenderun Demir ve Celik A.S,

Istanbul Maden ve Metaller ihracatc1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Kardemir Karabiik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S,

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanligi

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigi

T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
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T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanligi
T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirliigii
TMMOB Metalurji Mithendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkérlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,

Hasan KARABULUT,
Cigdem UNAL,

Mete CANKAYA,
Muhsin SASMAZ,
Cagatay KESTIR,
Veysel YAYAN,
Ahmet YARDIMCI,
Mustafa CIKRIKCIOGLU,
Mehmet SOYUPEK,
Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Hac1 Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof.Dr. Oguz BORAT,

Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Bagkanlig)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Yrd.Dog.Dr. Omer ACIKGOZ,

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)
Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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