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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AKISMAZLIK (VISKOZITE): Bir akiskanin, i¢ siirtinmelerinden dolay1 harekete
(akmaya) kars1 gosterdigi direncin Ol¢iisiindi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BOYA ALTI ASTAR BOYA: Metal ve plastik yiizeyler i¢in son kat boya islemleri
uygulanmadan once atilan, yilizeyin diizgiinliigiinli, darbelere karsi direncini ve iizerine
gelecek boyanin uyumunu saglamayi1 amaglayan ara boya katini,

BOYA TABANCASI (PISTOLE): Boya piiskiirtmede kullanilan hava basmali tabancayt,

BOYAMA: Kurudugunda film tabakasi olusturarak uygulandigi malzemeye koruyucu ve
dekoratif 6zellik veren sivi veya kati haldeki kimyasal maddeler ile yiizeyleri kaplama
islemini,

CEKTIRME: Kaporta iizerindeki cukur bolgelerde, o bolgelerin kot farkini sifirlamada
kullanilan, ucundaki bakir u¢ sayesinde punta cihazlarinda oldugu gibi ayarlanabilir bir
akimla saca kaynayarak cihazin mili iizerindeki ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekerek veya
bastirarak, saci diizeltmeye yarayan islemi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararlh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEKUPAJ: Metal ve ahsap tiiriinden malzemeleri diizgiin bir seklide ve ayarlanan agida
kesmek amaciyla kullanilan motorlu el aletini,

DUZELTME: Kaporta iizerinde hasar gormiis kismin degisik kaporta onarim metotlari
kullanilarak orijinal konumuna getirilmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ILK KAT (PRIMER) ASTAR BOYA: Macun uygulanacak metal zeminlere, boya alti
paslanmay1 O6nlemek ve macunun mukavemetini arttirmak amaciyla uygulanan astar boya
cesidini,

ISG: Is Saghi ve Giivenligini,

ISKENCE: iki parcayr sikistirmak veya yapistirma sonrasinda baski ile tutmak amacryla
kullanilan vidali donanima,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazint mukayese ederek olgiim
sonuclarini raporlama islemini,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
karst korunmak icin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPONENT: Boya karisimini olusturan kimyasal bilesenlerin her birini,

MACUN: Boya siiriilmeden once, boyanacak ylizeyin piiriizlerini kapatmak iizere kullanilan
dolgu maddesini,

MARKALAMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilacak yerlerin belirlenmesi amaciyla 6zel
celik cizecekler kullanilarak sag iizerine ¢izim yapma islemini,

MASKELEME: Uzerinde ¢alisilan parcanin belirli béliimlerini izole ederek boyanmaktan
korumayi,

MASTAR: Islenen parcanin o&lgiilerinin uygun olup olmadigmni karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

METALIK SON KAT BOYA: Vernik komponentleri boya igine dogrudan karistirilmadan
hazirlanan ve sonradan son boya kati iizerine vernik uygulanan, parlak goriinlime sahip son
kat boya cesidini,

MONTAJ PENSELERI: Kaynak oncesi, cesitli agiz sekillerine gore govde pargalarini
uygun yerlere tutturmaya yarayan aleti,

MUMLU BEZ: Her gesit yiizeyde, boyama isleminden 6nce yiizeyde bulunan tozlar1 almak
ve ylizey temizlendikten sonra tekrar toz yapismasini engelleyerek, uygulanacak boyanin
ylizeye daha iyi yapismasini saglamak icin kullanilan cila emdirilmis bezi,

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan
malzemelerin, elektrik akiminin etkisiyle 1sinan nokta ya da noktalarindaki malzemenin
ergitilip basing altinda sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik direng kaynagini,

OPAK SON KAT BOYA: Vernik komponentleri boya i¢ine dogrudan karistirilarak hazirla-
nan ve mat goriinlime sahip son kat boya cesidini,

ON BUHARLASMA SURESI (FLASH-OFF): Astar veya son kat boyamn firinlama
oncesinde, hizl1 buharlasan solventlerin ¢ikmasinin saglanmasi i¢in beklenen 5—-10 dakikalik
stireyi,

PASTA: Otomotiv iirliinlin dig yiizeylerindeki ¢izik ve kusurlarin belirli bir kisminin
giderilmesi i¢in kullanilan 6zel macunu,

PNOMATIK GOVDE TEMIZLEME CIiHAZI: Otomobil gévdesinde veya panelinde

bulunan kaynak izleri, boya kalintilar1 ve yiizeyde bulunan zift vb. maddeleri temizlemeye
yarayan aleti,
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PNOMATIK GOVDE TESTERESI: Panel sacinda ve gdvdede bulunan bazi parcalarin
yerlerinden kesilerek ¢ikarilmasi i¢in kullanilan aleti,

PUNTA CURUTME FREZESI: Kaynaklar1 delme isleminde kullanilan, farkli olgiilerde
ve degistirilebilir uglara sahip aleti,

RENK KARTELASI: Boyanin, renk, ton, parlaklik, matlik gibi 6zelliklerini gosteren boya
katalogunu,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TASLAMA: Kaportada onarimi yapilan yiizey lizerindeki kaba piiriizleri diizeltmek ig¢in
elektrikli veya pnomatik el aletleri ile yapilan yiizey diizeltme islemini,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi,
igyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

VAKUMLAMA: Kaporta iizerinde olusan ¢ukur ve arkasina kapli ulasilamayan yerleri
kaporta iizerindeki boyaya zarar vermeden, bir vakum ile saca yapisan mil iizerinde ileri
geri kayan kol vasitasi ile ¢ekilerek, sact orijinal konumuna getiren islemi,

YOKLAMA MACUNU: ilk kat macunu atildiktan sonra zimparalanarak piiriizsiiz hale
getirilmeye calisilan yiizeylerde kalan hata veya piiriizlerin {izerine tekrar uygulanan macunu,

YUZEY TESVIYE ALETLERIi: Motorlu kara tasitlarinin govdesinde veya govde

parcalarindaki, ufak diizeltmelerde veya araclarin gévde ve panellerinde olusan ezikliklerin
diizeltilmesinde kullanilan aletleri,

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak yiizey tizerindeki piiriizleri alarak, boya veya
astarin uygulanabilecegi diizgiin ve pastan arindirilmis yiizeyi elde edebilmek i¢in elektrikli,
pnomatik el aletleri veya el ile yapilan yiizey hazirlama iglemini

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine

gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

Otomotiv Govde ve Boya Onarimcist (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Otomotiv Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5), motorlu kara tasitlarinin sasi, iskelet ve cam
hari¢ tim dis ylizeyleri lizerindeki darbe veya cesitli sebeplerle olusan hasarlart onaran ve
gerekli boyama iglemleri ile diger yiizey koruma islemlerini uygulayan kisidir. Uygulanan
islemler sonucunda aracin genel goriiniimiiniin diizgiin sekilde olusturulmasi, kusursuz,
estetik bir dig goriinlim ve renk uyumu saglanmasi esastir.

Uygulanan onarim islemlerinde, {izerinde ¢alisilan parca veya gévde boliimii iizerinde ylizey
diizgiinliigli saglayabilmek ve boya islemlerinde ara¢ dis ylizeyinde olusmus boya hasarlarini
tespit ederek gerekli boya islemlerini siirelere dikkat ederek uygulamak, Otomotiv Gévde ve
Boya Onarimcisinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Otomotiv Govde ve Boya Onarimecisi (Seviye 5), genel nezaret altinda gergeklestirdigi onarim
ve boya islemlerinde, yaptig1 islemlerin dogrulugundan, siralamasindan, zamanlamasindan,
kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. islemlerin yapilmasinda is
talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalar1 ve hatalari ilgili kisilere
bildirir. Onarim1 tamamlanan araglarin uygun sekilde diger islemler i¢in ilgili boliimlere iletil-
mesi ile, birlikte ¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi, Otomotiv Gévde ve Boya
Onarimcisinin sorumluluklart arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7231 (Motorlu tasit bakim ve onarim islerinde ¢alisanlar)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklariin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi
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Ayrica, is saghigt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiizikk ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4, Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar:

Otomotiv gévde onarim ve boya islemleri, her tiirlii kapali ve agik atdlye alanlarinda ve bu
alanlarda bulunan, aydinlatma, havalandirma, nem ve sicaklik oOzellikleri uygun sekilde
ayarlanmig 6zel kabinlerde uygulanir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, koku,
glriilti, nem, titresim, rahatsiz edici seviyede 151k, toz, asir1 hava akimi, kaygan zemin,
kaynak kivilcimlarina ve gesitli kimyasal maddelere maruz kalma gibi is sagligi ve giivenligi
tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Islemler sirasinda kisinin uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak
calismasi s6z konusudur.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

11UMS0117-5/25.01.2011/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . oo . S .
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 dgrenir.
A.1.2 | Yapilan is i¢in dngoriilmiis is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi ; . .
A1 | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve diger personelin
giivenligini saglar.
A.15 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is saghg1 ve giivenligi, A1 Tehlikelerin belirlenmesi ve risklerin degerlendirilmesi ¢aligsmalarina katkida
A | yangm ve acil durum . - - bulunur.
kurallarint uygulamak A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalar yapar.
A.3.1 | Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek {izere 6nlem alir.
Tehlike dururrlundg E.ICII Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarint amirlerine ve yetkililere
A3 | durum prosediirlerini A32 veya gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir
uygulamak yae 3 $ gL xurd :
A.3.3 | Uygulanan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
N Acil gikis prosediirlerini A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini uygular.
' uygulamak Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagsmak
Ad2 | . Y - .
iizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gerekli uygulamalari yapar.
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Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0117-5/25.01.2011/ 00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B.1.1 | Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkileri dogru bir sekilde saptar.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 ) - B.1.2 . O
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B13 s siireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gdzler ve zararli sonuglarin
- onlenmesini saglar.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve siniflama-
- Y1 yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligsmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
B.2.3 . 2o -
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B 3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama ¢aligmalar1 yapar.
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Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0117-5/25.01.2011/ 00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
o Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
' uygulamak o uygular.
C.1.3 | Kullanilan aletlerin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetler.
caligmak i
Yapilan ¢alismalarin kalitesini Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda kendisine verilen gorevleri
C3 ) C.3.2
denetim altinda tutmak yapar.
C33 Islemleri tamamlanan parga veya aracin dngériilen 6zelliklere uygunlugunu
h denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve s katkida bulunur.
C.4 | arizalar1 engelleme
caligmalarima katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) 11UMS0117-5/25.01.2011/ 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek

calisma noktalarinin kapsamini belirler.

D.1.2 | s alanimin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.

D1 Calisma alaninin 6zelliklerini

belirlemek .
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D.2.1 | Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore seger ve hazirlar.
Gerekli arag, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarimi ve cihazlarini kullanir.

D.2 | malzemeyi ¢aligmaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢in gerekli aparat, donanim ve araglari ¢aligmaya hazir hale getirir.

Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda

D.2.4 uygunlugunu denetler.

D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.

D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.

Is bitiminde donamim ve is

D.3 alan1 temizligini yapmak

D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni

D.3.4 gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacag sezildigin-
Caligma donanimmnin o de galigmay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarim — —————
denetlemek E13 AI"I.ZEIII donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve alisma donaniminin bakim e -
E donaniminin koruyucu ve E.2 acsanslalarlnl uygulamak E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
talimatli bakimlarini — - - —
saglamak E23 Bak.1m ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
- sekilde depolar.
E31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
- eder.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki
Caligsma donaniminin bozulma E.3.2 bogglma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar: olusturur ve
E.3 | ve yipranmalart ile ilgili ilgililere aktarir.
bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢aligma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Miisterinin sorun ve sikayetlerini dinleyerek ilgili formlar1 doldurur veya ilgili
F.1.1 .
personelce doldurulmus formlar: inceleyerek araci kontrol eder.
Yapilan kontrol sonrasinda, mevcut sorun ve sikayetleri degerlendirir ve
F.1.2 . N .
formlarin iizerinde gerekli diizeltmeleri yapar.
Aracin modeline gore teknik 6zelliklerini ve renk, boya 6zelliklerini inceler, is
F.1.3 S
arkadaglarina bilgi aktarir.
F.1.4 | Gerekli gordiigii durumlarda amirlerine ve miisterisine yeni 6nerilerde bulunur.
F.1 | s organizasyonunu yapmak
F.1.5 | Yapilacak islemlere gore yaklasik maliyeti hesaplar ve miisteriyi bilgilendirir.
F.1.6 | Kullanilmasi gereken arag, gerec ve aletleri talimatlara uygun olarak tespit eder.
F17 Onarim ve boya islemlerinde gereken arag, gereg alet ve boya kimyasallarini
o talimatlara uygun olarak tespit eder.
F.1.8 | Onarim ve boya iglemleri ile ilgili gerekiyorsa is dagilimin yapar.
Organizasyon ve hazirlik F.1.9 Gergeklestirilmis olan onarim ve boya islemleri ile ilgili rapor hazirlar.
F . - .
islemlerini gergeklestirmek F.2.1 | Onarim ve boya islemleri sirasinda uygulanacak islem sirasini tespit eder.
F.2.2 | Islerin zaman planimni ve programini yapar, is arkadaslarini bilgilendirir.
F23 Yapilacak islemlerin 6zelligine gore kullanilacak ekipmanlari seger ve ¢aligma
F2 Is dagilimin1 ve ekipman - durumlarini kontrol eder.
hazirligt yapmak F.2.4 | Ekipmanlarin, ¢alisma &ncesi gerekli hazirlik ve ayarlarii gergeklestirir.
Fo5 Kullanilacak boya ve cila kimyasallarini uygun dlgiilerde hazirlar, onarim
o islemlerinde kullanilacak aletlerin kalibrasyonlarini denetler.
F26 Boya islemlerini uygulayacagi boyama kabininin aydinlatma, havalandirma,
o sicaklik ve basing degerlerini kontrol eder ve gerekli yarlari yapar.
o o o F31 Yetkili olmayan kisileri, yabanci/tehlikeli unsurlar1 uzak tutmak gibi ¢aligma
F.3 Gerekli giivenlik 6nlemlerini - ortaminin giivenligini saglayacak onlemleri alir.
almak F.3.2 | Kullanilan tiim ekipman ve kimyasallar1 denetimi altinda tutar.
F.3.3 Onarim ve boya iglemleri dncesinde arag iizerinde gerekli koruyucu onlemleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G11 Arag govdesini ve govde pargalarini el ve goz ile muayene ederek, gévdede olusan
" deformasyon tiirlerini ve uygulanmasi gereken onarim islemlerini belirler.

G12 Hasar belirledigi pargalari isaretler ve onarim, boya veya degisim yapilmasina

G Arag govdesindeki hasarlari Karar verir.
incelemek G13 Darbenin geldigi bolgeye baglantili olan diger boliimleri ve pargalari ve

- gerekiyorsa sasi ve iskeleti kontrol ederek, bunlardaki hasarlar1 tespit eder.

G.1.4 | Tespit edilen hasarlarla ilgili kayitlar: tutar ve formlar1 doldurur.

G21 Muayene sirasinda onartlmasit miimkiin olan ve degistirilmesi gereken hasarl
- parcalari not eder.

A Onarim islemlerini planlamak G.2.2 | Onarilmast miimkiin olan ve degistirilmesi gereken pargalarin listesini olusturur.
G yrintili ara¢ muayene ve G.2 ve diizenlemek
hasar tespiti yapmak

G.2.3 | Onarilabilecek pargalar i¢in onarim yontemini ve islem siralamasini belirler.

G24 Onarim islemleri ile ilgili formlar1 doldurur, yonetici ve is arkadaslarini
- bilgilendirir.

G31 Onarim islemlerini engelleyebilecek veya onarim sirasinda ¢aligma giivenligini
- etkileyecek elektrik sistemi, akii gibi par¢a ve donanimlarin sokiillmelerini saglar.

G.3.2 | Onarim yapilacak parca ve bolgeler lizerinde gerekli isaretleme islemlerini yapar.

G.3 | Onarim iglemleri 6ncesi
hazirlik iglemleri yapmak
G.3.3 | Talimatlara gore gerekli 6l¢me islemlerini yapar.
G34 Hasarli pargalarin tamir islemi gorecek ylizeylerindeki boya ve i¢ izolasyon

kalintilarini temizler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Hasarli pargalar1 uygun arag, gereg ve aletler kullanarak sdker.
H.1.2 | Hasarli pargalarin kaynak baglantilarini, punta ¢iiriitme frezesi kullanarak keser.
Hasarli pargalar1 gévdeden Kesilmesi gereken hasarli parcalari, govde testeresi, plazma kesme cihazi gibi
H.1 H.1.3 . . N
ayirmak kesme cihazlar1 kullanarak yerlerinden soker.
H.14 Kesme islemleri sirasinda gerekli giivenlik tedbirlerinin alinip alinmadigini
o kontrol eder..
H15 Kesme ya da ayirma iglemlerinden sonra ¢alisma alanina dagilan ¢apaklari ve
" punta yerlerini temizler.
H.2.1 | Hasarli parga iizerinde gerekli diizeltme ve dogrultma iglemlerini gergeklestirir.
Gévde ii'zej-rinde onarim H.22 Gerektiginde sasi ve iskelet lizerinde basit onarim iglemlerini gergeklestirerek,
H | islemlerini yapmak - onarilan pargalarin montaj1 i¢in araci hazir hale getirir.
(devam: var) .
H23 Korozyona ugramis, asinmis, ¢lirlimiis veya delinmis bolgelere yama islemleri
- uygular.
s Hasarli parcalarin onarimini H.2.4 | Yirtilma olan yerlere uygun yama ve kaynak iglemlerini uygular.
' yapmak Hasarl ylizeyi, hasar diizeyi ve parca gerekliligine uygun, vakumlu, perginli veya
H.2.5 | ¢ok noktadan punta gektirme, pul kaynatma veya karbon yedirme teknikleri ile
diizeltir.
H.2.6 | Kaynak yerlerini ve diger diizeltilmesi gereken yerleri tesviye eder.
H.2.7 | Yardimc aparat, sablon, mastar ve kaliplar1 kullanarak parcaya son seklini verir.
H.2.8 | Taslama ve zzmparalama islemlerini yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 17




Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0117-5/25.01.2011/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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H.3.1 | Parganin konumsal baglantilarini ayarlar.

H.3.2 Konumlarina yerlestirilen parcalarin birbirleriyle ve ara¢ gévdesiyle uyumlu
- olmasi i¢in gerekli alistirma iglemlerini yapar.

H3.3 Montaj sonrasinda ulasilamayacak yiizeylere paslanmayi 6nleyici malzeme ve

Ha3 Degistirilen veya onarilan e diger yalitim malzemelerini uygular.
. parganin montajint yapmak H34 Parganin 6zelliklerine gore gerekli delme, kilavuz gekme ve dis agma islemlerini

= yapar.

H.35 Parganin 6zelliklerine uygun birlestirme, montaj yontemini tespit eder, gerekli ise
- dolgu macunu uygular.

H3.6 Yeni veya onarimi tamamlanan pargalarin kaynagini, per¢inlemesini veya
o yapistirmasini yapar.

H Govde u.ze.:rlnde onartm H.4.1 | Araci diizeltme tezgahindan indirerek, tezgah ile olan baglantilari soker.
islemlerini yapmak
H.4.2 | Onarimi yapilan ve govde iizerine takilan pargalar1 kontrol eder.
H.4.3 | Pargalarin yerlerine tam olarak oturtuldugunu kontrol eder.
Yapil islemlerini
H.4 kc?r?tlrglne(:rr:]aerlim isiemiernt H.4.4 I;jeg;nagl, per¢inlemesi veya yapistirmasi yapilan parga veya bolgeleri kontrol

H.4.5 | Hareketli pargalarin hareket 6zelliklerini kontrol eder.

H.4.6 | Onarimi yapilan parca veya bolgelerin yiizey piiriizliliigiinii kontrol eder.

H.4.7 | Tespit edilen uygunsuzluklar1 gidermek igin gerekli onarim iglemlerini uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 18




Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0117-5/25.01.2011/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Boya kabinindeki kalint1 ve tozlar1 uygun ekipman kullanarak temizler.
112 Kabin i¢i aydinlatma lambalarini ve elektrik baglantilarini kontrol eder, lambalarin
- gerekli aydinlatmayi saglamasini denetler.
1.1.3 Boya kabini havalandirma filtrelerini kontrol eder, temizler veya degistirir.
Boya kabinini veya ortamini L L
1.1 hazrlamak 1.1.4 Boya kabini i¢ basincini kontrol eder ve gerekli seviyeye ayarlar.
115 Boya islemi dncesi kabin i¢i sicakliginin gerekli degerde olmasini denetler,
o sicaklig1 ayarlar.
1.1.6 Boyama islemi i¢in gerekli olan ekipman ve kimyasallar1 boya kabinine alir.
117 Acik alinda yapilacak olan kiiciik 6l¢ekli boyama islemleri igin gerekli temizlik
- Onlemlerini alir.
Boya dncesi hazirlik 121 Arag_: uzerlnd_e bulunan kod veya renk kartelast ile gerekli olan boyanin kodunu
| islemleri yapmak (devam {espit ve temin eder.
3 yap ! Boya ile ilgili renk kodunu ve 6zellikleri bilgisayarli boya hazirlama makinesine
var) 1.2.2 . .
girer ve boyayr makinede hazirlar.
Boyanin renk koduna ve 6zelliklerine gore karigim formiiliinii hesaplar ve uygun
2.3 renkte boyalar1 ve komponentleri karigtirarak, boyay1 elle hazirlar
1.2 Boya hazirlamak 2 -
1.2.4 Boya karisimin1 homojen hale gelene kadar karistirir.
125 Boya akigsmazligi (viskozitesi) uygun degere gelene kadar boya karigimina
- inceltici veya sertlestirici kimyasallar1 gerekli miktarda ekler.
126 Boyay1 uygun bir zemine uygular ve arag rengi ile karsilastirir, gerekiyorsa renkte
- degisiklik yapar.
131 Boya kompresoriiniin su, yag durumunu ve hava filtresini kontrol eder, ayarlarini
Boya tabancasi ve - yapar.
1.3 kompresdriin ayar ve TS "
L 1.3.2 Boya tabancasinin uygulanacak boya 6zelliklerine gore ayarlarini yapar.
kontrollerini yapmak Y Ve vaor & Y vap
133 Uygulanacak boya 6zelliklerine uygun meme ucunu belirler ve boya tabancasina

takar.
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1.4.1 Boyanacak ara¢ veya parcada gerekli kisimlari uygun malzeme ile maskeler.
142 Boya uygulamasi yapilacak sac ve plastik yiizeyleri mekanik ve kimyasal olarak
o temizler.
.4 | Boyanacak yiizeyleri 143 | Zimparalama ve k luyla eski b lama yiizeyind klast
. hazrlamak 4. p a ve kazima yoluyla eski boyay1 uygulama yiizeyinden uzaklastirir.
144 Uygun &zellikteki zimpara ve kimyasallar uygulayarak yiizeyin piiriizlerini
o temizler.
145 Boyanacak ara¢ veya pargada gerekli ek yerlerine sizdirmazlik ve yalitim islemleri
| Boya 6ncesi hazirlik uygular.
iglemleri yapmak 151 Boya tabancasi ile primer astar boyayi ilgili yiizeye uygun miktarda tatbik eder ve
e uygun sicakliktaki gerekli kuruma siiresini bekler.
1.5.2 Yiizey ve uygulanacak son kat boyanin 6zelliklerine gére macun hazirlar.
flk kat (primer )astar boya ve
1.5 (b | ) K y 153 Macunu uygular, uygun sartlarda kurumasini bekler ve zimparalayarak
Mmacun uygulama e fazlaliklari, piriizleri alir.
154 Zimparalanmig macunlu yiizeyi mekanik ve kimyasal olarak temizleyerek boya
e alt1 astar boya uygulamasina uygun hale getirir.
Uygulanmis olan boyanin kalintilarini temizlemek tizere boya tabancasini sdker ve
1.5.5 temizleme tineri ile boya tabancasinin tiim pargalarini temizler, temizlenmis olan

pargalar1 tekrar monte eder.
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311 Boyanan yiizey ve islem gereklerine uygun boya alt1 astar boyay: belirler ve
- hazirlar.

312 Boya alt1 boya iglemi uygulanacak araci veya parc¢ay1 kabine alir, uygun konuma
- yerlestirir.

J.1.3 Boya tabancasi ile boya alt1 astar boyayi ilgili ylizeye uygun miktarda tatbik eder.

314 Uygulanmis olan boya alt1 astar boyanin dzelligine gore kurutma sicaklik ve
- stiresini belirler.

J15 GereKli piiriizsiizliik elde edilemeyen yiizeylerde yoklama macunu uygulamasi

31 Boya alt1 astar boya yapar.
uygulamak J.1.6 | Yoklama macunlu yiizeyi zimparalayarak fazlaliklari alir, piiriizleri giderir.
317 Boya tabancasi ile boya alt1 astar boyayi ilgili yiizeye uygun miktarda tekrar tatbik
Boya islemlerini - eder.
J gercgeklestirmek (devami
var) J.1.8 Arag veya pargay1 ayarlarini gergeklestirdigi kurutma kabinine alarak kurutur.
J.1.9 Boya alt1 astar boyast kurumus ylizeyi mekanik ve kimyasal olarak temizler.
Uygulanmis olan boyanin kalintilarini temizlemek {izere boya tabancasini soker ve
J.1.10 | temizleme tineri ile boya tabancasinin tiim pargalarini temizler, temizlenmis olan
pargalar1 tekrar monte eder.

321 Son kat boya uygulanacak yiizeyin 6zelligine gore gerekiyorsa temizleyici tiner ile
- yiizeyi siler.

322 Yiizey cesidine uygun zimpara ¢esidini belirler ve boya uygulamasi yapilacak

Yiizeyi son boya katina - alanin tiimiine zimparalama islemini gerceklestirir.
J.2 hazirlamak . . TP .
J.2.3 Zimpara yapilan ylizeyi, temizleyici tiner ile silerek temizler.
324 Zimparalama islemi sonucu olusan tozlari mumlu bez ile silerek uygulama

yiizeyinden uzaklagtirir.
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331 Son kat boya uygulanacak ara¢ veya pargay1 6nceden hazirladigi boya kabinine
e alir.
332 Boya tabancasinin son ayarlarini uygulanacak opak veya metalik son kat boyanin
e ozelliklerine gore gerceklestirir ve uygun bir yiizeye deneme atig1 yapar.
33 Yiizeye son kat boya 333 Opak veya metalik son kat boya uygulanacak arag veya pargaya boya tabancast ile
' uygulamak e son boya katini atar.
Uygulanmis olan son kat boyanin 6n buharlasma siiresi kadar bekledikten sonra
J.34 . C o el
yiizeye gerekli gordiigii miktarda son kat boya uygulamasini tekrarlar.
Uygulanmis olan boyanin kalintilarini temizlemek {izere boya tabancasini sdker ve
J.35 temizleme tineri ile boya tabancasinin tiim pargalarini temizler, temizlenmis olan
parcalar1 tekrar monte eder.
Boya islemlerini
J gercgeklestirmek (devami J.4.1 Solvent bazli son kat boyalar1 ortam sartlarinda kurutur.
var)
342 Su bazli son kat boyalar i¢in kurutma iglemi uygulanacak boyama kabini veya
o uygun kurutucu donanimi temizler ve hazirlar.
343 Boyanmis yiizey ve uygulanan boya 6zelliklerine uygun kurutma sicakligini ve
o siiresini belirler.
J.4 | Boyanmis yiizeyi kurutmak
J.4.4 | Boyama kabini veya uygun kurutucu donanimda gerekli diger ayarlar1 yapar.
345 Belirlenen kurutma siiresi dolana kadar su bazli son kat boya uygulanan arag veya
o parcayi kurutucuda tutar.
346 Kurutma islemi biten ve ortam sartlarinda sogutulan arag veya pargay1 boya

kalitesi yoniinden inceler.
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351 Metalik son kat boya uygulanmis yiizeyin ve boyanin &zelliklerini gz dniine
e alarak uygun vernik ¢esidini belirler.

J.5.2 | Inceltici kullanarak vernigin akismazhgim (viskozitesini) ayarlar.

353 Sertlestirici kimyasallar1 gerekli miktarda ekleyerek vernigi uygulama agisindan
e uygun duruma getirir.

354 Vernik karigimina uygun meme ucunu belirler ve boya tabancasinda gerekli
e ayarlar1 yapar.

J.5 | Vernik uygulamak 155 Vernigi, boya tabancasi kullanarak metalik son kat boya uygulannus yiizeye tatbik

e eder.

156 Boyanmis yiizey kurutma tekniklerini uygulayarak verniklenmis arag veya pargay1
~ kurutur.

Uygulanmis olan vernigin kalintilarini temizlemek tizere boya tabancasint soker
Bova islemlerini J.5.7 ve temizleme tineri ile boya tabancasinin tiim pargalarini temizler, temizlenmis
J Oya 1slemierini olan pargalar1 tekrar monte eder.
gergeklestirmek

J.5.8 Maskelemede kullanilan malzemeleri yiizeye zarar vermeden g¢ikartir.

J.6.1 Kontrol islemlerinin uygulanacagi alanin uygun derecede aydinlatilmasini saglar.

J.6.2 Gozle boya hatalarini ve renk uyumunu kontrol eder.

o J.6.3 Elle boya hatalarini, yiizey piiriizlerini kontrol eder.
J.6 | Boya son kontroliinii yapmak

J.6.4 | Manyetik veya elektronik 6l¢iim cihazlari ile boya kalinligini kontrol eder.

365 Gozlemlenen hatalarin sebeplerini ve uygulanmasi gereken diizeltme islemlerini
e belirler ve boya hatalarimi gerekli sekilde diizeltir.

J.6.6 Kontrol islemlerinin uygulanacagi alanin uygun derecede aydinlatilmasini saglar.
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Egitim planlamas ve K.1.1 | Egitim ihtiyaclarini ilgili birimlerden alir ve degerlendirir.

K.1 | organizasyon ¢aligmalarini
gergeklestirmek Periyodik ve bir defaya 6zgii egitimleri zaman planlamasi agisindan

K12 degerlendirir.

K.2.1 | Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli arastirma faaliyetlerini gergeklestirir.

Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisim

K . S K.2
faaliyetl tmek konusunda ¢al 1 k
aatlyetierinl yurdime a salismatar yapma K22 Govde onarim ve boya teknikleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip
- eder.
K.3.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
K3 Astlarma ve diger ¢alisanlara

leki egitimler vermek
mesieid 8l Govde onarim ve boya islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve

K.3.2 o .
egitimleri uygular.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1.  Akismazlik (Viskozite) 6lger
2.  Arac kataloglari

3. Askilar

4.  Astar boya malzemeleri

5.  Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, per¢in vb.)
6.  Basing diisiiriicli ve yag/su ayirici
7. Bezler, emici malzemeler

8.  Bilgi ve degerlendirme formlari
9. Borular

10. Boya kabinleri

11. Boya kalinlig1 6l¢iim cihazi
12. Boya karistiricist

13. Boya katki maddeleri

14. Boya kompresorleri

15. Boya kurutma firinlari

16. Boya malzemeleri

17. Boya maskesi

18. Boya siizgegleri

19. Boya tabancasi

20. Caraskal

21. Cila makinesi

22. Calisma platformu

23. Celik halatlar

24. Cesitli anahtar takimlari

25. Daldirma banyolari

26. Dekupaj

27. Elektrostatik boyama donanimi
28. Gaz alt1 kaynak makinesi

29. Giyotin makas

30. Gonye

31. G0z yikama kabi

32. Halat ve zincirler

33. Hasar tespit tutanaklari

34. Havali mastik tabancasi

35.  Hortumlar

36. Iskence

37. Kaporta diizeltme tezgahi
38. Kaynak maskesi

39. Kaynak perdesi

40. Kazima geregleri

41. Kelepgeler
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42. Kilavuz ve pafta takimi

43. Kizil6tesi kurutucular

44, Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, yanmaz elbise)

45. Kontrol lambalar1

46. Kiriko
47. Kullanim kilavuzlar
48. Levye

49. Macun kiiregi

50. Macunlar

51. Makaralar

52. Manometre

53. Maskeleme bantlar1 ve kagitlari
54. Mastarlar

55.  Mengene

56. Merdiven

57. Montaj penseleri

58. Mor-kizil 6tesi muayene lambalari
59. Motorlu el aletleri

60. Nokta kaynak makinesi

61. Oksi-asitilen takimi

62. Olgii cubuklar

63. Parlaticilar

64. Pas onleyici kimyasallar
65. Pasta makinesi

66. Pasta parlatma kegesi

67. Pnomatik govde temizleme cihazi
68. Pnomatik govde testeresi
69. Polyesterli tozlar

70. Punta giiriitme frezesi

71. Pilirmiiz

72. Raspa

73. Sac diizeltme donanimi1

74. Sac levhalar ve sac makasi
75. Seyyar duman emis sistemi
76.  Silikon

77. Spatula takimi

78. Siitunlu lift sistemi

79. Sablonlar

80. Serit metre

81. Takim arabalari

82. Takoz

83. Tasima-kaldirma ekipmani
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84. Taglama-polisaj tezgahi
85. Temel el aletleri

86. Termograf cihazi

87. Termometre ve nem gostergesi
88. Tiner gesitleri

89. Vakumlu toz tutucular
90. Vernik

91. Yag ¢oziicii maddeler
92. Yalitim malzemeleri
93. Yapistirici

94. Yapistiric1 tabancasi
95. Yiizey tesviye aletleri
96. Zimpara kagidi cesitleri
97. Zimpara makinesi

w
w

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Analitik diiglinme yetenegi

Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Boya atélyesi is giivenligi bilgisi

Boya kabinleri kullanim bilgisi

Boya karisimi hazirlama bilgisi

Boya kimyasallar1 ve sembolleri bilgisi

Boya tabancasi kullanma becerisi

Boyali yiizey kalitesi test bilgisi

Boyal1 yiizey onarim ve koruma yontemleri bilgisi
Cila kimyasallar1 ve sembolleri bilgisi

© oo Nk owdPE

[ S S
N = o

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

13.  Cevre koruma yontemleri bilgisi

14. Darbe analizi bilgisi

15.  Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
16. EKip i¢inde ¢aligma yetenegi

17.  El becerisi

[EEN
o

El ve g6z ile muayene esaslari bilgisi
Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim becerisi

[EEN
©

20. Geri dontisiimlii atik bilgisi

21. Hareketli parcalar alistirma bilgi ve becerisi

22. Hasarl pargalarin degistirilmesine veya onarilmasina karar verebilme bilgisi
23. Hasarl ylizey onarim yontemleri bilgisi

24. Hidrolik bilgisi

N
o

Is saghigi ve giivenligi bilgisi
Islem siirelerini hesaplayabilme becerisi
Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

NN
N o
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28. lyilestirme potansiyellerini arastirabilme yetenegi
29. Kayit tutma ve raporlama becerisi

30. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
31. Korozyon bilgisi

32.  Malzeme bilgisi

33.  Mesleki bilgisayar programlar1 kullanma yetenegi
34. Mesleki terim bilgisi

35.  Onarim iglemleri ile ilgili maliyetleri hesaplayabilme becerisi
36. Onarimda kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
37. Ogrenme ve 6grendigini aktarma becerisi

38. Olgme ve kontrol bilgisi

39. Olgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi

40. Parca sokme yontemleri bilgi ve becerisi

41. Pasta kimyasallar1 ve sembolleri bilgisi

42. Pnomatik bilgisi

43. Renk bilgisi

44. Sac kesme yontemleri bilgisi

45. Sac sekillendirme yontemleri bilgisi

46. Sozli ve yazili iletisim yetenegi

47. Siireg akislarin1 gozlemleme becerisi

48. Taglama ve zimparalama bilgi ve becerisi

49. Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
50. Temel aerodinamik bilgisi

51. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi

52. Temel geometri ve fizik bilgisi

53. Temel kaynak bilgi ve becerisi

54. Temel matematik bilgisi

55. Temel sicaklik ve basing bilgisi

56. Ug boyutlu 6lgme teknikleri bilgisi

57. Yalitim malzemelerinin 6zellikleri bilgisi

58. Yalitim yontemleri bilgisi

59. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

60. Yiizey temizleme kimyasallart ve sembolleri bilgisi
61. Zamani iyi kullanma becerisi

62. Zmmparalama bilgi ve becerisi

3.4.  Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Beraber calistig1 kisilerle ise gore hareket koordinasyonu kurmak ve es zamanli hareket
etmek

5.  Boya atdlyesi donanim ve aletlerinin dogru kullanimini saglamak

A
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6 Boyali yiizeylerin korunmasi i¢in gerekli tedbirleri almak

7 Calisma donanimi1 ve ekipmanlarin durumunu dikkatle denetlemek
8.  Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
9.  Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

10. Egitmeye ve o6gretmeye istekli olmak

11.  Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

12.  Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

13. Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

14.  Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

15. Ikna edici ve benimsetici olmak

16. s yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimia 6zen gostermek
17. Islemler sirasinda ortaya ¢ikabilecek durumlar konusunda duyarli olmak
18. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
19. Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

20. Karar verme ve raporlamada objektif olmak

21. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

22. Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

23. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak

24. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek

25. Programli ve diizenli ¢alismak

26. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

27. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

28. Siireg kalitesine 6zen gostermek

29. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

30. Tasima islemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak

31. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

32. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

33. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

34. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

35.  Yapilan is ve islemlere yogunlasarak calismak

36. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

37. Zamani verimli bir sekilde kullanmak
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OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Otomotiv Govde ve Boya Onarimcist (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazir-
lanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye
iligkin iglemler Mesleki Yeterlilik, Simav ve Belgelendirme Yonetmeligi g¢ercevesinde
yuriitilir.
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EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

End. Miih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Boliimii Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlart Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla Iligkiler Miidiirii, MESS

End. Miih. Yenal BOZTEPE — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Y&netimi ve Arastirma Uzmani, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — s Saghg ve Giivenligi Uzmani, MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzman Yardimcisi, MESS
End. Y. Miih. Aytek DURAK — Egitim Uzmani, MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Prof. Dr. Ercan TEZER — Genel Sekreter, OSD

End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End.iliskileri ve IK Op. Miidiirii, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Burhan BALKIR — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Aydm BASESKI — Egitim Yéneticisi, TOFAS

Mak. Miih. Ahmet Lemi CAGLAR — Egitim Danismani, OYAK RENAULT

Cevre Y. Miih. Elif GOKNIL — Egitim Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT

Met. Y. Miih. Erdogan GUNES — Egitim Enstitiisii Miidiirii, OYAK RENAULT

End. Y. Miih. Emre MERCAN — Tek. Mes. Eg.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK

Ins. Miih. Onur SENGUN — Personel Yonetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN
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2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Elekt. Miih. Ozgiir TASGIN — Kalite Giiv. Montaj ve Finis Grup Sefi, MERCEDES BENZ
)

fhsan ERTUM — Kalite Giiv. Montaj ve Finis Birim Y®&neticisi, MERCEDES BENZ TURK
Ercan YILMAZ — Agir Vasita Tecriibe ve Test Kontrol6rii, MERCEDES BENZ TURK

Biilent KARAASLAN — Hidrolik-Pnématik Teknolojisi Teknik Egitmeni, MERCEDES BENZ TURK
Saim YILMAZOK — Otomotiv ve Otomekatronik Teknik Egitmeni, MERCEDES BENZ TURK
Vedat SUNBULOGLU —Metal Teknolojisi Teknik Egitmeni, MERCEDES BENZ TURK

Sadik GUNBATAR — Oto Elektrik Elektronik Teknik Egitmeni, MERCEDES BENZ TURK
Mehmet ALTUN — Elektronik Teknik Egitmeni, MERCEDES BENZ TURK

Feridun GONULKIRMAZ — Oto Boya Teknolojisi Teknik Egitmeni, MERCEDES BENZ TURK
Mak. Miih.Kubilay DINCER — Satis Sonras1 Teknik Miidiir, TOFAS

Mak. Miih. Ahmet CAPAR — Satis Sonrasi Is gelistirme Miidiirii, TOFAS

Mak. Miih.Miicahit KORKUT — Bayi Insan Kaynaklar1 Miidiirii, TOFAS

Tek. Ogret. Murat CITLER — Bayi IK Miidiirliigii Teknik Egitim Uzmani, TOFAS

Tek. Ogret. Mesut KOCATURK — Bayi IK Miidiirliigii Teknik Egitim Uzmani, TOFAS

Tek. Ogret. Eyiip Yavuz — Satis sonrasi Is Gelistirme Miidiirliigii Boya Siire¢ Gelistirme
Uzmani, TOFAS

Tek. Ogret. Yasar VATANSEVER - Bayi IK Miidiirliigii Teknik Egitim Uzmani, TOFAS
Eris ARSLAN — Personel Yonetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN

Cenap BINICI — insan Kaynaklari, Kalite ve Endiistriyel Iliskiler Miidiirii, RENAULT MAIS
Eren Hayri DEMIR — Egitim Yoneticisi, RENAULT MAIS

Ayhan Ibrahim TOKCAN - IK ve Dis Iliskiler Direktorii OYAK RENAULT

Mustafa GEYVE — Egitim Danigmant

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.
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Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlar1 Odast Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Mithendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii
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Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Pazarlama ve Pazarlama Arastirmalar1 Dernegi

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Midirligi

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig:

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi1 Sanayi Genel Miidiirliigii

Tasit Araclar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
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Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
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Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Burhan CAKIR, Bagkan (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Recep SEKER, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Ahmet ERSOY, Uye (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Ozlem SAKA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Prof. Dr. Nuri YUCEL, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu)

Gokhan UGURAY, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ali Kerem ALPTEMOCIN, Uye (Tiirkiye Thracatgilar Meclisi)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Av. Semih TEMIZ, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Miray VURMAY Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Firuzan SILAHSOR, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Haci Ali EROGLU, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)
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5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligr Temsilcisi)
Prof.Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)
Yrd.Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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