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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

APARAT: Tuz banyolar1 ve firinlarda 1s1l islem gorecek is par¢asinin takilarak, uygun sekilde konumlanmasini,
yerlestirilmesini ve sabitlenmesini saglayan ekipmani,

AS BANYOSU: Sodyum nitrit ve potasyum nitrat ¢ozeltileri ile hazirlanmig sertlestirme banyosunu,
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklar yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya zararh atiklarin
uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak istiflenmesi islemini,

ENDUKSIYON TEZGAHI: Elektrik akimindan yararlanarak is parcalarinin 1sitilip, ani olarak sogutulmast ile yiizey
sertlestirme islemi uygulanan tezgahi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve ilgili siirecleri
yonetmeyi,

ISG: is Saghg1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmus) referans dl¢iim cihazi ile dogrulugundan emin
olunamayan bir 6l¢iim cihazint mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama islemini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine kars1 korunmak icin kisilerce
giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KUMLAMA: Malzemeye, uygun sertlikte parcaciklarin tazyikli piiskiirtiilmesi yoluyla yiizey lizerinde yapilan agindirma ve
temizleme islemini,

MENEVIS (TEMPERLEME): Sertlestirme isleminden sonra metali yumusatarak gerginligini ve kirilganligini azaltmak icin
yapilan 1s1l iglemi,

NITRURASYON: Genellikle alagimli celik tiirlerinde uygulanan ve uygun sicaklik ortaminda 6zel kimyasal ve gazlarin
kullanilmasi ile is parcasinin dis yiizeyinde ince ve ¢ok sert bir tabaka olusturmay1 saglayan 1sil islem yontemini,

NORMALIZASYON: Isil islem gormiis is parcasinin belirlenmis 1s1] islem sicakliginin iizerinde 1sitilmasi ve normal hava
ortaminda sogutulmasi ile yapilan 1s1l iglemi,

PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarini, yaydiklari 1simmdan yararlanarak temassiz olarak 6lgen aleti,
RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

ROCKWELL YONTEMI: Koni yada kiire bigiminde delici bir par¢anin belli bir yiik altinda is parcast iizerinde olusturdugu
izin derinliginden yararlanarak serlik 6lgme iglemini,

SEMENTASYON: Genellikle diisiik karbonlu ¢eliklerde uygulanan ve uygun sicaklik ortaminda 6zel kimyasal ve gazlarin
kullanmilmasi ile is parcasinin karbonca zenginlestirilerek sertlestirilmesini saglayan 1s1l islemi,

SERTLESTIRME: Metalik malzemelerin miimkiin olan en yiiksek sertlik ve asinma dayanimina sahip olmast icin yapilan,
belirli bir sicakliga kadar 1sitmay1 ve ardindan uygun bir ortamda sogutmay1 kapsayan 1s1l iglemi,

SHORE SKLEROSKOBU YONTEMI: Elmas uglu bir cekicin cam boru icerisinden parca iizerine birakilip, cekicin ziplama
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boyuna gore sertlik 6lgme islemini,
SOGUTMA ORTAMI: Gaz, ergitilmiG tuz, yag, su gibi 1s11 iGlemde sogutma amach kullanilan ortami,

TAVLAMA: Bir metalin sertlik ve dayanimini arttirmak i¢in veya sicak sekil verme amaciyla belirli bir sicakliga kadar
1sitilmasini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme
potansiyelini,

TUZ BANYOSU: Ozel olarak hazirlanmis kimyasal bilesiklerin yiiksek sicakliklara cikartilarak metal malzemelere 1s1l islem
uygulanan sistemleri,

VICKERS YONTEMI: Sertligi dlciilecek is parcasimin yiizeyine, tabani kare olan piramit seklindeki bir ucun belirli bir yiik
altinda daldirilmasi ve yiik kaldirildiktan sonra meydana gelen izin kogegenlerinin 6l¢tilmesi islemini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz tamamlanmamus iiriinii

ifade eder.
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1. GIRIS

Is1l 1§lemci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun
uyarinca c¢ikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektor Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik" hiikiimlerine gore MYK'nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (Mess) tarafindan hazirlanmustir.

Isil Islemci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri almarak degerlendirilmis,
MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaigtir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 6



ISIL ISLEMCI (Seviye4) . [ /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Isil Islemci (Seviye 4), cesitli sekil ve 6zellikteki metal malzemelerden mamul is parcasinin fiziksel ve mekanik 6zelliklerinin
uygun hale getirilmesini saglamak amaciyla, tavlama, sertlestirme, normalizasyon gibi 1s1l iglemleri uygulayan kisidir. Bu
islemler sonucunda, is parcasinin talimatlar ve standartlarda belirtilen sertlik ve sertlesme derinligi degerlerine uygun olmasi,
beklenen kalite ve sekil ozelliklerine sahip olmasi, malzemelerin, firin ve tezgahlarin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar
verilmemesi ve iglemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire icinde gerceklestirilmesi esastir. Isil islemler sirasinda, i parcasi
ile ilgili teknik ¢izimlerin, ig emirlerinin ve malzeme bilgilerinin dogru okunup yorumlanmasi, yapilacak is ve kullanilan
malzemeye uygun 1sil iglem cesidinin tespit edilmesi, tuz banyolarinda gerekli kimyasal denge ve sicaklik ortaminin
saglanmasi ve gereken anlarda uygun sofutma isleminin uygulanmasi ile, iglem goérmiis olan is parcasinin g¢esitli 6l¢iim
teknikleri ile sertlik degerlerinin dl¢iilmesi ve uygun bicimde istiflenmesi Isil iglemcinin mesleki yetkinligini gerektirir. Isil
islemci (Seviye 4), kismi nezaret altinda gergeklestirdigi iglemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli
bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islem-lerin yapilmasinda is talimatlarina uygun caligir ve sorumluluk alan disinda
kalan arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan is pargasimin teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere
sahip olmasinin saglanmasi, temizlenmesi, calisilan yerin ve kullanilan donanimin otonom bakim ve temizliginin yapilmasi,
gerekli aparat ve takimlarin temini icin 6neri ve bildirimlerde bulunulmasi ve birlikte calistigi diger kisilerin emniyetinin
saglanmasi, Isil islemcinin sorumluluklar: arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8121 (Metal isleme tesisi operatorleri)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontroli Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik Calisanlarin Is Saghi§i ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik

Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saghk ve Giivenlik sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iligkin Y6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk
analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
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Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:
Isil islemler, atolye, fabrika veya benzeri kapal1 alanlarda, genelde ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz
kosullar1 arasinda, yiiksek dereceli sicaklik, kimyasal maddelere ve gazlara maruz kalma, gibi is saghgi ve giivenligi

tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Isil islemci,
igslemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Isil Islemcinin, agir ve tehlikeli islerde calisabilecek saglik raporuna sahip olmasi gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

.............. /eveeoeeee. 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Bagarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
A.l.1 . oo . oo .
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kigisel koruyucu donanimlari kullanir.
Is saghgl. ve g.uven.hgl konusundaki A.1.3 |iISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve galiir sekilde bulundurur.
A.1 |yasal ve igyerine ait kurallar
uygulamak Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalarimi talimatlar dogrultusunda
A.1.4 |yerlestirerek ve caligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.1.5 |Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
A2 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi c¢alismalarina katkida
is saslis ivenlisi " |bulunur.
A Is > aghgt ve giivenligi, yangm ve A.2 |Risk etmenlerini azaltmak
acil durum kurallarini uygulamak A22 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik calismalara katilarak, bunlarin
" |azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3.1
caligmalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil durum L N . L -
A3 rosediirlerini uveulamak A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
p e "7 | gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bil-dir-ir.
A.3.3 |Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini
A4 uygulamak A2 Acil cikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve ig arkadaglariyla paylagmak

tizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.L1 Gergeklegtirilen isglemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmast
o caligmalarinda gorev alir.
B.1 Cevre koruma standart ve yontemlerini B2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilarak, ¢evre
: uygulamak o korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda g¢evre etkilerini gozler ve zararhi sonug-larin
B.13 onlenmesi caligmalarinda gorev alir.
B2 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimu i¢in gerekli ayirmay1 ve sinif-lama-y1 yapar.
B Celvre l;l(zruma mevzuatina uygun B2 Tehlikeli ve zararli atiklart verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir
alism 2. - . ..
sy Cevresel risklerin azaltilmasima katkida ve gerekli onlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 -
bulunmak B2 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kigisel koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir
- veya diger—le—ri——ne kullandirir.
24 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
B.2. bulundurur.
B.3.1 |Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 Isletme kaynaklarinin tiiketiminde : — — - -
- tasarruflu hareket etmek B.32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

caligma-la—ri—nda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
ci1 Ise ait kalite gerekliliklerini uygulamak
) C.1.2 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Firin, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
c2 Kalite saglamadaki teknik prosediirleri C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, ozel kalite
- uygulamak h sartlarinin kargilanmasini saglar.
. L . C.2.3 |Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarim1 doldurur.
C Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina
uygun caligmak C.3.1 |Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarinda gorev alir.
C3 Yapilan calismalarin kalitesini denetim C32 Firin, tezgah ve diger ekipman iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
: altinda tutmak -
C.3.3 |Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 |Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
c4 Siireclerde saptanan hata ve arizalari C.4.2 |Hata ve arizalari olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
engelleme caliymalaria katilmak C.4.3 |Hata ve aniza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiirtilmesi icin, is alanini inceleyerek ¢aligma
D.L. noktalarinin kapsamini belirler.
Caligma alaninin ozelliklerini D.1.2 |Is alaniin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 .
belirlemek D.1.3 |Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.L4 Uygun olmayan parga veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini saglar.
21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun
D.2. olarak hazirlar.
D.2.2 |Belirlenen igsleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
Gerekli makine, donanim ve — - - —
D Caligtlan yeri diizenlemek D.2 malzemeyi caligmaya hazirlamak D23 Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale getirir.
Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu
D.2.4 o .
kontrol ederek gerekli onlemleri alir.
D.3.1 |Calisma alanin diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 |Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
D3 Is bitiminde donamim ve ig alam D.3.3 |Kullanilan makine ve ekipmani ig bitiminde kaldirir ve temizler.
i izligini k - e . . . .
temizigini yapma Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gosterir ve
D.3.4 belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 [ Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Caligsma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimat-lara uygun

E.1.1 . L
sekilde periyodik olarak denet—le—-r.
Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezil-digin-de

E1 Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik E.1.2 calismay1 durdurur.
) durumlarini denetlemek

E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber verir.

E.1.4 |Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.

E2.1 Donanimlarin  diizgiin ve siirekli caligmalarimi  saglamak {tizere gerekli bakim

- agsama———larin1 uygular.
E.2.2 |Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygula-r.
Caligma donanimlarinin bakim
E Caligma alet ve donamimlarinin E2 asamalarini uygulamak Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun sekilde
koruyucu ve talimatli bakimlarini E.2.3 depolar.
P
saglamak -

E24 Ol¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip eder.

E31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit eder.
Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi icin ara¢ ve donamimlardaki bozulma,

Calisma donantmlarinin bozulma ve E.3.2 |ypranma tiirtinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olugturur ve ilgililere aktarir.
3 yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarmak]
E.3.3 |Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E3d Parcalarin ¢alisma Omiirlerini takip eder, zaman1 geldiginde, degistirilmesi i¢in amirlerine

bildirir.
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F.1.1 | Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat ve is emirlerini amirinden alir.
fgili is pargasinin varsa 6nceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlari ve teknik bilgileri
F.1.2 inceler.
Is emirleri ve talimatlarda belirtilen esaslara gore calisma asamalarinda yapacag islemleri
F.13 ve siralamasini belirler.
F1 Is programint yapmak Talimatlar ve ig emirlerinde istenen 6zellikler ve is par¢asinin malzeme niteligine uygun 1sil
. islemi belirler.
F.1.5 |Uygulanacak 1s1l islemin 6zelliklerine gore tahmini iglem siiresini tespit eder.
F.1.6 |Islemlerle ilgili kontrol formlarim ve diger dokiimanlar1 doldurur.
F.1.7 |Is programini amirlerine onaylatir.
F Is 6ncesi hazirliklari yapmak F.2.1 |Islemlere uygun olan 6lgme aletlerini seger.
(Devami Var) "
. . F.2.2 | Olcme aletlerinin dogru dl¢iip 6lgcmedigini kontrol eder.
F.2 Ol¢cme aletlerini kontrol etmek
F.2.3 Dogru 6l¢iim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini yaptirir.
Is parcasinin imal edildigi malzeme 6zelliklerini, kesit kalinligi ve alagim igindeki karbon
F.3.1 miktarin1 uygun yontemlerle inceler.
Is pargasinin 1s1l islem Sncesi sahip oldugu sertlik derecesini uygun yontem ve cihazla 6lcer|
Is parcasini ve iiretildigi malzemenin F.3.2
F.3 ozelliklerini incelemek -
F33 Is parcasinin fiziki durum ve seklini inceleyerek uygun tasima ve baglama metodu ile
- aparatlarini belirler.
F34 Uretim siireci i¢inde onceden 1s1l iglem gormiis ve tekrar 1s1l isleme tabi tutulacak is

parcasina uygun ekipman ile sicaklik kontrolii yapar.
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F.4.1 | Yapilacak 1sil islem icin gerekli ekipman ve malzemeleri ¢alisma alanina getirir.

Firin, tezgah ve banyolarin calisma oncesi gerekli on kontrol islemlerini talimatlar—~da

F.d.2 belirtilen sirayla yapar.
. . Isal 1§lem1e.rde kullamlacak ekipman ve Gergeklestirilecek 1s1l islemlerde kullanilacak kimyasal madde ve gazlarin karisgim ve
F Is oncesi hazirliklar yapmak F.4 malzemeyi hazirlamak F.4.3 . .
kullanim oranlarini talimatlara uygun olarak tespit eder.
F44 Isil islemde kullanilacak firin, tezgah ve/veya banyolarin gerekli ayarlamalarini talimatlara

uygun olarak yapar.

F.4.5 | Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini saglar.
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G.L1 Isil islem gorecek is par¢asinin kumlama iglemi ihtiyacini ig emirlerine gore belirler.
G2 Kumlama yapilacak i parcasinin niteliklerine uygun olan kum veya metal parga—cigi
o ¢esidini seger.
Gi3 Kumlama yapilacak is parcasinin boyut ve sekil dzelliklerine uygun kumlama makinesini
o seger.
G.1 Is parcasii kumlamak G.14 [Kumlama makinesine yeterli miktarda kum veya metal parcacigini doldurur.
Gl Kumlama makinesi iizerinde gerekli kum debisi, piiskiirtme basinci ve siire gibi ayarlar
LS yapar.
G.L6 Kumlanacak ig par¢asin1 kumlama makinesine uygun sekilde yiikler ve kumlamayi baglatir.
G.17 Belirlenmis kumlama iglemi siiresi sonunda is parcasini makineden ¢ikartir ve yiizey
. o kontrolii yapar.
Is pargasini 1s1l igleme hazirlamak
(Devamu Var) Sertlestirme islemi 6ncesi ve sonrasinda is parcasinin yikama islemi ihtiyacini ig emirlerine
G21 gore belirler.
G.2.2 |Is parcasi niteliklerine gore gerekli ise basingli su ile 6n yikama islemi yapar.
G23 Yikanacak is par¢asinin malzeme 6zellikleri ve yapilacak/yapilmig olan 1s1l iglem niteligine
- uygun olan yikama soliisyonu kimyasallarin belirler.
G.2.4 | Gerekli kimyasallar1 belirli 6l¢iilerde karistirarak yikama soliisyonunu hazirlar.
G2 I pargasmni yikayarak temizlemek Yikama soliisyonunu yikama i¢in uygun sicaklifa ulasana kadar isitir ve yikama iglemi
G.2.5 .
gercgeklestirilecek tanka doldurur.
Is parcasini yikama soliisyonuna daldirir, uygun siire bekler ve is parcasim yikama
G.2.6
tankindan ¢ikartir.
Is par¢asim basingh su piiskiirterek veya uygun bir yikama makinesine alarak kimyasal
G.27 kalintilarindan arindirir.
G.2.8 |Is parcasim 6zel kurutucu veya firina yiikler ve kurutur.
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Gl Isil iglem gorecek is parcasinin gekil, boyut ve agirlik 6zellikleri ile gerceklestiri-lecek 1s1l
- islem Ozelliklerine uygun baglama yontemini belirler.
G2 Tel baglanacak ig parcasinin 6zelliklerine uygun teli secer, teli uygun boyda keser ve is
G3 Aparat ve tel baglamak, sepetlere pargasina uygun yontemle baglar.
yerlegtirmek G33 Aparatlanacak ig pargasinin 6zelliklerine uygun aparati damigarak secer ve is parcasina
- takar.
Isil iglem firinlarinda islem gorecek is parcasini sekil, boyut ve agirlik 6zellik—lerine uygun
G34 | L o . . .
rin sepetlerine ig emirlerinde belirtilen sekilde dizer.
G Is parcasini 1s1l isleme hazirlamak Isil islem gorecek is parcasinin ozellikleri ve gergeklestirilecek 1s1l iglemin niteligi-nin 6n
G4.1 1sitma iglemi ihtiyacini, is emirlerine gore belirler.
GA2 On 1sitma uygulanacak is parcasim uygun yontemle &n 1sitma ocagina veya 1sil iglem
o firinina yiikler.
G4 On 1s1tma yapmak G.4.3 |Firn veya ocakta uygulanacak on 1sitma sicakligini ve islem siiresini belirler.
44 Is parcasimin tamamu islem gorecek kesitleri boyunca uygun sicaklia ulasana kadar on
G4. 1sitma uygular.
GAS On 1sitma iglemi tamamlanan is pargasii firin veya ocaktan cikartir, ilgili boliime sevk

eder.
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Hi1 Is1l iglemin yapilacag: alev iiflemeli makine ile sogutma sisteminin gerekli ayarla-malarin
o yapar.
Is parcasinin malzeme ozelligi, sekli ve kesit kalinigina gére uygun 1sitma yonte-mini
H.1.2 belirler.
13 Is parcasina cevreden dairesel 1s1tma iglemini, talimatlarda belirtilen sekilde uygular.
H.1 Alevle yiizey sertlestirme yapmak
Hid Is parcasina gevreden dogrusal 1sitma islemini, talimatlarda belirtilen sekilde uygular.
Is parcasinin sertlesme sicakligina gelip gelmedigini 1sinmayla degisen rengine gore veya
H.LS sicakligini uygun yontemle olgerek belirler
H.1.6 |Isil islemi biten is parcasini ilgili birime sevk eder.
Is parcasi 6zellikleri ve is emirlerinde belirtilen sertlesme 6zelliklerine uygun 1s1l iglem firin
H21 ¢esidini belirler.
H Isil islemle sertlegtirme yapmak Is pargas1 ozellikleri, 1s11 iglem gerceklestirilen firin &zellikleri ve ig emirlerinde istenen
(Devamui Var) . . L < .. .
H.2.2 |sertlige uygun islem siiresi, sicakligi, gaz debisi, basing ve diger ayar—lari—— yapar.
Is1l iglem firinlarinda sertlestirme
H2 apmak
yap Isil islem firmin1 galigtiir ve Onceden belirlenen siire boyunca is parcasini 1sil iglem
H.2.3 . . .
firininda tutarak sertles—tirme iglemini uygular.
H.2.4 |Isilislemi biten is parcasin firin sepetlerinden cikartir ve aparatlar1 soker.
H.2.5 |Firin sepeti, aparat ve is pargasini uygun sekilde istifler.
H.3.1 |Lazerle islem gorecek is parcasina yiizey temizleme iglemi uygular.
Elektron 1511 ile islem gorecek is parcasini uygun sekilde dizer ve makine tizerin-deki
R vakum ve benzeri ayarlar talimatlara uygun olarak yapar.
Lazer ve elektron 15101 ile yiizey
H.3 sertlestirme yapmak 33 Sertlestirilecek noktalara uygun olciide lazer 1511 vererek i emirlerinde belirtilen derinlige
- uygun miktarda 1sitir.
H34 Gerekli miktarda 1sitilan ig parcasina su verme iglemini uygun yontemle gerceklestirir.
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Ha1 Is parcasimin sekil ve boyut dzelliklerine uygun punta veya baglama aparatiyla is parcasini
o tezgaha baglar.
H42 Is parcasi 6zelliklerine uygun sogutma sivisini tezgaha doldurur ve seviyesini kontrol eder.
Is parcast ozellikleri ve is emirlerinde istenen sertlesme derinligine gore, endiiksi-—yon
H43 tezgahinda gerekli akim ve siire ayarlarin1 gergeklestirir.
H4 Enduks.lyon tezgahinda yiizey Is parcasimn fiziki 6zelliklerini gz oniine alarak endiiktor sarar ve tezgiha uygun sekilde
sertlestirme yapmak H.4.4 baglar
Endiiksiyon tezgahini ¢alistirarak sisteme elektrik verir ve ig parcasini sertlesme sicaklifina
H.4.5 kadar 1s1tir.
. . Uygun sicaklikta belirli siire iglem goren is parcasini sogutma s1visi piiskiirterek sertlestirir.
Is1l islemle sertlestirme yapmak H.4.6
H
(Devami Var)
H.4.7 |Isilislemi biten is parcasini tezgahtan soker ve ylizeylerini temizler.
H.5.1 [Tuz banyosunda eski iglemlerden kalmig kalintilar varsa temizler.
Is parcasi ve is emirlerinde belirtilen sertlestirme 6zelliklerini dikkate alarak tuz banyosu
H5.2  |icin kimyasal bilesimi belirler.
H.5.3 | Gerekli kimyasallart uygun 6l¢iilerde karistirarak tuz banyosu bilesimini hazirlar.
H.5 | Tuz banyolarinda sertlestirme yapmak | 54 |Tuz banyosunu gerekli sicakliga isitir, sicakligin devamliligini kontrol eder.
H.55 Is parcasini uygun 6zellikteki kanca ve asma gubuklari ile tuz banyosuna yerlestirir.
5.6 Is emirlerinde belirtilen sertlestirme sicaklifinda uygun siire boyunca is pargasini tuz

banyosunda tutar.
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6.l Is parcasi 6zellikleri ve istenilen sertlestirmeye uygun olan bitirme islemini belirler.
.62 Is pargasim sicaklig1 ayarlanmig kursun veya AS banyosuna alir ve yeterli siire bekleterek
e sertlestirmeyi tamamlar.
.63 Is pargasim sicakhigr ayarlannms uygun ozellikteki yag banyosuna alir ve yeterli siire
. - e bekleterek sertlestirmeyi tamamlar.
H6 Tuz banyolarinda sertlestirme icin

tamamlayict iglemleri yapmak Is pargasim sicakligi ayarlanmis su tankina banyosuna alir ve yeterli siire bekleterek

H.6.4 sertlestirmeyi tamamlar.
Is parcasim basinghi veya fanli hava tankina alir ve yeterli siire bekleterek sertlestirmeyi
H.6.5 tamamlar.
H Is1l islemle sertlestirme yapmak 6.6 Sertlestirme islemleri tamamlanan is parcasin1 yiizeylerini temizlenmek iizere sevk eder.
(Devamu Var) e
H.7.1 |[s parcasim uygun ozellikteki &n 1s1tma ortaminda yeterli siire bekletir.
H.7.2 [Nitriirasyon banyosunda kalint1 ve tortu varsa temizler.
H.7.3 |Banyo kimyasallariin analizini yapar, gerekiyorsa kimyasallar1 tamamlar.
H.7.4 |Is pargasin aski ve kancalar yardimiyla nitriirasyon banyosuna daldirir.
H7 Tuz banyosunda nitriirasyon yapmak H.7.5 |Nitriirasyon banyosu sicakligini uygun diizeye ayarlar ve diizenli kontrol eder.
76 Is emirlerinde belirtilen nitriirasyon derinligine uygun siire is pargasini nitriiras—yon
e banyosunda tutar.
Islem siiresi bitiminde is pargasini kimyasal kalintilar1 temizlenmek iizere sevk eder.

H.7.7
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Firin turt ve iglem ozelliklerine gore firin iizerinde yapilmasi gereken, sicaklik, basing,
HS8.1 |. L S e . s .
iglem siiresi ve gazlar ile diger kimyasallara iligkin ayarlar1 gerceklestirir.
. o H.8.2 |Is parcasimi uygun yontem ile 1s1l iglem firinina yerlestirir ve firmni ¢aligtirir.
HS Isil islem firinlarinda nitriirasyon
) yapmak H.8.3 |Onceden belirlenmis siire boyunca is pargasini firinda tutarak sertlestirme yapar.
H.8.4 |Islem siiresi sonunda is pargasini uygun yontemle firindan cikartir.
H.8.5 |Is parcasimi gerekli sogutma islemi uygulanmak iizere sevk eder.
H.9.1 |Tuz banyosunda birikmis ciiruf varsa temizler.
Tuz banyosu sicakligint yapilacak 1sil iglem igin gerekli sicakliga getirir ve siirekli-ligini
H.9.2 saglar.
Is emirlerinde belirtilen sertlesme miktari, derinligi ve is parcasimin sahip oldugu karbon
H.9.3 . . . . .
miktarina gore tuz banyosunda yer alacak kimyasallarin miktarin1 belirler.
H.9.4 |Uygun kimyasallar1 hazirlar ve tuz banyosuna yiikler.
H Isil iglemle sertlegtirme yapmak H.9 Tuz banyosunda sementasyon yapmak | H.9.5 |Fiziksel 6zelliklerine gore el veya caraskal ile is parcasini tuz banyosuna yiikler.
(Devami Var) -
Onceden belirlenmis islem siiresi bitimine kadar is parcasini tuz banyosunda tutar, diizenli
H.9.6 . .
olarak kimyasal dengeyi denetler.
H.9.7 |Islem siiresi sonunda is pargasim tuz banyosundan uygun yontemle gikarir.
H.9.8 |Sertlestirme islemini bitirmek iizere 6zel kimyasal ortam, yag veya su tankina alir.
H.9.9 Sertlestirme iglemleri biten is parcasini dig yiizeylerini kimyasal kalintilardan arindirilmak
e tizere sevk eder.
H.10.1 |islem sirasinda kullanilacak gaz baglantilarimi kontrol eder.
H.10.2 |Islem sirasinda kullamlan gazlar icin gerekli ayarlar1 gergeklestirir.
10 Isil islem firmnlarinda sementasyon H.10.3 |islem sirasinda yapilan atmosfer Slgiimlerini izler ve kontrol eder.
yapmak H.10.4 |Isilislem firnindaki sicaklik, siire tiiriinden ayarlar1 gergeklestirir.
(Devamu1 Var) -
H.10.5 |Is parcasini firina uygun yontemle yiikler ve 1s1l islemi baglatir.
H.10.6 |Onceden belirlenmis siire boyunca is parcasina sertlestirme islemi uygular.
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H Tsil iglemle sertlegtirme yapmak H.10 ils;;i:;(m firmlarinda sementasyon H.10.7 Sdlzfﬂerl biten is parcasini firindan ¢ikartir, aparatlarini soker ve diger islemler icin sevk
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111 Is parcasi ozelliklerini ve daha 6nceden uygulanmus olan 1s1l islemleri goz oniine alarak
o normalizasyon igleminin hangi ortamda uygulanacagini belirler.
12 Tuz banyosunda gerceklestirilecek normalizasyon iglemleri i¢in tuz banyosu
LL kimya-sal-larmni ve sicakligini ayarlar.
113 Isil iglem firinlarinda gergeklestirilecek normalizasyon iglemleri icin firinin sicaklik ve gaz
L1 Normalizasyon yapmak debisi ayar—larini talimatlara uygun olarak yapar.
Tuz banyosunda islem gorecek ig parcasini tuz banyosuna, 1s1l iglem firininda islem gérecek
L14 is parcasini 1s1l iglem firmlarina uygun yontemle yiikler.
I.1.5 |Is parcasim talimatlarda belirtilen siire boyunca isleme tabi tutar.
L1 Islem siiresi biten i parcasini tuz banyosu veya 1sil iglem finmindan uygun yontemle
L6 cikartir, sogutma islemi igin sevk eder.
Is pargasinin 6zelliklerini ve daha 6nceden uygulanmus olan 1s1l islemleri goz 6niine alarak
121 uygun menevisleme sicakligini ve siiresini belirler.
I Temel 1s1l islemleri gerceklestirmek . . o . .
Is parcasini uygun menevigleme sicaklifinda ayarlanmig 1s1l iglem firininda belir-le—nen
1.2 Menevig(temperleme) yapmak L2.2 siire boyunca tutar.
1.2.3 |Islem siiresi biten is parcasini 1s1l islem firinindan uygun yontemle cikartir.
1.2.4 |Is parcasim gerekli sogutma islemi uygulanmast igin sevk eder.
Isil iglem gormiis olan is parcasinin Ozellikleri ve gergeklestirilmis olan 1s1l iglemin
1.3.1 VI o . N
niteligini dikkate alarak yapilacak olan sogutma islemini belirler.
Sogutma sistemi iizerindeki ayarlart yapar, sogutma sivisi ve kimyasal-lari—nin seviyesini
132 kontrol eder.
1.3 Sogutma iglemi uygulamak Kapali devre sogutma sistemi olan firin ve tezgahlarda ilgili sistemi kullanarak sogutma
1.3.3 yapar.
1.3.4 |Basinch hava veya su piiskiirterek sogutma gereken is parg¢asina sogutma yapar.
135 Durgun hava ve oda sicakliginda sogutma gereken is parcasini uygun sekilde bekleterek

sogutma uygular.
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L1 Sertlik Ol¢timii yapilacak numune is parcasinin dig yiizeylerini yikama, kumlama,
J.L zimparalama, taglama gibi yontemlerden uygun olanlar ile temizler.
1 fik Slelimiine hazirlik " 12 Is pargasi ve uygulanmis olan 1s1l islem cesitlerinin 6zelliklerini goz 6niinde bulundurarak
J. Sertlik dlgiimiine hazirlik yapma J.L uygun sertlik 6l¢me cihazin tespit eder.
13 Olgiim igleminde kullanilacak cihazlarin kalibrasyonlarini kontrol eder, gerekli ayarlarii
J.L yapar.
J.2.1 [Malzeme cinsine gore batici ucun seklini ve uygulama basincini belirler.
B . Lo ) Batic1 ucu numune yiizeyine dik ve kontrollii sekilde temas ettirir, uygun yiikleme basinci
J2 Rockwell yontemi ile sertlik Sl¢imii J:2. uygulayarak ucun malzeme yiizeyine oturmasini saglar.
yapmak
123 Olgiim cihazim sifirlar, 6l¢iim icin gerekli basing degerini uygulayarak Slgiim yapar.
J.3.1 [Malzeme cinsine ve kaliligina gore uygulama basincini ve siiresini belirler.
J Sertlik kontrolii yapmak J.3.2 [Batict ucu dik olarak numuneye temas ettirir ve belirledigi yiik ve siirede batirir.
J3 Vickers yontemi ile sertlik 6lgiimii Ucu numuneden kaldirir ve metaliirji mikroskobu yardimi ile numunedeki izi inceler.
) yapmak J.3.3
Olgme ekraminda izin kosegen uzunluklarimin ortalamasim alarak iz alamim ve uyguladig:
J.3.4 o . . o
yiikii iz alanina bolerek sertlik degerini hesaplar.
41 Olgiim islemi i¢in uygun 6zellikteki cam boruyu secer ve numune iizerine uygun sekilde
J4. konumlar.
J.4 ?hs{re ?klereskobu yontemi ile sertlik J.4.2 Ol¢iim ¢ekicini boru igerisinden serbest olarak numune iizerine birakir.
Olciimii yapmak
143 Cekicin ziplama yiiksekligini 6lcer ve bu yiikseklige gore numune sertligini tespit eder.
1 Olgme islemi uyguladig1 is parcasimin sertlik derecelerini ve sertlesme derinlik—lerini is
J5 Kontrol ve raporlama yapmak J.5. emirlerinde istenen degerlerle karsilastirir.
J.5.2 | Olgme iglemi sonuglari dogrultusunda gerekli formlar1 doldurur, rapor hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri
ey Jeki selisimi K.1.1
K.1 Bireysel mesleki gelisimi konusunda muhafaza eder.
o ) ) ’ caligmalar yapmak
K Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak K.1.2 |Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
K2 Astlarmna ve diger calisanlara mesleki K.2.1 [Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢calistig1 kisilere aktarir.
egitimler vermek K.2.2 |Isil iglemler ile ilgili simirh seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2. Kullamilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

1. Baglama aparatlar

2. Baglama elemanlari (civata, somun, vida, pergin vb.)
3. Bezler

4. Bilgisayar

5. Caraskal

6. Cesitli anahtar takimi

7. Cesitli 6lgme aletleri

8. Cesitli temizlik malzemeleri

9. Cesitli tuz banyosu kimyasallari
10. El breyzi

11. Elektrot pensesi

12. Endiiktorler

13. Esanjor

14. Firin sepeti cesitleri

15. Gaz manometleri

16. Giyotin makas

17. Hava kompresorleri

18. Hizli sogutma iiniteleri

19. Hortum ¢esitleri

20. Isil iglem firmlar:

21. Keski cesitleri

22. Kilavuz takimlari

23. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi,
koruyucu elbise)

24. Kontrol, hata/fire formlar
25. Kumlama makinesi

26. Kumpas

27. Kuru kum ve metal parcaciklart
28. Kurutma makineleri

29. Malzeme kataloglari

30. Markalama araclar1

31. Mengene cesitleri

32. Mikrometre

33. Modelleme araglari

34. Numune kesme cihazi

35. Pergel

36. Pirometre cesitleri

37. Piiskiirtmeli yikama makinesi
38. Sertlik 6l¢me cihazlart

39. Sesli haberlesme cihazi

40. S1v1 sogutma tanklari

41. Sogutma sivilart ve kimyasallari
42. Su terazisi

43. Tagima-kaldirma ekipmant
44. Taglama makinesi

45. Teknik resimler

46. Tel firca

47. Temel el aletleri

48. Tuz banyosu kutulari

49. Uyari levhalart

50. Ustiipii

51. Zimpara cesitleri

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi
2. Analitik diigiinme yetenegi
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3. Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

4. Cevre koruma yontemleri bilgisi

5. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
6. Ekip icinde ¢calisma yetenegi

7. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

8. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
9. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimu giivenli sekilde kullanim becerisi
10. Geri doniisiimli atik bilgisi

11. Hassas 06l¢iim yapabilme becerisi

12. Isil iglem bilgisi

13. 15 sagh1 ve giivenligi bilgisi

14. Tgyeri galigma prosediirleri bilgisi

15. Kalibrasyon teknikleri bilgisi

16. Kalite giivence sistemleri bilgisi

17. Kalite kontrol metotlar: bilgisi

18. Kayit tutma ve raporlama becerisi

19. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
20. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
21. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
22. Malzeme standartlar1 bilgisi

23. Meslek matematigi bilgisi

24. Mesleki terim bilgisi

25. Muayene ve test teknikleri bilgisi

26. Nitriirasyon teknikleri bilgisi

27. Otonom bakim prosediirleri bilgisi

28. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
29. Olgme, degerlendirme bilgisi

30. Risk analizi bilgi ve becerisi

31. Sementasyon teknikleri bilgisi

32. Sogutma s1v1 ve kimyasallarint hazirlama ve kullanma bilgisi
33. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

34. Standart olgiiler bilgisi

35. Tehlikeli atik bilgisi

36. Teknik resim okuma ve yorumlama bilgisi

37. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

38. Temel alagim bilgisi

39. Temel bilgisayar bilgisi

40. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

41. Temel elektrik-akim bilgisi

42. Temel kimya bilgisi

43. Temel mekanik bilgisi

44. Temel metal ic-yap1 bilgisi

45. Uretim siiregleri bilgisi

46. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
47. Zaman iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

4. Calisma donanimlari ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
5. Caligma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
6. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
7. Deneyimlerini ig arkadaglarina aktarmak

8. Detaylara 6zen gostermek

9. Dikkatli ve titiz olmak

10. Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
11. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

12. Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak
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13. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢aligmasini durdurmak

14. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

15. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

16. Tgyeri hiyerarsi iligkisine sayg1 gostermek

17. Igyerine ait arac, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek
18. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

19. Korunmas: gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
20. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

21. Mesleki gelisim icin arastirmaya istekli olmak

22. Planli ve organize olmak

23. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

24. Siirec kalitesine 6zen gostermek

25. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

26. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

27. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

28. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

29. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

30. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
31. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

32. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Isil Islemci (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme,
gerekli sartlarin saglandig1 6l¢me ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme
ve degerlendirme ile belgelendirmeye iligkin islenmeler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ercevesinde yurtitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi: Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standard: Ekibi

Av. Ismet STPAHI - Genel Sekreter , MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN - End. Miih. Ogr. Uyesi, ITU; Meslek Standartlar: Danismani , MESS
Av. Erten CILGA - Hukuk ve Toplu Sézlesme Hukuk Miisaviri , MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN - Egitim Miidiirii , MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR - Basin Yayn ve Halkla Iligkiler Miidiirii , MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL - is Saglig1 ve Giivenligi Miidiirii , MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL - Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani , MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU - Endiistri Yonetimi ve Aragtirma Uzmani , MESS

End. Y. Miih. Aytek DURAK - Egitim Uzman: , MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS - Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN

Hatice Umit AKSOY - Insan Kaynaklar1 Direktorii , ICDAS

Aslan ARIKAN - Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DA(}ASAN - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi , KERIM CELIK

End. Miih. Erdin¢ ERGUN - Hammadde Tkmal ve Siireg Gelistirme Miihendisi , ICDAS
End. Miih. Okan ERMETIN - insan Kaynaklar1 Yoneticisi , BORCELIK

Selda SECKINLER - insan Kaynaklar Direktorii , ASSAN ALUMINYUM

Pmar INAL - insan Kaynaklar Yoneticisi , ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miih. Harun KiLCI - Personel ve idari isler Yoneticisi (Halkal)) , BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER - Personel ve Idari isler Yéneticisi (izmit), BORUSAN MANNESMANN
Zir. Miih. Tbrahim OZBUNAR - Uretim ve Planlama Yoneticisi , KERIM CELIK
Alaattin SELAMCI - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN - Endiistri Miihendisi , ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ - Uretim Yéneticisi , BORCELIK

Metaliirji Miih. A. Baris TELSEREN - Bagkan , MISAD

Yiik. Metaliirji Miih. M. Onder YUCEL - Genel Sekreter , MISAD

Fizik Miih. Kenan ANIL - Onursal Uye , MISAD

Adnan BUYUKDISIKITLI - Yénetim Kurulu Uyesi , MISAD

Yiik. Metaliirji Miih. Altan ERDOGAN - Egitim ve Meslek Standartlart Komisyonu Uyesi , MISAD
0. Burak DAVUT - Denetleme Kurulu Uyesi , MISAD

Metaliirji Miih. Mehmet KINALI - Dernek Uye Temsilcisi , MISAD

Metaliirji Miih. Sakine ULKER - Dernek Uye Temsilcisi Danismani , MISAD
Metaliirji Miih. ilker SEYMAN - Dernek Uye Temsilcisi Damismani , MISAD

Yiik. Makine Miih. Zafer ERYILMAZ - Fahri Uye , MISAD

Metaliirji Miih. Soydan KENES - Genel Miidiir , Istanbul Is1l Islem San. ve Tic. A.S.

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Sanayi Odast

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazigi Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii
Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkérlar1 Odas1 Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Bolimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.
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Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii
Hak Tsci Sendikalart Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odast

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanligi
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Tagit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlagtirma Dairesi Bagk.

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Miudiirliigii

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanlig1
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigu

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmetici Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi Sanayi Genel Midiirliigu
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofag Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Isgi Sendikalar1 Konfederasyonu

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye I[hracatcilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikast
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Silleyman TEKELI, - Baskan ( Yiiksekogretim Kurulu )
Hasan KARABULUT, - Bagkan Vekili ( Milli Egitim Bakanlig1 )
Cigdem UNAL, - Uye ( Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig: )
Mete CANKAYA, - Uye ( Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 )

Muhsin SASMAZ - Uye ( Ulagtirma Bakanlig1 )

Cagatay KESTIR, - Uye ( Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 )
Serpil CIMEN, - Uye ( Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi )

Ahmet YARDIMCI, - Uye ( Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu )
Turgut Ramazan TANLAK, - Uye ( Tiirkiye Thracatcilar Meclisi )
Miray VURMAY, - Uye ( Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )
Sahin SERIM, - Uye ( Hak isci Sendikalar1 Konfederasyonu )
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Dr. Aykut ENGIN, - Uye ( Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu )
Ahmet GOZUKUCUK, - Uye ( Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Firuzan SiLAHSOR, - Daire Bagkan1 ( Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Haci Ali EROGLU, - Sektor Sorumlusu ( Mesleki Yeterlilik Kurumu )
Sinan GERGIN - Sektér Komitesi Temsilcisi ( Oziirliiler idaresi Bagkanlig1 )

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS - Bagkan ( Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi )
Prof. Dr. Oguz BORAT - Bagkan Vekili ( Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi )
Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK - Uye ( Meslek Kuruluglar1 Temsilcisi )

Doc. Dr. Omer ACIKGOZ - Uye ( Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi )
Dr. Osman YILDIZ - Uye ( Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi )

Celal KOLOGLU - Uye ( igveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi )
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