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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ALISTIRMA: Kaliplarin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi icin 06zel
mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullammi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

INDIS NO: s parcasi iizerine yazilan, is parcasinin ozellik ve benzeri teknik
spesifikasyonlarini belirtmek i¢in kullanilan harf ve rakamlardan olusan kodu,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIP: Is pargasinin teknik resimlere uygun olarak istenilen dlgiilerde egme, biikme, kesme,
delme vb. tiirtinden sekillendirilmelerini saglamak igin prese yerlestirilen parcayi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir O6l¢iim cihazint mukayese ederek 6lgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: Is pargasinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6lgii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6lglim
diizenegini,

KRIKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler i¢in kaldirma
amaciyla kullanilan diizenegi,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
1§ pargasi lizerine igaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen is pargasinin &lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,
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PRES: Metal malzemeleri kaliplar araciligtyla belirli bir bask: altinda sikistirarak, bunlara
kalict sekil verme, diizeltme, biikkme, kivirma, kenar kesme vb. islemleri uygulamak ig¢in
kullanilan makineyi,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olciim sonucu ile gercek deger arasindaki farka,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniliz tamamlanmamis {irlini,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): Islenmis parcanin yiizeyinde meydana gelen
dalgalanma tiiriinden bozulmayi,

ZIMBA: Kaliplarda is parcasini kalip bosluguna iten ve baski kuvvetinin etkisi ile
sekillenmesini saglayan elemani

ifade eder.
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1. GIRIS

Presci (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Presci (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Y o6netim Kurulunca onaylanmaigtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Presci (Seviye 3), cesitli giiclerdeki preslerde hacimli kaliplarla, pargalar1 teknik resim ve
talimatlara gore istenilen sekil, bi¢im ve Ozelliklere getirmek icin presleme islemleri
uygulayan kisidir. Islemler sirasinda kullanilacak pres igin belirlenmis ayarlarin yapilmasi,
parcgalarin preslenerek talimatlarda belirtilen Olgiilere, kaliteye ve Ozelliklere uygun sekle
getirilmesi, makinelerin zarar gormemesi, ¢evreye zarar verilmemesi ve islemlerin giivenli bir
sekilde belirlenen siire i¢inde gergeklestirilmesi esastir.

Is pargalarinin dlgiilerinin uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde dl¢iilmesi ve spesifikas-
yonlara veya teknik resme uygunlugunun kontrol edilmesi, presleme islemleri sirasinda
gerekli gozlem ve kontrollerin yapilarak uygunsuzluklarin tespit edilmesi, 6l¢ii ve ayar
sapmalarinda presin durdurularak gereken Onlemlerin alinmasi ve islem gormiis olan
parcalarin uygun sekilde temizlenerek istiflenmesi, pres¢inin mesleki yetkinligini gerektirir.

Presci (Seviye 3), kismi nezaret altinda gerceklestirdigi gesitli tiirdeki islemlerin dogrulu-
gundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve gilivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorum-
ludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani disinda kalan
arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan parcalarin istenilen boyut ve
sekillerde olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve
birlikte calisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi pres¢inin sorumluluklar arasinda yer
alir.

2.2. Meslegin Uluslararas1 Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 8121 (Metal isleme tesisi operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y&netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik
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Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Caliganlarin Korunmasi Hakkinda Y &netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi
Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saghigt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiriirliikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar:

Presleme islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta galisarak
yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, nem, yagli, tozlu, kirli ortam, titresim
ve rahatsiz edici seviyede ses gibi is saghgi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Presg¢i, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim
kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Prescinin, “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait ise Giris veya Periyodik Muayene
Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILi
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Is saghg ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . e . oo e
digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlari 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saghig1 ve giivenligi .
Al ksonugsu;gl dakigyasal vi isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallart uygulamak Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarmi talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.15 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
is saghg1 ve giivenligi, A21 g’elhlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
. ) - - ulunur.
A | yangin ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak : — —
kurallarin1 uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligmalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere dnlem alma
A3l
Hlike d da acil caligmalarina katkida bulunur.
Tehlike urumunda act Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 : g S
gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
. . A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢gikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik calismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalar1 hakkinda bilgi edinir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilarak, ¢evre korumaya doniik tutum ve davraniglart edinir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarm
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
< yapar.
B Cevre koruma mevzuatina ) ) B22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligmak Bo Ce‘irelsel “Sklimll( q - ayrigtirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
. azaltilmasina katkida -
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket - — - - -
etmek B 3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama ¢aligmalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
C1 {f;gﬁltalr(r?;ﬁe gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini Makineler tizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol etme ¢aligmalarina
C.3 . C3.2
denetim altinda tutmak katilir.
C.3.3 | islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
} C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve o talimatlara uyarak katkida bulunur.
C.4 | arizalari engelleme
¢aliymalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, belirlenmis ¢alisma
o noktalaria uygun calisir.
o D.1.2 | Is alaninin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Caligma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimi ¢alismaya hazir hale getirir.
Caligma siiresince kullamlacak malzeme, arag ve gereclerin iISG kapsaminda
D.2.4 o - .
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 | Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is glivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . e .
D.3 alant temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani ig bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetleme galigmalarina katilir.
E12 Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
Cah@m? .d‘?nammmm - bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarim — —
denetlemek E13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimui i¢in ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
Donanimin diizgiin ve siirekli ¢caligmalarini saglamak tizere gerekli bakim asama-
E.2.1 .
larmin uygulanmasina talimatlara uyarak katkida bulunur.
Calisma alet ve E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
yu yg
E donaniminin koruyucu ve Eo Calisma donaniminin bakim
tal&math bakimlarim . agamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E.24 | Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin periyodik yapilmasini takip eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
" eder.
E32 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
Calisma donaniminin bozulma - yipranma tiirinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | ve yipranmalar ile ilgili
bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Yapilacak isler ve tiretim programiyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, krokileri,
F1.1 k .o N s
talimatlar1 ve diger dokiimanlar1 amirlerinden alir.
E192 Teknik resimleri ve talimatlari inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini
. - danmisarak belirler.
F.1 | Is planin1 yapmak
F13 Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iligkin formlar

doldurur.

F.1.4 | Islemlere baslamadan once gerekli form ve dokiimanlar1 amirlerine onaylatir.

. ) Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri talimatlara uygun sekilde danigarak
Islemler 6ncesi hazirliklar F21 belirler.

F | yapmak

Belirlenen alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢aligma sahasina getirilmelerini

F.2.2 g
saglar.

F.2.3 | Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarint doldurur.

o Kullanilacak alet, arag, gereg

ve malzemeleri hazirlamak F24 Raylar, krikolar, kontrol paneli, 1siklar, parca yilikleme sehpalari, sehpa raylari ve
- makinelerin kontrollerini yapar.

F.2.5 | Tespit ettigi uygunsuzluklarin giderilmesini saglar.

F.2.6 | Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.3.1 | Parga tasima konveyoriinii danisarak ayarlar.
F.3.2 | Capak, talas toplama kaplarinin pozisyonunu ayarlar.
Islemler ncesi hazirliklari F.3.3 | Kontrol panelinin ve butonlarin kontroliinii yapar.
F | yapmak F.3 | Pres ayarlarini yapmak
F.3.4 | Pres ayarlarinin talimatlara uygun olup olmadigini danisarak kontrol eder.
F.3.5 | Presin galigmaya hazir olup olmadiginin genel kontroliinii yapar.
F.3.6 | Tespit ettigi uygunsuzluklar1 amirlerine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G.1.1 | Parcaya zarar vermeden paketinden veya istifinden ¢ikarir.

Teknik dokiimanlardan faydalanarak indis no, delik sayisi, ¢izik, yirtik, gatlak,
G.1.2 | ylizey dalgalilig1 (ondiilasyon), sekil bozuklugu gibi yiizey hatalarini elle ve gozle
kontrol eder.

G.1.3 | Gerekli 6lgme aletlerini kullanarak is pargasimin boyutlarini kontrol eder.

] G.1.4 | Olgiim ve muayene sonuglaria gore is parcasi iizerindeki hatalar1 tespit eder.
G.1 | Is parcasini hazirlamak

G.1.5 | Hatali i§ pargasini ayirarak istifler.

Presleme islemlerini G.1.6 | Tespit ettigi hatalar ile ilgili formlar1 doldurur.
G | yapmak
(devami var)

G.1.7 | Hatali is parcasini ilgili formlar esliginde amirlerine iletir.

G.1.8 | Islem gorecek is pargasi iizerinde gerekli markalama islemlerini gereklestirir.

G.2.1 | Is pargasi i¢in gerekli olan baglama aparatini teknik talimatlardan belirler.

G.2.2 | Talimatlarda belirlenmis yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.

G.2 | Is parcasini prese yerlestirmek
G.2.3 | Gerektiginde baglama aparatlar1 i¢in uygun olan baski ayarlarini danisarak yapar.

G.2.4 | Islenecek is parcasini uygun baglama aparati ile prese baglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G31 [k basim 6ncesi, ¢ift el kumanda cihazi gibi emniyet sistemlerini kontrol eder
e veya caligtirir.
Presleme islemi 6ncesi, presin kontrol dis1 harekete gegirilmesini 6nlemek i¢in
G.3.2 - .
gerekli 6nlemleri alir ve kontrol eder.
G33 Kumanda panelinden pres butonuna veya pedalina basarak presleme iglemini

baglatir.

G.34 Kavrama lambasini ve ariza ekranin1 kontrol eder.

Presleme islemlerini

yapmak (devami var) G.3 | Is parcasini preste basmak G.3.5 | Tesisat1 ve caligma parametrelerini iglemler boyunca gozlemler.

Teknik dokiimanlarda belirtilen talimatlara gore belirli araliklarda is parcasini

G.3.6 kontrol eder.

G.3.7 | Kontrol sonuglarini ilgili formlara igler.

G.3.8 | Ariza durumunda islemi durdurarak ilgili kisileri bilgilendirir.

Is parcan1 basma islemi bittikten sonra, motor durdurma, gerilim kesme,

G.3.9 kavrama anahtarini servis dis1 birakma iglemlerini yaparak makineyi durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G.4.1 | Islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip tamamlanmadigini kontrol eder.

G.4.2 | Basilan is pargasini teknik dokiimanlarda belirtildigi sekilde kaliptan alir.

G.A43 Pres, kalip ve ¢alisma alanindaki ¢apak ve talasi temizleyerek ilgili kaplara
o koyulmalarini saglar.

G.4.4 | Is pargasinin elle ve gdzle ilk muayenesini yapar.

G Presleme islemlerini
yapmak G.4 | Is parcasini kontrol etmek G.4.5 | Basma sonucu is pargasinda olusan fazlaliklar1 uygun yontemlerle diizeltir.

G.A6 Is pargasinin teknik dokiimanlarda tanimlanmis &zelliklerini, uygun &lgme
o aletlerini kullanarak kontrol eder.

G.4.7 | Hatali is pargasini ayirir ve bunlarla ilgili amirlerini bilgilendirir.

G.A8 Islemi tamamlanan is parcasini talimatlara gére belirlenmis yerlerde istifler veya
o tagima donanimina koyar.

G.4.9 | Istifleme ve ayirma islemlerini is pargasinin dzelliklerini dikkate alarak yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 | Islemi biten pargalar ile ilgili kayitlar1 tutar.

. o H.1.2 | Hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlar tutar.
Islemlerle ilgili raporlari

H.1 -
hazirlamak Is pargasi, ambalaj veya tasima donanimi iizerinde gerekli etiketleme islemlerini

H13 | oo

H.1.4 | Olusan arizalarla ilgili raporlar1 hazirlar.
Sevk ve raporlama

islemlerini yapmak H21 Is parcasinin bir sonraki isleme gonderilmesi icin ilgili form, kart ve
- dokiimanlar1 doldurur.

. o o H.2.2 | Is parcasinm ilgili bdliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
Islenmis is pargasini ilgili

H.2 birimlere sevk etmek

H.2.3 | Is par¢asinin bulundugu tasima donanimin ilgili birime génderir.

H.2.4 | Is pargasini ilgili operatdre, dokiimanlari ile birlikte teslim eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig:
- belgeleri muhafaza eder.
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisimi o . s . S
I faaliyetlerine katilmak 1.1 konusunda calismalar yapmak 1.1.2 | Preslerle ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
1.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Acili kamalar
Aci0lger
Avadanlik
Baglama aparatlari
Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, pergin vb.)
Baglama kayislar
Balyoz
Bilgi ve degerlendirme formlar1
Celik halatlar
. Celik profiller
. Cesitli anahtar takimlari
. Cesitli borular
. Cesitli mastarlar
. Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel)
. Cesitli presler (Abkant pres, eksantrik pres, hidrolik pres vb.)
. Cesitli sablon ve aparatlar
. Cesitli temizlik malzemeleri
. Dayama takozlar
. Giyotin makas
. Kilavuz takimlari

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkab, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozligi, toz maskesi, koruyucu elbise)
22. Komparator

23. Kontrol lambalari
24. Kontrol paneli
25. Kontrol, hata/fire formlari

©oNo Ok wdE
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26. Kullanim kilavuzlari
27. Kumpas

28. Levye

29. Malzeme kataloglar
30. Markalama araglari
31. Mengene ¢esitleri

32. Merdiven

33. Mikrometre

34. Monitor

35. Motorlu el aletleri

36. Palet

37. Sac levhalar ve sac makasi
38. Sesli haberlesme cihazi
39. Su terazisi

40. Tabla gesitleri
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41. Tasima-kaldirma ekipmani
42. Teknik resimler

43. Temel el aletleri

44. Uyar1 levhalar

45. Yagdanlik

46. Yangin sondiirme cihazi
47. Zimpara gesitleri

w
w

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik diistinme yetenegi
Baglama aparatlar1 bilgisi
Baski kuvveti hesaplama bilgi ve becerisi
Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
. Ekip i¢inde ¢aligma yetenegi
. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
. El becerisi
. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
. Geri doniistimlii atik bilgisi
. Is saghigi ve giivenligi bilgisi
. Isyeri galisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence sistemleri bilgisi
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. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
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. Olgiim yapabilme becerisi

. Parca sokme yontemleri bilgi ve becerisi
. Pres ayarlar bilgisi

. Pres makineleri bilgisi

. Presleme yontemleri bilgisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. Sozli ve yazili iletisim yetenegi

. Standart 6l¢iiler bilgisi
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35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

w
~
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Tabla ve mengene baglama bilgisi
Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma bilgisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel calisma mevzuati bilgisi

Temel geometri bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Temel iiretim stirecleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zaman iyi kullanma becerisi

Zimparalama ve temizleme bilgi ve becerisi

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimia &zen gdstermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya ac¢ik olmak

. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
. Verilen egitimlere katilmaya istekli olmak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Pres¢i (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yurltiliir.
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EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, ITU; Meslek Standartlar:
Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayn ve Halkla Iliskiler Miidiirii, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL - Is Saglhig1 ve Giivenligi Miidiirii, MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Y6netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Miih. Barig Can AVINCA — Egitim Uzmani, MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSQOY — Insan Kaynaklar1 Direktorii, (CDAS

Aslan ARIKAN - Insan Kaynaklar1 Y&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK
End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, I(CDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER — insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
Pimar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Mith. Harun KILCI — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN
Zir. Miih. Ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y éneticisi, KERIM CELIK
Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR
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Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Tek. Ogrt. Murat KARABULUT — Teknik Egitim Sorumlusu, T URK TRAKTOR

Mak. Miih. Orhan YAZKAN - Kalite Sistemleri Teknik Egitim Yéneticisi, TURK
TRAKTOR

Metalurji Miih. Onur KILIC — is Saglig1 ve Giivenligi Miihendisi, TURK TRAKTOR
Abdullah KUTLU — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR
Mustafa KINAY — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR
Aydim BASESKI — Egitim Uzmani, TOFAS

Gokhan AKSU — Alan Uzmani, TOFAS

Burhan BALKIR — Endiistriyel iliskiler Uzmani, TOFAS
Hiiseyin CAM — Pres Uretim Yoneticisi, TOFAS

Erkan POLAT — Kalip-Pres Uretim Miidiirii, TOFAS

Mustafa BASSOY — Pres Uretim Miihendisligi Sefi, TOFAS
Murat ERTURK — Pres Uretim Miihendisligi Model Sorumlusu, TOFAS
3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazigi Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii
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Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Béliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Midiirliigi
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
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T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Baskanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofag Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkérlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikast
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)
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Presci (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
Cigdem UNAL,

Mete CANKAYA,
Muhsin SASMAZ,
Cagatay KESTIR,
Serpil CIMEN,
Ahmet YARDIMCI,
Turgut Ramazan TANLAK,
Miray VURMAY,
Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Hac1 Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

11UMS0161-3/19.10.2011 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligr)

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanlig1)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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