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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALISTIRMA: Es calisan is parcalarinin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi
icin 6zel mastar ve el aletleri ile yapilan konumlandirma ve ayarlama islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye
yarayan aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

GEZER PUNTA: Torna tezgahi iizerinde hareket ettirilerek uzun pargalarin tezgaha
baglanmasinda kullanilan yardime1 aparati,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanim1 ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is pargasinin kendi ekseni etrafinda veya is parcasinin
kesici takima dogru bir tam devrinde almis oldugu yolu,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgahlarindaki bilgisayarlara yiiklenen, talas kaldirma islem-
lerinin kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri
cagrilmasi gibi segeneklerle gerceklestirilmesini saglayan yazilima,

KALIP: Is pargalarmin teknik resimlere uygun olarak istenilen olgiilerde egme, biikme,
kesme, delme vb. tiiriinden sekillendirilmelerini saglamak i¢in prese yerlestirilen pargayi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olciim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢liim cihazini mukayese ederek Olgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is pargasinin {izerinden paso kaldirirken bir dakikada metre
cinsinden aldig1 yolu,
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KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is pargas: iizerindeki 6nceden agilmis deliklerde, vida
ve civatalarin takilabilmesi i¢in dislerin olusturulmasi iglemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak icin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lciilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6lgii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tilirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim
diizenegini,

KRIiKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler icin kaldirma
amactyla kullanilan diizenegi,

KUMLAMA: Malzemeye, uygun sertlikte pargaciklarin tazyikli piiskiirtiilmesi yoluyla yiizey
iizerinde yapilan agindirma ve temizleme islemini,

MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildig: diizenegi,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
1§ pargasi lizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

NC/CNC TEZGAHI: Sayi, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gore kodlanmis parca isleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgahini,

NITRURASYON: Genellikle alasimli ¢elik tiirlerinde uygulanan ve uygun sicaklik
ortaminda 6zel kimyasal ve gazlarin kullanilmasi ile is par¢alarin dis yiizeyinde ince ve ¢ok
sert bir tabaka olusturmay1 saglayan yontemi,

NORMALIZASYON: Isil islem gérmiis is parcasmin belirlenmis 1s1l islem sicakliginin
iizerinde 1sitilmast ve normal hava ortaminda sogutulmasi ile yapilan gerilim giderme
islemini,

OPTIK PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarini, yaydiklar1 1sinimdan yararlanarak
temassiz olarak dlgen aleti,

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,
PAH KIRMA: s pargasi iizerindeki keskin kdse ve kenarlarin talas kaldirilarak kirilmasini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gegerlik-gegmezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,
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PRES: Is parcalarini kaliplar araciligiyla belirli bir baski altinda sikistirarak, bunlara seKil
verme, diizeltme, bilkkme, kivirma, kenar kesme vb. islemleri uygulamak ic¢in kullanilan
makineyi,

RAYBALAMA: Is parcasi iizerindeki dnceden acgilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi islemini,

REFRAKTOMETRE: Kat1 veya sivilarda kati madde miktar1 ve kirilma indisini 6lgmeye
yarayan aleti,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olciim sonucu ile gercek deger arasindaki farka,

SEMENTASYON: Genellikle diisiik karbonlu celiklerde uygulanan ve uygun sicaklik
ortaminda 0zel kimyasal ve gazlarin kullanilmasi ile is parcalarinin  karbonca
zenginlestirilerek sertlestirilmesi islemini,

SERTLESTIRME: Metalik malzemelerin miimkiin olan en yiiksek sertlik ve asinma
dayanimina sahip olmas1 i¢in yapilan, belirli bir sicakliga kadar 1sitmay1 ve ardindan uygun
bir ortamda sogutmayi kapsayan 1s1l iglemi,

SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda
strtinmeden dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
S1V1Y1,

TASLAMA ISLEMI: Taslama tas ile asindirma islemini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNA AYNASI: Torna tezgahlarinda islenecek olan parcanin giivenli ve siki sekilde
baglanmasini saglayan aparati,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda donen is pargasi iizerinden kesici takim
araciligiyla talas kaldirilan takim tezgahini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarin dis sayisini ve adim boyunu Slgmeye ve kontrole
yarayan el aletini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamais iirini

ifade eder.
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1. GIRIS

Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine

gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5), takim tezgahlarinda parca islemek, preslerde parca
basmak ve enjeksiyon islemlerinde kullanilan karmasik takim-aparatlar ve kaliplari
olusturmak igin gesitli sekil ve ozellikteki metal, alasim ve diger malzemelerden is pargalarini
cesitli tezgah, makine, alet ve yontemlerle isleyen ve bunlarin bakim ve onarmmini yapan
kisidir. Bu islemler sirasinda, kalip ve takim-aparatlarin talimatlarda belirtilen Olgiilere,
kaliteye ve ozelliklere uygun olmasi, malzemelerin, makinelerin, aletlerin ve tezgahlarin zarar
gormemesi, ¢cevreye zarar verilmemesi ve islemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire iginde
gergeklestirilmesi esastir.

Kalip ve takim-aparatin talimatlara ve/veya teknik resme uygunlugunun kontrol edilmesi,
bunlara ait parca listelerinin ¢ikarilmasi, iiretilecek kalip ve takim-aparat icin teknik resim
cizilmesi, parcalarin uygun yontemlerle islenmesi ve montajinin yapilmasi, kalip ve takim-
aparatin ilgili tezgdh ve makinelere baglanarak test edilmesi, islenen is parcasinin dlgiilerinin
uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde dlgiilmesi ve kontrol edilmesi kalip ve takim-aparat
is¢isinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5), genel nezaret altinda gergeklestirdigi cesitli tiirdeki
islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve gilivenli bir sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarma uygun calisir ve
sorumluluk alan1 disinda kalan arizalari ve hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri
tamamlanan malzemelerin istenilen boyut ve sekillerde olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan
donanimim otonom bakim ve temizliginin yapilmas:t ve birlikte calisilan diger kisilerin
emniyetinin saglanmasi kalip ve takim-aparat is¢isinin sorumluluklart arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 7222 (Aletyapimcilart ve ilgili igslerde ¢aligsanlar)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayil1 Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
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Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y 6netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontroli Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saglhigl ve giivenligi ve g¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5.  Cahsma Ortam ve Kosullari

Kalip ve takim-aparat olusturma ve bakim-onarim islemleri, at6lye, fabrika veya benzeri
kapali alanlarda genelde ayakta c¢alisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar
arasinda, 1siticilara ve sicak pargalara yakin, rahatsiz edici seviyede giiriiltiili ve tozlu
ortamda c¢aligma gibi is saghig ve giivenligi tedbirlerini gerektiren durumlar sayilabilir.
Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Kalip ve takim-aparat is¢isi, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.

2.6.  Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Kalip ve Takim-Aparat Iscisinin, “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . oo . oo N
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
Yapilan ise uygun is elbiseleri giyer ve yapilan isler sirasinda 6nlenemeyen
Al2 . A
risklerden korunmak amaciyla uygun kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi . . .
Al | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araclarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyari igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.1.5 | Yanicl ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasin saglar.
Is saglig1 ve giivenligi, A21 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
i . - - bulunur.
A iﬁ?agﬁir‘lf;asﬂ iﬁrﬁ:k A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
e A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik ¢aligmalar yapar.
Tehlikeli durumlarin belirlenip hizli bir sekilde yok edilmesi amaciyla yapilan
A3l | .
Tehlike d da acil Onlem alma ¢alismalarina katkida bulunur.
eniike duruimunaa act Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 . o o
gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Makine, tezgah ve yapilan igsleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
4. Acil 1 k ki tirlerini lar.
A Acil cikis prosediirlerini A4l cil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylasmak

iizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gerekli uygulamalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 | Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkileri dogru bir sekilde saptar.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 ) . B.1.2 . 7
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B13 s siireglerinin uygulanmas sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararh sonuglarin
- onlenmesini saglar.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimu igin gerekli ayirmay1 ve siniflamay1
o yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida P - -
bulunmak Onlenemeyen risklerden korunmak amaciyla hazirlik asamalarinda ve islem sirasinda
B.2.3 | uygun kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir veya digerlerini kullanmast
konusunda uyarir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanmak i¢in kendisine verilen uygun donanim,
- malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
. B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B 3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama c¢aligmalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
Ci1 E’fgilltal;?;:e gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik C.2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda galigmalarin kalitesini denetler.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini . Lo o
C.3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Tezgah ve makineler iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
C.3.3 | islemi tamamlanan malzemelerin teknik &zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
Siireglerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalari olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalari engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi igin, is alanini inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | Is alamnin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
Calisma alaninin 6zelliklerini
D.1 -
belirlemek ) ) )
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan i yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarimi ve cihazlarim kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya — 0 " "
D | Cahgilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 g;lilrsi?na icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimi ¢aligmaya hazir hale
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG talimatlari
D.24 < o .
kapsaminda uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is glivenligi sartlarim gozetir.
Is bitiminde donamim ve is . . Dy . .
D.3 . D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.
alan1 temizligini yapmak
D.3.4 Saglik ve giivenlik yoniinden tehlikeli maddeleri verilen talimatlar dogrultusunda
o gereken 6zeni gostererek kullanir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢aligma hakkinda amirini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Bagarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Caligma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iligkin uygun olmayan bir
1 Calhsrllgl'al .dl(?{(laé“mmin o durum oldugunda veya olacagi sezildiginde galismay1 birakir ve yetkilileri bilgilendirir.
. calisabilirlik durumlarini — ———
denetlemek E13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim agama-
- larin1 uygular.
E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
Caligma alet ve Calisma donaniminin bakim Y ve
E.2
E i(i?slziﬁlgz;ﬁzﬁcu ve asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanmak amaciyla kendine verilen
saglamak - malzemeleri uygun sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit eder
e ve diizeltilmesi igin ilgilileri bilgilendirir.
Cal q bogul E 3.2 Caligsma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
£ aligma Onlanmlllm? .IQZU ma = yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere aktarir.
. ve yipranmalart ile ilgili
bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma omiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi igin

amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Yapilacak isler ve iiretim programiyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, talimatlar1

F1l ve diger dokiimanlar1 amirinden alir.
£190 Teknik resimleri inceleyerek istenilen kalip ve takim-aparatlarin 6zelliklerini
- belirler.
13 Belirlenen 6zelliklere gore hesaplamalari yaparak ilgili amiri kontroliinde
- gerektiginde teknik resimler tizerinde degisiklik yapar.
F.1 Teknik dokiimantasyonu F.1.4 | Siurh 6zellikte kalip ve takim-aparat tasarlayarak teknik resimlerini ¢izer.
hazirlamak
F15 Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iligkin formlar
- doldurur.
F16 Yapilacak islerle ilgili dokiimanlar birlikte ¢alisacagi kisilere ulastirir ve ilgili
= Uretim planlamasi yapmak o hazirliklarin yapilmasini saglar.
(devami var) F17 Islemlere baslamadan 6nce gerekli form, teknik resim ve dokiimanlar1 amirine
- onaylatir.
£o1 Istenilen kalip ve takim aparat 6zelliklerine gore hangi tiir islemler yapilacagina
- karar verir.
F.2.2 | Islemlere gore hangi tiir pargalarin kullanilacagini belirler.
F2 | is planim yapmak F23 Islemlere ve istenilen 6zelliklere gore hangi tiir tezgahlarin kullanilacagina karar

verir.

Teknik resimleri ve talimatlar1 inceleyerek yapilacak islemlerin siralamasini

F.2.4 belirler.

F.2.5 | Islemlerin &zelliklerine gére tahmini imalat siiresini tespit eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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F.3.1 | Talimatlara ve istenilen 6zelliklere gére mevcut pargalar1 kontrol eder.

F.3.2 | Yapilacak islemlere gére malzeme segimi yapar.

F.3.3 | Pargalarin talimatlara ve islemlere uygunlugunu tek tek kontrol eder.

F.3 | Parga listesi olusturmak F.3.4 | Mevcut pargalarla yapilacak islemlerin olabilirligini kontrol eder.

F.3.5 | Eksik parcalari belirleyerek bunlarin temin edilmesini saglar.

F.3.6 | Kullanilacak pargalarin listesini olugturur.

. F.3.7 Parcalar1 temin ederek talimatlarda belirlendigi sekilde istifler.
F | Uretim planlamasi yapmak

F.4.1 | Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve takimlari talimatlara uygun sekilde belirler.

F.4.2 Belirlenen alet, arag, gereg ve takimlarin ¢aligsma sahasina getirilmelerini saglar.
Kullanilacak arag, gereg ve

i ckipmant hazirlamak F.4.3 | Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarint doldurur.
F.4.4 | Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
F.5.1 Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan 6lgme aletlerini secer.

F.5 Olgme ve kontrol aletlerini F.5.2 Olgme aletlerinin dogru dl¢iip 6lgmedigini kontrol eder.

hazirlamak

Dogru dlglim yapmayan aletleri amirine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

F.53
yaptirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G.1l1 Islemlerle uygun kesici takimlari ve baglama elemanlarim seger.

G12 Kesici takimlar1 ve baglama elemanlarin talimatlarda belirtilen yontemlerle tezgaha
- baglar.

G.13 [s pargasini teknik dokiimantasyona uygun sekilde tezgaha baglar.

G.14 Takim ayarlarini ve baglama elemanlarinin baski ayarlarini talimatlara uygun sekilde
- yapar.

G.15 Kalip ve takim-aparat pargalarina pah kirma islemlerini uygular.

Kalip ve takim-aparat Parcalar talagl imalat Tezgah tizerinde sifirlama, devir sayisi, ilerleme ve kesme hizi, talag derinligi gibi
G | olusturmak G.1 . G.1.6
tezgahlarinda islemek ayarlar1 yapar.
(devamu var)

G17 Islemlere gore parca iizerinde gerekli koordinatlari belirleyerek markalama islemlerini
- yapar.

G.18 Pargalar1 tornalama, frezeleme, taglama, delme gibi islemler uygulayarak isler.

G.19 Talimatlara uygunlugu saglamak icin gerektiginde tezgah ayarlarini degistirerek
- islemlere devam eder.

G.1.10 Tezgahin ve parganin durumunu iglemler boyunca izleyerek talimatlara uygunlugunu
- kontrol eder.

G111 Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirir ve tezgahi durdurup durdurmayacagina

karar verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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G.z21 Kesme makineleri tizerinde gerekli ayarlar1 yapar.
G.2.2 Kaynak makineleri lizerinde gerekli ayarlar1 yapar.
Parcalar1 makine ve aletlerle S .. . .. . ..
G.2 islemek G.2.3 Pargalari istenilen boyut ve bigime getirmek icin kesme islemlerini uygular.
G.24 Pargalari istenilen 6zelliklerde olmasi igin gerekli kaynak islemlerini uygular.
Kalip ve takim-aparat . . . .
G | olusturmak G25 Pargalar' tizerinde gerekli el aletleriyle pafta ¢gekme, kilavuz ¢ekme, rayba ¢gekme gibi
islemleri uygular.
(devami var)
Ga3l Pargalarin 1s1l isleme sokulup sokulmayacagina karar verir.
G32 Parcalar {izerinde gerekli kumlama, temizleme gibi 1s1l isleme hazirlik iglemleri yapar
] e veya yaptirir.
G.3 | Parcalar1 1s1l isleme hazirlamak
G.3.3 Pargalara gerekli ise 6n 1sitma islemi yapar veya yaptirir.
G.34 Optik pirometre kullanarak sicaklik kontrolii yapar.
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G4l Parcanin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklari tespit
U eder.
G492 Parganin uzunluk, i¢/dis ¢api, kanal genisligi/derinligi/agisi, eksen aralari gibi boyutsal
o Ol¢iilerini kontrol ederek teknik resimlerle karsilagtirir.
GA43 Parcalarin dairesellik, silindiriklik, koniklik, paralellik, dogrusallik, diizlemsellik, es
o eksenlilik, diklik gibi geometrik kontrollerini yapar.
G.4.4 Isil islem gormiis parcalarin sertlik degerlerini dlgerek istenilen degerler ile karsilastirir.
G4 Olgme ve kontrol GA5 Her parganin 6zelligine uygun olarak, talimatlarda belirtilen arag, gereg ve aletlerle
' islemlerini yapmak o gerekli 6lgme islemlerini uygular.
G.4.6 Pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara uygunlugunu kontrol eder.
G.4.7 Kusurlu veya diizeltilmesi gereken parcalari ayirir.
Kalip ve takim-aparat Kusurlu veya diizeltilmesi gereken pargalar iizerinde diizeltme islemlerini uygulayarak
G G.4.8 : A .
olusturmak pargalari talimatlarda belirtilen 6zelliklere getirir.
G.4.9 Islemleri tamamlanan pargalar1 talimatlara gore ambalajlar veya istifler.
G5.1 Kalip setlerini olusturmak igin pargalart birlestirir.
G.5.2 Takim-aparat pargalarim birlestirerek baglant1 elemanlarim takar.
G5 Montaj ve alistirma G.5.3 Pimler, yaylar, emniyet sistemleri, zimbalar, stkma pabuglar gibi elemanlar1 monte eder.
' islemlerini yapmak
G54 Hidrolik ve/veya pnomatik elemanlari baglar.
G55 Parcalarin hareketli kisimlari {izerinde alistirma islemlerini uygular.
G.5.6 Kizaklar, magalar gibi hareket eden kisimlarin alistirmasini yapar.
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H11 Talimatlara uygun sekilde tagima-kaldirma ekipmani kullanarak kalip ve takim-aparatlar
- caligma alanina tagir.
H.12 Kaliplarn ilgili makine veya prese baglantisini operatér ile birlikte ve uygun baglama
" elemanlarini kullanarak yapar.
Kaliplarm kurs boyunu ayarlayarak kaliplar arasinda yapilacak isleme uygun bosluk
Kalip ve takim-aparati H.1.3 birakir.
H.1 makine veya tezgaha —— -
baglamak H.14 Mors veya silindirik tastyici, pens, mandren, agili kama, malafa, kater ya da diger 6zel
" aparatlar1 kullanarak takim-aparatlar1 tezgaha baglar.
Kalip ve takim-aparatlarin islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak sekilde
H.1.5 - .
baglandiklarindan emin olur.
H.16 Kalip ve takim-aparatlarin talimatlarda belirtilen ayarlarini yaparak islemlere uygun
Kalip ve takim- o olduklarindan emin olur.
H | aparatlar test etmek
(devami var) H.2.1 | Par¢anin makine veya tezgaha baglanma yontemini belirler.
H.2.2 Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.
is kaliplarinda numune H.2.3 Gerektiginde baglama aparatlar1 i¢in uygun olan baski ayarlarini yapar.
H.2 pargay1 makine veya
tezgaha baglamak H.2.4 | Is parcasmin referans noktasini ayarlar.
H25 Islenecek pargay1 mengene, ayna, baglama pabucu, miknatisli tabla ya da diger uygun
- baglama aparati ile makine veya tezgaha baglar.
H.2.6 Par¢anin doniip donmedigini ve saglam olarak baglandigin1 kontrol eder.
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H.3.1 Makine veya tezgahi ¢aligtirarak numune parcayi isler veya basar.

H.3.2 Makine veya tezgah iizerindeki gosterge ve ekranlardan uyar1 mesajlarini takip eder.

Kalip ve takim-aparatlarin durumunu islemler boyunca gézlemleyerek, aginma, kirilma

H33 gibi olumsuzluklar tespit eder.

Makine veya tezgahi durdurarak numune pargalar iizerinde gerekli 6l¢me islemlerini
uygular.

Kalip ve takim-

aparatlan test ctmek H.3 Deneme iiretimi yapmak H.3.4

H.35 Kalip ve takim-aparatin istenilen 6zellikte pargalar olusturup olusturmadigini kontrol

eder.
H.3.6 Tespit ettigi uygunsuzluklart degerlendirerek hangi tiir diizeltme islemleri
e uygulayacagina karar verir.
H.3.7 Kalip ve takim-aparatlar iizerinde diizeltme islemleri uygulayarak bunlari tekrar test

eder.
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111 Kalip ve takim-aparat ile ilgili teknik dokiimanlar inceleyerek bunlarin 6zelliklerini
o belirler.

1.1.2 Kalip ve takim-aparatin inceleyerek aginma, kirilma gibi uygunsuzluklar tespit eder.

11 Bakim ve onarim
islemlerini belirlemek 113 Tespit edilen uygunsuzluklarin derecesine yapilmasi gereken bakim ve onarim

- islemlerini belirler.

1.1.4 Yapilacak islemlere gére uygun arag, gereg ve ekipmani hazirlar.

1.2.1 Kaliplarin yiizey piiriizliiliigini gidermek igin gerekli islemleri uygular.

Kalip ve takim-
| aparatlarin bakim ve 1.2.2 Catlak, kirik gibi uygunsuzluklar1 gidermek icin gerekli kaynak islemlerini uygular.
onarimini yapmak
1.2.3 Kesici takim-aparatlar1 talimatlara gore biler.
12 Bakim ve onarim 124 Kalip ve takim-aparat {izerinde diizeltme islemlerini uygulayarak bunlari istenilen 6l¢ii
' islemlerini uygulamak - ve ozelliklere getirir.

125 Talimatlara uygun sekilde kalip ve takim-aparat iizerinde uygun koruyucu bakim
- islemlerini uygular.

1.2.6 Hareketli ve yaglanmasi gereken kisimlari talimatlara gore yaglar.

1.2.7 Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan pargalart istifler.
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J.1.1 | Islemi biten kalip ve takim-aparatlar ile ilgili kayitlar1 tutar.

J.1.2 Hata, aksaklik, gecikme tiirlinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlar tutar.

Islemlerle ilgili raporlar

J.1 J.1.3 Bakim ve onarim faaliyetleri ile ilgili raporlar1 hazirlar.

hazirlamak
314 Parga, ambalaj veya tasima donanimu iizerinde gerekli etiketleme iglemlerini
o yapar.
3 Sevk ve raporlama J15 ol | ilesti Snerilerivie iloili lar hazirl
islemlerini gergeklestirmek A, usan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili raporlart hazirlar.

Kalip ve takim-aparatlarin ilgili birimlere gonderilmesi i¢in gerekli form, kart ve

J.21 .
dokiimanlar1 doldurur.

J.2.2 Kalip ve takim-aparatlarin ilgili boliime iletilmesi igin gerekli iletisimi kurar.

39 Kalip ve takim-aparatlari ilgili

birimlere sevk etmek
J.2.3 | Kalip ve takim-aparatlarin bulundugu tasima donanimin ilgili birime gonderir.

J.2.4 | Kalip ve takim-aparatlari ilgili operatore, dokiimanlar ile birlikte teslim eder.
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Egitim planlamasi ve K.1.1 | Egitim ihtiyaglarini ilgili birimlerden alir ve degerlendirir.

K.1 | organizasyon ¢alismalarint
gergeklestirmek K12 Periyodik ve bir defaya 6zgii egitimleri zaman planlamasi a¢isindan
- degerlendirir.

Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve

K.2.1 - .
K Mesleki gelisim K2 Bireysel mesleki gelisimi aldig1 belgeleri muhafaza eder.
faaliyetlerine katilmak konusunda alismalar yapmak Kalip ve takim-aparat olusturma ve bakim-onarim islemleriyle ilgili yeni
K.2.2 Cy . A
teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
K.3.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
K3 Astlarma ve diger calisanlara

mesleki egitimler vermek Kalip ve takim-aparat olusturma ve bakim-onarim islemleriyle ilgili sinirli

K32 seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2.
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ac1 Olcer

Acil1 kamalar

Avadanlik

Baglama aparatlari

Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, per¢in vb.)
Balyoz

Bilgi ve degerlendirme formlar1

Bilgisayar

Celik halatlar

Cesitli anahtar takimlari

. Cesitli kalip malzemeleri

Cesitli mastarlar

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel)
Cesitli sarf malzemeleri

Cesitli sablon ve aparatlar

Cesitli takim tezgahlar

. Delme kaliplar1

El breyzi
Gezer punta
Giyotin makas

. Hava tabancasi

. Katerler

. Kilavuz takimlari

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
Komparator

Kontrol lambalar1

Kontrol paneli

Kontrol, hata/fire formlari
Kriko

Kullanim kilavuzlari
Malzeme kataloglari
Mandren

Markalama araclari
Mengene cesitleri

Miknatish tabla

Mikrometre

Modelleme araglari

Motorlu el aletleri

NC/CNC takimlari

Optik pirometrePres kaliplari
Pafta takimlari
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42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

w
w

© oo Nk wdE

NNNRPRPREPRRRERRERE
MNP O oo N Ok~ wdDE O

Palet

Pasimetre

Presler

Ray

Rayba takimlari

Sac levhalar ve sac makasi
Sertlik 6l¢me cihazlar1
Sesli haberlesme cihazi

Su terazisi

Tabla cesitleri

Takoz gesitleri
Tagima-kaldirma ekipmani
Taslama makinesi

Teknik resimler

Temel el aletleri

Torna aynalari

Uyari levhalart

Vida taragi

Yagdanlik

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike igaretleri bilgisi

Analitik diistinme yetenegi

Baglama aparatlar bilgisi

Basit diizeyde kalibrasyon bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Baski kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi
Beraber calistig kisileri yonetebilme becerisi
Bilgi ve degerlendirme formlarin1 doldurma bilgisi
Bilgisayar bilgisi

. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cesitli takim tezgahlarina iligskin takim gesitleri bilgisi
Cesitli takim tezgahlarini kullanim bilgi ve becerisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Ekip icinde calisma yetenegi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi

. Geri doniisiimlii atik bilgisi
. Is saghg ve giivenligi bilgisi
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23. Isyeri galisma prosediirleri bilgisi
24. Kalip aligtirma bilgi ve becerisi
25. Kalip gesitleri bilgisi
26. Kalip ve pres ayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi
27. Kalip ve takim-aparatlar1 baglama yontemleri bilgisi ve becerisi
28. Kalip ve takim-aparatlar1 kullanim bilgi ve becerisi
29. Kalite giivence sistemleri bilgisi
30. Kayit tutma ve raporlama becerisi
31. Kesme siv1 ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi
32. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
33. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
34. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
35. Meslek matematigi bilgisi
36. Mesleki terim bilgisi
37. Muayene ve test teknikleri bilgisi
38. NC/CNC isleme programlari kullanabilme bilgi ve becerisi
39. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
40. Olgme ve muayene araclar1 kullanimi bilgisi
41. Olgme, degerlendirme bilgisi
42. Parca sokme yontemleri bilgi ve becerisi
43. Presleme yontemleri bilgisi
44. Raybalama teknikleri bilgisi
45. Risk ve tehlike bilgisi
46. Sozli ve yazili iletisim yetenegi
47. Standart ol¢iiler bilgisi
48. Siire¢ akislarin1 gozlemleme becerisi
49. Takim ayar1 yapabilme becerisi
50. Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi
51. Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi
52. Tehlikeli atik bilgisi
53. Teknik resim okuma, ¢izme ve yorumlama bilgisi
54. Teknik spesifikasyonlar bilgisi
55. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi
56. Temel geometri bilgisi
57. Temel mekanik bilgisi
58. Temel iiretim siiregleri bilgisi
59. Tezgah kontrol iinitesi/kumanda paneli kullanimi bilgi ve becerisi
60. Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi
61. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

62.
63.

Zaman iyi kullanma becerisi
Zimparalama bilgi ve becerisi
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3.4.
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Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimima 6zen gostermek
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
Mesleki gelisim igin aragtirmaya agik olmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
. Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarinmi dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya soOzlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, iTU; Meslek Standartlari
Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayn ve Halkla fliskiler Miidiirii, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saglig1 ve Giivenligi Miidiirii, MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Miih. Barig Can AVINCA — Egitim Uzmani, MESS

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY — insan Kaynaklar1 Direktérii, ICDAS

Aslan ARIKAN — insan Kaynaklar1 Y &neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK
End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, ICDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER — insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
Pinar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miih. Harun KiLCI — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Halkal1), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari isler Yoneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN
Zir. Miih. ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y®éneticisi, KERIM CELIK
Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Y&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK
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2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Tek. O grt. Murat KARABULUT - Teknik Egitim Sorumlusu, TURK TRAKTOR

Mak. Miih. Orhan YAZKAN — Kalite Sistemleri Teknik Egitim Y&neticisi, TURK
TRAKTOR

Metalurji Miih. Onur KILIC — Is Saglig1 ve Giivenligi Miihendisi, TURK TRAKTOR

End. Yiik. Miih. Emre MERCAN — Tek. Mes. Egt. & Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES-
BENZ TURK

Kimyager Feridun GONULKIRMAZ — Egitim Uzmam, MERCEDES-BENZ TURK
Metal Teknolojisi Ogretmeni Esat CELEBI — Egitim Uzmanm, MERCEDES-BENZ TURK

Metal Teknolojisi Ogretmeni Vedat SUNBULOGLU — Egitim Uzmani, MERCEDES-BENZ
TURK

Aydin BASESKI — Egitim Uzmani, TOFAS

Gokhan AKSU — Alan Uzmani, TOFAS

Burhan BALKIR — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS
Hiiseyin CAM — Pres Uretim Yoneticisi, TOFAS

Erkan POLAT — Kalip-Pres Uretim Miidiirii, TOFAS
Mustafa BASSOY — Pres Uretim Miihendisligi Sefi, TOFAS
Murat ERTURK — Pres Uretim Miihendisligi Model Sorumlusu, TOFAS
3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazigi Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Celik Is Sendikas1

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 31



Kalip ve Takim-Aparat Isgisi (Seviye 5) 12UMS0197-5/ 22.02.2012 / 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Mudiirliigi
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigi

T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
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T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligi

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Baskanligi

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Baskanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

Tasit Araclart Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)
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Cigdem UNAL,

Mete CANKAYA,
Muhsin SASMAZ,
Cagatay KESTIR,
Serpil CIMEN,

Ahmet YARDIMCI,
Turgut Ramazan TANLAK,
Miray VURMAY,
Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Haci Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,
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Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Uye (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig1)
Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligr)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Baskanlig)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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