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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
CAD: Bilgisayar Destekli Tasarima,

CAD/CAM PROGRAMI: Islenecek olan parganin tasarlanmasi ve CNC tezgahlarda imal
edilmesi i¢in isleme kodlarinin hazirlanmasi i¢in kullanilan bilgisayar yazilimini,

CNC: Bilgisayarli Sayisal Kontrolii,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELEKTROT: Is parcasi iizerinde ark olusturarak birlestirme/kesme/dolgu islemlerini
gergeklestiren sarf malzemesini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmus) referans él¢iim cihazi
ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazint mukayese ederek Slglim sonuglarimni
raporlama islemini,

KAYNAK: Ayni ya da benzer cins malzemelerin ergitilerek veya ergitilmeden kalic1 olarak
birlestirilmesi i¢in uygulanan imalat yontemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KONSTRUKSIYON: Bir yapida tastyici nitelikte olan ya da olmayan biitiin imalatlar1, bir insa
etme eylemi sonucunda ortaya ¢ikan ve bir araya gelerek yapiy1 olusturan 6geler biitliniindi,

MARKALAMA: Sekillendirme islemine tabi tutulacak sac parca iizerinde markalama
takimlarini kullanarak egme, biikme, kivirma vb. yapilacak kesimlerin isaretlenmesi iglemini,

PUNTALAMA: Pargalarinin kaynak oncesi konumlandirilmasi, kaynak esnasinda garpilmalari
onlemek amaciyla belli araliklarla kisa kaynak dikisleriyle sabitlenmesini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

SOKULEBILEN BIRLESTIRME: Iki veya daha fazla parcanin sonradan sdkiilebilecek
sekilde civata, pim, kama, pergin, saplama vb. elemanlari ile birlestirme islemini,

SOKULEMEYEN BIRLESTIRME: iki veya daha fazla parcanin sonradan sokiilemeyecek
sekilde kaynak ve sik1 gegme vb. elemanlari ile birlestirme islemini

ifade eder.
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1. GIRIS

Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Hak-Is koordinasyonunda Celik-Is Sendikas1 ve Tiirkiye Insaat
Sanayicileri Isveren Sendikas1 tarafindan hazirlanmistir.

Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 5
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 4); is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini
alarak, ¢cevre koruma mevzuat1 ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun olarak c¢alisan,
calisilan yeri diizenleyen, ¢alisma alet ve donaniminin koruyucu ve talimatli bakimlarini
saglayan, Uretim atolyesinde ve montaj sahasinda is programini yapan, is pargalarina projeye
uygun soguk sekillendirme yontemleriyle sekil veren, sokiilebilen veya sokiilemeyen birlestirme
metotlariyla montaj islemlerini gergeklestiren nitelikli kisidir.

Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Is¢isinin, projeyi okuyabilmesi, ¢izim programlarmi
kullanarak yapim resmini g¢izmesi, iiretim ve montaj siirecinde kaldirma yiikleme araglarini
yonlendirmesi, is parcalarint numaralandirilmasi, muayene ve kontrol islemlerini yaptirmasi
mesleki yetkinligini gerektirir.

2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7214 (Metal Insaat Malzemesi Hazirlayicilar ve Kuruculari)
2.3.  Saglhk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarm Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y®6netmelik Ekranli
Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y®6netmelik
Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y®6netmelik Kisisel
Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Titresim YOnetmeligi

Yap Islerinde Saglik ve Giivenlik Y&netmeligi
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Ayrica, is sagligl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikkte olan kanun, tiiziikk, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar1

Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 3), planlama islerini biiroda, imalat
islemlerini atdlyelerde, montaj islemlerini de sahada yapar. Caligma ortaminin olumsuz kosullari
arasinda, giiriiltii, nem, sicaklik farki, toz, gaz, titresim, kaygan zemin, kisith hareket alani,
zorlamali viicut pozisyonlari, yiiksekte calisma, ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma, yanma,
elektrik akimina kapilma, ezilme, bogulma, kesici cisim yaralanmasi, cisim diismesi ve ¢arpmasi
sayilabilir. Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi calisma alaninda faaliyetlerini
yiriitirken uygun kisisel koruyucu donanimi kullanir. Meslegin icrast esnasinda is sagligi ve
giivenligi dnlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 4)’iin “Agir ve Tehlikeli Islerde
Calisanlara Ait Ise Giris veya Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmast igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere katilir.
Al2 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir.
A.l3 ISG koruma ve miidahale araglarmni uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.

Is saghig1 ve giivenligi

A1l konusundaki yasal ve isyerine | A.14 Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda

yerlestirir.

ait kurallar1 uygulamak - . .
Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini ¢alisma sirasinda koruyarak is

Al5 LT e
alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
is saghg ve giivenligi, A.l6 Aldigr egitimlere uygun olarak caligir.
A yangin ve acil durum )
kurallarini uygulamak Al7 Yaptig1 ¢alismalarda ISG kurallarini 6n planda tutar.
A1 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katkida
o bulunur.
A2 Risk etmenlerini belirlemek ve A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢alismalara katilarak, bunlarin
' azaltmak o azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike yaratabilecek durumlari saptayarak hizli bir sekilde 6nlem alma
A23
¢alismalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil A31 Aninda giderilemeye.cek tiirden tehli.ke .d.urumlarlm arT]ir.in.e ve yetkililere veya
A3 durum prosediirlerini gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak A3.2 Makineye 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 8
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
. Acil ¢ikis veya kagis prosediirlerinin etkinligini kontrol etmek lizere yapilan
A Is sagligi ve %ﬁ(;/enligi, s Acil ¢ikis prosediirlerini A4l periyodik ¢alismalara, egitimlere ve tatbikatlara katilir.
yangin ve acil durum . - — — - - -
kurallarint uygulamak uygulamak A4 Acil ¢ikiglarin dnlerine, gecisi engelleyecek sekilde makine, ekipman ve malzeme

konulmasim onler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve
yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B2.1 Dontstiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve
- smiflandirmayi yapar.
B.22 Verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirdigr tehlikeli ve
o zararlt malzemelerin, gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B Cevre koruma mevzuatina
uygun galismak Cevresel risklerin B.2.3 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde depolanmasini saglar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak . . .
B.2.4 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir.
B25 Uretim sirasinda etrafa sigrayan veya firlayan talaslara karsi kullanilacak uygun
o donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
B.2.6 Diger personeli de bu konuda bilgilendirerek koordine eder.
_ B3.1 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu i¢in gerekli tespit ve planlama
Isletme kaynaklarinin e calismalarina katilir.
B.3 tilketiminde tasarruflu hareket ) . ] - ]
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanarak diger personelin
e de kullanimini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
. o uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini Yo
' uygulamak C.lz2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C13 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.2 g c22 . N
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
Kalite yonetim sistemi Yapilan ¢aligmalarin kalitesini . . .
C dokiimanlarina uygun C3 delf)e tim il tni da tutmak Cc3.2 Kullanilan makinelerin ve aletlerin uygunlugunu kontrol eder.
gahigmak C.33 Yapilan igin ve gerektirdigi islemlerin teknik talimatlara uygunlugunu denetler.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4.2
katkida bulunur.
Siireglerde saptanan hata ve C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
CcA4 arizalar1 engelleme .. . . A
calismalarina katilmak C44 Yetkisinde olmayan veya giderilemeyen hata ve arizalart amirine bildirir.
Siirekli iyilestirme ¢aligmalarini her alanda uygular, uygulanmasini saglayarak, bu
C45 X .. oo
faaliyetler sirasinda uygun problem ¢6zme tekniklerini kullanir.
C4.6 Uriin ve {iretim siireci ile ilgili her tiirlii uygunsuzlugu amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alaninin
o uygunlugunu tespit eder.
DA Caligma alamimin dzelliklerini | D-1.2 [s alaniin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
' belirlemek . . .
D.1.3 Calismanin tiirdl ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢aligma noktalarmin kapsamini belirler.
D21 Yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak sectigi
- malzemelerin kullanima hazirlanmasini saglar.
Gerekli makine. donanim ve D22 Belirlenen iglemde kullanilacak, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini hazir
D.2 malzemeyi ¢aligmaya hale getirir.
Calisma alanini hazirlamak D.2.3 Caligma igin gerekli aparat, makine ve donanimi ¢aligmaya hazir hale getirir.
D . X
diizenlemek D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken ISG kurallarim1 6n planda tutar.
' D.3.3 Kisisel ve ortak kullanim alanlarimin saglik bilgisi kurallarina 6zen gosterir.
D3 Is bitiminde donanim ve is
' alani temizligini yapmak D.34 Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde temizlenerek kaldirilmasini saglar.
D35 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
e gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.6 Yapilan ¢aligma hakkinda amirini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Caligma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Cal d | E12 Caligsma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
aligma donanimlarinin oL calismay1 durdurur.
E.l calisabilirlik durumlarini — —
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisilere haber
o verir.
E.l4 Yetkisindeki ¢aligma alet ve donanimlarinin sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢caligmalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
E.2.2 Periyodik koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
Calisma alet ve donanmmint | g 5 Calisma donaniminin bakim
E korumak ve talimatlara asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
uygun bakimlarini - sekilde depolar.
saglamak O - . . . .
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimin bozulma ve yipranmalarini zamaninda fark ederek
e arizalarmi belirler.
E.3.2 Anriza bilgilerini ilgililerle paylasir.
E3 \(/::hfnrl:n(ig:& r;irﬁleni? E?Zlﬂma E33 Caligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in alet ve donanimdaki bozulma,
' bilgilpe ri aktarmak & - yipranma ile ilgili kayitlart olusturarak ilgililere aktarir.
E.34 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E35 Calisma Omiirlerini takip edip zamani geldiginde degistirdigi makine ve ekipman
e pargalarin1 amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Yapilacak isler ve varsa bir onceki vardiyada yapilan isle ilgili teknik dokiiman ve
- projelere gore bilgi alir.
F12 Uretimi yapilacak isin proje resmini inceleyerek gerekiyorsa detay resimlerini
" gizer.
F13 Yapilacak isin ¢esidine gore personel ve ekipman durumunu kontrol ederek gorev
" dagilimini yapar.
F1 is organizasyonu yapmak F14 Uretimi yapllac.ak konstriiksiyonun malzeme, ebat ve kullanim yerine gore imalat
asamalarini belirler.
- imalat éncesi hazirlik F.1.5 Projeye gore kullanilacak malzeme listesini tablo halinde ¢ikarir.
mak . . L
yapma F.1.6 Uretim ve montaj malzeme listesini pozlandirir/numaralandirir.
F.1.7 Islemlerin dzelliklerine gore tahmini imalat siiresini belirler.
F.1.8 Is ve islemleri siniflandirip is programini yaparak amirine onaylattirir.
Fo1 Depo ve ambardaki malzeme stoklarini1 diizenli olarak takip ederek eksilen veya
Fo Malzeme temin etmek biten malzemeyi amirine bildirir.
F.2.2 Proje igin gereken malzemeleri teknolojik 6zelliklerine ve ise uygunluguna gore

depodan bulur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1l1 Projeye gore markalanacak parcalar1 belirler.
G.12 Markalama mastar ve gsablonlarinin olusturulmasini saglar.
] ) G.13 Markalama arag¢ ve gereclerini kullanarak resim tizerindeki 6l¢iilerin is par¢asinin
Gl Markalama islemi yapmak h lizerine aktarilmasini saglar.
G.14 Parga iizerine proje ve poz numarasinin yazilmasini saglar.
G.15 Yapilan islemleri kontrol ederek kayit tutar.
G.z21 Projeye gore kesim plani hazirlar.
G.2.2 Projeye ve malzemeye gore uygun kesme makinelerini ve yontemini belirler.
G Imalat islemleri yapmak G.23 Kesim sablonlarini olusturarak kullanimlarini saglar.
(devam var) G24 Kesimde kullanilacak makinelere gore dayamalarin tasarlanmasini ve ayarlarinin
- yapilmasini saglar.
G25 Kesme isleminde kullanilacak makine ve tegchizatin kullanma talimatlarina gore
. - kesim yapmasini saglar.
G.2 Kesim yapmak - - -
G26 Kesme islemi sirasinda malzemede meydana gelen ¢apaklarin uygun el aleti ve
- makinelerle temizlenmesini saglar.
G.2.7 Kesilen pargalarin 6lgiilerini ve sayisini kesim planina gore kontrol eder.
G.2.8 Kesilen parcalarin numaralandirilmasini saglar.
G.29 Kesilen pargalarin cinsine ve ebatlarina gore is akisin1 aksatmayacak sekilde
- istiflenmesini saglar.
G.2.10 | Yapilan islemleri kontrol ederek kayit altina alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.31 Projeye gore delinecek malzemeleri belirler.
G.3.2 Markalama islemini kontrol ederek delinecek yerleri nokta ile izletir.
G.33 Delik ¢apina gore kademeli delme sayisini ve matkap segimini yapar.
G.3.4 Matkap uglarim elle yada matkap bileme aparatlar1 ile uygun a¢1 ve 6zelliklerde
biler.
G.35 Devir sayisini ve ilerleme hizini tablo ve ¢izelgelere gore belirler.
G3 Delik delmek
G.3.6 Delinecek pargalar kiigiikse tezgaha mengene veya uygun aparatlarla sabitler.
G.3.7 Delme islemi sirasinda sogutma sivist kullanir.
G.3.8 Talimatlara uygun delme isleminin ger¢eklesmesini saglar.
Imalat islemleri k . . .
G (gi:n:fj;l) ert yapma G39 Delinen pargalar tlizerinde olusan ¢apaklarin ¢apak alma ve havsa matkaplari ile
e temizlenmesini saglar.
G.3.10 | Yapilan ¢aligmalari kontrol ederek kayit altina alir.
G4l Projeye gore egme-biikme yapilacak parcalar1 tespit eder.
G4 Egme-biikmede kullanilacak kaliplar tespit ederek makinelere baglanmasin
o saglar.
Egme- biikme islemlerini G.4.3 Egme-biikme iglemleri i¢in kullanilacak basit ve karmasik kaliplar1 tasarlar.
G4
yapmak GAa4 Talimatlara uygun makine ve teghizat kullandirarak egme- biikme islemin
o ger¢eklesmesini saglar.
GA5 Islem sirasinda malzemelerin ezilme veya biiziilmelerini engelleyecek tedbirler
o alir.
G.4.6 Yapilan ¢alismalari kontrol ederek kayit altina alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama

G51 Projede belirtilen sokiilebilir baglanti elemanlari ile birlestirilecek pargalari

belirleyip siralar.

G.5.2 Imalat montaj resmine gore kullanilacak sokiilebilir baglant: elemanlarim belirler.

G.5.3 Projede belirtilen deliklerin ¢aplarini ve boyunu kontrol eder.

G54 Delik capina ve boyuna gore kullanilacak baglant: elemanlarimin ¢esidi ve

G.5 | Sokiilebilir birlestirme yapmak boyutlarini belirler.
G.55 Uzay cati sistemlerinde talimatlara uygun birlestirme yapar.
G56 Talimatlara uygun olarak elle ya da makine ile per¢inleme isleminin yapilmasini
saglar.
G57 Talimatlara gére uygun takim ve avadanliklarla civata takma ve stkma

imalat islemleri yapmak islemlerinin yapilmasini saglar.

(devamu var) .
G.6.1 Kaynak yapilacak parcalari belirler.

Kaynak yapilacak malzemenin cinsine ve boyutlarina gore kaynak agz1 agma

G.6.2 .. . :
yontemine karar verir.
G.6.3 Belirlenen yontemin talimatlarina uygun kaynak agzi agilmasini saglar.
G64 Parcalarin kaynak 6ncesi kimyasal ve mekanik temizleme yontemlerine karar
R . o Verir.
G.6 | Kaynak 6n hazirlig1 yapmak
G.6.5 Belirlenen yonteme gore malzemelerin temizligini yaptirir.

G.6.6 Kaynak sirasinda kullanilacak porselen ve bakir altliklari belirler.

G.6.7 Basit ve karmasik montaj kaliplarini tasarlar.

G.6.8 Tasarladig1 montaj kalibinda deneme iiretimi yapar, yaptirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G71 Projeye ve kaynak yapilacak malzemenin 6zelliklerine gore kaynak yontemini
n belirler.
G.7.2 Kaynak yapilacak pargalarin kaynak sahasina getirilmesini saglar.
G.7.3 Belirlenen yonteme gore kaynak makinesini, takim ve avadanliklar1 hazirlatir.
G7 Kaynakl: birlestirme yapmak G.74 Elektrot, ilave tel, toz ve koruyucu gazlarin se¢imini yapar.
G.75 Hurda parga tizerinde kaynak parametrelerini dener.
G.7.6 Kaynak yapilacak parcalari alistirir.
G imalat islemleri yapmak G.7.7 Pargalarin montaj kalibina yerlestirilmesini saglar.
G.7.8 Talimatlara uygun kaynak yapar.
G.8.1 | Kaynak sonrasi kontrol yontemlerini belirler.
G.8.2 | Kaynaklari gozle kontrol eder.
G Kaynak kontrollerini
' yapmak G.8.3 | Kaynak sonrasi tahribatl ve tahribatsiz kontrolleri yaptirir.
G.8.4 | Hatal1 bolgeleri derin taglatarak yeniden kaynak ettirir.
G.8.5 | Yapilan islemleri raporlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 Imalat1 yapilan pargalarin temizlik yapilacak zamana ve yontemine karar verir.
H.1.2 Mekanik ve kimyasal temizleme yontemlerini seger.
H.1.3 Mekanik yontemlerle temizleme yaptirir.
H.1 Temizleme yapmak
H.1.4 Kimyasal yontemlerle temizleme yaptirir.
H.1.5 Yonergeye uygun kumlama yaptirir.
H.1.6 Yapilan islemi kontrol ederek kayit altina alir.
H Imalat sonrasi islemleri
yapmak H.2.1 Projeye ve {irliniin kullanilacagi yere gore boya ve kaplama tiirtine karar verir.
H.2 Boya ve kaplama yapmak H.2.2 Boyama ve kaplama oncesi yiizey hazirliklarini yaptirir.
H.2.3 Belirlenen yonteme gore talimatlara uygun boyama ve kaplama yaptirir.
H.3.1 Montaj 6ncesi pargalart numaralandirir.
H.3 Projeye uygunluk kontrol H.3.2 Imalat1 biten pargalarin projeye uygunlugunu kontrol eder.
yapmak
H.3.3 Boyut dlgiilerini ve sayilarini kontrol eder.
H.3.4 Kontrol edildi damgasi vurarak rapor tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Projeye gore iiriin detaylarini sayar ve saydirir.
1.1 Isi imalat yerinde teslim etmek
1.1.2 Uriinii sevk irsaliyesi ile teslim ederek rapor tutar.
1.2.1 Agir pargalarin kaldirma ve tasima araglari ile yiikklenmesini saglar.
1.2.2 Kaldirma araglarindaki zincir, halat ve sapanlara dikkat eder.
1.2.3 Yiiklemede ahsap takozlar ile besleme yapilmasini saglar.
1.2.4 Agir parcalari alta hafif ve zayif pargalar: liste gelecek sekilde yiikleme yaptirir.
1.2 Uriinii sevk etmek 125 Parcalarin aragtan tagmasi halinde uglarina kirmizi renkli uyaricilar takar ya da
o taktirir.
I Sevkiyat yapmak 1.2.6 Pargalarin araca sikica sabitlenmesini saglar.
1.2.7 Kaldirma ve yiikleme esnasinda isaretgi ile birlikte ¢aligir.
128 Uriiniin sevki sirasinda karayolu tagima yonetmeligine gore amiri ile birlikte
- tedbir alinmasini saglar.
131 Yiikleme-bosaltma kurallarina uygun olarak iiriinlerin aragtan indirilmesini
e saglar.
1.3.2 Uriinler indirilirken malzeme listesini kontrol eder.
|3 Isi sahada teslim etmek /
) teslim almak 1.3.3 Eksik ya da fazla parca varsa yetkililere bildirir.
1.3.4 Uriinlerin hava sartlarindan zarar gérmesini engelleyecek tedbirleri uygular.
135 Taslama, kesme, kaynak vb. islemlerden kaynaklanan kivilcimlarin zarar

vermemesi i¢in gerekli dnlemlerin alinmasin saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Kullanilacak malzeme, ekipman ve montaj mahalli ile ilgili projeden ve
J.11 . o
yetkililerden bilgi alir.
Is yerinde dngdriilen yer alt1 kanallari, havadan gecen kanallar, borular, boru
J.1.2 kopriileri, kablo tavalari, enerji nakil hatlar1 vb. hususlar hakkinda bilgi alir.
Calisacak ekibe is dagilimini yapar, gerekli hallerde iki boyut veya perspektif,
J.1.3 aciklayict teknik resimler hazirlar ve personelini bilgilendirir.
Liizumlu belgeleri tutarak ekipman ve tedarik durumunu takip eder ve amirini
L4 T pilgitendirir.
Montajda kullanilacak malzeme ve ekipman bilgilerini projeden ve yetkililerden
J.1.5 alarak malzeme listesini olusturur.
Montaj alanin1 etkileyecek gerekli ayrintilari, bunlarla ve ekipmanla ilgili
J.1l Montaj hazirlig1 yapmak . kisitlayict bilgileri yetkililerden alir.
: Montaj iglerinde kullanilacak olan vincin kurulacak yeri, tahsis edilen istifleme
J Saha montaj1 yapmak . . . - L
J.1.7 alani, montaj platformu ve iskelesi, montaj ekipmanlarinin yerlestirilecegi
(devami var) A .
alanlar ile ilgili bilgileri yetkililerden alir.
Kullanacagi arag, gere¢ ve malzemelerin tedarik edilmesini takip eder ve konu
J.18 hakkinda yetkililere bilgi verir.
Teslimatlar1 teselliim belgesi, malzeme ¢ekme / sevk belgesi gibi belgeler
J.1.9 kullanarak kayit altina alir.
Yetkililerden is planlamasi konusunda aldig1 bilgiler dogrultusunda personel
J.1.10 planlamasi yapar.
J.1.11 Personele is ve ekipman dagilimini yapar.
. J.2.1 Konstriiksiyon yerlesim projesini inceler.
12 Zemin hazirlig1 yapmak
' (devamu var) 322 Teknik elemanlardan destek alarak konstriiksiyon montaj baslangi¢ noktasini tespit

eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 21




Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0275-4/ 19.12.2012 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
J.23 Olgme ve kontrol aletleri kullanarak zemin kot ve diizgiinliigiinii kontrol eder.
J.2.4 Insaat elemanlariyla isbirligi yaparak tasiyici ve ankeraj yerlesimini yapar.
J.2 Zemin hazirli§1 yapmak
325 Tastyict ve ankeraj sabitleme ¢aligmalarinda 6l¢iilerin bozulmamasi igin tedbir
- alir.
J.2.6 Projeye uygun zemin dolgusunu yaptirir.
331 Konstriiksiyon parcalarinin kaldirma ve tasima araglari ya da elle montaj alanina
e montaj sirasina gére alinmasini saglar.
J.3.2 Tas1yic1 sase veya ankarajin iizerine dl¢ii ve gonyesinde yerlestirilmesini saglar.
) . . Projeye gore sokiilebilir ve sokiilemeyen birlestirme yontemleri ile montaji
J Saha montaji1 yapmak J.3 Konstriiksiyonu yerlestirmek J.3.3 yapar/yaptirir.
334 Konstriiksiyonun baglant1 noktalarinda 1s1l genlesme ve biiziilmelere kars1 zarar
e gormemesi i¢in tedbir alir.
335 Giydirme elemanlarinin montajinda sizdirmazlik elemanlarinin talimatlara gore
e kullanilmasini saglar.
J4a.l Konstriiksiyonun projeye uygunlugunu kontrol eder.
342 Montaj sonrast baglant1 noktalarinda sokiilebilen, sokiilemeyen baglantilarin ve
o sizdirmazlik elemanlarinin kontrollerini yapar ve yaptirir.
J4 Montaj sonrast iglemleri J.4.3 Montaj sonrast kaynak noktalarinin kontrollerini yapar/yaptirir.
' yapmak
J44 Boyanarak diizeltmesi gereken yerleri tespit eder, montaj sonrasi rotus yaptirir.
J.45 Montaj bitirilen konstriiksiyon islemini kayit altina alarak amirine bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Egitim planlamasi ve K.1.1 Egitim ihtiyaglarim ilgili birimlerden alir ve degerlendirir.
K1 organizasyon ¢alismalarini
gerceklestirmek K.1.2 Periyodik ve bir defaya 6zgii egitimleri zaman planlamasi agisindan degerlendirir.
. o K21 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
T, Bireysel mesleki gelisimi
K Mesleki gelisim K2
faaliyetlerini yiiriitmek . konusunda galigmalar yapmak
K.2.2 Celik konstriiksiyon ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
" K.3.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
Astlarina ve diger ¢alisanlara
K.3 A
mesleki egitimler vermek
K.3.2 Celik konstriiksiyon ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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3.2. Kullanmilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ariza iyilestirme raporlari

Baglama ve sabitleme gerecleri

Balyoz

Bilgisayar destekli tasarim yazilimlari/programlari
Bilgisayar ve donanimi

Boru biikme makineleri

Boya malzemeleri

Cektirme

El taglama makineleri

Giyotin makaslar

. Gtlivenlik seridi

. Iskence

. Kaldirma ve yiikleme araglar1
Kataloglar

. Kaynak makineleri ve donanimlari

. Kenet biikme makineleri

Kesme makineleri

. Kesme taglar

. Kilavuz takimi

. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik vb.)
. Kollu makas

. Kompresor ve basingli hava ekipmani

. Kose kesme kaliplar

. Makas tezgahlar

. Markalama takim arac¢ ve gerecleri

. Matkap ¢esitleri ve tezgahlari

. Mengene

. Mengene tezgahi

. Montaj kalib1

. Oksi gaz kaynak takim ve avadanliklar

. Optik 6lgme cihazlar1 (boyutsal kontrol igin)
. Ol¢me ve kontrol aletleri

. On germe, sikma ve tork 6lgme gerecleri
. Pafta takim1 ve avadanliklar

. Per¢in takimlar1 ve avadanliklari

. Pres ¢esitleri

. S1izdirmazlik elemanlari

. Silindir biikkme makinesi
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. Sokiilebilir birlestirme elemanlari
. Siireg takip formlari

. Taslama motoru

42. Teknik resim takimlari

A D
= O
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Temel el aletleri (anahtar takimi gesitleri, ¢ekic, ¢izecek, el makasi, gonye cesitleri,

serit metre, tel fir¢a, nokta vb.)
Testere makineleri

Uretim ve kontrol raporlari
Yangin sondiiriicii

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik diistinme yetenegi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Basit ig iskelesi kurma ve sokme bilgisi
Bilgisayar bilgisi

Boya ve boyama bilgi ve becerisi

CAD yazilimlarini kullanma bilgisi
Civata ve pergin standartlar bilgisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El becerisi

. Ekip yonetim becerisi

Geri doniistimlii atik bilgisi
Hijyen bilgisi

. Inisiyatif kullanma becerisi

. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence /yonetim bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama bilgi ve becerisi
. Kaynak yapma bilgi ve becerisi

Koordinasyon ve organizasyon bilgi ve becerisi

. Kusur belirleme ve giderme yontem bilgi ve becerisi

Makine ve gerecleri kullanim bilgi ve becerisi
Malzeme bilgisi

. Mesafe ve agirlik tahmin becerisi
. Meslek matematigi bilgisi

Mesleki elektrik bilgisi

. Mesleki resim bilgi ve becerisi

. Mesleki terim bilgisi

. Meslekle ilgili mevzuat bilgisi

. Montaj bilgi ve becerisi

. Mukavemet ve sizdirmazlik bilgisi

. Ogrendiklerini aktara bilme becerisi

. Ogrenme ve kendini gelistirme becerisi
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37. Olgme ve kontrol bilgi ve becerisi
38. Problem ¢6zme becerisi

39. Profil standartlar bilgisi

40. Proje bilgisi

41. Risk ve tehlike bilgi ve becerisi
42. Sozli ve yazili iletisim yetenegi
43. Standart olgiiler bilgisi

44. Temel calisma mevzuati bilgisi
45. Uriin bilgisi

46. Yangina miidahale tekniklerini ve yangin sondiiriiciilerini kullanma bilgisi
47. Yedek parga bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek

© oo N wDdPE

e S N e
W NP O

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina &zen gdstermek
Kendi ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

N
N o oA

Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
Mesleki gelisim icin aragtirmaya agik olmak

S
© ©

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

)
o

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
. Siirec kalitesine 6zen gostermek
. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

NN N
W N P

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

NN NN
o No gk

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 26



Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 4) 12UMS0275-4 1/ 19.12.2012 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Endiistriyel ve Yapisal Celik Konstriiksiyon Iscisi (Seviye 4) meslek standardimi esas alan
ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli
sartlarin saglandigr 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢cergevesinde yiiriitiiliir.
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EK:

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS
Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM -  Arastirma Uzmani, HAK-IS

Necati ERSOY, INTES - Genel Sekreter

Asli KARATEKIN, INTES — Proje Miidiirii

Asli UNSAL SAGLIK, INTES — Insaat Yiiksek Miihendisi
Fatih GUVEN, INTES — Makine Miihendisi

Necati AKBAS, INTES — Yap1 Egitimcisi

2.Teknik Cahisma Grubu Uyeleri

2.1.Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Fadil DEMIREL — Genel Miidiir, KARDEMIR A.S.

Yusuf GURSOY - Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARDEMIR A.S.

Prof. Dr. ibrahim KADI - Rektér Yardimeist — Teknik Egitim Fakiiltesi Dekani, KARABUK
UNIVERSITESI

Doc. Dr. Mustafa YASAR - Teknoloji Fakiiltesi Dekan Yardimcisi, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Siileyman GUNDUZ - Teknoloji Fak., Imalat Miih., KARABUK UNIVERSITESI
Prof. Dr. Ramazan KACAR — Teknoloji Fak., Imalat Miih., KARABUK UNIVERSITESI
Mehmet PANCAR — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY

2.2.Meslek Standardimin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Ahmet COSKUN — KARCEL A.S. Imalat Bas Miih.
Engin CELASUN - KARCEL A.S. Kalite ve Kaynak Miih.
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

ADANA SANAYI ODASI

ANKARA SANAYI ODASI

BIRLESIK METAL ISCILERI SENDIKASI

BURSA TICARET VE SANAYI ODASI

DEVRIMCI ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

EGE BOLGESI SANAYI ODASI

EREGLI DEMIR CELIK FABRIKALARI T.A.S.

GAZI UNIVERSITESI MUHENDISLIK-MIMARLIK FAKULTESI

GAZI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI METAL BOLUMU
HACETTEPE UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
ISKENDERUN DEMIR CELIK A.S

ISTANBUL MADEN VE METALLER IHRACATCI BIRLIKLERI
ISTANBUL SANAYI ODASI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI ISLETME FAKULTESI
ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI KIMYA-METALURJI FAKULTESI
ISTANBUL UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI

[ZMIR SANAYI ODASI

KARABUK UNIVERSITESI T. E. F. METAL EGITIMI BOLUMU
KARADENIZ TEKNIK UNIVERSITESI METALURJI VE MALZEME MUHENDISLIGI
BOLUMU

MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI METAL OGRETMENLIGI
BOLUMU

ODTU METALURJi VE MALZEME MUHENDISLIGI BOLUMU
SAKARYA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI METAL EGITIMI BOLUMU
T.C. BASBAKANLIK TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

T.C. CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI

T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI

T.C. SANAYI VE TICARET BAKANLIGI

TMMOB METALURJI MUHENDISLERI ODASI

TURK METAL SENDIKASI

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

TURKIYE ALUMINYUM SANAYICILERI DERNEGI

TURKIYE DEMIR CELIK URETICILERI DERNEGI

TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI

TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU
TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI

YILDIZ TEKNIiK UNIVERSITESI KIMYA-METALURJI FAKULTESI
YUKSEKOGRETIM KURULU BASKANLIGI
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4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:)

Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)

Turgut TANLAK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ahmet GOZUKUCUK, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hac1 Ali EROGLU, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirlii ve Yash Hizmetleri
Gen. Miid.)

5.MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligr Temsilcisi Baskan
Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi Baskan Vekili

Prof. Dr. Mahmut OZER, Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi Uye

Bendevi PALANDOKEN, Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi Uye
Dr. Osman YILDIZ, isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi Uye
Mustafa DEMIR, Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi Uye
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