MYK
ULUSAL MESLEK STANDARDI

DIKISLi BORU PROFIL URETIM OPERATORU
SEVIYE 3

REFERANS KODU / 13UMS0339-3

RESMI GAZETE TARIH-SAY1/03.10.2013-28784 (Miikerrer)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 1



Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 3) 13UMS0339-3 / 29.08.2013 /00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Meslek: DIKIiSLI BORU PROFIL URETIM
OPERATORU

Seviye: 3

Referans Kodu: 13UMS0339-3

Hak-Is Konfederasyonu Koordinasyonunda

Standardir Hazirlayan Kurulus(lar): Celik-is Sendikasi

Standardi Dogrulayan Sektor

o MYK Metal Sektor Komitesi
Komitesi:

MYK Yénetim Kurulu Onay Tarih/ - 5q 19 513 Tarih ve 2013/68 Sayih Karar

Sayr:
Resmi Gazete Tarih/Sayx: 03.10.2013-28784 (Miikerrer)
Revizyon No: 00

' Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye 3 (ii¢) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 2




Dikisli Boru Profil Uretim Operatdrii (Seviye 3) 13UMS0339-3 / 29.08.2013 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BESLEYICI: Sac diliminin yerlestigi hareketli merdane iinitesini,

BIRIKTIRICi: Sac diliminin makine igerisine sarilarak kismi stoklandig1 iiniteyi yada
¢Oziicii liniteyi,

DIAGONAL: Capraz hizalamay1,
DILIM: Kesilmis sac1 yada bant,

DOGRULTMA MERDANESI: Sac dilimini bask1 yaparak diizelten ve banta ceken gelikten
yapilmis dairesel kesitli elemani,

EMPEDER (FERRIT): Yiiksek frekans kaynagmda akimi kaynak agzina yonlendiren
karbon komiiri,

FORM (SEKIL VERME) UNITESI: Boru seklinin olusturuldugu istasyonlardan olusan
grubu,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

INDUKSIYON BOBINI: Elektrik akiminin gegtigi bir veya ¢ok sarimli igi bos bakir
cubugu,

INDUKSIYON KONTAGI: Elektrik akimmin gegtigi bakirdan yapilan iletken baglant:
elemanini,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,
ISTASYON: Makara gruplarinin monte edildigi ayaklarin her birini,
KALIP: Boru veya profilin formunun olusturulmasinda kullanilan celikten yapilmis elemana,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢lim cihazin1 mukayese ederek Olglim
sonuclarini raporlama islemini,

KALIBRE: Borunun istenilen 6l¢iiye getirildigi istasyonlardan olusan grubu,
KATER: Capak almada kullanilan kesici ucun baglandig: tutucuyu,
KAYNAK MAKARASI: Yiiksek frekans kaynagi noktasina monte edilmis baski makarasini,

KILAVUZ MERDANESI: Boru sacinin agikagizlarmin eksende ve paralel kaynak bélgesine
girigini saglayan elemant,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,
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RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan yada disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SENKRON: Calisma hiz uyumunu saglamayi,
TAHRIK AYAGI: Makara grubunun baskisinin ayarlandigi dik ayagi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YUKSEK FREKANS (DIRENC) KAYNAGI: Celik malzemenin iizerinden gegen akima
kars1 olusturdugu direncin bant kenarlarinda yiiksek sicakliga ve ergimeye yol agmasi ve bu
noktada olusturulan baski ile kenar birlesmesini

ifade eder.
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1. GIRIS

Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standard1 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu koordinasyonunda Celik-is Sendikasi
tarafindan hazirlanmistir.

Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standard, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 3) is saghig1 ve giivenligi dnlemlerini alarak,
cevre koruma mevzuati ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun olarak ¢alisan,
caligsilan yeri diizenleyen, ¢alisma alet ve donaniminin koruyucu ve talimatli bakimlarini
saglayan, boru profil ebadina gore onceden hesaplanarak kesilmis ¢elik sac dilimini boru
makinesi linitelerinden gecirerek boru profil iiretimi yapan nitelikli kisidir.

Boru profil imalat islemleri sirasinda kalip, merdane, makaralar yardimiyla sac diliminin
soguk sekillendirilmesi, kesme islemlerinin uygulanmasi ve boru profil imalatinin istenilen
veya standart dlgiilerde gerceklestirilmesi Dikisli Boru Profil Uretim Operatdriiniin mesleki
yeterliligini gerektirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8121(Metal isleme tesisi operatorleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi Giiriiltii Y&netmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saghig ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligine Iliskin Tehlike Smiflar1 Tebligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Caligmalarda Saglhk ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saghigi ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.
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2.4, Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar:

Boru profil iiretim islemleri, iyi aydinlatilmis ve 1iyi havalandirilmis, giris-¢ikist
sinirlandirilmis kapali iiretim atdlyelerinde yapilir. Atdlyede sicaklik, nem, giiriiltii ve toz
seviyeleri kontrol altinda tutulmali, tehlike olusturabilecek maddeler uzaklastirilmalidir.
Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, koku, giiriiltii, nem, sicaklik farki, toz, gaz,
titresim, kaygan zemin, yagli ortam ve c¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir.
Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak ¢alisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Dikisli Boru Profil Uretim Operatérii (Seviye 3) 6331 sayili ISG Kanununun 15. Maddesi
geregince saglik gozetimine tabi tutulur.
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

13UMS0339-3/29.08.2013 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi igin, isyerinin
- diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
L . oo Al?2 Yapilan igse uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi
Al konusundaki yasal ve igyerine ISG k dahal 1 1 kilde bulund
it kurallari uygulamak Al3 ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
Yapilan galigsmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve ¢aligsma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
A2.1 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢caligmalarina katkida
. o bulunur.
Is saglig1 ve giivenligi Risk faktorlerini 5 . : PR
A . . isk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢alismalara katilarak bunlarin
kurallarini uygulamak A2 Risk faktorlerini azaltmak A22 azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike yaratabilecek durumlari saptayarak hizli bir sekilde 6nlem alma
A23
¢alismalarina katkida bulunur.
) _ A3l Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirine ve yetkililere veya
Tehlike durumunda acil ~ gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A3 durum prosediirlerini
uygulamak A3.2 Makineye 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A4l Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Al Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢gikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadagslariyla paylasmak

iizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 9




Dikisli Boru Profil Uretim Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

13UMS0339-3/29.08.2013 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve
yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B2.1 Dontistiiriilebilen malzemelerin geri kazanim i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamayi
- yapar.
B.2.2 Verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirdig: tehlikeli ve
B Cevre koruma mevzuatina - zararli malzemelerin, gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
uygun galismak Cevresel risklerin
B.2 1t1l katkid
gﬁ?url"rnn:;ma atida B.2.3 Yanict ve parlayict malzemeleri giivenli bir sekilde depolar.
B.2.4 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir.
B25 Dékiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
fsletme kaynaklarmin B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tilketiminde tasarruflu hareket ) T . ] ]
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve plan-
- lama ¢aligmalarinda gérev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
c1 [se ait kalite gerekliliklerini . ] R ] L
: uygulamak Clz2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C13 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.z2 .o c22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
Kalite yonetim sistemi c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarmi doldurur.
C dokiimanlarina uygun
galismak C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.
c3 Yapilan ¢aligmalarin kalitesini C32 Kullaml Kineleri letleri lup Kontrol ed
. denetim altmda tutmak 3. ullanilan makinelerin ve aletlerin uygunlugunu kontrol eder.
C.33 Yapilan isin ve gerektirdigi islemlerin teknik talimatlara uygunlugunu denetler.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.

Siireglerde saptanan hata ve
CcA4 arizalar1 engelleme C4.2
¢aligmalarina katilmak

Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
katkida bulunur.

C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
a1 .. D.1.2 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek - - L
D.1.3 Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
- saglar.
D21 Yapilacak caligsma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak sectigi
- malzemeleri kullanima hazirlar.
D22 Belirlenen iglemde kullanilacak, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini hazir
Makine, donanim ve e hale getirir.
D.2 1 ical :
Calisma alanim ' LazEmey! catiymaya Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimi ¢alismaya hazir hale
D diizenlemek hazirlamak D.2.3 getirir.
D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu kontrol eder.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
D.3 Is bitiminde donanim ve is D.3.3 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde temizleyerek kaldirir.
' alani temizligini yapmak
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
D.3.4 A . ) . .
gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.35 Yapilan ¢alisma hakkinda amirini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E1l C;?ifﬁﬁﬁﬁ?&ﬂﬁtﬁﬁl E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
' genztlemek " calismay1 durdurur.
E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber
o Verir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma donaniminin bakim . DT ..
E.2 asamalarim uygulamak E.2.2 Periyodik koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
Calisma alet ve donanimini E23 Balgm ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
£ | korumak ve talimatlara sekilde depolar.
uygun bakimlarini ) )
saglamak E3.1 Kullanilan alet ve donanimindaki bozulma ve yipranmalar: zamaninda tespit eder.
E.3.2 Ariza bilgilerini ilgililerle paylasir.
E33 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in alet ve donanimdaki bozulma,
£ Calisma donlanlrpllm? l')l(')zulma e yipranma ile ilgili kayitlar1 olugturarak ilgililere aktarir.
. ve yipranmalart ile ilgili
bilgileri aktarmak E.3.4 Donanmmin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E35 Calisma omiirlerini takip edip zaman1 geldiginde degistirdigi makine ve ekipman
e pargalarimi amirine bildirir.
E36 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip

eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Vardiyast ile ilgili bilgi alir ve vardiya bitiminde bilgi verir.
F.1.2 Tablo veya ¢izelgelerden dilim genisligini seger.
F.1.3 Dilme iinitesinde sac bant bilgileri etiketine gore dilimi seger.
Besleyici ve biriktirici F14 Ving Y?ll".dlml}.llé. diljmi capak yoniine dikkat ederek hareketli merdaneye
F.1 . . yerlestirilmesini saglar.
iinitesini hazirlamak
F.15 Dilimin ucunu uygun aparat veya makineyle acar.
F.1.6 Dilimi hizalayici ve dogrultma merdanelerine akis1 saglayacak sekilde yerlestirir.
F.1.7 Biriktirici (¢6ziicii linite) ayarlarini yedekleme pay1 miktarina gére yapar.
Boru profil hazirhk F.1.8 Yapilan ayarlara gore dilimi biriktirici igerisine sardirir.
= islemlerini yapmak —— - —
Birinci ve ikinci kademe sekil verme (form) grubu i¢in ana ve ara makara
(devamu var) F2.1
gruplarini planlama ¢aligmasina katilir.
F22 Ana makara grup merdanelerinin tablolardan segimini yapar.
F.2.3 Ana makara gruplarin ¢ekici tahrik ayaklarina monte eder.
Fo Sekil verme {initesini F.24 Tahrik ayaklarim yatay, dikey ve diagonal (¢apraz) olarak hizalar ve eksenler.
' hazirlamak
F.2.5 Merdanelerin talimatlarda belirtilen degerlere gore paralelligini saglar.
F.2.6 Ara makara grup yan yol kaliplarini tablolardan secer.
F.2.7 Ara makara gruplarini yatay ayaklara talimatlara gére monte eder.
Fos Yatay ayaklarin ve ara makara gruplarinin hizalanmasini ve eksenlemesini

yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F31 Borunun agiz paralelligi i¢in kilavuz ara bigagi ve bagl oldugu makaray1 seger
- ve monte eder.
F32 Agzi1 agik borunun kaynak grubuna diizgiin girebilmesi i¢in kilavuz (istikamet)
o merdanesini se¢er ve monte eder.
F33 Bobini veya kontagi standart veya isletme tablosuna gore yiiksek frekans kaynak
o donanimina monte eder.
F34 Kaynak donanimina sogutma su tertibatinin montajim talimatlara uygun sekilde
o yapar.
F35 Baski makaralar1 kaynak merdanelerini boru ¢apina uygun tablolardan seger ve
- monte eder.
Boru profil hazirlik F.3.6 Empederi ¢gizelgelere uygun monte eder.
. .. Kaynak grubunu hazirlamak - - — -
F islemlerini yapmak F.3 Bobin veya kontagin kaynak merdanelerine olan mesafesini dlger ve gizelgelerle
(devamu var) F.3.7
(devamu var) mukayese eder.
F.3.8 Empederi sogutmak i¢in sogutma sivisi tertibatini ayarlar.
F.3.9 Sogutma sivisint miktar, kirlilik yonlerinden kontrol eder.
F.3.10 Kaynak donaniminin giiciinii ¢izelgelere gore ayarlar.
F311 Kaynak olan borunun ¢apaklarini temizlemek icin ¢apak siyirici tertibatini
o hazirlar.
F.3.12 Boru ¢apina uygun ug se¢imini yapar.
F.3.13 Uca uygun kater se¢imini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.3.14 Katerlerin ¢apak styirici tertibatina talimatlara uygun montajini yapar.
F.3 Kaynak grubunu hazirlamak F.3.15 Katerin baski ayarlarini tablo ve gizelgelere gore ayarlar.
F316 Ara yataklamay1 saglamak i¢in serbest ¢alisan kilavuz yatagi secer ve uygun
- konuma monte eder.
F.4.1 Sogutma sivisini kontrol eder, eksikse ekler veya degistirir.
F.4 Sogutma {initesini hazirlamak
F.4.2 Sogutma tiineli sogutma s1vis1 baglant1 ve ayarlarini talimatlara gore yapar.
Boru profil hazirlik B tonilon dloid Jart doserl TS . "
= islemlerini yapmak F51 Boruyu 1lsten11enlo ¢l elstan art Ege; ere getirmek i¢in makara gruplari ve
(devami var) istasyonlar1 planlama ¢aligmasina katilir.
F.5.2 Merdane ve yan kaliplari tablo veya cizelgelere gore secer.
F.5 Kalibre iinitesini hazirlamak - - -
F53 Makara gruplarini dik ve yatay ayaklardan olusan istasyonlara talimatlara gore
- monte eder.
F5a Istasyonlar1 ve makara gruplarim yatay, dikey ve diagonal olarak hizalar ve
- eksenler.
Profil makaralarini (Tiirk F.6.1 Profil verme istasyonlariin planlama ¢aligmasina katilir.
F.6 kafalarini) hazirlamak
(Devami var) F.6.2 Makara ve kaliplar1 boru profil dlgiilerine gore secer.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.6.3 Makara ve kaliplar1 yatay ve dikey ayaklara talimatlara gére monte eder.
Profil makaralarini (Tiirk F.6.4 Kaliplarin is emrine gore bosluk ve baski ayarlarini yapar.
F.6
kafalarini) hazirlamak L . . .
F.6.5 Makaralarin birbirine gére hizalama ve eksenlemesini yapar.
F.6.6 Uretim hatt1 iizerinde istasyonlarin konumlandirilmasini saglar.
Boru profil hazirlik F71 5:;; firma vs. bilgileri boru iizerine ve yazim markalama cihazina veri girigini
F islemlerini yapmak S d- . len cbatlarda kesi I ici Kinesine kesi
(devam var) F70 tandart veya istenilen ebatlarda kesim yapmak i¢in testere makinesine kesim
boy ayarlarini yapar.
) S F.7.3 Makineye uygun tablodan testereyi secer ve talimatlara gére monte eder.
F.7 Kesim tinitesini hazirlamak
F.7.4 Kesme tertibatinin hidrolik ve sogutma sivisi baglantilarini yapar.
F.7.5 Tertibatin hiz ve senkron ayarlarini {iretim hizina goére yapar.
F76 Paketleme veya test operatoriiniin kalite kontrol geri bildirimini alir. Sorunlari

amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F81 Dilimin genisligini 6lger, ¢capak yonii asagiya gelecek sekilde besleyiciden banta

e yerlestirir.

F.8.2 Makinenin hiz ayarlarini, sac malzemesine veya talimatlara gore yapar.
F.8.3 Biriktirici ayarlarlarin1 yedekleme miktarina gore yapar.

F Boru profil hazirhk F8 Deneme iiretimi yapmak

islemlerini yapmak ' F.8.4 Yiiksek frekans akim ve gii¢ ayarlarini talimatlara gore yapar.

F.8.5 Sogutma sistemini boru profil 1s1sina ve hizina gore ayarlar.
F.8.6 Olgiimleri yapar. Kontrolleri gergeklestirir.
F.8.7 Istenen 6l¢ii ve standardi saglar, iiretime gecer.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G11 Hareketli merdaneye yedek sac dilimini ¢apak yoniinii dikkate alarak ving
o yardimiyla yiikler.
Gl Dilim yiiklemek G.12 Hareketli merdanenin bosalan kismina yiikleme islemini periyodik olarak yapar.
G.13 Uretim siirekliligi saglamak i¢in dilimi siirekli kontrol eder.
G.21 Unite ve istasyonlar1 gezerek kontroller ve gdzlemler yapar.
.. G.2.2 Bant hiz ayarlarimi kontrol eder.
G Boru profil iiretimi yapmak
(devami var)
G.23 Yiksek frekans akim ve gii¢ ayarlarini iiretilen boru profile gére kontrol eder.
G.2 Uretim islemlerini yiiriitmek G.24 Sogutma suyu ve sivisini, baglantilarini kontrol eder. Eksikse tamamlatir ve
- acar.
G.25 Biriktirici ayarlarint yedek dilimi yiikleyecek zamani planlayarak kontrol eder.
G.2.6 Makara gruplarinin baski ayarlarini talimatlara ve iretilen ige gére kontrol eder.
G.2.7 Boru kaynagini iiretilen boru profile gére kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.2.8 Capak alma tertibatini ve kesici ucunun aginma durumunu kontrol eder.
G.29 Capak almada biriken talagi emniyetli bir sekilde banttan uzaklastirir ve depo
eder.
G Boru profil iiretimi yapmak | G.2 Uretim islemlerini yiiriitmek G.2.10 | Biriken talaslart presler ve uzaklastirr.
G.2.11 | Markalama bilgilerini is programina gore kontrol eder.
G.2.12 | Paketleme tinitesinden geri bildirimler alir. Kesim iinitesini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Yataklar1, merdaneleri, kaliplari, milleri ¢ikarir, kontroliinii yapar, bozulanlar1
o ayirir ve temizliklerini yapar.
H.1.2 Bobin veya kontak, empeder kontroliinii yapar, bozulanlar ayirir.
H13 Calisma 6mrii limitli parcalardaki (kesici takim ucu, sizdirmazlik elemanlart vb.)
o agimma ve yipranmalari tespit eder, degistirir.
H.1 Bakim ve kontrol yapmak H14 Kater, baglama ve sizdirmazlik elemanlarinin pargalarin1 kontrol eder, bozulanlar
aylrir.
H15 Merdane, kalip, empeder vb. boru profil iiretim ara¢ gereglerinin talimat ve
o standartlara gore diizenli depolanmasimi saglar.
Kontrol ve raporlama N
H yapmak H.1.6 Uretim bandinin paralelligini kontrol eder ve paralel hale getirir.
H17 Makine merkez noktasinin aym dogru ¢izgi ve seviyede olmasini saglayacak
o kontrolleri amiri ile birlikte gerceklestirir.
Uretim miktari, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili iiretim
H.2.1 AT : L .
bilgilerinin rapor haline getirilmesine katkida bulunur.
H.2.2 Bobin/kontak, empeder ve ¢alisma 6mrii sinirli pargalarin stokunu kontrol eder.
H.2 Raporlamalar1 yapmak
H.2.3 Periyodik bakim taleplerinin/raporlarinin hazirlanmasina katkida bulunur.
H.2.4 Tespit ettigi bakim ihtiyaglarin1 amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
| lf\::lsil;:;ilegr?:isiyri?rﬁtmek 1.1 E;;Zf;giiitﬁigfﬁ;mak 1.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri, yontemleri ve gelismeleri takip eder.
1.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
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Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlari

Ayar vidalari

Baglama elemanlar1

Bilgi degerlendirme formlari
Boyutsal 6lgme aletleri
Ceraskal

Celik rafl1 dolap

Cesitli bigaklar (kilavuzlar)
Cesitli cizelge ve tablolar
10. Cesitli kaliplar

11. Cesitli makaralar

12. Cesitli merdaneler

13. Cesitli miller

14. Eksenleme elemanlari

15. Empeder (ferrit)

16. Flanslar

17. Gergi plakalari

18. Gonyeler

19. Hassas 0l¢ii aletleri

20. Hidrolik baglant1 elemanlar
21. Hizalama elemanlar1

22. Hortumlar

CoNoR~LNE

23. Indiiksiyon bobini veya kontag

24. Kaldirma tagima ekipmani
25. Kater

26. Kaynak elektrotlari

27. Kaynak makinesi

28. Kelepgeler

29. Kesici uglar
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30. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik vb.)

31. Markalama cihazi
32. Mastarlar

33. Miirekkep piiskiirtmeli kartuslar

34. Rulmanlar

35. Segmanlar

36. Sizdirmazlik elemanlari

37. Sogutma s1vis1 ve kimyasallari
38. Teknik resimler

39. Temel el aletleri

40. Temel geometrik 6lgme aletleri

41. Temizlik malzemeleri

42. Testere makinesi

43. Tiirk kafalar1

44. Vanalar

45. Yataklar

46. Zimpara makinesi

47. Zimpara taglar1 ve ekipmanlari
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi

Cevre koruma standartlar1 bilgisi

Ekip i¢inde galisma yetenegi

El becerisi

Geri doniistimlii atik bilgisi

Is saghigi ve giivenligi bilgisi

10. Isyeri diizenleme bilgisi

11. isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
12. Kaldirma tasima araglar1 kullanim becerisi

13. Kalite giivence/yonetim sistemleri bilgisi

14. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

15. Kaynak bilgi ve becerisi

16. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
17. Kroki ¢izme bilgisi

18. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
19. Mekanik bilgisi

20. Metallerin soguk sekillendirilmesi bilgisi

21. Muayene ve test teknikleri bilgisi

22. Olgme ve kontrol bilgisi

23. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

24. Temel calisma mevzuati bilgisi

25. Temel elektrik bilgisi

26. Temel hidrolik pnomatik bilgisi

27. Uretim proses bilgisi

28. Yiiksek frekans (direng) kaynak bilgisi

CoNo~LNE

3.4.  Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
Detaylara 6zen gostermek
Dikkatli ve titiz olmak
Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek
. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek
. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek
. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
. Mesleki gelisim icin aragtirmaya agik olmak
. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek
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16. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

17. Siirec kalitesine 6zen gostermek

18. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

19. Tasima ve kaldirma donanimini1 dogru sekilde kullanmak

20. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

21. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

22. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

23. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
24. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dikisli Boru Profil Uretim Operatdrii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Sinav ve
Belgelendirme Yonetmeligi ¢cergevesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Ali Cengiz GUL — Genel Baskan Yardimcisi, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Recep AKYEL — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Ulvi UNGOREN - Karabiik Sube Baskani, CELIK-I$

Sahin SERIM - Mesleki Egitim Uzmani, HAK-IS

Ridvan GUNAY — Uzman, HAK-IS

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlar1 Hazirlama Grubu Uyeleri

Mehmet PANCAR — Teknik Ogretmen - Teknik Ogretmen, Payas TEML / HATAY

Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY

Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY

Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S./ HATAY

Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY

Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S. / HATAY

Serdar TURKER -Teknik Ogretmen- Tiirker Torna/ HATAY

Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY

Turgut TANLAK —Insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY

Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
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Adana Sanayi Odas1

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi
Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracatc1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii
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Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Kiiciik ve Orta Olgekli isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
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T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
T.C. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligi
T.C. MEB Talim ve Terbiye Kurulu Baskanlig:

T.C. MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig:

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Elektrikli Ving Imalat¢ilar1 Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danigmanlig1 Idaresi Baskanlig
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:

4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siilleyman TEKELI,  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)
Yunus KISA, Uye (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
Dr. Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)
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Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye (Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Bagskan Yrd.V. (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yagh Hizmetleri
Genel Miidiirligii)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar
Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)
Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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