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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BIYET: Dékiim yoluyla elde edilen ekstriizyon isleminde kullanilan silindirik kiitiigii,

CEKICI (PULLER): Ekstriizyon isleminde kalipta sekil verilerek elde edilen iiriiniin
kesiciye ulagmasini saglayan tasiyici kilavuzu,

EKSTRUZYON: Metal malzemeleri 1sitarak veya 1sitmadan kovana yerlestirip, piston
yardim ile kuvvet uygulayarak kalip yardimiyla sekil verme islemini,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflandirma Standardini,
ISG: Is Sagligi ve Giivenligini,

KALIP: Ekstriizyon isleminde metal malzemeye sekil veren 6zel alasimli gelikten yapilmis
ve islenmis makine parcasini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama iglemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak icin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOVAN: Ekstriizyon makinesinde biyetin yerlestirildigi kisma,

RiISK DEGERLENDIRMESI: s yerinde var olan yada disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken calismalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: Isitilarak sekillendirilmis malzemelerin katilasmasi ve makine
parcalarin sogutulmasi amaciyla kullanilan siviyi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi. (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu koordinasyonunda Celik-is Sendikasi
tarafindan hazirlanmistir.

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 4), is saghgi ve giivenligi ile gevresel dnlemleri
alarak, kalite sistemleri ¢ergevesinde, is organizasyonu yaparak ekibe gorevlerini bildiren,
istenilen sekilde tiretim yapmak i¢in kalib1 seg¢en, kullanilacak biyet hesab1 yaparak istenilen
boyda keserek tavlayip kovana yiikleyen, makineyi ayarlaylp kumanda ederek metal ve
alagimlarini istenilen sekilde c¢ekip son kontrollerini yaparak dogrultma ve paketlemeye
yonlendiren, tiretim sirasinda olusabilecek sorunlari ¢dzen, yonetim becerisine sahip nitelikli
kisidir.

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 4), yaptigi islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan ve kalitesinden, projeye uygunlugundan, kullandigi makine takim ve
avadanliklarin bakimlarindan ¢alisma ortaminin diizen ve tertibinden, birlikte calisilan diger
kisilerin emniyetinin saglanmasindan sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8121(Metal isleme tesisi operatorleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina iliskin Yonetmelik

Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Is Saghig ve Giivenligine Iligkin Tehlike Siniflar1 Tebligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle galisanlarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik
Makine Emniyeti Ynetmeligi

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Titresim Yonetmeligi

Ayrica, 15 saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.
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2.4, Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili bagka mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullari

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 4) planlama islerini biiro da, imalat islemlerini atolye
ortaminda yapar. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, giiriiltii, sicaklik, toz, gaz,
titresim, yanma, elektrik akimina kapilma, ezilme, bogulma, kesici cisim yaralanmasi, cisim
diismesi ve carpmasi, kaygan zemin, kisithh hareket alani, zorlamali viicut pozisyonlari, agir
yiik kaldirma ve g¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir. Meslegin icrasi
esnasinda is saghgr ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadig1r durumlarda ise isveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak calisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi, 6331 sayili ISG Kanununun 15. Maddesi geregince saglik
gozetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi igin, isyerinin
- diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
L . oo Al?2 Yapilan igse uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi
Al konusundaki yasal ve igyerine ISG k dahal 1 1 kilde bulund
ait kurallart uygulamak Al3 ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
Yapilan galigsmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve galigma sirasinda koruyarak i alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
A2.1 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢caligmalarina katkida
) o bulunur.
Is saglig1 ve giivenligi Risk faktdrlerini - . . ST
A . . isk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢alismalara katilarak bunlarin
kurallarini uygulamak A2 Risk faktorlerini azaltmak A22 azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike yaratabilecek durumlari saptayarak hizli bir sekilde 6nlem alma
A23
¢alismalarina katkida bulunur.
) _ A3l Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirine ve yetkililere veya
Tehlike durumunda acil ~ gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A3 durum prosediirlerini
uygulamak A3.2 Makineye 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A4l Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Al Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢gikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik galigmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve
yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 [s siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B2.1 Déoniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve
o siniflandirmay1 yapar.
B 22 Verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirdig tehlikeli ve
B Cevre koruma mevzuatina o zararlt malzemelerin, gerekli dnlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
uygun galigmak Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida B.2.3 Yanici ve parlayicit malzemelerin giivenli bir sekilde depolanmasini saglar.
bulunmak
B 2.4 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
o kullanir.
B25 Uretim sirasinda etrafa sigrayan veya firlayan talaslara karsi kullanilacak uygun
o donanim, malzeme ve ekipmanit hazir bulundurur.
isletme kaynaklarinin B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket . — . - ]
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve plan-
lama ¢alismalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
. o uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini Yo
' uygulamak C1l2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C13 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
c2 Kalite saglamadaki teknik C.2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, &zel
prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
Kalite yonetim sistemi Haging
C dokiimanlarina uygun C3 dYe?eltliarE i?tlllidmaaiiigaiahtesml Cc3.2 Kullanilan makinelerin ve aletlerin uygunlugunu kontrol eder.
gahigmak C.33 Yapilan isin ve gerektirdigi islemlerin teknik talimatlara uygunlugunu denetler.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4.2
katkida bulunur.
Siireclerde saptanan hata ve Cc43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
CcA4 arizalar1 engelleme .. . . A
calismalarina katilmak C44 Yetkisinde olmayan veya giderilemeyen hata ve arizalart amirine bildirir.
Siirekli iyilestirme ¢aligmalarini her alanda uygular, uygulanmasini saglayarak, bu
C45 X .. o
faaliyetler sirasinda uygun problem ¢6zme tekniklerini kullanir.
C4.6 Uriin ve {iretim siireci ile ilgili her tiirlii uygunsuzlugu amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alaninin
o uygunlugunu tespit eder.
DA Caligma alamimin dzelliklerini | D-1.2 [s alaniin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
' belirlemek ‘ '
D.1.3 Calismanin tiirdl ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢aligma noktalarmin kapsamini belirler.
D21 Yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak sectigi
- malzemeleri kullanima hazirlar.
Gerekli makine. donanim ve D22 Belirlenen iglemde kullanilacak, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini hazir
. ’ - hale getirir.
D.2 malzemeyi ¢alismaya
Calisma alanini hazirlamak D.2.3 Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimi ¢alismaya hazir hale getirir.
D . X
diizenlemek D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken ISG kurallarim1 6n planda tutar.
yap p
D.3.3 Kisisel ve ortak kullanim alanlarimin saglik bilgisi kurallarina 6zen gosterir.
. g g g
D3 Is bitiminde donanim ve is
' alani temizligini yapmak D.34 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde temizleyerek kaldirir.
p Y
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni
D.3.5 guvenig erin k g
e gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.6 Yapilan ¢aligma hakkinda amirini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Caligsma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
Cahsmg .do.nammlarlmn o calismay1 durdurur.
E.l calisabilirlik durumlarini — —
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1l4 Sorumlulugundaki ¢alisma alet ve donanimlarin basit sorun ve arizalarinm giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
E.2.2 Periyodik koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
Calisma alet ve donammint | g 5 Calisma donaniminin bakim
E korumak ve talimatlara asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
uygun bakimlarimni - sekilde depolar.
saglamak E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasim takip
- eder.
E.3.1 Kullanilan alet ve donanimindaki bozulma ve yipranmalar1 zamaninda tespit eder.
E.3.2 Bu ariza bilgilerini amiri ile paylasir.
Caligma donammmm ‘p(.)zulma Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin alet ve donanimdaki bozulma,
E.3 ve yipranmalart ile ilgili E.3.3 le iloili kavitl lust K amiri .
bilgileri aktarmak yipranma ile ilgili kayitlari olusturarak amirine verir.
E.34 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E35 Calisma Omiirlerini takip edip zamani geldiginde degistirdigi makine ve ekipman
e pargalarimi amirine bildirir.
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orevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1 Is progranm yapmak F.1.1 Is emrine gore ekip olusturarak gorev dagilimini yapar.
Fo1 Siparis 6zelliklerine gore hesaplamalar yaparak gerekli giice sahip makine
- secimini yapar.
F.2 Kalip segimini yapmak F.2.2 Uretilecek iiriine uygun kalibi tespit eder.

F.2.3 Depodan stok planina gore kalib1 bulur ya da buldurur.

F24 Olgiilerini, temizligini ve saglamligim kontrol eder ya da ettirir.
F.3.1 Kalip parcalarinin yerlestirme sirasini tespit eder.
. } 5 F3 Kalib1 yerlestirmek F32 ISG Kurallarina gore ve uygun ekipmanlarla kalib1 makineye yerlestirilmesini
= Ekstriizyon 6n hazirlig saglar.
yapma

F.3.3 Kalib1 makineye sabitler.

F.4.1 Hidrolik yag seviyesini kontrol eder ve ettirir.
= Basm(;kve hiz ayarlarini F.4.2 Kalip 6l¢iilerine ve alagimin cinsine gore basinci hesaplar, ayarini yapar.
yapmal
F43 Kalip 6lgiilerine ve alagimin cinsine gore piston ve ¢ekicinin (pullerin) hiz
o hesabini ve ayarini yapar.
s Isiticilarin kontrollerini F.5.1 Ekstriizyon 6ncesi kovanin isitilmasini saglar, sicakligini kontrol eder.
' yapmak

F.5.2 Kalip sicakligini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

) o G.1.1 Uretim yapilacak makineyi ve profili dikkate alarak uygun gapta biyeti seger.
G1 Biyet se¢imi yapmak

G.12 Biyetin elle yada tagima araglariyla ¢aligma alanina getirilmesini saglar.

G.z21 Is emrine gore yaklasik biyet miktarmi hesaplar.

G.2 Biyetin kesimini B}
gerceklestirmek G.2.2 Uretim miktarina ve kovanin dlgiilerine gore biyetin boyunu uygun makinede
- kesimini yaptirir.

G Biyeti hazirlamak G.3.1 Tav firinin1 talimatlara uygun olarak calistirir.

G.3.2 Biyetin elle ya da kaldirma tagima araglari ile firina yerlestirilmesini saglar.
G.3 Biyeti 1sitmak

G.3.3 Biyetin uygun sicakliga ulasmasini saglar.

G.34 Uygun sicaklikta firindan biyetin ¢ikartilmasini saglar.

G4 Yiikleme yapmak G4l Pistonu geri ¢ekerek manuel ya da otomatik olarak biyeti yiikletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 Biyet, kovan, kalip eksenini kontrol eder.
H.1 Makineyi ¢aligtirmak
H.1.2 Tezgah kontrollerini yaparak ¢alismaya hazir hale getirir.
H.2.1 Kompresoérden ¢ikan havanin basing ayarini yapar.
H.2 Sogutma islemini yapmak H.2.2 Uretilen parganin hava veya su ile sogutulmasini saglar.
H.2.3 Talimatlara gore su devir daim pompasini ¢aligtirir.
H.3.1 [Ik iiretilen parcada ¢izik ve gatlak olup olmadigin1 gézle kontrol eder.
H.3 ' i T - .
llkc parcanin kontrolii yapmak H3.2 Uretilen parganin dogrulugunu, dlgiilerini 6lgme ve kontrol araglari ile kontrol
H Ekstriizyon yapmak -~ eder, ettirir.
H.4.1 Parganin tiretim boyuna gore dayamayi ayarlar.
H.4.2 Uretilen parganin ¢ekilmesi igin gekici (puller) ayarlarini yapar.
H.4 Boy kesimini yapmak H.4.3 Uygun boy elde edildiginde kesme islemini gergeklestirir.
H.4.4 Bant iizerinde ¢ekicinin (pullerin) kesilen pargay1 birakmasini saglar.
H.4.5 Uriinii kalite kontrol, dogrultma, 1s1l islem ve paketleme iinitelerine yonlendirir.
H5 Uretimin tamamlanmasint H.5.1 Uretilen parca ve boy sayisini kontrol eder ya da ettirir.
' saglamak N
H.5.2 Uretim istenilen miktara ulasinca tiretimi talimatlara gére durdurmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1.1.1 Uretim sonrasi kalibin uygun sicaklikta olup olmadigini kontrol eder.
1.1 i O
Makineden kalibr sokmek 112 Uygun takim ve aparatlar1 kullanarak sirasiyla kalip pargalarini sdker ya da
- soktiriir.
1.2.1 Ustiibii ve firga ile makineyi temizletir.
S 1.2.2 Basingli hava ile makineyi temizletir.
1.2 Makineyi temizlemek
I Ekstriizyon sonrasi 1.2.3 Kesicinin temizligini yaptirir.
islemleri yapmak Sogutma sivis1 miktarini kontrol eder. Eksilmigse tamamlatir. Ozelligini yitirmisse
1.2.4 degistirilmesini saglar.
1.3.1 Kalib1 mekanik ve kimyasal yollarla temizler ya da temizletir.
1.3 Kalib1 temizlemek 1.3.2 Kalibin daha sonra rahat bulunabilmesi i¢in depoya yerlestirilmesini saglar.
1.3.3 Kalibin tozlanmasini ve oksitlenmesini dnleyici tedbirler aldirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
1 Bireysel mesleki geligimi J.11 Mesleki ve kigisel gelisim igin gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
' konusunda ¢alismal k C e o . . S
. unda galismaar yapma J.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri, yontemleri ve gelismeleri takip eder.
J Mesleki gelisim
faaliyetlerini yirtitmek J21 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarrr.
32 Astlarma ve diger calisanlara
mesleki egitimler vermek J.2.2 Metal ekstiizyon ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler verir.
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3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlar1
Gonye cesitleri
Kaldirma yiikleme ve tagima araglari
Kataloglar
Kisag
Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik vb.)
Kompresor
Kontrol kalemi
Kumpas
. Madeni yag
. Mastarlar
. Metal serit testere
. Metre
. Mikrometre
. Sogutma s1visi
. Tel fir¢a
. Temel el aletleri
. Yagdanlik
. Yangin sondiiriicii
. Z1impara
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Akiskan bilgisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Basit 1s1l islem bilgi ve becerisi

Basit ilkyardim bilgisi

Bilgisayar kullanim bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El becerisi

Genel dogal gaz, patlama ve yanma bilgisi
Is saghg ve giivenligi bilgisi

10. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

11. Kimya bilgisi

12. Malzeme bilgisi

13. Meslek matematigi bilgisi

14. Mesleki elektrik bilgisi

15. Mesleki resim bilgi ve becerisi

16. Mesleki terim bilgisi

17. Meslekle ilgili mevzuat bilgisi

18. Montaj bilgi ve becerisi

19. Mukavemet ve sizdirmazlik deney bilgisi

© NN R

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 18



Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 4) 13UMS0341-4 / 29.08.2013 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

20. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

21. Olgme ve kontrol bilgisi

22. Olcii alma bilgi ve becerisi

23. Problem ¢6zme becerisi

24. SozIi ve yazili iletisim becerisi

25. Standart olgiiler bilgisi

26. Temel calisma mevzuati bilgisi

27. Uriin bilgisi

28. Yangina miidahale tekniklerini ve yangin sondiiriiciilerini kullanma bilgisi
29. Yedek parga bilgisi

w
~

Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

© oo Nk wdPE
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Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

[HEN
w

Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

. Isyerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Korunmasi gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
Mesleki gelisim icin aragtirmaya agik olmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Siire¢ kalitesine 6zen gdstermek

NN REP R R R
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. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

N
N

. Tasima ve kaldirma donanimin1 dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak

NN RN
©o ok w
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Ali Cengiz GUL — Genel Baskan Yardimcisi, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Recep AKYEL — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS
Ulvi UNGOREN - Karabiik Sube Baskani, CELIK-I$
Sahin SERIM - Mesleki Egitim Uzmani, HAK-IS
Ridvan GUNAY — Uzman, HAK-IS
2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlar1 Hazirlama Grubu Uyeleri
Mehmet PANCAR — Teknik Ogretmen - Teknik Ogretmen, Payas TEML / HATAY
Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY
Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY
Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY
Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S./ HATAY
Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY
Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S. / HATAY
Serdar TURKER —Teknik Ogretmen- Tiirker Torna / HATAY
Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY
Turgut TANLAK —Insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY
Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY
3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1
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Ankara Sanayi Odasi1

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracatci Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Kiiciik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1
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T.C. MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
T.C. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligi
T.C. MEB Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

TMMOB Metaliirji Mithendisleri Odas1

Tiirk Metal Sendikasi

Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Elektrikli Ving Imalat¢ilar1 Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danigmanlig1 Idaresi Baskanlig
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)

Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Dr. Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig1)
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Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Haci Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Bagkan Yrd.V. (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yagh Hizmetleri
Genel Miudiirligi)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Bendevi PALANDOKEN, Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslari
Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)
Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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