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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar yerine getirebilme yetenegini,

BLUM: Ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen, kesiti kare seklinde, boyuna olan uzunlugu
kesitine gore uzun olan iiriint,

CEVRE KORUMA: (Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HADDE SIVISI: Bir sivinin ¢6ziinmedigi baska bir sivi igerisinde mikroskobik boyutlu
damlaciklar halinde dagilip asili kalmas1 halinde olusan siv1 karigima,

HADDE TEZGAHI: Cok giiclii bir motor, devir diisliriicii, volan, disliler, miller ve
merdanelerden olusan diizenegi,

HADDELEME PROGRAMI: Haddelenecek yari iiriiniin boyut ve 6zellikleri ile son {iriiniin
boyut ve ozellikleri verildiginde haddeleme islemlerinin sirast ve diger ayrintilarini belirten

cizelgeyi,

ISCO: Uluslararasi1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

INGOT: Ergimis metalin kaliba dokiimiiyle iiretilen biiyiik boyutlu kiitiigii,
ISG: Is Saghg: ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek Olglim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KUTUK: Ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen veya direkt olarak kaliba dokiilerek elde
edilen, kesiti kare veya dikdortgen seklinde olan, boyutlar1 “blum”a gore daha kisa olan
Uirtinii,

LEVHA: Genellikle kalinlig1 5mm’den biiyiik, slablardan sicak haddeleme yolu ile iiretilen,
genis, uzun metal parcasini,
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MERDANE: Karsilikli olarak ayni hizda fakat ters yonlerde donen ve basma kuvveti ile
arasina aldig1 metale sekil veren pargayi,

PASO: Haddeleme islemleri sirasinda bir geciste yapilan kesit indirme miktarini veya kesitte
indirmeyi saglayan her bir gegisi,

PROFIL CESITLERI: Profil haddeleme ile iiretilen gesitli profilleri,
PROFIL HADDELEME: Ara haddelenmis malzemeden profil gesitlerinin iiretilmesini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAC: Genellikle kalinligi Smm’den kiigiik, slablardan veya levhadan haddeleme yolu ile
tretilen tirtind,

SICAK HADDELEME: Haddelemenin bir ¢esidi olarak, metaller i¢in kullanilan, malzeme
sicakliginin, yeniden kristallenme sicakliginin iizerinde oldugu haddelemeyi,

SLAB: Siirekli dokiim tesislerinde siv1 ¢eligin dikdortgen seklindeki kaliplara dokiilmesi ile
elde edilen haddeleme On malzemesini veya ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen
dikdortgen seklindeki yari-tiriinii,

SOGUK HADDELEME: Haddelemenin bir cesidi olarak, 6n 1sitma yapmaksizin, metallerin
istenilen kesitlerde sekillendirilip, dayanikli ve diizgiin yiizeyli tirlinler elde etme teknigini,

SOGUTMA SUYU: Haddeden ¢ikan iriinin ve hadde tezgahmin sogutulmasi veya
temizlenmesi amaciyla kullanilan suyu,

SERIT-BANT: Genellikle kalinlizi Smm’den daha ince, slablardan haddeleme yolu ile
iiretilen dar ve ¢ok uzun iirlinii,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TUFAL: Demir-gelik malzeme veya iiriinlerinde belirli bir sicakligin iizerinde, atmosfer ile
reaksiyon sonucu olusan ve yiizeyde biriken tabakayz,

VOLAN: Belirli bir donme hizina ulastiktan sonra yiiklendigi enerji nedeniyle makinenin
veya diizenegin donel hareketinin hizim1 diizglin tutmaya yarayan yiiksek eylemsizlik
momentli ve genellikle dairesel bi¢imli pargayzi,
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YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniliz tamamlanmamuis iirtindi,

YASSI HADDELEME: Dikdortgen kesitli malzemenin kalinligin1 azaltmak amaciyla uygu-
lanan haddeleme yontemini,

YENIDEN KRISTALLENME: Malzemeye uygulanan plastik deformasyondan serbest yeni
tanelerin ¢ekirdeklenmesi ve biiylimesine kadar gecen evreyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Haddeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin
gortisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Haddeci (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu, MESS tarafindan yapilmis
ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Haddeci (Seviye 3) is saghigi ve giivenligi ve ¢evre koruma 6nlemlerini uygulayarak, kalite
gereklilikleri ¢ercevesinde karsilikli olarak birbirine zit yonde donmekte olan iki merdanenin
arasina alinmis soguk ya da sicak metal malzemeyi istenilen Olgiilere diisiirerek ya da
malzemeye sekil vererek bunlardan ¢esitli 6l¢ii ve formda iiriinleri olusturan, hadde
tezgahinda asinan tezgah kisimlarini degistiren kisidir.

Talimatlar dogrultusunda haddeleme islemleri sirasinda gesitli firinlardan gelen tavlanmis
veya soguk malzemenin norm ve standartlara uygun olarak istenen boyut ve sekilde
haddelenmesi, yolluk ve merdane degisimi ile hadde ayarinin zamaninda ve dogru olarak
yapilmasi, malzemelerin deformasyona ugramamasi i¢in gerekli islemleri gergeklestirir.

Haddeci yakin nezaret altinda gergeklestirdigi ¢esitli tiirdeki islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islem-
lerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani diginda kalan arizalar1 ve
hatalari ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan malzemelerin istenilen boyut ve sekillerde
olmasi, calisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte
caligilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi haddecinin sorumluluklar1 arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7221 (Demirciler, dovme ve hadde islerinde ¢aligsanlar)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayil1 Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati
6331 sayil Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuatt

Ayrica, is saghig1 ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar1

Haddeleme islemi, atolye ve fabrikalarda gz ve ellerin esgiidiimlii kullanilmasiyla genelde
ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda yliksek sicaklik,
rahatsiz edici seviyede 151k, giiriilti, titresim, koku, toz, gaz, nem, ¢esitli kimyasal maddelere
maruz kalma ve zorlamali viicut pozisyonlar1 ile haddeleme programinin se¢iminin ve
degistirilmesinin getirdigi karmasiklik sayilabilir. Mesle8in icrasi esnasinda is sagligir ve
giivenligi Onlemlerinin alinmasim1 gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.
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Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanimu kullanarak calisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Haddeci (Seviye 3), 6331 sayili1 iISG Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gozetimine
tabi tutulur.
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10UMS0043-3 / 25.04.2018 / 01
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod | Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri gz oniinde bulundurarak kendisini ve cevresindekileri riske atmayacak
7| sekilde caligir.
A1 Isyerindeki makine ara¢ ve gereclerini ve ilgili donamimlarim saglik ve giivenlik isaretlerine ve
7 | talimatlarina gore kullanir.
A13 Calisma ortaminda is siireglerine gore uygun ve igveren tarafindan saglanan KKD’leri talimatlara
) . ™ | uygun kullanarak ¢alisir.
Is ortaminda ISG — — - . — - -
Al | . . Kendisini ve cevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar1 yazili
Onlemlerini uygulamak | A.1.4 I —
ve/veya sozli olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
. A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlarn ilgili kisilere iletir.
A ISG, ¢evre koruma ve kalite
dnlemlerini uygulamak A.1.7 | Risk degerlendirme calismalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere iletir.
A.2.1 | Is siireclerinde olasi cevre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis dnlemleri uygulayarak calisir.
A . A.2.2 | Is siireclerinde ortaya cikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
Is siireglerinde ¢evre — - - : " —
A2 | koruma énlemlerini A.2.3 | Is siireclerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gore gergeklestirir.
. l - k- . oy . oy - -
uygulamak A4 gfa 151181 F)rtamda i geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina iligkin belirlenen
onlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniigiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore gergeklestirir.
Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak calisir.
A3 lamak
uygufama A.3.2 | Is siireclerini iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod | Aciklama
51 is planlamast B.1.1 | Is programina ve is emirlerine gére uygulama ve zaman planlamasi yapar.
uygulamak B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak ¢alismalarini gergeklestirir.
B.2.1 | s siireglerinde prosediirlerine uygun kayt tutar.
[s siireglerinin kayit . . . . .
B.2 $ SuregTeriii kaylt ve B.2.2 | Is siireglerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
raporlamasini yapmak
B.2.3 | Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlari rapor eder.
B | Is organizasyonu yapmak B31 Kullanilacak malzemeleri yapilacak calisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak
Makine, donanim ve - hazirlar.
B.3 | malzemeyi calismaya B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gere¢ ve ekipmani ¢aligmaya hazir hale getirir.
hazirlamak
B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gereg ve ekipmani kullanir.
Is bitiminde donanim B.4.1 | Kullanilan makine ve ekipman ig bitiminde gerekli temizlik islemlerini yaparak kaldirir.
B.4 | veisalani temizligini
apmak B.4.2 | Calisma alanini daha sonra gergeklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
yap g g
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
C12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olabilecek bir tehlike
Calisma donamminin - veya ariza durumunda ¢alismayi durdurur.
C.1 | calisabilirlik durumlarini Y Y
' denetlemek C13 Arl_zall donanimin ve araglarin degisimi veya onarimui i¢in ilgili kisilere haber
o Verir.
c14 Sahip oldugu yetki ¢ercevesinde arag, gere¢ ve donanimin sorun ve arizalarini
- giderir.
co21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
Cal | - asamalarini uygular.
alisma alet ve
C donaniminin koruyucu ve C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
talimatli bakimlarini C.2 Calisma donaniminin bakim
saglamak ' asamalarim uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
- sekilde depolar.
Co4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasim takip
- eder.
ca1 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin ara¢ ve donanimdaki bozulma,
e yipranma ile ilgili kayitlari olusturarak ilgililere aktarir.
Calisma donaniminin bozulma
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili C.3.2 | Donanmimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi prosediirlere uygun yapar.
bilgileri aktarmak
C.3.3 | Makine ve ekipman pargalarinin ¢alisma émiirlerini takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

. . D.1.1 | Uretimin kalitesi ve fiziksel 6zellikleri ile ilgili bilgileri temin eder.
D.1 Is organizasyonunu

gergeklestirmek D.1.2 | is emri siralamasim yari iiriin ebatlarma ve yiizey kalitesine gére yapar.

Haddenin gerekli kontroliinii yaparak ekipmanin ve ekipman ¢evresinin temiz ve

D21 diizenli olmasini saglar.

Haddeleme programlarini inceleyerek en uygun haddeleme iglemine goére hatti

D22 hazirlar.

Haddeleme donanimi ve

N S D.2.3 | Bobin sarma makaralarinin hazir olup olmadigini kontrol eder.
D.2 | siirecle ilgili, malzeme, alet ve

Calisma éncesi hazirlik ekipman hazirlamak D.2.4 | Merdanelerin ¢alisma omiirlerini takip eder.

D | islemlerini yapmak D25 Caligsma 6mriinii dolduran veya hasar géren merdanelerin degistirilmelerini
(devamu var) - saglar.

D.2.6 | Periyodik degisimi yapilan ekipmandaki uygunsuzluklari tespit ederek ayirir.

Haddeleme igin kullanilan her tiirlii alet ve ekipmanin her an ¢alisir durumda

D.3.1 o
olmasini saglar.
Haddelenecek malzemenin kesit ve sicaklik tiirii 6zelliklerinin toleranslar i¢inde
o D.3.2 -
Haddeleme ile ilgili genel olup olmadigini kontrol eder.

D.3

hazirliklart yapmak
D.3.3 | Uygun olmayan malzemeyi ilgili birime/amirine raporlar.

D.3.4 | Haddeyi ayarlayarak gerekli hazirliklari yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.4.1 | Yar iriiniin dis yiizey kusurlarini takip eder.
D42 Bir 6nceki haddeleme isleminden ¢ikan veya iiretici firma tarafindan temin
o edilen yari tiriinlerin kalinlik, genislik tiirinden 6lgiilerini kontrol eder.
Calisma 6ncesi hazirlik Yar iiriiniin kontroliinii
D | islemlerini yapmak D4 arl urunun Kontrotunt D.4.3 | Talimatlara gore, kabul sinirlamalarina uymayan yari iiriinleri belirler.
yap gerceklestirmek g ymayan y
(devami var)
D.4.4 | Yarn triinlerdeki uygunsuzluklar: raporlar.
D.4.5 | Uygun olmayan yari {iriinleri iiretime almayarak ayurir.
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Haddeci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 | Gerekli durumlarda amirinin onay1 ile haddeleme programini revize eder.
E1 Haddeleme programini
' segmek E12 Yeni liretim denemelerinin haddeleme programlarinin hazirlanmasi ¢aligmalarini
- talimatlar dogrultusunda yapar.
E21 Hadde ayarlama programina bakarak imalat emirlerinin uyumlulugunu kontrol
- eder.
E.2 | is emirlerini kontrol etmek E29 Haddeleme bolgesindeki ekiprr']a'nm nasil ¢aligtirilacagina karar vererek kumanda
- sistemlerinden bu ¢aligma seklini seger.
E.2.3 Hatta girecek yari mamul bilgilerini kayitlarla karsilastirarak kontrol eder.
E Haddeleme donanimini . .
ayarlamak E.3.1 | Malzeme kalitesine gore, istenen uzamay1 verir.
E32 Yiizey ve sekil diizgiinliigiinii saglamak icin hat gergi, yilk ve hava pay1
o ayarlarini yapar.
£33 Haddeleme sirasinda bandi kontrol etmek iizere gerekli gerginlik, merdaneler
E3 Haddeleme bolgesini kontrol - arasindaki agiklik ve siirati ayarlar.
. etmek E34 Malzemeyi haddeleme sirasinda, merdaneler arasindaki agiklik ayarlari ve bant
e gerdirme ayarlari i¢in kumandalar1 ¢alistirir.
E.3.5 | Haddenin ve bandin alt ve {ist yiizey durumlarin periyodik olarak kontrol eder.
E.3.6 | Hidrolik pompalarini siirece uygun olarak ¢alistirir.
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Haddeci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Parametreleri takip ederek haddeleme siiresince siirekli haddeleme islemini
o kontrol eder.
F.1.2 | Operasyonun siirekliligini saglamak i¢in gerekli tedbirleri alir.
F.1 | Is emirlerini uygulamak F.1.3 | Operasyonun kesilmesi halinde sisteme miidahale eder.
F14 Sogutma noziillerinin kontroliinii yaparak eksik olanlarin tamamlanmasini ve
" tikal1 olanlarin agilmasini saglar.
F.1.5 | Yapilan haddeleme islemlerinin diizgiin ve hizli olmasini saglar.
= Haddeleme islemini
gergeklestirmek F.2.1 | Hadde hattindaki yabanci ve zararli maddeleri temizler.
F.2 Haddeleme donanimins F.2.2 | Hattin hiz ve gergi ayarlarini kontrol eder.
kontrol etmek
F23 Merdane ve diger kritik ekipmanlardaki uygunsuzluklari belirleyerek ilgililere
- haber verir.
F31 Islenen malzemenin giris, ¢ikis ve sarilma sicakliklarinin programa uygun
) e olmasini saglar.
F.3 | Uretimde uygunlugu saglamak .
F32 Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini 6nlemek i¢in talimatlara gére

periyodik olarak malzeme yiizeyini ve kalinligini kontrol eder.
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Haddeci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G.1.1 | Soguk haddelenen malzemenin kalinlig1 ve yiizey kalitesi ile ilgili dl¢iimleri yapar.
G.1.2 | Soguk haddeleme sonunda iiriinde meydana gelen kusurlari tespit eder.

G.1 g?]idke lenen liriinii kontrol G.1.3 | Hattan gecen bantlarin kaynak yerlerini kontrol eder.
G.1.4 | Tespit ettigi uygunsuzluklari siiratle amirine bildirir.

G Htaddkelenen lirlindi sevk G.1.5 | Soguk haddeleme hattindan ¢ikan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.
etme
G21 Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili iiretim
- bilgilerini rapor haline getirir.

G.2.2 | Periyodik ve haftalik bakim taleplerini/raporlarini hazirlayarak amirine verir.

G.2 | Gerekli raporlamalari yapmak
G.2.3 | Haddeleme bolgesinin ekipman durumunu kontrol eder.
G.2.4 | Tespit ettigi bakim ihtiyaglarini amirine bildirir.
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Haddeci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H.1.1 | Haddeleme ile ilgili egitimlere katilir.
H lf\;[aelsileki gelisim H.p | Mesleki gelisim konusunda H.1.2 | Yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireclerine uygular.
yetlerine katilmak calismalar yapmak
H.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Anahtarlar

Bant 6lgii aletleri

Baski tahtalari

Cember malzemesi

Cesitli kesitte haddeler

El aletleri

El makas1

Elektrikli kumanda aletleri
Elektronik kumanda aletleri

. Emniyet kafesi

. Filler ¢akis1

. Gaz dedektorleri

. Geniglik 6l¢lim cihazlari

. Giris ve ¢ikis masast

. Gostergeler

. Haddeleme programi

. Haddeleme suyu

. Haddeleme yag1

. Hat kumanda masas1

. Hidrolik kumanda aletleri
. Hurda konveyorii

. Kalinlik 6l¢tim cihazlari

. Kamera

. Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

10UMS0043-3 /25.04.2018/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, yanmaz elbise ve benzeri)

Koruyucu malzeme

Kumpas

Magnet

Maniptilatorler ve ceviriciler
Mekanik kumanda aletleri
Merdane

Merdane degistirme ekipmani
Mikrometre

Monitor

Oksi gaz kaynak geregleri
Piring kilavuz

Pirometreler

Sapan

Sesli haberlesme cihazi

Slab

Siire¢ kontrol ve saha bilgisayarlari
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. Serit metre

Takimlar

Tamburlar

Telefon

Telsiz

Tufal temizleme sistemleri
Uzama cetveli

Yan korkuluklar

Yolluk takozu

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Basit ilk yardim bilgisi
Bilgisayar kullanma becerisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalari bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
El becerisi
Geri doniisiimlii atik bilgisi
. Haddeleme bilgi ve becerisi
. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
. Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgi ve becerisi
. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite glivence/yonetim sistemleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri bilgisi
. Makine ve gereglerin kullanim bilgi ve becerisi
. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi
. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
. Meslek matematigi bilgisi
. Mesleki teknik terim bilgisi
. Mesleki terim bilgisi
. Oksi gaz ile kesme bilgi ve becerisi
. Olgme ve muayene araglari kullanimi bilgi ve becerisi
. Sozli ve yazili iletisim becerisi
. Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
. Uriin bilgisi
. Yag ve yaglama sistemleri bilgisi
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33. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
34. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi

3.4. Tutum ve Davranislar

Amirine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak

Calisma alanini diizgiin ve temiz tutmak

Calisma donanimi ve makinalariin durumunu dikkatle denetlemek
Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

Gergeklestirdigi islemlerin ¢evresel etkilerine kars1 duyarli olmak
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak
Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak

Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak

©OoN R wDdE

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

[HEN
o

. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek

[EEY
[EEY

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

. Malzeme yiikleme ve bosaltma iglemleri sirasinda dikkatli olmak
. Mesleki gelisim igin arastirmaya istekli olmak

. Programl1 ve diizenli ¢alismak

o e e
o OB WN

. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak
. Sorumluluklarini zamaninda yerine getirmek
. Siireg kalitesine 6zen gostermek

e e
© o ~

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

N
o

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

N DN
N

. Temizlik yaparken is glivenligi sartlarini1 gozetmek
. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

NN
~ W

. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

N
o1
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Haddeci (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak oOlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardia gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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