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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BASTON PUNTA PENSI: Nokta kaynak islemlerinde kullanilan, bir ucunda elektrot
bulunan diger sase ucunun ise i pargasina baglanmasiyla kaynak yapmakta kullanilan baston
seklindeki kaynak cihazini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GAZ DEBISI: Belirli bir kesitten birim zamanda gegen gaz miktarini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

HOMOJEN: Herhangi bir karisimda madde dagilimmin ve o6zelliklerinin karisimin her
yerinde ayni oldugunu,

ISCO: Uluslararasi1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KAYNAK AGZI: Kalin malzemelerin kaynaklarinin daha dayanimli olmas1 amaciyla kaynak
yapilacak malzemelerin birlesecek kenarlarina, malzemelerin tiirline ve kalinligima uygun
olarak, bosaltilan kismi,

KAYNAK BANYOSU: Kaynak yapilan bolgedeki ergitilmis metallerin olusturdugu
malzemeyi,

KAYNAK PENSI (CENELiI PUNTA PENSI): Nokta kaynak islemlerinde kullanilan iki
ucunda da elektrot bulunan masa seklindeki kaynak cihazini,

KAYNAK UFLECI ve HORTUM PAKETI: Kaynak akimini ve/veya kaynak telini ve/veya
koruyucu gazi is pargasina ileten sistemi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan
malzemelerin, elektrik akiminin etkisiyle 1sinan nokta ya da noktalarindaki malzemenin
ergitilip basing altinda sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik diren¢ kaynagini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken calismalari,

RISK: Tehlikeli bir olayn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
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TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOZ/GAZ ALTI KAYNAGI: Kaynak banyosunun, arkinin ve elektrot ucunun, koruyucu bir
toz ya da gaz katmam ile havadaki gazlarin olumsuz etkilerinden korunmasi yontemiyle
yapilan elektrik kaynagini

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomotiv Sac ve Gévde Kaynakgisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve
26664 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarimin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum
ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Otomotiv Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Otomotiv Sac ve Gévde Kaynakgist (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu
MESS tarafindan yapilmis ve MYK Otomotiv Sektor komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgis1 (Seviye 3), iki ya da daha fazla parcay: birlestirerek ve
gerektiginde ilave dolgu malzemesi kullanarak tek parga haline getirmek ve bunlart uygun
model ve tipteki aracta bulunmasi gereken yere sabitlemek amaciyla, teknik resim, kroki veya
is talimatlaria gore kaynak islemi yapan kisidir. Kaynak islemlerinde, pargalarin kullanim
amacina uygun, dayanimli ve estetik bir bi¢imde birlestirilmesi esastir.

Kaynak islemleri sirasinda yapilacak ise uygun makina, donanim, alet, malzeme ve kaynak
yapilacak parcalarin hazirlanmasi, saplama, nokta ve rutin gaz/toz alti kaynaklarinin
yapilmasi, teknik kontrollerin uygulanmas: ve kaynak kusurlarinin tespiti ve diizeltilmesi
islemleri uygun bilgi ve beceriler kullanilarak saglanir.

Otomotiv Sac ve Gévde Kaynakgisi genel nezaret altinda gergeklestirdigi gesitli tiirdeki kaynak
islemlerinden birini veya birkagini, seri veya parti tipi iiretim islerinde rutin ve tekrarl olarak
yaparken, yaptig1 islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve kalitesinden sorumludur.
Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alami disinda kalan
arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan parcalarin teknik talimatlarda
belirtilen 6zelliklere sahip olmas1 ve birlikte ¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi
otomotiv kaynakgisinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7212 (Kaynakgilar ve oksi-gaz alevli kesimciler)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

7,5 Saatten Fazla Calisiimamas1 Gereken Isler Yénetmeligi

Ambalaj Atiklariin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Giiriiltii ile Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y &netmelik
Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Calisanlarin Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Y &netmelik
Calisanlarin Titresimle Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Yénetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlariimn Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saghig ve Giivenligi Hizmetleri Y onetmeligi
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Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y®6netmelik
Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y®6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmelik

Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Sinifta Yer Alan islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine
Dair Yo6netmelik

Ayrica, is saghigr ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Kaynak islemi, hazirlanmis veya ise gore diizenlenmis, sabit veya hareket halindeki kaynak
hatlarinda seri veya parti tipi iretim siireclerinde, ayakta veya oturarak yapilir. Kaynak
hattinin bulundugu atdlye, islem noktalarinin gerekliliklerine gore iyi aydinlatilmig ve iyi
havalandirilmis olmalidir. Atélyede sicaklik, nem, toz ve giiriiltii seviyeleri kontrol altinda
tutulmali, tehlike olusturabilecek maddeler uzaklastirilmalidir. Calisma ortaminin olumsuz
kosullar arasinda, titresim, giiriiltli, koku, nem, yliksek sicaklik, rahatsiz edici seviyede 151k,
toz, gaz, kisith hareket alani, zorlamali viicut pozisyonlari, ¢esitli kimyasal maddelere maruz
kalma ve birden fazla modelde ve ek ozelliklere sahip aracin ayni bant iizerinde islem
gormesinin getirdigi karmasiklik sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is saghigi ve giivenligi
onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadig1 durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak ¢alisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Otomotiv Sac ve Gévde Kaynakgisi, 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15. maddesi geregince
saglik gbzetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

Is saghg ve giivenligi konusunda isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri

All . . . o .
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.

A.1l.2 | Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlart kullanir.

Is saghig ve giivenligi

A1l | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.

ait kurallar1 uygulamak Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.l4 | yerlestirerek ve c¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.

A.15 | Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.

Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida

Is saglig1 ve giivenligi, A21 oul
A il d A.2 | Risk etmenlerini azaltmak LLnur,
yangin ve acti durim Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik caligsmalara katilarak, bunlarin
kurallarini uygulamak A22 e L
azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere onlem alma

Tehlike durumunda acil calismalarina katkida bulunur.

A.3 | durum prosediirlerini A3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak - veya gereken durumlarda igletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

) o A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini

Ad Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

tizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.

uygulamak A4

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 Sayfa 9




Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgist (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

09UMS0019-3/08.04.2015/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
calismalarinda gorev alir.
B.1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
yontemlerini uygulamak katilir.
B.13 Is siireclerinin uygulanmas: sirasinda cevre etkilerini gdzler ve zararli sonuglarin
onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B.21 Doniistiiriilebilen malzemelerin  geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayr ve
- smiflamay yapar.
B Cevre koruma mevzuatina ) . Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligmak Gevresel risklerin B.2.2 ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida - —
bulunmak B.23 Islem 51ras.1nda ve hazu.hk as_amalarmda kisisel koruyucu donanim ve
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B2.4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 | Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket _ S— — . .
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama ¢alismalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
' uygulamak - uygular.
C.1.3 | Makina, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
co Kalite saglamadaki teknik C29 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
' prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
aligmak
e Ca Yapilan ¢alismalarin kalitesini C32 Kaynak yapilacak pargalarin, kullanilacak makinalarm ve aletlerin uygunlugunu
' denetim altinda tutmak h denetler.
C.3.3 | Kaynak islemi tamamlanan parcalarin teknik talimatlara uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireclerde saptanan hata ve C42
katkida bulunur.
C.4 | arizalar1 engelleme
calismalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili temel uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceler.
L D.1.2 | Is alanimin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
Calisma alaninin 6zelliklerini
D.1 .
belirlemek . . . )
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢aligma noktalariin kapsamini belirler.
D.2.1 | Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore hazirlar.
. . Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araclarimi ve cihazlarim
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 ¥ g 4 ¢ v z
. kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢in gerekli aparat, makina ve donanimlari ¢alismaya hazir hale getirir.
D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve gereglerin ISG kapsaminda
o uygunlugunu denetleme ¢aligmalarina katkida bulunur.
D.3.1 | Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.
Is bitiminde d. i
D.3 3 o1 lmm. e' wor'lamm Vel D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlar1 is bitiminde kaldirir ve temizler.
alan1 temizligini yapmak
D34 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
h gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarimin  durumunu ve gilivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma sirasinda is giivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iligskin uygun olmayan
Calisma donanimlarinin E.1.2 . N N e
o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarint — —
denetlemek E13 Arizalt donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak tizere gerekli bakim
o agamalarini uygular.
E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
Caligma alet ve Eo Caligsma donanimlarinin bakim Y ; Ve
E donaglmlarmln koruyucu ' asamalarin1 uygulamak Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullamlacak malzemeleri temin eder ve uygun
ve talimatli bakimlarini E.2.3 .
B sekilde depolar.
saglamak r— — . : .
Eo4 Olgli ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini
o takip eder.
Kullanilan alet ve donamimlarin karmasik olmayan arizalarimi belirleyebilir,
E.3.1 .
bunlardaki bozulma ve yipranmalar1 zamaninda fark eder.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile ilgililere aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 Pargalarin ¢aligsma Omiirlerini takip eder, zamani geldiginde amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Vardiya degisimlerinde, kaynak makinasinin talimatlarda  belirtilen
o baglantilarinin uygunlugunu kontrol eder.
F.1.2 | Yetkisindeki uygunsuzluklari giderir.
Yetkisinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari siiratle yetkili kisilere
F.1.3 S
F1 Kullanilacak kaynak bildirir.
. makinasini hazirlamak F14 Kaynak makinasinin yetkili kigiler tarafindan ayarlanmig parametre
o kombinasyonlar1 arasindan, yapilacak kaynak islemine uygun olanin1 seger.
F15 Saplama kaynagi i¢in, kullanilan tabancanin vida/civata beslemesini kontrol
- eder.
F16 Besleme malzemesi tiilkenen kaynak tabancasina gerekli malzemeyi talimatlara
o gore yerlestirir.
Kaynak oncesi hazirlik - - - . — -
F | iglemlerini yapmak Fo1 Yapllacavk kaynak islemine gore kullanacagi elektrotlarin ve diger malzemelerin
(devami var) uygunlugunu kontrol eder.
F29 Talimatlarda belirtilen kaynak gozliigl, eldiven, kolluk tiirii kisisel koruyucu
- donanimlart kullanima hazirlar.
F.2.3 | Elektrotlarin yipranma durumlarini takip eder.
E2 Kullanilacak alet, arag, gereg Fo4 Agiman/yipranan elektrotlar1 ve diger kaynak sarf malzemelerini talimatlara gore
' ve donanimlari hazirlamak - yenisi ile degistirir.
F.25 Degistirme islemi esnasinda sokiilen elektrotu gozle ve elle kontrol eder.
F.2.6 | Kontrol sirasinda fark ettigi uygunsuzluklar: yetkili kisilere bildirir.
F.2.7 Elektrotlar1 kaynak islemi i¢in talimatlara uygun olarak sekillendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F31 Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak amaciyla
o onlemler alir.
F3 Islemlere baslamadan 6nce F392 Cevrede bulunan kisilerin giivenligini saglamak i¢in uygun koruyucular
' giivenlik 6nlemlerini almak e yerlestirir.
F.3.3 Kaynak makinasinin ¢aligmasini kendi denetimi altinda tutar.
F.4.1 | Aracin modeline ve 6zelliklerine uygun parcalari tespit eder.
F.4.2 | Talimatlara gore kaynak islemi i¢in uygun pargay1 seger.
Kaynak 6 i hazirlik
F i;e ymn?ericr)llil(;e;;mZilr ' F.4.3 | Talimatlara gore kaynak islemi i¢in uygun malzeme ve aparatlar1 seger.
F.4.4 | Ozel aparatlari talimatlara gore pargaya baglar.
F4 Kaynak yapilacak parcay1
' hazirlamak Kaynak yapilacak parcalarin toz, pas, yag ve nem gibi, kaynak kalitesini
F.45 .
olumsuz etkileyecek yabancit maddelerden arindirilmis olmasini kontrol eder.
F46 Uygun olmayan pargalar icin igyerine Ozgili talimatlarda belirtilen islemleri
o gergeklestirir.
F47 Kaynak yapilacak parcanin tipine gore talimatlarda belirtilen tasima
o seceneklerinden uygun olani seger.
F.4.8 | Pargayi talimatlarda belirtilen sekilde, kaynak isleminin yapilacagi alana tasir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
GAi1 Kaynak yapilacak parcayr talimatlarda belirtildigi sekilde, islem yapilacak
o konumlarina yerlestirir.
G.1.2 | Kaynak yapilacak pargalar: talimatlara uygun sekilde baglar.
G.1 Kaynak yapilacak p arga}larl G.1.3 | Gerekli yardimci aparatlart pargalarin belirtilen yerlerine sabitler.
uygun konumlarina getirmek
G.1.4 | Pargalarin iizerinde kaynak yapilacak kisimlari isaretler.
Kaynak yapilacak pargalart gerekirse talimatlarda belirtilen malzemeleri
G.1.5
kullanarak koruma altina alir.
G21 Amper ayarinin, baski siiresinin ve giicliniin kaynak yapilacak parcalarin
Kaynak islemlerini o malzemesine ve kalinligina gére talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
G | gergeklestirmek G.2.2 | Kaynak pensini talimatlarda belirtilen noktalara getirir.
(devami var)
G23 Kaynak pensinin hareketi esnasinda talimatlarda belirtilen yolu/yollar1 takip
o eder.
G.2.4 | Pensi kaynak noktasina getirirken, varsa yonlendirici aparatlardan faydalanir.
G.2 | Nokta k 5 k
okt kaynagt yapma G.25 Kaynak yapilacak noktaya tam olarak konumlandirdigi pens ile kaynak islemini
- baslatir.
G.2.6 | Kaynak islem dongiisii tamamlanana kadar pensi sabit tutar.
G.2.7 Islem tamamlandiktan sonra, pensi talimatlara gére pargadan uzaklastirir ve
o uygun konumuna birakir.
G.2.8 | Tamamlanan kaynagin talimatlara uygunlugunu siirekli gézlemler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G.3.1 | Talimatlarda belirtilen kaynak noktalarini parga tizerinde tespit eder ve isaretler.

G32 Kaynak islemi icin gerekli yonlendirici aparatlarin tespit edilen yerlere
A baglantisini yapar.

G33 Kaynak tabancasini yonlendirici aparatlardan faydalanarak dogru noktaya
o konumlandirir.

G.3 | Saplama kaynagi yapmak

G.3.4 | Kaynak islemini yapar.

G35 Kaynak islemi tamamlanincaya kadar kaynak tabancasinin pozisyonunu sabit
s tutar.

G356 Islem bittikten sonra kaynak tabancasim talimatlara gore parcadan uzaklastirir

G Kaynak islemini o ve uygun konumuna birakir.
gerceklestirmek . . .
G.4.1 | Kaynak yapilacak bolgeyi veya noktay1 tespit eder.
G.4.2 | Kaynak tflecini yapilan isleme gore uygun agida tutarak kaynak iglemine baslar.
) . G.4.3 | Kaynak iiflecine uygun hareketi vererek kaynagin diizgiin yapilmasini saglar.
G4 Rutin gaz/toz alt1 kaynagi
' yapmak Ga4 Kaynak islemi tamamlandiginda, talimatlara uygun olarak dfleci kaynak

o noktasindan uzaklastirir.

G.45 | Islem sirasinda yaptig1 kaynagi siirekli kontrol eder.

G.A6 Kaynak islemi bitince kullandig1 alet, aparat, malzeme ve cihazlar1 talimatlara

gore uygun konumuna birakir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 | Islem sirasinda kullanilan alet ve aparatlar1 talimatlara gére soker.

Islemi biten parcayi alet, : -

K .
H1 | aparat ve donammlardan H12 aynagl tamamlanan parcayi talimatlara uygun olarak sabitleme donanimindan
ayurir.

ayirmak - —

H13 Talimatlarda belirtiliyorsa uygun malzeme ve metotlart kullanarak pargayi
o temizler.
H21 Kaynak yapilan par¢anin talimatlarda belirtilen 6lgme ve muayene islemlerini
- gergeklestirir.
H.2.2 | Olgiilen degerlerin talimatlarda belirtilen dngériilere uygunlugunu kontrol eder.
K k islemleri Kaynak iglemini kontrol - S
H avna sanas1 fsemiett H.2 ynax iglemint kontro H.2.3 | Yetkisinde olan uygunsuzluklar giderir.
gerceklestirmek etmek

H.2.4 | Yetkisinde olmayan uygunsuzluklari amirlerine bildirir.
H.2.5 | Gerekli kontrol islemleri tamamlandiktan sonra yiizeyi temizler.
H.3.1 | Hatali pargalar ile ilgili, isyerine 6zgii dokiimanlart doldurur.

Gerekli 1 islemlerini

H.3 eresit rapor ama isienrerint H.3.2 | Gerekli operasyon/iiretim/kalite takip formlarini doldurur.

gergeklestirmek

H.3.3 | s gelistirme ¢alismalarina katki saglayacak oneriler yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
111 Otomotiv kaynak iglemleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldigi belgeleri muhafaza
eder.
| ?:;ilyeel?l egr?::igtﬂmak 1.1 f;ﬁﬁiiﬁiﬁi:fﬁ;mak 112 | Otomotiv kaynak islemleri ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
1.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Birim doniistiirme tablolar1
Boru anahtar1
Ceraskal
Cesitli sensorler
Cesitli sizdirmazlik malzemeleri
Cesitli temizlik aparatlari
Cesitli temizlik malzemeleri
Debi-6lger
Elektrik kablolari

. Gonye

. Havali el frezeleri

© oo Nk wdE
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. Havali mastik tabancasi

[HEN
w

. Hidrolik yag1

. Isaretleme kalemleri

. Iskence

. Kaliplar

. Kama

. Kaynak birlestirme mastari

. Kaynak elektrotlar1

. Kaynak kablosu

. Kaynak tabancasi

. Kaynak iifleci

. Kiskag

. Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozligl, toz maskesi, koruyucu elbise)

25. Kumpas

26. Maniplator ve baglama aletleri

27. Mastarlar

28. Mengene

29. Nokta diren¢ kaynak pensi

30. Nokta kaynagi konum yonlendiricileri

31. Nokta kaynak makinalari

32. Ozel cekigler

33. Ozel kaynak aparatlar

34. Pense

35. Pensler

36. Sabit ve hareketli nokta diren¢ kaynagi makinalar

37. Sac makasi

38. Sac plakalar

39. Saplama kaynagi donanimlari

40. Saplamalar

41. Sogutma sivilari
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42. Taslama aparati
43. Teknik resimler
44. Temel el aletleri
45. Temel geometrik 6lgme aletleri

w
w

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Analitik diistinme yetenegi
Basit ilk yardim bilgisi
Calisma alan1 diizenleme becerisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalar bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi1 becerisi
El becerisi
Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
. Is saghg1 ve giivenligi bilgisi
. Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyerine 6zgii kural ve calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence sistemleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Kat1 ve tehlikeli atiklar bilgisi
. Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig1 bilgisi
. Kaynak kalite gereklilikleri bilgisi
. Kaynak kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Kaynak teknikleri bilgisi
. Kontrol ve uygulama teknikleri becerisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
. Makina ve gereglerin kullanim becerisi
. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi
. Mesleki terim bilgisi
. Ogrenme ve gelistirme becerisi
. Sozlii ve yazili iletisim becerisi
. Teknik resim bilgisi
. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
. Temel geometri bilgisi
. Temel malzeme bilgisi
. Temel iiretim siiregleri bilgisi
. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
. Yangin, yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
. Zaman 1yi kullanma becerisi

©ooNo Ok wdPE
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3.4. Tutum ve Davramslar

Amirlerine dogru bilgi aktarmak

Arizali donanimlar konusunda duyarli davranmak

Basit nitelikteki arizalarin tespitinde deneme ve uygulama yapmak
Cevre, kalite ve ISG kurallarmni benimsemek

Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Ekip i¢inde uyumlu c¢alisabilmek

Gerekli temizlik malzemelerinin se¢imini dikkatle yapmak
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

©ooNo Ok wdPE

Is devirlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek
. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak

S N e
w N PO

. Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
. Sorumluluklarini yerine getirmek

. Stireg kalitesine 6zen gostermek

N
~N o 01 b~

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

N e
O ©
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi ¢ercevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Av. Hakan YILDIRIMOGLU — Genel Sekreter, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, iTU; Meslek Standartlari Danismani, MESS
Av. Erten CILGA — Bas Hukuk Misaviri, MESS

Fatih TOKATLI — Dis iliskiler, Egitim ve Projeler B6lim{ Muduirii, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — is Sagligi ve Guvenligi Mudiirii, MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU — Egitim Uzmani, MESS

2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Orhan YAZKAN - Kalite Sistemleri Teknik Egitim Yoneticisi, Turk Traktor
Sabahattin GUCIN — Mesleki Egitim Akademisi Yoneticisi, Ford Otosan

Go6zde CAN — insan Kaynaklari Uzmani, Delphi Automotive

Basak KARASU — insan Kaynaklari Sefi, Anadolu ISUZU

Yasemin OZCAN - insan Kaynaklari Uzmani, FICOSA Otomotiv

Suna KURT - insan Kaynaklari Miidiirii, Anadolu Motor

Micahit KORKUT — TOFAS Akademi Muddiri, TOFAS

Mehmet Emin GUNEY - iK, ise Alim ve Egitim Ydneticisi, Mercedes-Benz Tiirk A.S.
Furkan KOYUNCU — Kalite Sistem Yoneticisi / Teknik Uzman, SIBEM A.S.

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odasi

Afyon Kocatepe Universitesi

Aka Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.
Anadolu Motor Uretim Ve Pazarlama A.S.
Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odasi

Atatiirk Universitesi

Atihm Universitesi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 24



Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgis (Seviye 3) 09UMS0019-3/ 08.04.2015/ 01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Autoliv Cankor Otomotiv Emniyet Sistemleri San. Ve Tic. A.S.
Bartin Universitesi

Batman Universitesi

Beycelik Gestamp Sasi Otomotiv Sanayi Ltd. Sti.

Bursa Teknik Universitesi

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Biilent Ecevit Universitesi

Cumbhuriyet Universitesi

Celik is Sendikasi

Cimento Endustrisi isverenleri Sendikasi

Dasel Otomotiv Uriinleri San. Ve Tic. A.S.

Delphi Automotive Systems Ltd. Sti.

Disa Otomotiv Uriinleri Sanayi Ve Ticaret A.S.

Dokuz Eyliil Universitesi

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Ege Fren Sanayii Ve Ticaret A.S.

Eskisehir Osmangazi Universitesi

Farba Otomotiv Aydinlatma Ve Plastik Fabrikalari A.S.
Faz Elektrik Motor Makina San. Ve Tic. A.S.
Federal-Mogul izmit Piston Ve Pim Uretim Tesisleri A.S.
Federal-Mogul Powertrain Otomotiv A.S.
Federal-Mogul Tp Liner Europe Otomotiv Ltd. Sti.
Ficosa Otomotiv San. Ve Tic. A.S.

Firat Universitesi

FORD Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi

Gedik Universitesi

Gilinsan Otomotiv Yedek Parcalari Uretim Ve Ticaret A.S.
Hak isci Sendikalari Konfederasyonu

Halla Visteon Otomotiv iklimlendirme Sistemleri Uretim Sanayi Ve Ticaret A.S.
Hitit Universitesi

istanbul Sanayi Odasi

istanbul Teknik Universitesi
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istanbul Ticaret Odasi

istanbul Universitesi

izmir Ticaret Odasi

Johnson Controls Gebze Otomotiv Sanayi Ve Ticaret Ltd. Sti.
Kale Balata Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.

Kale Oto Radyator Sanayi Ve Ticaret A.S.

Karabiik Universitesi

Karadeniz Teknik Universitesi

Karsan Otomotiv Sanayii Ve Ticaret A.S.

Kirikkale Universitesi

Kirpart Otomotiv Parcgalari San. Ve Tic. A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi

Kiiciik ve Orta Olcekli isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanlig
Magna Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.

MAN Tirkiye A.S.

Marmara Universitesi

Marmara Universitesi

Matay Otomotiv Yan Sanayi Ve Ticaret A.S.

Maysan Mando Otomotiv Pargalari San. Ve Tic. A.S.
Mengerler Ticaret T.A.S.

Mercedes-Benz Tirk A.S.

Mersin Universitesi

Metalsa Otomotiv Gelistirme San. Ve Tic. Ltd. Sti.
Mugla Sitki Kocman Universitesi Miihendislik Fakiiltesi
Maustakil Sanayici ve isadamlari Dernegi

Necmettin Erbakan (Konya) Universitesi

Nevsehir Haci Bektas Veli Universitesi

Orta Dogu Teknik Universitesi

Otokar Otomotiv Ve Savunma Sanayi A.S.

Otokog¢ Otomotiv Ticaret Ve Sanayi A.S.

Otomotiv Distribitorleri Dernegi

Otomotiv Sanayicileri Dernegi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 Sayfa 26



Otomotiv Sac ve Govde Kaynakgis (Seviye 3) 09UMS0019-3/ 08.04.2015/ 01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Ototrim Panel Sanayi Ve Ticaret A.S.

Oyak Renault Otomobil Fabrikasi A.S.

Pir Kompozit Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.

PUr Trim Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odasi

Sakarya Universitesi

Selcuk Universitesi

Sio Automotive Tasit Yedek Parga San. ve Tic. A.S.
Sistemi Comandi Meccanici Otomotiv San. ve Tic. A.S.
Supsan Motor Supaplari San. ve Tic. A.S.

T.C. Basbakanlik Tiirkiye istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi (Sanayi Genel Mudurluga)
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi (is Saglig Giivenligi Genel Miidiirligi)
T.C. MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Mudirlugi

T.C. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midurlugi
T.C. Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanligi
Takosan Otomobil Gostergeleri San. ve Tic. A.S.
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Tl Otomotiv Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Tiberina Otomotiv Yan San. ve Tic. Ltd. Sti.

TOFAS Tiirk Otomobil Fabrikasi A.S.

Tredin Oto Donanim San. ve Tic. A.S.

Tlketici Haklari Dernegi (THD)

Tirk Metal Sendikasi

Tirkiye ihracatcilar Meclisi

Tirkiye is Kurumu (is ve Meslek Danismanligi Dairesi Baskanlig)
Tiirkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu

Turkiye Kalite Dernegi

Tirkiye Madeni Esya Sanatkarlari Federasyonu
Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Sanayici ve isadamlari Dernegi

Valeo Otomotiv Sistemleri Enddistrisi A.S.

VLE Elektronik Otomotiv San. ve Tic. A.S.
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Burhan CAKIR,

Prof. Dr. Nizami AKTURK,
Ahmet ERSOY,
Muharrem ACIKGO?Z,
Serif KARAKUS,

Ugur TUFEKCI,

Fahrettin GULENER,
Adnan PARCALI,

Adem SOYSAL,

Dr. Aykut ENGIN,

Haci Ali EROGLU,

Firuzan SILAHSOR,

Fatma GOKMEN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Prof. Dr. Mahmut OZER,
Bendevi PALANDOKEN,
Dr. Osman YILDIZ,

Mustafa DEMIR,

Baskan (Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Baskan Vekili (Yiksekdgretim Kurulu)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi)

Uye (Milli Egitim Bakanligr)

Uye (Turkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Uye (Turkiye ihracatcilar Meclisi)

Uye (Turkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Hak isci Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Turkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Baskan Yrd.V. (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektoér Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yasgh Hizmetleri Genel

Maduarlagi)

Baskan (Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanligi Temsilcisi)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanhgi Temsilcisi)

Uye (Yuiksekoégretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Uye (Meslek Kuruluglar Temsilcisi)

Uye (isci Sendikalari Konfederasyonlari Temsilcisi)

Uye (isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi)
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