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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangm,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

APARAT: Cihazi, takimi1 veya aleti,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, c¢evreye atilan veya birakilan her tiirli
maddeyi,

BMC (BULK MOULDING COMPOUND): Termoset regineler, kirpilmis elyaf takviyesi,
dolgu malzemesi ve benzeri malzemelerin karisimi ile elde edilen, dik pres ve yatay
enjeksiyon kaliplama teknikleriyle kaliplanabilmesinde isleme kolayligi saglamasi i¢in hamur
haline getirilmis hazir kaliplama bilesimini,

BULAMAC: Regine veya jelkot karisimini,
CAM ELYAFI: Erimis camin ¢ekilmesi ile elde edilen bagimsiz filamentleri,
CAPAK: Bir parga islenirken kenarinda kalan kirintilari,

DEVAMLI LEVHA URETIMI: Genellikle 3 metreye kadar genisligi olan ve yiiksek
kapasite iiretim yapabilen makinelerde iki film arasinda elyaf ve polyesterin rulolardan
gegirilerek emdirilmesi ve firin i¢inde sertlesmesinin saglanmasi, bu sekilde iki tarafi diizgiin
ve parlak levhalarin istenilen uzunluklarda kesildigi {iretim prosesini,

DiK PRESLEME: Isitilmis metal kaliplarda kompozit malzemenin istenilen sekilde, regine
sistemi sertlesene kadar hidrolik basing altinda dik yonde sikistirilmasi islemini,

DOLGU: Eklendigi malzemenin fiziksel, mekanik, temel, elektriksel ve diger ozelliklerini
degistiren veya maliyeti diisiiren, biinyeye katilan ve degisime ugramayan bir malzemeyi,

DOLGULU MALZEME: Reginelerin 6zgilin 6zellikleri azaltilmaksizin dolgu katmak
amaciyla kullanilan diisiik maliyetli malzemeleri,

DOZAJ: Bir bilesige veya bir karigima girecek madde miktarini,
ELYAF: Filament yapidaki malzemeler i¢in kullanilan genel terimi,

ELYAF SARMA YONTEMI: Onceden veya sarim sirasinda, regine emdirildikten sonra
cam liflerinin donen bir mandrale sarilmas1 sekline uygulanan, kompozit yapidaki {iriinlerin
tiretimi i¢in kullanilan, farkli agilarda sarim yapilabilen mandrel iizerindeki takviye tabakalari,

EL YATIRMASI YONTEMI: Takviye malzemesinin kaliba el ile yatirildigi, regine ile
islatilabilen takviye malzemesinin rulolama islemine tabii tutuldugu emek yogun bir
kaliplama yontemini,
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istenen kalinliga ulastiginda, kalip tizerine sarilmis olan {irliniin, kalip tizerinde sertlestikten
sonra kaliptan ¢ikartildig1 kaliplama yontemini,

ENJEKSIYON: Zerk etmeyi, akitmayi,

FITIL: Cok sayida delik igeren kovanlardan akan cam liflerinin dogrudan sarilmasi veya cam
elyafi demetlerinin birbirine paralel olarak biikiilmeden sarilmasi ile elde edilen bobinleri,

FLANS: Civatali baglant1 elemanini,

HAMMADDE: Jelkot, re¢ine ve elyaf gibi kompozit iirlinlerin esasini olusturan ana
malzemeleri,

HAZIR KALIPLAMA BILESIMI (HKB): SMC, BMC ve benzeri ¢esitli hazir kaliplama
bilesimlerine verilen Tiirk¢e ortak isimi,

HIZLANDIRICI: Katalizor veya bir regine ile karigtirildiginda katalizor ile regine arasindaki
kimyasal reaksiyonu hizlandiracak olan hareket verici olarak da tanimlanan bir malzemeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar vasitastyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayn1 6zelligi gdstermesini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflama Sistemini,

INDUKSIYON: Ureteg kullanilmadan miknatis veya manyetik alan kullanilarak elde edilen
akim ile ¢alistirilan cihazlar,
ISG: 15 Saghg1 ve Giivenligini,

JELKOT: Kalip yiizeyine uygulanan ve takviye elyafin kalip iizerine yatirilmasindan dnce
jellesen, kaliplanan tirlinle bir biitiin olusturan ve 6zellikle diizglin ve boyal1 bir iirlin yiizeyi
istendiginde uygulanan bir regineyi,

JELLESME: Regine viskozitesinin, sertlesme reaksiyonu sirasinda belirli bir noktaya kadar
yiikselmesi, bir gubuk sokularak test edildiginde, rec¢inenin pelte kivamina gelmesi halini,

KALIP AYIRICI: Kaliplanan parganin kiirlesme sonunda kaliptan ayrilmasin
kolaylastirmak i¢in kullanilan bir kaydirict sivi, silikon yaglar ve vaks tiirii malzemeleri,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6l¢iim standardi
veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/dl¢ii aleti yada
sistemin dogrulugunun Sl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KATALIZOR: Kompozit sektoriinde (tepkimeyi hizlandiran) malzemeyi,
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KECE: Tesadiifi bir dagilimla, bir bant {izerine kirpilan elyaftan olusan ve bir baglayici
araciligi ile bir arada tutularak kumas haline getirilmis takviye malzemesini,

KESIKLI ELYAF SARMA YONTEMI: Genel prensibi takviye malzemesinin donen bir
mandrel iizerine belli agilarda sarilmasi seklindedir. Belli agilarda hareket eden takviye
malzemesinin dogrusal olarak mandreli boydan boya taradigi, degisik agilarda ve ¢ok katl
olarak sarilan camelyafi takviyeli plastik par¢anin sertlestikten sonra kaliptan cikartildig
kesikli tiretim yontemini,

KILAVUZ (YOLLUK): Elyafin sehpadan kaliba giderken igerisinden gegtigi yolluklara
verilen ismi,

KIRPMA: Siirekli elyafin donen lastik tambur ve boyuna yerlestirilmis bir bigak tamburu
arasindan gecirilerek bicak tamburunun lastik tambur {izerine uyguladigi baski suretiyle
kesilmesini,

KIZILOTESI: Isik tayfinda kirmizi alanin 6tesindeki alanda yayilmis 1s1 1sinlarindan olusan,
gozle goriillmeyen 151n1mi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarim yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOMPOZIT MALZEME: Takviye malzemeleri, dolgular ve recineler gibi iki veya daha
fazla malzemenin makro diizeyde bireysel 6zelliklerinden farkli 6zellikler gosterecek sekilde
birlestirildikleri karma malzemeleri,

KOPUK: Hammadde iizerinde olusan hava kabarciklarini,

KUMPAS: Paslanma 6zellige sahip ¢elikten yapilmis, bir hareketli bir de sabit ¢enesi olan
Ol aleti,

KURLESME: Kimyasal olarak etkilenmeyi, degisime ugramayi, sertlesmeyi,

LAMINASYON: iki veya daha fazla elyaf ve takviye katmin regine yardimiyla 1s1 ve/veya
basing altinda birlestirilmesi islemini,

MARKALAMA: Yapim resminin ilgili is parcasi lizerinde uygun niteliklerde ¢izilmesi i¢in
yapilan islemi,

MASTAR: Pultruzyon iiriiniiniin kesilecegi uzunlugu gosteren numuneyi,

MATRIKS: Bir kompoziti olusturan sistem icerisinde yer alan homojen regineyi veya
polimer malzemeyi,
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MIKROMETRE: Mekanik kumandali vida-somun sistemiyle c¢alisan, 6l¢ii okuma
hassasiyeti fazla olcii aleti,

OLGUNLASMA(KIVAMLASMA): HKB pestili ya da HKB hamurunun iiretimde
kullanilabilecek viskoziteye ve kivama gelmesini,

OTOKLAYV: Kompozit iiriinlerin belirli bir zaman aralifinda ve 6nceden tayin edilmis bir
hizda; yiiksek basing altinda isitilmasi ve sogutulmasini (kiir edilmesi) isleminde kullanilan
endiistriyel firinlari,

PAH KIRMA: Bir kenarin egik bir yiizey elde edilecek sekilde keskinligini giderme islemini,

PESTIL: Cam elyafin kirpilarak polyester bulamagla birlikte iki film arasinda
sikistirilmasiyla olusturulan genellikle HKB pestili seklinde isimlendirilen plakalari,

PIGMENT: Renk veren tepkimeye girmeyen kimyasal maddeyi,

PNOMATIK: Basingli gazlar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullammu ile ilgili
teknolojiyi,

POLIMER: Monomerlerin tekrarlayan birimlerimden olusan Yiiksek molekiil agirlikli dogal
ve sentetik organik bilesimleri,

PREPREG: Onceden regine emdirilmis karbon, cam ya da aramid (sentetik lif) kumaslari,

PULTRUZYON: Sekilli bir kesite sahip olan kompozitlerin {iretimi i¢in kullanilan, elyaf ve
takviye malzemelerinin regine banyosundan gegirilmesi ve 1sitilmis gelik bir kalip iginden
cekilerek sertlestirilmesi islemlerini igeren devamli bir {iretim prosesini,

PUSKURTME YONTEMI: Piiskiirtme tabancasinin bir uygulama ekipmani olarak
kullanildig1, 6rnegin cam elyafi ve reginenin ayn1 anda bir kalip yiizeyine uygulanabildigi bir
iretim teknigini,

REAKSIYON: Kimyasal tepkimeyi,

RECINE: Basing altinda akma egilimi gosteren genellikle yiiksek molekiil agirlikli kat1 veya
yar1 kat1 organik (ayn1 zamanda baglayici 6zellik gosteren) bir malzemeyi,

RTM (RECINE TRANSFER METODU): Elyaf ve takviye malzemesinin yer aldig1 kapali
bir kaliba katalizlenmis re¢inenin enjekte veya transfer edildigi bir prosesi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acgan faktdrler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalarini,
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SAVURMA DOKUM YONTEMI: Takviye malzemeleri ve reginelerin yiiksek bir ¢evresel
hizda donmekte olan kalip i¢ yiizeyine uygulandigi ve her iki yiizeyi diizgiin borusal
parcalarin iiretiminin miimkiin oldugu iiretim yontemini,

SERTLESTIRICI: Bilesime eklenerck sertlesmeyi kontrol eden veya hizlandiran
reaksiyonun i¢inde yer alan bir kimyasal maddeyi,

SICAK KALIPLAMA: Isitilmis kaliplarla iiriin kaliplanmasina veya kaliplama yapilmasini,
SIRKULASYON: Dolagim, devridaimi,

SMC (SHEET MOULDING COMPOUND): Genellikle polyester olan sivi bir termoset
recine, pigmentler, dolgular ve diger katkilarin 6nceden bir araya getirildigi ve kirpilmis cam
elyafi ile birlikte iki film arasinda sikistirilarak kaliplama sirasinda isleme kolaylig1 saglamasi
icin pestil haline getirilmis hazir kaliplama bilesimini,

SOGUK PRESLEME YONTEMI: Elyaf ve takviye malzemesinin regine ile birlikte
kaliplara 1s1l islem uygulamaksizin soguk olarak sekillendirilmesi yontemini,

SOYMA KUMASI: Uriiniin boya islemine kadar yiizeyin korunmasi, boya 6ncesi hazirlik
islemlerini azaltmasi ve kaliptan kolay ayrilma saglamasi amaciyla RTM, el yatirmasi,
inflizyon ve vakum torbalama yontemlerinde kullanilmak {izere tasarlanmis siki dokunmusg
naylon esasli ve silikon kapli, yiizeye ince dokulu goriiniim veren bir kumasi,

SUREKLI ELYAF SARMA YONTEMI: Elyaf ve reginenin kesintisiz boru iiretebilen
sonsuz hareket kabiliyetli bir kalip sistemi {izerine uygulanmasi yontemini,

TAKVIYE MALZEMELER: Uretim esnasinda kullanilan ve iiriin biinyesinde kalarak
mekanik 6zelliklerini arttiran ancak matriks ile dogrudan bag olusturmayan ahsap, metal, bal
petegi, kopiik gibi diger malzemeleri,

TASIYICI ve KORUYUCU FILM: Levha prosesinde 6zel yiizey efektleri elde etmek,
devamli levhay1 proses boyunca korumak ve tasimak amaciyla levhanin her iki ylizeyinde de
kullanilan selofan veya polietilen saydam biikiilebilir seritleri,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERMOSET: Is1 veya kimyasal bir madde ilavesiyle sertlestirildikten sonra eritilemez ve
¢oziilemez bir madde haline dontisen plastik sinifini,

TRANSFER PRESLEME: Bir aktarim odasi i¢inde 1s1 ile yumusatilan malzemenin daha
sonra uygun bir kanal araciligiyla son seklini almak ve sertlesmek tizere kapali kaliba
aktarilmasi seklinde olan bir presleme yontemini,
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VAKUM INFUZYON YONTEMI: Katalizlenmis regineyi, elyaf ve takviye malzemelerini
barindiran bir kaliba diisiik basinglt bir kuvvet yardimiyla uygulamak prensibine dayanan, ana
kalibin kars1 kalip gibi davranan bir vakum torbasi ile kaplanmas1 yontemini,

VAKUM TORBALAMA YONTEMI: Reginenin elyafa/kumasa elle tatbik edilerek vakum
torbasinin regine ile 1slatilmig elyaf/kumas iizerine yerlestirilmesini ve vakum torbasi ile kalip
arasima vakum uygulanarak recginenin elyafi tamamen ve homojen 1slatmasi yontemini,

VISKOZITE: Bir malzemenin akmaya kars1 direncini,

YARDIMCI MADDE: Kompozit liretiminin ana hammaddeleri olan jelkot, recine ve elyaf
disinda kalan ancak kullanimlar1 proses agisindan gerekli olan dolgu maddeleri, katalizorler,
hizlandiricilar ve benzeri maddeleri,

YATAY PRESLEME: Karmasik sekilli iiriinlerin kaliplanmasinda yaygin olarak kullanilan,
HKB hamurunun kivamindan dolay1 i¢in kendi kendine akmamasi nedeniyle malzemenin ya
bir piston marifetiyle ya da vidayla salyangoza itilerek kalibin dnce capak ¢izgisine kadar,
sonra da HKB hamuru enjekte edilerek tamamen kapatilmasini igeren bir presleme yontemint,

YUZEY: Kalipsiz uygulamalarda el yatirmasi veya piiskiirtme islemi uygulanacak alani

ifade eder.
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1. GIRIS

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimmlanan Ulusal Meslek Standartlarimin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi
(KIPLAS) ve Kompozit Sanayicileri Dernegi tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alimarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmastir.

Kompozit Uriin Uretim Eleman: (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu,
KIPLAS tarafindan yapilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3), is saglig1 ve giivenligi ile ¢evre korumaya iliskin
Onlemleri uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ercevesinde; kompozit {iriin iiretim
yontemlerinden bir veya birka¢im1 kullanarak kompozit iiriin iiretmek igin gerekli iiretim
oncesi hazirliklar1 yapan, iiretimi gerceklestiren ve ftretim sonrasi triiniin nihai hale
getirilmesi ig¢in gerekli son uygulamalart yapan ve mesleki gelisim faaliyetleri yiiriiten
nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8131 (Kimyasal iiriinler tesis ve makine operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

644 sayili Cevre ve Sehircilik Bakanliginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun Hiikkmiinde
Kararname ve ilgili alt mevzuati.

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

3146 sayili Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin Tegkilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun
ve ilgili alt mevzuati.

4703 sayil1 Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun
ve ilgili alt mevzuati

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

Ayrica; 13 sagligt ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili yiriirlikte olan, kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica meslek ile ilgili yiirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Kompozit Uriin Uretim Eleman: (Seviye 3) iyi aydinlatilmis ve iyi havalandirilmis kapals,
tiretim ortamlarinda giiriiltii, titresim, toz koku, sicaklik ve benzeri ile bu kosullara bagli
tehlikelerin kismen ortaya ¢ikabilecegi ortamlarda, vardiyali/vardiyasiz olarak c¢alisir. Bu
meslek mensubu, isin yapilmasi esnasinda ISG &nlemleri alinmadigi ve uygulanmadig
takdirde kimyasallara maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek yanma, agir yiik altinda
kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi kaza ve yaralanma riskleri ile alerji gibi mesleki
saglik sorunlar1 ve hastaliklar riskiyle karsilagabilmektedir.
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Kompozit Uriin Uretim Elemam (Seviye 3) meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilmesine ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine
uyarak bu risklerin bertaraf edilmesine katkida bulunur. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak ¢alisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) , 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nun
15 inci maddesi geregince saglik gbzetimine tabi tutulur. Ayni kanunun 17 inci maddesi
geregince egitimleri alir ve belgelendirilir.

Kompozit iiriin iiretim elemaninin, kompozit {iriin iiretiminde kullanilan ara mamul ve
hammaddelere alerjik reaksiyon gostermemesi gereKir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
A1l Calisma ortamindaki hareketlerinde, arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullaniminda

giivenlik kurallart ile sesli ve yazili saglik ve giivenlik isaretlerini takip eder.

Kisisel koruyucu donanimlar1 (KKD) isin risklerine ve ilgili talimatlara uygun

Al2 sekilde kullanir.

KKD’lerin galisir, temiz ve bakimli olup olmadigint kontrol ederek KKD’lerde

Al3 gordiigii herhangi bir ariza veya eksikligi yakin amirine veya ilgili sorumluya
bildirir.

Al

Saglikli ve giivenli ¢aligma

is sagha yontemlerini uygulamak Isyerindeki arag, gereg, ekipman ile is yeri ve ona bagh alanlarda saglik ve giivenlik
snsag l,gf, Ve ) Al4 yoniinden bir risk, tehlike veya kurallara uygun olmayan durumlar ile koruma
giivenligi (ISG) ile tedbirlerinde bir eksiklik gordiigiinde, isverene veya ilgili sorumluya derhal bildirir.
cevre koruma
A onlemlerini A15 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda
uygulamak o talimatlar dogrultusunda topraklama yaparak teknik emniyet dnlemlerini alir.

(devam var) ISG agisindan riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gostererek riskli

AL6 maddeleri belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
A2l Isyerinin acil durum planinda belirtilen 6nleyici ve simirlandirict tedbirleri uygular.
Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diisiirebilecek acil
Acil d lanl A22 . .
A2 cil durum planlarimi durumlarda en yakin amirine veya ilgili sorumluya haber verir.

uygulamak o T . I .
Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diistirebilecek acil

A23 durumlarda ilgili kisiye haber veremedigi durumlarda bilgisi ve mevcut teknik
donanimi ¢ergevesinde miidahale eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A3l Atiklar1 ve geri doniistiiriilebilen malzemeleri cinslerine gére ayirir.
Is saglig1 ve A3 Ayristirilmis atiklarin ve geri doniistiiriilebilen malzemelerin gegici depolamasin
tivenligi (ISG) il h apar.
guvenligi (ISG) ile A3 Cevre koruma 6nlemlerini yap
A ¢evre koruma uvaulamak . e e 1 .
nlemlerini Y9 A33 Atll'(la'r 1le. ger% doniistimli malze'me ve materyallerin kayit altina alinmasi ve
uygulamak teslimine iligkin uygulamalar1 talimatlarina gore yapar.
A3.4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017

Sayfa 14




Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0210-3./18.10.2017 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B.1.1 Calisma alani, makine, alet, donanimin kalite gerekliliklerini uygular.
B.1 Ise ait kalite gerekliliklerini B.1.2 Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama gerekliliklerini uygular.
uygulamak
B Kalite gerekliliklerini B.1.3 Siiregte saptanan hata ve ariza kayitlarini tutar.
uygulamak . L o
. B.2.1 Uriinle ilgili kalite kontrol prosediirlerini tekniklerine gore uygular.
B.2 Urtin kalitesini saglamak
B.2.2 Uriin kalitesi ile ilgili kaytlari tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cl1 Is emirleri ve devreden islere gore, kendi iiretim uygulamalarini planlar.
C.l2 Is alaninin {iretime uygunlugunu kontrol eder.
Ci1 [s organizasyonu yapmak -
C.13 Is alaninin temizligini ve diizenini kontrol eder.
Cl4 [s alani1 ¢aligmaya uygun hale getirir.
co1 Is emrine gore hammaddeler ve yardime1 maddeleri (elyaf, regine, jelkot
- karisgimlar1 ve benzeri) temin eder.
C.22 Hammaddelerin ambalajlarinda yirtik, delik, sizint1 olup olmadigimi kontrol eder.
Hammaddelerin giris kalite etiketlerini ve son kullanma tarihini is emrine
C.23
(receteye) kontrol eder.
C ) Co24 Hammaddelerin i¢inde yabanct madde olup olmadigini ve fiziksel dzelliklerini
Uretim oncesi hazirliklar - (jellesme, kopiik, kirlilik, ayrigma ve benzeri) goz ile kontrol eder.
yapmak (devamu var) -
C.25 Is emrine gore elyafi keserek markalar.
Hammaddeler ile yardimet C26 Is emrir'le’ve iretim Yéptemine gore elyaf “ﬁt'ille’rini, el?/af uqlarln}, 'elyaf
C.2 e kegelerini, besleme {initesine veya kirma tinitesine baglar/yerlestirir.
maddeleri iiretime hazirlamak - R - - TR
C27 Pultruzyon yontemiyle tiretimde is emrine uygun olarak pultruzyon fitillerini
- kilavuzlardan gegirir.
Co8 Pultruzyon yontemiyle tiretimde is emrine gore elyaf kegelerini ve /veya ylizey
- tiilllerini keser.
C29 Devamli levha yonteminde is emrine gore tasiyict ve koruyucu filmleri tiretime
- hazirlar.
C210 Otoklav yontemiyle iiretimde is emrine gore prepregi (regine emdirilmis kumasgi)
o hazirlar
co11 Is emrinde belirtilen miktarda recine ve/veya jelkotu homojen oluncaya kadar
- karigtirir.
C.2.12 | Ortam ve hammaddelerin uygun sicakliklarini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
Montaj ve aksesuar C.31 Is emrine gére montaj ve aksesuar malzemelerini ilgili birimden temin eder.
C3 malzemelerini liretime
hazirlamak C.3.2 Montaj ve aksesuar malzemelerini ig emrinde belirtilen sekil ve dl¢iide hazirlar.

Cc4.1 Is emrine uygun olan kalib1 belirler.

Kalip ve/veya yiizeyin temizligini, kirik, ¢izik ve benzeri yiizeysel bozulma ve

ca.2 kusur olup olmadigini kontrol eder.

Is emrine uygun olarak uygun arag gereg (tas, zimpara, ege dl¢ii aletleri)

C43
kullanarak kalip tamirini yapar/yapilmasini saglar.

C44 Verilen i emri dogrultusunda kalibin ve/veya yiizeyin boyutsal ayarini yapar.

Kalib1 ve/veya ylizeyi iiretime - - - - -
ca hazirlamak CA45 Is emrine uygun olarak parca birlestirme yiizeylerini (yiizey taslama, temizleme,

Uretim 6ncesi hazirliklart ve benzeri yontemler yoluyla) hazirlar.

yapmak HKB yo6ntemiyle iiretimde isletme prosediirlerine uygun olarak pres parametre

c4.6 (1s1, basing, mesafe ) ayarlarini yapar.

CcA47 Kalip ayiriciy1 is emri dogrultusunda uygular.

Uretim yontemine gore kullanilacak makine, cihaz ve donanimin mekanik,
C51 pnomatik ve elektrik baglantilari ile kalibrasyon tarihlerini talimatlara uygun
olarak kontrol eder.

Makine. cihaz ve donanimi C5.2 Uretim ydntemine gore kullanilacak makinenin topraklama hattim kontrol eder.
5 iretime hazirlamak C5.3 Makine, cihaz ve ekipmandaki ariza ve eksikliklerinin bildirimini yapar.
C54 Makine, cihaz ve ekipmanin temizligini kontrol eder.

Makine, cihaz ve ekipmanin kiiglik parca degisimi ve benzeri gibi bakim

€55 | teknikleri ile giderilebilecek arizalarma yetkisi dahilinde miidahale eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
D11 Uretime uygun olarak jelkot tabancasinin meme, basing ve sertlestirici ayarlarim
= yapar.
D1 Jelkot rknakinesi ayarlarini D.1.2 Is emrine uygun olarak jelkot tabancasi ile deneme piiskiirtmesi yapar.
yapmal
D13 Deneme piiskiirtmesinde, jelkotun piiskiirme semsiyesinin dagilimina gére
- uygunlugunu belirler.
D21 Kaliba, jelkotu is emrinde belirtildigi sekilde tabanca, fir¢a veya rulo gibi aletlerle
D Jelkot uygulamasi yapmak o uygular.
D.2.2 Jelkot uygulanan alanin gézle kontroliinii yaparak gerekli miidahalelerde bulunur.
D.2 Kaliba jelkot uygulamak
D23 Jelkotun is emrine uygun kalinlikta olup olmadigimi kalinlik kontrol cihazi ile
- kontrol eder.
D.24 Jelkotu istenilen sertlik seviyesine ulasilana kadar kurutur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
E.l.1 Is emrine uygun olarak elyafi ve takviye malzemelerini kaliba yerlestirir.
E1 Elyafi ve takviye Is emrine uygun olarak elyafi ve takviye malzemelerini regine ile 1slatarak kat
malzemelerini regine ile E.12 islemesi
yapar.
1slatmak
E13 Uriine uygun olmayan dgeleri/hatalar (siiziilme, hava kabarciklari, kuru bolge)
- giderir.
E2.1 Uriine uygun olarak 1slak kesim yapar.
E.2 Islak kesim yapmak
E.2.2 Uriiniin is emrinde istenilen parametrelerde kesildigini kontrol eder.
E31 Uriiniin istenilen sertlik degerine uygun olarak sertlesmesini (bekletme veya
. El yatirmast yontem ile E3 Urunun seIfde.smewSini o firnlama ve benzeri yontemlerle) saglar.
tiretim yapmak (kiirlesmesini) saglamak E32 Uriiniin kaliptan ¢ikartilabilmesi igin istenilen sertlik degerine uygunlugunu
e kontrol eder
Kaliptaki iiriinii uygun ara¢ ve yontemlerle (pargali kaliplarda kalip civatalarini
E4.1 sokmek, gerektiginde basingli hava kullanmak ve benzeri) iirline zarar vermeden
E4 Uriinii kaliptan ¢ikartmak gikartur.
E.4.2 Kalib1 teknik talimatina uygun olarak temizleyerek kaldirir.
Is emrine uygun olarak aksesuar ve montaj malzemelerini (mekanik montaj,
E5.1 yapistirma, siki gegme, laminasyon ve benzeri yontemlerle) iiriin tizerinde
E5 Aksesuar ve montaj belirtilen yerlere yerlestirerek sabitler.
' malzemelerini yerlestirmek
E52 Yerlestirilen aksesuar ve montaj malzemelerinin is emrine uygunlugunu kontrol

eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod

Ad1

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Piiskiirtme yontemi ile
iiretim yapmak

Is emrine ve iiriine uygun elyaf kesme, sertlestirici ve recine pompasi parametre

F.1.1 . .
1 Piiskiirtme makinesi ayarlarini ayarlarm (bigak boyu, devir, debi basing) yapar.
. yapmak Piiskiirtme makinesi parametre ayarlarmin dogrulugunu is emri ve isletme
F.1.2 N o :
prosediirlerine gore kontrol ederek deneme piiskiirtmesi yapar.
F21 Is emrine gore piiskiirtme i¢in kullanilan hammaddenin ve miktarmin uygunlugunu
- kontrol eder.
F29 Is emrine, teknik talimat ve prosediirlere uygun sekilde piiskiirtme uygulamasini
- gergeklestirir.
Is emrine ve isletme prosediirlerine uygun olarak piiskiirtme sonras1 adimlar1 (hava
F2.3 kabarciklar1 giderme, kat isleme, takviye) uygular
Fo Piiskiirterek uygulama & ’ 3 ’ ye) uyguiar.
' yapmak
F.2.4 Uriiniin sertlesmesini (kiirlesmesini) bekler.
Fos Uriin 6zelliklerinin (kalinlik, sertlik ve benzeri) is emrine uygunlugunu kontrol
- eder.
£26 Kaliptaki {irtinii uygun araglarla ve {irine zarar vermeden ¢ikartarak aksesuar ve

montaj malzemelerini yerlestirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad Kod Aciklama
G111 Is emrine, iiriine ve makine &zelliklerine uygun parametre ayarlarmi (vakum

Regine Transfer Metodu
G (RTM) ile iiretim yapmak
(devamu var)

RTM makinesi ve vakum

pompas, sertlestirici, re¢ine basim miktari, debi, basing ve benzeri) yapar.

Parametre ayarlarinin dogrulugunu is emrine ve makine teknik talimatina gore

1
G pompast ayarlarini yapmak Gl2 kontrol eder.
G.13 RTM makinesi ile deneme regine basimi yaparak sertlesmeyi, regine akisini,
o parametrelerin uygun ¢alisma durumunu kontrol eder.
G2.1 Is emrine ve iiriine uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini RTM y&ntemine
o gore kaliba yerlestirir.
Elyaf ve takviye . . - . .. . .
: lerini kaliba G22 Is emrine ve {iriine uygun olarak RTM ek islemlerini (sekillendirme, kesme,
G2 malzemelerint kalt o montaj malzemeleri yerlestirme ve benzeri) yapar.
yerlestirmek
G23 Is emrine uygun olarak (standart veya vakum destekli RTM ydnteminde) kalibi
- kapatir.
G31l Is emrine uygun olarak regine transfer hattini kaliba baglar.
G.3.2 Is emrine uygun olarak RTM makinesi ile recine transferi yapar.
G.3 Recine transferi yapmak
G33 Is emrine uygun olarak iiriiniin (bekleme veya firmlama, ve benzeri yontemle)
- sertlesmesini saglar.
G.34 Teknik talimatlar ve parametreler dogrultusunda iiriiniin sertligini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Adi Kod Aciklama
G4.1 Uriine uygun yontemle (standart veya vakum destekli RTM) kalib1 agar.
G Regine Tra?sfgr Metodu G4 Uriinii kaliptan ¢ikartmak G492 Kaliptaki iirtinii tekr_lik talimatta"b?hrtilen araclar ve yontemlerle (basingli hava
(RTM) ile {iretim yapmak kullanma ve benzeri) kaliba ve {iriine zarar vermeden ¢ikartir.
G.4.3 Uriinii, yiizeylerinin zarar gdrmeyecegi konumda muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
Is emrine ve iiriine uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini vakum infiizyon
. H.1.1 i o .
Elyaf ve takviye yontemine gore kaliba yerlestirir.
H.1 malzemelerini kaliba
yerlestirmek H.12 Is emrine ve iiriine uygun olarak vakum infiizyon ek islemlerini (sekillendirme,
o kesme, montaj malzemeleri yerlestirme ve benzeri) yapar.
H21 Is emrine ve iiriine gore vakum diizenegini (kagak, sizdirmazlik, soyma, takviye ve
- benzeri) parametrelerine uygun olarak kurar.
H.2 Kalipta vakum diizenegini
' kurmak H.2.2 Vakum kanallar1 ve baglant1 elemanlarini yerlestirir.
H.2.3 Vakum diizeneginin kagak kontrollerini gézle ve detektdrle yapar.
H Vakum infiizyon yontemi H3.1 Is :r?nr;nee;i: I;I:;lrr.le uygun olarak regine akis hortumlarini ve elemanlarini kalibin
. . . . . .. uz .
ile tretim yapmak H.3 Regine akig sistemini kurmak yeres
d .
(devamu var) H.3.2 Uriine uygun olarak baglanti elemanlarini kaliba yerlestirir.
H.4.1 Is emrinde belirtilen malzeme ve ydntemle {iriin bélgesini yalitir.
H.4 Uriin bdlgesini yalitmak H.4.2 | Regine transfer ve vakum hortumlarim baglar.
H.4.3 Is emrine uygun olarak yalitim kontrollerini (kagak, sizdirmazlik) yapar.
H.5.1 Is emrine uygun olarak regine beslemesi yapar.
) H.5.2 Elyaf ve takviye malzemeleri tamamen 1slandiktan sonra, regine beslemesini ve
H.5 Regine beslemesi yapmak e vakumu kapatir.
H53 Is emrine uygun olarak iiriiniin (bekletme, firmlama ve benzeri ydntemle)

sertlesmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad Kod Adi Kod Aciklama
H.6.1 Teknik talimatlar ve parametreler dogrultusunda iriiniin sertligini kontrol eder.

. . : H.6.2 Uriine uygun ydntemle kalib1 agar.
Vakum inflizyon yontemi
H ile tretim yapmak H6 Urlinii kaliptan ¢ikartmak H.6.3 Kaliptaki iiriinii teknik talimatta belirtilen araglar ve yontemlerle (basingli hava
o kullanma, ve benzeri) kaliba ve tiriine zarar vermeden ¢ikartir.

H.6.4 Uriinii, yiizeylerinin zarar gormeyecegi konumda muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Is emrine gdre vakum sistemini yalitim ve benzeri parametrelerine uygun olarak
o kurar.
1.1.2 Is emri dogrultusunda regine beslemesi ve tahliyesini yapar.
113 Is emrine uygun olarak iiriiniin (bekletme, firmlama ve benzeri ydéntemle)
11 Vakum torbalama ydntemi ile o sertlesmesini saglar.
tretim yapmak 1.1.4 Teknik talimatlar ve parametreler dogrultusunda {iriiniin sertligini kontrol eder.
15 Kaliptaki irlinii teknik talimatta belirtilen araglar ve yontemlerle (basingli hava
" kullanma ve benzeri) kaliba, torbaya ve iiriine zarar vermeden ¢ikartir.
1.1.6 Uriinii, yiizeylerinin zarar gdrmeyecegi konumda muhafaza eder.
Ozel kompozit iiretim 121 15 emrine ve iiriine uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini yontemine gore
I yontemleriyle tiretim - kaliba yerlestirir.
yapmak -
122 Is emrine ve iriine uygun olarak ek islemleri (sekillendirme, kesme, montaj
- malzemeleri yerlestirme ve benzeri) yapar.
1.2.3 Yoéntemine uygun olarak kalib1 kapatir.
|2 Soguk presleme yontemi ile 124 Makinevi teknisi ll K recine transferi
. firetim yapmak 2. akineyi teknigine uygun kullanarak regine transferi yapar.
125 Is emrine uygun degerde basing uygulama ve bekletme ydntemleriyle iiriiniin
- sertlesmesini saglar.
126 Kaliptaki iirlinii teknik talimatta belirtilen araglar ve yontemlerle (basingli hava
- kullanma ve benzeri) kaliba ve {iriine zarar vermeden g¢ikartir.
1.2.7 Uriinii, yiizeylerinin zarar gérmeyecegi konumda muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
131 Is emri ve talimatlara gore prepregi (recine emdirilmis kumas) ve takviye

Ozel kompozit iiretim
I yontemleriyle iiretim
yapmak

Otoklav kaliplama yontemiyle
iretim yapmak

malzemelerini kaliba yerlestirir.

Is emri ve talimatlara gére kalib1 uygun tasima ve kaldirma araglartyla otoklava

1.3.2 .
yerlestirir.

133 Is emri ve talimatlara gore otoklavin basing, sicaklik ve benzeri baglantilarini
"~ yapar.

134 Is emri ve talimatlara gore otoklavin, vakum, basing, sicaklik ve benzeri
- parametre ayarlarini yapar.

135 Is emrine uygun degerde basing uygulama ve bekletme siiresine uyarak iiriiniin
o sertlesmesini saglar.

136 Kaliptaki tiriinii is emri ve talimatlarda belirtilen araglar ve yontemlerle (basingh
e hava kullanma ve benzeri) kaliba ve {iriine zarar vermeden ¢ikartir.

1.3.7 Uriinii, yiizeylerinin zarar gdrmeyecegi konumda muhafaza eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod

Ad1

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Hazir kaliplama bilesimi
(HKB) yontemiyle hamur
ve pestil {iretmek

Is emrine ve talimatlara gére recine karigimim (bulamaci) tasima ve kaldirma

J11 araglariyla HKB hamuru makinesine yiikler.
J.1.2 Is emrine gére dolgu malzemesi ve elyafi HKB hamuru makinesine yiikler.
Ji HKB h?muru makinesinde J.1.3 Karigimi ig emrine goére homojen olana kadar karistirir.
hamur tiretmek
J.1.4 [s emrine gére hamuru ambalajlayarak etiketler.
J.15 Hamuru olgunlagma alanina sevk ederek is emrine gore olgunlagmasini saglar.
J.2.1 Is emrine gore elyafi HKB pestili makinesine besler.
J22 Is emrine gére koruyucu filmleri HKB pestili makinesine yiikler.
J2.3 Is emrine gére bulamact HKB pestili makinesine yiikler.
HKB pestili makinesinde . . o L o
) p J.2.4 Is emrine gére HKB pestili makinesini ve elyaf kirpma {iinitesini calistirarak
J.2 pestil iiretmek o o
pestilin merdanelerden gegmesini saglar.
J.25 Is emrine gore HKB pestili iiretimi sirasindaki ek islemleri (1slanma kontrolii ve
kafes icinde istiflenme) yapar.
J.2.6 Is emrine gore pestili tartarak etiketler.
J.2.7 Pestili olgunlagma alanina sevk ederek is emrine gore olgunlagmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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Is emrine uygun kalib1 belirleyerek kalip ve/veya yiizeyin temizligini, kirik, ¢izik,
K.1.1 i -
ylizeysel bozulma ve kusur olup olmadigini kontrol eder.
K.1.2 Is emrine uygun olarak kalib1 sicak kaliplama makinelerine baglar.
K1 Sicak kaliplama makinelerine K13 Isletme talimatina uygun olarak sicak kaliplama ydnteminde kullanilan ekipman
' kalip baglamak - ve donanimi (hava, buhar kizgin yag ve elektrik baglantilarini) kontrol eder.
K.1.4 Is emrine uygun olarak sicak kaliplama kalip baglantilarini kontrol eder.
K.1.5 Is emrine gore kalip ayiriciy1 uygular.
. . Is emrine ve iirline uygun olarak sicak kaliplama makinelerini ¢ahgtirarak
K _SIC?k kghplama yontemi K21 parametre ayarlarini yapar.
ile liretim yapmak
K22 Uretime uygun olarak aksesuar ve montaj malzemeleri ile HKB hamuru veya
- HKB pestilini kaliba yerlestirir
) o K23 Sicak kaliplama makinelerini (Dik pres, yatay pres, transfer presi) isletme
K.2 Sicak kaliplama makinelerini = prosediiriine ve iiriine uygun olarak ¢aligtirir.
caligtirmak
K.2.4 Kontrol baskisini iiretir.
K.2.5 flgili birimden onay alarak iiretime baslar.
K.2.6 Cikan tiriiniin sertlesmesini (kiirlesmesini) kontrol eder.
K.2.7 Uriiniin etiketlemesini talimatlarda belirtildigi gibi yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
L11 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makine (cap, basing,
" indiiksiyon ve kizildtesi) parametrelerini ayarlar.
L1 Makine ayarlarint yapmak | |_.1.2 | Uriin 6zelliklerine uygun olarak kum, regine ve sertlestirici dozajim belirler.
L13 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makine elyaf besleme
- pozisyonunu hazirlar.
L21 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak siirekli makineyi calistirarak
. . - boru iiretimi yapar.
Lo Makinede boru tiretimini
' yapmak L.2.2 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak iiriin kontrolii yapar.
L.2.3 | Ara kontrol numunesi alarak ilgili birime gonderir.
L Siirekli elyaf sarma yontemi
ile boru tiretmek L.3.1 | Uriin dzelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makinede boru kesimi yapar.
L.3.2 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak boru uglarina pah kirar.
L.3 | Uretilen boruyukesmek 1) 33 | gory kalibrasyonunu yapar.
L.3.4 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak boru {izerine etiketleme yapar.
L.3.5 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak boru iizerinde basing testi uygular.
La1 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak manson makinesini calisarak
o manson tretimi yapar.
L.4 | Manson diretimi yapmak L.4.2 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak manson iizerine etiketleme yapar.
L.4.3 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak manson iizerinde basing testi uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
M.11 Uriin  6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak siirekli elyaf sarma
o =7 | makinesinin parametrelerini ayarlar.
Kesikli elyaf sarma
M.1 makinesi ayarlarini M.1.2 | Uriin 6zelliklerine uygun olarak kum regine ve sertlestirici dozajim belirler.
yapmak -
M.13 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak kesikli elyaf sarma makinesi
7 | elyaf besleme pozisyonunu hazirlar.
o M.2.1 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak kesikli elyaf sarma makinesini
M.2 Boru/manson tiretimi =7 | caligtirarak boru {iretimi yapar.
' yapmak -
M.2.2 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak iiriin kontrolii yapar.
Kesikli elyaf sarma yontemi
M ile boru/mangon tiretmek . o M.3.1 Isletme prosediirlerine uygun olarak sertlestirme firminda veya sertlesme alaninda iiriinii
M.3 Uriiniin sertlesmesini "7 | belirlenen 6zelliklere uygun olarak sertlestirir.
' (kiirlesmesini) saglamak
M.3.2 | Uriin ézelliklerine ve is emrine uygun olarak sertlesmeyi kontrol eder.
Isletme prosediirlerine uygun olarak hidrolik iiriin ¢ikartma sistemini galistirarak {iriinii
M.4.1 o
veya kalibi ¢ekerek tiriinii kaliptan ¢ikartir.
Uriinii kahptan M.4.2 Islgtme prosec'lurlerme uygun olarak pah kirma ve ¢ap1 hassas Olgiiye getirme (boru
M.4 kalibrasyonu) iglem adimlarini yapar.
¢ikartmak
M.4.3 | Uriiniin kontrollerini yaparak belirlenen 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
M.4.4 | Uriinii zarar gérmeyecek bicimde muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak savurma dékiim
N Savurma dokiim makinesi N.1.1 makinesinin parametrelerini ayarlar.
' ayarlarini yapmak .. o . L . .
N.1.2 Urlin 6zelliklerine uygun olarak kum recine ve sertlestirici dozajini belirler.
N21 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak savurma dékiim
N.2 Boru iiretimi yapmak o makinesini galistirarak boru iiretimi yapar.
N.2.2 Uriiniin 6zelliklerine gore ara kontrolleri yapar.
Savurma dokiim yéntemi ile N3.1 Isletme prosediirlerine uygun olarak sertlestirme firminda veya sertlesme alaninda
N boru iiretmek N3 Uriiniin sertlesmesini h iirtinii belirlenen 6zelliklere uygun olarak sertlestirir.
' (kiirlesmesini) saglamak
N.3.2 Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak sertlesmeyi kontrol eder.
N.41 Uriin ¢ikartma sistemini ¢ahistirarak isletme prosediirlerine uygun olarak {iriinii
o kaliptan ¢ikartir.
N4 Uriinii kaliptan grkartmak N.4.2 Uriiniin kontrollerini yaparak belirlenen 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
N.4.3 Uriinii zarar gérmeyecek bicimde muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Agiklama
0.11 Is emri ve talimatlara gore recine havuzunun baglantilarini yapar.
012 Pultruzyon fitillerini, stirekli elyaf kegelerini, ylizey tiillerini, pultruzyon hattindan
gegirir.
o1 Pultruzyon hattimmn ayarlarin 0.13 Is emri ve talimatlara gore kaliba termokupl baglar.
' yapmak 0.14 Is emri ve talimatlara gore 1siticilarin sicaklik ayarini yapar.
0.15 Is emri ve talimatlara gore gekici {initenin papug baglantilarin yapar.
0.1.6 Is emri ve talimatlara gore pultruzyon fitillerini pabuglara sikistirir.
0.1.7 Is emri ve talimatlara gore kalip sogutma sistemini devreye alir.
g p 508 Y
0.21 Is emrine uygun olarak regine havuzuna regine beslemesi yapar.
0.2.2 Cekicinin ¢ekme hizini ve gekici ¢enelerini is emrine ve iiriine gore ayarlar.
. .. 0.2 Pultruzyon hattina besleme 0.23 Kesicinin hizint ve kesme boyunu i emrine ve iiriine gore ayarlar.
0 Pultruzyon Yontemi ile ' yapmak
Uretim Yapmak 0.24 Elle kesimde mastar1 is emri ve talimatlara gore kesim sehpasina yerlestirir.
0.25 Is emrine gére iiretime uygun kontrollerle hammadde beslemesinin siirekliligini
saglar.
0.3.1 | Sertlesme (kiirlesme) islemi siiresince sicaklik degerlerini takip eder.
0.3.2 Kaliptan ¢ikan iiriiniin yiizey kalitesini ( catlak, piiriiz, parlaklik, ¢okme, renk, hava
kabarcig1 gibi) kontrol eder.
023 Sertlesme sekillendirme ve 033 Is emri ve talimatlara gore iiriinii keser.
kesme yapmak 0.3.4 Is emri ve talimatlara gore delikleri acar.
0.3.5 Uriin ézelliklerine uygun olarak iiriinii taslar ve tesviye eder.
0.3.6 Is emri ve talimatlara gore {iriiniin markalamasim yapar.
0O.4.1 | Uriiniin is emrinde belirlenen &zelliklere ( sertlik, kalinlik, agirlik, boyut, renk)
N.4 Uretim kontrolii yapmak 0432 uyguniugunu belirler.

Uriinii is emri ve talimatlara gore zarar gdérmeyecek bicimde muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
P11 Talimatlara uygun olarak recine ve/veya jelkot karigimlari1 besleme {initesinin
- hortumlarini monte eder.
P12 Talimatlara uygun olarak besleme iinitesinin genislik ve regine kalinlig1 ayarlarini
- yapar.
P13 Talimatlara gére tastyici filmi konveydr bandina veya ¢ekiciye sabitleyerek
- gerginligini kontrol eder.
P.14 Is emrine gére elyaf fitili kirpma iinitesinin ayarlarmni yapar.
P.1 Devaml levha hattinin P.L5 Is emrine gore firin sicaklik ayarlarini yapar.
ayarlarimi yapmak
P.1.6 Is emrine gére cekici iinitenin tekerlek araliklarim ayarlar.
P.1.7 Is emri ve talimatlara uygun olarak {iriin markalama iinitesinin kafa ayarim yapar.
e P.1.8 Is emri ve talimatlara uygun olarak diiz levha sarma aparatinin miline bobini
Devamli levha tiretimi .
P yerlestirir.
yapmak (devamui var)
P.1.9 Is emri ve talimatlara uygun olarak diiz levha sarma aparatinin flang ayarini yapar.
P21 Is emri ve talimatlara uygun olarak ¢ekici veya konvey®drii ¢alistirir.
P.2.2 Is emri ve talimatlara uygun olarak regine karisimi ve/veya jelkot karisimi besleme
pompasi ve katalizor besleme pompasinin dozaj ayarini yapar.
Devamli levha hattina P.23 Karigimin ig emrindeki sirayla tasiyict filme akmasini saglar.
P.2 besleme yapmak (devamu
var yap ( P.2.4 Kurumus jelkot ve/veya recine karigimi tastyici filmi kalibrasyon iinitelerinden
a) gecirir.
P.2.5 ; . . e .
Is emrine uygun olarak elyaf keceyi ve/veya elyaf fitili yerlestirir.
P.2.6

Elyaf kegenin ve/veya elyaf fitilin tamamen 1slatilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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Is emrine gore jelkot karisimli iist filmi veya bos filmi elyafin iizerine besledikten
P.2.7 . ) .
P.2 Devamli levha hattina sonra son kalibrasyon iglemini yapar.
besleme yapmak
P.2.8 Hava kabarcig1 varsa uygun araclarla ¢ikartir.
P31 Is emri ve talimatlara uygun olarak firn igindeki iiriiniin sertlesme ve
e sekillendirmesini kalip setlerinin araliklarini ve firin sicakligini ayarlayarak yapar.
P39 Is emri ve talimatlara uygun olarak iiriiniin firinin sicak olmayan bélgesinde
) ) o sogumasini saglar.
P Devamli levha tiretimi P.3 Sertlesme sekillendirme ve
yapmak kesme yapmak P.3.3 Alt ve iist filmleri tirinden ayirarak tiriinii talimatlara gore markalar.
P34 Is emri ve talimatlara uygun olarak gore kesiciyi ayarlayarak (kesme hizi, kesme
e boyu ve benzeri) iiriinii keser.
P.3.5 Uriin 6zelliklerine uygun olarak {iriinii taslar ve tesviye eder.
P41 Uriiniin is emrinde belirlenen dzelliklere (sertlik, kalinlik, agirhik, boyut, renk)
. o uygunlugunu belirler.
P.4 Uretim kontrolii yapmak

P.4.2 Uriinii is emri ve talimatlara gére zarar gdérmeyecek bicimde muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Uriiniin is emrine uygun kontrollerini (gorsel ve sertlik, agirhk ve boyut, ve
R.1.1 : & £ yu
- benzeri) yapar.
Uriin 6zelliklerine uygun olarak iiriinii gercek boyutlarma gelecek sekilde uygun
R.1.2 . yg g yu g Y8
- ekipman ve yontemle keser.
R13 Uriin 6zelliklerine uygun olarak iiriiniin delme islemlerini uygun ekipman ve
- yontemle yapar.
R.14 Uriin 6zelliklerine uygun olarak {iriinii taslar ve tesviye eder.
Uriinlerin son kontrol ve R.15 Cok parcali irtinlerin is emrine uygun sekilde montajini yapar.
R.1 tamamlama islemlerini R16 Is emri ve talimatlara uygun olarak fiiriiniin tamir ve tadilat islemlerini
. ‘ _ yapmak o yapar/onaylar.
Uretim sonrasi iglemleri
R yapmak R17 Tamir ve tadil edilen iiriiniin yiizey diizeltme islemlerini (re¢ine uygulama, macun,
(devamu var) o taglama, boyama, ve benzeri) yapar.
Uriin  6zelliklerine uygun olarak iiriiniin (bekleyerek veya firinlama ile
R.1.8 yg Y Y
- sertlesmesini saglar.
R.1.9 Uriin 6zelliklerine uygun olarak iiriinii parlatir.
R.1.10 | is emrine uygun olarak iiriinii boyar.
Calisilan makine, ekipmanlarin (piiskiirtme, jelkot ve RTM makineleri, vakum
Makine, ekipman ve arag- R.2.1 pompasi, Ve benzeri) liretim sonrasi temizlik ve bakimlarimi teknik talimatlarina
R.2 gerecin {iretim sonrasi bakim gore yapar.
ve temizligini yapmak R2.2

Kaliplarm iiretim sonrasi temizlik ve bakimlarini teknik talimatlarina gore yapar.
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R31 Kaliplarin tiretime uygunlugunu ve tamir ihtiyaglarini teknik talimat olgiitlerine
o gore belirler.
Kaliplarin kontrol ve
R.3 .
tamiratini yapmak
R3.2 Bozulan ve tamir edilebilirligi belirlenen kompozit kaliplarin tamiratini teknik
} e talimatlarina ve yontemlerine gore yapar.
Uretim sonrasi iglemleri
R yapmak o . . . . . ..
R41 Uriiniin i§ emri ve teknik talimatlarina uygun sekilde paketleme islemlerini
o yapar/yapilmasini saglar.
R.4 Uriinii ambalajlamak R.4.2 Uriiniin ambalaj ve etiketlerini kontrol eder.
R43 Uriinii talimatina uygun sekilde sevkiyat alania uygun arag ve ekipmanlari

kullanarak ¢eker/¢ekilmesini saglar.
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S11 Mesleki gelisimine yonelik konularda ilgili sorumlu veya birime geri bildirimde
- bulunur.
S.1 Ki§isel mesleki gelisimini S12 Kisisel ihtiyaglarina ve kariyer hedeflerine yonelik egitimlere ve faaliyetlere
o saglamak - katilarak mesleki gelisim portfdyiinii olugturur.
s Mesleki gelisim
faaliyetlerini yiiriitmek S.1.3 Meslegi ile ilgili teknoloji, mevzuat ve benzeri giincel gelismeleri takip eder.
<’ Egitim ve yetistirme S.21 Bilgi ve deneyimlerini yeni baslayan meslek elemanlarina aktarir.
stireglerine destek vermek S.2.2 Meslegi ile ilgili bilgilendirme ve egitimlere sinirli seviyede katki saglar.
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40.
41.

Kullanilan Arac, Gerec¢ ve EKipman

Akas filesi gesitleri

Aksesuar malzemeleri

Ambalaj malzemesi

Anabhtar ve tornavida ¢esitleri

Aparat gesitleri

Astar, polyester, macun ve boya cesitleri
Ayirict film

Bant cesitleri

Beher kaplar1

. Bigak cesitleri

. Boya makinesi ve tabancasi
. Civata gesitleri

. Dekupaj

. Dolgu ve katki malzemeleri
. Elyaf cesitleri

. Elyaf kesim makinesi

. Elyaf piiskiirtme makinesi

. Etiket makinesi

. Firca ve rulo gesitleri

. Firin

. Folyo cesitleri

. Freze ve freze ekipmanlari

. Hava detektorii

. Hava tabancasi

. Havalandirma sistemi

. Hortum g¢esitleri

. Isitma sistemleri

. Ik yardim malzemeleri

. Iskence

. Jelkot cesitleri

. Kalinlik 6l¢iim cihazi (boya, film, ve benzeri)
. Kalip gesitleri, kalip contas1 ve mantari
. Kalip ayirici malzemeler

. Karistirici gesitleri ve malzemeleri

. Kaydirict

. Kaynak makinesi ve ekipmanlari

. Kazan cesitleri

. Kesim robotu ve fikstiirii

. Kisisel koruyucu donanimlar (Baslik, eldiven, koruyucu maskeler, kulak tikaci, is
elbisesi, is ayakkabis1 ve is gozIligii ve benzeri)

Kompaktor
Kompresor
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42. Makas ¢esitleri

43. Mastar ¢esitleri

44. Matkap cesitleri

45. Mengene

46. Model gesitleri

47. Montaj malzemeleri

48. Palet cesitleri

49. Parlaklik olger

50. Polisaj makinesi ve malzemesi

51. Pompa gesitleri

52. Piirtizliiliikk 6lgme cihazi

53. Piiskiirtme tabancasi, piiskiirtme robotu ve fikstiiri
54. Regine gesitleri

55. Renk 6l¢iim cihazi

56. RTM makinesi

57. Rulo cesitleri

58. Sehpa ve raf gesitleri

59. Sertlestirici gesitleri

60. Sertlik Olger

61. Soyma kumasi

62. Sablon gesitleri

63. Takviye malzemesi cesitleri

64. Tas motoru

65. Tasima ve kaldirma araclari

66. Temel olgii aletleri (kumpas, seritmetre, mikrometre, ve benzeri)
67. Temizlik kimyasallar1 ve malzemeleri
68. Terazi gesitleri

69. Ultrasonik muayene cihazi

70. Vakum kegesi ¢esitleri

71. Vakum pompasi

72. Vakum regiilatorleri ve insortleri

73. Vakum torbasi ¢esitleri

74. Yas film taragi

75. Zimpara gesitleri ve zimpara makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

Analitik diistinme becerisi

Arag, gere¢ ve ekipman kullanim, koruma ve temizlik bilgi ve becerisi
Bilgisayar kullanim bilgisi

Boya kimyasallar1 bilgisi

Boya uygulama bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

S
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7. Devamli levha yontem ile kompozit {iriin iiretme bilgi ve becerisi
8.  Ekip i¢inde caligma becerisi
9.  El becerisi

El yatirmas1 yontemi ile kompozit {irlin iiretme bilgi ve becerisi
El-g6z koordinasyonu becerisi
Elyaf cesitlerini ayirt etme bilgi ve becerisi

. Elyaf sarma yontemi ile kompozit iiriin tiretme bilgi ve becerisi

Hijyen bilgisi

HKB yontemi ile kompozit iirlin iiretme bilgi ve becerisi
Infiizyon ydntemi ile kompozit iiriin iiretme bilgi ve becerisi
Is organizasyonu bilgisi ve becerisi

Is saglig1 ve giivenligi onlemleri bilgisi

Kalite kontrol prensipleri bilgisi

Kayit tutma bilgisi ve becerisi

Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi

Kompozit iiriin bilgisi

Malzeme bilgisi

Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Mesleki fizik bilgisi

Mesleki kimya bilgisi

Mesleki matematik bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Mikser kullanma bilgi ve becerisi

Otoklav kaliplama yontemi ile kompozit iiriin iiretme bilgi ve becerisi
Olgme ve dl¢iim araclarmni kullanma bilgisi ve becerisi
Pultruzyon yontemi ile kompozit iiriin iiretme bilgi ve becerisi
Piiskiirtme yontemi ile kompozit iiriin iiretme bilgi ve becerisi
Regine segme bilgi ve becerisi

RTM yodntemi ile kompozit {iriin iretme bilgi ve becerisi

. Savurma dokiim yontemi ile kompozit iirlin iretme bilgi ve becerisi

Saya¢ okuma ve kullanma bilgisi

. Sektdre ve lriine 6zgii ulusal ve uluslararasi talimatlar, standartlara dair temel bilgi

Sicak kaliplama ile kompozit iiriin iiretme bilgi ve becerisi

Soguk Presleme yontemi ile kompozit {iriin liretme bilgi ve becerisi
Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgi ve becerisi

Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi

Temel atik yonetimi bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel ilkyardim bilgisi

Temel kalite bilgisi

Vakum inflizyon yontemi ile kompozit iiriin iretme bilgi ve becerisi
Vakum torbalama yontemi ile kompozit iiriin liretme bilgi ve becerisi
Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Yazili ve sozlii iletisim becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

1.  Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

2.  Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

3. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

4.  Degisime ve yeniliklere agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

5. Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek

6.  Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

7. Insan iliskilerine 6zen gdstermek

8.  Issagligi ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

9. s yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimia 6zen gostermek

10. Isletme ve iiretim siiregleri ile ilgili mahremiyet ilke ve kurallarina uymaya 6zen
gostermek

11. Igyeri tertibine ve ¢alisma disiplinine 6zen gostermek

12. Karsilasilan sorunlara sogukkanli yaklasmak

13. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

14. Mesleki egitimlere katilma ve mesleki gelisimi konusunda istekli olmak

15. Siireg kalitesine 6zen gostermek

16. Uygun (so6zlii ve szl olmayan) iletisim becerileri sergilemek

17. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasabilmek

18. Yanic, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak

19. Zamani iyi kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
O0lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yiiriitiiliir.
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