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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin bir kisminda veya tamaminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranin1 (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

BOYLAMA: Uriiniin, uzunluk, genislik ve cap &l¢iimiiniin ayarlanmasi islemini,

DEKAPAN (BORAKS): Bulundugu bdlgeyi temizleyip, akiskanlik saglayan yardimci
malzemeyi,

HOLLOW URUNLER: I¢i bos (zincir, bileklik, gerdanlik ve benzeri) iiriinleri,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,

takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KOLYE KOPCASI (KULP): Kolyeyi zincire baglayan aparat/aksesuarti,

KOSTIK: Hollow iiriinlerin igindeki metalleri bosaltmada kullanilan korozif asindirici
kimyasal,

KUPE MENGECI: Kiipenin kulaga halka seklinde gegen kismini,
KUPE PIMI: Kiipenin kulaga diiz tel seklinde gegen kismini,

KUPE KELEBEGI: Pimli kiipe arkaligini,

MALAFA: Uriin boylamasi yapilan ve tel/halka sarilan metal cubugu,
MIKRON (KUYUMCULUK): Kalinlik él¢iisiinii (1/100 mm),
PRES URUN: Metal astarin pres kaliplarda sekil verilmis halini,

RAMAK KALA OLAY: s yerinde meydana gelen, galisan, is yeri ya da ekipmanimi zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SALOMA/SALUMO: Gaz kaynaginda kullanilan alev baghgimi,
SARNEL URUN: Metalin hadde yardimu ile i¢i bos olarak sekil verilmis halini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESVIYE: Asindirarak yiizeyi diizeltme teknigini
ifade eder.
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1. GIRIS

Seri Uretim Elemam (Kuyumculuk) (Seviye 4), Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Istanbul Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Seri Uretim Eleman: (Kuyumculuk) (Seviye 4), tanimlanmus is saglig1 ve giivenligi, cevre
koruma, kalite ve gorev talimatlarina gore; seri iiretilen kuyumculuk {iriinlerinin tesviye,
zimpara, montaj gibi tezgah islemlerini ve astar hazirlamak, preste model basmak gibi tezgah
dis1 islemlerini yapan ve mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli meslek elemanidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7313 (Miicevher ve degerli metaller ile ilgili islerde ¢alisanlar, kuyumcu - altin ve
giimis isleme)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

2872 Sayili Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

3359 Sayili Saglik Hizmetleri Temel Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

4703 sayili Uriinlere liskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanunu
ve ilgili alt mevzuati.

4857 Sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

6331 Sayili Is Sagh@ ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

7126 Sayil1 Sivil Savunma Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

5362 sayili Esnaf ve Sanatkarlar Meslek Kuruluslart Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, meslek ile ilgili ytiriirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Cahlisma Ortam ve Kosullar

Seri Uretim Elemam (Kuyumculuk) (Seviye 4), kuyumculuk iiriinlerinin seri olarak iiretildigi
isletmelerde, kapali at6lye ortaminda, genellikle oturarak calisir. Mesai zamanlari, isin
gereklerine gore esnektir. Kuyumculuk sektoriindeki seri iretim isleri ise uygun
aydinlatilmig, sicaklik, giiriiltiilii, metal firesine kars1 mekansal kontrol uygulamalari igeren
ve kimyasallar maddelerin bulundugu ortamlarda yiiriitiilmektedir.

Meslegin icrasi esnasinda i sagligi ve giivenligi dnlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi1 kullanarak calisir.
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2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4), 6331 sayil1 ISG Kanunu’nun 15 inci maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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Ulusal Meslek Standards

3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, islemler ve Basar1 Olgiitleri

17UMS0646-4/25.10.2017/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad Kod Aciklama
A1l Is ortaminda islerin 6zelliklerine, tehlikelerine ve risklerine uygun dnlemleri
- talimatlarina gore uygular.
A12 Calisma ortaminda is siireclerine gore gozlik, siperlik, eldiven gibi KKD’leri
- talimatlarina uygun olarak kullanir.
Al3 Kendisinin ve ekibinin KKD ihtiyaglarinin giderilmesini saglar.
Al4 Calisilacak alanda ise uygun giivenlik 6nlemlerini alir.
Al {5 ortaminda ISG ALS Is ortamlarinin 6zelliklerine (kapali, giiriiltiilii, gazli ve tozlu, yanici, yiiksek basinglt
Gnlemlerini uygulamak - ekipmanlarla galigilan ve benzeri ortamlar) uygun fiziki 6nlemleri alir/alinmasini saglar.
A16 Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gézlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylari
iSG, cevre koruma ve - yazili ve/veya sozlii olarak ilgililer ile paylasir.
kalite 6nlemlerini A17 Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan dnleyici ve sinirlandiric
A uygulamak o tedbirlere uyar.
(Devami var) A18 Isyerindeki makine, arag, gere¢ ve diger iiretim araglarini, bunlarin giivenlik
- donanimlarini saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde kullanir.
Al9 Isyerinde saglik ve giivenlik ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
A1 Uretim, bakim ve onarim siireglerinde ortaya cikan yag ve kimyasallarin bertarafina
- yonelik islemleri mevzuatina gore yapar.
A22 Ayristirilan yag ve kimyasallarin geri doniisiimiine yonelik teslim islemlerini yiriitiir.
A2 Cevre koruma
) Onlemlerini uygulamak A23 Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli caligmasim takip ve kontroliinii
o yaparak temizliklerinin yapilmasin saglar.
A24 Isletme kaynaklarini verimli kullanir/kullanin saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Is ortam ile makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metallerin toplanmasia ve
A3l . . N .
muhafazasina yonelik belirlenen 6nlemleri uygular.
, A3.2 Uretim siireglerinde belirlenmis kalite kontrollerini tekniklerine uygun olarak yapar.
ISG, ¢evre koruma ve Kalite énlemlerini
A | kalite 6nlemlerini A3 | oulamak
uygulamak v A.3.3 Kontrol sonuglarina gore belirledigi uygunsuzluklar giderir.
A34 Is siireglerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik goriis ve 6nerilerini

amirine iletir.
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Ulusal Meslek Standardi
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Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Ac¢iklama
is planlamas: ve sipari B.1.1 | Siparis bilgilerini inceleyerek tezgah ve tezgah dis1 islemleri belirler.
B.1 takibi yapmak
B.1.2 | Siparis kapsamina gore tezgah ve tezgah disi islemleri organize eder.
Metalin tezgahta islem noktalar1 arasindaki gegisleri ile is bast ve sonunda, gramaj dlgtimlerini
Metalin gramaj takibini | B.2.1 yapar. g ’ Bests 3083 gramay 0%
B.2 yapmak
B.2.2 | Gramaj olglimlerine dair bilgileri isletme formatina gére kaydeder.
B Is organizasyonu
yapmak Caligilan alanm B.3.1 | Calisma alanlarinin ve ekipmanlarin diizenli olarak temizliklerini yapar/yaptirir.
B.3 temizlik ve diizenini ] . i
saglamak B.3.2 Cayhsma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler ile sahanin diizenini, talimatlarina gére
saglar.
Yar1 mamul ve B.4.1 | Siparis kapsamina gore aksesuar, astar, tel, top ve benzeri yart mamul ihtiyaglarini takip eder.
malzeme ihtiyacini .
B4 takip etmek B.4.2 | Uretimde kullanilan malzeme ve kimyasallara dair ihtiyaclar1 takip eder.
B.4.3 | Takip sonuglarina gore, ihtiyaclar ilgiliye/amire iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
ci1 Dokiimden gelen {iirlinlin kocanini, testere, keski veya makas kullanarak, iiriine zarar
- vermeden keser.
c1 Tesviye ve zimpara C.12 Uriin modeline ve tesviye ihtiyacina uygun ege, zimparay1 belirler.
) a - . . .
yapmak C.1.3 Uriin modeline uygun pozisyonda tesviye yapar.
Cl4 Tesviye ve zimparalama islemini, iiriiniin seklini bozmayacak sekilde yapar.
c21 Modele gore tiriiniin monte edilmesinde uygun ekipman ve aparatlari kullanarak delme
o islemlerini yapar.
C.22 Modele gore, birbirine montelenecek parcalarin aligtirma islemleri ile uyumunu saglar.
C.2 | Uriinleri monte etmek C.2.3 | Monte yaparken modele uygun dogru teli belirler.
C.24 Modele uygun kaynak(sert lehim) teknigini kullanarak monte yapar.
C.25 Modele uygun halka ile monte yapar.
c Tezgél:(islemlerini C31 Kaynak (sert lehim) yapilacak zemini yiizeye uygun teknikle temizler.
yapmal -
(devami var) Kaynak(sert lehim) C.3.2 Uriine/modele uygun kaynagi ve teknigi belirler.
C3 Uriine/modele gore, kaynagin akiskanligim ayarlayacak kimyasallar1 (dekapan) belirleyerek
yapmak C.33 .
uygun sekilde kullanir.
Kaynak (sert lehim) tiiriine gore, cihazlari ve aparatlarin1 dogru kullanarak alev ve 1s1y1
C.34 o . >
ayarlayarak, iriine zarar vermeyecek sekilde kaynak (sert lehim) yapar.
C41 Kaynak yapilacak zemini teknigine gore temizler.
C4 Lazer kaynak yapmak C4.2 Kaynak yapilacak iiriine gore lazer makinasini ayarlar.
C43 Uriiniin sekline gore zarar vermeyecek sekilde lazer kaynak islemini uygular.
Cc51 Kaynatilan iiriiniin tizerindeki kimyasal ve tortular1 uygun kimyasali (seyreltme oranlarina
o o gore) kullanarak temizler.
C5 Kaynatilan triinleri C52 Tash tirtinlerin temizlenmesinde, tiriiniin, kimyasalin ve suyun sicak ve soguk dengelemesini
tesviyeye hazirlamak o Uirline zarar vermeyecek sekilde saglar.
C53 I¢i bos iiriinlerde, iiriin bosluklarindaki kimyasali veya ¢dzeltiyi delerek bosaltir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017

Sayfa 11




Seri Uretim Eleman: (Kuyumculuk) (Seviye 4) 17UMS0646-4/25.10.2017/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Uriiniin model ve kullanim &zelligine uygun aksesuarlarinin (kiipe mengeci, kiipe pimi,
C6.1 . oy oS }
kiipe kelebegi, kolye kopgasi gibi) tiirii ve sayisini belirler.
. C.6.2 Belirledigi eksikliklerin giderilmesini saglar.
CE Urlin aksesuarlarini
' hazirlamak
azirama C.6.3 Tezgahta iiretilmesi planlanan pargalar tezgah islemleri ile hazirlar.
C64 Uriine uygun kilit cesidini belirleyerek kilidin calisir hale getirilmesine yonelik teknik
e islemleri yapar.
Boylama gereken tirlinlerde (yiiziik, bilezik gibi) tirtiniin boylama 6lgiilerini (uzunluk,
Ccr71 .
genislik, cap) kontrol eder.
At s - Cc.7 Boylama yapmak ;
C Tezgah islemlerini C72 Uriinlerin boylarini siparisin gerektirdigi yontemlerle (keserek, ekleyerek, malafada
yapmak o esneterek veya daraltarak) ayarlar.
cs8.1 Zincir halkalarini saracagi uygun boydaki malafalar belirler.
c.8.2 Teli zincire verilecek sekle/modele gore, malafalara sarar.
Cc.8 El isi zincir yapmak C.8.3 Hedeflenen sekil verilmis teli malafalarda tavlayarak sekli sabitler.
c.84 Saril1 ve sekillendirilmis teli malafadan ¢ikarip keserek zincir halkalarini elde eder.
C.8.5 Halkalari i¢ ige drerek zinciri olusturup kaynagini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
D.1.1 Calisilacak tiriine gore, astarin/telin metal ayarin hazirlar.
D.1.2 Hazirlanan ayardaki metal alasimi eritir.

Astar/tel hazirlamak . . . R -
D.1 D.1.3 Ergimis metali lama veya ¢ubuk derecesine dokerek lamayi/cubugu elde eder.
D.14 Lama/cubugu silindirlerden, haddeden gegirerek uygun mikron kalinligina getirir.
D.15 Hazirlanan astar/teli, ayarinin analiz ve dogrulamasi i¢in ayar evine gonderir.
D.2.1 Astar1 modelin kalibina uygun sekillerde (serit, pul, kare gibi) keser.
) ) D.2.2 Modelin kalibin1 teknigine uygun olarak pres makinesine baglar.
D Tezgah dis1 islemleri
apmak (devam . oy .
yap ( 1 var) D.2 Preste model basmak D.2.3 Parcalar1 presteki kaliplarda teknigine uygun basarak modelin formunu kazandirir.
D.2.4 . i o
Sekil alan pargalari, modele gore delme makinesinde deler.
D.2.5 Sekil alan pargalar1, modele gore kesme kaliplarinda iiriine uygun teknikle fazlaliklarindan
(etek kesme) ayurir.
D.3.1 Uriine uygun kaynak (sert lehim) metallerini belirleyerek karigimi olusturur.
Kaynak (sert lehim) . - - . o
D.3 metallerini ergitmek D.3.2 Kaynak (sert lehim) metallerini ocagin sicakligini ayarlayarak ergitir.

D.3.3 Ergiyen kaynak (sert lehim) metalini lama veya ¢ubuk haline getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D.4.1 Alt astarin1 belirlenen mikron kalinligina getirir.
D.4.2 Bant kaynagi astarini belirlenen mikron kalinligina getirir.
D.4 Tiinel firinda alt astarlt D43 | Istvekimyasal ayarlarini yaparak tiinel firinda alt astarinin ve bant kaynak astarmin
tirlin kaynaklamak o biitiinlesmesini saglar.
D.4.4 Sekillenen tirtiinleri alt astara dizip tiinel firindan gegirerek kaynamasini saglar.
5 Tezgah dist islemleri D.4.5 Kaynayan iirlinleri etek kesme iglemi ile tezgaha hazirlar.
yapmak , o , o :
D.5.1 Modele gore, islenen metalin iiretim siirecinde, tavlama (yumusama) ihtiyacini belirler.
D.5 Metali/iiriinii tavlamak
D.5.2 Metali tav firin1 veya saloma kullanarak 6zelligine ve teknigine uygun sekilde tavlar.
D.6.1 Hollow ve sarnel tirinlerin i¢indeki bakiri kezzap ile teknigine uygun sekilde bosaltir.
Hollow ve sarnel
D.6 iiriinlerin i¢indeki metali | D.6.2 Hollow ve sarnel iiriinlerin igindeki demiri tuz ruhu ile teknigine uygun sekilde bosaltir.
bosaltmak
D.6.3 Hollow ve sarnel tirlinlerin igindeki aliiminyumu kostik ile teknigine uygun sekilde bosaltir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Kaliplarin bozulmasini, paslanmasint dnlemeye yonelik temizleme ve yaglama
- islemlerini yapar.
E.1.2 Tezgah el aletlerinin ve teghizatinin temizlik ve yaglamalarini yapar.
E13 Kaynak, pres, zimpara, freze makinelerinin ve cihazlarinin koruyucu bakimini teknik
- talimatlarina gore yapar.
E.l Bakim yapmak
Makine ve E.15 Kaynak hortumlarindaki bozulmalari kontrol ederek, bozulanlari degistirir.
E ekipmanlarin bakim
onarimini yapmak E.1.6 Calisma tezgahinin yiizey temizligini ve cilalamasini (gomalak ile) yontemine gore yapar.
E.1.7 Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon ayarlarini yapar/yapilmasini saglar.
E21 Makine ve cihazlar1 gézlemleyerek sorunu, olasi kaynagini ve/veya nedenini tespit eder.
E.2 Ariza tespiti yapmak
E.2.2 Yaptig1 gozlemler ¢ergevesinde arizayi, sorunun yerini (lokal) tanimlar.
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Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklamalar
. F11 Birlikte ¢alistigi kisilerin bilgi ve beceri durumunu degerlendirerek 6grenmeye
Is siireglerinde yardimcilarim - ihtiya¢ duyduklart alanlar1 belirler.
F.1 yetigtirmek .
F12 Ihtiyaglara gore is yontemleri ve diger ilgili konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is
F . o siiregleri dahilinde aktarir.
Mesleki gelisim
faaliyetlerini ytriitmek F21 Egitim ihtiyaglarina gore, isveren, ilgili birim veya kuruluslar tarafindan diizenlenen
Kisisel mesleki gelisimini - egitim programlarini izleyerek katilim saglar.
F2 saglamak
F.2.2 | Meslek ve sektordeki gelismeleri ilgili kaynaklardan izleyerek caligmalarina yansitir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

1.
2.

w

16.
17.
18.

19.

20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

Ates tuglasi

Biley tas1

Cesitli Olgiim Araglar1 (mikrometre, cetvel, 6l¢ii malafasi, kumpas, hassas terazi,
pergel ve benzeri)

Cesitli temel el aletleri

Cesitli temizlik araglari (firga, siiplirge, faras ve benzeri)

El breyzi (girgir)

El presi

Ergitme ocag1

El frezesi

Hadde ¢esitleri

. Hestek takimi

Hidroklorik asit (Tuzruhu)

Hidrozon kaynak makinesi

Istim makinesi

Kesici alet ve geregler (kil testere, keski, makas, astar makasi giyotin makas ve
benzeri)

Kimyasal malzeme (dekapan)

Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, eldiven, gozliik, maske ve benzeri )

Kurutma

Lazer kaynak cihaz

Lup

Malafa ¢esitleri

Matkap

Mengene

Nitrik asit(Kezzap)

Oluklu ve diiz demir

Plastik ve tahta tokmak

Porselen, cam ve kursun kaplar

Pres makinesi

Sodyum hidroksit (Kostik)

Saloma takimi

Sarnel ¢gekme makinesi

Tav firm

Tezgah

Yiiziik ve bilezik biiyiitme aparati

Zimpara makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

1.
2.

Acil durum bilgi ve becerisi
Cevre koruma bilgi ve becerisi
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3. Ekiple calisma becerisi

El ve goz koordinasyonu becerisi

Is saghgi ve giivenligi bilgisi

Problem ¢6zme becerisi

Seri iiretim ve tezgah islemleri makineler ve ekipmanlarinda koruyucu bakim

stireclerine dair temel bilgi

8.  Seri tiretim ve tezgah islemlerinde makineler ve ekipmanlara dair temel teknoloji
bilgisi

9.  Seri liretim ve tezgah islemlerinde siire¢ izleme ve yonlendirme becerisi

10. Seri liretim ve tezgah iglemlerinde temel ve destekleyici siirecler bilgisi

11. Seri iiretim ve tezgdh islemlerine iliskin makineler ve ekipmanlarinda temel
mekanik bilgisi

12.  Seri tiretim ve tezgah islemlerine iliskin mesleki terimler bilgisi

13. Seri iiretim ve tezgah islemlerine iliskin 6l¢cme ve kontrol bilgisi

14.  Seri liretim ve tezgah islemlerine iligkin planlama ve organizasyon bilgisi

15.  Seri liretim ve tezgah islemlerine iligskin stoklamada temel bilgi ve beceri

16. Seri liretim ve tezgah islemlerine iligskin temel kimya bilgisi

17. Sozli ve yazili iletisim becerisi

18. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

N o ook

3.4. Tutum ve Davranislar

1. Acil durumlarda sakin ve sogukkanli davranmak

2. Arag, gere¢ ve ekipman kullanimina 6zen gostermek

3. Calisma ortaminda ¢evre koruma kurallarina uygun davranmak

4. Calisma ortaminda diizenli olmak

S. Calisma ortaminda ISG kurallarina uygun davranmak

6. Calisma ortaminda is disiplinine sahip olmak

7. Calisma ortaminda kendisinin ve birlikte ¢alistigi kisilerin glivenligini gézetmek
8. Calistig1 kisiler ve yoneticilerle etkili iletisim kurmak

9. Gorev alaninda yetki sinirlari igerisinde inisiyatif kullanmak

10.  Hizli is organizasyonu yapmak

11.  Is yeri ¢alisma prensiplerine uygun davranmak

12. Kaynak kullaniminda verimli olmak

13.  Meslegin etik ilkelerine uygun davranmak

14.  Meslegine iliskin konularda paylagimci olmak

15. Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere acik olmak

16.  Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

17. Tezgah ve tezgah dis1 islemlerde detaylara 6zen gostermek

18.  Tezgah ve tezgah dis1 islemlerde dikkatli gozlem yapmak

19.  Tezgah ve tezgah dis1 islemlerde kaliteye 6zen gostermek

20. Tezgah ve tezgah dis1 islemlerde karsilagilan sorunlarin ¢oziimiine hizli ve dogru

sekilde katki vermek
21.  Uyar ve elestirilere agik olmak
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22.  Uretimde fireyi azaltmaya dzen gostermek
23.  Yogun is temposuna ve yiiksek sicaklik, toz, giiriiltii gibi ¢aligma kosullarina uyum
saglamak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Seri Uretim Elemam: (Kuyumculuk) (Seviye 4), meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardia gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Mehmet Erhan HOSHANLI, Kuyumculuk Komitesi Baskani, Istanbul Ticaret Odasi,
Recep DAYIOGLU, Rekabeti Gelistirme Analisti, Istanbul Ticaret Odasi, Istanbul

Hayriinnisa SALDIROGLU, DACUM Moderatorii, EDUSER Danismanlik, Ankara

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri
Turan BAG, Kuyumcu Ustasi, Isveren, Istanbul Kuyumcular Odas1 Yonetim Kurulu Uyesi

Zeki CIZMECIOGLU, Prof. Dr., Ogretim Uyesi, Istanbul Ticaret Universitesi, Miicevherat
Miihendisligi Bél., istanbul

Onur DAL, Kuyumcu Ustasi, Yeni Y1lmaz Kuyumculuk, Istanbul

Sarapiyan DEMIR, Kuyumcu Ustabas1 At6lye Sorumlusu, Luys Kuyumculuk, Istanbul
Serdar ESTI, Kuyumcu Ustas1, Y&netici, Aysegiil Acar Gold, Istanbul

Hagop Can HULY AR, Kuyumcu Ustasi, Isveren, Cancan Kuyumculuk, Istanbul
Yakup KAYA, Kuyumcu Ustabasi, MC Kuyumculuk, Istanbul

Nedim NAS, Kuyumcu Ustas1, Boliim Sorumlusu, Kaya Gold, Istanbul

Oguz OZDEMIR, Kuyumculuk Sektdr Danismani, Miicevher Ihracatcilar Birligi, Istanbul
Osman TUNCER, Kuyumcu Ustabas1 Atdlye Sorumlusu, Kaya Gold, Istanbul

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlhig Is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirliigi

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi (YOK)

Devlet Personel Bagkanlig1

Kiiciik ve Orta Olgekli isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
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Tiirkiye fhracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-Is)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TiSK)

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Béliimii
Miicevher ihracatcilar1 Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Izmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odas1

Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

Kahramanmarag Kuyumcular Odas1

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odasi

Mersin Kuyumcular Esnaf Odasi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet Ali KANBUR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Ahmet Sinan KARAKUZU, Uye (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig1)
Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Riza ALAGOZ, (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi)

Cagatay KESTIR, (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)
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Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye (Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi)

Mahsun TURAN, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Hiiseyin ODEMIS, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Yaprak AKCAY ZILELI, Daire Bagskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Prof. Dr. Muzaffer ELMAS Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
Temsilcisi)

Dog. Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU  Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ Uye  (Is¢ci  Sendikalari  Konfederasyonu
Temsilcisi)

Celal KOLOGLU Uye (isveren Sendikalari Konfederasyonu
Temsilcisi)
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