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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, dogal afet gibi acil miidahele, ilk yardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

AGIR ORTAM SIVISI: iginde sudan agir malzemelerin yiizmesini saglamak igin, suyun
icine askida kalabilecek kadar ince tane boyutuna 6giitiilmiis cok agir bir mineralin (manyetit)
katilmasiyla olusturulan ve yogunlugu katki maddesinin miktarina bagli olarak artan yiiksek
yogunluklu siviyi,

AKISKAN YATAK: Icinden hava ya da bir gaz iiflenen ince parcaciklardan olusan kati
madde yatagi,

AYAR KELEBEGI: Sallantili masanin cevher ve su oluklar1 boyunca pes pese siralanmus,
baklava seklinde ve merkezinden masaya baglanmig, bu merkez etrafinda donerek su veya
cevher gecis miktarini ayarlayan parcayi,

AYAR OLUGU: Sallantili masanin én ve yan kenarina, kenar boyunca kayabilecek sekilde
bagli, masa iizerinden kayarak on ve yan kenarlara gelen ayrismis malzemenin ayri oluklara
akmasini saglayan oluk parcasini,

AYIRMA BICAGI: Yan yana veya iist iiste havadan, su veya band iizerinde gelen
malzemeyi, uygun yerde araya girerek, iki ayr1 yere yonlendiren metal serit, plakayi,

BASINCLI HAVA: Yiizeyde kompresorlerle nominal basinca ¢ikarilip uygun borularla
yeraltina nakledilen ve orada delici, kiric1 tabancalar ve basingli hava motorlarinda kullanilan
sikistirilmig havayi,

BESLEYICI: Silo gibi taneli malzeme depolama araglarinin alt ¢ikislarinda bulunan ve
malzemeyi sabit miktarda oniindeki aygita besleyen diizenegi,

CEVHER: Dogrudan dogruya veya bazi islemler sonucu zenginlestirilerek endiistride
tiiketim yeri bulunabilen ve ekonomik degeri olan bir veya birkag mineralden olusmus kayaci,

COZME OLUGU: i¢inde ¢oziinebilir madde igeren kati bir materyali, sicak sulu ortamda
ayn1 anda hem ¢6zen hem de siv1 kat1 ayrimin siirekli yapabilen, biinyesinde ¢6zme haznesi,
olugu ve helezonu bulunan proses ekipmanini,

DAGITICI: Gelen sulu malzemeyi gidecegi yerlere esit miktarlarda gonderen diizenegi,

DAGITIM TANKI: i¢ine gelen sulu malzemeyi gidecegi yerlere esit miktarlarda gonderen
tanki,

DEKANTER SANTRIFUJ: Santrifiij (merkezkag) kuvvetiyle mikron boyutunda kati/sivi
ayrimi yapan yiiksek devirli ekipmana,
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ELEVATOR: Bir malzemeyi bulundugu hazneden déner kepgeleriyle alip yiikselterek baska
bir yere dokerek tagiyan doner aygiti,

FILTRE BEZIi: Gozenekleri sulu bir malzemenin katisini tutup suyunu gegirerek siizen dzel
dokumayz,

FILTRE PLAKASI: Uzerine filtre bezinin gecirildigi su tahliye delikleri olan ve pres filtre
iizerinde yerine oturan uygun kalinliktaki 6zel metal gerceveyi,

FLOKULANT: Bir sivi iginde askida olan ¢ok ince taneleri birbirlerine baglayip
topaklastirarak ¢okmesini saglayan kimyasali,

FLOKULASYON: Bir sivi i¢inde askida olan ¢ok ince tanelerin birbirlerine baglanarak
topaklagmasini,

GOGGLE GOZLUK (KORUYUCU GOZLUK): Gézleri soguk, sicak pargaciklar, zararl
isinlardan goziin yanlarin1 da kapatarak koruyan, kafaya baglanan hafif, plastik saydam
gozlugi,

HIDROSAYZIR (HIDROLIK SINIFLANDIRICI): Yan yana bélmelerden olusan, birinci
bolmeden su ve sulu cevherin beslendigi, gelen cevheri tane boyutlarina ayiran, bolme
altlarindan alman boyutlanmis cevheri uygun masalara yonlendiren sulu cevher
siiflandiriciyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

IZGARA: Bir metal yapiya sabit olarak, belirli araliklarla, baglanmis dolu metal profillerden
olusan elegi,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

IS PLANI: Uretim programina uygun olarak giinliik veya vardiyalik olarak verilen islerin

sirast ve toplamini,

JIG: Pes pese dizilmis gozlerden olusan, her goziin yiizeye yakin yerinde farkli agiklikli
elekleri olan, icine gelen sulu malzemeyi tabanindaki diizenek ile yukar1 asagi ziplatip farkli
tabakalara ayirarak cevheri zenginlestiren makineyi,

JiG ELEGI: Jig makinesinin gozlerine baglanan metal veya plastik elegi,

KALE (DENGE MAKARASI): iki ucunda yataklanmis uzun déner firmlart alt iki yanma
firin uzunluguna goére uygun adette konulmus, firinin ekseni boyunca biikiilmesini engelleyen
doner tastyic silindirleri,

KAPAK: Jig makinesinde farkli tabakalar haline gelen malzemenin iist tabakasini ayiran
diizenegi,
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KISA (GUNLUK) BAKIM: Vardiya basinda ve sonunda makinanm temizlenmesi ve
kullanabilir oldugunun, islevselliginin kontrol edilerek eksiklerin tamamlanmasi veya
tamamlattirilarak islevselligin saglanmasi islemlerini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarim yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KONSANTRE: Madenden gelen cevherin pasasini ayirmak i¢in zenginlestirme igleminden
gecirildikten sonra elde edilen zengin cevheri,

KURUTMA MASASI: Gelen konsantre cevheri veya sulu herhangi ince taneli bir
malzemeyi ileri geri sallanarak ve hafifce yukari iterek susuzlandiran aygiti,

MANYETIK AYIRICI: Madenden gelen cevher icinde bulunan manyetik o6zellikli
mineralleri ayirip zenginlestiren makineyi,

MANYETIK TAMBUR: Manyetik ayiricinin malzeme tastyan bandinin iizerinden gegtigi,
giiclii manyetik 6zellikleri olan pargalardan olusun makarayi,

MGS: Ingilizce ismi “Multi Gravity Separator” olan, daha ¢ok ince krom cevheri
zenginlestirilmesinde kullanilan, aksiyal (eksenel) ve radyal (¢apsal) titresim yaparak donen
cift tamburu ve su ile yikayarak zenginlestiren makineyi,

NAKLIYE BANDI: Celik yapi, elektrik motor ve disli sistemi, sonsuz lastik bant ve
iizerinde yiiriidiigii rulolardan olusan devamli bir tagima sistemini,

POLIMER (FLOKULANT): Bir sivi i¢inde askida olan ¢ok ince taneleri birbirlerine
baglayip topaklastirarak ¢okmesini saglayan kimyasali,

PRES FILTRE: Birbirine sikistirilan blme pargalari ve bunlari saran filtre bezlerinden
olusan, bu bolmelerin i¢ine basingla pompalanan sulu malzemenin suyunu ayiran, daha sonra
acilarak i¢cindeki kuru malzemeyi alttaki araca bosaltan susuzlandirma aygitini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
onceden belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi, onleyici ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

SALLANTILI MASA: Bir elektro mekanik diizenek ile tablasinin uygun frekans ve genlikte
sallandig1, gelen sulu cevheri ilave su ile iizerinden kaydirarak, ¢italar1 yardimiyla konsantre,
ara {irlin ve atiga ayiran diizenegi,

SIYIRICI: Bir yiizeyin ilizerindeki malzemeyi, bu yiizeye ¢ok yakin konumlanarak ayiran
diizenegi,
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SUSUZLASTIRMA: Nihai cevher konsantresi ve nihai atiktan, hem bunlar1 miimkiin
oldugunca kuru hale getirmek hem de suyu geri kazanmak ig¢in, suyun cesitli diizeneklerle
ayrilmasini,

SUSUZLASTIRMA KONISI: Dar ucu asagi gelecek sekilde konumlanmus koni veya
kullanimina gore birbirine baglanmis ayni capta bir koni ve bir silindirden olusan, st
tarafinda suyun tasarak toplanip alindigi ¢evre oluklar1 ve altinda susuzlagsmis malzemenin
alindig1 kapagi olan metal diizenegi,

SIST: Cogunlukla ekonomik degeri olan mineral icermeyen tabakali sedimanter jeolojik
yapiyl,

SLAM: Cok ince malzemeden olusan ekonomik degeri olmayan sulu malzemeyi,

SUT: Malzeme aktarimi yapan tastyicilarin, aktarim noktalarinda, disa dokiilmeyi engelleyen
kapali olugu,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TiKINER: Cokertecegi malzeme boyutuna gore, biiyiik ¢apli uygun derinlikli, taban1 konik,
beton veya metalden yapilmis, merkezine bagli ¢okertme taraklari, ¢evresinde su taskani ve
altinda ¢oken malzemeyi pompa ile tahliye edebilen ¢ikist olan havuzu,

VAKUM FILTRE: Uzeri filtre bezi kaplanan ve ekseni etrafinda dénen silindir veya
disklerden olusan, iginde yaratilan vakum sayesinde suyu ¢ekip tahliye ederken ince
malzemeyi filtre bezi cidarinda tutup kurutan, donerek vakumun iptaliyle kuru malzemeyi
tahliye yerine diisiiren aygiti,

VAKUM KRISTALIZATORU: Gelen sivinin igindeki degerli malzemeyi vakum altinda
diistik sicaklikta siviyr ugurarak kati halde alinmasini saglayan aygiti,

YIKAMA TAMBURU: Ekseni etrafinda donen i¢i bos, kapali silindir seklinde olan, bir
ucundan giren ¢gamurlu malzemeyi su ve donme hareketi ile gamuru ayirip eleginden tahliye
eden, diger ucundan yikanmis malzemeyi ¢ikaran metal aygiti

ifade eder.
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1. GIRIS

Mekanik (Fiziksel) Cevher Zenginlestirme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan
19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yaymmlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007
tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1t Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Madenciler Dernegi tarafindan hazirlanmas,
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Maden
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Mekanik (Fiziksel) Cevher Zenginlestirme Operatorii (Seviye 3), is sagligi ve giivenligi ve
cevre ile ilgili onlemleri uygulayarak, kalite gereklilikleri ¢ergevesinde, iiretim islemleri
oncesi hazirlik islemleri, sulu, kuru, 1s1l yontemler kullanarak ve susuzlastirarak, ¢oktiirerek,
kurutarak mekanik (Fiziksel) cevher zenginlestirme ve vardiya sonu islemleri yapan, mesleki
gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8112 (Mineral ve tag isleme tesisi operatdrleri)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu.

4857 sayili Is Kanunu.

6331 sayil Is Saghig ve Giivenligi Kanunu.

2/7/2013 tarihli ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin
Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y &netmelik.

13/7/2013 tarihli ve 28706 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tehlikeli ve Cok Tehlikeli
Smifta Yer Alan Islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Y&netmelik.

19/9/2013 tarihli ve 28770 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Maden Isyerlerinde Is Sagh@
ve Glivenligi Yonetmeligi.

Ayrica, is saghig1 ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.
2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

3213 sayili Maden Kanunu.

Ayrica, meslek ile ilgili yiirlirliikte olan yasa, tliziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Mekanik (Fiziksel) Cevher Zenginlestirme Operatorii (Seviye 3) yeriistiinde, tozlu, nemli,
hava akimli, yetersiz aydinlatilmig ve yetersiz 1sitilmis veya asir1 sicak (termal konfor
sartlarin1 saglamayan) ortamda, yaz kis iklim kosullar1 altinda, tozlu, giiriiltiilii, polenli,
zaman zaman yerden yiiksek ortamda, siirekli hareket halinde ayakta caligir.

Mekanik (Fiziksel) Cevher Zenginlestirme Operatorii (Seviye 3) amirinin gézetiminde cevher
zenginlestirme tesisindeki diger operatorlerle isbirligi icerisinde ¢alisir. Caligma ortamindan
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dolay1 kaza, yaralanma, travmalar, solunum yolu hastaliklari, alerji, bel, diz agris1, romatizmal
hastaliklar ve benzeri meslek hastaliklar riskleri bulunmaktadir.

Meslegin icrast esnasinda is sagligi ve giivenligi onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Mekanik (Fiziksel) Cevher Zenginlestirme Operatorii (Seviye 3), 6331 sayil Is Saglig1 ve
Giivenligi Kanununun 15’inci maddesi uyarinca saglik gozetimine tabi tutulur ve 17°nci
maddesi uyarinca egitimleri alir ve belgelendirilir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

18UMS0669-3/07.02.2018/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Agiklama
. A1l | igyeri ve is ile ilgili yasal mevzuat ve isyeri 6zel talimatlarini uygular.
Is saglig1 ve giivenligi
konusundaki yasal ve igyerine Calismaya baslamadan Once igveren tarafindan saglanan kisisel koruyucu
Al . Al2 . o oy
ait kurallar1 uygulamak donanimlarini iglevselliklerini ve son kullanim tarihlerini kontrol ederek donanur.
Yaptigi is ile ilgili tehlike ve risklerin belirlenmesine, risk faktorlerinin azaltilmasina
Lo . Al3 .
Isyeri kalite, cevre, is yonelik yapilan ¢aligmalara katkida bulunur.
sagligr ve giivenligi .
A onlemlerini uygulamak A.2.1 | Igyerinin acil durum planinda belirtilen 6nleyici ve sinirlandirici tedbirleri uygular.
(devamui var) . — . N N e . o .
A2 Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diisiirebilecek acil
. - durumlarda en yakin amiri veya ilgili sorumluya derhal haber verir.
A2 Acil durum kurallarini I — — - _ B i S i
. uygulamak Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diisiirebilecek acil
A.2.3 | durumlarda, ilgili amirine haber ulagtiramadiginda, bilgisi ve mevcut teknik
donanimi ¢ergevesinde miidahale eder.
A.2.4 | Her tiirlii kazadaki kurtarma islerine yetkisi ve bilgisi dahilinde destek verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A3l Calist1g1 alanda ortaya ¢ikan cevresel atik, hurda ve doniistiiriilebilir malzemelerin
h dogru yere iletilmesini saglar.
A3 Cevre koruma yontemlerini A3.2 Cevreye zarar verebilecek sizma, salim, kagak ve dokiintii olmast durumunda derhal
. ' uygulamak h yetkisindeki gerekli tedbirleri alir.
Isyeri kalite, ¢evre, is - -
A sa}jh'l ve oiivenlizi A3.3 Cevreye zarar verebilecek sizma, salim, kagak ve dokiintii olmas1 durumunda acilen
gligl ve guventis > | amirine bildirir,
calismalarini uygulamak i
A4l Is siireglerinin iyilestirilmesine ve kalitesinin gelistirilmesine yonelik goriis ve
Al Kalite ¢alismalarim o Onerilerini amirine iletir.
. desteklemek A4 Is plamindaki isleri, makine, alet, donamim kullanimini, kalite gerekliliklerine gore

yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 12




Mekanik (Fiziksel) Cevher Zenginlestirme Operatdrii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

18UMS0669-3/07.02.2018/ 00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
B.1.1 | Vardiya tertibi ve is planina gore amirinden talimat alir.
B.1 Is hazirligi yapmak
. o B.1.2 | Isigin gerekli malzeme ve techizat: tedarik eder.
Uretim iglemleri 6ncesi
B
hazirlik yapmak )
. . .. B.2.1 | Vardiya baglangicinda is yeri ekipmanlarinin gozle kontroliinii yapar.
B.2 Vardiya basi iglemlerini
' yapmak .
B.2.2 | Onceki vardiyadan devreden sorunlarla ilgili olarak talimata gére islem yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C11 Hidrosayzir g6z ¢ikislarindaki malzemeyi boyut ayirma talimatlarima uygun olup
o olmadigini kontrol ederek gerekiyorsa besleme diizenlemeleri yapar.
C.1.2 | Hidrosayzir gozlerinin su ayarini, gozlerin yavas ve sakin tagsmasina gore yapar.
c13 Ayar cubuklarini, bir gozden masalara diizenli ve yeterli cevher beslenenecek
o sekilde ayarlar.
c14 Cevherin cevher olugu, suyun su olugu boyunca masaya diizgiin ve akintisiz
o yayilacak sekilde ayar kelebeklerini diizenler.
c1 Sallantili masa ile C15 ukd - Sre ot k |
. zenginlestirme yapmak A Masa ayar oluklarini istenilen tendre gore konumlandirir.
. Konsantre ve atik ayar oluklarinin daha fazla 6telenememesi durumuna gére masa
Mekanik (fiziksel) cevher C.l6 .. . - .. e
. . egimindeki uygunsuzlugu amirine bildirir.
C zenginlestirme yapmak — - —
(devam var) c17 Konsantre, atik, ara iiriin boru ve/veya oluklarina verilen suyun debisini buralara
o gelen malzemenin miktar degisimine gore tikanmayacak sekilde ayarlar.
C18 Besledikleri es calisan masalara gelen cevhere gore, dagiticilarin diizenli galisip
o calismadiklarini izleyerek gerekiyorsa ayarlama yapar.
C19 Masa yilizeyine kaplanmig musambaya yapisip biriken maddeleri, masaya
o sabitlenmis ¢italarin yer ve yonlerini etkilemeden firca ile temizler.
C.2.1 | MGS ye cevher besleme pompasmin galigma rejimini gorsel isitsel kontrol eder.
c2 MGS ile zenginlestirme C22 MGS devresi siklonlarinin eleklerini, talimatta belirtilen zaman araliklarinda ve
' yapmak o uglarmi tikali gordiikge uygun gereglerle temizler.
C23 MGS ye giren su ve cevherin debilerini ¢ikan iiriniin kalite uygunluguna gore

ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
c31 Istenilen ayirma kalitesi ve kapasitesine gore makinenin devir ve ayirma bigag
c3 Manyetik ayirici ile o ayarlarin1 yapar.
' zenginlestirme yapmak C32 Makine besleme ayarlarini cevherin manyetik tambura tek kat ve yayili gelecek
o sekilde diizenler.
ca1l Agir ortam sivisinin yogunlugunu belirli araliklarla sividan numune alip tartarak
o yapar.
C.4.2 | Verilen yogunluga gore hazirlama kazaninda, agir ortam sivisini hazirlar.
C43 Olgiimlere gore agir ortam s1vi yogunlugu diisiik ise hazirlama kazanindan agir sivi
ca Agir ortam ile zenginlestirme o takviyesi yapar.
. o ) yapmak - . - . e
Mekanik (fiziksel) cevher Ca4 ::ill: ortam ¢ikigindaki elegin tikanmig su fiskiyelerini sisleyerek calisir durumda
C zenginlegtirme yapmak : — - -
(devami var) cA45 Siklona gelen cevherin ortalama tane iriligine gore, amirine, siklon memesi
degistirme teklif eder.
CA46 Cevher besleme silosundan cevher besleme miktarinin ayarlanmasini veya
o beslemenin durdurulmasini kontrol eder.
C.5.1 | Yikayicidan gelen bilgiye gére cevher beslemesini ve pompa debisini ayarlar.
C52 Silolardan cevherin diizenli akigini saglayan besleyicilerin ¢aligmasini, tikanmalara
o h tidahale i¢in, gozle k 1 :
C5 Jig ile zenginlestirme yapmak emen mildahale igin, gbzle kontrol eder
C53 Sirasiyla su, hava ve cevheri jig bolmelerine (sandik) besleyip, bolme dibinde
o biriken sistin yliksekligine gore sisti bosaltir.
C54 Jig eleginin tstiinde olusan sist ve cevher tabaka kalinliklarina gore kapak (ayirma
o kapag1) ayar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C6.1 Silo beslemesinin diizenlilik ayarim1 aktarmalardaki tasmalarm az ya da ¢ok
o olmasina gore, yapar.
C6.2 Kalsinasyon firin1 kalelerini (denge makaralar1) Kkurutarak veya yaglayarak firim
C6 Kalsinasyon ile zenginlestirme o yukari asag1 kaydirir.
' yapmak )
C.6.3 | Toz tutma filtre torbalarini talimata gére periyodik olarak bosaltir.
C6.4 Cevher kalitesine gore, belirlenen zaman araliklarinda, sogutucu ¢ikisindan talimata
. o uygun numune alarak giinliik tek bir numune halinde birlestirir.
Mekanik (fiziksel) cevher
C zenginlestirme yapmak C.7.1 | Agirhigina, goriiniimiine, tanimina gore cevheri ayirir.
(devamu var) o .
C7 Triyaj (elle ayirma) ile C72 . e
. zenginlestirme yapmak A Tamami veya ¢ok biiyilik kismi cevher goriiniimiinde olmayan parcayi elle ayirir.
C.7.3 | Verilen 6rnege gore sectigi cevherleri, kendileri i¢in ayrilmis oluklara atar.
Yikama tamburu ile pasa csi1 Gelen cevherin 1slak ve ¢amurlu goriiniisiine 'VC cikan c‘e'v}%erin temizligine gore
. yikama tamburuna cevher besleme hizini ve verilen su debisini diizenler.
(OF] (atik) veya ince malzeme
ayirmak c82 Yikama tamburunu besleyen silonun ¢ikis 1zgarasini tikayan biiyiik parcalar1 darbeli
aygitlarla ufalar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
co1 Cozme olugunun sicakligini, pompasinin ve kil bandinin ¢alisip calismadigini kati
h cikigini ve bunlarin temizligini gozle kontrol ederek sonugtan amirine bilgi verir.
} C92 Silodan cevher ve soda beslemesini, ¢dzme olugunun tasmamasina ve yeterli
Sicak sulu ortamda ¢6zme h ¢oziinme gergeklesmesine gore ayarlar.
C9 olugu ile zenginlestirme Cevher kalitesine gore, belirlenen zaman araliklarinda, ¢6zme olugu c¢ikisindan
yapmak C.9.3 | talimata uygun alinan numuneden yogunluk kontrolii yaparak, gerekiyorsa cevher
besleme debisini degistirir.
C.9.4 | Susuzlastirma eleklerini gozle kontrol ederek, gerekiyorsa talimatlara gore temizler.
Mekanik (fiziksel) cevher Dekanter santriftijiin besleme baglantilarinin ve flokulant giriginin arizasiz oldugunu,
C zenginlestirme yapmak C.10.1 | kil bandinin galisip galismadigini gbzle kontrolden gegirerek gerekiyorsa talimata
(devami var) gore ariza giderir.
Slcak. sulu oﬂamfia de!(anter Asir titresim olusmasi, kat1 kil sutu tikanmasi veya banta su birakma gibi durumlari
C.10 | santriftij ile zenginlestirme C.10.2 | gorsel ve isitsel olarak takip ederek olumsuzluklarda sistemi durdurup amirine bilgi
yapmak verir.
Kil atiklarinin banda dokiilmesini ve doygun ¢ozeltinin tikinere akislarii gézle ve
C.10.3 . S
akigmetre ile kontrol ederek, varsa tikaniklig1 giderir.
C11.1 Tikinerden, kontrol kapaklarini agarak, aldigi numunenin berraklik durumuna goére
ci11 Tikinerde ¢oktiirme ile 77 | flokulant beslemesini diizenler.
. zenginlestirme yapmak C.11.2 Tikiner alt1 kil ¢ikisin1 ve ¢dzelti tasma kanallarint gézle kontrol ederek tikanmis
"7 | olanlar temizler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Vakum kristalizatoriin diizenli beslenmesini, kristalizatorler aras1 malzeme debisinin
Ccla21 ayarini talimatlara uygun olarak yapar.
Kristalizatoriin doluluk seviyesini, malzeme yogunlugunu ve kristal boyutlarimi
C.12.2 | talimatlara uygun degerlerde ayarlar.
Vakum kristalizatorii ile Buhar basincini, sogutma suyu debisini ve vakum degerini gostergelerden takip
C12 zenginlestirme yapmak C.12.3 | ederek talimatlara uygun olmasini saglar.
Belirli araliklarla hidrosiklon iist akisindan aldigi numunedeki kati miktarinin fazla
C.12.4 | 4imast halinde amirine bilgi vererek hidrosiklonun temizligini yapar.
Tikanan santrifiijii amirine bilgi vererek durdurup, yedegini besleme talimatlarina
C.125 gore devreye alir.
Mekanik (fiziksel) cevher C13.1 Aklglfgn yatak}l kurutucqla.rd?kl malzemenin topaklanmasini, akl§1.1’1. tlkapm.a.sml,
C ; - firin i¢i sicakligin derecesini gorsel kontrol ederek olumsuzluklar: amirine bildirir.
zenginlestirme yapmak
(devami var) C132 Belli araliklarla fan bezlerini kontrol ederek hava girisinin ve bezlerinin temizligini
yapar.
Akigkan yatak ile kurutma Elevatorlerin, eleklerin, elek {istii malzeme kiricisinin ¢alisip calismadigini gozle
C.13 C.133 L X
yapmak kontrol ederek olumsuzluklardan amirine haber verir.
C.13.4 Toz ¢bzme tankinin seviye, sicaklik ve yogunluk degerlerini takip ederek, talimata
77 | uygun degerlerde tutar.
Silolara besleme yapan {iriin bantlarinin c¢alisip ¢alismadigini, {iriiniin kirliligini
C.135 | 7. I
gozle kontrol ederek durum ile ilgili talimatlar1 uygular.
L . . C.14.1 | Piskiirtmeli kurutucuya beslenecek malzemeyi verilen talimatlara gore hazirlar.
c14 Piiskiirtmeli/flas kurutucu ile
. kurutma yapmak (devami var) C.142 | Kurutucuya malzeme besleme hatlarinin galisip calismadigini gozle takip ederek,
7 | akusta kesilme, azalma olmasi durumlarinda verilen talimati uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
Kurutucunun yaglama sistemi yag sicakliklarinin seyrini gozle takip ederek,
o . . C.143 sicaklikta azalma veya artma olmasi halinde amirini bilgilendirip verilen talimati
c14 Piskiirtmeli/flas kurutucu ile uygular.
kurutma yapmak C.14.4 Kurutucunun siklon ve torbali filtresi altindan {iriin ¢ikigint g6z ile kontrol ederek
" iriin gelmemesi durumunda amirini bilgilendirip verilen talimati uygular.
C.15.1 | Tasan suyun berrakligina gére susuzlandirma konisini bosaltir.
C.15.2 Tikiner yiizeyinde kopiik tabakasi olugmasina gore kopiik sondiirme fiskiyelerini
o caligtirir.
C15 Tikiner ile susuzlagtirma c153 | Topaklasmaya (flokiilasyon) ve tasan suyun berrakligima gére polimer (flokiilant)
Mekanik (fiziksel) cevher yapmak besleme miktarini ayarlar.
C zenginlestirme yapmak C.15.4 Tikiner ¢ikis yon vanasindan glami, kivamina gore ara tanka veya geriye
(devamu var) yonlendirir.
C.155 Tasma kanallarini gozle kontrol ederek tikanmig olanlar1 temizler.
C.16.1 Pres filtre acildiginda filtre bezine yapisip diismemis malzemeyi el siyiricist ile
o disiiriir.
C.16.2 Pres filtrenin bezinin saglamligini, siiziilen suyun berrakligina gére kontrol ederek
C16 Filtre ile susuzlagtirma o bezde yirtik varsa degistirir.
' yapmak (devamu var) C163 Pres filtre ana besleme deliginin tam bosalip bosalmadigini basingli havanin
o ¢ikardig1 sese gore kontrol eder.
C.16.4 Vakum filtrenin bezini ¢ikan suyun berrakligina, vakum gostergesine, sektoriin
o malzeme tutamamasina gore degistirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

C.16.5 Vakum filtrenin s1yirici ayarlarini filitre bezinin temizligine gore yapar.

Mekanik (fiziksel) cevher i 5 5 ini
; ( ) C.16 | Filtre ile susuzlagtirma yapmak | C.16.6 Pre§ ﬁlt'renm Q1k1§lndalll aldig1 numuneden berrakligi kontrol ederek, filtre bezini
zenginlestirme yapmak periyodik yikama siiresinden once yikar.

C.16.7 Pres filtre manometresinden basinci kontrol ederek, basincin diismesi durumunda,
o amirine haber vererek cember ve/veya filtre bezini degistirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama

D11 Bir sonraki vardiyaya ¢alisir durumda birakilmayacak makine techizatin enerjisini

kesip temizligini yapar.

Kullanilan makine ve techizatin

D.1 kisa bakimini yapmak D.12 Calisir halde birakilan makine techizatin gevre temizligini yapar.

Vardiya sonu islemlerini

D yapmak D.13 Kullandi81 arag gereci kullanilmaya hazir olacak sekilde temizler.

D21 Vardiya sonunda verilen islerin ger¢eklesme durumunu rapor eder.
D.2 | Vardiya sonu rapor vermek

D.2.2 Makine teghizat arizalarim amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E.l.1 Isveren tarafindan verilen egitimlere katilim saglar.
Bireysel mesleki gelisim
El calismalarina katilmak Mesleknve se'ktérdek.i }Ieni. alet, arag, gereg, yeni.yéntem, ye?ni sistem gi!ai
E.1.2 teknolojik geligmeleri siireli yaymnlar, internet, dergi ve benzeri yollarla takip
ederek is siireglerinde uygular.
£ Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak E2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kigilere aktarir.
Konusu ile ilgili diger
E.2 gal{sénlarl?l Tneslekl Isletmede yeni kurulan sistemlerin kurulum ve test calismalarmi, gorevleri
gelisimlerini desteklemek E.2.2 kapsamindaki islemler agisindan gdzlemleyerek edindigi bilgi ve deneyimlerini

birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
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3.1. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimi
Balyoz

Boru anahtari

Buhar hortumu
Caraskal

Cevher yikama tabagi
Cekic

El feneri

Firga (sert ve yumusak)
10. Gres pompasi

11. Halat

12. Havali gres pompasi
13. Kazma

14. KizilGtesi termometre
15. Kisisel koruyucu donanim
16. Kiirek

17. Manivela (manila)
18. Numune kepgesi

19. Oksijen dlger

20. Olgekli kaplar

21. pH metre

22. Sapan

23. Spatula

24. Sisleme ¢ubugu

25. Tart1 aleti

26. Telsiz

27. Termal kamera

28. Turnosol kagidi

29. Ving

30. Yogunlukoélger

31. Zincir

CoNoOR~WNE

3.2. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Arag, gereg ve ekipman kullanma becerisi

3. Basit mekanik bilgisi

4. Cevre koruma mevzuat ve yontemleri bilgisi
5. El-goz koordinasyonu becerisi

6. Issaghg ve giivenligi bilgisi

7. lsyeri calisma siirecleri bilgisi

8. Kalite bilgisi

9. Karar verme becerisi

10. Kimyasal ile ¢alisma bilgi ve becerisi

11. Kullanim kilavuzu, el kitab1 kullanma bilgisi ve becerisi
12. Mesafe ve agirlik tahmin becerisi

13. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
14. Mesleki malzeme ve {iriin bilgisi
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15. Mesleki terimler bilgisi

16. Not tutma becerisi

17. Olgme ve kontrol bilgisi

18. Renk bilgisi

19. Saglik ve giivenlik isaretleri bilgisi
20. Temel matematik bilgisi

21. Ses ay1rt etme becerisi

22. Standart Slgiiler bilgisi

23. Temel ilk yardim bilgi ve becerisi
24. Yiiksekte calisma becerisi

w
w

. Tutum ve Davranislar

Cevre korumaya karst duyarli olmak
Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek

Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak
Is disiplinine sahip olmak

CoNoOA~WNE

Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Calisma zamanini is emri ve talimatlarina uygun sekilde etkili kullanmak

18UMS0669-3 /07.02.2018/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Degisime kars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Is yerinde ilgili kisilerden, zamaninda bilgi almak ve aktarmak

10. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek

11. Kendinin ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

12. Kimyasallarla ¢alisma kurallarina azami dl¢lide dikkat etmek

13. Meslek etigine sahip olmak
14. Mesleki gelisime onem vermek
15. Planl ve organize olmak

16. Risk ve tehlike faktorleri konusunda duyarli davranmak

17. Talimat ve kilavuzlara titizlikle uymak

18. Tehlikeli durumlarda kendi hareket alaninda etkin sekilde, hizli ve dogru tepki vermek

19. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Mekanik Cevher Zenginlestirme Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
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Dog. Dr. Y. Suha NIZAMOGLU, Maden Yiiksek Miihendisi, TMD Y&n. Kur. Uyesi ve Genel
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Bekir ASLAN, Uretim ve Koordinasyon Daire bsk. yrd. ETIMADEN Gn. Miidiirliigii

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri

Metin MALDAR, Eti Maden Isletmeleri Gn. Md. ligii Ogiitme Birimi Proses Kontrol Op.
Ali NISAN, Eti Maden Isletmeleri Gn.Md. Ligii, Ogiitme Birimi Proses Kontrol Op.

flker KOKCU, Tiirkiye Taskomiirii Kurumu, Lavuar Op.

Cihan ASIL, Eczacibas1 Esan Sogiit Kil Isletmesi Yikama Op.

Halil KORKMAZ, Akdeniz Mineral Zenginlestirme Tesisi Uretim Sefi

Battal AKDOGAN, Tiirk Maadin A.S. Kavak Isletmesi Zenginlestirme Tesisi Teknisyeni
Mehmet Mustafa ORKI, Tiirk Maadin A.S. Kavak Isletmesi Zenginlestirme Tesisi Teknisyeni

Abdurrahman CIFTCI, Proses operatdrii Kirka Bor Isletme Miidiirliigii boraks penta 1 ve
dekahidrat fabrika BRM

Alattin UGUR, Uretim-proses teknisyeni Kirka Bor Isletme Miidiirliigiiboraks penta 4 fabrika
BRM

Cavit ATES, Proses opratorii Kirka Bor Isletme Miidiirliigiiboraks penta 2 fabrika BRM

Yiicel KANYILMAZ, Proses opratdrii Kirka Bor Isletme Miidiirliigiiboraks penta 5 fabrika
BRM

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
Afrasia Maden, Enerji, Miih. ve Danis. Tic. A.S.
Agola Madencilik Ltd. Sti.

Agrega Ureticileri Birligi

Akgansa Cimento San. ve Tic. A.S.
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Akgelik Madencilik Tic.ve San. A.S.

Akdaglar Madencilik San. Tic. A.S.

Akdeniz Mineral Kaynaklart A.S.

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odas1

Argetest Cevher Zenginlestirme ve Analiz Hizmetleri
Art1 Danismanlik Hizmetleri

AUFF Jeoloji Miihendisligi Boliimii

Aytemiz Madencilik San. ve Tic. Ltd. Sti.

Bandirma Mermer San. Tic. A.S.

Baometal Madencilik A.S.

Barit Maden Tiirk A.S.

Batigim Bat1 Anadolu Cimento Sanayi A.S.

Bilfer Madencilik ve Turizm A.S.

Burgelik Bursa Celik Dokiim Sanayi A.S.

Biilent Ecevit Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Camis Madencilik A.S.

Canel Miinip Coker Madencilik A.S.

Cengiz Holding - Eti Bakir A.S.

Cumhuriyet Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii
Cumhuriyet Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Cayeli Bakir A.S.

Ciftay Ticaret A.S.

Dedeman Madencilik San. ve Tic. A.S.

Demir Export A.S.

Devlet Personel Bagkanlig1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Dokuz Eyliil Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii

Dokuz Eyliil Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
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Dokuz Eyliil Universitesi Torbali Meslek Yiiksekokulu
Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ege Sanayicileri ve isadamlar1 Dernegi

Eti Maden Genel Mudiirliigi

Firat Universitesi Maden Meslek Yiiksekokulu
Hacettepe Universitesi Jeoloji Miihendisligi Boliimii
Hacettepe Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Maden Miihendisligi Béliimii
ITU Jeoloji Miihendisligi Boliimii

ITU Maden Miihendisligi Béliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii
Koyunoglu Madencilik Turizm Insaat Tic. ve San. A.S.
Koza Altin Isletmeleri A.S.

Kutman Ltd. Sti.

Kuzey Biga Madencilik

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Maden Isleri Genel Miidiirliigii

Madkim Maden ve Kimya San. ve Tic Ltd.Sti.
Marmotek Madencilik San. Tic. A.S.

Matel Hammadde San. ve Tic. A.S.

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi
Meta Nikel Kobalt Madencilik A.S.

Metal Maden Anonim Sirketi

Mil-ten Miiteahhitlik Hafriyat ve Tic. Ltd. Sti.

MRT Maden San. Tic. A.S.

MTA Genel Miidiirligii
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Mugla Sitki Kogman Universitesi Yatagan Meslek Yiiksek Okulu
Netmer Net Mermer San. Tic. Ltd. Sti.

ODTU Maden Miihendisligi Boliimii

Opak Madencilik San. Tic. Ltd. Sti.

Oreks Maden Ltd. Sti.

Park Termik Elektrik Madencilik Turizm San. Tic. A.S.

Pasinex Arama ve Madencilik A.S.

Polat Madencilik A.S.

Proses Miihendislik Danismanlik San. Tic. A.S.

Santral Madencilik A.S.

Soma Komiir Isletmeleri A.S.

Soner Temel Miih. ins. Tic. A.S.

Siileyman Demirel Universitesi Maden Miihendisligi Boliimii

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 (Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 ( Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig1)
T.C. Milli Egitim Bakanhig: (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanligi (Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii)
T.C. Orman ve Su Isleri Bakanlig1

Tekmar Mermer ve Maden Isletmeleri Uretim Thracat A.S.

Teknomar Mermer Madencilik Turz. Hayv. San. ve Tic. Ltd. Sti.
TMMOB Jeoloji Miihendisleri Odasi

TMMOB Maden Miihendisleri Odasi

Traxys Turkey

Tiiketici Haklar1 Dernegi (THD)
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Tiiketici Yararina Arastirma Dernegi (Tiiyader)

Tiiprag Metal Madencilik San. ve Tic. A.S.

Tirk Maadin A.S.

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanligi)
Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Komiir Isletmeleri Kurumu

Tiirkiye Maden Iscileri Sendikas1

Tiirkiye Mermer Dogaltas Makinalar1 ve Ureticileri Birligi (TUMMER)
Tiirkiye Tagkomiirti Kurumu

Tiirkiye Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Standartlar1 Enstitiisii

Yurt Madenciligini Gelistirme Vakfi

Yiice Nakliyat Emlak Madencilik Insaat San. ve Tic. Ltd. Sti.
Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:

Yiiziincii Y1l Universitesi Maden Miihendisligi Béliimii
Zafer Nakliye Maden Insaat Ltd. Sti.

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Giilahmet GUVEN, Bagkan (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Ali Riza ERGUN, Bagkan Vekili (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)
Aydin YAVSANCI, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Dog. Dr. Ahmet OZARSLAN, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu)

Ahmet AKCINAR, Uye (Giimriik ve Ticaret Bakanlig1)

Ugur FILIK, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligr)

Tugba ALBAYRAK, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)
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Dr. Tugcan TUZCU, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Halit YAMI Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Erdogan SERDENGECTI, Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Kamil SENOL, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Hilal DOGRUOZ OZER, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1
Temsilcisi)

Prof. Dr. Muzaffer ELMAS, Bagkan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
Temsilcisi)

Dog. Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU,  Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari
Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 31



