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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BESLEME HIZI: Is parcasinin makine tablasi iizerinde bir dakikada kat ettigi mesafeyi,

BOY KESIM: Ahsap elemanlarin boylarmin kesilerek istenilen 6l¢iilerde kisaltilmasini,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi iginde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, regine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarinin atmosfere verilmesini,

FORKLIFT: Istiflerin ve tomruklarin bir noktadan bir noktaya tasinmasinda kullanilan
catall1 makineyi,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIP: Ozdes parcalari istenilen dlgii tamlig1 sinirlari icerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyati ve insan giiclinlin asgari diizeyde tutulmasina yardimci olan ve takim
tezgahlar ile ¢alisabilen aygiti,

KINIS: Parca yiizey ve kenarlarna agilan kanals,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

LAMBA: Ahsap elemanlarin kenarina agilan, genellikle dik agil1 girintiyi,

MASIF AHSAP: Herhangi bir agac tiiriine ait keresteden bigilerek elde edilen katmansiz
ahsap malzemeyi,

OSILASYON: Zimpara ve delik makinelerinde kesicilerin saga sola periyodik salinimini,

PALET: Uzerine iiretimde kullanilacak malzeme ve is parcalarinin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tasimalarda kullanilan althigi,

RENDELEME: Ahsap malzemenin yiizey ve kenarlarindan istenilen diizeyde talas ¢ikarma
ve piirtizlerini giderme islemlerini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken calismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SEKILLENDIRME: Ahsap malzeme yiizey ve kenarlarmni profil agma islemlerini,
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TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin tasinmasinda kullanilan hidrolik
catalli tagima aracini,

ZIMPARALAMA: Ahsap malzemenin yilizey ve kenarlarinin istenilen diizeyde piiriizlerini
giderme islemlerini,

ZIVANA: Pargalarin bas kisimlarina acilan daha dar prizmatik ¢ikintiyr ve bu ¢ikintinin
karsilig1 olarak parca kenarlarina agilan dikdortgensel veya karesel deligi

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 no’lu revizyonu
Ankara Sanayi Odasi tarafindan yapilmis ve MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3); is saghgl ve giivenligi ve cevre ile ilgili
onlemleri alarak, kalite gereklilikleri cercevesinde, herhangi bir ahsap iiriin liretimine esas
olmak iizere ahsap isleme makinelerini bigme, rendeleme, sekillendirme, boy kesme, delme,
birlestirme, kenar kaplama / masifleme ve zimparalama gibi temel islemler i¢in hazirlayan ve
bu temel islemleri ilgili makinelerde gerceklestiren kisidir.

Calistigr makinelerde malzeme islemeye yonelik yiiriittiigli islemleri dogru, zamaninda ve
ongoriilen kalite seviyesinde yapmaktan sorumludur. Is talimatlarina uygun olarak c¢alisir.
Sorumluluk alan1 disindaki sorunlar1 ve aksakliklarr amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7523 (Agag isleme takim tezgahi kurucular1 ve operatorleri)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yliriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Ahsap Isleme Makineleri Operatdrii (Seviye 3), her tiirlii ahsap {iriin ve / veya mobilya iireten
firmalarin masif ve panel hatlarinda / boliimlerinde ¢alismaktadirlar. Bazi makinelerde yiiksek
devir ve giirtiltii s6z konusudur. Bu nedenle ¢aligsma ortam1 genelde ¢ok giiriiltiiliidiir. Ahsap
malzemenin islenmesi esnasinda ortaya cikan toz / talagi emecek aspirator tesisatinin
olmamasi, yetersiz ¢alismasi veya iyi planlanmamasi durumunda toz emisyonu ve koku da
ortaya cikabilmektedir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi Onlemlerinin
alimmasin1 gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak
ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi
tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi
durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak
calisir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Ahsap Isleme Makineleri Operatorii (Seviye 3), 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15 inci maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 8



Ahsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

12UMS0189-3/14.10.2017 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Ac¢iklama
All ISG ile ilgili diizenlenen egitimlere katilir.
A12 Calismalarini aldig1 egitime uygun olarak ISG kurallar1 dogrultusunda
AL Is saghg1 ve giivenligi gergeklegtirir.
' talimatlarini uygulamak A.l3 Uyart igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
Ald4 Yapilan faaliyetler sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
AlS5 Is saglhig1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araglarimi kullanir.
' A2l Makine operatorliigiiniin gerektirdigi is elbiselerini giyer.
Is ?’etl kaht‘?’ gev.rf:.ve 15 A2 Ucgucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararl etkisine kars
A saglig1 ve giivenligi o caligma alaninda hava degisimi saglar.
kurallarini uygulamak A23 Makinelerde islenen malzeme ve is parcalarinin diismesini ve
(devamu var) o devrilmesini engelleyecek sekilde istifleme yapar.
. . . . A2.4 Calisma alanini temiz ve diizenli tutar.
Tehlikeleri ve riskleri
A2 azaltmak A5 Yangin tehlikesini azaltmak i¢in ¢alisanla ilgili talimatlara uyarak yanici
o maddeleri kontrol altinda tutar.
A26 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet
o kurallarina uygun olarak galisir.
A27 Olas1 yanginlarin biiyiimesini engellemek i¢in diisiikk yogunluklu
o alevlere miidahale eder.
A.2.8 [k yardim arag ve gereclerini talimatlar dogrultusunda kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Anlik olarak ortaya ¢ikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya
A3l . 1 )
. S . yonelik tatbikatlara katilir.
Is yeri kalite, cevre ve is Acil durum prosediirlerin
A sagligi ve giivenligi A3 N~ P U A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarimi en kisa zamanda
kurallarmi uygulamak uygulamak > amirine ve gerekli durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
A3.3 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde
o saptanmasi ¢alismalarina katilir.
B1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
' yontemlerini uygulamak o katilir.
B13 Is siireclerinin uygulanmas: sirasinda ¢evreye olan etkilerini gozleyerek
- zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
(evre koruma ) ) Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli aymrma ve
B mevzuatina uygun Cevresel risklerin B2l | flamay1 yapar.
calismak B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.22 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi konusunda diger calisanlari
o bilgilendirir.
Dogal kaynaklarm B31 ].)f)gal kay¥1akla.r1n ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi
e icin gerekli tespit ve planlama ¢alismalarina katilir.
B.3 titkketiminde tasarruflu Dogal k 1 ~letme k i : a ol bir sekild
naklar1 ve isletm naklarini rimli bir seki
hareket etmek B.3.2 ogal kaynaklar ve igletme kaynakla asarruflu ve ve sekilde

kullanir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Cc11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore Kkalite
o gerekliliklerini uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini Cl12 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
. uygulamak C13 Kullanilan makine, alet ve donamimlarin kalite gerekliliklerine uygun
o caligir.
C.1.4 | Calismayla ilgili kalite ve fire / hata formlarini doldurur.
Kalite gereKiliklerine Yapilan calismalarin Cc21 \S/{earli)llflzicagreljllzgﬂe;r;r uygunlugunu denetleme calismalarinda kendisine
C C.2 | kalitesini denetim altinda . £ yapar. S —
uygun ¢alismak tutmak Cc21 Islemleri tamamlanan parca veya iriinlerin Ongoriilen o6zelliklere
o uygunlugunun belirlenmesine katki saglar.
C3l Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar.
Siireclerde saptanan hata ve | C.3.2 Hatalarin nedenlerinin belirlenmesi icin diizeltici ve onleyici faaliyet talep
formunu doldurur.
Cz3 arizalar1 engelleme
calismalarina katilmak C.33 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
c34 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine

bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Makinenin hareketli aksamlarini kontrol eder.
o Yetkisi dahilindeki diizeltmeleri yapar, sorumlulugunda olmayan
D1 Makineyi ve aksamlarin D.12 aksakliklar1 amirine bildirir.
kontrol etmek D.1.3 | Makine ylizeylerini temizler.
D.1.4 | Makineyi ¢alistirarak makinenin fonksiyonelligini kontrol eder.
D.2.1 | Kesici milini ilgili makine talimatina gore sabitler.
D.2.2 | Uygun aparatla kesici sikigtirma sistemini gevsetir.
D.2.3 | Kesiciyi yatagindan / yerinden ¢ikarir.
D2 Kesicileri degistirmek D24 Bilenmis olan .Ve.ya yen? kesiciyiv donme yt?nfinii esas alarak sikigtirma
elemanlariyla birlikte yerine / yatagina yerlestirir.
D25 Uygun aparatlarla donme yoniiniin tersine kesiciyi talimatlara uygun olarak
Makineyi igleme sikistirir.
D hazirlamak D.2.6 | Serbest elle ve makineyi agip kapatarak kesici ile ilgili son kontrolii yapar.
(devamu var) D31 Tlgili makinenin siper, kesici, devir, bask1 merdanesi ve benzeri ayarlarini
o talimatlara uygun olarak yapar.
Islemle ilgili makine D.3.2 | Deneme islemi yaparak kesici ve siper ayarlarimi kontrol eder.
D.3 ayarlarii ve deneme D33 Yapilacak isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini
islemini yapmak o kullanir.
D34 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG
kapsaminda uygunlugunu kontrol eder.
D.4.1 | Kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine gore seger.
D.4.2 | Yeterli miktarda malzemeyi ¢aligma alanina tasir.
D.4 Calisma alanini diizenlemek D43 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanimi
o inceleyerek calisma alaninda isin geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.4.4 | Malzeme ve iiriinlerin korunmasi i¢in gerekli dnlemleri alir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D51 Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit olmayanlari
o yerlerine yerlestirir.
D52 Is saghg ve giivenligi sartlarii gozeterek galigma alanini temizleyerek
‘ o diizenler.
D Makineyi isleme D5 I bitiminde makine, alet ve Atiklar1 ¢evre koruma yonetmeligine uygun olarak smiflandirarak
hazirlamak ' alan temizligini yapmak D.5.3 tahliyesini yapar.
D54 Is saghig ve giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
h gereken 6zeni gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.5.5 Yapilan ¢alismalar hakkinda amirini bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
El1l Daire / serit testereli makineyi talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
E.1.2 Kesilecek olan pargay1 / malzemeyi istiften alir.
Daire ve serit testereli E.1.3 Pargay1 b'oyuna yonde diizgiin bir sel.ﬂlde makine tablasina yerlestirir.
E.l makinelerde bigme yapmak | E.1.4 Pargay1 sipere dayay1ip agac tiirii ve islem kalitesine uygun besleme hiziyla
ilerleterek bicme islemini yapar.
E.15 Pargay1 makine tablasindan alarak diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.1.6 Tiim pargcalar islendikten sonra daire / serit testereli makineyi kapatir.
E2.1 Planya / kalinlik makinesini talimatlara uygun olarak c¢aligtirir.
E.2.2 Rendelenecek parcayi istiften alir.
E.2.3 Parcay1 boyuna yonde diizgiin bir sekilde makine tablasina yerlestirir.
E24 Parcay1 agag tiirli, malzeme genisligi ve islem kalitesine uygun besleme
_ _ o hiziyla ilerleterek bir yiizeyi yeterli talas kalinlig1 ile rendeler.
Makinede islem E25 Rendelenen yiizeyi sipere dayayarak komsu dik ylizeyi yeterli talas
E yapmak o kalinhigi ile rendeler.
(devamt var) E.2.6 Parcay1 makine tablasindan alarak diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
Planya ve kalinlik E.2.7 Kalinlig1 ¢ikarilacak parga istiflerini kalinlik makinesine tasir.
E.2 makinelerinde rendeleme E28 Pargalarin rendelenmis yiizeylerinden birini dogrusal sekilde makine alt
yapmak - tablasina yerlestirerek bir tarafin net kalinligini ¢ikarir.
E.2.9 Kalinligi ¢ikarilmis parcalart diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E 210 Tim pargalarin tek tarafli kalinliklarin1 ¢ikardiktan sonra istifleri
- makinenin Oniine tasir.
E211 Rendelenmis diger yiizeyi makine alt tablasma dogrusal sekilde
o yerlestirerek diger tarafin net kalinligim ¢ikarir.
E.2.12 | Tim pargalar1 diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.2.13 | Tiim pargalar islendikten sonra planya / kalinlik makinesini kapatir.
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Ahsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E.3.1 Freze makinesini talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
E.3.2 Parcayu istiften alir.
E.3.3 Pargay1 boyuna yonde diizgiin bir sekilde makine tablasina yerlestirir.
Diiz pargalarda Sekillendirme yapilacak yiizeyi / ylizeyleri sipere dayayip el veya
E.3 sekil_lendirme yapmak / E.3.4 otomatik iticiler ile pargay1 agac tiirii ve kalinliga uygun besleme hizinda
profil - kordon agmak ilerleterek sekillendirme iglemini yapar.
E.3.5 Parcay1 makine tablasindan alarak diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.3.6 Tiim pargalar1 isledikten sonra freze makinesini kapatir.
E4.1 Freze makinesini talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
E.4.2 Parcay istiften alir.
E.4.3 Parcayi kaliba yerlestirir ve ilgili aparatlarla sabitleme islemini yapar.
) ) Kalib1 rulmana / pime veya parcay1 kaliba dayayip agag tiiri ve kalinliga
Makinede islem . . . S ..
E yapmak Ea Egr.negh Parg:alarda kalipla | E.4.4 uygun b.eslem'e hlZ‘I}'fla parcayi ilerleterek ilgili ylizeyde / ylizeylerde
sekillendirme yapmak sekillendirme islemini yapar.
(devamu var) -
E.4.5 Parcayi kaliptan soker.
E.4.6 Pargay1 diizgiin bir sekilde istife yerlestirir.
E.4.7 Her islemden sonra makine tabla yiizeyindeki toz / talag temizligini yapar.
E.4.8 Tiim pargalari isledikten sonra freze makinesini kapatir.
ES5.1 Daire testere makinesini talimatlara uygun olarak calistirir.
E.5.2 Kesilecek olan parcayi alir.
Boy / bas - son kesimi E.5.3 Pargay1 makine ta-lblasmz.l. / kflhba }'/erlestirir.
E5 | yapmak E.5.4 Pargz-lyl kahl')a'/.SI‘pere diizgiin §ek11de dayar. . -
(devami var) E5s Makl_n_e kesicisini hare_ket etctlrerek tek tarafli bas kesme islemini, c¢ift
kesicili boy kesme makinelerinde ayni anda net boy kesimini yapar.
Es56 Diiz pargalarda yoniinii gevirerek pargayir diizgiin sekilde stopa dayar,

kalipli kesimlerde kalib1 kaydirir.
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Ahsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E.5.7 Makine kesicisini hareket ettirerek diger bastan net boy kesimini yapar.
E5.8 Parcgay1 diizgiin sekilde istife yerlestirir.
Boy / bas - son kesimi E.5.9 Kalipl islemlerde pargayi kaliptan soker.
ES yapmak E.5.10 | Pargay1 diizglin sekilde istife yerlestirir.
E.5.11 Her islemden sonra makine tabla yiizeyindeki toz / talag temizligini yapar.
E.5.12 Tiim pargalar1 isledikten sonra daire testere makinesini kapatir.
E.6.1 Isleme uygun segilmis makineyi talimatlara uygun olarak caligtirir.
E.6.2 Islem yapilacak olan parcayu istiften alir.
E.6.3 Parcay1 makine tablasina / besleyicisine / kaliba diizgiin sekilde yerlestirir.
E.6.4 Parcay1 tam temas edecek sekilde sipere / kaliba dayar.
E6 Birlestirme elemanlar i¢in E65 Makine ozelligine gore pargayir / kesiciyi hareket ettirerek birlestirme
) ) ' islem yapmak elemanint olusturur.
Makinede islem Parcay1r makine tablasindan alarak, kalipli islemlerde kaliptan sokerek
E yapmak E.6.6 e g . ..
istife diizgiin sekilde yerlestirir.
(devam var) E.6.7 Her islemden sonra makine tabla yiizeyindeki toz / talag temizligini yapar.
E.6.8 Tiim parcalar1 isledikten sonra makineyi kapatir.
E.7.1 Kenar kaplama / masifleme makinesini talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
E.7.2 Islenecek parcayn istiften alir.
E.7.3 Parcay1 dogrusal olarak makine besleyicisine yerlestirir.
E.7.4 Kenar kaplama / masifleme isleminin makinede yapilmasimi takip eder.
£7 Kenar kaplama / masifleme E75 Egmegli pargalarin kenar bantlamasinda tablayr merdaneye bastirarak
' yapmak hareket ettirir.
E.7.6 Pargay1 makine besleyicisinden alir ve diizgiin sekilde istife yerlestirir.
E.7.7 Egmecli parcalarda kalipla frezeleme yaparak alt {ist fazlaliklar1 temizler.
E7g Tim parcalari isledikten sonra kenar kaplama / masifleme makinesini

kapatir.
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Ahsap Isleme Makineleri Operatérii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E8.1 Zimpara makinesini talimatlara uygun olarak ¢aligtirir.
E.8.2 Islem yapilacak olan parcayi istiften alir.
E83 Parcay1 makine tablasina / besleyicisine parcanin lif yonii bant hareket
yoniine paralel olacak sekilde yerlestirir.
E.8.4 Zimparalama isleminin makine tarafindan gerceklestirilmesini takip eder.
El kontrolli makinelerde zimparalamada, yiizeyden yaklasitk 1/3
E85 bindirmeli yanal hareketlerle ve baski aparatinin yaklagik 1/3’ten
fazlasinin  kenarlardan  tagmayacak sekilde baski  uygulayarak
zimparalamay1 gergeklestirir.
E.8.6 Parcay1 makine tablasindan alir.
. Makinede islem e Zamparalama yapmak E.8.7 f;rc;a‘yl iluzg.un sekilde istife yer?eétlr-lr. _
yapmak : E88 inci ylizeyin zimparalanmasi i¢in islem yapilacak olan pargay1 istiften
alir.
E89 Parcay1 makine tablasina / besleyicisine parcanin lif yonii bant hareket
yoniine paralel olacak sekilde yerlestirir.
E.8.10 Zimparalama igleminin makine tarafindan gerceklestirilmesini takip eder.
El kontrolli makinelerde zimparalamada, yilizeyden yaklasik 1/3
E 811 bindirmeli yanal hareketlerle ve baski aparatinin yaklagik 1/3’ten
fazlasinin  kenarlardan  tagsmayacak sekilde baski uygulayarak
zimparalamay1 gergeklestirir.
E.8.12 Pargay1 makine tablasindan alir.
E.8.13 Parcay1 diizgiin sekilde istife yerlestirir.
E.8.14 Tiim parcalar1 zzmparaladiktan sonra makineyi kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

F.1.1 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir.

Bireysel mesleki gelisimi
F.1 konusunda calismalar F.12
yapmak

Ahsap isleme makineleri alani ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri
takip ederek is siireglerinde uygular.

Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak

F.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtigi kisilere aktarir.
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ahsap ve ahsap esasli malzemeler
Anahtar takimlar1

Aspirator sistemi

Ayakl1 dekupaj makinesi

Bant zzimpara makinesi

Bileme tas1

Boy kesme makineleri

Cift tarafli net ebatlama makinesi
Coklu delik makinesi

Coklu dilme makinesi

. Daire testere makinesi

Dikey delik makinesi
Dikey freze
Dort tarafli yiizey isleme makinesi

. Is sehpalar
. Kalinlik makinesi
. Kavela cakma makinesi

Kavela makinesi

. Kenar bandi

Kenar bantlama makineleri

. Kenar masifi
. Kenar masifleme makinesi

Kesiciler

maskesi, koruyucu gozliik)
Kompresor

Kontak zimpara makinesi
Marangoz tezgahi
Mengene

Osilasyonlu delik makinesi

12UMS0189-3/14.10.2017 / 01
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. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz

Olgme ve markalama aletleri (makas, metre, mezura, agac gonye, cetvel)

Palet

Planya makinesi
Spiral tas1

Sablon freze

Serit testere makinesi
Takim dolab1

Temel el aletleri
Transpalet

Yangin sondiirme cihazi
Yapistirici

Yatay daire
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42. Yatay delik makinesi
43. Yatay freze

44, Zimpara

45. Zivana makinesi

w
w

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Ahsap isleme makineleri kullanma bilgi ve becerisi
Ahsap isleme teknikleri bilgisi
Ahsap malzeme bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi
Cevre koruma standartlar1 bilgisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi
El aletlerini kullanma becerisi
El-g6z koordinasyon becerisi
. Temel ilk yardim bilgi ve becerisi
. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
Kalite kontrol prensipleri bilgisi
. Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapma bilgi ve becerisi
. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
Mesleki terim bilgisi
Standart dl¢tiler bilgisi
. Teknik resim okuma bilgisi
Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
. Temel matematik bilgisi
. Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiirticiileri kullanma bilgisi
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. Yazili ve sozlii iletisim becerisi

w
&

Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin ¢alismasini dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin galismasint durdurmak

Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

©CooNORWDdDE

Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
. Isyerine ait arac ve gereglerin kullanimina 6zen gostermek
. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini g6zetmek
. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak
Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

e S
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14. Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

15. Tehlikeli durumlarda ilgilileri bilgilendirmek

16. Tehlikeli durumlar dikkatle algilayip degerlendirmek
17. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
18. Mesleki gelismelere acik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Ahsap Isleme Makineleri Operatdrii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
Olgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu,
Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiiriitiiliir.
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