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ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangm,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ETIKET: Uretilen maddeleri tanitict her tiirlii yazili veya basili bilgi, marka, damga ve
isaretleri iceren ve friinlerle birlikte sunulan veya ambalajinda basili bulunan tanitim
bildirimini,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek Olgiim
sonuglarini raporlama iglemini,

KANAL: Kablo tastyan koruyucuyu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tim alet, arag, gereg ve
cihazlari,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde ¢alismasini saglayan devreyi,
PANO: Bir sistemin ¢aligmasi i¢in elektriksel aygitlarin iginde oldugu kutuyu/dolabi,

PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER): Programlanabilir mantiksal
denetleyiciyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgiin bir otomasyon {irlin veya 6zgiin bir otomasyon {iretim sistemini
gerceklestirmek lizere, baslangici ve bitisi belirli bir siire ve siirli bir finansman i¢inde,
birtakim kaynaklar kullanarak, miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olast riskleri yonetmek
kosuluyla, tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plan1 baslatma,
yiiriitme, kontrol etme ve sonuca baglama siirecini,

RAY: Tastyict elemanu,

RAMAK KALA OLAY: is yerinde meydana gelen, galisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
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ROLE: Elektromekanik devre agma kapama elemanini,
SICAK TEST: Bir elektrik devresini, enerji verilerek kontrol edilmesini,

SOGUK TEST: Bir elektrik devresinin, enerji verilmeden 6nce, direng &lgen olgii aletiyle
kontrol edilmesini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir olgtiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini

ifade eder.

ICINDEKILER
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1. GIRIS

Otomasyon Sistemleri Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi
Gazete’de yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi
Ankara Sanayi Odas1 (ASO) tarafindan hazirlanmistir.

Otomasyon Sistemleri Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin, 01 no’lu revizyonu
MYK’nin gorevlendirdigi ASO tarafindan hazirlanmis, MYK Elektrik ve Elektronik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1 Meslek Tanim

Otomasyon Sistemleri Montajcisi (Seviye 4); is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini uygulayarak,
cevre koruma ve kalite gerekliliklerine uygun g¢alisan, tanimlanmis gérev talimatlarina gore; is
oncesi hazirlik islemlerini yiiriiten ve projeyi inceleyen, proje montaji hazirlik islemlerini
yiiriiten, proje montaji ve kablo baglantilar1 iglemlerini yliriiten, projenin montaj sonrasi
kontroliinii yaparak devreye alan ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2 Meslegin Uluslararas1 Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3119 (Baska yerde siniflandirilmamis fizik ve mithendislik bilimleri teknisyenleri)
2.3 Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is sagligl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yliriirlikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4 Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5 Calisma Ortam ve Kosullar:

Otomasyon Sistemleri Montajcisinin (Seviye 4) ¢alisma ortami; otomasyon sistemlerine sahip
ve otomasyon sistemleri kuran isletmelerin acik ve kapali ortamlaridir. Calisma ortami ve
kosullar1 sektorlere gore farkliliklar gosterse de genellikle temiz, saglikli ve is gilivenligi
kurallarina uygundur. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren
kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve gilivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda isveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanilarak caligilir.

2.6 Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Otomasyon Sistemleri Montajcist (Seviye 4), 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun
15 inci maddesi geregince saglik gdzetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
ISG ile ilgili 6nlemleri goz 6niinde bulundurarak kendisini ve
All . o .
cevresindekileri riske atmayacak sekilde galisir.
Is yerindeki makine arag ve gereglerini ve ilgili donanimlarii saglik ve
Al2 i o . . N
giivenlik isaretlerine ve talimatlarina goére kullanir.
Calisma ortaminda is siireglerine gére uygun ve igveren tarafindan
A.l3 o R
; saglanan KKD’leri talimatlara uygun kullanarak ¢aligir.
ISG, ¢evre koruma ve ; fa .
7 . Is ortaminda ISG 6nlemlerini
A kalite 6nlemlerini Al S P L . . .
uygulamak Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gdzlemledigi tehlike, risk ve ramak
uygulamak (devami var) Al4 o e o
kala olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.l5 Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan dnlemleri uygular.
Alb6 Is yerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlar ilgili kisilere iletir.
Al7 Risk degerlendirme galismalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A21 s siireclerinde olas1 tehlike ve cevre risklerine kars1 alman dnlemleri
- uygular.
A22 [s siireglerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
AD s siirelerinde ¢evre koruma A23 s sﬁregler'in.de ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gére
' onlemlerini uygulamak gergeklestirir.
A2 4 Calistig1 ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve
- muhafazasina iliskin belirlenen 6nlemleri uygular.
ISG, ¢evre koruma ve o . . . -
A Kalite énlemlerini A25 Geri donugqmu olan atiklarin teslim iglemlerini talimatlara gore
uygulamak - gerceklestirir.
A3l Yiriitiilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak calisir.
A32 Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan
- uygunsuzluklart giderir.
A3 Kalite gerekliliklerini uygulamak A33 Kontrol sonuglarina gore yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi
- uygunsuzluklari amirine/ilgililere iletir.
A34 Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | Is programma ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1 | Is planim uygulamak
B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak calismalari gerceklestirir.
B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayit tutar.
- is sireclerinin kayit ve raporlama B.2.2 | Issiireclerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
' islemlerini yapmak ) ] ] ] .
B.2.3 | Is stireclerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon takibini yapar.
. . P I siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor
B Is organizasyonu ile ilgili B.2.4 eder
islemleri yapmak :
B31 Kullanilacak malzemeleri yapilacak c¢alisma ile ilgili iglem formu ve
e yontemlerine uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ) . . .
B.3 B.3.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
hazirlamak
B33 Calisma i¢in gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlari ¢aligmaya hazir
- hale getirir.
B.41 Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi
B.4 Is bitiminde donammm ve is alam o islemlerini yiriitir.
' temizliginin yapilmasini saglamak B.4.2 Caligma alanmin daha sonra gerceklestirilecek islemlere uygun hale

getirilmesi islemlerini yiiriitiir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
C11 Panoya yerlesecek malzemenin dl¢iitlerine gore, pano boyutlarini kontrol
o eder.
C.1 | Pano boyutlarini incelemek C.1.2 | Pano iizerinde saha kablolari i¢in birakilan mesafeyi kontrol eder.
c13 Tespit ettigi uygunsuzluklart ve gideremedigi eksikleri bir rapor halinde
o amirine bildirir.
cz21 Kullanilmasi gereken arag, gereg ve malzemeleri belirler.
o Cc.2 Malzemelerin yerlesim yerlerini C.2.2 | Malzemelerin pano igerisindeki yerlesimini projeye gore inceler.
C Projeyi incelemek ' incelemek
c23 Pano iiretimine yonelik hazirlanmis projedeki malzeme listesini, gii¢ ve
- kumanda semasimi okuyarak 6n gériiniis montaj planini inceler.
c31 Akim tagima kapasitelerine ve cinslerine gore kablo kesitlerini projeden
A inceler.
C32 Saha kablolarinin baglanti noktalarina goére panoya girig-¢ikis yoniinii
C.3 | Elektrik hat semalarini incelemek > projeden inceler.
c33 Proje inceleme gorevi siiresince tespit ettigi uygunsuzluklari bir rapor

halinde amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Agiklama
D.1.1 | Montaj plakasi Ve pargalarini ¢aligma alanina getirir.
D12 Malzeme listesine gore, gilic ve kumanda devresi ile sarf malzemelerini galigma
7 | alanina getirir.
D.1.3 | Malzeme listesine gore, 6lgme ve kontrol aletlerini ¢alisma alanina getirir.
D.1.4 | Montajda kullanilacak ray ve kablo kanallarini ¢alisma alanina getirir.
PrlojelanFaji }?'azulll(k Malzeme temin islemlerini D15 Malzeme listesine gore klemensleri, etiketleri, ara nihayet plakalarimi ve
D 1glemlerini yurutme D1 s "™ | durdurucular1 ¢alisma alanina getirir.
yiiriitmek g
(devamu var)
D.1.6 | Programlanabilen devre elemanlarini ¢aligma alanina getirir.
D17 Programlanabilen devre elemanlar1 i¢in gerekli olan yardimer elemanlar (giig
" | kaynag1, ek modiil ve benzeri) ¢aligma alanina getirir.
D18 Projedeki is elemanlarmi (motor, valf, lamba, siren ve benzeri) calisma alanina
| getirir.
D.1.9 | Kullanilmasi1 gereken uygun alet ve takimlar1 belirleyerek ¢aligma alanina getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Agiklama
D21 Montaj plakasi ve pargalarmi (boya g¢izikleri, darbeli, hasarli ve benzeri olup
"7 | olmadig) kontrol eder.
D.2.2 | Montaj plakasi ve parcalarinin sayilarini ve boyutlarini projeye gore kontrol eder.
D23 Gli¢ ve kumanda devresi malzemelerinin teknik 6zelliklerini projeye gore kontrol
| eder.
Proje montaji hazirlik Malzeme kontrol islemlerini D24 Gilig ve .kumal.lfi.a. C{ex:res1 .malzemelerlnm, mekarflk 1slevl?r1r.n gerceklestirip
D . P, D.2 - gergeklestirmedigini, iiriine ait kullanma kilavuzuna gore el ve g6z ile kontrol eder.
islemlerini yiirlitmek yiirlitmek
D25 Programlanabilen devre elemanlarini, iriine ait kullanma kilavuzuna gore (girisler,
7 | ¢ikiglar, galisma gerilimi) kontrol eder.
Programlanabilen devre elemanlari igin gerekli olan, yardimci elemanlar1 (giig
D.2.6 | kaynagi, ek modiil ve benzeri) iirline ait kullanma kilavuzuna gore (girisler, ¢ikislar,
calisma gerilimi) kontrol eder.
D27 Tespit ettigi uygunsuzluklar1 ve gideremedigi eksikleri bir rapor halinde amirine

bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Ad Kod | Aciklama
E.1.1 |Projeye gore montaj plakasin1 markalar.
E.1.2 | Markalanan parganin &l¢ii kontroliinii yapar.
E.1.3 | Montaj i¢in markalanmis olan noktalara, delme ve kesme islemini yapar/yaptirir.
E.1.4 |Kablo kanallarinin 6lgiilerini, monte edilecek yere/projeye gore belirler.
E Proje montaj islemlerini E1 Montaj plakasinin hazirlik E15 Kablo kanallarmi, belirlenen olgiilere gore keserek, projeye gore montajini
yiiriitmek (devami var) ' islemlerini yiiriitmek o yapar/yaptirir.
E16 Montaj raylarini, belirlenen Olgiilere gore keserek, projeye gore montajini
o yapar/yaptirir.
E.1.7 | Glig¢ ve kumanda devresi klemenslerini yerlesim planina gore, raylara takar.
E.1.8 |Klemenslerin, ara nihayet plakalarini ve durdurucularinin montajini yapar.
E.1.9 |Klemenslerin etiketlerini projeye gore takar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 14



Otomasyon Sistemleri Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0205-4 /13.6.2018 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod |Adi Kod |Adi Kod | Aciklama
E.2.1 | Proje malzemelerinin baglanti sirasini ve yerini projeye gore belirler.
E29 Koruma malzemelerinin (sigorta, kagak akim ve faz koruma réleleri, emniyet rdlesi,
- koruma salterleri ve benzeri) montajini projeye gore yapar.
E23 Giris malzemelerinin (buton, salter, anahtar, algilayic1 ve benzeri) montajini projeye
o gore yapar.
Eo4 Kumanda malzemelerinin (kontaktér, role, zamanlayici ve benzeri) montajini projeye
o gore yapar.
E Proje montaj islemlerini Eo Proje malzemelerinin montaj Eo5 Programlanabilen devre elemanlar1 (PLC, akilli role, dokunmatik panel ve benzeri)
ylriitmek ' islemini ytiriitmek o montajint projeye gore yapar.
E26 Programlanabilen devre elemanlart ig¢in gerekli olan, yardimci elemanlarin (giig
- kaynagi, ek modiil ve benzeri) montajini projeye gore yapar.
E.2.7 |ls elemanlarinin (motor, valf, lamba, siren ve benzeri) projeye gore montajini yapar.
E28 Is elemanlar icin gerekli olan yardimeir elemanlarin (motor siiriiciiler ve benzeri)
- montajini, kullanma kilavuzuna goére yapar.
E29 Proje malzemelerinin montaj1 siiresince, tespit ettigi eksiklikleri/hatalart bir rapor

halinde amirine bildirir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ada Kod Aciklama
F.1.1 Kablo kesitlerini projeye gore belirler.
F12 Kablo cinslerini ve renklerini ilgili standartlara veya proje 6zel teknik sartnamesine
o gore belirler.
F1 Kablolarin hazirlanmasi F.1.3 Belirlenen kablolar1 gereken dlgiilerde hazirlar/hazirlatir.
Islemlerini yiiriitmek F.14 Hazirlanan kablolarin kodlarini ya da etiketlerini takar/taktirir.
F.1.5 Hazirlanan kablolarin makaron, ytiksiik ve pabuglarini belirleyerek takar/taktirir.
F.1.6 Kablolar1 (renkleri, cinsleri, 6l¢iileri, yiiksiik ve pabuglari) kontrol eder/ettirir.
Kablo baglantilar Fo1 Gu(; kablola.rn.lm baglantisim1 ya da yapilmig baglantilarin  gerektiginde
F . S diizenlemelerini yapar/yaptirir.
islemlerini yiirtitmek
F22 Kumanda kablolarinin baglantisint ya da yapilmis baglantilarin gerektiginde
o diizenlemelerini yapar/yaptirir.
F23 Topraklama kablolarinin baglantisin1 ya da yapilmis baglantilarin gerektiginde
Fo Kablo baglantilar1 iglemlerini B diizenlemelerini yapar/yaptirir.
' yurtitmek F24 Kablo kanali diginda kalan gii¢ kablolarini, kablo bagi ile baglar ya da yapilmis
- baglantilar1 kontrol eder/ettirir.
F25 Metal yiizeyler ile topraklama klemensi arasindaki kablolarin baglantilarin1 yapar
o ya da yapilmis baglantilar1 kontrol eder/ettirir.
F26 Is elemanlarinin (motor, valf, lamba, siren ve benzeri) projeye gdre kablo
o baglantilarini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Gi1 Proje malzemeleri montajinin, fiziksel saglamligim el ve goz ile kontrol
- eder.
. L . G12 Proje malzemeleri kablo baglantilarinin, fiziksel saglamligini el ve g6z ile
G1 Proje malzemelerinin montaj L kontrol eder.
kontroliinii yapmak ] o - ]
G.13 Proje malzemelerinin yerlesimini, projeye gore kontrol eder.
G114 Tespit ettigi uygunsuzluklari ve gideremedigi eksikleri bir rapor halinde
o amirine bildirir.
G2.1 Kumanda devresi kablo baglanti noktalarini, 6l¢ii aleti ile (soguk test)
o projeye gore kontrol eder.
Projenin montaj sonrasi G.2.2 Gii¢ devresi kablo baglanti noktalarini, 6l¢ii aleti ile (soguk test) projeye
G kontroliinii yaparak devreye - gore kontrol eder.
almak o . o - . . o .
G2 Olgii aleti ile enerjisiz (soguk test) Go3 | Panonun, dig/saha giris ve gikis kablo baglanti noktalarini, 6lgii aleti ile
' test yapmak - (soguk test) projeye gore kontrol eder.
G2.4 Topraklama kablolarinin baglanti noktalarini, dlgii aleti ile (soguk test)
- projeye gore kontrol eder.
G25 Tespit ettigi uygunsuzluklar1 ve gideremedigi eksikleri bir rapor halinde
o amirine bildirir.
G.31 Panonun, enerji giris kablo baglantilarini projeye gore yapar.
G3 Projeyi devreye (sicak test) almak G.3.2 Amirinin talimatlart dogrultusunda enerji vererek (sicak test) sistemi

calistirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod | Aciklama
H.1.1 | Otomasyon sistemleri montaji ile ilgili egitimlere katilir.

Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak

Bireysel mesleki gelisimi

H.1
konusunda ¢aligmalar yapmak H 12 Otomasyon sistemleri montaji ile ilgili yeni gelismeleri takip ederek is siireglerine
7 |uygular.
H.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
H.2 Diger ¢alisanlarin mesleki
' gelisimini desteklemek H22 Otomasyon sistemleri montaji ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler

yapar.
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3.2 Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

=
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14.

Avometre

Bilgisayar

Cesitli 6l¢ii aletleri (metre, kumpas, cetvel ve benzeri)
Cesitli renklerde markalama kalemi

El breyzi

Havya takimi

Kablo baslig
Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik ve benzeri)
Pens-ampermetre

Plastik kablo bag1
Seyyar lamba

Takim c¢antasi
Temel el aletleri (tornavida, pense, c¢eki¢, demir testeresi, iskence, anahtar takimi,
kerpeten ve benzeri)

Uyari levhalari

3.3 Bilgi ve Beceriler
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Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike igaretleri bilgisi
Arag, gere¢ ve ekipman bilgi

Atik bilgisi

Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El ve g6z ile muayene esaslari bilgisi
Is saghigi ve giivenligi bilgisi

Kablo baglantilar1 bilgisi

Olgii aletleri kullanma bilgi ve becerisi
Projenin devreye alinmasi bilgi ve becerisi
Proje okuma bilgisi

Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi
Temel calisma mevzuati bilgisi

Temel elektrik-elektronik bilgisi
Temel hidrolik-pnématik bilgisi
Temel ilk yardim bilgisi

Temel kumanda elemanlari bilgisi
Temel malzeme bilgisi

Temel matematik bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Temel PLC bilgisi
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24. Yangm onleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4 Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
3 Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek
4 Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
5 Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
6.  Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
7 Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
8 Detaylara 6zen gostermek
9.  Dikkatli ve titiz olmak
10. Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
11. Ekibini etkin yonetmek
12.  Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
13. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek
14. Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek
15. lsletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
16. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gbzetmek
17. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak
18. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak
19. Planh ve organize olmak
20. Sorumluluklarini zamaninda yerine getirmek
21. Siireg kalitesine 6zen gostermek
22. Talimat ve kilavuzlara uymak
23. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
24. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
25. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine 6zen gostermek
26. Vardiya degisimlerinde etkili, a¢ik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
27.  Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomasyon Sistemleri Montajcisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili vel/veya so6zlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye
iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Simav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde
yuriitilir.
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