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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABKANT PRES TEZGAHI: Levha malzemeyi biikiilmiis iiriin haline doniistiiren, biikkme
islemleri yan1 sira ezme ve benzeri islemleri de yapabilen, sayisal (NC) ve bilgisayar
destekli sayisal (CNC) kontrol yontemleri ile programlanabilen tezgah,

ACIL DURUM: lsyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil
miidahale, miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIK PROFIiL CEKME (ROLLFORM) TEZGAHI: Rulo halindeki sac serit (bant)
metal levhayr merdaneler arasindan gecirerek, 6zel formlarda acik profil {iriinler haline
doniistiiren, sac malzeme sekillendirme tezgaht,

ALISTIRMA: Gereglerin, yerlerinde diizglin ve sorunsuz olarak calisabilmesi i¢in 6zel
mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

ALT KALIP (Matris): Abkant pres tezgahinda; farkli kalinlik ve bigimdeki levha
malzemelerin biikiilmesi i¢in lizerinde farkli geometrik kanallar bulunan ve biikme
sirasinda destek vazifesi de goren bigimlendirme elemanini,

ALT KALIP DEGISTIRME APARATI: Abkant pres tezgihinda; alt kalib1 yuvasindan
cikararak dondiiriilmesine, degistirilmesine, temizlenmesine imkan saglayan kaldirma-
tagima aparatini,

BAGLAMA/TUTMA ELEMANI (KLEMP): Punch pres tezgahi iizerindeki levha
malzemenin, gerekli konuma getirilmesi i¢in kullanilan, alt ve iist ¢eneleri ile pnomatik
veya hidrolik olarak sikma yapan baglama pabuglarini,

CNC: Bilgisayarli Sayisal Kontrolii,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEFORMASYON: Is parcasinin islenmesi sirasinda, kalic1 sekil degistirmeyi,

DiSI KALIP (MATRIS): Sac metal levhalarda istenilen bigime uygun geometrik
sekildeki bosluklarla (disi) imal edilen, erkek kalip (zimba) ile uyumlu kaliplama
elemanini,

ERKEK KALIP (ZIMBA): Sac metal levhalarda istenilen bi¢ime uygun dis yiizey
geometrisinde (erkek) imal edilen, disi kalip (matris) ile uyumlu kaliplama elemanini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar
kullanima sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanmimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
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KALIP BOSLUK AYARI: Presleme isleminde is pargasinin dogru sekillendirilmesi ve
pres kalibinin zarar gérmemesi i¢in gerekli basma konumu ayarlama islemini,

KALIP: Is pargasmin teknik resimlere uygun olarak istenilen &lgiilerde egme, biikme,
kesme, delme ve benzeri tiiriinden sekillendirilmelerini saglamak i¢in prese yerlestirilen
aparati,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lglim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama iglemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan,
saglik ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢aligsan tarafindan
giyilen, takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri
islemlerin yerlerinin i§ pargasi iizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Is pargasmin &lcii ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun olup olmadigini
karsilastirma yoluyla belirlemeye yarayan 6l¢ii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Birden fazla silindir arasinda metallerin sekillendirilmesi igin kullanilan
diizenegi,

NC: Sayisal denetimi,

PASAJ: Acik profil ¢ekme tezgdhinda bir defada elde edilemeyen profil formlarin birden
fazla kademede sekillendirilmesi sirasindaki her bir kademeyi,

PRES: Metal malzemelere, soguk olarak kalici sekil verme, diizeltme, biikkme, kivirma,
kenar kesme ve benzeri igslemleri uygulamak i¢in kullanilan makineyi,

PROFIL KESME SIiSTEMI: Acik profil cekme tezgihinda seri olarak iiretilen profillerin
istenilen boyda ve kalitede kesilmesi i¢in kullanilan kesme cihazlarini,

PUNCH PRES TEZGAHI: Seri olarak ardi ardina tezgah iizerinde metal sac malzemeleri
x,y eksenlerinde hareket ettirerek disi (matris) ve erkek kaliplar (zzimba) arasinda degisik
cap ve geometrik sekilleri seri olarak zimbalamak suretiyle kesme, delme ve ebatlama
islemi yapan CNC kontrollii tezgahu,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimalini,

RULO ASKI SISTEMI: Rulo sac malzemelerden acik profil ¢ekme tezgihinda seri
iretimi temin etmek i¢in, rulo depolama (akiimiilator) sistemini besleme amaciyla rulo
serit bant malzemeyi tasiyan hidrolik sistemi,

RULO DEPOLAMA (AKUMULATOR) SISTEMI: Rulo sac malzemelerden agik profil
cekme tezgahinda seri liretimi temin etmek i¢in rulo malzemelerin birbirine eklenerek
depolandig1, mekanik ve hidrolik olarak ¢alisan depolama sistemini,
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RULO EKLEME APARATI: Acik profil ¢cekme tezgdhinda rulo malzemeler arasinda
stirekliligi saglamak i¢in sac malzemelerin birbirine eklenmesi amaciyla kullanilan,
hidrolik, pndmatik veya mekanik olarak ¢alisan diizenegi,

RULO SERIT (BANT) LEVHA: Sarilmak suretiyle rulo haline doniistiiriilmiis, belli
kalinlik ve genislikteki (serit-bant halde) sac metal levhayz,

SAPMA: Ol¢iim sonucu ile anma degeri arasindaki farki,

SARYO: Bir diizlem boyunca, raylar yardimiyla tasima donanimlarinin hareket etmesini
saglayan diizenegi,

TASIMA VE AKTARMA DUZENEGI: Sac malzemenin tezgaha yiiklenmesi, iiriiniin
tezgahtan alinmasi veya baska bir iiretim birimine transferi i¢in tasarlanmis (transfer
arabasi, saryo ve benzeri) sistemi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

UST KALIP: Abkant pres tezgihinda; alt kalip yardimiyla sekillendirilecek levha
malzemeye bi¢imlendirme i¢in gerekli kuvveti ileten, alt kalip formuyla uyumlu formda,
bigimlendirme elemanini,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): islenmis parcanin yiizeyinde meydana
gelen dalgalanma tiirtinden bozulmay1

ifade eder.
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1. GIRIS

Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan
19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik ve 27/11/2007
tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik
hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmas,
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Metal Levha isleme Tezgah Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu
revizyonu MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 tarafindan hazirlanmis, MYK
Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1 Meslek Tanimm

Metal Levha Isleme Tezgah Operatorii (Seviye 4), is saghig ve giivenligi ve g¢evresel
Onlemleri alarak, kalite sistemleri ¢ercevesinde meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan,
CNC/NC programlarint makineye yiikleyen, parcalari istenilen sekil, bigim ve 6zelliklere
getirmek i¢in; bilkkme, litiileme, agik profil ¢ekme, presleme, kenar kesme, delme, ebatlama
ve benzeri islemleri abkant pres, acik profil cekme tezgahi, cesitli giligteki presler ve punch
pres tezgahlarinda gergeklestiren, islenen parcgalarin kontrol ve sevki ile ilgili raporlama
islemlerini yerine getiren ve mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriiten nitelikli kisidir.

Metal Levha Isleme Tezgih Operatorii (Seviye 4), sorumlulugu altinda gerceklestirilen
islemlerin dogrulugundan, siralamasindan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir
sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarma uygun
calisir ve sorumluluk alan1 disinda kalan arizalar1 ve hatalari ilgili kisilere bildirir. Ariza
durumlarinda iiretimin durdurulmasi, ¢aligma yerinin, makinenin ve kullanilan alet ve
donanimin bakimimin ve temizliginin yapilmasi, islenen parcalarin belirlenen yerlere
istiflenmesi ve malzeme akisinin saglanmasi ile birlikte ¢alisilan diger kisilerin
emniyetinin saglanmasi, Metal Levha lIsleme Tezgah Operatériiniin sorumluluklar:
arasinda yer alir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7213 (Metal Levha islerinde Calisanlar)
2.3 Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil1 Is Kanunu ve ilgili Alt Mevzuati.
5510 say1li Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu ve ilgili Alt Mevzuat.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve Ilgili Alt Mevzuatt.

Ayrica, is sagligi ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik
ve diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4 Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

2.5 Calisma Ortam ve Kosullar

Metal levha isleme faaliyetleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde
ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, toz,
yaglh ortam, zorlamali viicut pozisyonu, kimyasal maddelere maruz kalma, rahatsiz edici
seviyede ses yer almaktadir. Meslegin icras1 esnasinda is saglhigi ve giivenligi onlemlerini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya
cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saghgi ve giivenligi
tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.
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Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Metal Levha isleme Tezgah Operatériiniin (Seviye 4) 6331 sayili is Saglig1 ve Giivenligi
Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gdzetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1 Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saghig1 ve giivenligi egitimlerine katilir.
A12 Yapilan ise ve igyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KKD) talimatlara
Is saghig1 ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.

A1l konusundaki yasal ve igyerine Al3

) ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak

Al4 Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalara uyar.

Al5 Gerektiginde uyart isaret ve levhalari talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
] i . A2l Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar.
A Is sagligi ve giivenligi A2 Risk etmenlerini azaltmak
Snlemlerini almak A2 Calistig1 alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katki

saglar.

A3l Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.

A3.2 Miidahale edilemeyecek tiirden tehlike durumlarini ¢alisanlar: da uyararak
o ilgililere bildirir.
Acil durum prosediirlerini
A3 uygulamak A33 Makineye Ve yapilan isleme 6zel acil durum talimatlarini uygular.

Belirli zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim tatbikatlarina

A34 katilir.

A3.5 Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢gevresel etkilerin belirlenmesi ¢alismalarinda
o gorev alir.
Cevre koruma standart ve . TR
B.1 ) .. B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik egitimlere katilr.
yontemlerini uygulamak
B.13 Is siireclerinde gevre etkilerini gdzlemleyerek zararli sonuclarin nlenmesi
o caligmalarina katki saglar.
B.2.1 Malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve siiflamay1 yapar.
B Cevre koruma mevzuatina
uygun ¢aligsmak B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
risklort - ayristirir.
B.2 Sze;ﬁzizazza le{;ltrllﬂ da B.23 A;/r;itlrllan malzemelere yonelik gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini
bulunmak yapar :
B.24 Dokiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklari ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
C11 Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarmin
o karsilanmasini saglar.
Ise ait kalit kliliklerini
C1 s alt Raie gerekiiikierinl Cl12 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
uygulamak
C13 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite vénetim si . 9 A . I N .
a lfe yOnetim sistemi Yapilan calismalarin kalitesini cz21 Tezgah ve makineler ilizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder
c dokiimanlarina uygun c2 denetim altinda tutmak
calismak C22 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
c31 Hata ve aksakliklar1 olugturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldirilmasina
Uretim siireglerinde belirlenen h yonelik caligmalara katki saglar.
c3 hata ve aksakliklarin ortadan c32 Hat Ksaklikl i e ileili dii Sntemleri |
. Kaldirilmast calismalarina 3. ata ve aksakliklar1 gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak
atfima C.33 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklari amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.11 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler.
D.1 Is emrini almak D.1.2 Imalat yontemine gére is ve islem siralamasini kontrol eder.
D.1.3 Kullanilmas: gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
D.21 Islemlerin 6zelliklerine gdre tahmini imalat siiresini belirler.
D.2 Imalat programini yapmak ; .. . . -
D.2.2 Islemlere baslamadan 6nce gerekli form ve dokiimanlar1 doldurarak amirine onaylatir.
D iss 6ncesi hazirlik yapmak D23 Vardiya degisimlerini de dikkate alarak imalat prosediirlerine iligkin formlar
doldurur.
D.3.1 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigini kontrol eder.
0l kontrol aletlerini
D.3 gt Ve ROTHOT atetietint D.3.2 Kalibrasyon siiresi dolan 6l¢me ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
kontrol etmek
D.3.3 Hasarli olan 6lgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
iy Kullanilacak alet, arag, gereg D4.1 Yapilacak ise uygun kullanilacak malzemeleri ¢aligma alanina getirir.
' ve malzemeleri hazirlamak . i .
D.4.2 Imalat yontemine uygun alet ve takimlari hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
El1 Levha/rulo malzemenin yiizey hatalarin1 kontrol eder.
E.1l2 Levha/rulo malzemenin boyutlarini kontrol eder.
El II;::E;Z ;J;Z malzemeyi E.1.3 Hatal1 levha/rulo malzemeyi ayirir.
El4 Tespit ettigi hatalar ile ilgili formlar1 doldurarak ilgililere iletir.
E.15 Ihtiyag halinde islem goérecek is pargasi iizerinde gerekli markalama islemlerini yapar.
Metal levha E21 Biikiim sirasini, bir biikiimiin diger biikiimii engellemeyecek sekilde belirler.
E isseltﬁf::ii:in;zpmak E.2 ::)Ii(r?:rtnzfsw biikiim srasint E.2.2 Biikiim sirasini, 6lgiilerin dogrulugunu saglayacak sekilde belirler.
(devami var)
E.2.3 Biikiim islemlerini en az kalip degisimi ile yapilacak sekilde belirler.
E3.1 Malzeme, kalinlig1 ve biilkme agisina uygun olarak alt kalib1 seger.
E.3.2 Sectigi alt kalibin, bitkkme sirasina uygunlugunu kontrol eder.
E.3 iifi?:f;i?;jﬁ kalip E.3.3 Sectigi alt kalib1 olusturan pargalarin, birbiri ile uygunlugunu kontrol eder.
E.34 Alt kalibin st kalip ile uyumunu kontrol eder.
E.35 Biikme islemlerine gegmeden once, segilen alt kalip kanal temizligini yapar.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0238-4/ 13.09.2017/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ea41 Malzeme kalinlig, biilkme agis1 ve kose yarigapina bagl olarak uygun iist kalib1
o seger.
Abkant te st kal .o .
E.4 ) ar? pres ¢ ustiallp E.4.2 Sectigi iist kalibin, belirlenen biikiim sirasina uygunlugunu kontrol eder.
se¢imini yapmak
E43 Sectigi iist kalib1 olusturan parcalarin birbiri ile uyumunu ve kalip pargalarinin gozle
o kontroliinii saglar.
ES5.1 Dayamalarin birbirine gore dikligini ve paralelligini ayarlar.
Abkant te d .
Metal levha E.5 yap:]kares © dayama ayart E.5.2 Imalat resmine gore, dogru yerden biikiim i¢in, dayama mesafesini ayarlar.
E sekillendirme
islemlerini yapmak E.5.3 Belirlenen dayama konumunun koordinatlarini, CNC/NC kontrol panelinden girer.
(devami var)
E.6.1 Tezgah kontrol paneli {izerindeki tus takimini kullanir.
E6.2 Imalat resmine gore parganin resim ve kalip bilgilerini CNC/NC kontrol panelinden
Abk N h girer.
t te tezga
Ant prosic tezgahl Malzeme kalinlig1 ve biikme agisina gore iist kalibin inme mesafesini kontrol
E.6 programlamak veya ayarlamak | E.6.3
eder/ayarlar.
E64 CNC/NC kontrol panelinden girilen bilgilerin dogrulugunu simiilasyon/manuel olarak
e kontrol eder.
E.6.5 CNC/NC kontrol panelinden girilmis hatal1 veri varsa bunlar diizeltir.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E71 Biikiilecek malzemeyi, yiikleme araglari ile alt ve iist kalip arasinda dayamalara
o diizgiin temasi saglanacak sekilde yerlestirir.
E79 11k biikiim islemini, tezgah fonksiyonlarina bagl olarak, manuel veya yari otomatik
o olarak gergeklestirir.
E7 Abkant pres tezgahinda £E73 Imalat resmine gore ilk biikiim kontrollerini yaparak gerekiyorsa ayarlari/programi
' biikme islemlerini yapmak o diizeltir/revize durumunu bildirir.
E.7.4 Imalat resmine gore seri olarak biikkme islemini gerceklestirir.
E75 Cikan irtinlerin imalat resmine uygunlugunu periyodik olarak kontrol ederek
o gerekiyorsa ayarlari/programi yeniden diizenler.
E.8.1 | Malzeme cinsi ve kalinligina gére deformasyon miktar1 ve pasaj sayisini belirler.
Metal levha E.8.2 | Par¢a boyutlarina ve makine kapasitesine gore profil cekme hizini belirler.
killendi Agcik profil gekme igi kli .
E §e ' en.lr.me E.8 §1¢ PTOT GEine 161 BErext E.8.3 | Ise ve pasaj sayisina uygun olarak merdane caplar1 ve genigliklerini belirler.
islemlerini yapmak hesaplamalar1 yapmak
(devam var) E.8.4 | Hareket iletim oranina bagl olarak, disli kombinasyonunu belirler.
E.8.5 | Profilin bicimine bagl olarak, aginim hesabina gore rulo bant genisligini belirler.
Eo1 Belirlenen ebatlardaki merdanelerin, tezgah {izerinde ilgili pasajlara sirasiyla ve uygun
e ara baglant1 elemanlar1 kullanarak montajin yapar.
Eo9 Acik profil ¢cekme tezgahinin E92 Her pasaj i¢in deformasyon miktar1 ve malzeme kalinligina gore, merdaneler
' ayarlarini yapmak e arasindaki mesafeyi sentiller/mastarlar yardimiyla ayarlar.
£03 Her pasaja ait hareket iletim diglilerinin, dogru iletim oranini verecek sekilde tezgaha
e montajini yapar.
E101 Rulo sac malzemeyi rulo depolama (akiimiilator) sisteminde uygun konumda ise hazir
77 | hale getirir.
E.10 |Rulo malzeme ayar1 yapmak g
E.10.2 | Rulo sac malzemeyi yonlendirme makaralari ile eksene getirir.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0238-4/ 13.09.2017/ 01
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E111 El kontrollii olarak, tezgaha siiriilmiis rulo bandi biitiin pasajlardan uygun sekilde
o gegirir.
E112 Deneme iiretiminde elde edilen profilin sekil ve dlciilerini imalat resmine gore
o kontrol eder.
E113 Kontrol sonrasi varsa sekil ve dl¢ii hatalarini telafi etmek i¢in gerekli tezgah ayar ve
o diizenlemeleri yapar.
E114 Pasajlarda islemleri tamamlanan iiriiniin dogrultma makarasi ile yonlendirilmesini
o saglar.
E115 Malzeme cinsi, profil ebatlar1 ve talep edilen kesim kalitesine gére boy kesme
o araglarini belirler.
Metal levha
. sekillendirme E11 Agik profil gekme tezgahinda | E-11.6 | Talep edilen boya gére profil kesim boyunu ayarlar.
islemlerini yapmak ' profil ¢ekme iglemleri yapmak
(devami var) E.11.7 | Kesilen profilin boyunu ve kesim kalitesini kontrol eder.
E.11.8 | Tezgahi seri tretim i¢in uygun ¢aligma konumuna getirir.
E119 Seri olarak firetilen profillerin diizgiinliigiinii gzle, periyodik olarak da dlgii
o aletleriyle imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
E.11.10 | Seri iiretimi gergeklesen profilin istenilen boylarda kesilmesini takip eder.
E.11.11 | Seri iretimde kesilen profillerin istenilen sekilde paketlenmesini saglar.
E.11.12 | Paketlenen profillerin, standardina uygun etiketlemesini saglar.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E.12.1 | Kullanilacak kaliplarin ¢alisma alanina getirilmelerini saglar.
E.12.2 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezgiha baglar/baglatir.
E.12.3 | Kalip yiiksekligi ve par¢a kalinligia gére kurs boyu ayarini yapar.
E.12.4 | Presi bosta ¢alistirarak ayarlarini ve kalip baglantilarini kontrol eder.
Metal levha E.12.5 | Merkezleme ve zimba-matris arast bosluk (sente) ayari yapar.
sekillendirme
E islemlerini yapmak E.12 | Pres kaliplarin1 baglamak E.12.6 | Kalibi uygun sekilde yaglar.
(devami var)
E.12.7 | Kontrol panelinin ve kumanda mekanizmasinin kontroliinii yapar.
E.12.8 | Capak, talas, atik sac toplama kaplarmin pozisyonunu ayarlar.
E.12.9 | Serit/rulo malzemeyi siiriiciiye veya elle kaliba siiriilecek hale getirir.
E.12.10 | Farkli operasyonlar igin gerektiginde kalip degistirir.
E.12.11 | Presin ¢caligmaya hazir olup olmadiginin son kontroliinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

E.13.1 | El veya ayak kumandasiyla deneme presleme islemini yapar.

E.13.2 | Deneme islemine gore ayarlar1 yeniden yapar.

E.13.3 | Preslenen is pargasinin 6lgii kontroliinii yapar.

Metal levha

. . E.13.4 alisma siiresince pres ve donanimla islevini izler.
E sekillendirme E.13 | Presleme iglemlerini yapmak Galis p Tinin 1gievin 1

islemlerini yapmak

E.13.5 | Belirli araliklarda is pargasini imalat resmine gore kontrol eder.
(devamu var)

E.13.6 | Ariza durumunda ¢aligmay1 durdurarak ilgili kigileri bilgilendirir.

E13.7 Pargalarin imalat resmine uygunlugunu periyodik olarak kontrol ederek gerekiyorsa
T pres/kalip ayarlarini yeniden yapar.

E.13.8 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezgahtan sokiilmesini saglar.
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Metal Levha Isleme Tezgah Operatérii (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.14.1 | Uretim programini hazirlar.
Punch preste, CNC programini
E.14 | tezgah kontrol paneline E.14.2 | CNC iiretim programini tezgahin kontrol paneline aktarma islemini yapar.
aktarmak
E.14.3 | Kontrol panelindeki liretim programini sistemden seger.
E151 CNC programin belirledigi disi ve erkek zimbalar tespit ederek ihtiyag varsa diger
77 | takimlarin se¢imini yapar.
E.15.2 | Secilen kaliplarin ve takimlarin kullanima hazir olup olmadigim kontrol eder.
E.15 Punch preste kalip ve takim E 153 Secilen kahp.la.rl ve tak.lmlarl, CNC programindaki is par¢asina uygun olarak, ilgili
. K tarete yerlestirir ve sabitler.
se¢imini yapma — — -
Metal levha ¢ yap Baglama/tutma elemanlarinin (klemp), birbirine gore paralelligini, dayamaya gore ise
) i E154 | . T._. .
sekillendirme dikligini kontrol eder.
E islemlerini yapmak E155 Baglama/tutma elemanlarinin, konumlarinin dogrulugunu (zimba/matrisin islevini
77 | engellemedigini) kontrol eder.
E.16.1 | Levha malzemenin en, boy ve kalinlik 6l¢iilerinin uygunlugunu kontrol eder.
E16.2 Tezgahi ¢alistirarak, ilk levha iizerinde, programlanan delme, kesme ve ebatlama
- islemleri yapar.
Punch pres tezgahmda delme, | E.16.3 Parglanu/l imalat resdrinncle g7re gygunl(;\lgunu konlt)lT;)(;'efie rek gerekiyorsa
E16 | kesme ve cbatlama islemleri ayarlari/programi diizeltir/revizyon durumunu bildirir.
yapmak E.16.4 | Seriolarak delme, kesme ve ebatlama islemlerini yapar.
E.16.5 | islemi tamamlanan levhalari tezgahtan alarak, temizleme islemlerini yapar.
E.16.6 | Atik kutusunu periyodik olarak kontrol ederek ihtiya¢ halinde bosaltilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

F.1.1 Islem goren parcalar1 hurda kisimlardan ayristirr.

F.1.2 Islem goren pargalari temizler.

F13 Kesim dncesi malzemenin kalmligini, yiizey diizgiinliigiinii ve ylizey dalgaliligini
- kontrol eder.

F.1 Islenen parcalar: temizlemek F.14 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.

F.1.5 Seri imalatta hatasiz parcalar1 talimatlara gore ambalajlar ve/veya istifler/saglar.

F.1.6 Gerektiginde parga iizerinde etiketleme islemlerini yapar.

F.1.7 Islem goren pargalari uygun tasima yontemiyle kontrol/sevk bdlgesine aldirir.

F21 Calisma alaninin, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz
o tutulmasim saglar.

= Son islemleri Fo Is bitiminde donanim ve is F29 Kullanilan makine ve donanimin i bitiminde temizligini ve isi biten donanimin yerine
gergeklestirmek ' alan1 temizligini yapmak - kaldirilmasimi saglar.

F23 Cevre ve insan sagligina zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda talimatlara
o uyar ve uygun sekilde depolanmasini saglar.

F.3.1 Islemi biten pargalar ile ilgili kayitlari tutar.

F.3.2 Hata, aksaklik, gecikme tiirlinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlar: tutar.

Sevk ve raporlama iglemlerini e - . . .
F.3 yapmak F.3.3 Parga veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme islemlerinin yapilmasini saglar.
F.3.4 Olusan arizalar ve iyilestirme onerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.
F.35 Parcalarin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
) o G.1l1 Metal levha ile ilgili egitimlere katilir.
G Bireysel mesleki gelisimi
' konusunda ¢aligsmalar yapmak o . S . .
G.1.2 Metal levha ile ilgili yeni gelismeleri takip ederek is siire¢lerine uygular.
G Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak ) G.21 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
Astlarimin ve diger ¢aliganlarin
G.2 s e .
mesleki gelisimini desteklemek o . . . .
G.2.2 Metal levha iliskin sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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3.2.

LN Ok wDdE

9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Abkant pres tezgahi

Acik profil cekme tezgahi

Agili kamalar

Anahtar takimlari

Baglama aparatlari

Baglama elemanlar (civata, somun, vida ve benzeri)

Celik sapan

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, gonye, serit metre, ¢elik cetvel,
ac10lger mastarlar ve benzeri)

Egeler

Elektrikli el aletleri

Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu ayakkabi, eldiven, kulak tikaci, koruyucu
gozliik, is elbisesi)

Kontrol, hata/fire formlar1

Levye

Markalama takimlari

Pres kaliplar1

Pres tezgahi

Punch pres tezgahi

Sac levhalar ve sac makasi

Takim ¢antasi (tornavida, pense, yan keski, cekig, tel firga)

Tasima ve aktarma diizenegi (ceraskal, vakum, miknatish tutucu, kurtagzi, tasima
arabasi1 ve benzeri)

Uyari levhalari

Yangin sondiirme cihazi

3.3. Bilgi ve Beceriler

©CoN Ok wDdE

Acil durum bilgisi

Acinim hesaplama becerisi

Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi
Analitik diistinme becerisi

Arag, gereg¢ ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

10 El ve goz ile muayene esaslar1 bilgisi

11. Imalat resmi okuma becerisi

12. Is organizasyonu becerisi

13.Is saghg ve giivenligi bilgisi

14. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
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15. Kalite kontrol bilgisi

16. Malzeme bilgisi

17. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

18. Problem ¢6zme becerisi

19. Sac kesme ve sekillendirme yontemleri bilgisi
20. Temel caligma mevzuat1 bilgisi

21. Temel hidrolik ve pndmatik bilgisi

22. Temel mekanik bilgisi

23. Uretim siiregleri bilgisi

24. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4 Tutum ve Davramslar

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Ekibini/astlarini etkin sekilde koordine etmek

Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimia 6zen gostermek

Kendi ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

Talimatlara ve igyeri kurallarina azami riayet etmek

. Gerekli tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

10. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilaylp degerlendirerek, ilgilileri zamaninda
bilgilendirmek

11. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

© oo Nk wdPE
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Metal Levha isleme Tezgih Operatdrii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli calisma
sartlarin saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr.Halis YESIL ASO METES Merkez Midiirii

Nazan KARAASLAN ASO METES Sinav Hizmetleri Sorumlusu
Nedim GOREN Sinav Yapict

Turgay GUROL MESA Imalat

2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

- Anadolu OSB Miidiirliigii

- Ankara Sanayi Odasi1 2. ve 3. OSB

- Ankara Sincan EML. Makine Teknolojisi Alani

- Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

- Asansor Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Demir ve Metal Isleri Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Fabrikasyon Metal Uriinleri Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Genel Amaglh Makina ve Yedek Parca Sanayi Meslek Komitesi
- ASO Madeni Egya Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Sanayi ve Insaat Makinalar1 imalat Sanayi Meslek Komitesi
- Aydin Sanayi Odas1

- Balikesir Sanayi Odas1

- Baskent OSB Miidiirliigii

- Birlesik Metal Iscileri Sendikasi

- BTSO Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi Limited Sirketi (MESYEB)
- Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

- Celik-Is Sendikas1

- Denizli Sanayi Odasi

- Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

- Ege Bolgesi Sanayi Odas1

- Eskisehir Sanayi Odasi

- Firat Universitesi Rektorliigii

- Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

- Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

- Gaziantep Sanayi Odas1

- Hacettepe Universitesi Rektorliigii

- Hak-Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
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- Iskenderun Demir Celik A.S

- Istanbul Sanayi Odas1

- Istanbul Teknik Universitesi Rektorliigii

- Izmir Sanayi Odas1

- Karabiik Universitesi Rektorliigii

- Kayseri Sanayi Odas1

- Kocaeli Sanayi Odasi1

- Konya Sanayi Odasi

- Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanlig
- Manisa Ticaret ve Sanayi Odas1

- Marmara Universitesi Rektorliigii

- MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

- MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirligi

- Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayi Destekleme Vakfi

- MEYBEM Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Merkezleri A.S.

- Adana Sanayi Odast

- Orta Dogu Teknik Universitesi Rektorliigii

- OSTIM OSB

- Otomotiv Sanayi Dernegi

- Sakarya Universitesi Rektorliigii

- T.E. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirliigii
- T.E. Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi, Calisma Genel Miidiirliigii
- T.E. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saghgi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
- Takim Tezgahlari Is adamlar1 Dernegi

- Trabzon Ticaret ve Sanayi Odas1

- Tiirk Metal Sendikas1

- Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar Birligi

- Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

- Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

- Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

- Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1

- Yildiz Teknik Universitesi Rektorliigii

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Selguk OZUYAR, Baskan (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)
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Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:)

Dr. Mete CANKAYA, (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Cahit DONMEZ, (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Sabit YELKOVAN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ahmet Turan ALNIACIK, Uye (Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi)

Adnan PARCALLI, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Sahin SERIM, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Haci Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Yaprak AKCAY ZILELI, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Prof. Dr. Muzaffer ELMAS Bagskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
Temsilcisi)

Dog. Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU  Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Celal KOLOGLU Uye (Isveren Sendikalari Konfederasyonu
Temsilcisi)
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