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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangm,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

APARAT: Cihazi, takimi1 veya aleti,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, c¢evreye atilan veya birakilan her tiirli
maddeyi,

BMC (BULK MOULDING COMPOUND): Termoset regineler, kirpilmis elyaf takviyesi,
dolgu malzemesi ve benzeri malzemelerin karisimi ile elde edilen, dik pres ve yatay
enjeksiyon kaliplama teknikleriyle kaliplanabilmesinde isleme kolaylig1 saglamasi i¢in hamur
haline getirilmis hazir kaliplama bilesimini,

BULAMAC: Regine veya jelkot karisimini,
CAM ELYAFI: Erimis camin ¢ekilmesi ile elde edilen bagimsiz filamentleri,
CAPAK: Bir parga islenirken kenarinda kalan kirintilari,

DIK PRESLEME: Isitilmis metal kaliplarda kompozit malzemenin istenilen sekilde, regine
sistemi sertlesene kadar hidrolik basing altinda dik yonde sikistirilmasi iglemini,

DOLGU: Eklendigi malzemenin fiziksel, mekanik, temel, elektriksel ve diger ozelliklerini
degistiren veya maliyeti diisliren, biinyeye katilan ve degisime ugramayan bir malzemeyi,

DOLGULU MALZEME: Reginelerin 06zgiin 0Ozellikleri azaltilmaksizin dolgu katmak
amaciyla kullanilan diisiik maliyetli malzemeleri,

ELYAF: Filament yapidaki malzemeler i¢in kullanilan genel terimi,

EL YATIRMASI: Takviye malzemesinin kaliba el ile yatirildigi, recine ile 1slatilabilen
takviye malzemesinin rulolama islemine tabii tutuldugu emek yogun bir kaliplama yontemini,

ENJEKSIYON: Zerk etmeyi, akitmayi,
FLANS: Civatal1 baglant1 elemanini,

HAMMADDE: Jelkot, recine ve elyaf gibi kompozit iiriinlerin esasini olusturan ana
malzemeleri,

HAZIR KALIPLAMA BILESIMi (HKB): SMC, BMC ve benzeri ¢esitli hazir kaliplama
bilesimlerine verilen Tiirkce ortak isimi,

HIZLANDIRICI Katalizor veya bir regine ile karistirildiginda katalizor ile recine arasindaki
kimyasal reaksiyonu hizlandiracak olan hareket verici olarak da tanimlanan bir malzemeyi,
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HIDROLIK: Basingli sivilar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayn1 6zelligi gostermesini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflama Sistemini,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

JELKOT: Kalip ylizeyine uygulanan ve takviye elyafin kalip iizerine yatirilmasindan 6nce
jellesen, kaliplanan iiriinle bir biitiin olusturan ve 6zellikle diizgiin ve boyal1 bir iirlin yiizeyi
istendiginde uygulanan bir regineyi,

JELLESME: Recine viskozitesinin, sertlesme reaksiyonu sirasinda belirli bir noktaya kadar
yiikselmesi, bir cubuk sokularak test edildiginde, re¢inenin pelte kivamina gelmesi halini,

KALIP AYIRICI: Kaliplanan parganin kiirlesme sonunda kaliptan ayrilmasin
kolaylastirmak i¢in kullanilan bir kaydirici sivi, silikon yaglar ve vaks tiirii malzemeleri,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6lgiim standardi
veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6lcii aleti yada
sistemin dogrulugunun Sl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KATALIZOR: Kompozit sektoriinde (tepkimeyi hizlandiran) malzemeyi,

KECE: Tesadiifi bir dagilimla, bir bant iizerine kirpilan elyaftan olusan ve bir baglayici
araciligi ile bir arada tutularak kumas haline getirilmis takviye malzemesini,

KESIKLI ELYAF SARMA YONTEMI: Genel prensibi takviye malzemesinin donen bir
mandrel iizerine belli agilarda sarilmasi seklindedir. Belli agilarda hareket eden takviye
malzemesinin dogrusal olarak mandreli boydan boya taradigi, degisik agilarda ve c¢ok kath
olarak sarilan camelyafi takviyeli plastik parcanin sertlestikten sonra kaliptan cikartildig
kesikli liretim yontemini,

KILAVUZ (YOLLUK): Elyafin sehpadan kaliba giderken igerisinden gegctigi yolluklara
verilen ismi,

KIRPMA: Siirekli elyafin donen lastik tambur ve boyuna yerlestirilmis bir bigak tamburu
arasindan gecirilerek bicak tamburunun lastik tambur iizerine uyguladigi baski suretiyle
kesilmesini,

KIZILOTESI: Isik tayfinda kirmiz1 alanim 6tesindeki alanda yayilmis 1s1 1smnlarindan olusan,
gozle goriillmeyen 1g1n1mi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
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takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarim yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOMPOZIT MALZEME: Takviye malzemeleri, dolgular ve recineler gibi iki veya daha
fazla malzemenin makro diizeyde bireysel 6zelliklerinden farkli 6zellikler gosterecek sekilde
birlestirildikleri karma malzemeleri,

KOPUK: Hammadde iizerinde olusan hava kabarciklarin,

KUMPAS: Paslanma 6zellige sahip celikten yapilmis, bir hareketli bir de sabit ¢enesi olan
Olcii aleti,

KURLESME: Kimyasal olarak etkilenmeyi, degisime ugramayi, sertlesmeyi,

LAMINASYON: iki veya daha fazla elyaf ve takviye katinin regine yardimiyla 1s1 ve/veya
basing altinda birlestirilmesi islemini,

MARKALAMA: Yapim resminin ilgili ig parcasi lizerinde uygun niteliklerde ¢izilmesi igin
yapilan iglemi,

MASTAR: Pultruzyon iiriiniiniin kesilecegi uzunlugu gdsteren numuneyi,

MATRIKS: Bir kompoziti olusturan sistem igerisinde yer alan homojen recineyi veya
polimer malzemeyi,

MIKROMETRE: Mekanik kumandali vida-somun sistemiyle calisan, olgii okuma
hassasiyeti fazla ol¢ii aleti,

OLGUNLASMA: (Kivamlagma) HKB pestili ya da HKB hamurunun iiretimde
kullanilabilecek viskoziteye ve kivama gelmesini,

OTOKLAYV: Kompozit iiriinlerin belirli bir zaman araliginda ve 6nceden tayin edilmis bir
hizda; yiiksek basing altinda 1sitilmasi ve sogutulmasini (kiir edilmesi) isleminde kullanilan
endiistriyel firinlari,

PAH KIRMA: Bir kenarin egik bir yiizey elde edilecek sekilde keskinligini giderme islemini,

PESTIL: Cam elyafin kirpilarak polyester bulamagla birlikte iki film arasinda
sikistirtlmastyla olusturulan genellikle HKB pestili seklinde isimlendirilen plakalart,

PIGMENT: Renk veren tepkimeye girmeyen kimyasal maddeyi,

PNOMATIK: Basingli gazlar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullammu ile ilgili
teknolojiyi,

POLIMER: Monomerlerin tekrarlayan birimlerimden olusan yiiksek molekiil agirhikli dogal
ve sentetik organik bilesimleri,
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PREPREG: Onceden regine emdirilmis karbon, cam ya da aramid (sentetik lif) kumaslari,

PULTRUZYON: Sekilli bir kesite sahip olan kompozitlerin {iretimi i¢in kullanilan, elyaf ve
takviye malzemelerinin regine banyosundan gegirilmesi ve 1sitilmis celik bir kalip i¢inden
cekilerek sertlestirilmesi islemlerini igeren devamli bir iiretim prosesini,

PUSKURTME: Piiskiirtme tabancasinin bir uygulama ekipmani olarak kullamldigi, rnegin;
cam elyafi ve reginenin ayni anda bir kalip yiizeyine uygulanabildigi bir {iretim teknigini,

REAKSIYON: Kimyasal tepkimeyi,

RECINE: Basing altinda akma egilimi gosteren genellikle yiiksek molekiil agirlikli kati veya
yar1 kat1 organik (ayn1 zamanda baglayici 6zellik gésteren) bir malzemeyi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalarini,

RTM (Recine Transfer Metodu): Elyaf ve takviye malzemesinin yer aldig1 kapali bir kaliba
katalizlenmis recinenin enjekte veya transfer edildigi bir prosesi,

SAVURMA DOKUM YONTEMI: Takviye malzemeleri ve recinelerin yiiksek bir cevresel
hizda donmekte olan kalip i¢ yiizeyine uygulandigi ve her iki yiizeyi diizgiin borusal
parcalarin iiretiminin miimkiin oldugu tiretim yontemini,

SERTLESTIRICI: Bilesime eklenerek sertlesmeyi kontrol eden veya hizlandiran
reaksiyonun iginde yer alan bir Kimyasal maddeyi,

SICAK KALIPLAMA: 1sitilmis kaliplarla tiriin kaliplanmasina veya kaliplama yapilmasini,
SIRKULASYON: Dolagim, devridaimi,

SMC (SHEET MOULDING COMPOUND): Genellikle polyester olan sivi bir termoset
recine, pigmentler, dolgular ve diger katkilarin 6nceden bir araya getirildigi ve kirpilmis cam
elyafi ile birlikte iki film arasinda sikistirilarak kaliplama sirasinda isleme kolaylig1 saglamasi
icin pestil haline getirilmis hazir kaliplama bilesimini,

SOGUK PRESLEME YONTEMI: Elyaf ve takviye malzemesinin regine ile birlikte
kaliplara 1s1l islem uygulamaksizin soguk olarak sekillendirilmesi yontemini,

SOYMA KUMASI: Uriiniin boya islemine kadar yiizeyin korunmasi, boya &ncesi hazirlik
islemlerini azaltmas: ve kaliptan kolay ayrilma saglamasi amaciyla RTM, el yatirmasi,
inflizyon ve vakum torbalama ydntemlerinde kullanilmak iizere tasarlanmis siki dokunmusg
naylon esasli ve silikon kapli, yiizeye ince dokulu goriiniim veren bir kumasi,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 6



Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 4) 17UMS0638-4/18.10.2017 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

SUREKLI ELYAF SARMA YONTEMI: Elyaf ve recinenin kesintisiz boru iiretebilen
sonsuz hareket kabiliyetli bir kalip sistemi {izerine uygulanmas1 yontemini,

TAKVIYE MALZEMELER: Uretim esnasinda kullanilan ve iiriin biinyesinde kalarak
mekanik 6zelliklerini arttiran ancak matriks ile dogrudan bag olusturmayan ahsap, metal, bal
petegi, kopiik gibi diger malzemeleri,

TASIYICI ve KORUYUCU FiLM: Levha prosesinde 6zel yiizey efektleri elde etmek,
devamli levhay1 proses boyunca korumak ve tasimak amaciyla levhanin her iki yiizeyinde de
kullanilan selofan veya polietilen saydam biikiilebilir seritleri,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERMOSET: Is1 veya kimyasal bir madde ilavesiyle sertlestirildikten sonra eritilemez ve
coziilemez bir madde haline doniigsen plastik sinifini,

TRANSFER PRESLEME: Bir aktarim odasi i¢inde 1s1 ile yumusatilan malzemenin daha
sonra uygun bir kanal aracilifiyla son seklini almak ve sertlesmek {izere kapali kaliba
aktarilmasi seklinde olan bir presleme yontemini,

VAKUM INFUZYON: Katalizlenmis regineyi, elyaf ve takviye malzemelerini barindiran bir
kaliba diisiik basingli bir kuvvet yardimiyla uygulamak prensibine dayanan, ana kalibin karsi
kalip gibi davranan bir vakum torbasi ile kaplanmast metodunu,

VAKUM TORBALAMA YONTEMI: Reginenin elyafa/kumasa elle tatbik edilerek vakum
torbasinin regine ile 1slatilmig elyaf/kumas iizerine yerlestirilmesini ve vakum torbas1 ile kalip
arasina vakum uygulanarak reg¢inenin elyafi tamamen ve homojen 1slatmas1 yontemini,

VISKOZITE: Bir malzemenin akmaya kars1 direncini,

YARDIMCI MADDE: Kompozit {iretiminin ana hammaddeleri olan jelkot, regine ve elyaf
disinda kalan ancak kullanimlari proses agisindan gerekli olan dolgu maddeleri, katalizorler,
hizlandiricilar ve benzeri maddeleri,

YATAY PRESLEME: Karmasik sekilli iiriinlerin kaliplanmasinda yaygin olarak kullanilan,
HKB hamurunun kivamindan dolay1 i¢in kendi kendine akmamasi nedeniyle malzemenin ya
bir piston marifetiyle ya da vidayla salyangoza itilerek kalibin 6nce capak cizgisine kadar,
sonra da HKB hamuru enjekte edilerek tamamen kapatilmasini igeren bir presleme yontemini

YUZEY: Kalipsiz uygulamalarda el yatirmas1 veya piiskiirtme islemi uygulanacak alan,

ifade eder.
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1. GIRIS

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimmlanan Ulusal Meslek Standartlarimin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi
(KiPLAS) ve Kompozit Sanayicileri Dernegi tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alimarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kompozit Uriin Uretim Eleman: (Seviye 4), is saglig1 ve giivenligi ile cevre korumaya iliskin
Onlemleri uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ergevesinde; kompozit iiriin {iretim
yontemlerinden bir veya birkagim1 kullanarak kompozit iiriin tiretmek ig¢in gerekli tiretim
oncesi hazirliklarin yapilmasi, iiretimin gergeklestirilmesi ve iiretim sonrasi tiriiniin nihai hale
getirilmesi icin gerekli son uygulamalarin yapilmasimni saglayan; iiretimde kalite ve iriin
gelistirme siireglerine katki veren ve mesleki gelisim faaliyetleri yliriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8131 (Kimyasal iiriinler tesis ve makine operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

3146 sayili Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun
ve ilgili alt mevzuati.

4703 sayili Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun
ve ilgili alt mevzuati

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

644 sayili Cevre ve Sehircilik Bakanliginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun Hitkmiinde
Kararname ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica; 13 sagligt ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili yirirliikte olan, kanun, tiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

4857 sayil Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica; meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4) iyi aydinlatilmis ve iyi havalandirilmis kapali,
tretim ortamlarinda giiriiltd, titresim, toz koku, sicaklik ve benzeri ile bu kosullara bagh
tehlikelerin kismen ortaya cikabilecegi ortamlarda, vardiyali/vardiyasiz olarak calisir. Bu
meslek mensubu, isin yapilmasi esnasinda ISG 6nlemleri almmadifi ve uygulanmadig
takdirde kimyasallara maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek yanma, agir yiikk altinda
kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi kaza ve yaralanma riskleri ile alerji gibi mesleki
saglik sorunlar1 ve hastaliklar riskiyle karsilagabilmektedir.

Kompozit Uriin Uretim Eleman: (Seviye 4) meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilmesine ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine
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uyarak bu risklerin bertaraf edilmesine katkida bulunur. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak ¢alisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4) , 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nun
15. maddesi geregince saglik gbzetimine tabi tutulur. Ayni kanunun 17. Maddesi geregince
egitimleri alir ve belgelendirilir.

Kompozit iiriin iiretim elemaninin, kompozit iiriin iretiminde kullanilan ara mamul ve
hammaddelere alerjik reaksiyon gostermemesi gerekir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Uretim ortamlarindaki hareketlerinde ve makine, arag, gereg, ekipmanlarin
A1l | kullaniminda saglik ve giivenlik kurallari ile sesli ve yazili saglik ve giivenlik
isaretlerini takip eder.
A2 Kisisel koruyucu donanimlart (KKD) isin risklerine ve ilgili talimatlara gore
o yontemlerine uygun sekilde kullanir.
KKD’lerin ¢alisir, temiz ve bakimli olup olmadigim kontrol ederek KKD’lerde
A.13 | gordigi herhangi bir ariza veya eksikligi yakin amirine veya ilgili sorumluya
, bildirir.
ISG ve ¢evre koruma ile . . . - -
A ilgili 5nlemleri uygulamak | A.1 Sf‘ghkh V? guvenh ¢aliyma I§yerinfieki arag, gereg Ve eklpm_an ile is yeri ve ona bagh alanlarda saglik ve
(devam var) yontemlerini uygulamak A 14 | glvenlik yoniinden bir risk, tehlike veya kurallara uygun olmayan durumlar ile
o koruma tedbirlerinde bir eksiklik gordiigiinde, isverene veya ilgili sorumluya derhal
bildirir.
AL5 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda saglik ve
o giivenlik onlemlerine uyarak talimatlar dogrultusunda topraklama yapar,
AL6 Is saghig1 ve giivenligi agisindan tehlikeli maddelerin kullanimi sirasinda gereken
o Ozeni gostererek tehlikeli maddeleri belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
A17 Risk degerlendirme galismalarina, iretim siireglerine gézlem ve bilgi aktararak

katk1 saglar.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A2l Isyerinin acil durum planinda belirtilen dnleyici tedbirleri uygular.
A2 Gorev alan1 ve isletme ile ilgili acil durum planinda yer alan dnlem ve uygulamalari
- teknikleri ve prosediirlerine gore uygular.
Acil durum talimatlarini
A2 uygulamak A23 Kendisinin ve diger ki'si'lerin saghlf ve giivenligini tehlikeye diislirebilecek acil
durumlarda en yakin amirine veya ilgili sorumluya haber verir.
Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diisiirebilecek acil
. ) A24 durumlarda ilgili kisiye haber veremedigi durumlarda bilgisi ve mevcut teknik
ISG ve gevre koruma ile donanimu cergevesinde miidahale eder.
ilgili 6nlemleri
A lamak
uygulama A3l Atiklar1 ve geri dondstiiriilebilen malzemeleri cinslerine gore ayirir.
A3 Ayristirtlmig atiklarin ve geri doniistiiriilebilen malzemelerin gegici depolamasini
h yapar.
A3 Cevre koruma onlemlerini
uygulamak A3.3 Atiklar ile geri doniisiimlii malzeme ve materyallerin kayit altina alinmasi ve
teslimine iligkin uygulamalar1 talimatlarina gore yapar.
A3.4 Dékiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
_— . e B.1.1 Caligma alani, makine, alet, donanimin kalite gerekliliklerini uygular.
B.1 Ise ait kalite gerekliliklerini
' uygulamak . ) ) e
B.1.2 Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama gerekliliklerini uygular.
B.2.1 Uriinle ilgili kalite kontrol prosediirlerini tekniklerine gére uygular.
B.2 Uriin kalitesini saglamak
B.2.2 Uriin kalitesi ile ilgili kayitlari tutar.
Uretimde kalite ve {iriin ) 531 .
B gelistirme siirelerine katk: Uretim siireglerinde kalite 3. Siirecte saptanan hata ve ariza kayitlarini tutar.
vermek B.3 saglama ve iyilestirme
calismalarina katilmak B.3.2 g}érgv kapsamlnda ii_ret_ir_n sﬁregl?ripi_n tyilestirilmesi ve gelistirilmesine yonelik
oneriler gelistirerek ilgililerine bildirir.
B.3.1 Yeni {iriiniin prototipini projelendirilen tasarima, modele ve yonteme gore iiretir.
Uriin gelistirme ¢alismalarina Uriin gelistirmede amag ve ihtiyaglara gore, tasarima, modele ve iiretim
B.4 B.3.2 . . A
katilmak yontemine dair dnerilerini bildirir.
B.3.3 Prototipin ve/veya modelin degerlendirilmesinde goriislerini bildirir.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cl1 Is emirleri ve devreden islere gore, kendi iiretim uygulamalarini planlar.
_ Cl12 Is alaminin {iretime uygunlugunu kontrol edilmesini saglar.
C1 Is organizasyonu yapmak
C.13 Is alaninin temizligini ve diizenini kontrol edilmesini saglar.
C.l4 Is alaninin ¢aligmaya uygun hale getirilmesini saglar/saglanmasini takip eder.
c21 Is emrine gére hammaddeler ve yardimer maddeleri (elyaf, recine, jelkot
- karisimlar1 ve benzeri) temin eder.
C.22 Hammaddelerin ambalajlarinda yirtik, delik, sizint1 olup olmadigini kontrol
- edilmesini saglar.
Uretim &ncesi hazirliklart S . . . o .
Hammaddelerin giris kalite etiketlerini ve son kullanma tarihini is emrine
C yapmak C.23 . DA
(regeteye) kontrol edilmesini saglar.
(devamu var)
Hammaddeler ile yardimer Co24 Hammaddelner'{n igi.nd.e.yabanm madde olup f)hn':ddl.glnl ve ﬁziks.el 6ze.llliklevrini
S (jellesme, kopiik, kirlilik, ayrigsma ve benzeri) goz ile kontrol edilmesini saglar.
c2 maddelerin tretime
' hazirlanmasini saglamak C.25 Is emrine gore elyafi keserek markalanmasini saglar.
(devamu var) .
Is emrine ve iiretim yontemine gore elyaf fitillerini, elyaf uglarini, elyaf
C.2.6 kegelerini, besleme iinitesine veya kirma tinitesine baglanmasini/yerlestirilmesini
saglar.
C27 Pultruzyon yontemiyle tiretimde is emrine uygun olarak pultruzyon fitillerini
o kilavuzlardan gegirilmesini saglar.
C28 Pultruzyon yontemiyle tiretimde is emrine gore elyaf kegelerini ve/veya yiizey

tiillerinin kesilmesini saglar.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Uretim 6ncesi hazirliklart
C yapmak
(devamu var)

Devamli levha yonteminde is emrine gore tasiyict ve koruyucu filmlerin iiretime

€29 hazirlanmasini saglar.
Hammaddeler ile yardimei C.2.10 | Otoklav yontemiyle iiretimde is emrine gore prepreg’in hazirlanmasini saglar.
C.2 maddelerin iiretime
hazirlanmasini saglamak C211 Is emrinde belirtilen miktarda recine ve/veya jelkotun homojen oluncaya kadar
- karistirilmasini saglar.
C.2.12 | Ortam ve hammaddelerin uygun sicakliklarinin kontrol edilmesini saglar.
ca1l Is emrine gére montaj ve aksesuar malzemelerini ilgili birimden temin edilmesini
Montaj ve aksesuar " saglar.
C3 malzemelerinin tiretime
hazirlanmasini saglamak C32 Montaj ve aksesuar malzemelerini is emrinde belirtilen sekil ve dlglide
- hazirlanmasini saglar.
Cc41 Is emrine uygun olan kalibin belirlenmesini saglar.
Kalip ve/veya yiizeyin temizligini, kirik, ¢izik ve benzeri yiizeysel bozulma ve
C4.2 - . T
kusur olup olmadiginit kontrol edilmesini saglar.
ca3 Is emrine uygun olarak uygun arag gereg (tas, zimpara, ege Olcii aletleri)
o kullanarak kalip tamirinin yapilmasini saglar.
Kalibin ve/veya yiizeyin — L .
c4 iiretime hazirlanmasini caa Verilen is emri dogrultusunda kalibin ve/veya yiizeyin boyutsal ayarinin
saglamak yapilmasini saglar.
C.A5 Is emrine uygun olarak parca birlestirme yiizeylerinin (yiizey taslama, temizleme
o ve benzeri yontemler yoluyla) hazirlanmasini saglar.
C46 HKB yontemiyle iiretimde isletme prosediirlerine uygun olarak pres parametre
o (1s1, basing, mesafe) ayarlarinin yapilmasini saglar.
c4.7 Kalip ayiricinin is emri dogrultusunda uygulanmasini saglar.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Uretim yontemine gore kullanilacak makine, cihaz ve donanimi mekanik,
Ch.1 pnomatik ve elektrik baglantilari ile kalibrasyon tarihlerinin talimatlara uygun
olarak kontrol edilmesini saglar.
C5.2 Uretim yontemine gore kullanilacak makinenin topraklama hattmin kontrol
e edilmesini saglar.
Oretim & : hazrlikd Makine, cihaz ve donanimin
C yars;cllqr;lkoncem aarirdatt | cs tiretime hazirlanmasini C53 Makine, cihaz ve ekipmandaki ariza ve eksikliklerinin bildiriminin yapilmasini
saglamak e saglar.
Cb54 Makine, cihaz ve ekipmanin temizliginin kontrol edilmesini saglar.
Makine, cihaz ve ekipmanin kiigiik parca degisimi ve benzeri gibi bakim
C55 teknikleri ile giderilebilecek arizalarina yetkisi dahilinde miidahale edilmesini
saglar.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
D11 Uretime uygun olarak jelkot tabancasinin meme, basing ve sertlestirici ayarlarinin
- yapilmasini saglar.
D1 Jelkot makinesi ayarlarinin D12 Is emrine uygun olarak Jelkot tabancasi ile deneme piiskiirtmesi yapilmasini
' yapilmasini saglamak o saglar.
D13 Deneme piiskiirtmesinde, jelkotun piiskiirme semsiyesinin dagilimina gore
- uygunlugunun belirlenmesini saglar.
D21 Kaliba, jelkotu is emrinde belirtildigi sekilde tabanca, firca veya rulo gibi aletlerle
D Jelkot uygulamasi yapmak o uygulanmasini saglar.
D22 Jelkot uygulanan alanin go6zle kontroliinii yaparak gerekli miidahalelerde
. - bulunulmasini saglar.
D2 Kaliba jelkotun uygulanmasini
saglamak D23 Jelkotun is emrine uygun kalinlikta olup olmadigimi kalinlik kontrol cihazi ile
= kontrol edilmesini saglar.
D.24 Jelkotu istenilen sertlik seviyesine ulasilana kadar kurutulmasini saglar.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
E11 Is emrine uygun olarak elyafin ve takviye malzemelerinin kaliba yerlestirilmesini
" saglar.
E.1 Elyafin ve tgk_viye o E12 Is emrine uygun olarak elyafi ve takviye malzemelerini regine ile 1slatarak kat
malzemelerinin regine ile - islemesi yapar/yapilmasim saglar.
1slatilmasint saglamak
E13 Uriine uygun olmayan dgeleri/hatalar (siiziilme, hava kabarciklari, kuru bolge)
- giderir/giderilmesini saglar.
. E.2.1 Uriine uygun olarak 1slak kesim yapar/yapilmasini saglar.
E2 Islak kesim yapilmasini
' saglamak E292 Uriiniin is emrinde istenilen parametrelerde kesildigini kontrol eder/edilmesini
- saglar.
Uriiniin sertlesmesini E31 Uriiniin istenilen se_rtli'lf degerine uygun olafak sertlesmes%ni (bekletme veya
. El yatirmast yontemi ile E 3 (kiyirlesmesinj) . firnlama ve benzeri yontemlerle) saglar/saglanmasini takip eder.
tiretim yapmak saglamak/saglanmasin takip F32 Uriiniin kaliptan ¢ikartilabilmesi igin istenilen sertlik degerine uygunlugunu
etmek ~ kontrol eder/edilmesini saglar.
Kaliptaki iiriinii uygun ara¢ ve yontemlerle (pargali kaliplarda kalip civatalarini
. E.4.1 sokmek, gerektiginde basingli hava kullanmak ve benzeri) iiriine zarar vermeden
EA4 Uriinti kaliptan ¢ikartilmasim cikartir/¢ikartilmasim saglar
' saglamak
E.4.2 Kalib1 teknik talimatina uygun olarak temizleyerek kaldirir/kaldirilmasini saglar.
Is emrine uygun olarak aksesuar ve montaj malzemelerini (mekanik montaj,
. F.5.1 yapistirma, siki gegme, laminasyon ve benzeri yontemlerle) iiriin tizerinde
Aksesuar ve montaj 7 . . . . . S
s belirtilen yerlere yerlestirir ve sabitler/yerlestirilmesini ve sabitlenmesini saglar.
E.5 malzemelerinin
yerlestirilmesini saglamak E52 Yerlestirilen aksesuar ve montaj malzemelerinin is emrine uygunlugunu kontrol

eder/edilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
11 Is emrine ve iiriine uygun elyaf kesme, sertlestirici ve recine pompasi parametre
Piiskiirtme makinesi o ayarlarmin (bigak boyu, devir, debi basing) yapilmasini saglar.
F.1 ayarlarinin yapilmasini
saglamak F12 Piskiirtme makinesi parametre ayarlarinin dogrulugunu is emri ve isletme
- prosediirlerine gore kontrol ederek deneme piiskiirtmesi yapilmasini saglar.
Eo1 Is emrine gore piiskiirtme igin kullamilan hammaddenin ve miktarinin
- uygunlugunun kontrol edilmesini saglar.
e Piiskiirtme ySntemi ile E29 Is Vemrine, teknik talimat ve prosediirlere uygun sekilde piiskiirtme yapilmasini
liretim yapmak saglar.
Piiskiirtme uygulamasinin Is emrine ve isletme prosediirlerine uygun olarak piiskiirtme sonrasi islem
F.2 5 diml hava kabarciklari gid kat sl kvi 1
yapilmasini saglamak F.2.3 adimlarinin (hava kabarciklar1 giderme, kat isleme, takviye) yapilmasini
saglayarak tiriiniin sertlesmesinin (kiirlesmesinin) saglandigini takip eder.
Foa Uriin 6zelliklerinin (kalilik, sertlik ve benzeri) is emrine uygunlugunu kontrol
- eder/edilmesini saglar.
Eo5 Kaliptaki {irtinii uygun araglarla ve Uriine zarar vermeden ¢ikartarak aksesuar ve

montaj malzemelerinin yerlestirilmesini saglar.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Regine Transfer Metodu
G (RTM) ile tiretim yapmak

Is emrine, iiriine ve makine ozelliklerine uygun parametre ayarlarmin (vakum

G.l1 pompasi, sertlestirici, re¢ine basim miktar1, debi, basing ve benzeri) yapilmasini
RTM makinesi ve vakum saglar.
G.1 pompast ayarlarinin G.12 Parametre ayarlarinin dogrulugunu is emrine ve makine teknik talimatina goére
yapilmasini saglamak o kontrol edilmesini saglar.
G123 RTM makinesi ile deneme recine basimi yaparak sertlesmeyi, regine akigini,
o parametrelerin uygun ¢alisma durumunun kontrol edilmesini saglar.
G2.1 Is emrine ve iiriine uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini RTM’ye gore
o kaliba yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.
Elyaf ve takviye -
G.2 malzemelerini kaliba G22 Is emr.ine ve liriine uygun o.larak RTM ek _i§1em adimlarinin (sekillendirme, kesme,
. RN - montaj malzemeleri yerlestirme ve benzeri) yapilmasini saglar.
yerlestirilmesini saglamak
G23 Is emrine uygun olarak (standart veya vakum destekli RTM’de) kalibin
- kapatilmasini saglar.
G31 Is emrine uygun olarak regine transfer hattim1 kaliba baglar/baglanmasini saglar.
Regine transferi yapilmasimi G.3.2 Is emrine uygun olarak RTM makinesi ile recine transferi yapilmasini saglar.
G.3 saglamak G33 Is emrine uygun olarak iiriiniin (bekleme veya firilama ve benzeri yéntemle)
" sertlegsmesinin saglandigini takip eder.
G34 Teknik talimatlar ve parametreler dogrultusunda firiiniin sertligini kontrol
e edilmesini saglar.
G4l Uriine uygun yontemle (standart veya vakum destekli RTM) kalibin agilmasini
o saglar.
Uriinii kalipt kartil
G4 Ilenu lilp an clkartimastit G492 Kaliptaki tiriiniin, teknik talimatta belirtilen araglar ve yontemlerle (basingli hava
' saglama o kullanma ve benzeri) kaliba ve iiriine zarar vermeden ¢ikartilmasini saglar.
G.4.3 Uriiniin, yiizeylerinin zarar gérmeyecegi konumda muhafaza edilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
H11 Is emrine ve iiriine uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini vakum infiizyon
Elyaf ve takviye o yontemine gore kaliba yerlestirilmesini saglar.
H.1 malzemelerinin kaliba . ) . . ;
yerlestirilmesini saglamak Is emrine ve {riine uygun olarak Vakym 1nﬁ1;y0n ek 1$lem adimlarinin
H.1.2 (sekillendirme, kesme, montaj malzemeleri yerlestirme ve benzeri) yapilmasini
saglar.
H21 Is emrine ve iiriine gore vakum diizeneginin (kacak, sizdirmazlik, soyma, takviye
. . - ve benzeri) parametrelerine uygun olarak kurulmasimi saglar.
H .2 Kalipta vakum diizeneginin
' kurulmasini saglamak H.2.2 Vakum kanallar1 ve baglant1 elemanlarinin yerlestirilmesini saglar.
H.2.3 Vakum diizeneginin kagak kontrollerini gozle ve detektorle yapilmasini saglar.
Vakum Infiizyon Yontemi ) Is emrine ve iiriine uygun olarak regine akis hortumlarini ve elemanlarint kalibin
H ile tireti Regine akis sisteminin H31 iizeri lestirir/yerlestirilmesini sasl
e iiretim yapmak H.3 v tizerine yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.
(devam var) kurulmasint saglamak -
H.3.2 Uriine uygun olarak baglanti elemanlarini kaliba yerlestirilmesini saglar.
H.4.1 Is emrinde belirtilen malzeme ve yéntemle iiriin bolgesinin yalitilmasini saglar.
H.4 Urviiln béll(gesinin yalitilmasint |y 45 | Regine transfer ve vakum hortumlarinin baglanmasini saglar.
saglama ;
H.43 Is emrine uygun olarak yalitim kontrollerinin (kagak, sizdirmazlik) yapilmasin
o saglar.
H.5.1 Is emrine uygun olarak regine beslemesinin yapilmasini saglar.
Regine beslemesinin H 5.2 Elyaf ve takviye malzeme}en tamamen 1slandiktan sonra, regine beslemesinin ve
H.5 - vakumun kapatilmasini saglar.
yapilmasint saglamak
H53 Is emrine uygun olarak iiriniin (bekletme, firmlama ve benzeri yontemle)

sertlesmesinin saglanmasini takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.6.1 Teknik talimatlar ve parametreler dogrultusunda {iriiniin sertligini kontrol
- edilmesini saglar.
H.6.2 Uriine uygun yontemle kalibin acilmasini saglar.
H Vakum infiizyon yontemi H.6 Uriinii kaliptan ¢ikartilmasini
ile {iretim yapmak saglamak H.6.3 Kaliptaki tiriiniin, teknik talimatta belirtilen araglar ve yontemlerle (basingli hava
e kullanma ve benzeri) kaliba ve tirline zarar vermeden ¢ikartilmasini saglar.
H.6.4 Uriiniin, yiizeylerinin zarar gérmeyecegi konumda muhafaza edilmesini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017

Sayfa 23




Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

17UMS0638-4 /18.10.2017/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Is emrine gdre vakum sistemini yalitim ve benzeri parametrelerine uygun olarak
" kurulmasini saglar.
1.1.2 Is emri dogrultusunda regine beslemesi ve tahliyesinin yapilmasini saglar.
113 Is emrine uygun olarak iiriiniin (bekletme, firmlama, ve benzeri ydntemle)
- sertlesmesinin saglanmasini takip eder.
11 Vak}lm torbalama yontemi ile 114 Teknik talimatlar ve parametreler dogrultusunda {iriiniin sertligini kontrol
' iiretim yapilmasini saglamak - eder/edilmesini saglar.
Kaliptaki iirlinii teknik talimatta belirtilen araglar ve yontemlerle (basingli hava
1.1.5 kullanma ve benzeri) kaliba, torbaya ve liriine zarar vermeden ¢ikartilmasini
saglar.
Ozl kompozit firetim 116 grui'izii, ylizeylerinin zarar gormeyecedi konumda muhafaza eder/edilmesini
| yontemleriyle tiretim gar.
yapmak 121 Is emrine ve iiriine uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini yontemine gore
(devami var) - kaliba yerlestirilmesini saglar.
122 Is emrine ve iiriine uygun olarak ek islem adimlarinin (sekillendirme, kesme,
- montaj malzemeleri yerlestirme ve benzeri) yapilmasim saglar.
1.2.3 Y ontemine uygun olarak kalib1 kapatir/kapatilmasini saglar.
- Soguk presleme yontemi ile .24 Makineyi teknigine uygun kullanarak recine transferi yapar/yapilmasini saglar.
' tiretim yapilmasini saglamak 125 Is emrine uygun degerde basing uygulama ve bekletme yontemleriyle iiriiniin
- sertlesmesinin saglanmasini takip eder.
Kaliptaki iirlinii teknik talimatta belirtilen araglar ve yontemlerle (basingli hava
1.2.6 kullanma ve benzeri) kaliba ve iiriine zarar vermeden g¢ikartir/¢cikartilmasini
saglar.
127 Uriinii, yiizeylerinin zarar goérmeyecegi konumda muhafaza eder/edilmesini

saglar.
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Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Ozel kompozit iiretim
| yontemleriyle liretim
yapmak

1.3

Otoklav kaliplama yontemiyle
iiretim yapilmasini saglamak

Is emri ve talimatlara gore prepregi ve takviye malzemelerinin kaliba

3.1 yerlestirilmesini saglar.

132 Is emri ve talimatlara gore kalibin Uygun tasima ve kaldirma araclariyla otoklava
e yerlestirilmesini saglar.

133 Is emri ve talimatlara gére otoklavin basing, sicaklik ve benzeri baglantilarin
e yapilmasini saglar.

134 Is emri ve talimatlara gore otoklavin, vakum, basing, sicaklik ve benzeri
- parametre ayarlarinin yapilmasini saglar.

135 Is emrine uygun degerde basing uygulama ve bekletme siiresine uyularak iiriiniin
e sertlesmesinin saglanmasini takip eder.

136 Kaliptaki iirliniin, is emri ve talimatlarda belirtilen araglar ve yontemlerle (basinglt
e hava kullanma ve benzeri) kaliba ve iiriine zarar vermeden ¢ikartilmasini saglar.

1.3.6 Uriinil, yiizeylerinin zarar gérmeyecegi konumda muhafaza edilmesini saglar.
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. Is emrine ve talimatlara gére recine karigimmm (bulamaci) tasima ve kaldirma
11 S , T
araglariyla HKB hamuru makinesine yiiklenmesini saglar.
i12 Is emrine gore dolgu malzemesi ve elyafi HKB hamuru makinesine yiiklenmesini
- saglar.
i1 HKB hamu,ru m"flk.inesmde i13 Karisimi ig emrine gore homojen olana kadar karistirir/karistirilmasini saglar.
hamur iiretilmesini saglamak
i14 Is emrine gdre hamuru ambalajlar ve etiketler/ambalajlanasim ve etiketlenmesini
o saglar.
i1s Hamurun olgunlasma alanina sevk edilmesini saglayarak is emrine gore
- olgunlagsmasimin saglanmasini takip eder.
i gﬁgﬁéﬁﬁﬁii 1}1:;;1;; i2.1 Is emrine gore elyafin HKB pestili makinesine beslenmesini saglar.
ve pestil tiretmek i2.2 . ) . ) . . . L
Is emrine gore koruyucu filmlerin HKB pestili makinesine yiiklenmesini saglar.
. o 12.3 [s emrine gdre bulamacin HKB pestili makinesine yiiklenmesini saglar.
HKB pestili makinesinde - .
i2 pestil iiretilmesini saglamak 124 Is emrine g6re HKB pestili .rn_akinesini ve elyaf kirpma {initesini ¢alistirarak
: pestilin merdanelerden gegmesini saglar.
i25 Is emrine gdre HKB pestili iiretimi sirasindaki ek islem adimlarinin (1slanma
kontrolii ve kafes iginde istiflenme) yapilmasini saglar.
1.2.6 Is emrine gére pestili tartarak etiketlenmesini saglar.
i2.7 Pestili olgunlagma alanina sevk ederek is emrine gore olgunlagmasini saglar.
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311 Is emrine uygun kalib1 belirleyerek kalip ve/veya yiizeyin temizligini, kirik, ¢izik,
o yiizeysel bozulma ve kusur olup olmadiginin kontrol edilmesini saglar.
J.1.2 Is emrine uygun olarak kalibin sicak kaliplama makinelerine baglanmasini saglar.
Sicak kaliplama makinelerine Isletme talimatina uygun olarak sicak kaliplama ydnteminde kullanilan ekipman
J.1 kalip baglanmasini saglamak J.1.3 ve donanimin (hava, buhar kizgin yag ve elektrik baglantilarimin) kontrol
edilmesini saglar.
314 Is emrine uygun olarak sicak kaliplama kalip baglantilarni kontrol edilmesini
o saglar.
. J.1.5 Is emrine gore kalip ayiricinin uygulanmasini saglar.
3 Sicak kaliplama yontemi :
ile {iretim yapmak 321 Is emrine ve iriine uygun olarak sicak kaliplama makinelerini caligtirarak
- parametre ayarlarinin yapilmasini saglar.
329 Uretime uygun olarak aksesuar ve montaj malzemeleri ile HKB hamuru veya
- HKB pestilinin kaliba yerlestirilmesini saglar.
Sicak kaliplama makinelerinin | j 23 Sicak kaliplama makinelerinin (Dik pres, yatay pres, transfer presi) isletme
J.2 calistiriimastn saglamak - prosediiriine ve iirline uygun olarak ¢alistirilmasini saglar.
J.24 Kontrol baskismnin tiretilmesini ve tiretime baglanmasini saglar.
J.2.5 Cikan tirliniin sertlesmesinin (kiirlesmesini) kontrol edilmesini saglar.
J.2.6 Uriiniin etiketlemesinin talimatlarda belirtildigi gibi yapilmasin saglar.
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K11 Uriin  6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makine (cap, basing,
" indiiksiyon ve kizildtesi) parametrelerinin ayarlanmasini saglar.
Stirekli elyaf sarma _ i __
K1 makinesi ayarlarinin K12 Ur}in Ozelliklerine uygun olarak kum, recine ve sertlestirici dozajimin belirlenmesini
- saglar.
yapilmasinit saglamak -
K13 Uriin ozelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makine elyaf besleme
- pozisyonunun hazirlanmasini saglar.
K21 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makineyi ¢alistirarak boru
Siirekli elyaf sarma o iretiminin yapilmasim saglar.
K.2 | makinesinde borutiretimi | \ 5 5 | (Jpiin 5zelliklerine ve is emrine uygun olarak iiriin kontrolii yapilmasini saglar.
yapilmasini saglamak
K.2.3 | Ara kontrol numunesi alarak ilgili birime gonderir/génderilmesini saglar.
K Siirekli elyaf sarma yontemi K31 Uriin ozelllklevrlne ve isletme prosediirlerine uygun olarak makinede boru kesimi
. . yapilmasini saglar.
ile boru tiretmek
K.3.2 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak boru uglarina pah kirilmasini saglar.
Uretil -
K.3 Ure.tl o F)(?runvu ! K3.3 | Boru kalibrasyonunun yapilmasini saglar.
kesilmesini saglamak
K.3.4 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak boru iizerine etiketleme yapilmasini saglar.
K35 Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak boru iizerinde basing testi uygulanmasin
- Saglar.
K41 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak manson makinesini ¢aligtirarak
o manson {iretimi yapilmasini saglar.
K 4 Manson iiretiminin K 4.2 Uriin &zelliklerine ve is emrine uygun olarak manson iizerine etiketleme yapilmasini
' yapilmasini saglamak o saglar.
K43 Uriin &zelliklerine ve is emrine uygun olarak mangon iizerinde basing testi uygulanmasini

saglar.
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L11 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makine parametrelerinin
- ayarlanmasin saglar.
L1 Makine ayarlarinin Uriin &zelliklerine uygun olarak kum regine ve sertlestirici dozajmin belirlenmesini
yapilmasini saglamak L12 saglar.
Uriin ozelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makine elyaf besleme
L.1.3 pozisyonunun hazirlanmasini saglar.
o L21 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makineyi ¢alistirarak boru
L2 Boru/mangon iiretimini =7 | diretimi yapilmasin saglar.
' gerceklestirmek N . . .
L.2.2 | Uriin 6zelliklerine ve ig emrine uygun olarak iiriin kontrolii yapilmasini saglar.
Kesikli elyaf sarma yontemi L3 Isletme prosediirlerine uygun olarak sertlestirme firninda veya sertlesme alaninda iiriinii
L ile boru/manson iiretmek L3 Uriiniin sertlesmesini - belirlenen 6zelliklere uygun olarak sertlestirilmesini saglar.
' (kiirlesmesini) saglamak o ) ) ) ) L
L.3.2 | Uriin 6zelliklerine ve is emrine uygun olarak sertlesmenin kontrol edilmesini saglar.
Isletme prosediirlerine uygun olarak hidrolik iiriin ¢ikartma sistemini calistirilmasini ve
L41 | 2.0 A -
iiriinii veya kalib1 ¢ekerek {irliniin kaliptan ¢ikartilmasini saglar.
Urdiniin kaliptan L 42 1$l§tme prosedﬁrlerine uygun olarak pah klrr}la ve capt hassas Olciiye getirme (boru
L4 kalibrasyonu) islem adimlarinin yapilmasin saglar.
¢ikartilmasini saglamak
L 43 Uriiniin kontrollerini yaparak belirlenen &zelliklere uygunlugunun kontrol edilmesini
o saglar.
L.4.4 | Uriiniiniin zarar gérmeyecek bicimde muhafaza edilmesini saglar.
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M.1.1 Uriin ~ o6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak makine
Makine ayarlarmin o parametrelerinin ayarlanmasini saglar.
M.1
yapilmasinit saglamak N
M.1.2 Uriin  6zelliklerine uygun olarak kum recine ve sertlestirici dozajimin
o belirlenmesini saglar.
o M.2.1 Uriin 6zelliklerine ve isletme prosediirlerine uygun olarak savurma dokiim
M.2 Boru iiretimini o makinesini ¢aligtirarak boru iiretimi yapilmasini saglar.
' gergeklestirmek
M.2.2 Uriiniin 6zelliklerine gore ara kontrolleri yapar/yapilmasini saglar.
M Savulima dokiim yontemi ile Isletme prosediirlerine uygun olarak sertlestirme firininda veya sertlesme alaninda
boru tiretmek M.3.1 . . . L
Uriiniin sertlesmesini iiriinii belirlenen 6zelliklere uygun olarak sertlestirit/sertlesmesini saglar.
M.3 . . .
(kiirlegmesini) takip etmek M.3.2 Uriin &zelliklerine ve is emrine uygun olarak sertlesmeyi kontrol edilmesini
o saglar.
M.41 Uriin ¢ikartma sistemini galistirilmasini ve isletme prosediirlerine uygun olarak
o iriiniin kaliptan ¢ikartilmasini saglar.
M.4 Uriiniin kaliptan
' cikartilmasini saglamak M.4.2 Uriiniin belirlenen 6zelliklere uygunlugunun kontrol edilmesini saglar.
M.4.3 Uriinii zarar gérmeyecek bicimde muhafaza edilmesini saglar.
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N.1.1 Is emri ve talimatlara gére recine havuzunun baglantilarinin yapilmasini saglar.
N.12 Pultruzyon fitillerini, siirekli elyaf kegelerini, ytizey tiillerini, pultruzyon hattindan
- gegcirilmesini saglar.
Pultruzyon hattinin N.1.3 Is emri ve talimatlara gore kaliba termokupl baglanmasim saglar.
N.1 1 1 . . .
anII’ atimn yapiimasm N.1.4 Is emri ve talimatlara gore 1siticilarin sicaklik ayarinin yapilmasini saglar.
saglamak
N.1.5 Is emri ve talimatlara gére gekici iinitenin papug baglantilarnin yapilmasini saglar.
N.1.6 Is emri ve talimatlara gore pultruzyon fitillerini pabuglara sikistirilmasini saglar.
Pultruzyon yontemi ile
N tiretim yapmak N.1.7 Is emri ve talimatlara gore kalip sogutma sistemini devreye alimmasini saglar.
(devamu var)
N.2.1 Is emrine uygun olarak regine havuzuna regine beslemesi yapilmasini saglar.
N.2.2 Cekicinin ¢ekme hizini ve gekici ¢enelerini is emrine ve iiriine gore ayarlanmasini
- saglar.
N.2 Pultruzyon hattina besleme N.2.3 Kesicinin hizin1 ve kesme boyunu is emrine ve iiriine gore ayarlanmasini saglar.
' yapilmasini saglamak
N.2.4 Elle kesimde mastari is emri ve talimatlara gore kesim sehpasina yerlestirilmesini
o saglar.
N.25 Is emrine gore iiretime uygun kontrollerle hammadde beslemesinin siirekliligini

takip eder.
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N.3.1 Sertlesme (kiirlesme) siiresince sicaklik degerlerinin takip edilmesini saglar.
Kaliptan ¢ikan iiriiniin yiizey kalitesinin (¢atlak, piiriiz, parlaklik, ¢okme, renk,
N.3.2 o ) PN
hava kabarcig1 gibi) kontrol edilmesini saglar.
N3 Sertlesme, sekillendirme ve N.3.3 Is emri ve talimatlara gore iiriiniin kesilmesini saglar.
kesme yapiimasini saglamak N.3.4 Is emri ve talimatlara gore deliklerin agilmasim saglar.
Pult ontemi il .. . . -
N "u .ruzyon yomtemi fie N.3.5 Urtin 6zelliklerine uygun olarak {irliniin taglanmasi ve tesviye edilmesini saglar.
iiretim yapmak
N.3.6 Is emri ve talimatlara gore iiriiniin markalamasinin yapilmasini saglar.
N4 1 Uriiniin is emrinde belirlenen 6zelliklere (sertlik, kalinlik, agirlik, boyut, renk)
. o uygunlugunun belirlenmesini saglar.
N.4 Uretim kontrolii yapilmasini
saglamak N.4.2 Uriinii is emri ve talimatlara gore zarar gérmeyecek bicimde muhafaza edilmesini

saglar.
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011 Talimatlara uygun olarak regine ve/veya jelkot karigimlara, besleme {initesinin
o hortumlarmin monte edilmesini saglar.
012 Talimatlara uygun olarak besleme tinitesinin geniglik ve regine kalinlig1 ayarlarinin
" yapilmasini saglar.
013 Talimatlara gore tasiyici filmi konveydr bandma veya cekiciye sabitleyerek
- gerginliginin kontrol edilmesini saglar.
0.14 Is emrine gore elyaf fitili kirpma iinitesinin ayarlarinin yapilmasini saglar.
o1 Devamli levha hattinin :
' ayarlarinin yapilmasini 0.15 Is emrine gore firin sicaklik ayarlarinin yapilmasini saglar.
saglamak -
0.16 Is emrine gore cekici linitenin tekerlek araliklarinin ayarlanmasini saglar.
o Devamlll levha dretimi 017 Is emri ve talimatlara uygun olarak iiriin markalama {initesinin kafa ayarmin
z/éipma ) - yapilmasini saglar.
evami var
018 Is emri ve talimatlara uygun olarak diiz levha sarma aparatinin miline bobinin
" yerlestirilmesini saglar.
019 Is emri ve talimatlara uygun olarak diiz levha sarma aparatinin flans ayarmin
- yapilmasini saglar.
0.21 Is emri ve talimatlara uygun olarak cekici veya konveyérii ¢alistirilmasim saglar.
Devamli levha hattina 022 Is emri ve talimatlara uygun olarak regine karisimi ve/veya jelkot karisimi besleme
o besleme yapilmasini - pompast ve katalizor besleme pompasinin dozaj ayarinin yapilmasini saglar.
. saglamak 0.2.3 Karisimin is emrindeki sirayla tastyici filme akmasini saglar.
(devamu var)
024 Kurumus jelkot ve veya recine karisimi tasiyici filmi kalibrasyon iinitelerinden

gegcirilmesini saglar.
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025 Is emrine uygun olarak elyaf kegeyi ve/veya elyaf fitili yerlestirir/yerlestirilmesini
- saglar.
on Devamli levha hattina 026 lgé}e/?f kegenin ve/veya elyaf fitilin tamamen 1slatilmasini saglar/saglanmasini takip
' besleme yapilmasini i
saglamak 027 Is emrine gore jelkot karigimli iist filmi veya bos filmi elyafin iizerine besledikten
- sonra son kalibrasyonun yapilmasini saglar.
0.2.8 Hava kabarcig1 varsa uygun araglarla ¢ikartilmasini saglar.
Is emri ve talimatlara uygun olarak firin igindeki {iriiniin sertlesme ve
0.31 sekillendirmesini kalip setlerinin araliklarini ve firin sicakligini ayarlayarak
yapar/yapilmasini saglar.
o) Devamli levha tiretimi 032 Is emri ve talimatlara uygun olarak iiriiniin firmin sicak olmayan bélgesinde
yapmak ) ) " sogumasini saglar/saglanmasini takip eder.
03 Sertlesme sekillendirme ve
. kefme yapmak/yapilmasni 033 Alt ve iist filmlerin {irinden ayrilmasim ve {iriiniin talimatlara gore
saglamak - markalanmasini saglar.
034 Is emri ve talimatlara uygun olarak kesici ayarlanmasim (kesme hizi, kesme boyu
e ve benzeri) ve tiriintin kesilmesini saglar.
0.35 Uriin 6zelliklerine uygun olarak iriinii taglanmas1 ve tesviye edilmesini saglar.
041 Uriiniin is emrinde belirlenen &zelliklere (sertlik, kalinlik, agirlik, boyut, renk)
. T uygunlugunun belirlenmesini saglar.
04 Uretim kontrolii yapmak -
042 Urlinii is emri ve talimatlara gore zarar gérmeyecek bigimde muhafaza edilmesini
o saglar.
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611 Uriiniin is emrine uygun kontrollerinin (gorsel ve sertlik, agirlik ve boyut ve
o benzeri) yapilmasim saglar.
6.1.2 Uriin dzelliklerine uygun olarak iiriinii gergek boyutlarina gelecek sekilde uygun
- ekipman ve yontemle kesilmesini saglar.
613 Uriin 6zelliklerine uygun olarak iiriiniin delme islemlerini uygun ekipman ve
- yontemle yapilmasini saglar.
0.1.4 | Uriin ézelliklerine uygun olarak iiriinii taslanmas1 ve tesviye edilmesini saglar.
Uriinlerin son kontrol ve 0.15 Cok parcali lirtinlerin is emrine uygun sekilde montajimin yapilmasini saglar.
0.1 tamamlama i$lfminin 616 Is emri ve talimatlara uygun olarak {iriiniin tamir ve tadilat islem adimlarimin
R . . yaptlmasint saglamak - yapilmasini saglar.
Uretim sonrasi iglemleri
(0) yapmak 617 Tamir ve tadil edilen {iriiniin yiizey diizeltme islem adimlarimin (regine uygulama,
devami var macun, taslama, boyama ve benzeri) yapilmasini saglar.
( ) o 1 boy. b yapil gl
618 Uriin  6zelliklerine uygun olarak iiriiniin (bekleyerek veya firmlama ile)
- sertlesmesini saglar.
0.1.9 Uriin 6zelliklerine uygun olarak iiriiniin parlatilmasini saglar.
yg p g
0.1.10 | s emrine uygun olarak iiriiniin boyanmasim saglar.
621 Calisilan makine, ekipmanlarin {iretim sonrast temizlik ve bakimlarini teknik
) Makine, ekipman ve arag- - talimatlarina gore yapar/yapilmasini saglar.
0.2 gerecin iiretim sonrasi bakim -
ve temizligini yapmak 0.22 Kaliplarin {iretim sonrast temizlik ve bakimlarini teknik talimatlarina gore

yapar/yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
P31 Kaliplarin {iretime uygunlugunu ve tamir ihtiyaglarini teknik talimat 6lgiitlerine
Kaliplarm kontrol ve - gore belirlenmesini saglar.
P.3 tamiratinin yapilmasim — . - - -
saglamak P32 quulan ve tamir edlleblhr‘hgl belirlenen kompozit kaliplarin tamiratini teknik
. ) ) e talimatlarina ve yontemlerine gore yapilmasini saglar.
Uretim sonras1 iglemleri - —
p yapmak P41 Uriiniin i§ emri ve teknik talimatlarina uygun sekilde paketlemesinin yapilmasin
o saglar.
P.4 Uriinii ambalajlamak P.4.2 Uriiniin ambalaj ve etiketlerinin kontrol edilmesini saglar.
P43 Uriiniin, talimatina uygun sekilde sevkiyat alanina uygun arag ve ekipmanlari

kullanarak ¢ekilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
R.1.1 Kisisel bilgi ve beceri ihtiyaglarini belirler.
R12 Mesleki yontem, teknoloji ve benzeri gelisimler ile egitim sunan kaynaklari takip
. T - eder.
R1 Kisisel mesleki gelisimini
: saglamak R13 Kisisel bilgi ve beceri ihtiyaglarini karsilayacak egitim ve yetistirme faaliyetlerine
- katilir/katilim igin dneride bulunur.
Mesleki gelisim Mesleki dokiiman, diploma ve sertifikalar, ve benzeri belgeleri mesleki gelisim ve
R . ; R.1.4 o .
faaliyetlerine katilmak gegis siireglerinde kosullara uygun kullanir.
Yetismekte olan meslek elemanlar: veya adaylarin, uygulamalar i¢in bilgi ve
R.2.1 s .
beceri ihtiyacglarini tespit eder.
R.2 Is basinda yetistirme '
stireclerine katki vermek R22 Is ve liretim siireglerinde yetismeleri ve beceri kazanmalari igin ( izleyerek,

yaptirarak, uyararak, gostererek) uygun metotlarini kullanir.
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3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

1.  Akus filesi gesitleri

2. Aksesuar malzemeleri

3. Ambalaj malzemesi

4.  Anahtar ve tornavida gesitleri

5. Aparat gesitleri

6. Astar, polyester, macun ve boya gesitleri
7. Ayrict film

8. Bant ¢esitleri

9. Beher kaplari

10. Bigak cesitleri

11. Boya makinesi ve tabancasi

12. Civata gesitleri

13. Dekupaj

14. Dolgu ve katki malzemeleri

15. Elyaf gesitleri

16. Elyaf kesim makinesi

17. Elyaf piiskiirtme makinesi

18. Etiket makinesi

19. Firca ve rulo cesitleri

20. Firmm

21. Folyo gesitleri

22. Freze ve freze ekipmanlari

23. Hava detektorii

24. Hava tabancasi

25. Havalandirma sistemi

26. Hortum cesitleri

27. Isitma sistemleri

28. 1lk yardim malzemeleri

29. Iskence

30. Jelkot gesitleri

31. Kalinlik 6l¢iim cihazi (boya, film ve benzeri)
32. Kalip gesitleri, kalip contasi ve mantari
33. Kalip ayirict malzemeler

34. Karistirici gesitleri ve malzemeleri

35. Kaydirict

36. Kaynak makinesi ve ekipmanlari

37. Kazan gesitleri

38. Kesim robotu ve fikstiirii

39. Kisisel koruyucu donanimlar (Baslik, eldiven, koruyucu maskeler, kulak tikaci, is

elbisesi, is ayakkabis1 ve is gozIligii ve benzeri)
40. Kompaktor
41. Kompresor

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 Sayfa 38



Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4) 17UMS0638-4/18.10.2017/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

42. Makas gesitleri

43. Mastar cesitleri

44. Matkap gesitleri

45. Mengene

46. Model ¢esitleri

47. Montaj malzemeleri

48. Palet cesitleri

49. Parlaklik olger

50. Polisaj makinesi ve malzemesi

51. Pompa gesitleri

52. Piirtizliliik 6lgme cihazi

53. Piiskiirtme tabancasi, piiskiirtme robotu ve fikstiirii
54. Regine gesitleri

55. Renk 6l¢iim cihazi

56. RTM makinesi

57. Rulo gesitleri

58. Sehpa ve raf ¢esitleri

59. Sertlestirici gesitleri

60. Sertlik 6lger

61. Soyma kumast

62. Sablon gesitleri

63. Takviye malzemesi cesitleri

64. Tas motoru

65. Tasima ve kaldirma araclari

66. Temel olgii aletleri (kumpas, seritmetre, mikrometre ve benzeri)
67. Temizlik kimyasallar1 ve malzemeleri
68. Terazi ¢esitleri

69. Ultrasonik muayene cihazi

70. Vakum kegesi ¢esitleri

71. Vakum pompasi

72. Vakum regiilatorleri ve insortleri

73. Vakum torbasi ¢esitleri

74. Yas film taragi

75. Zimpara gesitleri ve zimpara makinesi

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Analitik diistinme becerisi

Arag, gerec ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Bilgisayar kullanim bilgisi

Boya kimyasallar1 bilgisi

o0k wnE
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7. Boya uygulama bilgisi

8. Cevre koruma uygulamalari bilgisi

9. Ekip i¢inde ¢aligma becerisi

10. Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi

11. Makine, ekipman, aletler ile glivenli ¢caligma bilgisi ve becerisi
12. El becerisi,

13. El-goz koordinasyonu becerisi

14. El yatirmasi yontemi ile kompozit iirlin iretme bilgi ve becerisi
15. Elyaf gesitlerini ayirt etme bilgi ve becerisi

16. Hijyen bilgisi

17. Infiizyon ydntemi ile kompozit iiriin {iretme bilgi ve becerisi
18. Is organizasyonu bilgisi ve becerisi

19. Is saghigi ve giivenligi dnlemleri bilgisi

20. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

21. Temel kalite bilgisi

22. Kayit tutma bilgisi ve becerisi

23. Kimyasal maddelerle giivenli ¢aligma bilgisi

24. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi

25. Kompozit {iriin bilgisi

26. Malzeme bilgisi

27. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

28. Mesleki kimya bilgisi

29. Mesleki matematik bilgisi

30. Mesleki fizik bilgisi

31. Mesleki terim bilgisi

32. Mikser kullanma bilgi ve becerisi

33. Olgme ve 6lciim araglarimi kullanma bilgisi ve becerisi

34. Piuskiirtme yontemi ile kompozit liriin iretme bilgi ve becerisi
35. Regine se¢gme bilgi ve becerisi

36. RTM yontemi ile kompozit {iriin iiretme bilgi ve becerisi

37. Sayag¢ okuma ve kullanma bilgisi

38. Sektore ve iiriine 6zgii ulusal ve uluslararasi talimatlar, standartlara dair temel bilgi
39. Soguk Presleme yontemi ile kompozit iiriin iiretme bilgi ve becerisi
40. Sozli ve yazili iletisim becerisi

41. Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgisi ve becerisi

42. Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgisi ve becerisi

43. Temel calisma mevzuati bilgisi

44, Temel ilkyardim bilgisi

45. Vakum pompalama yontemi ile kompozit {iriin iiretme bilgi ve becerisi
46. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

1.  Acil ve stresli durumlarla bas etmek

2. Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Astlarim yetistirmede destekleyici olmak

4. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

5. Calisma arkadaglarina karsi sabirli ve hosgoriilii olmak

6. Calisma ortaminda kendisinin ve ¢aligma arkadaglarinin emniyetini gézetmek

7.  Cevre korumaya kars1 duyarl olmak

8. Degisime ve yeniliklere agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

9. Detaylara 6zen gostermek

10. Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek

11. Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

12. Insan iliskilerine dzen gostermek

13. lssagligi ve giivenligi kurallarina uymaya dnem vermek

14. Isletme ve iiretim siirecleri ile ilgili mahremiyet ilke ve kurallarina uymaya 6zen

gostermek

15. Isyeri tertibine ve galisma disiplinine 6zen gdstermek

16. Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina dzen gdstermek

17. 1s yeri ve siireclerinde kisisel koruyucu donanim kullanimina 6zen gdstermek

18. Karsilasilan sorunlara ¢6ziim odakli yaklagmak

19. Kaynak kullaniminda verimlilige 6zen gostermek

20. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

21. Mesleki olarak kendini gelistirmeye dnem vermek

22. Meslegine iligkin yeniliklere ve yeni fikirlere acik olmak

23. Planl ve organize olmak

24. Risklere kars1 ongoriilii ve duyarli olmak

25. Siirec ve tirlin kalitesine 6zen gdstermek

26. Uyarn ve elestirilere agik olmak

27. Zaman etkin kullanmaya dnem verme
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig
O0lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olg¢me ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardin1 Hazirlayan Kurulusun EKkibi

Av. Saadet CEYLAN, Genel Sekreter, KIPLAS

Secil UTKU SAHINTURK, Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS
Erdem ABAKA, Uzman, KIPLAS

A. Besim DURGUN, Uzman, (AVEDU)

Hafise KAYNARCA, Uzman, (AVEDU)

Tekin BALKIZ, Alan Uzmani, (AVEDU)

[lknur BOLU, Alan Uzmani, (AVEDU)

Ozkay OZ, Alan Uzmani, (AVEDU)
Hiiseyin KARATAY, Alan Uzmani, (AVEDU)

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

fsmail HHACIALIOGLU KOMPOZIT SANDER

Behliil METIN, KAUCUK DERNEGI
Tufan CINARSOY, BOSAD

Fahrettin KAZAK, ISPE

Hiilya USLU, ISPE

Askm SUZUK, PETROL-IS

Erkan BAYKUT, TKSD

Mustafa BAGAN, TKSD

Ozalp ERKEY, TKSD

2.2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

fsmail HHACIALIOGLU Genel Sekreter, KOMPOZIT SANDER
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Secil UTKU SAHINTURK, Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Erdem ABAKA, Uzman, KIPLAS

A. Besim DURGUN, Uzman, (AVEDU)

Hafise KAYNARCA, Uzman, (AVEDU)

Tekin BALKIZ, Alan Uzmani, (AVEDU)

[lknur BOLU, Alan Uzmani, (AVEDU)

Ozkay OZ, Alan Uzmani, (AVEDU)

Hiiseyin KARATAY, Alan Uzmani, (AVEDU)

3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1 Kimya Sektor Platformu

Aerosol Sanayicileri Dernegi

Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Anadolu tiniversitesi Miith. Mimarlik Fakiiltesi kimya miihendisligi
Boya Sanayicileri Dernegi

Ege Plastik Sanayicileri Dernegi

Flexibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ispe Saglik Bilimleri Dernegi

Ila¢ Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Istanbul Kimyevi Madde Ve Mamulleri Thracat¢1 Birlikleri
Kataliz Dernegi

Kaucuk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odas1 Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi
Kimya Sanayicileri Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kompozit Sanayicileri Dernegi

Kozmetik ve Temizlik Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenleri Sendikas1

T. Polimer Bilim Ve Teknolojisi Dernegi

T. Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Tarmm llaglar1 Sanayici Ithalat¢1 Ve Temsilcileri Dernegi

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma, Gelistirme Ve Egitim Vakfi
Tiirkiye Kimya Dernegi

3.2 Universiteler

Cukurova Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig1
Cukurova Universitesi Miihendislik Mimarlik Fakiiltesi
Firat Universitesi Fen Fakiiltesi Dekanligi

Firat Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Firat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig
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e Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu
e Gazi Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanli
e Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

e Istanbul Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

e Istanbul Teknik Universitesi Kimya Metaliirji Fakiiltesi Dekanlig
e Kocaeli Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

e Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kocaeli Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1

Kocaeli Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig1

Marmara Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanligi

Orta Dogu Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Orta Dogu Teknik Universitesi Miithendislik Fakiiltesi Dekanlig1
Sakarya Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

3.3 Meslek Liseleri

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi Miidiirliigii

Cay Teknik Lise Ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Gebze Pagev Teknik Ve Endiistri Meslek Lisesi Midiirligii

Inénii Anadolu Teknik, Teknik Ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Kosekdy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise Ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii
Manisa Cukurova Kimya Teknik Ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirligi

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi Ve Kimya Teknik Lisesi

Polinas Anadolu Meslek Lisesi Ve Endiistri Meslek Lisest Miidiirliigii

3.4 Bakanliklar Ve Kamu Kurumlari

Aile ve Sosyal Politikalar Bakanligi — Engelli ve Yasli Hizmetleri Genel Midiirligii
Bilim, Sanayi Ve Teknoloji Bakanlig1 - Bilim Ve Teknoloji Genel Midiirligi
Bilim, Sanayi Ve Teknoloji Bakanlig1 - Metroloji Ve Standardizasyon Genel Md.
Bilim, Sanayi Ve Teknoloji Bakanlig1 - Sanayi Bolgeleri Genel Miidiirliigi

Bilim, Sanayi Ve Teknoloji Bakanlig1 - Sanayi Genel Miidiirligi

Calisma Ve Sosyal Glivenlik Bakanligi - Calisma Ve Sosyal Giivenlik Egitim Ve
Arastirma Merkezi

Calisma Ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 - Is Saglig1 Ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
e Cevre Ve Sehircilik Bakanligi - Cevre Yonetimi Genel Miidiirligi

Cevre Ve Sehircilik Bakanlhigi - Cevresel Etki Degerlendirmesi Izin Ve Denetim
Genel Mudiirligi

Devlet Personel Bagkanlig1

Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii

Kiiciik Ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme Ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Makine Ve Kimya Endiistrisi Kurumu Genel Miidiirliigii

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 45


http://sagm.sanayi.gov.tr/
http://osgm.sanayi.gov.tr/
http://kss.sanayi.gov.tr/

Kompozit Uriin Uretim Elemani (Seviye 4) 17UMS0638-4/18.10.2017/00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
e Milli Egitim Bakanlig1 — Hayat Boyu Egitim Genel Miidiirliigi
e Milli Egitim Bakanlig1 - Yenilik Ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
e Milli Egitim Bakanlig1 - Talim Ve Terbiye Kurulu

Milli Egitim Bakanligi- Mesleki Ve Teknik Egitim Genel Miidiirligi

e Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

e Tirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu

e Tiirkiye Istatistik Kurumu

e Tiirkiye Is Kurumu Isgiicii Uyum Dairesi Baskanlig

e Tiirkiye Is Kurumu Iskur Genel Miidiirliigii

e Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanligi- Tersaneler ve Kiy1 Yapilar1 Genel
Midirligi

e Yiiksekogretim Kurumu Bagkanlig

3.5 TISK’e Bagh isveren Sendikalar

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1

Mahalli Idareler Isverenleri Sendikas1

Mahalli Idareler Kamu Isveren Sendikas1

Turizm Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Tiim Ozel Egitim Kurumlar1 Isverenleri Sendikasi

Tiirk Agir Sanayii ve Hizmet Sektérii Kamu Isverenleri Sendikasi

Tiirk Armatérleri Isverenler Sendikast

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Agac Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Cam, Cimento ve Toprak Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Deri Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1

Tiirkiye Seliiloz, Kagit ve Kagit Mamulleri Sanayii Isverenleri Sendikast
Tiirkiye Seker Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Toprak, Seramik, Cimento ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikas1

3.6 Diger Kuruluslar

Ankara Sanayi Odas1

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odast

Kocaeli Sanayi Odas1

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi
Mercan Tekne Deniz Araglar
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Petrol-Is Sendikasi

T. Ilag San. Dernegi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
e  Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu

e  Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

e  Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

e  Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

e  Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

3.7 KiPLAS Uyeleri

Akdeniz Kimya San. ve Tic. A.S.

Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aktas D1s Ticaret A.S.

Akpa Day. Tiik. Lpg ve Akaryakit Uriinleri Paz. A.S. Ankara Subesi
Aygaz A.S.

Basf Tiirk Kimya San. Ve Tic. Ltd. Sti. (Dilovast Mevkii Gebze Kocaeli)
Basf Tiirk Kimya San. Ve Tic. Ltd. Sti. (Cayirova Mevkii Gebze Kocaeli)
Basf Tiirk Kimya San. Ve Tic. Ltd. Sti. (GOSB)

Berke Plastik San. ve Tic. A.S.

10. Betek Boya Ve Kimya San. A.S.

11. Cbs Boya Kimya San. ve Tic. A.S.

12. Colgate Palmolive Temizlik Uriinleri San. Ve Tic. A.S.

13. Coveris Rigid Turkey Amb. San. A.S.

14. Cukurova Kimya Endiistrisi ~ A.S.

15. Dyo Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S.(Gebze-Kocaeli)

16. Dyo Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S. (Izmir)

17. Egeplast-Ege Plastik Ticaret ve San. A.S.

18. Elba Bant San. Ve Tic. A.S.

19. Eminis Ambalaj San. Ve Tic. A.S.

20. Flokser Tekstil San. Ve Tic A.S.

21. Giibre Fabrikalar1 T.A.S. (Siiperfosfat Fab.)

22. Habas Sinai Ve Tibbi Gazlar Istihsal End. A.S.

23. Herkim Polimer Kimya San. Ve Tic. A.S.

24. Huhtamaki Turkey Gida Servisi Ambalaji A.S.

25. Ibrahim Etem Ulagay Ila¢ San. Tiirk A.S.

26. Jotun Boya San. ve Tic. A.S.

27. Jotun Boya San. ve Tic. A.S

28. Kocaeli Gebze V (Kimya) Ihtisas Organize Sanayi Bolg. (Gebkim)
29. Koruma Klor Alkali San. Ve Tic. A.S.

30. Marshall Boya Ve Vernik San. A.S.

31. Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. Ve Tic. A.S.

32. Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

33. Mutlu Plastik Ve Amb. San. A.S.

34. Onen Ticaret

35. N.V. Turkse Perenco

36. Petkim Petrokimya Holding A.S.

CoNoR~wWNE
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37. Petlas Lastik San. Ve Tic. A.S.

38. Pfizer Ilaglar Ltd. Sti.

39. Pharmavision San. Ve Tic. A.S.

40. Plastimak Plastik Profil Enj. San. Tic. A.S.

41. Plastiform Plastik San. ve Tic. A.S

42. Procter And Gamble Tiiketim Mallar1 A.S.

43. Polin Su Parklar1 Ve Havuz Sistemleri A.S

44, Poliport Kimya San Ve Tic. A.S.

45. Polisan Boya San. Ve Tic. A.S.

46. Polisan Kimya San. A.S.

47. Pulcra Kimya San. Ve Tic. A.S.

48. Star Rafineri A.S.

49. Santa Farma fla¢ San. A.S.

50. Selkim Seliiloz Kimya San. A.S.

51. Setas Kimya Sanayii A.S.

52. Sumitomo Rubber Ako Lastik Sanayi Ve Ticaret A.S
53. Timsan Hidrolik - Pnomatik A.S.

54. Transatlantic Exp. Med. Int. Pty Merkezi Avustralya Tiirkiye Istanbul Subesi
55. Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. Ve Tic. A.S.
56. Thrace Basin Natural Gas (Tiirkiye) Corporation

57. Tristone Flowtech Istanbul Otomotiv San. ve Tic. Ltd. Sti (Hortum Fab.)
58. Toros Tarim San. Ve Tic. A.S.

59. Toros Tarim San. Ve Tic. A.S. (Samsun)

60. Toyo Matbaa Miirekkepleri San. Ve Tic. A.S.

61. Tirk Henkel Kimyevi Madd. San. A.S.

62. Tiirk Henkel Kimyevi Madd. San. A.S. (Ankara)

63. Urosan Kimya Sanayi A.S.

64. Vatan Plastik San. Ve Tic. A.S.

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Erdem ABAKA, Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Fatma Zerrin GORGUN, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Aslican GULER, Uye (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Orhan CETINKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Ali Thsan DOGAN, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Dog. Dr. Halil DEMIRER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligr)

Erkan BAYKUT, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Askin SUZUK, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Alaaddin SARI Uye (Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
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Ekram ALSAT, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Kudret ORGEL, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Siileyman ARIKBOGA, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1)
Prof. Dr. Mahmut OZER, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlign)
Dog Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslarr)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
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