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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACKI YAPMA: Deri liflerinin esnetilerek agilmasi ve sabit alan kazandirilmasini,

ASORTI: Derilerin kalitesi, cinsi, biiyiikliigii, kalinhg: istenilen mamul deri tipi gibi
ozelliklerine gore siniflandirilmasini,

BADANA YAPMA: Kiigiikbas hayvan derilerinin yiizeyindeki kilin alinmasi i¢in kirecin
kire¢ ve zirnik igeren badana dispersiyonunu derinin et yiiziine siiriillmesini islemini,

BAZIFIKASYON: Deri tabaklama asamasinda, derilerin tabaklama asamasinin
tamamlanmasi amaciyla krom tabaklama maddesinin daha kuvvetli baglanmasi ve daha
sonraki islemlerin daha etkin gerceklestirilmesi amaciyla ortamin belli diizeyde bazik hale
getirilmesini bir sonraki isleme hazirlik olarak, asit-baz dengesinin saglanmasi islemini,

BiTiM ISLEMLERI/FINISAJ: Derinin yiizey ve kullanim o6zelliklerinin gelistirilmesi,
kullanim stiresi ve kalitesinin artirilmasi amaciyla yapilan son iglemleri kullanim 6zelliklerini,
kullanim siiresini ve kalitesini arttiran son islemi,

BOME: Banyodaki tuz konsantrasyonunu,
BUDAMA: Derinin kullanilmayan parcalarin1 keserek uzaklastirmayz,
DEPIKLE: Koruma amagli pikle yapilan derilere uygulanan pikleyi ¢c6zme islemini,

ETLEME YAPMA: Ham derinin et yiizeyinde kalmis olan yag parcalarmin kavaleto
makinesi ile uzaklastirilmasi islemini,

FiZIKSEL YUMUSATMA/PATPAT/ISKEFE: Deriyi istenilen yumusaklia getirmek icin
makine yardimiyla yapilan fiziksel lif 6rgiisiinii agma ve esnetme iglemini,

GERGI/CAKIM/CIVILEME: Deri yiizeyini diizeltme, fazla esnemesini engelleme ve
deriye c¢ap kazandirmay,

HAM DERI: Hayvanlardan yiiziilerek elde edildikten sonra salamura islemlerinden baska bir
islem gérmemis derilere verilen ismi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISLATMA/YUMUSATMA: Konservasyon sonucu kaybettigi suyu geri kazandirmak, diger
islemlere hazir hale getirmek ve temizlemek amaci ile deri ve postlarin havuz, dolap,
pervanelerde yapilan islemleri,

ISG: Is Saglhig1 ve Giivenligini,

ISTIFLEME: Derilerin iist iiste uygun sekilde konarak bekletilmesini,
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ISLENTI: Ham deriyi isleme asamalarini,

KESIT KONTROLU: Islenti cesitli iiretim asamalarinda derinin enine kesitinin pH ve optik
kontroliini,

KIREC GIDERME: Kiregleme sonrasi deride kireclik isleminden kalan kimyasal
kalintilarinin deriden uzaklastirilmasini,

KIRECLEME: Derideki killarm kimyasal islemle giderilmesi ve tabaklama islemi igin
gerekli olan yapisal agilma islemini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KURUTMA - MEKANIK ISLEM: Yas islemlerden gegen ham derinin kurutulmasi ve
bitim islemlerine hazir hale gelmesi i¢in islemleri lif yapisinin esnetilmesi ve finisaj islemleri
icin deri 0zelliklerinin uygun hale getirilmesi i¢in yapilan islemler siirecini,

NOTRALIZASYON: Boyama, yaglama ve retenaj maddelerinin deri igine daha iyi niifuz
etmesi i¢in yapilan asitligin giderilmesi ve dengeleme islemini,

PENETRASYON: Kullanilan malzemelerin niifuz etmesini/baglanmasini,

pH KONTROLU: Asit, bazlik derecesinin kontroliini,

PIKLE/PIKLAJ: Tabaklama 6ncesi asit ortamda derinin tabaklamaya hazirlanmasini,
POLISAJ: Derinin dogal parlakligin1 ortaya ¢ikarma islemini,

PRES: Islenmis deriyi diizgiinlestirmek, degisik desenler vermek ve yiizeye olusturulan
polimer filminin diizgiin olusumunu saglamak, ozelliklerini iyilestirmek ve diizgilinlestirmek
i¢in yapilan iglemi,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen; calisan, is yeri ya da is ekipmanini
zarara ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RETANAJ: Deriye yeni 6zellikler kazandirmak igin yapilan ikinci tabaklama iglemini,
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,
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SAMA: Deriyi tabaklamaya hazirlamak ve deriye elastikiyet kazandirmak icin 6zel enzimler
yardimi ile derinin yapisin1 agmak ve kimyasal maddelerin niifuz etmesini saglamak ig¢in
yapilan islemi,

SEPILEME: Bozulabilir haldeki derinin gesitli kimyasal islemler uygulanarak dayanikli hale
getirilmesi islemini,

TAVLAMA/KURU DOLAP: islenmis derilerin mekanik etkiyle yumusatilmasi/nem
kazandirilmasi iglemini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TIRAS: Derinin istenilen kalinliga getirilmesini,

URETIM PLANI: Is giicii, iiretim olanak ve araglarmin verimli bir sekilde kullanilmasi, bu
ara¢ ve olanaklara gore hangi iiriinii ne miktarda ve hangi yontemlerle ne zaman {iretilecegini
gosteren tasar1 veya modeli,

URETIM RECETESI: Deri iiretiminde kullanilacak maddelerin isimlerini, islemlere gore
kullanim sekillerini nicelikleri ile yontemlerini ve kosullarin1 tanimlayan yazili bilgiyi,

YAG GIDERME: Derinin yapisal, homojen olmayan ve bozulabilen dogal yaglarin1 6zel
kimyasallarla deriden uzaklastirma iglemini,

YAGLAMA: Derinin yumusak, diizgiin bir yapt almasi ve mekanik &zelliklerinin
iyilestirilmesi icin ¢esitli yaglar ile yapilan iglemi igin,

YARMA: Derinin cinsine ve kullanim amacina bagli olarak derinin, yarma makinesinden
gegirilerek enine iki veya li¢ tabaka seklinde ayrilmasi islemini,

YAS ISLENTI: Tabaklama &ncesi, tabaklama ve tabaklama sonrasi deriye uygulanan
yas/sulu islem asamalarinin tiimiini,

YIKAMA: Deri islenti asamalarinda derinin Kirlilikleri ve kullanilan fazla malzemenin
aritilmasini,

ZIMPARA: Deri kalinligin1 ayarlamak ve lifsi yapinin yiizey diizglinliigiinii saglamak i¢in
yapilan igslemini

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 5



Deri Islenti Operatérii (Seviye 4) 10UMS0102-4 /14.02.2018 /01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER
T € 12 1RO 7
2. MESLEK TANITIMI ..ottt sttt nneas 8
2.1, MeSIEK TANIMIL..........ocoiiiiiiii et e b e e e eeasseeesseeeaseeeas 8
2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri........cccccoooviveivinnn, 8
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler ....................ccccovviiiiiiiiiiinninnn 8
2.4, Meslek ile TIgili Difer MeVZUAL................cccoevveviveeieieeeeeesee et 8
2.5. Calisma Ortami ve Kosullari..................ccooooiiiiii e 8
2.6.  Meslege Iliskin Diger GereKIIKIer ....................ccoovvviivivirceeeeeeeese e 9
3. MESLEK PROFILI.......cooiiiiiiiniiiiiie s 10
3.1. Gorevler, islemler ve Basarim OIGUtIeri ...............cccocoovvvveveireeeeieeee e 10
3.2.  Kullanilan Arag, Gerec¢ ve EKipman...............ccocciiiiiiiiiii e 28
3.3, Bilgi VE BECEIIIET ..ot 28
3.4, Tutum ve DavraniSIar ................cccoo o 29
4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ............cccccocovovvoviinierinnians 30

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 6



Deri Islenti Operatérii (Seviye 4) 10UMS0102-4 /14.02.2018 /01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylllt Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Y®&netmelik hiikiimlerine gére MYK’nmn gorevlendirdigi Istanbul
Tekstil ve Konfeksiyon Ihracat¢i Birlikleri (ITKIB) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi’nin 01 no’lu revizyonu, istanbul
Tekstil ve Konfeksiyon Thracat¢1 Birlikleri (ITKIB) tarafindan yapilmis ve MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca
onaylanmustir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 7



Deri Islenti Operatérii (Seviye 4) 10UMS0102-4 /14.02.2018 /01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4), is saghg1 ve giivenligi ile ¢evresel 6nlemleri alarak, kalite
gereklilikleri ¢er¢evesinde meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan, yas islemler, kurutma ve
mekanik islemler ile bitim (finisaj) islemlerini yiiriiten ve mesleki gelisim caligmalarina
katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7535 (Ham deri isleyiciler, tabakgilar ve postgular)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu.
2/7/2013 tarihli ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin
Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y 6netmelik.

13/7/2013 tarihli ve 28706 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tehlikeli ve Cok Tehlikeli
Smifta Yer Alan Islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Y&netmelik.

12/8/2013 tarihli ve 28733 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kimyasal Maddelerle
Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik.

Ayrica; is sagligl ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

Meslekle ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4), yeterli biiyiikliikte, aydnlik ve isin icrasi igin eksiksiz
teknik malzeme ile donatilmig fabrika ve atdlyelerde 1slak - kuru zeminde genelde ayakta
calisr.

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4); calisma ortaminda giiriiltii, yogun deri ve kimyasal kokusu,
kimyasal maddeler, ugucu organik maddelerin ve emisyonlarin kokularina maruz kalma gibi
is saglig1 ve gilivenligi dnlemleri gerektiren durumlar ile karsilasabilir.

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) birim yoneticisi tarafindan belirlenen ekip ve depo, kalite
kontrol ve bakim — onarim birimleri ile birlikte galisir.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligl ve giivenligi 6nlemlerinin alinmasinmi gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglhigi1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
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bertaraf edilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan

saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gdzetimine
tabi tutulur ve ayn1 Kanunun 17 nci maddesi geregince mesleki egitime tabi tutulur ve bunu
belgelendirir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
A.1.1 | Yasa ve is yerine 0zgii is saglig1 ve giivenligi kurallarin1 uygular.
A12 Calisma ortaminda ig siireclerine gore igveren tarafindan saglanan kisisel koruyucu
- donanim kullanarak c¢aligir.
Yaptig is ile ilgili tehlike ve risklerin belirlenmesine, risk faktorlerinin azaltilmasina
i o Al3 onelik yapilan ¢aligmalarina katkida bulunur
Al Is sagh1 ve giivenligi Y yaprian caliy :
' talimatlarini uygulamak Ald Acil durum, ramak kala olay veya kazayir derhal ilgili personele ve acil hizmet
o birimlerine bildirir.
ISG, gevre ve kalite A.1.5 | Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirlerini uygular.
Y p yg
A gerekliliklerine uygun
gahismak (devam var) A.1.6 | Kimyasallar giivenli ¢aligma kurallarini uygular.
A1 Mesleki faaliyetin gergeklestigi ortamlarda ¢evre koruma ve verimli enerji kullanma
- faaliyetlerini yiiriitiir.
o A.2.2 | Isinin gerektirdigi sarf malzemeleri ve benzeri kaynaklari tasarruflu sekilde kullanr.
A2 Cevre koruma 6nlemlerini
: almak Calistig1 alanda ortaya ¢ikan ¢evresel atiklarin ve doniistiiriilebilir malzemelerin
A23 lastik, kagit ve benzeri) dogru yere iletilmesini saglar.
p g gruy g
A.2.4 | Tasinmasi ve depolanmasi 6zel dnlem gerektiren atiklarla ilgili talimatlar1 uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama

A3.1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore belirlenen Kkalite
o gerekliliklerini uygular.

ISG, gevre ve kalite
A gerekliliklerine uygun A3
¢aligmak

Kalite gerekliliklerine uygun

calismak A.3.2 | Makine, alet, donanim ya da sisteminin kalite gerekliliklerine uygun galigir.

A.3.3 | Kalite konusunda gerekli durumlari ilgili birime bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod | A¢iklama
B11 Siire¢ ve zaman planlamasini hazirlanacak deri cinsine, miisteri talebine ve iiretim
. - planina gore birim yoneticisi ile yapar.
B.1 | Is programi yapmak
B.1.2 | Deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢alisma ortamini hazirlar.
B.2.1 | Deri islenti asamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanlari kontrol eder.
) . B.2.2 | Tespit ettigi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.
B.2 Arag, gereg, ekipman ve makine
, ' hazirlig1 yapmak i i 5 i Sneticisi
B i organizasyonu yapmak g1 yap B.23 Kullamlan makinelerin bakim ve onariminin yapilip yapilmadigini birim ydneticisi
ile kontrol eder.
B.2.4 | Kullanilan makinelerin temizligini yapar.
B.3.1 | Birim yoneticisinden aldig1 talimat dogrultusunda ¢aligma ekibini yonlendirir.
B.3 | Uretim planim uygulamak B.3.2 | Uretim siirecini takip ederek isi kesintisiz yapar.
B.3.3 Uretim siirecinde islem kriterlerine gore tespit ettigi sonuglar1 birim yoneticisine

iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | A¢iklama
C.1.1 | Ham derilerin 1slatma oncesi siniflandirma iglemlerinin yapilmasini saglar.
C.1 | Ham deri asorti takibi yapmak C.1.2 | Ham derilerin, 1slatma 6ncesinde budama isleminin yapilmasim saglar.
C.1.3 | Ham derilerin talimatlara gére tartilmasini saglar.
C.2.1 | Dolaba/pervaneye/havuza alinma igleminin derilerin cinsine gore yapilmasini saglar.
c Yas islemleri yiiriitmek
(devami var) C2.2 Islatma ve yumusatma islemleri igin kimyasal karigimu iiretim regetesi dogrultusunda
" | hazirlar.
Islatma ve yumusatma islemi Cc23 Hazu.lafllgl karigim ile iiretim regetesi dogrultusunda deriye 1slatma ve yumusatma
C.2 islemini yapar.
yapmak
c24 Islatma sonrasi derilerin iiretim regetesinde belirtilen siire boyunca yikanmasi ve
o bekletilmesini saglar.
C25 Derilerin pH, bome ve 1s1 kontrollerini 1slatma ve yumusatma kriterlerine gore

yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod | A¢iklama
C.3.1 | Badana islemi igin kimyasal karigimu tiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
) o C.3.2 | Hazirladig1 karisim ile deriye badana islemi yapilmasini saglar.
C3 Badana igleminin yapilmasini
' saglamak c33 Derilerin iiretim regetesinde belirtilen siire boyunca istiflenerek bekletilmesini
e saglar.
C.3.4 | Derinin yiinlerinin zarar gormeden saglikl bir sekilde alinmasini saglar.
c41 Kiirk — siiet hari¢ diger derilerde kire¢leme islemi i¢in kimyasal karigimi iiretim
C Yas islemleri yiiriitmek "7 | regetesi dogrultusunda hazirlar.
(devami var) C.4 | Kiregleme islemi yapmak C42 ;I;pz;ladlgl karigim ile iiretim regetesi dogrultusunda deriye kiregleme islemini
c43 Kiregleme sirasinda ve bitiminde, derilerin fiziksel, gorsel ve pH kontrollerini
"7 | kiregleme kriterlerine gore yapar.
C.5.1 | Islenen deri cinsine uygun makine ayari yapar.
C.5 | Etleme islemi yapmak C.5.2 | Derilerin et yiizeyindeki yag tabakasinin giderilmesi i¢in derilere etleme yapar.
C.5.3 | Etleme yapilan derilerin budanmasini ve tartilmasini saglar.
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Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-4 /14.02.2018 /01
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod | A¢iklama
C61 Kiirk — stiet hari¢ diger derilerde kire¢ giderme islemi i¢in kimyasal karigimi tiretim
o recetesi dogrultusunda hazirlar.
C.6 | Kireg giderme islemi yapmak C6.2 ?;;;ladlgl karisim ile tiretim regetesi dogrultusunda deriye kire¢ giderme islemini
C63 Derilerin kesit pH, fiziksel ve gorsel kontrollerini kire¢ giderme kriterlerine gore
| yapar.
C éﬁ/;ﬁn\iﬁg yuriitmek C.7.1 | Sama islemi igin kimyasal karigim iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
C.7.2 | Hazirladig1 karisim ile iiretim regetesi dogrultusunda deriye sama islemini yapar.
C.7 | Sama islemi yapmak
C.7.3 | Derilerin pH, 1s1 ve gorsel kontrollerini sama kriterlerine gére yapar.
C.7.4 | Derilerin iiretim regetesi dogrultusunda yikanarak stizdiiriilmesini saglar.
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Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod | Aciklama
C.8.1 | Yag giderme islemi i¢in kimyasal karigimi iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

c Yas islemleri yiiriitmek
(devami var)

Yag giderme islemlerini

c8.z2

Hazirladig1 karisim ile iiretim recetesi dogrultusunda deriye yag giderme islemini
yapar.

C.8 | yiiriitmek (kiigiikbas deriler C.8.3 | Derilerin pH ve fiziksel kontrollerini yag giderme kriterlerine gére yapar.
igin)
C.8.4 | Derilerin iiretim regetesi dogrultusunda yikanmasini saglar.
C.8.5 | Derilerin iiretim regetesi dogrultusunda siizdiiriilmesini saglar.
co1l Pikle islemi igin iiretim recetesi dogrultusunda su ve tuzu alarak bome derecesini
7| ayarlar.

C.9.2 | Pikle islemi i¢in kimyasal karigimi {iretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

C.9 | Pikle islemi yapmak
C.9.3 | Hazirladig1 karisim ile iiretim regetesi dogrultusunda deriye pikle islemini yapar.
C.9.4 | Pikle gormiis derilerin banyo ve kesit pH kontrollerini pikle kriterlerine gére yapar.
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Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.10.1 | Depikle iglemi i¢in kimyasal karigimu {iretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
C.102 Hazirladigi karisim ve bombedeki su ile iiretim regetesi dogrultusunda deriye
Depikle (pikle bozma) islemi 7" | depikle islemini yapar.
C.10 yapmak
C.10.3 | Depikle olmus derilerin pH kontroliinii depikle kriterlerine gére yapar.
C.10.4 | Derileri tiretim recetesine gore siizdiirerek bosaltir.
) ) C.11.1 | Sepileme islemi igin kimyasal karisimi iiretim recetesi dogrultusunda hazirlar.
c Yas islemleri yiirtitmek
(devamui var) ) ] ) .
C.11.2 | Hazirladig1 karigim ile iiretim regetesi dogrultusunda deriye sepileme iglemini yapar.
. C.11.3 | Kaesit pH ve kaynama kontrollerini sepileme kriterlerine gére yapar.
C11 Sepileme (tabaklama)
' islemlerini yiritmek o
C.11.4 | Derilerin fazla sularinin siizdiiriilmesini saglar.
C.11.5 | Derileri kiristirmadan diizgiin olarak {ist iiste istifler.
C116 Derilerin simiflandirilmasint mamul deri 6zelligine ve miisteri taleplerine gore
=7 | saglar.
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Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
) N C.12.1 | Derilerin fazla sudan arindirilmasi i¢in stkma isleminin yapilmasim saglar.
Sikma isleminin yapilmasini
C.12 <
saglamak o Lo o
C.12.2 | Sikma islemi gormiis derileri yas islemler kriterlerine gore kontrol eder.
) o C.13.1 | Biiyiikbas hayvan derilerinin yarilmasimi saglar.
Yarma isleminin yapilmasini
C.13 -
saglamak ) ) o ) )
) ) C.13.2 | Yarma islemi gormiis derilerin kalinhigini {iretim regetesine gore kontrol eder.
c Yas islemleri yiirtitmek
(devamu var) . . o
C.14.1 | Uretim regetesi dogrultusunda derileri tiraglar.
C.14.2 | Tiras islemi tamamlanmig derilerin kalinligini iiretim regetesine gore kontrol eder.
C.14 | Tiras islemini yapmak
C.14.3 | Tiras islemi tamamlanmug derilerin parti agirhiginin tespit edilmesini saglar.
C.14.4 | Tiras islemi tamamlanmis derileri {iretim regetesi dogrultusunda yikar.
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Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
C.15.1 | Nétralizasyon islemi i¢in kimyasal karigimi {iretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
C.15.2 Hazirladigt karisim ile iretim regetesi dogrultusunda deriye nétralizasyon iglemini
o yapar.
C.15 | Notralizasyon iglemi yapmak C.15.3 | Derilerin banyo ve kesit pH kontrollerini nétralizasyon kriterlerine gore yapar.
) ) C.15.4 | Derilerin siizdiiriilme islemini nétralizasyon islemine gére yapar.
c Yas islemleri yiirtitmek
(devamu var) . ) ) o ) .
C.15.5 | Notralizasyon islemi tamamlanmug derileri {iretim regetesi dogrultusunda yikar.
C.16.1 | Retenaj islemi i¢in kimyasal karigimi tiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
C.16 | Retenaj islemi yapmak C.16.2 Hazirladigt _k_arlsl_m_ ile {retim feget651 d?grultl.ls.unda deriye retenaj islemini
yaparak deriyi belirtilen dolgunluga ve sikiliga getirir.
C.16.3 | Derilerin gorsel, kesit ve penatrasyon kontrollerini retenaj kriterlerine gore yapar.
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Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
C17.1 Istenilen rengi olusturmak icin kimyasal karisimi iiretim recetesi dogrultusunda
"7 | hazirlar.
C.17 | Boyama islemi yapmak C.17.2 Hazirladigi karigim ile iiretim regetesi dogrultusunda deriye boyama islemini

C Yas islemleri yiirtitmek

yapar.

C.17.3

Derilerin gorsel, kesit ve penatrasyon kontrollerini boyama kriterlerine gore yapar.

C.18.1 | Yaglama islemi i¢in kimyasal karigimu {iretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
C.18 | Yaglama islemi yapmak C18.2 ;I:pzz;ladlgl karisgim ile Uretim regetesi dogrultusunda deriye yaglama islemini
C.18.3 | Derilerin gorsel ve fiziksel kontrollerini yaglama islemi kriterlerine gére yapar.
Kontrol sonuglarini kapsaminda tespit ettigi hata ve eksiklikleri birim ydneticisine
Cl191 | ... L PR
. . bildirerek diizeltilmesini saglar.
C.19 | Kontrol sonrast islemleri yapmak

C.19.2

Sorumlulugu kapsaminda diizeltilebilecek hata ve eksiklikleri diizeltir.
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Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad1 Kod Aciklama
D.1.1 | Agki - stkma makinesinde iiretim regetesi dogrultusunda basing ayar1 yapar.
D.1 | Agki - stkma islemi yapmak
e ¥ yap D.1.2 Derilerin fazla sudan arindirilmasi ve yiizeyinin daha diizgiin hale getirilmesi i¢in
o derilere agki — sikma iglemlerini yapar.
D21 Vakum kurutma makinesinde iiretim recetesi dogrultusunda basing ve 1s1 ayari
- yapar.
D.2 | Vakum kurutma islemi yapmak Derilerin ylizeyinin diizeltmesi ve iiretim regetesinde belirtilen nem oranina
D.2.2 gelmesi i¢in derileri vakum kurutma ydntemi ile kurutur.
D31 Mekanik aski kurutma sistemlerinde iiretim regetesi dogrultusunda makine
e ayarlarini yapar.
D.3 Askida kurutma igleminin D.3.2 Yas islemleri tamamlanmis derilerin askilarda iiretim regetesinde belirtilen siirede
' yapilmasini saglamak e uygun kurutulmasini saglar.
Kurutma ve mekanik D.3.3 | Aski kurutma islemi tamamlanmus derilerin toplanmasini saglar.
D islemleri ytiriitmek - - - — - - -
(devami var) D41 Gergi kurutma sistemlerinde {iiretim regetesi dogrultusunda makine ayarlarini
yapar.
D.4 Gergide kurutma islemlerini D.4.2 Yas islemleri tamamlanmis derilerin gergide iiretim recetesinde belirtilen siirede
' yiriitmek o uygun kurutulmasini saglar.
D.43 Gergi kurutma iglemi tamamlanmis derilerin nemini kontrol ederek toplanmasim
o saglar.
. . D.5.1 | Derinin kuruluguna gére nemli talag ihtiyacini belirler.
D5 Tavlama/kuru dolap islemi
yapmak D.5.2 Derilerin mevcut nem oranini iiretim regetesinde belirtilen nem oranina getirmek
h i¢in tavlama/kuru dolap islemini yapar.
D.6.1 Derilerin uygun sekilde yumusatilabilmesi i¢in iiretim recetesi dogrultusunda
D6 | Mekanik yumusatma iglemi patpat makinesi ayalarin: yapar.
yapmak D.6.2 Derilere iiretim regetesi dogrultusunda patpat islemi yaparak derilerin

yumusatilmasini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 21




Deri Islenti Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0102-4 /14.02.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad1 Kod Aciklama
D.7.1 | Uretim regetesi dogrultusunda zimpara makinesi ayarim yapar.
D.7.2 Derileri tiretim regetesi dogrultusunda zimpara yaparak derinin yiizeyinin homojen
o hale getirir.
D.7 | Zimpara iglemi yapmak D.7.3 | Zimpara islemi esnasinda deri ylizeyindeki tozlarin alinmasini saglar.
D.7.4 Zimpara islemi tamamlanmig derileri kuru islemler kriterlerine gore kontrol eder.
D.7.5 | Manuel zimpara uygulamalarinda zimpara tozunu alir.
D81 Kiirk — stiet derilerde tiiyleri parlatmak i¢in kimyasal karigimi tretim regetesi
e dogrultusunda hazirlar.
D.8 Parlatma islemi yapmak D.8.2 Kiirk — stiet derilerde hazirladigi karigimu iiretim regetesi dogrultusunda kiirkiin —
D Kurutma ve mekanik ' (kiirk-siiet deriler igin) e stietin tiiyli tarafina sikarak tiiylerin parlamasini saglar.
iglemleri ytriitmek D.8.3 Parlatma islemi tamamlanmis derileri parlatma islemleri kriterlerine gore kontrol
o eder.
o Tarak islemi yapmak D.9.1 | Kiirk — siiet derilerin ylizeyindeki tityleri tarayarak tiiyleri acar.
. Kiirk-siiet deriler ici
(kiirk-stiet deriler igin) D.9.2 | Tarak islemi tamamlanmis derileri tarak islemleri kriterlerine gore kontrol eder.
D.10 Kirpma islemi yapmak D.10.1 | Kiirk — stiet derilerde tiiyleri kirparak tiiy uzunluklarini esit hale getirir.
. Kiirk-siiet deriler ici
(kiirk-stiet deriler i¢in) D.10.2 | Kirpma iglemi tamamlanmuis derileri kirpma kriterlerine gore kontrol eder.
Kontrol sonug¢larini kapsaminda tespit ettigi hata ve eksiklikleri birim yoneticisine
D.11.1 bildirerek diizeltilmesini saglar
D.11 | Kontrol sonras1 islemleri yapmak gar
D.11.2 | Sorumlulugu kapsaminda diizeltilebilecek hata ve eksiklikleri diizeltir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod | Aciklama
L L ) E.1.1 | Mamul deri tipine gore derilere fiziksel kontrol yapar.
E1l Bitim islemleri igin asorti
' takibi yapmak
yap E.1.2 | Mamul deri tipine gore siniflandirma yapilmasini saglar.
E Bitim (finisaj) islemlerini E.2.1 | Yiizey boyama islemi i¢in kimyasal karigimu iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
yiiriitmek (devami var)
E.2 Yiizey boyama yapmak .. . C D .
E.2.2 | Yiizey boyama islemi i¢in {iretim regetesi dogrultusunda makine ayarlarini yapar.
E.2.3 | Derilerin uygun yontem ile (silindir, piiskiirtme ve benzeri) yiizeyini boyar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E3.1 Utii yapmak igin iiretim recetesi dogrultusunda makine ayarlarim yapar.
E.3.2 Derilerin makinaya talimatlara gore yerlestirir.
E.3 | Utii yapmak — : — —— : —
E33 Derileri uygun yontem ile (hidrolik pres, silindir pres, finifleks pres ve benzeri) ile
e itiiler.
E Bitim (finisaj) islemlerini E.3.4 Derilerin fiziksel kontrollerini bitim islemleri (finisaj) kriterlerine gore yapar.
yiiriitmek (devami var)
E41 Kagit transfer yontemi ile yiizey kaplamasi yapmak igin {iretim recetesi
o dogrultusunda makine ayarlarini yapar.
E4 Kagit transfer yontemi ile E4.2 Derilerin iiretim regetesinde belirtilen kagit rulolar ile yiizeyinin kaplanmasini
yiizey kaplamasi yapmak saglar.
E4.3 Derileri yiizey kaplama kriterlerine gére kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
E.5.1 | Polisaj islemi i¢in kimyasal karigimi liretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
- o . E.5.2 | Hazirladig1 karigimu iiretim regetesi dogrultusunda deriye uygular.
Bitim (finisaj) islemlerini e .
E o E.5 | Polisaj islemi yapmak
ytirtitmek (devamu var) E5.3 Deriye {iretim recetesi dogrultusunda polisaj islemi uygulayarak derinin dogal
h parlakliginin ortaya ¢ikmasini saglar.
E.5.4 | Deriye fiziksel ve gorsel kontroller yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
E.6.1 | Kuru dolap iglemi i¢in {iretim recetesi dogrultusunda makine ayarlarini yapar.
E.6 | Kuru dolap islemi yapmak
E.6.2 | Deriye liretim regetesi dogrultusunda kuru dolap iglemini yapar.
E71 Gergi/civi islemi yapilarak deri alaminin agilmasit ig¢in {iretim regetesi
o ] o dogrultusunda makine ayarlarini yapar.
E.7 | Gergi/civi islemi yiiriitmek - - - — - -
E72 Deriye iiretim regetesi dogrultusunda gergi/¢ivi islemi uygulayarak deriye son
o seklinin verilmesini ve ¢ap kazandirilmasini saglar.
E.8.1 | Deriye son seklini vermek i¢in deri kenarlarini budar.
E.8 | Asorti islemlerini yapmak
» o o E.8.2 | Derinin kontrol ve asorti iglemlerini yapar.
E Bitim (finisaj) islemlerini
yiiriitmek L
E.9.1 | Deriyi uygun sekilde yerlestirerek alanlarim 6lger.
E.9 | Olgme islemini yiiriitmek
E.9.2 | Olgiilen derilerin et yiizeylerine ebatlarinin yazilmasim saglar.
E.10.1 | Derilerin mamul deri tipine uygun sekilde paketlenmesini saglar.
E.10 | Paketleme iglemini yiiriitmek
E.10.2 | Paketlenen derileri bilgi etikete ile depoya sevk edilmesini saglar.
Kontrol sonug¢larini kapsaminda tespit ettigi hata ve eksiklikleri birim ydneticisine
E111| .. . o PR
) ) bildirerek diizeltilmesini saglar.
E.11 | Kontrol sonrasi islemleri yapmak
E.11.2 | Sorumlulugu kapsaminda diizeltilebilecek hata ve eksiklikleri diizeltir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Agiklama
F11 | Meslekle ilgili malzeme, arag, gere¢ ve ekipmandaki teknolojik gelismeleri takip
eder.
F.1.2 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
Bireysel mesleki gelisimi
F1 | hakkinda alismalar yapmak | F-1:3 | Meslekle ilgili fuar, sergi, seminer ve benzeri organizasyonlara katilir.
E Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak F.1.4 | Meslegi ile ilgili gelismeleri, yiiriittiigii islemlerde uygular.
F.1.5 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini amirine bildirir.
Birlikte calistig kisilerin F21 Ise yeni baslayan meslektaslarina yapilacak islere iliskin bilgi ve deneyimlerini
F.2 C .. aktarir.
mesleki gelisimine katki
saglamak F.2.2 | Ekip arkadaglarina edindigi yeni bilgi ve deneyimlerini paylasir.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Acki stkma makinesi
Aski kurutma makinesi
Deri kimyasal ¢esitleri
Dolap ¢esitleri

Etleme makinesi
Finifleks makinesi
Gergi/civi makinesi
Hidrolik pres makinesi
Iskefe makinesi (pat-pat)
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. Kagit transfer makinesi
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. Kesici gesitleri

[
w N

. Kuru (tavlama) dolab1

. Makine aparat gesitleri

. Mikser

. Ol¢iim makine, arag ve geregleri
. Pervaneli tekne

. Pistole makinesi

. Polisaj (polish) makinesi
. Sikma makinesi

. Silindirik boya makinesi

. Silindirik pres makinesi

. Tarak makinesi

. Tirag makinesi

. Vakum kurutma makinesi
. Yarma makinesi
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. Zimpara makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi
Atiklarin dogru ayrilmasi ve geri doniisiim bilgisi

Ekip i¢inde ¢alisma ve ekip yonetim bilgi ve becerisi
El becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi

Is saghgi ve giivenligi bilgisi

Is yeri calisma prosediirleri bilgisi

10 Kalite kontrol prensipleri bilgisi
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. Kisisel koruyucu donanim ( ayakkabu, eldiven, gozliik, maske ve benzeri)

Calistigr sektor ile ilgili meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
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11. Kayit tutma ve raporlama bilgi ve becerisi
12. Kimyasallarla ¢calisma bilgisi

13. Malzeme bilgisi

14. Mesleki matematik bilgisi

15. Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi
16. Mesleki terim bilgisi

17. Problem ¢6zme becerisi

18. Recgete okuma becerisi

19. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

20. Standart oOlgiiler bilgisi

21. Temel ilk yardim bilgi ve becerisi

22. Temel is planlama bilgisi

23. Uriin bilgisi

24. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma ortaminda is disiplini saglamada dogru, etkili tutum ve davraniglara sahip olmak
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Calismalarinda planli, organize ve dikkatli olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Ekip icinde uyumlu ¢aligmak ve ekibini etkin sekilde yonetmek
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Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
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. Giivenli ¢alisma sartlarina uymak
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. Is yeri calisma prensiplerine uymak
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. Is yerinde ilgili kisilerden, zamaninda bilgi almak ve aktarmak
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. Is yerine ait arac, gere¢ ve malzemelerin kullanimina dzen gdstermek
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. Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek
. Meslegindeki teknolojik yenilikleri takip etmek
. Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak
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. Meslek etigine uygun davranmak
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. Ogrenmeye agik olmak ve dgrendiklerini etkili sekilde aktarmak
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. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip ilgilileri bilgilendirmek
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. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine 6zen gostermek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 29



Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) 10UMS0102-4 / 14.02.2018 /01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler, 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama/Giincelleme Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan/Giincelleyen Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Erbil CIHANGIR, ITKIB/Mesleki Yeterlilik Organizasyon Gelistirme Direktorii
Hiisniye GOKART, ITKIB/Mesleki Yeterlilik Is Gelistirme Miidiirii

Ozlay BULBUL, ITKIB/Mesleki Yeterlilik Is Gelistirme Analisti

Fatma CARDAK, ITKIB/Mesleki Yeterlilik Meslek/Sektdr Danismani

Neriman EKINCI, ITKIB Meslek Standard: ve Mesleki Yeterlilik Hazirlama Uzmani / Deri/
Deri/Kiirk Hazir Giyim Alan Uzmani

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Bahri BASARAN, Ege Universitesi/Deri Miihendisligi Béliimii /Ogretim Uyesi
Ahmet ASLAN, Ege Universitesi/Deri Miihendisligi Béliimii /Ogretim Uyesi
Fazil AKYUZ Istanbul Universitesi Teknik Bilimler MYO Ogretim Uyesi
Cem CELIK, Istanbul Universitesi Teknik Bilimler MYO Ogretim Gorevlisi
Neriman EKINCI, ITKIB/ Deri/ Deri/Kiirk Hazir Giyim Alan Uzmani

Mehmet TORLAK, Tiirkiye Deri Sanayicileri Dernegi/Deri Miihendisi
Oksan COSKUN, MADER Deri/Deri Miihendisi

3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Saliha AGAC, Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Leyla OZDEMIR, Bagkan Vekili (Tiirkiye ihracatgilar Meclisi)

Ali PATLAR, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Rahime AVSAR, Uye (Milli Egitim Bakanligr)

Gokce CAKAR, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Levent OGUZ, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Yilmaz UCAR, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar
Konfederasyonu)

Pinar OZCAN, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Tamer TOK, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar
Konfederasyonu)
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Hilal DOGRUOZ OZER,

Halil Ergiin ISERI,
Konfederasyonu)

Neset ERDOGAN,
4. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Muzaffer ELMAS,

Dog¢. Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU,
Bendevi PALANDOKEN,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,
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Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Uye (Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalari

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi

Temsilcisi)
Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlari
Temsilcisi)

Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Temsilcisi)
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