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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangim,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AGARTMA: Altin, giimiis gibi degerli metalleri zag yaginda temizleyerek ak yapmayz,
AJUR: Motiflerin istenmeyen yerlerinin, delikler agilarak, kil testere ile bosaltilmasini,

ALASIMLAMA: Metalin ergitilmesi sirasinda alagim elementlerinin de ergitilerek metale
katilmasi islemini,

ASTAR: Metalin levha haline getirilmis bi¢imini,

AYAR EVI: Altin, giimiis, platin ve paladyum gibi metallerin kimyasal yontemlerle ayarmnmn
tespit edildigi yeri,

AYAR: Degerli metal alasimlarinda altin ve glimiisiin miktar ve oranini belirten bir deyimi,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BORAKS (TENIKER): Kaynak islemi sirasinda metalin yiizey sicakligmi artirmak ve
oksitlenmesini engellemek i¢in kullanilan kimyasali,

CIMAR: Bir altin kaplama teknigini,

CILA: Bezin iizerine cila pastas: siiriildiikten sonra izin beze veya kegeye bastirilmasiyla ile
yapilan parlatma is¢iligini,

CAPAK: Metal iizerinde olusan istenmeyen ¢ikintilari,

CELIK KALEM: Altin ve giimiis levha yAda esya iizerine ¢izilmis her tiirlii bigime kakma,
kesme ve sade kalem is¢iliklerini islemekte kullanilan ucu sivri ¢elik ¢ubugu,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sliregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun Sekilde bertaraf edilmesini,

CIFT: Metal ve degerli tas vb. nesneleri zedelemeden tutmaya yarayan aleti,
DAMGA: Miihiiri,

DARA: Degerli metallerin tartilirken kendileri disinda kalan kagit, kap ya da yabanci
unsurlarin ilk tartidan sonra toplam agirliktan diistiriilmesini,

DERECE: Dokiim yapilacak kalib1 muhafaza edecek aparati,

DESEN: Siislemede kullanilan her tiirlii ¢izgi, bigim, bezeme ve biitiinliigi,

DOKUM KUMU (DOKUM ALCISI): Dékiimciiliikte kullanilan malzemeyi,

DOKUM: Metalleri, cesitli yollarla ergitip, kaliplara dokerek istenilen seklin elde edilmesi
islemini,

FIRE: Uretim esnasinda ortaya ¢ikan degerli metal kaybini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili silirecleri yonetmeyi,
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GUMUS KAPLAMA: Elektrikli ayristirma yontemi ile bir metalin giimiis ile kaplanmasini,

HADDE: Kiilge metalden tel elde etmek i¢in kullanilan, istiinde genisten dara dogru
siralanmis delikleri,

HAS: Altinin 24 ayarina, giimiisiin 1000 ayarina esnaf arasinda verilen adu,

HAVYA: iki parcayr birbirine birlestirmek, lehimlemek igin kullanilan bakirdan yapilmis
sapl aleti,

HURDA: Islevini kaybetmis metali,

ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALEMKAR: Celik kalemle, kalem isi denilen teknigi uygulayan ustay,
KAYNAK: Birlestirme, altin/giimiis kaynagi, lehim, pergini,
KILTESTERESI: Ajur ve kesmede kullanilan ince disli kesici aleti,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KUYUM: Degerli metaller ve taslardan ¢esitli teknikler kullanilarak yapilmis takiyi,
LEVHA: Yiizeyi genis, kalinlig1 az olan nesneyi,

MIHLAMA: Degerli taslarin metalle sivanarak veya tirnakla metale yerlestirilmesini,
MUM AGACI: Modellerin dizildigi agact,

MUM KAZANI: Mumun ergitildigi makineyi,

OCAK: Altin, giimiis gibi metallerin bir pota igine konulup ergitildigi yeri,

POTA: Yiiksek dereceli sicakliklara dayanikli maddelerden yapilan ve iginde altin, giimiis ve
benzeri metal filizlerinin, metal artiklarinin ve metal karigimlarinin ergitildigi kabi,

PUL.: Islenmemis plakayz,

RAMAT: Kuyumcu atdlyelerinde ugusarak ya da cesitli yollarla yere diisen zerrelerden
toplanan malzemeyi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
RODAJ: Rodyum kaplamayi, ak metal iizerine sir gekme kaplamayi,

SAF GUMUS: icinde baska madde bulunmayan aritilmis giimiisii,

SIDE/ ILICE: Metali ya da kaynak karisimin1 dokmek igin kullanilan kalip/kabu,
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SALOMA: Oksijen-asetilen kaynagi igin tasarlanmis, altindan her iki gazin hortumlarinin
takildigr alev iifleyici aleti,

TAKI: insanlarin taktiklar1 degerli metal ve taslardan yapilmis siis esyalarini,
TAS: Rengini mineral ve elementlerden alan sert ve kati maddeyi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TIRNAK: Mihlama isleminde tasi metalin iizerinde sabitlemek ic¢in kullanilan tas
koruyucuyu,

YALDIZ: Kimyasal yontemle malzemeleri degerli metallerle kaplamay1

ifade eder.
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1. GIRIS

Kuyumcu (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine géore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlsleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Kuyumcu (Seviye 4) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu MYK
tarafindan hazirlanmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yo6netim Kurulunca onaylanmaigtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kuyumcu (Seviye 4); is sagligi ve giivenligi ve ¢evre koruma dnlemlerini uygulayarak kalite
gereklilikleri ¢ercevesinde, degerli metaller ve taslardan gesitli teknikler kullanilarak en az
fireyle, metal ergitme islemi yapan, kaynak hazirlayan, metali dokiim yoluyla isleme hazir
hale getiren, kesilen pargalara sekil veren, iirline son islemleri gerceklestiren ve mesleki
gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kisidir.

Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7313 (Miicevher ve degerli metal esya islerinde ¢alisanlar)
2.2. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.3. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.4. Cahsma Ortam ve Kosullar:

Kuyumcu ( Seviye 4), havalandirilmis ve iyi aydinlatilmig kapali ortamlarda ¢alisir. Meslegin
icras1 esnasinda is saglig1 ve giivenligi onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda
miicadele edilir ve gerekli is saglig1r ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf
edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.

2.5. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kuyumcu (Seviye 4), 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Goérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri goz oniinde bulundurarak kendisini ve ¢evresindekileri riske
o atmayacak sekilde galisir.
A2 Isyerindeki makine ara¢ ve gereglerini ve ilgili donanimlarim saglik ve giivenlik
- isaretlerine ve talimatlarina gére kullanir.
Calisma ortaminda is siireglerine gore uygun ve igveren tarafindan saglanan KKD’leri
i dai Al3 .
Al s ortaminda ISG talimatlara uygun kullanarak caligir.
onlemlerini uygulamak Al4 Kendisini ve gevresini etkileyecegini gézlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar:
o yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan énlemleri uygular.
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlar ilgili kisilere iletir.
ISG, gevre koruma ve A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligmalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
A | kalite onlemlerini A2.1 | is siireglerinde ol hlike ve risklerine kars: belirlenmis dnlemleri uygul
uygulamak 2. s slireglerinde olasi ¢evre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis 6nlemleri uygular.
A.2.2 | s siireglerinde ortaya gikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar.
Is siireglerinde gevre ) Is siireclerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gore
A.2 | koruma 6nlemlerini A23 gerceklestirir.
uygulamak A4 Calistig1 ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
o iligkin belirlenen dnlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniisiimii olan atiklarin teslim iglemlerini talimatlara gore gergeklestirir.
Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak caligir.
A3 lamak :
uygulama A.3.2 | Is siireclerini iyilestirilmesine yonelik goriis ve Onerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | Miisteri taleplerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1 | is planmi uygulamak B.1.2 | islemlerin &zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.
B.1.3 | islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.
B.2.1 | s siireglerinde prosediirlerine uygun kayit tutar.
B.2 Iy stireclerinin kayit ve B.2.2 | s siireglerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
raporlamasini yapmak
B Is organizasyonu yapmak B.2.3 | Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor eder.
B.3.1 | Kullanilacak malzemeleri yapilacak ise ve islemlere uygun sekilde hazirlar.
Makine, donanim ve
B.3 | malzemeyi calismaya B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gere¢ ve ekipmani ¢alismaya hazir hale getirir.
hazirlamak
B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gereg ve ekipmani kullanir.
is bitiminde donanim ve B.41 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde gerekli temizlik iglemlerini yaparak
B.4 | is alani temizligini kaldurir.
yapmak B.4.2 | Caligma alanin1 daha sonra gergeklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
C.1.1 | Hurda metali uygun yontemle kontrol eder.
C.1.2 | Olas1 yabanci maddeleri tespit eder.
C.1 | Hurda metali kontrol etmek - - - — -
c13 Hurda metaldeki tas, mine, vida gibi yabanci maddeleri el veya alet
o yardimiyla ayirir.
C14 El ya da aletle ayrilamayan yabanci maddeleri kimyasal yontemler
o kullanarak ayirir.
C.2.1 | Altinin ayarin siparise gore belirler.
Metal ergitme islemi k Uriiniin ayar ve rengini .
C gitme igiemi yapma C.2 rl-mun Y g C.2.2 | Istenilen rengi verecek gerekli katki maddelerini belirler.
(devamu var) belirlemek
C.2.3 | Renk verecek katki maddelerinin miktarini belirler.
C.3.1 | Ayara ve miktara gore potay seger.
C32 Potada sizint1 yapabilecek catlak, delik ve benzeri olup olmadigini kontrol
. . h ederek uygunsuzluklari giderir.
C.3 | Metali potaya yerlestirmek
C.3.3 | Potada bulunan artiklar1 uygun ydntem ve aragla temizler.
C.3.4 | Biiyiik pargalar1 potaya uygun hale getirecek sekilde kiigiiltiir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

C.4.1 | Potay1 ocagn igine devrilmeyecek sekilde yerlestirir.

C.4 | Metali ocakta ergitmek
C.4.2 | Ocagn gerekli sicaklik derecesini ayarlar.

C.5.1 | Astar sidesinin istenilen dl¢liye gore enini ve boyunu ayarlar.

Metal ergitme islemi C.5 | Astar sideyi hazirlamak C.5.2 | Sideyi yeterli sicakliga gelinceye kadar 1sitir.

yapmak
C.5.3 | Isitilan sideyi metalik yag ya da balmumu ile yaglar.

C.6.1 | Ergiyen metali demir ¢ubuk ya da karbon ¢ubuk yardimiyla karistirir.

Ergitilen alasimi/metali analize C62 Masayla potayr dengeli bigimde alarak ergiyen metali hazirlanmis tel ya da

C.6 S
gondermek astar sidesine doker.

C.6.3 | Biitiin ya da numune alarak metali ayar teyidi i¢in analize gdnderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
. D.11 Istenilen kaynak ayarin tespit eder.
D1 Kaynak i¢in uygun metal
' Karigimimi belirlemek D12 Istenilen kaynak ayarina gore karisima katilacak maddeleri (kadmiyum, bakir,
o glimiis, ¢inko) belirler.
D21 Istenilen kaynak ayarmma goére karisima katilacak maddelerin miktarlarim
52 Karisimi istenen ayara o gerekli formiilleri kullanarak belirler.
getirmek D22 Istenilen kaynak ayarlarina ve belirlenen madde miktarina gére karisimi
- hazirlar.
D31 Potanin delik ya da catlak, i¢inde yabanct madde olup olmadigini ve
h temizligini kontrol eder.
K ki k pot
D Kaynak hazirlamak D.3 AT kaynaic potasina D.3.2 | Potada bulunan artiklari kaziyarak temizler.
yerlestirmek
(devami var)
D.3.3 Biiyiik pargalar1 potaya uygun hale getirecek sekilde kiigiiltiir.
D.4.1 Potay1 ocagin igine devrilmeyecek bigimde yerlestirir.
D.4 Karigimi ergitmek D.4.2 Ocagin gerekli sicaklik derecesini ayarlar.
D.4.3 Potaya metalleri, ergime derecesi yiiksek olanlardan baglayarak yerlestirir.
L L . D.5.1 Ergimekte olan karigimi uygun yontemle karistirir.
Ergimis metali sideye/iliceye
D.5 R
dokmek S o . i
D.5.2 Masayla potay1 dengeli bigimde alarak ergimis metali sideye doker.
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Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
D.6.1 | Silindiri, is par¢asinin kalinligina gére ayarlar.
D.6.2 | Is parcasim silindir ydniine (dik) uygun olarak ceker.
D.6 Is parcasini silindirde ¢ekmek
D.6.3 | Is parcasim (cekilebilirligi kolaylastirmak amaciyla) belirli araliklarla tavlar.
D Kaynak hazirlamak D.6.4 | Is parcasim mikrometre kullanarak istenilen incelige getirir.
D.7.1 | Is parcasim1 mengeneye iist kismi sabit duracak sekilde baglar.
Ege ile toz kaynak i .
D.7 g ynais parcasim D.7.2 | Is pargasini tek yonlii olarak istenilen incelikteki egeyi kullanarak egeler.
elde etmek
D.7.3 | Egelenen is pargasini igindeki yabanci maddeleri ayirmak i¢in miknatislar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
El.1 Siparige gore 6rnek model kalibin hazirlanmasini saglar.
E.1.2 Kaliba kolayca ayrilabilecek sekilde kok kaynatir.
Dokiim yapilacak kalibi
El hazirlamak )
E.1.3 Model kalib1 kauguk presinde sikistirarak asil kaucuk kalib1 elde eder.
E14 Asil kalip kaugugun iginden kopriilere veya modelin hassas noktalarina zarar
o vermeyecek sekilde uygun kesici alet ile modeli ¢ikarir.
L Mum kazanint mumun sertligine uygun sicakliga ve basinca getirerek mumu
Metall dokiim yoluyl.a E.21 ergitir.
E isleme hazir hale getirmek o
(devamu var) E.2 Kaltp igin mum hazirlamak E.2.2 Modele uygun olarak mum kazaninin sicakligini ve havasini ayarlar.
E.2.3 Eriyen mumu kauguk kaliplara sikistirarak basar veya pompalar.
E3.1 Kokii derece plastigine (pabug yuvasina) dik pozisyonda yerlestirir.
Modelleri mum agacina E.3.2 Kokiin i¢inin dolulugunu kontrol eder.
E3 | dizmek o . —— . .
£33 Kokii havya ile modeller birbirine degmeyecek sekilde mesafe birakarak
e deler.
E.34 Delinen yuvalar sicak iken modelleri dizer.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E4.1 Dereceyi gazete, kagit, koli band1 ve benzeri ile sargilar.
E.4.2 Sargilanan dereceyi mum agacinin pabucuna (yuvasina) yerlestirir.
e Kalibi algilamak E43 Algiy1 derecenin biiyiikliigiine uygun 6l¢iide ¢irparak homojen bir karigim elde
. (derecelemek) edene kadar karistirir.
E.4.4 Vakum kazaninda al¢inin havasini alir.
E45 Kok agacindaki modellerin dereceye degmemesini saglayacak bi¢imde algiyt
o dereceye doker.
Algty1, doldurulmus derecenin havasini almak ve titresimle bosluklari
E.4.6 ;
doldurmak tizere vakum kazanina koyar.
Metali dokiim yoluyla Es51 Alc1 donduktan sonra derecenin disina sarilan sargiy1 (kagit, bant ve benzeri) ve
E | isleme hazir hale getirmek o pabucunu ¢ikarir.
(devamu var) Eso> | D 1 alt istiinii k I tomizl
E5 | Kalibi (dereceyi) 5. erecenin altini ve Uistiinil kaziyarak temizler.
firinlamak . o ]
ES5.3 Dereceleri firina diizenli bigimde dizer.
E54 Firini istenilen sicaklik derecesine getirir.
E6.1 Dereceyi firrndan masa ve benzeri kullanarak ¢ikarir.
E6 | Metali kaliba (dereceye) E6.2 Flrl_ndan ¢ikan sicak dereceyi vakum kazaninin kapagina yerlestirerek dereceyi
) sabitler.
dokmek
E.6.3 Sabitlenen dereceyi vakum kazanina yerlestirir.
E.6.4 Potada eriyik halde hazirlannig metali sabitlenmis dereceye doker.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

13UMS0385-4/ 17.1.2019 / 01
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E7.1 Kor hali gegmis dereceyi soguk suda alg1 ve metalden ayirir (patlatir).
£7 Kalibin algisint
' temizlemek E.7.2 Alg1 ve metali tazyikli su kullanmak suretiyle birbirinden ayirir.
E.7.3 Mum agacindaki al¢ty1 cam asidi (sulandirilmis) ile temizler.
Metali dokiim yoluyla
E isleme hazir hale getirmek ES8.1 Mum agacim saloma kullanarak tavlar.
Mum agacindan modelleri E.8.2 Kimyasal madde (sulandirilmus siilfiirik asit) ile mum agacini agartir.
E.
8 ayirmak
E.8.3 Mum agacini (sa¢ kurutma makinesi, hava ve benzeri firin yardimiyla) kurutur.
£84 Modelleri mum agacindan makas ve benzeri gibi aletlerle modele zarar

vermeyecek bicimde ayirir.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Yapilacak ise gére mikronlar belirler.
F.1.2 | Astar ve teli belirli araliklarla tavlayarak istenilen mikrona (kalinliga) getirir.
F.1 | Astariinceltmek
F.1.3 | istenilen mikrona getirilmis teli ihtiyaca gore silindirde yass1 hale getirir.
F.1.4 | Tavlanan teli ince bir tabaka halinde siirerek balmumu ile mumlar.
Fo1 Siparise gore oymasi yapilacak motifi 6lgiilerine uygun sekilde hazirlar veya
o tedarik eder.
" ) F.2.2 | Motifi, astar {izerinde deformasyon olup olmadigin: kontrol ederek yapistirir.
F \Izsr;zi parcalara sekil F.2 | Astara motif vermek
(devam var) F.2.3 | Motife gore oyulacak ajurlu bolgeleri uygun yontem ve aletle deler.
F.2.4 | Motifiizerinde delinen bélgelerde ajur islemini uygun yontem ve aletle yapar.
F.3.1 | Kesme kalibin1 prese baglayarak astardan pul elde eder.
F.3.2 | Kesilen pula sekil vererek kalibin haznesine yerlestirir.
Preste astara gekil ve desen . .
F.3 F.3.3 | Presi galistirarak modelleri alir.
vermek

F.3.4 | Model verilmis pulu kesme kalibina baglayarak ¢apaklar temizler.
F.3.5 | Gerektigi durumlarda ¢apaklarin giderilmesini saglar.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Aciklama

Kesilen parcalara sekil
vermek

F.4 Tel biikmek

Ayn1 kalinliktaki iki teli (dinamo, masa, el ¢arki) modelin gerektirdigi yone

F4.1 cevirerek biiker.

F.4.2 | ihtiyaca gore biikiilen teli belirli araliklarla tavlar.

F.5 | Orme yapmak

Ikiden fazla teli verilecek desene uygun olarak el ile ¢ekerek bosluk olmayacak

F.5.1 . . .
bicimde orer veya sekil verir.

F.5.2 | Ihtiyaca gore belirli araliklarla tavlar.

F.6 | Tele ve astara sekil vermek

F.6.1 | Modele gore teli keser.

F.6.2 | Modele gore el aletleri kullanarak tele sekil verir.

F.6.3 | Modele gore astara uygun yontem kullanarak sekil verir.

Birlestirme halkalarini
F7 1.
iretmek

F.7.1 | Tavlanmus tel parcalarimi 6l¢ii teline sikica sarar.

F.7.2 | Olgii telinden ¢ikarilan teli tek tarafindan keser.

F.7.3 | Tek tarafi kesilmis halkalar birbirleriyle ya da diger iriinlerle birlestirir.

F.8 | Parcalar kaynaklamak

Modele uygun olarak dizilen veya birbirine birlestirilen pargalarin birlesim

F.8.1 .
noktalarint hazirlanan kaynak karisimi ile kaynatir.

F.9 | Uriine tesviye yapmak

F.9.1 | Uriin iizerinde kaynak yapilmis bélgenin ¢apaklarini ege ile alir.

F.9.2 | Uriiniin gerekli yerlerini ince zimpara ile temizler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019

Sayfa 17




Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Bitmis iirlinii salome ile tavlar,
G.1 | Uriinii agartmak G.1.2 | Tavlanan iiriinii kendi kendine sogumaya birakir.
G.1.3 | Tavlanmus sicak {iriinii uygun kimyasallar kullanarak agartir.
G.2.1 | Kimyasallar kullanilarak agartilan {irinii deterjanli su ve tel firca ile yikar.
G.2 | Uriinii yikamak G.2.2 | Kimyasallar kullanilarak agartilan iiriinii (mazgal bilyesi) tambur ile yikar.
G.2.3 | s yerinin damga ve patentini {iriiniin uygun yerine okunakli olacak bigimde ekler.
Urii iglemleri - L .
G g;iiils:sltli:nzll? . Ga1l Bitmis iriine (agartilip yikanmis) tuz ruhu, yaldiz, cimar kullanarak istenilen rengi
verir.
(devami var) )
G.3 | Uriine renk vermek G.3.2 | Polisaj fir¢asina cila malzemesini siirer.
G33 Bitmis {irline parlaklik vermek, matlig1 ve ege, zimpara izini ortadan kaldirmak
e i¢in polisaj firgasi ile cilalar.
G.4.1 | Ciladan ¢ikan iiriinii deterjanli sicak suyla yikar.
G.4 | Uriinii kurutmak G.4.2 | Yikanan {iriinii kurutma makinesiyle el degmeden kurutur.
G.4.3 | Is yerinin damga ve patentini iiriiniin uygun yerine okunakl olacak bicimde ekler.
G.5.1 | Uriinde kalem atilacak yeri belirler.
G.5 | Uriine kalem atmak G52 Modele uygun olarak kalemi kaydirmadan el ile ya da makine (freze) ile iizerine

desen yapar.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

13UMS0385-4/ 17.1.2019 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
) G.6.1 | Uriin iizerinde modele uygun olarak rodaj yapilacak yeri belirler.
G6 Rodaj yapmak
: G.6.2 Modele uygun olarak {irliniin tamamini1 ya da belli bolgesinin rengini kimyasal
e yontemler yardimiyla degistirir.
G.7.1 | Uriin iizerinde mine yapilacak yeri modele uygun olarak belirler.
G.7.2 | istenen renkte mineyi kullanima hazirlar.
G.7 Uriine mine yapmak G.7.3 | Belirlenen mine yerlerine istenen renkte mineyi firga ile siirer ya da yerlestirir.
G.7.4 | Sicak mine olmasi halinde minelenen iiriinii uygun sicaklikta pisirir.
G.7.5 | Firindan ¢ikan minelenmis {iriinii asit yardimiyla agartir.
Urii iglemleri . .
G g;iiils:sltlhlrfnzll? . G.8.1 | Model iizerine gerekli yerlere el motoru yardimiyla tasa gére yuva agar.
G.8.2 | Tasin rengini, kirik, ¢atlak olup olmadigini ve 6lgiilerini kontrol eder.
G.8 Tas mihlamak
G.8.3 | Tast yuvalara balmumu veya ¢ift yardimiyla tutarak yerlestirir.
G.8.4 Yuva tirnaklarini kirmadan ¢elik kalem yardimiyla tasin tizerine arada bosluk
o kalmayacak sekilde yatirir.
Uriin teraziye gitmeden &nce iiriin iizerinde patent ve damga catlak, kirik, kaynak
o Uriiniin son kalite kontroliinii G.9.1 | hatasi, renk, cila, rodaj tasmasi, mine hatasi, mihlama hatas1 ve benzeri kontrolleri
: yapmak yapar.
G.9.2 | Uriinii kalibrasyonu kontrol edilmis terazi ile tartar.
) G.10.1 | Uriinii giideri, bez ve benzeri kullanilarak lekelerinden arindirir.
G.10 | Uriinii paketlemek
G.10.2 | Posetin agz1 kapali olacak sekilde igverene teslim eder.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Ag¢iklama

Firenin 6nlenmesiyle ilgili
caligmalar yiiriitmek

Calisanlara firesiz ¢alisma

H11 Calisanlarin firesiz ¢aligma konusundaki egitim ihtiyacin1 gézlem ve kontroller
o yoluyla belirler.

H.1 konusunda egitim vermek H.1.2 | Firesiz ¢aligma konusunda egitime ihtiyaci olanlara bilgi verir.
H.1.3 | Firesiz ¢alisma konusunda ¢alisanlar1 kontrol eder.
Firesiz ¢aligmay1 saglamak Ho1 | Calisanlarinise baslamadan 6nce fireyi onleyici is elbiselerini giymelerini kontrol
H.2 icin ¢alisanlarin is eder.

elbiselerini giymelerini
saglamak

H.2.2 Giymeyenlere gerekli uyarilar1 yaparak giyilmesini saglar.

Firesiz ¢alismay1 saglamak
H.3 | i¢in ¢alisma ortamini kontrol
etmek

H.3.1 Fireyi 6nlemek amaciyla atdlyedeki 1zgara eksikliklerini, eskiyen ¢ekmece kilifi,
e kirtk ¢ekmece, kalem odasi, kalem fanusu ve benzeri yerleri kontrol eder.

H 3.2 Fireyi 6nlemek amaciyla ergime esnasinda metal/ alasima uygun derecelerde
e ocagin sicakligini ayarlar.

H3.3 Firenin fazla oldugu durumlarda iiretim siirecini takip ederek firenin meydana
h geldigi asamalari/ yerleri belirler.

H.3.4 | Tespit edilen fire nedenlerine gore amirine onleyici 6nlemler dnerir.

Fireyi 6nlemek amaciyla
H.4 | potanin temizlenmesini
saglamak

H.4.1 | Potalardaki kiriklik ve ¢atlakliklar1 kontrol eder.

H.4.2 | Potalardaki tiretim artiklarini styirarak temizler.

Ramatin belirli zamanlarda

H5 toplanmasini saglamak

H51 Atdlye zemini ve 1zgaralardaki toz ve capaklarin diizenli olarak toplanmasini
h saglar.

Toplanan toz ve c¢apaklar1 (ramat) atdlyede kapali bir kapta ya da torbada

H5.2 muhafaza eder.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

13UMS0385-4/ 17.1.2019 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama
Makine takim ve aletlerin faal-gayri faal, pas ve benzeri durumlarimi periyodik
1.1.1 .
olarak belli araliklarla kontrol eder.
Takim, makine ve aletlerin . . . .
1.1 durumunu kontrol etmek 1.1.2 Uretim sonunda makine ve takimlari bezle silerek temizler.
113 Silinen makine ve takimlar1 yagdanlik, istiipii, pamuk ve benzeri Kullanarak
o periyodik olarak ({iretim sonunda) yaglar.
.21 | Kérlenen makas ve kalem uglarini bileyler.
1.2 Makine ve takimlarin basit 1.2.2 Ciftlerin uclarini ege ve zimpara yardimiyla temizleyerek diizeltir.
onarimini yapmak
Makine ve takimlarin sarf ve tamiri miimkiin olmayan pargalarini yenileriyle
Kullanilan arag gereg 1.2.3 o
| . degistirir.
ekipmanin bakim ve
onarimini yapmak 1.3.1 Teraziyi sifirlar.
13 Teraii ayarlarini kontrol 1.3.2 Su ayarini kullanarak terazinin diizgiin durmasini saglar.
' etme
1.3.3 Terazinin gevresel kosullardan etkilenmemesi i¢in cam fanusa yerlestirir.
1.4.1 Makine ve takimlarin ayarini kontrol eder.
) 1.4.2 Ayar bozulmasi gibi sapmalar tespit eder.
14 Makine ve takimlarin ayarini
. yapmak 1.4.3 Makine ve takimlarin ayarini standart degere getirir.
1.4.4 Giderilemeyen arizalar giderilmesi i¢in igverene/servise bildirir.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Ad1 Kod Aciklama
. L J.1.1 | Kuyumcu ile ilgili egitimlere katilir.
J1 Bireysel mesleki gelisimi
' konusunda ¢aligsmalar yapmak 312 Kuyumcu konusundaki yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is
; Mesleki gelisim stireglerine uygular.
faaliyetlerine katilmak ) J.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.

Diger ¢alisanlarin mesleki

J.2 AR
gelisimini desteklemek

J.2.2 | Kuyumcu islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2.
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Algt
Amonyak
Asitler
Ates tuglasi
Balmumu
Biley tas1
Boraks (Teniker)
Boya
Cendere

Cila firgalar

. Cila makinesi

Cilalar

Cark

Celik el kalemleri

Cift

Damgalama makinesi
Derece masasi

Domanika (miihiir mumu)

. Dokiim mumu

. Diizeltme demirleri

. Diizeltme/biiyililtme makineleri
. Ege takimi

Elektrikli kaynak makinesi
Ergitme kasig1
Ergitme ocagi

. Fir¢a makinesi
. Firin
. Fireyi onleyici is elbiseleri

Freze

. Freze uclan

. Haddeler

. Havsa takimi

. Istim makinesi

. Kalem makinesi

. Katki maddeleri

. Kauguk

. Kaynak tas1

. Kl testeresi

. Kilavuz - pafta

. Kiymetli ve yar1 kiymetli taglar
. Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

13UMS0385-4/ 17.1.2019 /01
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kulak tikac1, siperlik, toz gozligii, toz maskesi, koruyucu elbise)
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Kuyumcu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.

Kumpas

Kurutma makinesi
Kurutma talasi
Kikiirt

Lazer takimi

LPG Tiipi
Biiyiiteg
Malafalar

Masa

Mat makinesi

Matkap ve matkap uglari

Mazgala makinesi
Mengeneler
Mihenk tas1
Mikrometre
Mine

Model kasig1
Motor yagi
Mum kazani
Nester

Nisadir

Ors

Parlatma kagidi
Pergel

Pota

Pota masasi
Pres

Pres kalib1
Raspa
Rovetman
Side/ilice

Tavlama ve kaynak salome
Tel, astar ve model silindiri

Temel el aletleri
Terazi

Tokmak

Torna

Vakum pompasi
Vibrator
Vulkanize kalib1
Vulkanize pres
Yaldiz makinesi
Yikama makinesi
Zimpara
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2.  Arag, gereg ve ekipman bilgisi

3. Astar inceltmem bilgi ve becerisi

4. Astara motif verme becerisi

5. Basit ilk yardim bilgisi

6.  Cevre koruma yontemleri bilgisi

7. Cizim becerisi

8.  Dokiim yapilacak kalip hazirlama bilgi ve becerisi

9.  Ekip i¢inde galisma becerisi

10. Ergimis metali sideye/iliceye dokme bilgi ve becerisi
11. Firesiz calisma bilgi ve becerisi

12. Hurda metaldeki yabanci maddeleri tanima becerisi
13. Is parcasmn silindire cekme bilgi ve becerisi

14. s saghig ve giivenligi bilgisi

15. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

16. Kalip algilama bilgi ve becerisi

17. Kalip algis1 temizleme becerisi

18. Kalip firinlama bilgi ve becerisi

19. Kalip i¢in mum hazirlama bilgi ve becerisi

20. Kaynak i¢in uygun metal karisimi belirleme bilgi ve becerisi
21. Kiymetli metaller bilgisi

22. Kiymetli ve yar1 kiymetli tas bilgisi

23. Makine ve takim ayari bilgi ve becerisi

24. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi

25. Meslek matematigi bilgisi

26. Mesleki terim bilgisi

27. Metal (altin, giimiis ve kuyumculukta kullanilan diger metaller) alagimi ve alagim

uygulama bilgisi
28. Metal ergitme bilgi ve becerisi
29. Metali kaliba dokme bilgi ve becerisi
30. Modelleri mum agacina dizme bilgi ve becerisi
31. Mum agacindan model ayirma becerisi
32. Preste astara sekil ve desen verme bilgi ve becerisi
33. Rodaj yapma becerisi
34. Tas mihlama becerisi
35. Tel biikkme bilgi ve becerisi
36. Tel ve astar side hazirlama bilgi ve becerisi
37. Terazi ayarlar bilgi ve becerisi
38. Uriine mine yapma becerisi
39. Uriine renk verme bilgi ve becerisi
40. Uriinii agartma bilgi ve becerisi
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41. Uriinii cilalama bilgi ve becerisi
42. Uriinii kurutma bilgi ve becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak
Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Programli ve diizenli ¢alismak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarini zamaninda yerine getirmek

. Stireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima iglemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

© oo Nk wdPE
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. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine 6zen gostermek

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Kuyumcu (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yuriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:
Nuran SENAR, TESK — Genel Sekreter Yardimcisi

Zehra KAYA, TESK- Egitim ve Planlama Miidiirii

Ayfer TOPKAYA, TESK- Egitim ve Planlama Uzm. Yrd.
2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Hiisnii UNLU, Burcu Giimiis- Kuyumcu

Hiiseyin DENIZ, Beygold Kuyumculuk — Kuyumcu

Yusuf ASAR, Arma Giimiis — Kuyumcu

Nihat ISCI, Nihat Gold — Kuyumcu

Celal KILIC, Kili¢ Kuyumculuk- Kuyumcu

Abdulvahap TOPRAK, Toprak Gold- Kuyumcu

Ishak SINCAR, Kardesler Kuyumculuk- Kuyumcu

Mustafa AKBAHARER, Mars Giimiis

3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Agikhava Reklamcilari Dernegi

Altinbas Kuyumculuk

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Sanayi Odas1 1. Organize Sanayi Bolgesi

Ankara Sanayi Odasi 2.ve 3.organize Sanayi Bolgesi

Ankara Ticaret Odas1

Atasay Kuyumculuk

Bat1 Anadolu Kuyumcular Birligi

Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Sanayi Genel Midiirligii
Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Celik Is Sendikas1

Celik-Is Sendikas1
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Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Anahtarcilar Ve Cilingirler Dernegi

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Esnaf ve Sanatkarlar Odalar: Birlikleri

Favori Kuyumculuk

Gazi Universitesi Rektorliigii

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Gaziantep Anahtarcilar Cilingirciler ve Kilit¢iler Dernegi
Goldas Kuyumculuk

Giilaylar Kuyumculuk

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Icisleri Bakanlig1 (Mahalli Idareler Genel Miidiirliigii)
Iskenderun Teknik Universitesi Rektorliigii

Istanbul Anahtarcilar, Cilingirler ve Kilitgiler Dernegi
Istanbul Maden ve Metaller fhracatci Birlikleri

Istanbul Miicevhercileri Kuyumcular1 Koruma Ve Yardimlasma Dernegi
Istanbul Teknik Universitesi Rektorliigii

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Ticaret Odas1 Baskanlig

Karabiik Universitesi Rektorliigii

Karadeniz Teknik Universitesi Rektorliigii

Kayseri Sarraflar ve Kuyumcular Dernegi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Midas Kuyumculuk

Orta Dogu Teknik Universitesi Rektorliigii

Rize Kuyumcular Dernegi

Sakarya Anahtarcilar ve Cilingirler Dernegi

Sakarya Universitesi Rektorliigii

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi
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T.C. Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanlig

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligii)

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (EARGED)

T.C. Milli Egitim Bakanh@: (Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii)

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii)

T.C. Milli Egitim Bakanligi (Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midirligii)

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Ozel Egitim ve Rehberlik Hizmetleri Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Midiirliigii)
T.C. Saglik Bakanligi

T.C. Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi

Tekirdag Sarraf Ve Kuyumcular Dernegi

Tersaneler ve Kiy1 Yapilar1 Genel Miidiirligii

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odasi

Tiim Saatciler Dernegi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu, Mersin Madeni Sanatkarlar Odasi
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi, Ekinciler Demir-Celik Sanayi

Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikas: (intes)

Tiirkiye Istatistik Kurumu Baskanlig

Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu, Tiirk Metal Sendikasi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu, Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
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Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Tiirkiye Celik Ureticileri Dernegi
Yiiksekogretim Kurulu Baskanligt

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet Ilker KANBUR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap: Bakanligr)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Caligma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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