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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcasi iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemini,
DEVIR SAYISI: Kesici takim ucunun dakikadaki tam dénme sayisini,

EGE: Is pargasin yiizeyinden talas kaldirmak suretiyle istenilen sekilde islenmesini
saglayan, lizerinde asindirici ¢entikler bulunan aleti,

EGME: s pargasinin kuvvet uygulanarak istenilen acilarda kalict bicimde seklinin
degistirilmesi islemini,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye
yarayan aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegcirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢liim cihazint mukayese ederek oOlgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin ig pargasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldigi
yolu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; vyiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,
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KOMPARATOR: is parcalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tlirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim
diizenegini,

MARKALAMA: Bir is pargas1 iizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi
islemini,

MASTAR: Islenen par¢anin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden iiretilen, ilizerinde kullanilacagi ise uygun yivler
bulunan, el breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is parcalarn iizerinde delik delen
kesiciyi,

MATKAP TEZGAHI: is parcalarindan talas kaldirarak silindirik bosluklar olusturma islemi
yapan tezgahi,

MENGENE: Uzerinde ¢alisilmasi (tesviye, temizlik, kesme, ¢akma, montaj-demontaj vb.)
diisiiniilen malzemeleri ya da pargalar1 sabitlemek i¢in yapilmis aleti,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli caligmalari,

SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda
sirtinmeden dolayr olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
SIV1Y1,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgdh veya makineler kullanarak ya da kesici, delici,
asindirict takimlar ile is parcast lizerinden istenilen 6l¢iiler i¢inde malzeme kaldirma islemini,

TEHLIKE: 1s yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin

gortisleri alinarak degerlendirilmis ve MY K Makine Sektér Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu MYK tarafindan
yapilmis ve MYK Makine Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim
Kurulunca onaylanmastir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Tesviyeci (Seviye 3), 1is saghg ve giivenligi 6nlemlerini uygulayarak cevre koruma, is
organizasyonu ve kalite gerekliliklerine uygun olarak karmasik yapida olmayan kalip, makine,
takim veya aparat parcalari lizerinde ise uygun arag, gereg, donanim ve makineler yardimiyla
markalama, egeleme, kesme, bileme, egme, delme islemlerini gergeklestiren ve bunlarin
montajint yapan, is parcasinin teknik ¢izimlerini dogru okuyup yorumlayan ve mesleki
gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7213 (Metal Levha islerinde Calisanlar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiirlirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Tesviyeci (Seviye 3); atolye, fabrika veya benzeri alanlarda genelde ayakta calisir. Caligma
ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagli ortam, rahatsiz
edici seviyede sese maruz kalma sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi
onlemlerinin almmasint gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege
yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve
giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadig1 durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim
kullanilarak calisilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Tesviyeci (Seviye 3)’nin, 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci  maddesi
geregince saglik gdzetimine tabi tutulmasi; 17 nci maddesi geregince gerekli Is Saghgi ve
Giivenligi egitimini almas1 ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.
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Tesviyeci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri gz oniinde bulundurarak kendisini ve gevresindekileri riske
- atmayacak sekilde calisir.
A12 Isyerindeki makine arag¢ ve gereclerini ve ilgili donanimlarini saglik ve giivenlik
o isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
A13 Calisma ortaminda is siireglerine gore uygun ve igveren tarafindan saglanan KKD’leri
) ) o talimatlara uygun kullanarak ¢aligir.
Is ortaminda ISG — — — — - -
Al | . .. Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylari
onlemlerini uygulamak | A.1.4 1 A
yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
ISG, gevre koruma ve
A kalite énlemlerini A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
lamak ; . . . . . . .
uygutama A.2.1 | Is siireclerinde olasi ¢evre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis dnlemleri uygular.
A.2.2 | Is siireglerinde ortaya gikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
s sureQI?rlnde g:e.vr_e Is siireclerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gore
A.2 | koruma 6nlemlerini A23 .
lamak gerceklestirir.
uygu A4 Calistign ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
o iligkin belirlenen dnlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniisiimii olan atiklarin teslim iglemlerini talimatlara gére gerceklestirir.
Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak caligir.
A3 lamak
uygulama A.3.2 | s siireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve onerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | s programina ve is emirlerine gére uygulama ve zaman planlamas1 yapar.
B.12 Yapilacak igler ve imalat programiyla ilgili talimat, resim ve ig emirlerini amirinden

o alir.
B.1 | Is planim1 uygulamak .
B.1.3 | Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.
B.1.4 | Is programim amirlerine onaylatir.
B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayzt tutar.
] B.2 Is siireclerinin kayit ve B.2.2 | Is siireclerinde kullanacag: ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
B Is organizasyonu yapmak raporlamasim yapmak

B.2.3 | Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olas1 sorunlari rapor eder.

Makine, donanim ve
B.3 | malzemeyi caligmaya
hazirlamak

Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve ydntemlerine

B31 uygun olarak hazirlar.

B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gerec ve ekipmani ¢aligmaya hazir hale getirir.

B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gereg ve ekipmani kullanir.

Is bitiminde donanim
B.4 | ve is alani temizligini
yapmak

Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde gerekli temizlik islemlerini yaparak

B4l kaldirir.

B.4.2 | Calisma alanini daha sonra gergeklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
c11 Calisma donanimlarinin  durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
- talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
C12 Calisma sirasinda is giivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iligkin uygun olmayan
c1 Caihﬁrgi .dlo.ila(;nrnlarllnln o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢aligmay1 durdurur.
. calisabilirlik durumlarini
denetlemek C13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimui igin ilgili kisilere haber
o Verir.
C.14 | Arag, gereg¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
co21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarii saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve . Calisma donanimlarinin bakim C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
C doﬁaﬁlmlgrlgl?( kolruyucu ' asamalarim uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
:;glirl:;i 1 bakimiarint - sekilde depolar.
Co4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
T eder.
cail Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalari ve bozulmalari zamaninda tespit
- eder.
C3.2 Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
e yipranma tlirtinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlart olusturarak ilgililere aktarir.
alisma donaniminin bozulma
C.3 Se y?pranmalarl ile ilgili C.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
bilgileri aktarmak
C.3.4 | Parcalarin ¢aligma dmiirlerini takip eder.
C.3.,5 | Zamam geldiginde, parcalarin degistirilmesi i¢in amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Yapilacak isler ve imalat programryla ilgili bilgileri, teknik resimleri, numuneleri,
- talimatlar ve is emirlerini amirinden alarak inceler.
D12 flgili is pargasinin varsa onceki imalata asamalar1 hakkindaki raporlar1 ve teknik
o resimleri inceler.
D13 Talimat, teknik resim ve is emirlerini inceleyerek ¢alisma asamalarinda yapacagi
- islemleri ve siralamasini danisarak belirler.
is programuyla ilgili islemleri D14 Yapilacak islerle ilgili dolfumanlarl birlikte calisacagi kisilere ulastirarak ilgili
D.1 hazirliklarin yapilmasini saglar.
yapmak
D15 Yapilacak olan is ve is parcast Ozelliklerine gore, islem asamalarinda gerekli
- teknik bilgileri, dl¢ii aletleri ve formiiller kullanarak hesaplar.
D Islemler &ncesi hazirhiklar: .
yapmak D.1.6 | Islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini danisarak belirler.
(devami var) -
D.1.7 | Islemlerle ilgili kontrol formlarimi ve diger dokiimanlar1 doldurur.
D.1.8 | Hazirladigi is programini amirine onaylatir.
D21 Kullanilacak alet, arag, gere¢, malzeme ve donanimlart yapilacak ise ve talimatlara
- uygun olarak secer.
- Kullanilacak alet, arag, gereg D.2.2 | Aletlerin, ¢calisma dncesi gerekli hazirliklarini talimatlara gore yapar.
' ve malzemeleri hazirlamak D23 Kesici takimlarin uglarini referans 6lgiilere gore kontrol ederek gerekli ise biler veya
- bilenmelerini saglar.
D.2.4 | Tespit ettigi sorun ve arizalarin giderilmesini saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019

Sayfa 11




Tesviyeci (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

13UMS0367-3/19.09.2019/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Islemler 6ncesi hazirliklart
yapmak

Makinelerin hareketli kisimlarini talimatlarda belirtildigi sekilde ve gerektiginde

D.3.1 N
yaglar.
D.3.2 | Tezgah, alet, 6l¢ciim cihazlar1 ve makineler tizerindeki talas ve ¢apaklar1 temizler.
Kullanilacak makine ve Kullanilacak makinelerin pargalarinda hata ya da uygunsuzluk oldugunu tespit
A . D.3.3 e
D.3 | tezgahlarin kontrollerini ettiklerini degistirir veya onarir.
gerceklestirmek
D34 Yetkisi disginda kalan degisim ve onarim islerini amirine bildirerek
| gerceklestirilmelerini saglar.
D35 Yag, sogutma sivilar1 ve diger akigkan seviyelerini kontrol ederek eksik olanlari
"7 | talimatlarinda belirtildigi sekilde seviyelerine tamamlar.
D.4.1 | Islemlere ve pargalarin tiiriine uygun olan 6l¢me aletlerini secer.
D.4 | Olgme aletlerini kontrol etmek D.4.2 | Olgme aletlerinin dogru dlgiip 6lgmedigini kontrol eder.

D.4.3

Dogru o6lgiim yapmayan aletleri amirine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarin
yaptirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E.1.1 | Tezgah, tabla ve makineler iizerindeki talas ve capaklar1 temizler.
E.1.2 | Yapilacak ise uygun aparat, gere¢ veya makineyi tezgah tablasina oturtur.
Tesviyeci tezgahini E13 Arag, gere¢ ve Olgim aletlerinin tezgdh {izerinde uygun sekilde ve sirada
El hazirlamak o yerlestirilmesine 6zen gosterir.
E.1.4 | Tezgahta meydana gelen uygunsuzluklari tespit ederek giderilmelerini saglar.
E15 Yapilacak ise uygun mengeneyi kendi boyuna uygun olacak sekilde tesviyeci
- tezgahina baglar.
E21 Is pargasimin ve yapilacak isin &zelliklerine gore, is parcasmin tezgaha baglanma
o yontemini belirler.
Tezgah ve is parcasini - - — — -
E iiretime hazir hale getirmek E29 Islenecek is pargasina ve isin tiiriine uygun mengene ¢esidi ya da diger uygun
- baglama aparati ile is pargasini tezgaha baglar.
E.2.3 | Baglama aparatinin sikma kuvvetini is pargasina gore belirler.
) . E24 Is parcasmin ozellikleri gerektiriyorsa sikistirma isleminin uygun sekilde
g2 | Isparcasmi calisma tezgahina - gergeklesmesi i¢in uygun takoz tiirleri kullanir.
baglamak
Isin tiirii ve is parcasmin ozellikleri gerektiriyorsa, is parcasini mengeneye
E.25 y . oo
baglarken isin yapimina yardimei ¢esitli aparatlardan faydalanir.
E26 Is pargasinin islenecek kisminin boyunu baglama aparati iizerinde ise uygun
= olarak ayarlar.
E27 Is pargasinin hareket edip etmedigini ve saglam olarak baglanip baglanmadigin

kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Markalama isleminin diizgiin olmasi i¢in parganin yiizeyini temizler.
F.1.2 | Teknik ¢izimleri inceler ve yapilmig olan hesaplamalari amirinden alir.
F13 Markalama yapilacak is pargasmin yiizey Ozellikleri gerektiriyorsa, yiizeye ve
- isleme uygun markaci boyas siirer.
F1 | Markalama yapmak F.1.4 | Is pargasini pleyt {izerinde ise uygun sekilde konumlandirir.
F15 Markalama aletleri kullanarak parga iizerinde yapilacak isleme gore gerekli
- isaretlemeleri yapar.
Is parcasmin yiizey ozellikleri gerektiriyorsa; pergel, celik cetvel ve ag1 gonyesi
F.1.6 A . L
kullanarak ¢izim islemlerini gergeklestirir.
F17 Is pargasinin yiizey ozellikleri gerektiriyorsa; gizecek, nokta ve ceki¢ kullanarak
Tesviye islemlerini o marka ¢izgilerini daha iyi goriiniir hale getirir.
F | gerceklestirmek . . T .
(devam var) Fo1 Is pargasini mengeneye, is par¢asinin ozelliklerine ve yapisina uygun sekilde
baglar.
F.2.2 | Is parcasinin 6zelliklerine uygun egeyi damsarak seger.
F23 Egenin biiyikliigiine uygun boydaki ve kullanim sekline uygun nitelikteki sap1
- secerek takar.
Parcanin iglenmesi sirasinda titresimleri, kontrolsiiz sekilde hareket etmesini ve tek
F.2 | Egelemek F.2.4 | tarafli sikigtirilmasimi engellemek i¢in mengenede kullamilan takozlari kontrol
ederek gerektiginde degistirir.
F.2.5 | Egenin disleri talagla doldugunda ege firgasi ile temizler.
Is parcasinin egelenme islemini, parga iizerinde ileri giderken baski uygulayarak
F.2.6 e . <
geri donliste ise uygulamayarak gerceklestirerek talas kaldirilmasini saglar.
F.2.7 | Is parcasini dlgiilerinin dogrulugunu uygun 8lgiim aletleriyle kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
F.3.1 | Kullanilacak testereyi malzemeye uygun olarak danisarak seger.
F.3.2 | Testere koluna uygun dlgiideki testere lamasini seger.
F.3.3 | Testere lamasini, disleri 6ne dogru bakacak sekilde baglar.
F.3.4 | Tutucu pimleri uygun sekilde kullanarak testere lamasini sabitler.
F.3.5 | Testere lamasini uygun gerginlikte sikar.
F.3 | El testeresi ile kesme yapmak £36 Is pargasim mengene agzina, kesme esnasinda titresim yapmayacak ve isleme
e uygun olacak sekilde, miimkiin oldugunca kisa ve paralel baglar.
F37 Kesme iglemini, is pargasinin 6zelliklerine uygun kesme hiziyla, testere lamasinin
e biitiin boyunu kullanarak gerceklestirir.
F38 Kesme islemini, testereyi ileri dogru hareket ettirirken testere koluna baski kuvveti
e uygulayip geri ¢ekerken baski kuvvetini kaldirarak gerceklestirir.
Tesviye islemlerini F.3.9 | Kesim tamamlandiktan sonra testerenin kelebek somununu uygun 6lgiide gevsetir.
F | gergeklestirmek F.3.10 | Kesilen par¢anin kontroliinii uygun 6l¢iim aletleriyle yapar.
devami var
( ) Fa1 Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak ve damisarak, kesilecek is pargasi ve
o yapilacak isleme uygun testere makinesini belirler.
F42 Testere lama baglantisin1 ve kesici dislerin durumunu kontrol ederek gerekli ise
o yenisini baglar ya da baglatilmasini saglar.
F.4.3 | Is parcasim testere tezgahina uygun sekilde baglar.
Fa4 Kesme basincini, kesme hizina ve kesici testerenin lamasinin cinsine uygun
F.4 | Makine ile kesme yapmak olarak ayarlar.
F.4.5 | Sogutma sivisini kontrol eder ve kesme bolgesine uygun bigimde akmasini saglar.
F.4.6 | Basing ve sogutma kontroliinii gézeterek kesme islemini gerceklestirir.
F.4.7 | Kesme koluna uygulanan basinci kesme igleminin sonuna dogru azaltir.
F.4.8 | Kesimi tamamlanan ig pargasinin kontroliinii uygun 6l¢tiim aletleriyle yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019

Sayfa 15




Tesviyeci (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F5.1 Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is parcasmin aginim boylari
- hesaplamalarini amirinden alir.
E52 Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini is parcasi ile birlikte mengeneye
o baglar.
£53 Darbeleri, malzeme yapisina uygun araglarla, bi¢imlendirme yontemlerine uygun
" olarak ve darbe yonii sabit ¢ene iizerine olacak sekilde indirerek is parcasini eger.
F.5 | Mengenede egme yapmak F.5.4 | Is pargasimin boyut 6zellikleri gerektiriyorsa ise uygun diizeltme pargasi kullanir.
E55 Is pargasmin ozelliklerinin gerektirdigi hallerde, egme islemini kademeli olarak
- uygular.
F.5.6 | Is pargasinin yiizeyini diizeltme takozu yardimiyla diiz hale getirir.
F.5.7 | Is pargasinin kontroliinii, uygun 6lgiim alet ve araglariyla gergeklestirir.
F.6.1 | Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceler.
F.6.2 | Is parasimin aginim boylari hesaplamalarini amirinden alir.
Tesviye islemlerini F6.3 Is parcasini, markalama gizgilerinden biikiimiine uygun olacak sekilde tezgiha
F | gergeklegtirmek F.6 | Makine ile egme yapmak | baglar.
(devamu var) F.6.4 | Biikiilecek malzemenin sabitlendigini kontrol eder.
Egme agisinin dogrulugunu goézeterek, egme makine veya aparatinin kolunu
F.6.5 . .
kaldirarak is parcasini biiker.
F.6.6 | Is parcasmin kontroliinii, uygun 6l¢iim alet ve araclariyla gerceklestirir.
F.7.1 | Bileme i¢in uygun tast danisarak seger.
F.7.2 | Tasn iyi sabitlenip sabitlenmedigini kontrol eder.
F.7.3 | Tas ylizeyinin diizgiinliiglinii ve yapisinin saglam olup olmadigini kontrol eder.
o ) Tas ylizeyi diizgiin degilse, bileme aparati ile talimatlara uygun olarak bileyerek
F.7 Kesici takimlari bilemek F.7.4 tas yiizeyini diizgiin hale getirir.
F.7.5 | Kesici takim ucunu, tasa uygun kuvvet ve agiyla bastirarak biler.
F.7.6 | Bileme sirasinda uygun sogutma sivisi kullanir.
£77 Is pargasmin is emrinde istenen acilara ve Ozelliklere uygun olarak bilenip

bilenmedigini uygun 6l¢lim alet ve aracglariyla kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod | Adi Kod Aciklama

F8.1 Is pargasmi, isin yapilacagi tezgdhin mengenesine isin bigimine, dzelligine ve
e hassasiyetine uygun olarak baglar.

F.8.2 Matkap tezgahinin / el breyzinin devir sayisini, delinecek malzemenin &zelligine
e ve matkap ¢apina uygun olarak danisarak ayarlar.

F.8.3 Sogutma sivisini kontrol eder.

F84 Sogutma sivisini, 6zelligini kaybetmisse degistirip uzun siireli delme islerinde
o kullanir.

F.8 | Delik delmek F.8.5 | Matkap ucunun delik merkezine tam olarak oturdugunu kontrol eder.
F.8.6 | Agilacak deligin boyu gerektiriyorsa, kiigiik bir matkapla 6n delik acar.
Tesviye islemlerini ) <lemini Kabi i . . -
F | gerceklestirmek F8.7 Delme islemini, matkab1 ilerletirken uygun baski seviyesini saglayarak
gergeklestirir.

£88 Delme islemi baglangi¢ yiizeyinden tabana kadar uygulanacaksa is parcasinin
e altina yiizeye uygun takoz koyarak tezgahin zarar gérmesini engeller.

F.8.9 | Agilan deligi kontrol ederek birikmis ¢apaklar varsa uygun firca ile temizler.

F.9.1 Is pargasini istenen diger pargalara alistirir.

F.9.2 | Uyumsuz pargalari ayirarak tekrar tesviyesini yapar.

F.9 Montaj islemlerini i . —
gerceklestirmek F.9.3 | Monte edilen parcalarin uyumluluk kontrollerini gerceklestirir.

F94 Istenilen sekilde tesviye edilmesine ragmen montajinda uygunsuzluk oldugunu

e tespit ettigi parcalar1 ayirarak amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

G.1.1 | Tesviye ile ilgili egitimlere katilir.

G Mesleki gelisim G.1 Mesleki gelisim konusunda G.1.2 | Yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireglerine uygular.

faaliyetlerine katilmak calismalar yapmak

G.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman
Ac1 gonyesi
Ag1 Olger
Bicimlendirme pargalari
Cetvel
Cesitli mastarlar
Cesitli temizlik malzemeleri
Cizecek
Diizeltme pargalar1
Ege cesitleri
. El breyzi (El matkaplar1)
. El testeresi
12. Gonye
13. Keski gesitleri
14. Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
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kulak tikac, siperlik, toz gozIiigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
15. Komparatorler (ibreli dl¢ii aletleri)
16. Kontrol, hata/fire formlari
17. Kumpas
18. Malzeme kataloglar1
19. Markac1 boyalari
20. Matkap cesitleri
21. Matkap tezgahlar
22. Mengene cesitleri
23. Metre
24. Mihengir
25. Mikrometre
26. Nokta
27. Pergel
28. Pleyt
29. Raspa
30. Sogutma s1vilari
31. Tabla gesitleri
32. Takoz gesitleri
33. Teknik resimler
34. Temel el aletleri
35. Testere makineleri
36. Uyar1 levhalar
37.V yatagi
38. Yagdanlik
39. Zimpara tas1
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3.3. Bilgi ve Beceriler
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31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.
39.

Acil durum bilgisi

Acil durum talimatlar1 hakkinda bilgi

Acil durum talimatlarinin is siireglerinde uygulanmasi
Ac¢inim boylar1 hesaplamalar1 hakkinda bilgi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi bilgisi
Basit ilkyardim bilgisi

Bileme aparatlar1 hakkinda bilgi

Biikiilecek malzemenin sabitlenmesi bilgi ve becerisi

. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

. Cevre koruma talimatlarinin is slireglerinde uygulanmasi

. Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

. Cevresel tehlike ve riskler ile bunlara kars1 alinacak 6nlemler hakkinda bilgi
. Cevresel tehlike ve risklere kars1 alinan 6nlemleri uygulama becerisi

. Delik delme bilgi ve becerisi

. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

. Diizeltme takozu kullanma becerisi

. Ege fircas1 hakkinda bilgi

. Ege firgasi ile temizleme becerisi

. Egeleme teknikleri bilgi ve becerisi

. Egme islemini kademeli olarak uygulama becerisi

. Egme makineleri kullanim1 bilgi ve becerisi

. Egme yontemleri hakkinda bilgi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El testeresi ile kesme yapma bilgi ve becerisi

. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimini glivenli sekilde kullanim becerisi
. ISG talimatlar1 hakkinda bilgi

. ISG talimatlarinin is siireclerinde uygulanmasi

. Is parcasin1 konumlandirma becerisi

. Is pargasin1 mengeneye baglarken isin yapimia yardimci gesitli aparatlar hakkinda

bilgi

Is pargasini testere tezgahina baglama bilgi ve becerisi

Is programiyla ilgili yapilacak islemler hakkinda bilgi ve beceri

Is saghigi ve giivenligi bilgisi

Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklar hakkinda bilgi

s siireclerinde uygulanmasi gereken kalite sartlari/gereklilikleri hakkinda bilgi

Is siireclerinin kalite sartlari/gerekliliklerine gore gerceklestirilmesi islemleri hakkinda
bilgi ve beceri

Is yeri calisma prosediirleri bilgisi

Ise uygun diizeltme parcas1 kullanma becerisi

Islemler esnasinda kullamlacak kisisel koruyucu donanimlar hakkinda bilgi ve
bunlarin kullanim becerisi
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40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.

51.

52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.

Kalite gilivence sistemleri bilgisi

Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

Kay1t tutma ve raporlama becerisi

Kesici takimlar1 bileme bilgi ve becerisi

Kesici takimlarin uglarini referans dlgiilere gére kontrol bilgisi

Kesme basincini ayarlama hakkinda bilgi

Kesme yontemleri bilgi ve becerisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

Koruyucu bakim hakkinda bilgi

Kullanilacak testereyi se¢gme bilgisi

Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalari ve bozulmalar1 zamaninda tespit etme
becerisi

Kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanlar hakkinda bilgi ve bunlarin islemlere hazir hale
getirilmesi becerisi

Kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri bilgisi

Makine ile egme islemleri bilgi ve becerisi

Makine ile kesme yapma bilgi ve becerisi

Makinelerin hareketli kisimlarin1 yaglama becerisi

Markalama bilgisi

Markalama islemleri hakkinda bilgi

Matkap kullanarak delme teknikleri bilgi ve becerisi

Mengenede egme yapma bilgi ve becerisi

Meslek matematigi bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Montaj islemleri bilgi ve becerisi

Muayene ve test teknikleri bilgisi

Nokta ve ¢eki¢ kullanarak marka ¢izgilerini daha iy1 goriiniir hale getirme becerisi
Ortaya cikan atiklarin tasnifi ve bertarafina yonelik islemler hakkinda bilgi ve beceri
Olgii aletleri ve formiilleri kullanma bilgi ve becerisi

Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonu hakkinda bilgi

On delik agma becerisi

Parcalarin ¢alisma dmiirlerini takip etme bilgi ve becerisi

Pergel, ¢elik cetvel ve ac1 gonyesi kullanarak ¢izim islemlerini gerceklestirme becerisi
Risk, tehlike ve ramak kala olaylara karsi yapilacak islemler hakkinda bilgi ve
islemlerin uygulanmasi becerisi

Saglik ve giivenlik igaretleri ve talimatlar1 hakkinda bilgi

Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgi ve becerisi

Sogutma sivisini kontrol etme becerisi

Sozlii ve yazili iletisim becerisi

Standart dl¢tiler bilgisi

Tabla ve mengene baglama bilgi ve becerisi

Tahmini imalat siiresi belirleme hakkinda bilgi

Takoz tiirleri hakkinda bilgi

Talas ve capaklar1 temizleme becerisi
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Tehlike, risk ve ramak kala olaylar hakkinda bilgi

Teknik resim inceleme hakkinda bilgi

Teknik resim okuma ve yorumlama becerisi

Teknik resim, talimat ve is emirleri hakkinda bilgi

Temel calisma mevzuati bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel metal bilgisi

Temel iiretim siiregleri bilgi ve becerisi

Temizlik iglemleri hakkinda bilgi

Testere lamas1 hakkinda bilgi

Tesviye islemlerinde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzeme hakkinda bilgi
Tesviye islemlerinde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemenin islemlere hazir hale
getirilmesi becerisi

Tesviye islemlerinde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemenin islemlere uygun
sekilde kullanilmasi becerisi

Tezgahta meydana gelen uygunsuzluklar hakkinda bilgi

Tutulacak kayitlar hakkinda bilgi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Yapilacak ise uygun mengeneyi tezgaha baglama becerisi

Yapilacak isleme uygun testere makinesini belirleme bilgisi

Yetkisi disinda kalan degisim ve onarim isleri hakkinda bilgi

Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek

Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek

. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak

. Olumsuz ¢evresel etkilerin farkinda olmak

. Sistem ve sahalarda risk ve tehlike analizi ¢alismalarina katkida bulunmak
. Sorumluluklarini1 zamaninda yerine getirmek

14.

Stire¢ kalitesine 6zen gdstermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
. Tehlike durumlarinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek
18.
19.
20.

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
Yetkisi dahilinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4.  OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Tesviyeci (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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