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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BALYALAMA: Hurdalarin sikistirilarak bir araya getirilme iglemini,

BASINC DUSURUCU (REGULATOR): Yiiksek basingli gaz tiiplerinden gelen gazlart
istenilen basing seviyesine diisiirmek i¢in kullanilan aygiti,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar
kullanima sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HURDA HOLU: Uretime verilecek hurdalarin toplandig1 boliimii,

HURDA SEPET ARABASI: Hurda sepetini tagiyan arabay1,

HURDA SEPETI / SARJ KUTUSU: Hurday1 ocaga birakmaya yarayan kabi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazim1 mukayese ederek Ol¢iim
sonuclarini raporlama iglemini,

KANTAR: Hurda sepetlerine doldurulmus hurdanin agirligini belirleyen tart: aletini,
KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

PRES: Hurdayi, iki agirlik arasinda mekanik olarak sikigtirmaya yarayan aleti,

SALOME: Oksijen-asetilen kaynagi i¢in tasarlanmisg, altindan her iki gazin hortumlarinin
takildig1 alev iifleyici aleti,

SARJ: Ergitilecek malzemenin ocaga yiliklenmesi islemini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Hurda Hazirlama Ve Takip Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile amilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik"

hiikiimlerine gore MYK'nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (Mess)
tarafindan hazirlanmstir.

Hurda Hazirlama Ve Takip Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3), ergitilecek hurday: kontrol ederek iiretilecek
metalin kalitesini diiglirebilecek ve {iiretim sirasinda tesise veya ocak/firinlara zarar
verebilecek istenmeyen maddelerin hurdadan ayrilmasi, hurday: kantarda tartarak hurda
sepetlerine/sarj  kutularina  yerlestirilmesi, hurdalarin  ergitme  ocak/firinlarinda
kullanilabilecek ebatlarda kesilmesi ve ergitme ocak/firinlarina ikmalinin saglanmasi
islemlerini gerceklestiren kisidir. Bu islemler sirasinda, metal kalitesini etkileyebilecek
gereksiz ve zararli maddelerin secilmesi ve dogru miktarda ve agirhikta hurdanin
sepetlere/sarj kutularina yerlestirilmesi esastir.

Hurda hazirlama ve takip islemleri sirasinda gereksiz ve zararli maddelerin hurda arasindan
gozle secilmesi, hurdanin iiretilecek metalin 6zelliklerine gore dogru agirlikta tartilmas,
hurda tesislerindeki ekipman gruplarinin calistiril-masi sirasinda ¢ikan malzemelerin uygun
sekilde yerlerine gonderilmesi ve hurda tagima ve kaldirma aracinin kumanda edilmesi
hurda hazirlama ve takip is¢isinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur.
Islemlerin yapilmasinda is talimatlarma uygun calisir ve sorumluluk alam disinda kalan
arizalar1 ve hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan malzemelerin istenilen
boyut ve sekillerde olmasi, calisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin
yapilmasi ve birlikte calisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi hurda hazirlama ve
takip is¢isinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7211 (Metal Kalipgilar ve Maca Hazirlayicilar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarmna iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yo6netmelik

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saghk Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme I§leri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y6netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
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Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yonetmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi: Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Yangin Yonetmeligi

Ayrica, 1s sagligi ve giivenligi ve cevre ile ilgili yirirlikte olan kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Hurda hazirlama ve takip islemi, atdlye ve fabrikalarda genelde ayakta ¢alisarak yapilir.
Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi hurdalarin hazirlanmasi iglemleri sirasinda uygun ve
gereken Kkisisel koruyucu donamim kullanarak c¢aligir. Calisma esnasinda agirlik
kaldirabilmesi ve kuvvet uygulamasi gereken durumlarla karsilagilabilir. Calisma ortaminin
olumsuz kosullar1 arasinda sinirli derecede radyasyona maruz kalma, parlayici ve patlayici
maddelerle karsilasma, soguk, sicak, yagmur, kar, riizgar, asir1 151k, giiriiltd, titresim, koku,
toz, gaz, nem, cesitli kimyasal maddelere maruz kalma ve zorlamal1 viicut pozisyonlar ile
hurda hazirlama ve takip isleminin getirdigi karmasiklik sayilabilir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iligkin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Géorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama

Is saghg1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi icin, isyerinin
A.1.1 |diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine
katilir.

Is saglig1 ve giivenligi A2
A.1 |konusundaki yasal ve igyerine
ait kurallar1 uygulamak

Yapilan igse uygun ig elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.

A.1.3 |iISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde bulundurur.

Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.14 |yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.

A.2.1 |Risklerin belirlenmesi ¢caligmalarina katkida bulunur.

I5 saghg ve giivenligi, yangin A.2  |Risk etmenlerini azaltmak
A ve acil durum kurallarini A.2.2 |Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
uygulamak A3l Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
" | ¢ahigmalarina katkida bulunur.
A3 Tehlike durumunda acil durum Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve
) prosediirlerini uygulamak A.3.2 |yetkililere veya gereken durumlarda igletme diginda ilgili kurumlara
bildirir.
A.3.3 |Makinaya ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini

Acil cikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla

uygulamak A42
paylasmak iizere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.
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etmek

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
B.L1 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde
""" | saptanmasi ¢aligmalarina katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
: yontemlerini uygulamak 7 | katilr.
B.13 Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararh
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B2l Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve
7 | simflamay1 yapar.
Tehlikeli ve =zararli atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 |malzemelerden ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini
uygun ¢alismak yapar
B2 Cevresel risklerin azaltilmasina :
: katkida bulunmak B.2.3 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
B.24 . . .
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandurir.
Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve
B.2.5 .
ekipmani hazir bulundurur.
) B.3.1 |Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
Isletme kaynaklarinin -
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket | B.3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu igin gerekli tespit ve

planlama caligmalarina katilir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite
C.11 ce L
gerekliliklerini uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
’ uygulamak 7 luygular.
C13 Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun
| calisir.
Cal Yapilacak islemin tiirtine gore hurda kalitesini saglama tekniklerini
7 luygular.
C.2 Kalite ﬁagla'madakl teknik Islemler sirasinda hurda kalitesini saglama ile ilgili teknik prosediirleri
prosediirleri uygulamak C.2.2 N . <
uygulayarak, ozel kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C Kalite yonetim sistemi C.2.3 |Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
dokimanlarina uygun gahsmak C.3.1 |Operasyon bazinda caligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
o H ki , 1 lyal kinal iizeri 1
Yapilan calismalarin kalitesini | C.3.2 urda kesme pfes eme ve balyalama makinalar iizerinde yapilan
C3 . ayarlarin uygunlugunu denetler.
denetim altinda tutmak
C33 Kesme, presleme ve balyalama iglemi tamamlanan hurdalarin teknik
" | 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C4.1 |Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere siirekli bildirir.
Siireclerde saptanan hata ve C42 Hata ve arzalarni olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan
C.4 |arizalart engelleme *" | kaldirilmasina katkida bulunur.
gahgmalarina katilmak C.4.3 |Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
D.L1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, i alanini
7 linceler.
Calisma alaninin ozelliklerini D.1.2 |Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 .
belirlemek D.1.3 [Caligmanin tiirii ve kullanilan ig yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genigligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamini
7 | belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve
- yontemlerine uygun olarak secer ve hazirlar.
Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini
Gerekli makina, donanim ve D.2.2
° kullanir.
D Caligilan yeri diizenlemek D.2 | malzemeyi alismaya . . .
hazirlamak D23 Caligsma 1gm.gerekh aparat, makina, tezgah ve donanimlari calismaya
hazir hale getirir.
D.2.4 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢c ve gereglerin ISG
" |kapsaminda uygunlugunu denetler.
D.3.1 |[Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 |Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.
D3 Is bitiminde donanim ve is D.3.3 |Kullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.
alant temizligini yapmak D34 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken
"7 | 6zeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 |Yapilan calisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
E.11 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E.12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi
E.1 Czihggi'd](')lr(l?lmlarlmm 7 | sezildiginde ¢alismay: durdurur.
caligabilirlik durumlarini
denetlemek E.13 Arizali donanimlarin ve araclarin degisimi veya onarimu icin ilgili kisilere
haber verir.
E.1.4 |Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E2.1 Donanimlarin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli
" | bakim agamalarim uygular.
E.2.2 |Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
Calisma donanimlarinin bakim
Caligma alet ve donammlarmm|  E.2 asamalarini uveulamak Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve
E koruyucu ve talimath 3 Y& E.2.3 i
y uygun sekilde depolar.
bakimlarini saglamak ” — - - -
E2.4 Olcii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin = sistematik olarak
" | yapilmasim takip eder.
E31 Kullanilan alet ve donamimlarin arizalarini belirleyebilir, bunlardaki
""" | bozulma ve yipranmalar1 zamamnda fark eder.
aligma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
$maig g g ¢ ¢
Calisma donanimlarinin E.3.2 F)O?L'llma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve
E.3 [bozulma ve yipranmalari ile ilgililere aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak £33 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun
= |yapar.
E34 Parcalarin ¢caligma Omiirlerini takip eder, zaman1 geldiginde degistirir ve

amirlerine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
F.1.1 |Uretimin kalitesi ve fiziksel 6zellikleri ile ilgili bilgileri temin eder.
F.1.2 |Bildirilen hurda siparisini yerine getirmek i¢in hazirlik yapar.
F.1 Is organizgsyonunu F.13 Sorumlu kisiden ergitme iiretim programi hakkinda bilgi alir, hangi
gergeklestirmek ™ |hurdadan hangi oranda kullanilacagini 6grenir.

Hurda holiiniin durumunu goézle kontrol edip, hurda cinslerinin ve

F.1.4 . e
hollerdeki yerlerini 6grenir/kontrol eder.
Hurda presleme, kesme ve balyalama {initesini ¢caligtirmadan 6nce kontrol

F.2.1 |odasindaki kumandalari ve isleyisi, sogutma sistemini, ana kumanda
merkezindeki sistemlerin ¢alisip caligmadiklarini kontrol eder.
Sistemde kullanilan biitiin kumanda tablolarini talimatlar dogrultusunda

Caligma oncesi hazirlik Hurda kesme ve hazirlama F.2.2 Kontrol ed
F islemlerini yapmak F.2  |tesisindeki tezgah ve ONro” eder:
(devami var) donanimlar1 hazirlamak F.2.3 |Ekipmanlarin ve ekipman cevresinin temiz ve diizenli olmasini saglar.
F2.4 Sistemi calistirmadan salter ve alarm anahtarlarinin acik olmasina dikkat
" |eder, emniyet yoniinden gerekli kontrolleri yapar.
F.2.5 |Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatlara gore giderir.
F3.1 Kullanilan hurdanin standartlara uygun olup olmadigin1 kontrol eder ve
- spesifikasyonlara uygun olmasini saglar.
- Hurda sahasindaki hurdanin F.3.2 |Uygun kalitede hurdanin kullanilmasini saglar.
) kontroliinii gerceklestirmek F.3.3 |Talimatlara gore, kabul sinirlamalarina uymayan hurdalar belirler.
F.3.4 |Hurdalardaki uygunsuzluklar raporlar.
F.3.5 |Uygun olmayan hurdalar ayirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
F.4.1 |Salome ve iifleclerin her an ¢aligir durumda olmasini saglar.
Kesme ekipmanlarini ¢alisgtirmadan 6nce hortum, tiip, basing diistiriicii
F.4.2 |(regiilator) ve diger ekipmanlarda gerekli kontrolleri 6zel talimatlara gore
yapar.
F43 Kantar1 kontrol eder ve gerekirse amirine bildirerek kalibre edilmesini
7 |saglar.
Calisma 6ncesi hazirlik I-'I'urda k.esr.n.e donanimlart ve F.4.4 |Kesme ekipmanini kontrol eder.
F . .. F.4 siirecle ilgili, malzeme, alet ve
islemlerini yapmak ekipmanlari hazirlamak F45 Hurda sepetlerini/kutularin1 kontrol ederek, gerekirse tamiri i¢in amirine
bilgi verir.
F.4.6 Sistemde asinma ve yipranma ihtimali beliren kisimlar1 kontrol eder ve
*™" | amirlerine bildirir.
F.47 Hurda sepeti, sepet arabasi, arabanin yiiriidiigti raylar ve hurda 6n 1sitma
*7" | tinitesini kontrol eder.
F.4.8 |Sarj sepetlerine verilen katki malzemelerinin giinliik isleyisini takip eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Hurda stok sahasindan veya geri doniisiimden gelen malzemeleri takip
G.1.1 [ederek hurda holiiniin hangi boliimiine dokiilecegine karar verir ve takip
G.1 Hurdanin stoklanmasini eder.
) saglamak G.1.2 |Hurda tasiyan araglari yonlendirir.
G.13 Gelen hurdalarin  herhangi bir hasara neden olmayacak sekilde
" |koyulmasini saglar.
G2.1 Hurdalik vin¢ operatorityle haberleserek hurda sepetlerinin nasil
" | doldurulacagi hakkinda bilgi aligverisinde bulunur.
o G22 Hurda siparigini bilgisayara aktararak hurda ving¢isinin hazirlanacak hurda
Hurdalart hazirlamak icin " | miktarin1 ekranda gérmesini saglar.
G hurda kesme donanimlarini
ayarlamak G.2.3 |Hurda sepet arabasini kullanarak hurda sepetini hareket ettirir.
(devamu var) Hurda sepetini, hurdanin cinsine ve dolum sirasina gore holdeki ilgili
G.24 . ..
G2 Hurdalarin sepetlere veya hurdanin stoklandig1 yere sepet arabasini kullanarak getirir.
kufulara doldurulmasim Ving operatorii ilgili hurdadan yeterli miktar koyana kadar bekler,
saglamak G.2.5 . . e e
fazla/eksik koymas1 durumunda ving operatoriinii uyarir.
Ilgili hurda cinsi doldurulduktan sonra, istenilen hurda karisimina gore
G.2.6 |holdeki bir diger hurda cinsinin bulundugu yere sepet arabasini hareket
ettirir.
G.2.7 Hurda platformunu kontrol eder ve devamli ¢aligir vaziyette bulunmasini

saglar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
G.3.1 [Hurda sepet arabasinin etrafina dokiilen hurdalari temizler.
Hurdalar1 hazirlamak igin Bulundugu bolimiin G32 Sepet arabalarinin yiiriitiildiigii raylarin oniindeki engelleri temizleyerek
G hurda kesme donanimlarinmi G.3 A ortadan kaldirir.
Jamak temizligini yapmak
ayat G33 Hurda holiiniin aralarina diisen hurdalar1 belirli araliklarla temizler, biiyiik

hurdalar i¢in amirine haber verir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
H.1.1 |Presi ve baski ayarlarin1 kontrol eder.
H.1.2 |[Bigaklar kontrol ederek gerekli ayarlari yapar.
H.13 Pres, bicak ve hurda sepetleri/kutularindaki uygunsuzluklar1 belirler ve
H.1 |Donanimlari ayarlamak " |ilgililere haber verir.
H.1.4 |Uretimim siirekliligini saglamak icin gerekli tedbirleri alir.
HL15 Gelen malzemelere gore ekipmanlart hazirlar ve gerekli degisiklikleri
" |yapar.
H.2.1 [Sistemin ¢alistirilmasi i¢in ana salteri agar ve/veya kapatir.
H k hazirl . .
. urda} jesmie ve haziriama H.2.2 |Sarj havuzuna konulan hurdalari istenilen 6lgiilerde presler.
H islemini gerceklestirmek . o
(devamu var) H.2 Uretim kalitesine uygun H.2.3 |Kesme makasi arabasina konan hurdalari istenilen olgiilerde keser.
hurday1 hazirlamak - - - - —
Hurda sepetinden sacaklanmig sekilde sarkan, is akist ve is giivenligi
H.2.4 |yoniinden sorun olabilecek hurdalar salome ile keser, biiyiik pargalar i¢in
amirine haber verir.
H3.1 Hurda sepetinin/kutusunun darasini diigserek net hurda agirhigimi hurda
" | vinggisine bildirir.
Hurda sevki igin vinglerin H.3.2 |Hurdann sepete/kutuya dogru yerlestirilmesi i¢in hurda vinggisini uyarir.
H.3 p ya dogru yerleg ¢ %Y y
hazirlanmasini saglamak
H.3.3 [Kesim arabasina hurdalarin konmasi i¢in vinggiye isaret verir.
H.3.4 |Gerektiginde basit kaynak islerini yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
H.4.1 |Kullandigi malzemeleri kontrol ederek azaldiginda tedarik eder.
H.4.2 [Meydana gelen arizalar1 kumanda tablolarindan okur.
H.43 Kendisinin giderebilecegi basit arizalar1 giderir, gideremediklerini amirine
. Y | bildirir.
H Hurda kesme ve hazirlama H4 Uretime yonelik uygun - — .
islemini gerceklestirmek g hurdanin génderilmesini H.4.4 |Yapilan islemlerin diizgiin ve hizli olmasini saglar.
saglamak HL45 Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasim 6nlemek igin talimatlara
o gore periyodik olarak malzeme durumunu kontrol eder.
Istenen miktarda hurdanin hurda sepetlerine/kutularina  yiiklenip
H.4.6 . el
yiiklenmedigini kontrol eder.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
L11 Dolum iglemi biten sepeti, sepet arabasini kullanarak, hurda 6n 1sitma
o iinitesinin yanina gotiiriir.
L12 Ving sepetini 6n 1sitma {initesine koyduktan sonra isitma iinitesini
1 Hazirlanan hurdayi 6n 1sitma caligtirir.
linitesine sevk etmek 113 On 1sitmasi biten sepetin iiretime verilmesi icin, 6n 1sitmay1 durdurup,
" |kapagi acar.
L14 Sarjdan sonra bosalan sepeti tekrar sepet arabasi vasitasiyla hole dogru
| yiritiir.
1.2.1 |Hazirlanan hurda miktarin1 kumanda odas1 operatoriine bildirir.
Sicak metal vinggisine hurdanin hazir oldugunu ve hangi ocaga sarj
L.2.2 o i
edilecegini bildirir.
I Hazirlanan hurdayi sevk etmek L1.2.3 |Kestigi malzemelerin daha 6nceden belirlenen yerlere gitmesini saglar.
ve raporlan hazirlamak 1.2 Hazirlanan hurdayi ilgili On preslemeye tabi tutulup, belirli boylarda kesilerek paket haline
) tiniteye sevk etmek I.2.4 | getirilip, zemine stoklanmig hurda paketlerinin vagonlara veya stok holiine
koyulmasini saglar.
I.2.5 |Hurda ve dokiintiilerini temizler.
L.2.6 |Tespit ettigi uygunsuzluklar amirlerine bildirir.
1.2.7 |Hazirlanan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.
131 Uretim miktar1 ve gecikmeler ile ilgili iiretim bilgilerini rapor haline
- getirir.
13 Gerekli raporlamalari yapmak L.3.2 |Periyodik ve haftalik bakim raporlarint hazirlayarak amirine verir.
L.3.3 |Hurda hazirlama tesisinin ekipman durumunu kontrol eder.
I.3.4 | Tespit ettigi bakim ihtiyaglarini amirine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Mesleki ve kigisel gelisim icin gerekli arastirma faaliyetlerini
J.1.1 Klestiri
J Mesleki gelisim faaliyetlerine 1 Bireysel mesleki gelisimi gergeriesnr.
katilmak ) konusunda ¢aligmalar yapmak | J.1.2 |Meslek ile ilgili yenilikleri ve gelismeleri takip eder.

J.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

. Asetilen gaz1

. Bakim ve tamir malzemeleri

. Balyoz

. Basing diisiiriicti (Regiilator)

. Bilgisayar

. Ciiruf

. Cekig

. Dogal gaz

. Dozometre (Radyasyon Kontrol Cihazi)

. Elektrikli ve elektronik kumanda aletleri

. Gaz detektorleri

. Gostergeler

. Hidrolik kumanda aletleri

. Hurda

. Hurda kantar1

. Hurda konveyorii

. Hurda presleme ve kesme makinalari

. Hurda sepetleri/sarj kutular

. Kaldirma aletleri

. Kaynak makinalari

. Kaziyic1 ve yiikleyici is makinesi

. Kigisel Koruyucu Donanim ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz
maskesi, Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozliigii, Toz maskesi, Koruyucu elbise)

23. Kok gaz1

24. Kumanda tablolar1

25. Magnet

26. Mekanik kumanda aletleri

27. Monitor

28. Oksijen

29. Oksijen borusu

30. Oksijen kesme salomesi

31. Olgii aletleri

32. Sapan

33. Sesli haberlesme cihazi

34. Tavan vinci

35. Uflec

36. Yag

37. Yaglayict maddeler
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3.3. Bilgi ve Beceriler

. Acil durum bilgisi

. Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

. Bilgisayar kullanma becerisi

. Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

. Cevre koruma uygulamalari bilgisi

. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

. Ekip caligsmasi yetenegi

. El becerisi

. El, gbz ve zihin koordinasyonu yetenegi

. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimlart kullanim becerisi
. Geri doniisiimli atik bilgisi

. Insan iligkileri yetenegi

. Is saghg1 ve giivenligi standartlar1 bilgisi

. Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi

. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence/yonetim sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar: bilgisi

. Kaynak teknikleri bilgisi

. Kendini ifade etme yetenegi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi

. Makina ve gereclerin kullanim bilgi ve becerisi

. Malzeme ve siire¢ tantmlama kodlar1 bilgisi

. Mesleki teknik terim bilgisi

. Oksi gaz ile kesme bilgi ve becerisi

. Ogrenme ve kendini gelistirme yetenegi

. Olgme ve kontrol bilgisi

. Olgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi

. Radyasyondan korunma yontemleri bilgisi

. Sapanlama bilgi ve becerisi

. Siire¢ bilgisi

. Tavan vinci kullanim bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Temel malzeme ve alasim bilgisi

. Temel matematik bilgisi

. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
. Uriin bilgisi

. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

1. Amirlerine dogru bilgiyi zamaninda aktarmak
2. Beraber calistig1 kisileri yonlendirmek
3. Calisma donanimlar1 ve makinalarinin durumunu dikkatle denetlemek
4. Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek
. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
. Ekip i¢cinde uyumlu ¢aligmak
. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasint durdurmak
. Goreviyle ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak
9. Gorevleriyle ilgili gerekli durumlarda inisiyatif almak
10. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak
11. Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak
12. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarl olmak
13. Isyeri hiyerarsi iliskisine uygun hareket etmek
14. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gbzetmek
15. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak
16. Malzeme hazirliklarini yaparken is giivenligi kurallarina 6zen gostermek
17. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya istekli olmak
18. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek
19. Parlayici-patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak
20. Programli ve diizenli ¢calismak
21. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
22. Sorumluluklarin1 bilmek ve yerine getirmek
23. Siire¢ kalitesine 0zen gostermek
24. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak
25. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
26. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
27. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
28. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
29. Vardiya degisimlerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak
30. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak
31. Yapilan is ve islemlere yogunlasarak ¢calismak
32. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Hurda Hazirlama Ve Takip Iscisi (Seviye 3) meslek standardimi esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lcme ve degerlendirme, gerekli
sartlarin saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandiriir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yliriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standard: Ekibi

Av. Ismet SIPAHI, MESS - Genel Sekreter

End. Miih. Dr. Dilek KURT, MESS - Genel Sekreter Yardimcisi

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN, MESS - ITU, Meslek Standartlar Danigsmani
Av. Erten CILGA, MESS - Hukuk Miisaviri

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN, MESS - Egitim Miidiirii

Cevre Miih. Aytiil ANLAR, MESS - Basin Yayin ve Halkla Iliskiler Miidiirii
End. Miih. Yenal BOZTEPE, MESS - Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani
End. Miih. Tuncay YESILNIL, MESS - Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani
Mak. Miih. Altan CETINKAL, MESS - Is Saglig1 ve Giivenligi Uzmani

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Levent AKKUS, BORUSAN MANNESMANN - Proje Yoneticisi

Hatice Umit AKSOY, ICDAS - insan Kaynaklar1 Direktorii

Aslan ARIKAN, KROMAN CELiK - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi

End. Miih. Ayse DAGASAN, KERIM CELIK - Insan Kaynaklar1 Uzmam

End. Miih. Erding ERGUN, ICDAS - Endiistri Miihendisi

Okan ERMETIN, BORCELIK - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi

Hakan HAMARAT, ERDEMIR - Egitim Miidiirii

Pinar INAL, ASSAN ALUMINYUM - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi

Firat Emre 1Z, ASSAN ALUMINYUM - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi

Sis. Miih. Harun KILCI, BORUSAN MANNESMANN - Personel ve Idari 1§ler Y Oneticisi

Arif ONER, BORUSAN MANNESMANN - Uretim Y6neticisi

End. Miih. ibrahim OZBUNAR, KERIM CELiK - Uretim Yoneticisi

End. Miih. Selda SECKINLER, ASSAN ALUMINYUM - Insan Kaynaklar1 Direktorii
Alaattin SELAMCI, KROMAN CELiK - Insan Kaynaklar1 Yoneticisi

End. Miih. Hamza SAHIN, ERDEMIR - Endiistri Miihendisi

Can Subutay YILMAZ, BORCELIK - Uretim Yoneticisi

Met. Miih. Davut CELIK, ERDEMIR - Celik Uretim Isletme Basmiihendisi

Met. Miih. Serdar ERDEMIS, ICDAS - Celikhane 2 Isletme Sefi

Efrahim GUNES, ICDAS - Ving Operatorii

End. Miih. Tuncay GUMUS, ERDEMIR - Is Degerlendirme ve Organizasyon Sefi
End. Miih. Olgun OKSUZ, ICDAS - Hammadde Tkmal ve Siire¢ Gelistirme Sefi
Met. Miih. Ayhan UCAR, ERDEMIR - Celik Uretim Isletme Miihendisi

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii -

Kiiciik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanlig: -
Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii -
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T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu -

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig: -

T.C. Milli Egitim Bakanli8: -

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig: -

TMMOB Metalurji Miihendisleri Odasi -

Tiirk Metal Sendikas: -

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi -

Tirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi -

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi -

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu -
Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi -

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu -
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlart Konfederasyonu -
Tiirkiye Is Kurumu -

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu -

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu -

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi -

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi -
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig: -

Adana Sanayi Odas: -

Ankara Sanayi Odasi -

Ankara Ticaret Odasi -

Birlesik Metal Iscileri Sendikast -

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi -

Celik Is Sendikasi -

Ege Bolgesi Sanayi Odas -

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi -
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii -
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi -

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu -

Iskenderun Demir ve Celik A.S . -

Istanbul Maden ve Metaller Thracatci Birlikleri -
Istanbul Sanayi Odasi -

Istanbul Ticaret Odast -

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi -
Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi -
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi -

Izmir Sanayi Odas: -

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii -
Karadeniz Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii -
Kardemir Karabiik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S -
ODTU Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii -

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
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