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ONSOZ

Asansor Montajcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Siav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 29.03.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Ankara
Sanayi Odas1 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi Miidiirliigii tarafindan hazirlanmistir.
Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler
degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. . Nihai taslak MYK
Elektrik- Elektronik Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun gorisi alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun 17.10.2012 tarih ve 2012-78 sayili

karar ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Asansor Montajcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Bagskanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve
1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilari igin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin

bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari igermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6lgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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12UY0091-4 ASANSOR MONTAJCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 YETERLILIGIN ADI Asansor Montajcisi
2 REFERANS KODU 12UY0091-4
3 SEVIYE 4
ULUSLARARASI
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08 : 7412
5 TUR -
6 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/10/2012
Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON/TADIL NO ,
Tadil No: 01
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Asansor Montajcis1  (Seviye 4) mesleginde
calisan ya da calismak isteyen bireylerin bu
meslek i¢in standartlastirilmis bilgi, beceri ve
8 AMAC yetkinliklere sahip olup olmadigin1 6lgmek,
degerlendirmek ve yeterliliklerini
belgelendirmek amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Asansor Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi — 12UMS0203-4

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0091-3/A1 Is Saghg Ve Giivenligi Ile Cevre Giivenligi
12UY0091-4/A2 Kalite Yo6netimi

12UY0091-4/A3 Montaj On Hazirlig

12UY0091-4/A4 Montaj

12UY0091-4/A5 Montaj Sonu Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi1 gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterlilik Birimlerinde yer alan bagsarim 6lg¢iitleri, 6zelliklerine gore teorik sinav veya performans sinavi
uygulanarak ol¢tiliir ve degerlendirilir.

Yeterlilik birimlerinde teorik sinav ile performans sinavi uygulanarak olgiilen basarim Olgiitlerinin
degerlendirmesi ayr1 ayr1 yapilir.

Teorik sinav yontemi uygulanan yeterlilik birimlerinden basarili sayllmak i¢in; adayin teorik sinavdaki
toplam puaninin, yeterlilik birimlerinin 6l¢gme ve degerlendirilmesine iliskin a¢iklamalarinda (Boliim 8'de)
ongoriilen degerlerde olmasi gerekir.

12UY0091-3 Asansor Montajcist (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip olup belge gegerlilik
stireleri igerisinde 12UY0091-4 Asansor Montajcisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesi almak
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isteyenler, 12UY0091-4 Asansor Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliliginin 12UY0091-3/A1 yeterlilik
birimi sinavindan muaf tutulurlar.

Performans sinavi uygulanan yeterlilik birimlerinden basarili sayilmak i¢in; uygulama smav kontrol
listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan
basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin
genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.

R .. . Yeterlilik belgesi gegerlilik siiresi, belgenin
i D diizenlendigi tarihten itibaren (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik stiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siresi igerisinde
toplamda en az iki yil veya son alti ay boyunca

BELGE YENiLEM_EDE ilgili alanda calistigini gdsteren kayitlari (hizmet
15 |UYGULANACAK OLCME-

= ; = . dokimi, referans yazisi/mektubu, so6zlesme,
DEGERLENDIRME YONTEMI

fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan vyeterlilik
birimleri igin tanimlanan uygulama sinavlarina
katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

16 YETERLILiGI GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. Ve 3. Organize Sanayi
KURULUS(LAR) Bolgesi
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . . L

17 SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

18 R TT T CATTe 17.10.2012/2012-78
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12UY0091-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI ILE CEVRE GUVENLIGI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | is Saglig1 Ve Giivenligi Ile Cevre Giivenligi
2 | REFERANS KODU 12UY0091-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 17/10/2012

Rev. No: 00

B) REVIZYON/TADIL NO ,
5 Tadil No: 01

fﬁgﬁ{‘;IZYON’ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Asansor Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi — 12UMS0203-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi ile acil durum kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Meslege 6zgii is sagligi ve glivenligi kurallarini agiklar.

1.2 Caligma ortamu ile ilgili riskleri ve korunma yollarini agiklar.

1.3 Caligsma sirasinda kullanmasi gereken kisisel koruyucu donanimlari tanimlar.

1.4 I alanmin ve personelin giivenliginin saglanmasinda kullanilacak uyar isaret ve levhalarini seger.

1.5 Yanici ve parlayicit malzemeleri siniflandirir.

1.6 Yangin 6nleme ve yanginla miicadele yontemleri ile acil durum prosediirlerini ifade eder.

1.7 Calisma aninda meydana gelebilecek is kazalarina miidahale etmede gerekli temel ilk yardim kurallarini
aciklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun calisir.

Basarim Olgiitleri:

2.1 Cevre koruma 6nlemlerinin nasil uygulanacagini agiklar.
2.2 Dondistiirtilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siiflamay1 yapar.
2.3 Dokiilme ve sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) 4 secenekli ¢oktan se¢gmeli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 10 (On) adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tiim basarim 6l¢iitlerini kapsamalidir.

Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Y{iiz) puandir.

Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Siav sonuglarinin gegerlik siiresi sinav tarihinden itibaren 2 (Iki) yildir.
Yeterlilik biriminden basarisiz olan aday bu siire i¢erisinde yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. Ve 3. Organize
KURUM/KURULUS(LAR) Sanayi Bolgesi
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YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . . ) L
10 SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
1 gg(lfsslfONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 17.10.2012/2012-78

EKLER
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Risk analizi bilgi ve becerisi

Tehlikeli atik bilgisi

Temel galigma mevzuati bilgisi

Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi
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12UY0091-4/A2 KALITE YONETIMI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | Kalite Yonetimi
2 | REFERANS KODU 12UY0091-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 17/10/2012

Rev. No: 00

B) REVIZYON/TADIL NO ,
5 Tadil No: 01

fﬁ%‘i{‘;IZYON’ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Asansor Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi — 12UMS0203-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kalite saglamada kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Asansor sektoriindeki imalat, bakim-onarim ve montaj islemlerine iliskin yasal diizenlemeleri siirekli
takip ederek giincel yaptirimlar1 agiklar.

1.2 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

1.3 Sektore 6zel ulusal ve uluslararasi standartlarin ve isyerine 6zel talimatlarin uygulama 6zelliklerini
tanimlar.

1.4 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

1.5 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.

1.6 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel kalite sartlarmimn
karsilanmasini saglar.

1.7 Olgme ve kontrol cihazlarmin kullanim ve bakim 6zelliklerini siralar.

1.8 Montaj1 tamamlanan bilesenlerin igyerinin kalite kosullarini saglamasi i¢in 6zel 6lgme araglarini
kullanarak kalite denetimi yapar.

1.9 Montaj tekniklerini tanimlar.

1.10 Hata ve ariza gidermeyle ilgili basit islemleri uygular.

1.11 Bilgisayarda internet araciligi ile mesleki bilgi kaynaklarina ulasim ve iletisim kurma tekniklerini
aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan segmeli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 10 (On) adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tiim basarim dl¢iitlerini kapsamalidir.

Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Yiiz) puandir.

Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Basarim oOlgtitleri performans sinaviyla ol¢iiliip degerlendirilecektir. Sinav sahada/gercek ortamda
veya basarim 6l¢iitlerinin test edilip degerlendirmesine uygun prototip tiriinler, kiigiik 6lgekli modeller ve
benzeri materyaller kullanilarak yapilabilir.

Adaymn basarim Olgiitlerindeki yeterliliklerini 6lgme, degerlendirme ve kayit altina alma islemi
Degerlendirme Tablosu / Kontrol Listesi iizerinden yapilir. Performans smavi i¢in adaya verilecek siire
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hazirlanan kontrol listesine uygun olarak ve kontrol listesinde yer alan adimlar g6z 6niinde bulundurularak
belirlenir.

Bu birimin performansa dayali sinavi 12UY0091-4/A3, 12UY0091-4/A4 ve 12UY0091-4/A5 yeterlilik
birimlerinin performansa dayali sinavi ile birlikte yapilir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80
basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

(T1) ve (P1) smavlar1 ayr1 ayr1 degerlendirilir. Sinav sonuglarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren
2 (iki) yildir. Yeterlilik birimindeki (T1)'den ve/veya (P1)'den basarisiz olan aday bu siire icerisinde
basarisiz oldugu (T1)'den ve/veya (P1)'den yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. Ve 3. Organize
KURUM/KURULUS(LAR) Sanayi Bolgesi
YETERLILIK BIRiIMINIi DOGRULAYAN ) . . o
10 SEKTOR KOMITESI MYK Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
1 gg{lfssI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 17 10.2012/2012-78

EKLER

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bilgisayar kullanma, internetten yararlanma bilgisi

Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar bilgisi

Kalite yonetim, kontrol ve giivence sistemleri bilgisi

Mesleki teknolojik gelismelere iligkin bilgi

Montaj teknikleri bilgisi

Ogrenme ve 6grendigini aktarma becerisi

Olgme ve kontrol cihazlarmin kullanimi ve korunmasi bilgisi

Olgme, kontrol ve degerlendirme bilgisi

Sektore ve igyerine 6zel ulusal ve uluslararasi talimatlar ve standartlar bilgisi
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12UY0091-4/A3 MONTAJ ON HAZIRLIGI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI | Montaj On Hazirlig
2 | REFERANS KODU 12UY0091-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/10/2012
Rev. No: 00
B) REVIiZYON/TADIL NO
5 Tadil No: 01
flzll:i%IZYON/ R 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Asansor Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi — 12UMS0203-4
7 | OGRENME CIKTILARI

(")érenme Ciktis1 1: Kullanilacak malzeme ve ekipmanlari kontrol ederek montaja hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Meslekle ilgili terimleri tanimlar.

1.2 Montaja iliskin teknik ve mesleki resimleri okuyarak yorumlar.

1.3 Montajda kullanilan malzeme, arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanim yerlerine gore 6zelliklerini agiklar.
1.4 Asansor sisteminde yer alan mekanik aksamin adlarini ve islevsel 6zelliklerini agiklar.

1.5 Asansor sisteminde yer alan hidrolik aksamin adlarini ve islevsel 6zelliklerini agiklar.

1.6 Asansor sisteminde yer alan elektromekanik aksamin adlarini ve islevsel 6zelliklerini agiklar.

1.7 Montaj i¢in kullanilacak proje, talimat ve diger dokiimanlarin dogrulugunu denetler.

1.8 Montajda kullanilacak alet ve ekipmanlarin varligini ve uygunluklarmi ISG kurallarina ve teknik
dokiimanlara gore denetler.

1.9 Montaj islemlerinde kullanilacak 6lgme ve kontrol aletlerinin varligin1 ve uygunluklarini teknik
dokiimanlara gore denetler.

1.10 Teknik dokiimanlarina gore gelen malzemeleri sayarak kontrol eder.

1.11 Teknik dokiimanlarina gore gelen malzemelerin teknik 6zelliklerinin uygunlugunu denetler.

1.12 Gelen malzemelerin hasar kontroliinii gozle yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Makine dairesinin kontroliinii yaparak montaja hazir hale getirilmesini saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1 Sistemde yer alan elemanlarin konumlandirilmasinda, 6zelliklerinin tespit ve kontroliinde gerekli
matematiksel hesaplamalari yapar.

2.2 Asansor sistemindeki elektrik makinelerinin islevsel 6zelliklerini agiklar.

2.3 Makine dairesinin 6lgiilerinin projeye uygunlugunun kontroliinii yapar.

2.4 Havalandirmanin ISG kurallarina ve projeye uygunlugunun kontroliinii yapar.

2.5 Zemin kayganliginin kontroliinii yapar.

2.6 Makine dairesi aydinlatmasinin kontroliinii yapar.

2.7 Makine dairesi kapisinin 6zelliklerinin teknik dokiimanlara uygun olup olmadigini denetler.

Osrenme Ciktis1 3: Kuyunun kontroliinii yaparak montaja hazir hale getirilmesini saglar.

Basarim Olgiitleri:

3.1 Kuyunun s1va ve boya yapisinin kontroliinii yapar.
3.2 Kuyu dibinde 1slaklik ve nem olmadiginin kontroliinii yapar.
3.3 Kuyu altinin bos olup olmadiginin kontroliinii yapar.

.o
-

Ogrenme Ciktis1 4: Elektrik tesisatinin kontroliinii yaparak montaja hazir hale getirilmesini saglar.
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Basarim Olgiitleri:

4.1 Elektrik tesisatinda yer alan elemanlarin adlarini islevsel 6zellikleri ile birlikte siralar.

4.2 Teknik dokiimanlarda belirtilen Olgiileri referans alarak makine dairesinin aydinlatma anahtarinin
yerinin uygunlugunu kontrol eder.

4.3 ISG kurallarina ve teknik dokiimanlara gore ana besleme hattinin varligmi kontrol eder.

4.4 Teknik dokiimanlarda belirtilen dlgiileri referans alarak elektrik giic panosunun yerinin uygunlugunu
kontrol eder.

4.5 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore elektrik giic panosunun 6zelliklerini kontrol eder.

4.6 Kuyu i¢i aydinlatma armatorlerinin varligini ve projeye gore yerlesiminin uygunlugunu kontrol eder.
4.7 Kuyu i¢i ve makine dairesinde vaviyen anahtarinin varligini ve islevini el ve goz ile kontrol eder.

4.8 Teknik dokiimanlarda verilen degerleri referans alarak kuyu dibi prizinin varligini, uygunlugunu ve
tabandan mesafesini kontrol eder.

Ogsrenme Ciktist 5: Asansor icin iskele kurulumunun Kkontroliinii vaparak montaja hazir hale
oetirilmesini saglar.

Basarim Olgiitleri:

5.1 ISG kurallarma gére kuyu igi iskelenin saglamligmni kontrol eder.

5.2 iskele konumunun teknik dokiimanlara gore yapilacak asansor olgiilerini etkileyip etkilemedigini
kontrol eder.

5.3 Calisma mesafesinin yeterliligini gézle veya gereken yerlerde Slgerek kontrol eder.

5.4 Calisma kademelerindeki iskele platformlarinin ISG kurallarina uygunlugunu kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan se¢meli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 10 (On) adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tiim basarim 6l¢iitlerini kapsamalidir.

Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Y{iiz) puandir.

Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Basarim oOlgiitleri performans sinaviyla ol¢iiliip degerlendirilecektir. Sinav sahada/gercek ortamda
veya basarim 6l¢iitlerinin test edilip degerlendirmesine uygun prototip triinler, kiiglik 6lgekli modeller ve
benzeri materyaller kullanilarak yapilabilir.

Adayin basarim Olgiitlerindeki yeterliliklerini 6lgme, degerlendirme ve kayit altina alma islemi
Degerlendirme Tablosu / Kontrol Listesi iizerinden yapilir. Performans smavi i¢in adaya verilecek siire
hazirlanan kontrol listesine uygun olarak ve kontrol listesinde yer alan adimlar g6z 6niinde bulundurularak
belirlenir.

Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye lliskin Diger Kosullar

(TT) ve (P1) sinavlar1 ayr1 ayr1 degerlendirilir. Sinav sonuglarinin gecerlik siiresi sinav tarihinden itibaren
2 (Iki) yildir. Yeterlilik birimindeki (T1)'den ve/veya (P1)'den basarisiz olan aday bu siire igerisinde
basarisiz oldugu (T1)'den ve/veya (P1)'den yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. Ve 3. Organize
KURUM/KURULUS(LAR) Sanayi Bolgesi
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . . . L
10 SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
1 g/'[::{ITS\I{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 17 10.2012/2012-78
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EKLER
EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Arag, gerec ve ekipman bilgisi

Ekip yOnetim becerisi

El ve g6z ile muayene esaslari bilgisi

Elektrik bilgisi

Elektrik makineleri bilgisi

Elektromekanik tasiyici sistemleri bilgisi
Elektronik bilgisi

Hidrolik sistemler bilgisi

Is organizasyonu bilgisi

Malzeme bilgisi

Matematik bilgisi

Mekanik bilgisi

Mesleki resim okuma bilgisi ve yorumlama becerisi
Mesleki terim bilgisi

Montaj dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi
Standart olciiler bilgisi
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12UY0091-4/A4 MONTAJ YETERLILIK BiRIiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Montaj
2 | REFERANS KODU 12UY0091-4/A4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 17/10/2012

Rev. No: 00

B) REVIZYON/TADIL NO ,
5 Tadil No: 01

fgﬁ%‘EIZYON’ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Asansor Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi — 12UMS0203-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Ray sisteminin montajini vapar.

Basarim Oliitleri:

1.1 Teknik dokiimanlarda verilen degerlere gore kuyu {ist ve alt boslugunda mastar tespiti yapar.
1.2 Mastarin terazide montajin1 yapar.

1.3 Ust mastar referans alarak sakiil atar.

1.4 Alt mastar sabitler.

1.5 Teknik dokiimanlarda verilen degerlere gore duvar konsollarinin yerini tespit eder.

1.6 Konsollarin baglanti parcalarini sokiilebilir baglant1 elemanlariyla yerlestirir.

1.7 Konsollar1 yerine ayarlanabilir sekilde tespit eder.

1.8 Ilk boy raylar1 ISG kurallarina gore kuyuya alir.

1.9 Ray alt1 plakasini ankraj sistemine gore kuyu tabanina yerlestirir.

1.10 Raylar1 projeye ve ISG kurallarina gére kuyu tabanina yerlestirir.

1.11 Kabin mastarin1 ayarlanip sabitlenecek olgiilere referans olacak sekilde sokiilebilir baglanti
elemanlariyla raylara tutturur.

1.12 Ray konsollar1 vasitasiyla raylar1 duvar konsollarina tespit eder.
1.13 Ray ekleme aparatin1 (flans) ilk boy ray {izerine tespit eder.

1.14 Ayn yontemle diger raylarin montajini yapar.

Osrenme Ciktis1 2: Kat kapilarinin montajini yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1 Teknik dokiimanlarda verilen degerlere gore kuyu iist boslugunda mastar tespiti yapar.
2.2 Teknik dokiimanlarda verilen degerlere gore kuyu alt boslugunda mastar tespiti yapar.
2.3 Mastarin terazide montajini yapar.

2.4 Ust mastar1 referans alip sakiil atarak alt mastarda sakiilii sabitler.
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2.5 Kapi alt konsollarinin tespit yerini sokiilebilir ve ayarlanabilir sistemde hazirlar.
2.6 Kapu st konsollariin tespit yerini sokiilebilir ve ayarlanabilir sistemde hazirlar.
2.7 Konsollarin baglant1 parcalarini ayarlanabilir bir sekilde yerlestirir.

2.8 Konsollar1 yerine ayarlanabilir ve sokiilebilir sekilde tespit eder.

2.9 Kap1 merkezini projesine gore sokiilebilir sistemde tespit eder.

2.10 Kap1 kasasinin terazisinde ve sakiiliinde montajini yapar.

2.11 Teknik dokiimanda belirtilen dl¢iilere gore ray kasa mesafesinin kontroliinii yapar.

2.12 Kap1 kanadinin kap1 kasasina mentese sistemine gore montajini yapar.

2.13 Kap1 elemanlarmin (kapi, cam, ¢ergeve, kap1 kolu, kilit, amortisor ve kap1 yaymin) eksiksiz olarak
montajini yapar.

2.14 Ayar vidalarini kullanarak yarim otomatik kapinin amortisor ve kapi yayi ayarlarini yapar.
2.15 Tam otomatik kap1 mekanizmasini sokiilebilir baglanti elemanlariyla monte eder.

2.16 Tam otomatik kap1 alt kizagini sokiilebilir baglant1 elemanlariyla kasaya monte eder.

2.17 Tam otomatik kap1 panellerini avara ¢alisacak sekilde monte eder.

2.18 Tam otomatik alt patenlerini avara ¢alisacak sekilde monte eder.

2.19 Teknik talimatlarda belirtilen 6zellikte kapinin ¢alismasi i¢in gerekli ayarlarini yapar.

2.20 Giyotin tipi otomatik kapilarda mekanizmay1 civata-somun baglanti elemanlariyla monte eder.
2.21 Panellerin giyotin mekanizmasina montajini civata somun sistemiyle yapar.

2.22 Kapinin teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellikte ¢aligmasi igin gerekli ayarlarini yapar.

Osrenme Ciktis1 3: Asansor tahrik sisteminin montajim yapar.

Basarim Olgiitleri:
3.1 Ray merkezini referans alarak kuyu tavaninda delikler agar.
3.2 Makine kasnagina ve saptirma kasnagina gore agmis oldugu deliklerden gegecek sekilde sakiil atar.

3.3 Sakiilii referans alarak delikleri genisletir.

3.4 Halat deliklerinin ¢evresinde platform veya bitmis dosemeden en az 50 mm yiikseklikte ¢ikinti
yapar.
3.5 Halat deliklerini referans alarak makine sehpasinin yerini tespit eder.

3.6 Makine sehpas1 izolasyon malzemesinin montajini yapar.

3.7 Makine sehpasini terazisinde monte eder.

3.8 Makine motorunu kaldirmak tizere tavana tastyici ve kaldirict montajini yapar.

3.9 Emniyet tedbirlerini alarak ve ISG kurallarina gdre makine motorunu sehpa iizerine yerlestirir.
3.10 Makine motorunun sehpa iizerine mekanik montajin1 yapar.

3.11 Saptirma kasnagini makine sehpasi {izerine monte eder.

3.12 Uygun 6zellik ve miktardaki yagi makine motora koyar.

3.13 Teknik dokiimanlarda belirtilen degerleri referans alarak hidrolik iinitenin yerini tespit eder.

3.14 Hidrolik hortumun kuyuya geg¢isini saglar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 13



12UY0091-4/A4 Montaj Yayin Tarihi:17.10.2012 Rev. No:00

3.15 Unitenin izolasyonunu yaparak yerine koyar.

3.16 Ana valfe hortum baglantisini yapar.

3.17 Uygun 6zellik ve miktardaki yagi iiniteye doldurur.

3.18 Teknik dokiimanlarda belirtilen degerleri referans alarak pistonun yerini tespit eder.
3.19 Piston alt sabitleme par¢asinin montajini yapar.

3.20 Alt sabitleme pargasi lizerine sabit boruyu yerlestirir.

3.21 Sabit boru iizerine pistonu yerlestirir.

3.22 Pistonu kelepge ile sabitler.

3.23 Makaral1 sistemlerde iist makarayr monte eder.

3.24 Halath sistemlerde halat baglantisini yapar.

Osrenme Ciktis1 4: Kabin aksaminin montajini vapar.

Basarim Olciitleri:
4.1 Kabin tastyici iskeletini kurmak tizere iskelet alt parcasinin raylar arasina terazisinde montajini

yapar.
4.2 Kabin tastyici iskeletini kurmak tizere iskelet yan dikme parcalarini sokiilebilir birlestirme
elemanlari ile alt par¢aya monte eder.

4.3 Iskelet iist par¢asini yan dikmeler iizerine monte eder.

4.4 Tasiyici iskeletin patenlerinin montajini, iskeletin raylart merkezlemesini saglayacak sekilde yapar.
4.5 Kars1 agirlik iskeletinin alt par¢asinin raylar arasina terazide montajini yapar.

4.6 Kars1 agirlik iskeletinin yan dikme parcalarinin alt parcaya montajini yapar.

4.7 Kars1 agirlik iskeletinin iist par¢asinin montajint yan dikmeler iizerine yapar.
4.8 Kars1 agirlik iskeletinin patenlerinin montajini, iskeletin raylari merkezlemesini saglayacak sekilde

yapar.
4.9 Sistemin isleyisine ve teknik prosediire uygun adette agirlik pargasini tasiyici iskelete dizer.

4.10 Agirliklarin sabit hale gelmesini saglayacak parcayr monte eder.

4.11 Teknik dokiimanda belirtilen boyutlarda halat 6l¢iisii alarak uygun boyda keser.
4.12 Halatin her iki ucuna halat sigesi baglantisini yapar.

4.13 Halatlar1 asansor tahrik sistemi tizerinden gegecek sekilde kuyuya sarkitir.

4.14 Halat siselerini kullanarak halatlar1 kabin tasiyici iskeletine sabitler.

4.15 Halat siselerini kullanarak halatlar1 kars1 agirlik tasiyict iskeletine sabitler.

4.16 Kabin tabani ile tasiyict iskelet arasindaki yalitkanligi saglar.

4.17 Kabin tabaninin terazide ve kapiya uygun uzaklikta iskelet {izerine montajin1 yapar.

4.18 Kabin yan duvarlarinin taban {izerinde belirlenmis referans noktalarina uygun bir sekilde taban
lizerine montajini yapar.

4.19 Kabin tavaninin yan duvarlar iizerine montajin1 yapar.
4.20 Kabin tavani tizerindeki baglant1 par¢alarini kullanarak kabinin iskelete montajin1 yapar.

4.21 Kapi1 baglant1 parg¢alarinin montajini yapar.

4.22 Kapr alt kizaklarinin montajini yapar.
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4.23 Kat kapilarini referans alarak kapi mekanizmasiin montajini yapar.
4.24 Mekanizma tizerine kapi panellerinin montajini yapar.
4.25 Kabin kapisinin iglerligini saglayici ayarlarini yapar.

Osrenme Ciktis1 5: Hiz regiilatoriiniin montajini yapar.

Basarim Olgiitleri:
5.1 Kabin fren kollarini ve regiilatdr capini referans alarak halat delik yerlerini tespit eder.

5.2 Tastyici sisteme zarar vermeden halat delik yerlerinin agilmasini saglar.

5.3 Halat deliklerinin ¢evresinde platform veya bitmis désemeden en az 50 mm yiikseklikte ¢ikinti
yapar.
5.4 Regiilatoriin montaj1 i¢in delik markalamasini yapar.

5.5 Regiilatorii tabliyedeki sabitlenen saplamalara monte eder.
5.6 Gergi kasnagiin montajini yapmak iizere baglanti kolunu raya tirnak vasitasi ile tutturur.
5.7 Mekanizmanin isleyis durumuna gore gergi makarasinin yiiksekligini tespit ederek montajin1 yapar.

5.8 Gergi agirlig1 montajini yapar.

5.9 Regiilator halati montaji i¢in; halati regiilator list kisminin halat kanalindan gegirerek kuyuya
sarkitir.

5.10 Regiilator halatinin bir ucunu fren kolu iist baglant1 parcasina sabitler.

5.11 Regiilator tist kismi halat atma aparatinin ve muhafazasinin montajini yapar.
5.12 Halatin bosta kalan ucunu gergi kasnagindan dolastirarak fren kolu alt baglanti pargasina sabitler.

Osrenme Ciktis1 6. Kumanda sisteminin montajimi yapar.

Basarim Olciitleri:

6.1 Teknik dokiimanlarda verilen dlgiileri referans alarak kumanda panosunun yerini belirleyerek
montajini yapar.

6.2 Montajin teknik dokiimanlarda belirtilen nitelikte saglamligin1 denetler.

6.3 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgiileri referans alarak kat butonunun yerini tespit eder.
6.4 Kat butonunun yerini ve tesisat gegecek kismi hazirlar.

6.5 Kat buton kasasini monte eder.

6.6 Elektrik tesisat projesine uygun sekilde elektrik baglantilarini yapar.

6.7 Kabinde yeri belirlenmis alana kasasinin montajin1 yapar.

6.8 Kabin butonlarinin elektrik baglantilarini yapar.

6.9 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgiileri referans alarak revizyon setinin (Bakim kumandasinin)
yerini tespit eder.

6.10 Revizyon setinin montajini1 yapar.

6.11 Revizyon setinin elektrik baglantilarini yapar.

6.12 Kumanda panosu elektrik projesine gore bilgi linitelerinin yerini tespit eder.
6.13 Kuyu bilgi linitelerini kabin {izerindeki yerlerine monte eder.

6.14 Kuyu bilgi tinitelerini kuyudaki yerlerine monte eder.

6.15 Kuyu bilgi tinitelerinin elektriksel baglantilarini yapar.
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6.16 Biikiilgen kablonun kuyuya gecis yerini tespit ederek delme islemini yapar.
6.17 Biikiilgen kablo kuyu sabitlemesini yapar.

6.18 Biikiilgen kablo kabin sabitlemesini yapar.

6.19 Kabinin biikiilgen kablo baglantilarini yapar.

6.20 Bakim kumandasinin biikiilgen kablo baglantilarini yapar.

6.21 Panonun biikiilgen kablo baglantilarini yapar.

6.22 Teknik dokiimanda belirtilen 6zelliklere gore kablo kanallarinin yerini tespit eder.
6.23 Kablo kanallarinin duvara montajin1 yapar.

6.24 Elektrik tesisatin1 kablo kanali igerisine yerlestirir.

6.25 Makine dairesinin mantar stop montaji ile birlikte elektriksel baglantilarini yapar.
6.26 Kuyu dibi mantar stop montaji ile birlikte elektriksel baglantilarini yapar.
6.27 Kuyu dibi alarm butonu montaj1 ile birlikte elektriksel baglantilarini yapar.
6.28 Alt ve iist sinir kesicilerin montaji ile birlikte elektriksel baglantilarini yapar.
6.29 Parasiit kontaginin elektriksel baglantisini yapar.

6.30 Regiilator alt kontaginin elektriksel baglantisin1 yapar.

6.31 Ust kontaginin elektriksel baglantisini yapar.

6.32 Kat kapis1 emniyet devresi elektriksel baglantisini yapar.

6.33 Kabin kapilarinin elektriksel baglantilarini yapar.

6.34 Kabin i¢i aydinlatma elektrik baglantilarini yapar.

6.35 Kabin i¢i havalandirma fani1 elektrik baglantilarini yapar.

6.36 Fotosel sisteminin montaji ile birlikte elektrik baglantilarini yapar.

6.37 Asir yiik sisteminin montaj1 ile birlikte elektrik baglantilarin1 yapar.

Osrenme Ciktis1 7: Kuyu dibi aksaminin montajini yapar.

Basarim Olgiitleri:

7.1 Kabin tampon carpma plakasini referans alarak montaj yerini tespit ederek montaja hazirlar.

7.2 Kars1 agirlik tampon ¢arpma plakasini referans alarak montaj yerini tespit ederek montaja hazirlar.
7.3 Tamponlarin yere sabitlenmis montaj parcalar iizerine montajini yapar.

7.4 Kars1 agirlik raylar lizerine baglanti parcalarinin montajini yapar.

7.5 Teknik dokiimanda belirtilen dl¢iileri referans alarak ayirict bélmeyi ayarlanabilir sekilde agirlik
rayima baglar.

7.6 Teknik dokiimanda belirtilen Olciileri referans alarak merdiven yerini tespit eder.
7.7 Merdiven baglant1 parcalarini sokiilebilir baglanti elemanlariyla monte eder.

7.8 Baglant1 parcalarina kuyu dibi merdiveninin montajini yapar.

7.9 Teknik dokiimanda belirtilen Ol¢iileri referans alarak denge zinciri yerini tespit eder.
7.10 Denge zinciri baglant1 par¢alarini sokiilebilir baglanti elemanlariyla monte eder.

7.11 Baglant1 par¢alarini dikkate alarak kabinin altina denge zincirinin montajini yapar.
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7.12 Baglant1 par¢alarini dikkate alarak kars1 agirligin altina denge zincirinin montajini yapar.

7.13 Denge zinciri yonlendirme aparatini civata ve somun baglanti elemanlariyla sabitler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli ¢coktan segmeli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 10 (On) adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tiim basarim 6l¢iitlerini kapsamalidir.

Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Y{iz) puandir.

Adayin basgarili sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Basarim oOlglitleri performans sinaviyla olgiiliip degerlendirilecektir. Sinav sahada/gercek ortamda
veya basarim Olciitlerinin test edilip degerlendirmesine uygun prototip lriinler, kiiciik 6l¢ekli modeller ve
benzeri materyaller kullanilarak yapilabilir.

Adaym basarim Olgiitlerindeki yeterliliklerini 6lgme, degerlendirme ve kayit altina alma islemi
Degerlendirme Tablosu / Kontrol Listesi lizerinden yapilir. Performans sinavi i¢in adaya verilecek siire
hazirlanan kontrol listesine uygun olarak ve kontrol listesinde yer alan adimlar goz 6niinde bulundurularak
belirlenir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi gerekir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

(T1) ve (P1) smavlar1 ayr1 ayr1 degerlendirilir. Sinav sonuglarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren
2 (Iki) yildir. Yeterlilik birimindeki (T1)'den ve/veya (P1)'den basarisiz olan aday bu siire igerisinde
basarisiz oldugu (T1)'den ve/veya (P1)'den yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. Ve 3. Organize
KURUM/KURULUS(LAR) Sanayi Bolgesi
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN . . . L
10 SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
1 gg{lfssIKONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 17 10.2012/2012-78

EKLER

EK A4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
Genel ellecleme, tasima ve sabitleme donanimlari kullanim becerisi
Kalite yonetim, kontrol ve giivence sistemleri uygulama becerisi

Mesleki resim yorumlama becerisi

Montaj dokiimanlar1 okuma ve anlama becerisi
Montaj teknikleri becerisi

Zamani iyi kullanma becerisi
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12UY0091-4/A5 MONTAJ SONU ISLEMLER YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI | Montaj Sonu islemler
2 | REFERANS KODU 12UY0091-4/A5
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 17/10/2012

Rev. No: 00

B) REVIZYON/TADIL NO ,
5 Tadil No: 01

fﬁ%‘i{‘EIZYON’ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Montaj islemlerinin sonunda birimlerin temizliginin yapilmasini saglar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Makine dairesinin basinghi hava, elektrikli siipiirge, firca, paspas vb. araglarla zemin temizliginin
yapilmasini saglar.

1.2 Kuyu i¢i ray konsollariin tizerini firga, iistiibii, bez vb. araglarla temizlenmesini saglar.

1.3 Kapilarda olusan tozlarin basingl hava, firca, bez vb. araglarla temizlenmesini saglar.

1.4 Kabinin {izerinin ve i¢inin basingli hava, elektrikli siipiirge, firga vb. araglarla temizlenmesini saglar.
1.5 Kuyu dibinin siipiirge, fir¢a vb. araglarla temizlenmesini saglar.

1.6 Montaj sonu yapilan temizligin nedenlerini ve dnemini agiklar.

1.7 Montaj sonu kullanilan temizlik malzemelerini ve ekipmanlarin siralar.

1.8 Birimlerin 6zelligine gore uygulanacak temizlik yontemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Sisteme eneriji verir.

Basarim Olgiitleri:

2.1 Elektrik panosundan kumanda panosuna enerji verir.
2.2 Kumanda panosundan asansoriin belli bolgelerine sirastyla enerji verir.
2.3 Asansoriin deneme ¢alismasini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Giivenlik sistemlerinin calismasimi kontrol eder.

Basarim Olgiitleri:

3.1 Paragiit frenini el ile kontrol ederek elektrik kontaginin ¢aligmasini kontrol eder.
3.2 Regiilator ve kontaginin islevselligini denetler.

3.3 Kap1 kontaklarmin iglevselligini kontrol eder.

3.4 Kuyu dibi regiilator alt makarasinin uygunlugunu kontrol eder.

3.5 Kuyu dibi tamponunun uygunlugunu kontrol eder.

3.6 Kap1 sikigma sisteminin uygunlugunu denetler.

3.7 Fotoselin uygunlugunu denetler.

3.8 Makine dairesi butonlarinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

3.9 Kabin iistii dur butonlarinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

3.10 Kuyu dibi dur butonlarinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

.o
-

| Ogrenme Ciktis1 4: Kullamim hizinda kat ayarlarimi yapar.
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Basarim Olgiitleri:

4.1 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore kat hassas ayarlarini yapar.
4.2 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore kapit 6n agma mesafesini ayarlar.
4.3 Tam yiik deney yaparak sistemin islevselligini ve kapasitesinin uygunlugunu denetler.

8 \ OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan se¢meli test sinavi yapilacaktir.

Her biri esit puanda en az 10 (On) adet soru sorulacaktir. Her soruya 2 dakika cevaplama siiresi verilir.
Teorik sinav yeterlilik biriminde belirtilen tlim basarim 6l¢iitlerini kapsamalidir.

Sorularin/cevaplarin toplam degeri 100 (Y{iiz) puandir.

Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 70 (Yetmis) puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Basarim olgiitleri performans sinaviyla olgiiliip degerlendirilecektir. Sinav sahada/gercek ortamda
veya basarim Olgiitlerinin test edilip degerlendirmesine uygun prototip tirtinler, kii¢iik 6l¢ekli modeller ve
benzeri materyaller kullanilarak yapilabilir.

Adaym basarim Olgiitlerindeki yeterliliklerini 6lgme, degerlendirme ve kayit altina alma islemi
Degerlendirme Tablosu / Kontrol Listesi lizerinden yapilir. Performans sinavi i¢in adaya verilecek siire
hazirlanan kontrol listesine uygun olarak ve kontrol listesinde yer alan adimlar g6z 6niinde bulundurularak
belirlenir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

(T1) ve (P1) smavlar1 ayr1 ayr1 degerlendirilir. Sinav sonuglarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren
2 (Iki) yildir. Yeterlilik birimindeki (T1)'den ve/veya (P1)'den basarisiz olan aday bu siire igerisinde
basarisiz oldugu (T1)'den ve/veya (P1)'den yeniden sinava girme hakkina sahiptir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 2. Ve 3. Organize
KURUM/KURULUS(LAR) Sanayi Bolgesi
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN . . . L
10 SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
1 gg(lfsxlfONETlM KURULU ONAY TARIiHi ve 17.10.2012/2012-78

EKLER
EK A5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

¢ Hijyenik kurallara uyma becerisi

e  Miisteri ile iletisim kurma becerisi
e Olgme, kontrol ve degerlendirme becerisi
e Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama becerisi
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
12UY0091-3/Al- Is Saghg1 Ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi
12UY0091-4/A2- Kalite Yonetimi
12UY0091-4/A3- Montaj On Hazirh@

12UY0091-4/A4- Montaj
12UY0091-4/A5- Montaj Sonu islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ANI FRENLEMELI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylar iizerindeki frenleme hareketi ani olan
giivenlik tertibati.

ANI FRENLEMELI TAMPON ETKIiLI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylara etki ederek
cok kisa bir mesafede duran ve ancak kabin ve gerekiyorsa karsi agirlik veya dengeleme agirligindaki
frenleme etkisini bir tampon sistemi yardimi ile yumusatan tertibat.

ASANSOR KUYUSU: Kabin ve varsa karsi agirlik veya dengeleme agirliginim iginde hareket ettigi
bosluk.

ASANSOR: Belirli seviyelerde hizmet veren, sabit ve yataya 15° (on bes dereceden) fazla bir ag1
olusturan raylar boyunca hareket eden bir kabine sahip olup; insanlarin, insanlarin ve yiiklerin, bir kisi
kabine zorlanmadan girebiliyorsa ve kabinin igerisinde bulunan veya kabin i¢indeki kisinin erisim
mesafesinde yer alan kumandalarla techiz edilmis ise sadece yiiklerin taginmasina yonelik tertibat.

ASAGI YON VALFi: Kabinin asag1 yonde hareketini saglayan hidrolik devresinde bulunan, elektrikle
kumanda edilen valf.

AVARA: Uzerinde déndiigii ve kendisini tastyan milden bagimsiz olarak galisan mekanizma.

BASINC SINIRLAMA VALFI: Bir bosaltma yolunu agarak basincin 6nceden belirlenmis bir degerde
sinirlanmasini saglayan valf.

BEYAN HIZI: Asansoriin tasarimlandigi, metre/saniye olarak ifade edilen kabin hizi degeri.
BEYAN YUKU: Asansoriin tasarimlandig yiik degeri.

BORU KIRILMA VALFi: Onceden belirlenen yonde biiyiik bir akisin neden oldugu basing farki
ayarlanan degeri astiginda otomatik olarak kapanan valf.

BUKULGEN KABLO: Kabin ile kumanda tablosu arasindaki baglantiy1 saglayan esnek kablo.
DEBI SINIRLAMA VALFI: Giris ve ¢ikis1 daraltilmis bir kesitle birbirine baglayan valf.
DENGELEME AGIRLIGI: Kabin agirhigini dengeleyerek enerji tasarrufu yapan kiitle.

DIREKT TAHRIKLI ASANSOR: Silindir veya pistonu kabin veya kabin iskeletiyle direkt olarak
baglantili olan hidrolik asansor.

ELEKTRIK GUVENLIK ZINCIRi: Seri olarak bagl olan elektrik giivenlik cihazlarmin tiimii.
ELEKTRIKLI KAYMA DUZELTME SISTEMI: Kayma tehlikesine kars1 alman tedbirlerin tiimii.

EN KUCUK HALAT KOPMA YUKU: Halat anma ¢apini karesi ile (mm? olarak), halat tellerinin
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anma dayanimi (N/mm? olarak) ve halat yapisina bagli bir katsaymin ¢arpimina esit ytik.

ENDIREKT TAHRIKLI ASANSOR: Piston veya silindiri, tasima organlar1 (halatlar, zincirler)
vasitasiyla kabin veya kabin iskeletiyle bagli olan hidrolik asansor.

ETEK SACI: Kabin esigi veya durak kapisi esiginden asag1 dogru diisey dogrultuda uzanan diizgiin
kisim.

GERI DONUSSUZ VALF: Akisa bir yonde izin veren valf.

GUVENLIK HALATI: Aski tertibatinin kopmasi durumunda giivenlik tertibatin1 calistirmak igin
kabin ve dengeleme agirligina baglanan yardimei halat.

GUVENLIK TERTIBATI: Asag yada yukartya dogru asin hiz kazanma veya aski tertibatinin
kopmasi halinde devreye girerek kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligini frenleyerek sabit tutan,
mekanik tertibat.

HIZ REGULATORU: Asansor belli bir hiza ulastiginda tahrik tertibatini devre disi birakan ve
gerektiginde giivenlik tertibatini ¢alistiran diizen.

HIDROLIK ASANSOR: Kaldirma isi, hidrolik stvisin1 kabini direkt veya endirekt olarak etkileyen bir
kaldiriciya sevk eden ve elektrikle tahrik edilen bir pompa vasitasiyla gergeklesen (birden fazla motor,
pompa ve/veya kaldirici kullanilmis olabilir) asansor.

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi.
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligi.

ISKELET: Kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligii tastyan, aski halatlarina baglantili metal
cerceve.

KABIN: Asansériin insan ve/veya yiikleri tasiyan pargasi.

KAPAMA VALFI: Her iki yonde hidrolik akisina izin veren veya akisi engelleyen, elle kumanda edilen
valf.

KARSI AGIRLIK: Kabin agirlig1 ve yiikiin yarisin1 karsilayan kiitle.

KAYMALI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylar etkileyerek frenleme etkisinin siirtinme ile
gerceklestigi, kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirliginda meydana gelen kuvvetlerin kabul edilebilir
bir degerde sinirlandirilmasi i¢in 6zel 6nlemlerin alindig: giivenlik tertibati.

KENETLEME TERTIBATI: Etkili olunca kabinin asagi yonde hareketini frenleyen ve hareket
yolunun her noktasinda sabit tutan, kaymay sinirlayict mekanik tertibat.

KILAVUZ RAYLAR: Kabin, karsi agirlik veya dengeleme agirligina kilavuzluk eden asansor
kisimlari.

KIiLIT ACILMA BOLGESI: Durak kapisi kilidinin agilmasina izin verilebilmesi i¢in, kabin tabaninin
durak seviyesinin altinda ve iistiinde konumlandirilabilecegi mesafe.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlar.

KULLANICI: Asansorden yararlanan kisi.
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KULLANILABILIR KABIN ALANI: Dosemeden 1 m yiikseklikte 6l¢iilen (el pervazlari hari¢ olmak
iizere), asansoriin ¢aligmasi sirasinda yolcu ve ytiklerin yararlanabilecegi alan.

KUYU ALT BOSLUGU: Kabinin gittigi en alt durak seviyesinin altindaki asansor kuyusu kismu.
KUYU UST BOSLUGU: Kabinin gittigi en iist durak seviyesinin iistiindeki asansér kuyusu kismi.

LAMINE CAM: iki veya daha fazla cam tabakasindan her birinin plastik bir madde ile
birlestirilmesiyle meydana gelen giivenlik camu.

MAKARA DAIRESI: Tahrik makinesinin bulunmadig1, ancak makaralarin bulundugu, hiz regiilatorii
ve elektrik tertibatinin bulunabilecegi oda.

MAKINE DAIRESI: Makine veya makinelerin ve/veya ilgili donanimin bulundugu oda.

OTOMATIK SEVIYELEME: Asansor durduktan sonra, yiikleme ve bosaltma sirasinda gerekirse
birbirini takip eden hareketlerle durma seviyesinin ayarlanmasi.

OTURMA TERTIiBATI: Kabinin asagi yonde istenmeyen hareketlerini frenlemeye ve sabit
durdurucularla kabini tutmaya yarayan mekanik tertibat.

REGULATOR HALATI: Aski tertibatinin kopmasi durumunda giivenlik tertibatin1 ¢alistirmak igin
kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligina baglanan yardimer halat.

SEVIYELEME: Durak seviyesinde durma hassasiyetini iyilestiren sistem.

SURTUNME TAHRIKLI ASANSOR: Tahrik sistemi aski halatlartyla tahrik kasnag: kanallari
arasindaki siirtiinme kuvvetine dayanan asansor.

TAHRIK MAKINESI: Motor dahil olmak iizere, asansériin hareket etmesini ve durmasini saglayan
makine veya pompa, pompa motoru ve kumanda valflarindan olusan, asansoriin hareket etmesini ve
durmasini saglayan birim.

TAM YUK BASINCI: Kabin beyan yiikii ile yiiklii ve en iist durakta duruyorken kaldirictya dogrudan
bagli olan hidrolik sistemi etkileyen statik basing.

TAMBURLU ASANSOR/ZINCIRLI ASANSOR: Siirtinme dis1 yollarla tahrik edilen, zincir veya
halatla asil1 asansor.

TAMPON: Hidrolik veya yaylarla (veya benzeri tertibatla) frenlemeyi saglayan, hareket yolu
sonundaki esnek parca.

TEK YONDE ETKIiLI KALDIRICI: Bir yonde hareketi sivi basincinin diger yonde hareketi yer
cekimi etkisinin sagladigi kaldirici.

TEK YONLU DEBI SINIRLAMA VALFI: Hidrolik akisini bir yonde serbest birakan, diger yonde
sinirlt izin veren valf.

TESIS: Tamamen tesis edilmis insan asansorii, yiik asansorii, i¢ine girilebilen yalniz yiikk tasima
asansoOri, servis asansor.

YUK ASANSORU: Genellikle insan refakatinde yiik tasinmast i¢in ngoriilen asansor.
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EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Sinav komisyonlarinin olusturulmasinda ve komisyonlarda degerlendirici olarak gorev alacak kisilerin
gorevlendirilmesinde asagida yazili sartlar yerine getirilir.

A) Degerlendirici olarak gdrev alacaklar i¢in sartlar;

1. Elektrik, elektronik veya makine alanlarinda en az 6n lisans veya lisans egitimini tamamlay1ip en az 2
yil siireyle yliksek 6gretim kurumlarinda 6gretim gorevlisi veya 6gretim iiyesi ya da mesleki ve teknik
egitim kurumlarinda 6gretmen olarak ¢aligmig olmak.

2. Elektrik, elektronik veya makine alanlarinda en az 6n lisans veya lisans egitimini tamamlayip en az 5
yil stireyle asansor montaj iglerinde ¢alismig olmak.

3. Mesleki ve Teknik Ortadgretim Kurumu mezunu olarak en az 8 yil siireyle asansdr montaj islerinde
caligmis olmak.

4. 12UY0091-4 Asansor Montajcis1t Mesleki Yeterlilik Belgesine veya soz konusu meslegin daha iist
seviyede mesleki yeterlilik belgesine sahip olmak ve en az 10 yil siireyle asansér montaj islerinde
calismis olmak.

B) Sinav komisyonunun olusumu i¢in sartlar;

1. Sinav komisyonlar1 en az {i¢ kisi ile olusturulur. Komisyonda yer alan iiyelerden en az iki tanesinin
bransi farkli olmalidir.

2. Smav komisyonlarinda; 1. maddede yazili sartlari tagiyan en az bir degerlendirici ile 2. maddede yazili
sartlar1 tasiyan en az bir degerlendiricinin bulunmasi gerekir.
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