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ONSOZ

Metal Sac islemeci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

~ 19

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 22/05/2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Ankara
Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin  goriisleri alinmig ve gorlsler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun
10/10/2012 tarih ve 2012/73 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine

(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak olgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK



12UY0085-4 Metal Sac Islemeci

Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

12UY0085-4 METAL SAC iSLEMECI ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiIGIN ADI METAL SAC ISLEMECI
2 | REFERANS KODU 12UY0085-4
3 | SEVIYE 4
4 slikfﬁf:ﬁ]ﬁiﬁnm YERI ISCO 08:7213
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
7 | BIREVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI

8 | AMAC

Bu yeterlilik is sagligi ve giivenligi onlemlerini ve
cevresel onlemleri alarak metal malzemelerin kesme,
blikme, egme gibi sekil verme igslemlerinin yani sira
montajin1 yaparak yart mamul veya mamul hale
getiren Metal Sac islemecinin (Seviye 4), sahip
olmas1 gereken bilgi, beceri ve yetkinliklerini,
Olcme-degerlendirme esaslarini belirlemektedir.

Bu yeterlilik, endiistride metal sektoriinde, metal sac
isleme  islerinde c¢alisanlarin  yeterliliklerinin
Olciilmesi ve belgelendirilmesi i¢in hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0236-3 METAL SAC ISLEMECI ULUSAL MESLEK STANDARDI
12UMS0236-4 METAL SAC ISLEMECI ULUSAL MESLEK STANDARDI

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0085-3/A1 METAL SAC/LEVHA ISLEME ISLEMLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
12UY0085-3/A2 METAL SAC/LEVHA ISLEME ISLEMLERINDE CEVRE KORUMA
12UY0085-3/A3 METAL SAC/LEVHA ISLEME ISLEMLERINDE KALITE YONETIM SISTEMI
12UY0085-4/A4 METAL SAC /LEVHA ISLEME

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Yeterlik belgesi alinabilmesi i¢in tiim yeterlilik birimlerinden basarili olunmasi zorunludur.
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Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

1. Adaylar, asagidakilerle yetkinliklerini kanitlamalidir. Kanitlar adaylarin sunlari yapabildiklerini
gosterir:

e Belirtilen iglemlerin hepsini istenen standartta tutarli bigimde yerine getirebilirler

e Yaptiklarmi destekleyecek gerekli bilgiye sahiptirler.

e Neyi neden yapiyor olduklarinin anlayisina hakimdirler.

e Adaylar ayn1 zamanda gerekli becerileri farkli sekillerde gerceklestirebilirler.

2. Adayin A grubu yeterlilik birimlerinin tamaminin teorik ve performans sinavlarindan basarili olmasi
gerekmektedir. Sinavin herhangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu boliimden 1 yil
icerisinde tekrar sinava girebilir. 1 yildan fazla ara verilirse her iki boliimden tekrar sinava girilir.

Metal Sac Islemecinin yeterlilik belgesi,  belgenin
13 | BELGE GECERLILIiK SURESI diizenlendigi tarihten itibaren, bes yillik bir siire igin
gecerlidir.
Belgenin gegerlilik siiresi igerisinde belge alinma
14 | GOZETIM SIKLIGI tarihinden itibaren en az bir yil sonra bir (1) kez mesleki
yetkinlik basarim raporu istenir.
Metal Levha isleme Tezgah Iscisinin yeterlilik belgesi,
belge sahibinin 5 yillik siirede en az 12 ay calistigin
BELGE YENILEMEDE b?IgeIemeSI halinde yalnizca perforr'nans‘a dayali smava
15 | UYGULANACAK OLCME- girerek, calismanin belgelenememesi halinde performans
DEGERLENDIRME YONTEMIi ve teorik sinavlarda basarili olunmasi sartiyla 5 yil uzatilir.
Ikinci 5 yilin sonunda teorik ve performans simavlarina
girilerek uzatma yapilir.
YETERLILIGI GELISTIREN -
16 KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI (ASO)
YETERLILIGI DOGRULAYAN B .
17 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU
18 ONAY TARIHIi VE SAYISI 10/10/2012 — 2012/73

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012




12UY0085-4 Metal Sac Islemeci Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

12UY0085-3/A1 METAL SAC/LEVHA iSLEME iSLEMLERINDE i$ SAGLIGI VE i$
GUVENLIGI YETERLILIiK BiRiMi

| L R A 1\\/415?8% US\%%LL?XIHA ISLEME ISLEMLERINDE IS SAGLIGI
2 | REFERANS KODU 12UY0085-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0236-3 METAL SAC ISLEMECI ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 sergiler.

Basarim Olgiitleri

1.1: is saglig1 ve giivenligine iliskin temel kurallari listeler.

1.2: Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret ve levhalarini tanir.

1.3: Yapilan ise ve isyerine uygun kisisel koruyucu donanimi, ISG koruma ve miidahale araglarin islevlerini
aciklar.

1.4: Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda konumlandirmasini bilir.

1.5: Temel ilkyardim bilgisine sahiptir.

Ogrenme Ciktisi 2: Risk etmenlerini azaltma yollarini agiklar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Yanic1 ve parlayicit malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasi esaslarini agiklar.

2.2: Yanici ve parlayict malzemeleri ve 6zelliklerini ifade eder.

2.3: Metal sac islemlerini gergeklestirirken olusabilecek elektrik, mekanik, gaz, duman, giiriiltii, 151ma vb. is
kazasi olusturabilecek riskleri agiklar.

2.4. Saglik ve kaza risklerinin giderilmesi igin gerekli bilgiye sahiptir.

Ogrenme Ciktis1 3: Tehlike ve acil durum yontemlerini tammlar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Tehlike aninda hangi talimatlar dogrultusunda nasil hareket edecegini acgiklar.

3.2: Miidahale edemeyecegi ve aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarinda nasil hareket edecegini
agiklar.

3.3: Yaptig is ile ilgili makine/techizata 6zel acil durum yontemlerini agiklar.

3.4: Tehlike ve acil durumlarda alinmasi gerekli tedbirleri ifade eder.

8

OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan se¢meli yazili sinav: Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilarini kapsayan bilissel ifadelerin
olgiilecegi her biri esit puanli en az 4 soruluk bir sinav yapilir.

Adaylar bu sinavdan en az % 70 oraninda basarili olmak zorundadir. Soru basina en fazla 2 dakika siire verilir.

Bu yeterlilik biriminin uygulama gerektiren basarim Olgiitleri, ilgili se¢meli yeterlilik birimlerinin performans
sinavlarinda olgilr.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI (ASO)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN ) .
10 SEKT (")R KOMiTE Si MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 lg/’[A\S;ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 10/10/2012 — 2012/73

EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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12UY0085-3/A2 METAL SAC/LEVHA ISLEME iSLEMLERINDE CEVRE KORUMA

YETERLILIK BIRIMI
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI 1}\(/{6‘533#/' iAC/LEVHA ISLEME ISLEMLERINDE CEVRE
2 | REFERANS KODU 12UY0085-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0236-3 METAL SAC ISLEMECI ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1_1: Cevre koruma standart ve yontemlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini tanimlar

1.2: Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik diizenli egitimlere katilmanin 6énemini agiklar.
1.3: Calismalar sirasinda olusabilecek olumsuz ¢evre etkilerini ve zararli sonug¢larinin 6nemini tanimlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevresel risklerin azaltilmasina yollarini tanimlar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflama yontemlerini karsilagtirir.
2.2: Tehlikeli ve zararlh atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirma yollarini ve
gerekli dnlemleri alarak gegici depolama esaslarinin 6nemini agiklar.

2.3: Yapilan igle ilgili dokiilme veya sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri tanir.

2.4: Yapilan isle ilgili ¢evresel risk olusturan atik malzeme ve maddelerin 6zeliklerini siniflandirir.

2.5: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri tanr.

Ogrenme Ciktisi 3: Isletme kaynaklarmin tiiketiminde tasarruflu hareket etmenin geregini ifade eder.

Basarim Olgiitleri

3.1: Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanma yollarini tamimlar.
3.2: Zamani verimli kullanmanin 6nemini agiklar.

3.3: Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanma ilkelerini aciklar.

8

OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan segmeli yazili smav: Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilarin1 kapsayan biligsel ifadelerin
olgiilecegi her biri esit puanli en az 4 soruluk bir sinav yapilir.

Adaylar bu sinavdan en az % 70 oraninda basarili olmak zorundadir. Soru basina en fazla 2 dakika siire verilir.

Bu yeterlilik biriminin uygulama gerektiren basarim olgiitleri, ilgili se¢meli yeterlilik birimlerinin performans
sinavlarinda dl¢iilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI (ASO)
YETERLILIK BIRiMiINi DOGRULAYAN . . .
10 ST T T T MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 lg/’[A\S;ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 10/10/2012 — 2012/73

EKLER

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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12UY0085-3/A3 METAL SAC/LEVHA ISLEME iSLEMLERINDE KALITE YONETIM
SISTEMI YETERLILIK BiRiMi

o | s e e AT yggglﬁ h;ggg;gm ISLEME ISLEMLERINDE KALITE
2 | REFERANS KODU 12UY0085-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0236-3 METAL SAC ISLEMECI ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Ise ait kalite gerekliliklerini ifade eder.
Basarim Olgiitleri
1.1: Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerinin neler oldugunu secenekler
arasindan bulup agiklar.
1.2: Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerinin neler oldugunu analiz eder.
Ogrenme Ciktisi 2: Kalite saglamadaki teknik yontemleri tanir.
Basarim Olgiitleri
2.1: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
2.2: Yapilacak islemin tiirline gore kaliteyi saglamak i¢in uygun teknikleri karsilastirir.
Ogretim Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutma esaslarmi agiklar.
Basarim Olgiitleri
3.1: Uretim siirecinde kaliteyi denetleme ¢alismalarinda gérev almanin 6nemini fark eder.

3.2: Tezgéh ve makineler lizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol etme bigimlerini tanimlar.
3.3: Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetleme bicimlerini agiklar.
3.4: Uretim siirecinde kaliteyi denetleme ¢alismalarmin neler oldugunu verilen segenekler arasindan bulup
tanimlar.
Ogrenme Ciktis1 4: Siireclerde belirlenen hata ve arizalar1 engelleme esaslarini agiklar.

Basarim Olgiitleri

4.1: Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri listeler.

4.2: Hata ve arizalar ile ilgili yetkisinde olmayan durumlari iistlerine bildirmek i¢in izleyecegi yollart
tanimlar.

4.3: Hata ve arizalar ile ilgili yetkisi dahilindeki yontem ve kurallarin1 uygulama yollarini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan se¢meli yazili siav: Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme c¢iktilarin1 kapsayan biligsel ifadelerin
olgiilecegi her biri esit puanli en az 4 soruluk bir sinav yapilir.

Adaylar bu sinavdan en az % 70 oraninda basarili olmak zorundadir. Soru basina en fazla 2 dakika siire verilir.

Bu yeterlilik biriminin uygulama gerektiren bagarim 6lgiitleri, ilgili segmeli yeterlilik birimlerinin performans
sinavlarinda olgilr.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012



12UY0085-4 Metal Sac Islemeci

Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

SAYISI

ANKARA SANAYI ODASI (A
° | KURUWKURULUS(LAR) SANAYI ODASI(ASO)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN - . .
10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 10/10/2012 — 2012/73

EKLER

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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12UY0085-4/A4 METAL SAC iSLEME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | METAL SAC ISLEME
2 | REFERANS KODU 12UY0085-4/A4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0236-4 METAL SAC ISLEMECI ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: s programu yapar.
Basarim Olgiitleri
1.1: Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler, imalat siiresini belirler.
1.2: imalat ydntemine gore is ve islem siralamasini kontrol eder.
1.3: Kullanilmasi gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
Ogrenme Ciktisi 2: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
Basarim Olgiitleri
2.1: Yapilacak ise uygun olarak kullanilacak alet, arag, gere¢c ve malzemeleri ¢aligsma alanina getirilmesini
yapar/saglar.
2.2: Ham ve yart mamul malzemenin ¢alisma alanina getirilmesini yapar/saglar.
2.3: Imalat yéntemine uygun alet ve takimlari, kullanma talimatlarina uygun olarak hazirlar/hazirlatir.
2.4: Imalat ve yontemi ile ilgili tespit ettigi aksaklik ve arizalar1 form ile iistlerine bildirir.
Ogrenme Ciktisi 3: Olcme ve kontrol aletlerini kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
3.1: Olgme ve kontrol aletlerinin dogru l¢iim yapip yapmadigimi kontrol eder.
3.2: Dogru 6lglim yapmayan aletleri tistlerine bildirerek bunlarin kalibrasyon yaptirma yontemini bilir.
3.3: Kalibrasyon yapilamayacak durumda olan 6l¢gme aletlerini rapor eder.
3.4: Olgme aletlerinin korunmast ile ilgili islemleri bilir ve uygular.
3.5: Olgme ve kontrol ydntemlerini (serit metre, celik cetvel, kumpas, sablon, mastar vb.) bilir.
Ogrenme Ciktis1 4: Kullanilacak makine ve tezgahlarm kontrollerini yapar.
Basarim Olgiitleri
4.1: Makinelerin yag ve sogutma sivisi seviyesini kontrol eder.
4.2: Makinelerin eksik yag ve sogutma sivisini talimatlara gore tamamlar.
4.3: Malzeme cins ve kalinligina gore makine ve takimlarin ¢aligma ayarlarini yapar.
4.4: Uretim parametrelerini olumsuz etkileyen asinmis, yipranmis ve tehlike olusturacak durumlari rapor
eder.
Ogrenme Ciktis1 5: Makasla kesmede, kesme boslugunu ayarlar.
Basarim Olgiitleri
5.1: Malzeme cins ve kalinligina gore makine tizerindeki kesme bosluk ayarini yapar.
5.2: Ornek bir kesim yapar, 6lgiilerini kontrol eder.
Ogrenme Ciktis1 6: Matkap uglarini biler.
Basarim Olgiitleri
6.1: Asinmis ve korelmis matkap uglarin belirler.
6.2: Bileyecegi matkap ¢esidine uygun zimpara tagini talimatlara gore belirler.
6.3: Matkabi1 uygun agiyla biler ve 6zel mastart ile kontrol eder.
Ogrenme Ciktis1 7: slem dncesi makine/kalip ayarlarini yapar (egme, biikme ve kesme makineleri).
Basarim Olgiitleri
7.1: Malzeme cins ve kalinligina gore kullanacagi makinenin ayarlarini yapar.
7.2: Makinenin kaliba gore alt ve iist mesafe ayarlarini yapar.
7.3: Makine ayar kontrol amacli deneme islemi yapar.
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Ogrenme Ciktisi 8: 15 tasarimi yapar.
Basarim Olgiitleri
8.1: Imalata resmine gore, detay tasarimi yapar.
8.2: Detay tasarima gore, imalat agsamalarin belirler.
8.3: Imalat icin iistlerinden onay alir.
Ogrenme Ciktis1 9: Markalama islemleri yapar.
Basarim Olgiitleri
9.1: Malzemeye uygun markalama takimlarinin hazirlanmasini yapar/saglar.
9.2: imalat ydntemine uygun malzeme yiizey temizligini yapar.
9.3: Imalat resmine gore markalama islemini gerceklestirir.
9.4: Markalanan par¢anin 6l¢ii kontroliinii yapar.
Ogrenme Ciktisi 10: Giyotin makas, serit testere. ile kesme yapar.
Basarim Olgiitleri
10.1: Kesme yapacagi malzemenin cinsi kalinlig1 ve sekline bagl olarak uygun kesme yontemini ve
makinesini belirler.
10.2: Kesilecek malzeme cinsi ve bi¢cimine gére makine ayarlar1 yapar.
10.3: Imalat resmine gére deneme kesimi yapar.
10.4: Imalat resmine gére 6lcii kontrolii yapar.
Ogrenme Ciktis1 11: Oksi-gaz ve plazma ile elle kesmede meme/nozul segimi ve gaz ayar1 yapar.
Basarim Olgiitleri
11.1: Oksi-gaz ve plazma ile kesmede malzeme kalinligina gére uygun nozulu /memeyi seger.
11.2: Oksi-gaz ve plazma ile kesmede malzeme kalinligina gére uygun nozulu /memeyi seger.
11.3: Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore yanici ve yakici gaz ayari yapar.
Ogrenme Ciktis1 12: Oksi-gaz ve plazma ile kesme islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
12.1: Pergel, sablon, mastar kullanarak, imalat resmine uygun kesme islemini yapar.
12.2: Kesilen parganin yiizey kalitesini kontrol eder.
12.3: Kesilen parcanin 6l¢iilerinin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
Ogrenme Ciktis1 13: Kose cikarma islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
13.1: Imalata resmine gore kose bosaltmalar icin uygun makine segimini yapar.
13.2: Kombine makas, dekopaj vb. makinelerde sac malzemelerin kdse bosaltma islemlerinin yapilmasini
yapar/saglar.
13.3: Kesilen malzemelerin resme uygun 6l¢ii kontroliinii yapar.
Ogrenme Ciktis1 14: Kilavuz ve pafta cekme islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
14.1: imalat resminde belirtilen sisteme uygun kilavuz/pafta takimimi seger.
14.2: Kilavuza ¢apina uygun delik deler.
14.3: Verilen 6l¢iiye gore makine veya elle kilavuz/pafta ceker.
14.4: Kilavuz/pafta ¢ekilen pargayi kontrol eder.
Ogrenme Ciktis1 15: Rayba ceker.
Basarim Olgiitleri
15.1: Delik ¢apina uygun raybayi secer.
15.2: Gerektiginde rayba ayari yapar.
15.3: Gerektiginde rayba ¢ekme islemini gergeklestirir.
15.4: Imalat resmine gore delik capinm kontrol eder.
Ogrenme Ciktis1 16: Biikme i¢in malzeme cinsi ve kalmligina gore uygun makine ve takim seger.
Basarim Olgiitleri
16.1: Malzeme cinsi ve kalinligina gére uygun bitkme yontemini seger.
16.2: Biikme yontemine uygun makineyi hazirlar.
16.3: Uygun alt ve iist kaliplar seger.

Ogrenme Ciktis1 17: Biikme/kivirma iglemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
17.1: Imalat resmine uygun deneme biikme islemini gergeklestirir.
17.2: Olgii uygunlugunu imalat resmine gore kontrol eder.
17.3: Imalat resmine uygun biikme islemini gergeklestirir.
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Ogrenme Ciktis1 18: Oluk ve kabartma islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
18.1: Imalata resmine gére oluk ve kabartma islemleri igin makine aparatlarinin segimini ve ayarim yapar.
18.2: Kordon makinesinde sac malzemelerinin oluk ve kabartma iglemleri islemlerini yapar.
18.3: Islemi tamamlanan pargalarin resme uygunlugu igin 6l¢ii kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 19: Birlestirilecek yiizeylerin uygunlugunu kontroliinii ve alistirma islemini yapar.
Basarim Olgiitleri
19.1: Resme uygun montaj islem sirasina gére pargalari bir araya getirir.
19.2: Birlesecek malzemelerin yiizey uygunlugunu kontrol eder.
19.3: Pargalarin birbirine aligtirma iglemini yapar.
19.4: Alistirma esnasinda belirlenen hatalar1 giderir.

Ogrenme Ciktis1 20: Birlestirme/montaj yontem ve tekniklerini secerek birlestirme islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
20.1: Birlestirme yontemine uygun makine, alet ve takimi hazirlar/hazirlatir.
20.2: Montaj i¢in gerekli makine ve alet ayarini yapar.
20.3: Imalat resmine uygun vidali birlestirme islemlerinin yapilmasini bilir/yapar/saglar.
20.4: imalat resmine uygun percinli birlestirme islemlerinin yapilmasini bilir/yapar/saglar.
20.5: Imalat resmine uygun kenetli birlestirme islemlerinin yapilmasim bilir/yapar/saglar.
20.6: Imalat resmine uygun basit kaynakli birlestirme islemlerinin yapilmasini bilir/yapar/saglar.
20.7: imalat resmine uygun basit nokta kaynag islemlerinin yapilmasim bilir/yapar/saglar.
20.8: Birlestirme islemi tamamlanan is par¢asinin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.

Ogrenme Ciktisi 21: Is parcasinin kontrol ve temizligini yapar.
Basarim Olgiitleri
21.1: Is parcasmin islem goren kisimlarinin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
21.2: Islemleri biten pargay1 uygun bir konuma almak suretiyle islem géren yiizeyleri temizler/temizletir.
21.3: imalati tamamlanan par¢ayr kumlama, boyama ve benzeri iist yiizey islemleri igin sevk islemini
gerceklestirir.
21.4: Imalati tamamlanmis is parcasmin gerekli kistmlarina yag ve koruyucu madde siiriilmesini
yapar/saglar.

Ogrenme Ciktis1 22: Sevk ve raporlama yapar.
Basarim Olgiitleri
22.1: Islemi biten is parcalarinin belirlenmis yerlerine siparis numaralarmin yazilmasini ve etiketlenmesini
yapar/saglar.
22.2: Uzerinde baska islemler gerceklestirilecek parganin ilgili iiretim bandina aktarilmasini veya
belirlenmis stok sahasinda uygun sekilde istiflenmesini yapar/saglar.

Ogrenme Ciktis1 23: Is bitiminde donanim ve is alam temizligini yapar.
Basarim Olgiitleri
23.1: Calisma alanini, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz tutar/tutulmasin
yapar/saglar.
23.2: Kullanilan makine ve donanimi ig bitiminde temizler ve isi biten donanimi yerine
kaldirir/kaldirilmasini yapar/saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) En az 15 sorudan olusan ¢oktan se¢meli yazili sinav.

(T2) En az 10 soruluk ¢oktan segmeli yazili sorularla birlikte en az 3 soruluk acik uglu sorulardan olusan teorik
siav.

T1 veya T2 sinavindan basarili olmak icin en az % 60 oraninda basarili olunmasi gereklidir. Soru bagina en fazla
2 dakika siire verilmelidir. A¢ik u¢lu sorular i¢in soru basina en fazla 4 dakika siire verilmelidir.

T1 veya T2 yontemlerinden herhangi biri uygulanabilir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Beceri siavi

Sinav, metal sac/levha iglemlerine esas teskil eden bir imalat resmi dikkate alinarak gergek imalat sartlarinda
yaptirilir. Beceri sinavinin siiresi imalat sartlart altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

(P1) Beceri sinavinda adayin kontrol listesindeki belirtilen her bir adimdan basarili olmasi gerekir. Kontrol listesi
tiim 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

P1 sinavinda basarisizlik durumunda 6 ay1 gegmemesi kaydiyla daha 6nce basarili olunan 6grenme ciktilar
degerlendirmede kapsam disina ¢ikarilarak, yalnizca basarisiz olunan 6grenme ¢iktilar: degerlendirilebilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN :
ANKARA SANAYT ODASI (A
° | KURUM/KURULUS(LAR) N SANAYT ODASI (ASO)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . .
10 | SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 g’g{ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | 0100015 5019/73

EKLER

EK [A4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: YETERLILIK BIRIMLERI
12UY0085-3/A1 METAL SAC/LEVHA ISLEME ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI
12UY0085-3/A2 METAL SAC/LEVHA ISLEME ISLEMLERINDE CEVRE KORUMA
12UY0085-3/A3 METAL SAC/LEVHA ISLEME ISLEMLERINDE KALITE YONETIM

SISTEMI
12UY0085-4/A4 METAL SAC /LEVHA ISLEME

EK 2: TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALISTIRMA: Birlestirilecek metal sac yiizeylerinin birbirine uygun hale getirilmesi islemi.

ALT VE UST KALIP: Is pargasini resme uygun olarak egme biikme kesme vb.
sekillendirmeler yapabilmek i¢in makinenin altina ve iistiine bagli olan ¢eneler.

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf etmek.

DENEME KESIMI: Is par¢asinin son sekli verilmeden énce yar1 islem yapilan kesim.

FiZIKSEL TEMIZLEME: Is parcalarinin yiizeyindeki pas, capak, haddeden kalan
artiklarin ege, raspa, fir¢a, zzimpara ve kum, gelik, aliiminyum tanelerinin yiiksek hava basinci
ile is pargas1 yiizeylerine piiskiirtiilmesi sonucu ortamdan uzaklastirilmasi.

SEKIL (FORM) VERME: Metal sac levhalarin silindir, abkant pres, sivama vb. makineler
kullanilarak sekillendirilmesi islemi.

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stirecleri yonetmek.

GEVME: Kesme isleminde sac levhanin, iki bigak arasinda kesme boslugunun fazlaligi veya
bicaklarin korliiginden dolay1 olugan bozulma.

ISG: Is Sagh1 ve Giivenligi.
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi.

KESME BOSLUGU: Makasta kalinhik ayari, malzemenin makas tarafindan rahatca
kesilebilmesi icin bicak ile kalip arasindaki bosluk.

KIMYASAL TEMIZLEME: Is parcasiin yiizeyindeki is, yag, kir, boya ve demir oksit
kalintilarinin tiner gibi kimyasallarla temizlenmesi.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar.

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadiginmi karsilastirmak yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ti gereci.

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimi.
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SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1siin giderilmesi amaciyla kullanilan sivi.

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli.

YARI MAMUL.: Belirli imalat agsamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamas {irtin.

YUZEY TEMIZLEME ISLEMLERI: Is parcasinin yiizeylerinin imalat dncesi ve sonrasi
istenen kalitede olmasi i¢in kimyasal ve fiziksel olarak uygulanan islemler.

EK3:Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4:Degerlendirici Olciitleri

Degerlendiricinin:

a) En az 3 yil metal teknolojileri ile ilgili deneyim sahibi Miihendislik, Teknoloji ve
Teknik Egitim Fakiiltelerinin Metal, Metaliirji ve Makine Boliimleri'nden mezun olan
Miihendis ve Teknik Ogretmen olmast veya

b) Meslek Yiiksek Okulu Metal, Metaliirji veya Makine programlarindan mezun olup 5
yil metal teknolojileri deneyimine sahip olmasi

) Ustalik veya Seviye 4 Metal Sac islemeci mesleki yeterlilik belgesine sahip ve Metal
Sac Islemeci konusunda en az bes y1l tecriibeli olmasi,

gerekmektedir.

Sinav en az iki degerlendirici ile yapilir. Bu iki kisiden en az biri (a) veya (b) ‘de
belirtilen vasiflara haiz olmalidir. Ayrica degerlendiricinin yukaridaki vasiflara ilaveten 6lgme
degerlendirme konusunda egitim almis, ulusal yeterlilikler ve standartlar hakkinda bilgili
olmasi gerekir
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