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11UY0014-3 Aliiminyum Kaynakgisi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

ONSOZ
Aliiminyum Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)

Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yo6netmeligi”

hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak lizerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten
ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 12.07.2011 tarih ve 2011-49 sayili

karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0014-3 Aliiminyum Kaynakgisi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel oOlciitler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilik asagidaki hususlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amac1 ve gerekgesi,

c¢)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi i¢in sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin

gbzetimine iliskin sartlar.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas

almarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
» Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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11UY0014-3 ALUMINYUM KAYNAKCISI

ULUSAL YETERLILIGI
1 | YETERLILiIGIN ADI Aliiminyum Kaynakgist
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI .
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERi | '°C© %8 7212
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
7 .
B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Bu yeterlilik, aliiminyum ve alagimlarmin ergitmeli kaynak
yontemlerinden birini elle veya yar1 mekanize donanim kullanarak
8 | AMAC . e i .
gerceklestiren kaynakeilarin yeterliginin belirlenmesi, sinanmasi ve
belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmistir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN ISO 9606-2 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliiminyum ve Aliiminyum
Alasimlari

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SARTLARI

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saglig1 ve Giivenligi

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0014-3/B1 Metal - Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi)-Aliiminyum (131)
11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi) -Aliiminyum (141)
11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15)

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Yeterlilik belgesi alinabilmesi icin A grubu zorunlu yeterlilik birimi ve B grubu yeterlilik birimlerinden en az
birinde basarili olunmas1 zorunludur.
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11UY0014-3 Aliiminyum Kaynakgist

Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

12 \ OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterliligin elde edilmesi i¢cin Al ve kaynak yontem konusunu iceren seg¢meli yeterlilik birim/birimlerinin
sinavindan basarili olunmasi gerekir.

Kaynake¢inin yayinlanan yeterlilik sinavi belgesi, iki yillik bir siire
icin gecerlidir. Belgenin gegerlilik siiresi sinav pargasinin kaynak
yapildig1 tarihte baglar.

Bir kaynak¢inin yeterliligi, ilgili sertifikanin isveren/koordinator
tarafindan alt1 aylik araliklarla imzalanmasi ve asagidaki kosullarin
tam olarak yerine getirilmesi halinde, iki yillik bir siire i¢in
gecerlidir.

a) Kaynakgi, yeterli goriildiigii alandaki kaynak islerinde siirekli

ONAY TARIHI VE SAYISI

15 BELCEE L G LIS S el olarak calistigini ispatlamalidir. Alt1 aydan daha uzun olmayan bir
slire ara vermeye izin verilir.
b) Kaynak¢mnin calismasi, yeterlilik smavinin gergeklestirildigi
teknik kosullarla genel olarak uyumlu olmalidir,
¢) Kaynak¢imin bilgi ve becerisinin sorusturulmasina yol agacak
6zel bir neden olmamalidir.
Eger bu kosullarin herhangi birine uyulmazsa, yeterlilik iptal
edilmelidir.
14 | GOZETIM SIKLIGI 6 Elyda bir c¢alistig firmad'f.;t ise? devam ettigine dair yazi veya
bagimsiz olarak calistigini gosterir kanit sunmasi.
Yeterlilik belgesi muayeneyi yapan Kisi ya da kurulus tarafindan 2
yillik periyotlar halinde uzatilabilir.
Sertifikadaki yeterliligin gecerlilik siiresi, TS EN ISO 9606-2
madde 5.3'deki ve bununla ilgili olarak asagidaki kosullarin
timiiyle yerine getirilmesi durumunda, orijinal yeterlilik alam
icinde, iki yillik bir ilave siire i¢in uzatilabilir.
BELGE YENILEMEDE Kaynak¢1 tarafindan yapilan imalat kaynaklari, gerekli kalitede
15 | UYGULANACAK OLCME- olmalidir. Kirarak muayeneyle ilgili veya 6rnegin X-1sinlar1 veya
DEGERLENDIRME YONTEMIi | ultrasonik muayene belgeleri deney kayitlar gibi, deney kayitlari
veya sorumlu koordinatériin yorumlari, kaynake¢r yeterlik
sertifikasiyla ilgili dosyada bulunmalidir.
Smavi yapan veya smav kurulusu, yukaridaki kosullarin yerine
getirildigini onaylamali ve kaynak¢min yeterlilik belgesi
imzalamalidir.
YETERLILIGI GELISTIREN
16| KURULUS(LAR) MYK
YETERLILIGI DOGRULAYAN ) . .
17 SEKTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI
18 | MYK YONETIM KURULU 12.07.2011/2011-49
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11UY0014-3 Aliiminyum Kaynakgisi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
EKLER:
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0014-3/A1 Kaynak islerinde Is Saghg ve Giivenligi

11UY0014-3/B1 Metal - Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG KAYNAGI) -Aliiminyum (131)
11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynag1 (TIG KAYNAGI) -Aliiminyum (141)
11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi -Aliiminyum (15)

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ANA MALZEME: Kaynak ile birlestirilecek esas malzeme.

DOLGU MALZEME: Ana malzemenin kaynaginda kullanilan sarf malzeme.

KAYNAK DIiKiSi AGIZ HAZIRLIGI: Kaynak nufuziyetini artirabilmek icin parcalarin WPS’de
belirtilen sekillerde hazirlanmasi.

KAYNAKCI: Kaynak torcunu eli ile tutan ve idare eden Kkisi.

KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin kalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak icin gerekli degiskenlerin detayini veren dokiiman.

PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisi.

TS: Tirk Standard1

TORC: MIG, TIG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak

islemini yonlendirdigi aparat.

EK 3: (*)Degerlendirici Olgiitleri:
Degerlendiricinin:

i) TS EN ISO 9606-2 standardi hakkinda bilgi sahibi olmast,

i) Siav yontemleri ve sinav dokiimanlari hakkinda bilgi sahibi olmasi,

iii) Ayrica;

a) Kaynak alaninda 3 yil deneyimli Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarina gére Kaynak
miihendisi (IWE), kaynak teknikeri(IWT), kaynak uzmani(IWS) ile metal teknik 6gretmeni olmasi veya
b) (a) bendinde belirtilen belgelerden birine sahip olmak kaydiyla bu yeterlilikte belirtilen sartlart
tastyan degerlendiricinin yaninda asgari 20 sinavin degerlendirmesinde gorev almis olmasi

gerekir.
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11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

11UY0014-3/A1 KAYNAK ISLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Al Kaynak Islerinde is Saglig1 ve Giivenligi
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHIi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1SO 9606-2 Kaynake¢ilarin Yeterlilik Smavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliiminyum ve Aliiminyum
Alasimlari

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemlerinde is sagh ve giivenlidi konusundaki bilgi ve becerilere sahip
olunmasi

Basarim Olciitleri

1.1: Temel ilk yardim bilgisine sahiptir.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallari tanimlar.
1.3:Acil durum prosediirlerine uyar.

1.4: Yangin tehlikesi ve alinmasi1 gereken onlemleri tanir.

1.5: Kisisel korunma yontemlerini ve koruyucu ekipmanlar1 giivenli kullanmay1 bilir.

1.6: Kullanmis oldugu ekipmanin giivenli sekilde montaj1, ayarlanmasi, kapatilmasi ve bakimi
prosediirlerini bilir.

1.7: Kaynak islem ve talimatlarinin yanlis uygulanmasi durumunda dogabilecek sonuglari tanimlar.
1.8: Gaz kacag, elektrik kagagi ve elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu ¢aligma alanlarinda alinacak
giivenlik 6nlemlerini tanimlar.

1.9: Kaynak gaz, dumanlarinin ve 1gimalarinin zararlarin1 ve korunma yontemlerini bilir.

1.10: Calisma ortaminin havalandirilmasinin 6nemi ve nasil yapilacag bilir.

1.11: Gazlar1 depolama, tasima ve basingli kullaniminin glivenligini bilir.

1.12: Gaz hortumu ve baglant1 par¢alarinda sizma tespiti yapar ve giivenli kullanimi bilir.

Ogrenme Ciktisi 2: is giivenligi ile ilgili tehlike ve risklerin tammlanmasi

Basarim Olgiitleri

2.1: Kaynak islemlerini gerceklestirirken olusabilecek elektrik ve mekanik riskleri tanimlar.

2.2: Kaynak islemi siirecinde ortaya ¢ikacak kaynak duman ve gazlarinin yaratacag riskleri tanimlar.
2.3: Calisma ortaminda maruz kalabilecegi giiriiltii ve 1s1ma risklerini tanimlar.

2.4: Kaynak yapilan ¢evredeki yanici, parlayici ve patlayict maddeleri tanimlar ve gerekli tedbirleri alir.

Ogrenme Ciktisi 3: is saghgi ve giivenligini tehdit eden unsurlarin yaratacag etkilerin tammlanmasi

Basarim Olgiitleri

3.1: Elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu ortamlari tanimlar.

3.2: Arktan gelen 151ma, 1s1 ve sigrantinin yaratacagi etkileri tanimlar.

3.3: Yetersiz topraklama veya yetersiz temas sonucunda meydana gelebilecek olumsuz etkileri tanimlar.
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11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gerceklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli goktan se¢meli yazili sinav,
(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluglar1 karar verecektir. Teorik sinavi
alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 smavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru
basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 siav1 i¢in soru sayisi 3 tir.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 smavlarindan basarili olabilmek i¢in 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alimalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRIMINI GELISTIREN MYK
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BIRIMIiNI DOGRULAYAN - . :
10 T TR T T METAL SEKTOR KOMITESI
1 g/'IO\S;ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0014-3/B1 Metal - Ark Asal Gaz Kaynag: (MIG Kaynagy)-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
(131)

11UY0014-3/B1 METAL - ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI)-ALUMINYUM (131)

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRiMi ADI | B1 Metal - Ark Asal Gaz Kaynag1 (MIG Kaynag1)-Aliiminyum (131)
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | BREVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN ISO 9606-2 Kaynakgilarin Yeterlilik Simavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliiminyum ve Aliminyum
Alagimlart

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Metal Ark Asal Gaz kaynagi techizatinin tanimlanmasi

Basarim Olciitleri

1.1: Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini tanimlar.

1.2: Kaynak teli tip ve boyutlarini tanimlar.

1.3: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu tanimlar.

1.4: Ana malzeme ve kaynak telinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini tanimlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Metal - Ark Asal Gaz (MIG) yéntemiyle aliiminyum kaynag isleminin yapilmasi
Basarim Olgiitleri
2.1: Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)’e uygun kaynak yapar.
2.2: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.
2.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
2.4: Ark kaynag ile ilgili temel elektrik bilgisine sahiptir.
2.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanimlar.
2.6: Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibidir.
2.7: Kaynakta kullanilan akim tiplerini tanimlar.
2.8: Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.9: Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanir.
2.10: Kaynak kusurlarii ve sebeplerini tanimlar.
2.11: Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarmi bilir.
2.12: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimin1 yapar.
2.13: Ark kaynagi torg ve sase kablolarin1 dogru baglar.
2.14: Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapar.
2.15: Dogru tel siirme makarasini secer ve ayarlar.
2.16: Ergitilecek yiizeyler ve pasolar aras1 temizligi uygun sekilde yapar.
2.17: Kaynaklanacak parcalarin kaynak agz1 hazirligini yapar.
2.18: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.
2.19: Torg, tel makarasi, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili
gerekli temizligi yapar ve monte eder.
2.20: Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitmay1 yapar.
2.21: Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
2.23: Ana malzeme ve kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.
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11UY0014-3/B1 Metal - Ark Asal Gaz Kaynag: (MIG Kaynagy)-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
(131)

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav agsagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli goktan se¢meli yazili sinav,
(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik sinavi
alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru
basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 siav1 i¢in soru sayisi 3 tiir.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 smavlarindan basarili olabilmek i¢in 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alinmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1)Uygulamah Simav: Kaynakc¢it EN-1SO-15609-1’e gore hazirlanmis bir pWPS’e (Taslak kaynak prosediir
sartnamesi) veya WPS’ye (Kaynak prosediir sartnamesi) gore tim 0grenme ¢iktilarin1 kapsayan pratik sinava
tabi tutulur. Sinav pargasi i¢in kaynak siiresi imalat sartlarindaki ¢alisma siiresine uymalidir.

Basar1 Olgiitii: TS EN ISO 10042+AC’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asiri
kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi
sinirlar1 i¢cinde kaliyorsa yeterli sayilir. Egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde 3’mm den daha biiytik bir
catlak olmamalidir. Deney esnasinda deney numunesinin kenarinda goriinen catlagin yetersiz niifuziyet ciiruf
veya bagka catlaktan kaynaklandigina dair bir delil yoksa sinav degerlendirmesinde goz ardi edilmelidir.
Kaynak¢inin smav parcasindaki kusurlart izin verilen azami degerleri gectigi belirlenirse, kaynak¢inin
yeterliligi onaylanmaz: Tahribatsiz muayene i¢in ilgili kabul kriterlerine atif yapilmak zorundadir. Belirtilen
prosediirler tiim tahribatli deneyler ve tahribatsiz muayeneler i¢in kullanilmalidir.

Smav Tekrari: Sinav parcasi ilgili standartlarin sartlarin1 karsilamakta basarisiz kaliyorsa kaynakeiya yeterlilik
sinavini tekrar etme sansi verilmelidir.

Basarisizligin, kaynak¢min beceri eksikliginden degil, metalurjik veya diger dis etkenlere dayandigi tespit
edilirse, yeni simnav malzemesinin ve/veya yeni sinav sartlarinin kalite ve biitiinliiglinii degerlendirmek {izere
ilave bir sinav gerekir.

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in adaylarin teorik (T1 veya T2) ve performansa dayali sinavlardan basarili
olmalar gerekmektedir.

9 YETERLILIK BiRiIMINI GELISTIREN MYK
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN , . :
10 TS TR T METAL SEKTOR KOMITESI
1 gfggfsslfONETlM KURULU ONAY TARIiHi ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi)-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
(141)

11UY0014-3/B2 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI)-ALUMINYUM (141)

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynag)-Aliiminyum (141)
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1SO 9606-2 Kaynake¢ilarin Yeterlilik Smavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliiminyum ve Aliiminyum
Alasimlari

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Tungsten asal gaz ark kaynagi techizatinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri
1.1: Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini tanimlar.
1.2: Kaynak teli , elektrotlarin tip ve boyutlarini tanimlar.
1.3: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu tanimlar.
1.4: Ana malzeme kaynak telinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 2: Tungsten asal gaz ark kaynag islemlerinin yapilmasi
Basarim Olciitleri
2.1: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
2.2: On 1s1tma metotlarini uygular.
2.3: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.
2.4: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
2.5: Ark kaynag ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olur.
2.6: Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olur.
2.7: Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibi olur.
2.8: Kaynak akimu tipleri hakkinda bilgi sahibi olur.
2.9: Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
2.10: Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanir.
2.11: Kaynak kusurlar1 ve sebeplerini bilir.
2.12: Kaynak kusurlarii 6nleme ve giderme yollarini bilir.
2.13: Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve techizatin montajin1 yapar.
2.14: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimin1 yapar.
2.15: Ark kaynagi torg ve sase kablolarin1 dogru baglar.
2.16: Kaynak teli, elektrotlarinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapar.
2.17: Kaynaklanacak parcalarin kaynak agz1 hazirligini yapar.
2.18: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.
2.19: Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli temizligi
yapar ve monte eder.
2.20: Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek el becerisine sahip
olur.
2.21: Ana malzeme ve kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.
2.22: Kaynak elektrot ucunun hazirlanmasi ve konumlandirilmasi hakkinda bilgi sahibi olur.
2.23: Kaynak telinin ergimis ucunu koruyucu gaz bolgesinden ¢ikarmadan uygun hizda besler.
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11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi)-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:00
(141)

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gerceklestirilebilir:

(T1) 4 secenekli goktan se¢meli yazili sinav,
(T2) Agik uglu sorularla sozlIii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik siavi
alan kaynakcilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru
basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 siav1 i¢in soru sayisi 3 tiir.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 smavlarindan basarili olabilmek i¢in 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alimalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1)Uygulamali Siav: Kaynak¢1t EN-ISO-15609-1"¢e gore hazirlanmig bir pWPS’e (Taslak kaynak prosediir
sartnamesi) veya WPS’ye (Kaynak prosediir sartnamesi) gore tim 6grenme c¢iktilarini kapsayan pratik sinava
tabi tutulur.. TS EN 1SO 9606-2 standardi 6.3 boliimiindeki sartlar uygulanmalidir.

Basar1 Olgciitii: TS EN ISO 10042+AC’ye gore, sinav par¢asindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1
kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi
smirlar i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde 3mm den daha biiytik bir
catlak olmamalidir. Deney esnasinda deney numunesinin kenarinda goriinen c¢atlagin yetersiz niifuziyet ciiruf
veya baska catlaktan kaynaklandigina dair bir delil yoksa sinav degerlendirmesinde goz ardi edilmelidir.
Kaynake¢inin sinav parcasindaki kusurlari izin verilen azami degerleri gectigi belirlenirse, kaynak¢inin
yeterliligi onaylanmaz: Tahribatsiz muayene i¢in ilgili kabul kriterlerine atif yapilmak zorundadir. Belirtilen
prosediirler tiim tahribath deneyler ve tahribatsiz muayeneler i¢in kullanilmalidir.

Sinav Tekrari: Sinav parcasi bu standartlarin sartlarini karsilamakta basarisiz kaliyorsa kaynakgiya yeterlilik
sinavini tekrar etme sansi verilmelidir. Basarisizligin, kaynak¢inin beceri eksikliginden degil, metalurjik veya
diger dis etkenlere dayandig: tespit edilirse, yeni sinav malzemesinin ve/veya yeni siav sartlarinin kalite ve
biitlinliigiinli degerlendirmek iizere ilave bir sinav gerekir.

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in adaylarin teorik (T1 veya T2) ve performansa dayali sinavlardan basarili
olmalar1 gerekmektedir.

9 YETERLILIK BiRIMINI GELISTIREN MYK
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN , . :
10 TS T TR T METAL SEKTOR KOMITESI
1 gfg{lfsxlfONETlM KURULU ONAY TARIiHi ve 12.07.2011/2011-49
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11UY0014-3/B3 PLAZMA ARK KAYNAGI-ALUMINYUM (15)

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15)
2 | REFERANS KODU UY0014-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12.07.2011
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN ISO 9606-2 Kaynakgilarin Yeterlilik Simavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliiminyum ve Aliminyum
Alagimlart

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Plazma Ark Kaynag: techizatinin tammmlanmasi

Basarim Olgiitleri

1.1: Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini tanimlar.

1.2: Kaynak teli, elektrot tip ve boyutlarini tanimlar.

1.3: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu tanimlar.
1.4: Ana malzeme ve kaynak telini tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 2: Plazma Ark kaynagi islemlerinin vapilmasi

Basarim Olgiitleri

2.1: Siirece uygun koruyucu gazi belirler.

2.2: Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

2.3: Kaynak ark tiflemesinden korunma yollarimi bilir.

2.4: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
2.5: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iligkiyi tanir.
2.6: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

2.7: On 1s1tma ve pasolar aras1 sicakligin uygunlugunu kontrol eder.

2.8: On 1s1tma metotlarm uygular.

2.9: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

2.10: Temel elemanlarin montajini yapar.

2.11: Plazma gaz1 ve koruyucu gazin ¢esitlerini tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

Basarim Olciitleri

3.1: Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2: Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarimni bilir.

3.3: Kullanacag1 sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4: Tel ve elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarin1 kontrol eder.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Teorik sinav agagidaki metodlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav,
(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik simnavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarin1 kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik siavi
alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in 10 soruluk bir test ve soru
basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 siavi i¢in soru sayist 3 tiir.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 sinavlarindan basarili olabilmek igin. 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alimmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1)Uygulamal Sinav: Kaynak¢t EN-1SO-15609-1e gore hazirlanmig bir pWPS’e (Taslak Kaynak Prosediir
Sartnamesi) veya WPS’ye (Kaynak Prosediir Sartnamesi) gore tiim 6grenme ¢iktilarini kapsayan pratik sinava
tabi tutulur. Smav pargasi igin kaynak siiresi imalat sartlarindaki ¢aligma siiresine uymalidir.

Basar1 Olgiitii: TS EN ISO 10042+AC’ye gore, sinav par¢asindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1
kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi
sinirlart iginde kaliyorsa yeterli sayilir. Egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde 3mm den daha biiyiik bir
catlak olmamalidir. Deney esnasinda deney numunesinin kenarinda goriinen ¢atlagin yetersiz niifuziyet ciiruf
veya baska catlaktan kaynaklandigina dair bir delil yoksa sinav degerlendirmesinde goz ardi edilmelidir.
Kaynak¢inin sinav pargasindaki kusurlari izin verilen azami degerleri gectigi belirlenirse, kaynak¢inin
yeterliligi onaylanmaz: Tahribatsiz muayene i¢in ilgili kabul kriterlerine atif yapilmak zorundadir. Belirtilen
prosediirler tiim tahribatli deneyler ve tahribatsiz muayeneler i¢in kullaniimalidir.

Siav Tekrari: Sinav parcasi bu standartlarin sartlarini karsilamakta basarisiz kaliyorsa kaynakgiya yeterlilik
sinavini tekrar etme sansi verilmelidir.

Basarisizligin, kaynakg¢inin beceri eksikliginden degil, metalurjik veya diger dis etkenlere dayandigi tespit
edilirse, yeni sinav malzemesinin ve/veya yeni smav sartlarinin kalite ve biitlinliiglinii degerlendirmek tizere
ilave bir sinav gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in adaylarin teorik (T1 veya T2) ve performansa dayali sinavlardan basarili
olmalar gerekmektedir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MYK
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN .. . .
10 TR O T METAL SEKTOR KOMITESI
1 gg(ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 19.07.2011/2011-49
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