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ONSOZ

Otomotive Sac ve Govde Kaynakcis1i Seviye-3 Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik,

~ 99

Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriigleri alinmis ve goriisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
Otomotiv Sektdr Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun
goriisii alindiktan sonra, MYK Ydonetim Kurulunu 30/05/2012 tarih ve 2012/43 sayili karari

ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluglara goriis ve katkilart i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Siav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim olgtitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslart  ile  bunlarin  miisterek  c¢alismasiyla  olusturulur.
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1 YETERLILIGIN ADI OTOMOTIV SAC VE GOVDE KAYNAKCISI
2 REFERANS KODU 12UY0053-3
3 SEVIYE 3
ULUSLARARASI .
4 SINIFLANDIRMADAKI YERi | 2¢O 087212
5 TUR -
6 KREDi DEGERI -
A)YAYIM TARIHI 30/05/2012
7 B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
Bu yeterlilik, ¢elik ve aliiminyum malzemelerin ergitmeli
kaynak yontemlerinden birini elle veya yar1 mekanize donanim
kullanarak gergeklestiren kaynakgilarin yeterliginin
8 AMAC belirlenmesi, smanmasi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmstir.
Bu yeterliligi alan adaylar otomotiv sektdriinde kaynakg1 olarak
istihdam edilebilirler.
9 YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0019-3 Otomotiv Kaynakeisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

TS EN 287-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 1: Celikler

TS EN ISO 9606-2 Kaynakeilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 2: Aliiminyum ve Aliiminyum
Alasimlari

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SARTLARI

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0010-3/A1KAYNAK ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
12UY0053-3/A2 KALITE ve CEVRE YONETIM SISTEMI

11-b) Se¢meli Birimler

12UY0053-3/B1 SAPLAMA KAYNAGI-CELIK (78)

12UY0053-3/B2 SAPLAMA KAYNAGI- ALUMINYUM (78)

11UY0010-3/B1 ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111)

11UY0010-3/B5 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)

11UY0010-3/B6 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGTI) (135)

11UY0010-3/B8 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)

11UY0010-3/B10 OKSI-ASETILEN KAYNAGI (311)

11UY0014-3/B1 METAL - ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI)-ALUMINYUM (131)

11UY0014-3/B2 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) -ALUMINYUM (141)

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave 6grenme ciktilar:

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimlerinin tiimiinden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

12

| OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterliligin elde edilmesi i¢in A1, A2 ve kaynak yontem konusunu i¢eren se¢meli yeterlilik
birim/birimlerinin sinavindan bagarili olunmas1 gerekir.
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Yeterlilik birimlerinde belirtilen teorik sinavlarda ¢oktan se¢meli yazili sinav yontemi (T1) uygulanir. Her
bir yeterlilik biriminin teorik kisimlarindan asgari yiizde 60 basar1 orani aranir.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi

BELGE GECERLILIK tarihte baglar.

= SURESI

Yeterlilige kaynak teskil eden standartlarda belirtilen gegerlilik
sliresi sartlarina uyum saglamasi kaydiyla 4 yil gegerlidir.

Yeterlilige kaynak teskil eden standartlarda belirtilen sartlari
karsilayacak sekilde gozetim yapilir. Adayin ¢alistigi kurulustan,
belgenin gecerlilik siiresi i¢erisinde en az 1 kez olmak tizere
mesleki yetkinlik basarim raporu istenir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

BELGE YENILEMEDE a) Belgenin ilk kez alindig: tarihten itibaren gegen ilk 4yilin

15 UYGULANACAK OLCME- sonunda, sadece uygulamali smav yapilir.
DEGERLENDIRME b) Ikinci 4 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis giincel bilgileri
YONTEMI iceren yazili sinav ile birlikte uygulamali sinav yapilir.
YETERLILiGi GELISTIREN | - - e :

16 KURULUS TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI

17 | DOGRULAYAN SEKTOR METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

18 ONAY TARIHi VE SAYISI 30/05/2012-2012/43

EKLER:
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0010-3/A1KAYNAK ISLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

12UY000..-3/A2 KALITE VE CEVRE YONETIM SISTEMI

12UY00..-3/B1 SAPLAMA KAYNAGI-CELIK (78)

12UY00..-3/B2 SAPLAMA KAYNAGI-ALUMINYUM (78)

11UY0010-3/B1 ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111)

11UY0010-3/B5 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)
11UY0010-3/B6 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135)
11UY0010-3/B8 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)
11UY0010-3/B10 OKSI-ASETILEN KAYNAGI (311)

11UY0014-3/B1 METAL - ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI)-ALUMINYUM (131)
11UY0014-3/B2 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) -ALUMINYUM
(141)

EK 2: Terim, Simge ve Kisaltmalar
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Bu yeterliligin amaci i¢in asagida verilen tamimlar ve EN ISO 15607:2003’te yer alan tanimlar
uygulanir.

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri

kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DIKiS KAYNAGI: Birlestirilecek malzemenin yan yana getirilerek ve gerekli hallerde

kaynak agz1 acilarak kaynatilmasi sonucu olusan birlestirme iglemini,

ELEKTROT PENSESI: Elektrotla ark kaynak yontemlerinde kaynakg¢inin kaynak yaparken tuttugu
ve kaynak islemini yonlendirdigi aparat.

GAZ DEBISI: Belirli bir kesitten birim zamanda gegen gaz miktarini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima

sunmayi ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

GERI TEPME: Asetilen hortumunun igerisindeki oksijen ve asetilen gaz karisiminin patlamasi
sonucu olusan tepme.

GERIDEN ALEV ALMA: Alevin iifleg igerisine kagarak yanmasi.

IMALATCI: Kaynak isinden sorumlu yiiklenici veya kurulus.

ISCO: Uluslararas1 meslek siiflandirma standardini,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KAYNAK DIiKiSi AGIZ HAZIRLIGI: Kaynak nufuziyetini artirabilmek igin parcalarm WPS’de
belirtilen sekillerde hazirlanmasi.

KAYNAK KAFASI: Tozalt1 kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak
islemini yonlendirdigi aparat.

KAYNAKCI: Elektrot pensesi, kaynak tabancasi, tor¢ veya salomayi eli ile tutan ve idare eden kisi.
KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin kalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak i¢in gerekli degiskenlerin detayini veren dokiiman.

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan

malzemelerin, elektrik akiminin etkisiyle 1sinan nokta ya da noktalarindaki malzemenin

ergitilip basing altinda sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik diren¢ kaynagini,

OKSI-ASETILEN KAYNAGI: Oksijen ve asetilen karisimi gazin yakilmasiyla olusan ¢ok

yiiksek sicakliktaki alevin birlestirilecek malzemeleri ergitmesi yoluyla telli veya telsiz olarak

yapilan birlestirme islemini,

PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisi

SALOME: Oksi-asetilen kaynaginda yanici ve yakict gaz karisgiminin saglandigi ve metalleri 1sitma
ve ergitme islemlerinde kullanilan aparat.

TOZ/GAZ ALTI KAYNAGI: Kaynak banyosunun, arkinin ve elektrot ucunun, koruyucu bir

toz ya da gaz katmani ile havadaki gazlarin olumsuz etkilerinden korunmasi yontemiyle

yapilan elektrik kaynagini,

TS: Tiirk Standardi.
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TSE: Tiirk Standartlar1 Enstitiisii.

TORC: MIG, MAG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynak¢imin kaynak yaparken tuttugu ve

kaynak islemini yonlendirdigi aparat.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin:

i) TS EN 287-1,TS EN ISO 9606-2, EN 1418 standartlar1 ile 09UMSO0019-3 Otomotiv
Kaynakgeis1 Seviye 3 ulusal meslek standardi hakkinda bilgi sahibi olmasi,

i) Sinav yontemleri ve sinav dokiimanlari hakkinda bilgi sahibi olmasi,

iii) Ayrica;

a) Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarina goére Kaynak miihendisi (IWE), kaynak

teknikeri(IWT), kaynak uzmani(IWS), ile metal veya otomotiv teknik Ogretmeni, metal

teknolojileri ile ilgili 6gretim elemani olmasi kaydiyla kaynak alaninda 3 yil deneyimli olmasi

veya

b) (a) bendinde belirtilen belgelerden birine sahip olmak kaydiyla bu yeterlilikte belirtilen sartlar

tagtyan degerlendiricinin yaninda asgari 20 sinavin degerlendirmesinde gérev almis olmasi

gerekir.
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11UY0010-3/A1 KAYNAK ISLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | KAYNAK ISLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 04/10/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN 287-1 “Kaynakeilarin ergitme kaynag yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemlerinde is saghg ve giivenligi konusundaki bilgi ve becerilere
sahip olunmasi.

Basarim Olgiitleri
1.1.Temel ilk yardim bilgisine sahiptir.
1.2. Is sagh@ ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.3.Acil durum prosediirlerine uyar.
1.4. Yangin tehlikesi ve alinmasi gereken dnlemleri tanir.
1.5. Kisisel korunma yontemlerini ve koruyucu ekipmanlari giivenli kullanmay1 bilir.
1.6.Kullanmis oldugu ekipmanin giivenli sekilde montaj1, ayarlanmasi, kapatilmasi ve bakimi1
prosediirlerini bilir.
1.7. Kaynak islem ve talimatlarinin yanlis uygulanmasi durumunda dogabilecek sonuglari tanimlar.
1.8. Gaz kagagi, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu ¢alisma alanlarinda alinacak
giivenlik 6nlemlerini tanimlar.
1.9. Kaynak gaz, dumanlarinin ve 1simalarinin zararlarini ve korunma yontemlerini bilir.
1.10. Calisma ortaminin havalandirilmasinin 6nemi ve nasil yapilacagi bilir.
1.11. Gazlar1 depolama, tasima ve basmgl kullaniminin giivenligini bilir.
1.12.Gaz hortumu ve baglant1 par¢alarinda sizma tespiti yapar ve giivenli kullanimi bilir.
1.13.Uyar1 ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirir.
1.14.0Ortamda azalan, artan oksijen, artan zararli gaz, metal buhari ve toz oranini dengelemek i¢in
dogal veya teknik havalandirmay tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 2: is giivenligi ile ilgili tehlike ve risklerin tanimlanmasi.

Basarim Olgiitleri
2.1. Kaynak islemlerini ger¢eklestirirken olusabilecek elektrik ve mekanik riskleri tanimlar.
2.2. Kaynak islemi siirecinde ortaya ¢ikacak kaynak duman ve gazlarinin yaratacag riskleri tanimlar.
2.3. Caligma ortaminda maruz kalabilecegi giiriiltii ve 151ma risklerini tanimlar.
2.4. Kaynak yapilan ¢evredeki yanici, parlayici ve patlayict maddeleri tanimlar ve gerekli tedbirleri
alir.
2.5. Yangin tehlikesi ve alinmasi gereken onlemleri tanimlar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav veya

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik
siavi alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi igin soru basina
ortalama 2 dk. siire verilir. (T1) smavi en az 10 soruluk test sinavi, (T2) sinavi en az 3 soruluk s6zli
sinav seklinde yapilmalidir.

Her soru esit puandadir.

(T1) veya (T2) sinavindan basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 50 puan almasi
gerekmektedir

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN ] .

10 | cEKTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

- . - Ik Onay: 12/04/2011 - 2011-28

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIve | ) \i0o1/ Revizyon:04/10/2011-2011/65

SAYISI
EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0053-3/A2 KALITE VE CEVRE YONETIM SISTEMI YETERLILIK BiRIMIi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI |KALITE VE CEVRE YONETIM SISTEMI
2 | REFERANS KODU 12UY0053-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 30/05/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0019-3 Otomotiv Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

TS EN 287-1 “Kaynakeilarin ergitme kaynag yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

TS EN ISO 9606-2 Kaynak¢ilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 2: Aliiminyum ve
Alliminyum Alagimlari

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Ise ait kalite gerekliliklerinin uygulanmasi.

Basarim Olgiitleri
1.1: Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak kalite gerekliliklerini bilir.
1.2: Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari tanir.
1.3: Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun caligsmas1 i¢in gerekli kosullar
hakkinda bilgi sahibidir.

Ogrenme Ciktisi 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirlerin uygulanmas.

Basarim Olgiitleri
2.1: Yapilacak islemin tiirtine gore kalite saglama tekniklerini tanir.
2.2: Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak dzel kalite sartlarinin
karsilanmasi gerekliligini bilir.
2.3: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesinin denetim altinda tutulmasi.

Basarim Olgiitleri
3.1: Operasyon bazinda c¢alismalarin kalitesini denetleme iglemlerinde uygulanacak yontemleri
tanimlar.
3.2: Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim kilavuzlarina
uygunlugunu denetleme yontemlerini bilir.
3.3: Bakimi veya onarimi gergeklestirilen makine ya da sistemin teknik 6zelliklere uygun duruma
getirilip getirilmedigini denetleme yontemlerini bilir.

Ogrenme Ciktis1 4: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ile ilgili bilgi
sahibidir.
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4.2: Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararli sonuglarin dniine gegilmesi
icin alinmas1 gereken onlemleri tanir.

Ogrenme Ciktisi 5: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Basarim Olciitleri
5.1: Dontistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siniflandirma iglemleri
hakkinda bilgi sahibidir.
5.2: Tehlikeli ve zararli atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve
gerekli onlemleri alarak gecici depolamasinin nasil yapilacagini bilir.
5.3: Yanici ve parlayict malzemelerin glivenli bir sekilde tutulmasi i¢in gerekli yontemleri tanir.
5.4: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemelerin kendi ve
diger calisanlar tarafindan kullanilmasi gerektigini bilir.
5.5: Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
bulundurur.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Siav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 sinavi i¢in soru basina ortalama 1,5-2 dk. siire verilir. (T1) smavi en az 10 soruluk
test sinavi seklinde yapilmalidir.

Her soru esit puandadir.

(T1) sinavindan basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 60 puan almasi gerekmektedir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI

KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI

YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN - . o
O ORI OB OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 30/05/2012-2012/43

SAYISI

EKLER
EK [A2]-1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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12UY0053-3/B1 Saplama Kaynagi-Celik Yayin Tarihi:30/05/2012 Rev. No:00

12UY0053-3/B1 SAPLAMA KAYNAGI-CELIK YETERLILiK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI | SAPLAMA KAYNAGI-CELIK
2 | REFERANS KODU 12UY0053-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 30/05/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0019-3 Otomotiv Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
TS EN 287-1 “Kaynakeilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Saplama kaynak islemlerinin yapilmasi.

Basarim Olgiitleri
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi‘“ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iligkiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.
1.5: Kaynak dikisi 6l¢ti aletlerini kullanir.
1.6: Saplamanin dogru hedeflenmesini saglar.
1.7: Esas metalleri (ana malzeme) hazirlar.
1.8: Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.9: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar: fark ederek dnlem alir

Osrenme Ciktis1 2: Saplama kaynagi techizatinin tammlanmasi

Basarim Olciitleri
2.1.Dogru ug tip ve boyutlar1 secer.
2.2.Temel elemanlarin montajini yapar.
2.3.Kaynak 06lcii aletlerini tanir.
2.4.Aletlerin bakimini yapar.
2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6énemini bilir.
2.6.Kaynak saplamasinin uygun kosullarda muhafaza eder.
2.7. imalat resminde kaynak sembol ve boyutlarmn tanimlar.

Ogsrenme Ciktisi 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri
3.1: Sarf malzemesiyle kaynak islem kurallarini bilir.
3.2: Ana malzemeleri tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(TT) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) sinavinin icerigi kaynak yontemi konusunu icerir. T1 sinav1 igin soru sayis1 10°dur. T1
sinavi i¢in soru basina ortalama 1,5- 2 dk. stire verilir.
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12UY0053-3/B1 Saplama Kaynagi-Celik Yayin Tarihi:30/05/2012 Rev. No:00

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 60 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Uygulama sinavi

Standartta belirtilen sinav pargalar1 lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. bolimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.bdliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayim performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN
287-1 gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore B seviyesi sinirlar1 i¢cinde kaliyorsa yeterli sayilir.

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN : -« e
U0 et e s T OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
11 1;/IAS<(ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 30/05/2012-2012/43

EKLER
. EK[B1]- 1: ‘
Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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12UY0053-3/B2 Saplama Kaynagi-Aliminyum Yayin Tarihi:.30/05/2012 Rev. No:00

12UY0053-3/B2 SAPLAMA KAYNAGI -ALUMINYUM YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | SAPLAMA KAYNAGI -ALUMINYUM
2 | REFERANS KODU 12UY0053-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 30/05/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0019-3 Otomotiv Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard1
TS EN ISO 9606-2 Kaynakcilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliminyum ve
Aliiminyum Alasimlar standardi

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi 1: Saplama kaynak islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olgiitleri
1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.
1.2: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi“ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.
1.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.
1.6: Saplamanin dogru hedeflenmesini saglar.
1.7: Esas metalleri (ana malzeme) hazirlar.
1.8: Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.
1.9: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek onlem alir
Ogrenme Ciktisi 2: Saplama kaynagi techizatinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri
2.1.Dogru ug tip ve boyutlar1 seger.
2.2. Temel elemanlarin montajini yapar.
2.3.Kaynak 06l¢ii aletlerini tanir.
2.4.Aletlerin bakimini yapar.
2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilir.
2.6.Kaynak saplamasinin uygun kosullarda muhafaza eder.
2.7. Imalat resminde kaynak sembol ve boyutlarin tanimlar.
Ogrenme Ciktis1 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri
3.1: Sarf malzemesiyle kaynak islem kurallarini bilir.
3.2: Ana malzemeleri tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeKi
ogrenme ¢iktilarini kapsar. T1 smav1 i¢in soru sayist 10°dur. T1 smav1 i¢in soru bagina ortalama 2
1,5-dk. siire verilir.
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12UY0053-3/B2 Saplama Kaynagi-Aliminyum Yayin Tarihi:.30/05/2012 Rev. No:00

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 60 puan alinmasi gerekir..

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Uygulama sinav1

TS EN ISO 9606-2 Kaynakgilarin Yeterlilik Smavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 2: Aliminyum ve
Aliiminyum Alasimlari standardi belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore belirtilen
yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigr numunesi ilgili
standardin 6rnegine gbre muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore B seviyesi siirlari i¢cinde kaliyorsa yeterli sayilir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI
YETERLILiK BiRIMiNIi DOGRULAYAN - « e
10 | cEKTOR KOMITESI OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | ;000015 5010/43
SAYISI
EKLER
EKLER
EK [B2]-1:

Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0010-3/B1 Elektrotla Ark Kaynagi Yayin Tarihi:12/04/2011 Rev. No:01

11UY0010-3/B1 ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111) YETERLILIiK BiRiMi

1| YETERLILIK BIRiMi ADI | ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111)
2| REFERANS KODU 11UY0010-3/B1
3| SEVIYE 3
4| KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5| B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 04/10/2011
6| YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi
/| OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Elektrotla ark kaynag islemlerinin yapilmasa.
Basarim Olgiitleri

1.1. Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.2. Kaynaklanacak parcalarin kaynak agz1 hazirligini yapar.

1.3. Ergitilecek yiizeylerin temizligini yapar.

1.4. Ark kaynag1 pense ve sase kablolarini dogru baglar.

1.5. Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.6. On 1s1tma metotlarin1 uygular.

1.7. Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.8. On 1s1tma ve pasolar aras1 sicakligim uygunlugunu kontrol eder.

1.9. Pasolar aras1 ve ciiruf temizligini uygun sekilde yapar

1.10. Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarimi bilir.

1.11. Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.12. Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.13. Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.14. Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar fark ederek 6nlem alir.

1.15 Kaynak islemi bitiminde gozle kontrol yapar.

OGRENME CIKTISI 2: Elektrotla ark kaynag techizatinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1.Dogru elektrot tip ve boyutlar1 seger.

2.2. Temel elemanlarin montajin1 yapar.

2.3.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.4 Elektrotlar1 uygun kosullarda kurutur ve muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

3.1. Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2. Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarin bilir.

3.3. Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

3.4. Kaynak islemi sirasinda kullanilan sarf malzemenin ergimesinden dolay1 ortaya ¢ikan zararli gaz ve
tozlarin etkilerini bilir.

8| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli goktan segmeli yazili sinav
(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav
Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
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11UY0010-3/B1 Elektrotla Ark Kaynagi Yayin Tarihi:12/04/2011 Rev. No:01

ciktilarii kapsar. (T1) ve (T2) siavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluglar1 karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik
belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in soru sayisit 10°dur. T2 sinav1 i¢in soru sayisi 3 diir.

T1 sinavi i¢in soru bagina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar Olciitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Siav

(P1) Uygulama sinav1

Standartta belirtilen sinav parcalar1 lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS
EN 287-1 standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet
ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlart iginde
kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ  DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN « e
U)o e s T METAL SEKTOR KOMITESI
. . L [k Onay: 12/04/2011 - 2011-28
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI Ve | 1 o1 Revizyon:04/10/2011-2011/65
SAYISI
EKLER:
EK[B1]-1:

Yeterlilik Birimi Igin Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0010-3/B5 Metal —Ark Asal Gaz Kaynagi Yayin Tarihi:12/04/2011 Rev. No:01

11UY0010-3/B5 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI | METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 04/10/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1Metal-ark asal gaz kaynagi (MIG) kaynag islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olciitleri

1.1.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.

1.2.Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini yapar.

1.3.Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli temizligi yapar ve
monte eder.

1.4.Ark kaynagi torg ve sase kablolarint dogru baglar.

1.5.Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.6.Kaynak yapilacak yiizeylerin temizligini yapar.

1.7.Ana malzeme i¢in gerekli on 1sitmay1 yapar.

1.8. Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

1.9.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi1 sicakligin kontrolii ve metodunu bilir.
1.10.Pasolar aras1 temizligi uygun sekilde yapar.

1.11.Kaynak ark tiflemesinden korunma yollarin bilir.

1.12.Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuclar1 arasindaki iliskiyi bilir.

1.13.Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru seger.

1.14.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilir.

1.15.Kaynak akimu tiplerini bilir.

1.16.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek nlem alir.

1.17 Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.18.Kaynak islemi bitiminde gozle kontrol yapar.

1.19.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.20.Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisini tanimlar.

OGRENME CIKTISI 2: Gaz korumasiz ozlii tel elektrotla ark kaynag techizatinin tanimlanmasi
Basarim Olciitleri

2.1.Kaynak teli, tip ve boyutlarini bilir.

2.2.Temel elemanlarin montajin1 yapar.

2.3.Kaynak dikisi 6lcti aletlerini tanir.

2.4 Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.

2.6.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 15




11UY0010-3/B5 Metal —Ark Asal Gaz Kaynagi Yayin Tarihi:12/04/2011 Rev. No:01

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tammlanmasi

Basarim Olciitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarin bilir.

3.3.Kullanacag1 sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

3.4.Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) 4 segenekli coktan se¢meli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 yontemini
uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakeilarin yeterlilik belgelerinde
bu husus belirtilecektir. T1 siavi i¢in soru sayist 10°dur. T2 sinavi i¢in soru sayist 3°diir.

T1 sinavi i¢in soru bagina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Uygulama smavi

Standartta belirtilen sinav pargalari izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS EN
287-1 standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav pargasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve
yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlar i¢inde kaliyorsa
yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ  DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN . o
O S T ORIk OIS METAL SEKTOR KOMITESI
- . P [k Onay: 12/04/2011 - 2011-28
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | 1\ o1 Revizyon:04/10/2011-2011/65
SAYISI
EKLER:
EK[B5]-1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 16




11UY0010-3/B6 Metal —Ark Aktif Gaz Kaynagi Yayin Tarihi:12/04/2011 Rev. No:01

11UY0010-3/B6 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (135) (MAG KAYNAGI

YETERLILIK BIRIMI

1| YETERLILIK BiRiMi ADI | METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (135) (MAG KAYNAGI)
2| REFERANS KODU 11UY0010-3/B6
3| SEVIYE 3
4| KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5| B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 04/10/2011
6| YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi
/| OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Metal-Ark aktif gaz kaynag islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olgiitleri

1.1.Ark kaynag ile ilgili temel elektrik kavramlarini tanimlar

1.2.Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini bilir,

1.3.Kaynak teli tip ve boyutlarin1 bilir,

1.4.Ayar parametreleri bilir,

1.5.Kaynak dikisi 6lcii aletlerini kullanir.

1.6.Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini dogru seger.

1.7.Ark ¢esitlerinin se¢imi ve sinirlarina iliskin ayarlar bilir.

1.8.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korur.

1.9.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu bilir.

1.10.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar aras1 sicakligin kontrolii ve
metodunu bilir.

1.11.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.12.Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir
1.13.Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder,

1.14.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek 6nlem alir.
1.15.Kaynak iglemi bitiminde gozle kontrol yapar.

1.16.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.17.Kullanilan sarf malzemenin donmasini1 dnlemek i¢in gerekli teknikleri bilir.

OGRENME CIKTISI 2: Metal ark aktif gaz kaynag techizatinin tanimlanmasi
Basarim Olgiitleri

2.1. Dogru tel elektrot tip ve boyutlar: seger.

2.2.Dogru nozul ve kaynak torg¢larini seger.

2.3.Tel slirme mekanizmasinin dogru ¢alismasini saglar.

2.4.Temel elemanlarin montajini yapar.

2.5.Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanir.

2.6.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.7.Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapar.

2.8.Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar.

2.9.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilir.
2.10.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

Basarim Olciitleri
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3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

3.4.Tel ve ozlii telin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder

8| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1) 4 segenekli coktan se¢meli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarii kapsar. (T1) ve (T2) sinavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluglar1 karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik
belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in soru sayisit 10°dur. T2 sinav1 i¢in soru sayisi 3 diir.

T1 sinavi i¢in soru bagina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan almmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

((P1) Uygulama sinavi

Standartta belirtilen sinav pargalari izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS
EN 287-1 standardi 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav pargasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet
ve yanma olugu kaynak kenari kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlar1 iginde
kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama siavinin siiresi imalat sartlart altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI

KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
1| YETERLILIiK BIRiIMINi DOGRULAYAN « i
ol SEKTOR KOMITESH METAL SEKTOR KOMITESI

. . - [k Onay: 12/04/2011 - 2011-28
1) MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHE ve | ) N1y Revizyon:04/10/2011-2011/65
1| SAYISI
EKLER

EK [B6]-1: Yeterlilik Birimi igin Uygulanacak Egitime iliskin Bilgiler
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11UY0010-3/B8 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/B8
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | BREVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHI 04/10/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Tungsten asal gaz ark kaynag islemlerinin yapilmasa.
Basarim Olgiitleri

1.1.Ark kaynag ile ilgili temel elektrik kavramlarini tanimlar

1.2.Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini bilir,

1.3.Kaynak elektrodu tip ve boyutlarini bilir,

1.4.Ayar parametreleri bilir,

1.5.Kaynak dikisi 6lcii aletlerini kullanir.

1.6.Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru secer.

1.7.Ark ¢esitlerinin se¢imi ve sinirlarina iliskin ayarlar bilir.

1.8.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korur.

1.9.Torg ve temas ucunun tip ve boyutunu bilir.

1.10.Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar aras1 sicakligin kontrolii ve metodunu bilir.
1.11.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.12.Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir
1.13.Kaynak kusurlarin1 ve sebeplerini dogru tespit eder,

1.14.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar: fark ederek dnlem alir.

1.15.TIG kaynaginda elektrot ucunun hazirlanmasi esnasinda Toryum oksitlerin ortama yayilmasini 6nler.
1.16.Koruyucu gazin ¢esidini ve debisini dogru seger.

1.17.Kaynak islemi bitiminde gozle kontrol yapar.

1.18.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.19.Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun sivritilerek hazirlanmasi esnasinda toryum oksit
parcaciklarinin ortama yayilmasinin 6nlenmesini bilir.

OGRENME CIKTISI 2Tungsten asal gaz ark kaynag techizatinin tamimlanmasi
Basarim Olciitleri

2.1.Dogru tel elektrot tip ve boyutlar1 seger.

2.2.Dogru nozul ve kaynak torglarini secer.

2.3.Tel siirme mekanizmasinin dogru ¢alismasini saglar.

2.4.Temel elemanlarin montajin1 yapar.

2.5.Kaynak dikisi 6lcti aletlerini tanir.

2.6.Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

2.7.Torg ve temas ucunun bakimini yapar.

2.8.Ark kaynagi torg ve sase kablolarint dogru baglar.

2.9 Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilir.
2.10.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi
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Basarim Olciitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar,

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarin bilir,

3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer,

3.4.Tel ve 6zl telin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarin1 kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simav

T1) 4 segenekli ¢coktan se¢meli yazili sinav

(T2) Agik uglu sorularla sézlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik
belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in soru sayist 10’dur. T2 sinavi i¢in soru sayist 3’diir.

T1 sinavi i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Bagar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Uygulama sinav1

Standartta belirtilen sinav pargalari {izerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek siav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS
EN 287-1 standardi 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet
ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar1 i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlar1 iginde
kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN . o

O T ORIKOMITEST METAL SEKTOR KOMITESI

- . - [k Onay: 12/04/2011 - 2011-28

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIve | 1\ 11 Revizyon:04/10/2011-2011/65

SAYISI
EKLER
EK[B8]- 1:

Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0010-3/B10 OKSI-ASETILEN KAYNAGI (311) YETERLILIK BiRiMi

1| YETERLILIK BIRIMi ADI | OKSi-ASETILEN KAYNAGI (311)
2| REFERANS KODU 11UY0010-3/B10
3| SEVIYE 3
4| KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5| BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 04/10/2011
6| YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 287-1 “Kaynakgilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-gelikler” standardi
7| OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Oksi-Asetilen kaynak islemlerinin yapilmasi.
Basarim Olciitleri

1.1.Gaz alev tip ve ayarlarimi bilir.

1.2.As1r1 1sitmanin etkisini bilir.

1.3.Gaz tiiplerinin tipini bilir.

1.4.Gaz tiiplerinin kullanimlari, tasinmalar1 ve depolanmalarini bilir.
1.5.Dogru nozul ve kaynak salomelerini seger.

1.6.Geriden alev alma ve alevin geri tepmesini bilir.

1.7.Tiip igerisinde asetilenin ayrisma nedenlerini bilir.

1.8.Kuru ve sulu giivenlik sistemleri, kullanimlar1 ve periyodik bakimlar1 bilir.
1.9.Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek onlem alir.

1.10. Geriden alev alma ve alevin geri tepmesine maruz kalan tiiplerin ayrilmasinin ve test igin {iretici
firmaya gonderilmesinin 6nemini bilir.

1.11.Kaynak Prosediirii Sartnamesine (WPS) uygun kalitede kaynak yapar.
1.12.Kaynaklanacak parg¢alarin kaynak agzi hazirligini yapar.

1.13.Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.
1.14.Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuclar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.15.Kaynak islemi bitiminde gozle kontrol yapar.

1.16.Kaynak dikisi o6l¢ii aletlerini kullanir.

1.17.Kaynak kusurlarin1 ve sebeplerini dogru tespit eder.

OGRENME CIKTISI 2Tungsten asal gaz ark kaynag techizatinin tanimlanmasi
Basarim Olciitleri

2.1.Dogru tel tip ve boyutlar1 seger.

2.2.Temel elemanlarin montajin1 yapar.

2.3.Kaynak dikisi 6lcti aletlerini tanir.

2.4.Salome ve nozulun bakimin yapar.

2.5.Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilir.
2.6.Kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.

OGRENME CIKTISI 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi
Basarim Olciitleri

3.1.Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2.Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.
3.3.Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

3.4.Telin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.
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8| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(TT) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarii kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluglar1 karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik
belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 siavi i¢in soru sayist 10°dur. T2 sinavi i¢in soru sayisi 3’diir.

T1 sinavi i¢in soru bagina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan almnmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Smav

(P1) Uygulama sinavi

Standartta belirtilen sinav pargalari lizerinde uygulama yaptirilir.

TS EN 287-1 standardi 5. boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore 6.boliimde
belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numunesi TS
EN 287-1 standard1 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirilir.

EN ISO 5817’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet
ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi simirlari i¢inde
kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

Uygulama sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir .

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye lIliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIiK BiRIMiNI DOGRULAYAN « i

1O T OR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

. : " o Ik Onay: 12/04/2011 - 2011-28

17 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | 1 1 .11 Revizyon:04/10/2011-2011/65

SAYISI
EKLER
EK [B10]-1:

Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0014-3/B1 METAL - ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI)-
ALUMINYUM (131) YETERLILIK BIRIMIi

oo o o oo Bl METAL - ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI)-
1| YETERLILIK BIRIMI ADI | (/v o (131) ( )
2| REFERANS KODU 11UY0014-3/B1
3| SEVIYE 3
4| KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5| BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARiHI -
6| YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN ISO 9606-2 Kaynak¢ilarin Yeterlilik Smavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 2: Aliiminyum ve Aliminyum
Alasimlari
7| OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Metal Ark Asal Gaz kaynagi techizatinin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

1.1: Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini tanimlar.

1.2: Kaynak teli tip ve boyutlarini tanimlar.

1.3: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu tanimlar.

1.4: Ana malzeme ve kaynak telinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini tanimlar.

Osrenme Ciktis1 2: Metal - Ark Asal Gaz (MIG) vontemiyle aliiminyum kaynagi isleminin yapilmasi

Basarim Olgiitleri

2.1:
2.2:
2.3:
2.4:
2.5:
2.6:
2.7:
2.8:
2.9:

Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)’e uygun kaynak yapar.
Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iligkiyi bilir.

Ark kaynagi ile ilgili temel elektrik bilgisine sahiptir.

Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanimlar.

Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibidir.

Kaynakta kullanilan akim tiplerini tanimlar.

Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin énemini bilir.
Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanir.

2.10:
2.11:
2.12:
2.13:
2.14:
2.15:
2.16:
2.17:
2.18:
2.19:

Kaynak kusurlarimi ve sebeplerini tanimlar.

Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilir.

Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimini yapar.

Ark kaynagi torg ve sase kablolarin1 dogru baglar.

Kaynak telinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapar.

Dogru tel siirme makarasini seger ve ayarlar.

Ergitilecek ylizeyler ve pasolar arasi temizligi uygun sekilde yapar.

Kaynaklanacak parcalarin kaynak agzi hazirligini yapar.

Kaynak dikisi 6l¢ti aletlerini kullanir.

Torg, tel makarasi, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlart ile ilgili

gerekli temizligi yapar ve monte eder.

2.20:
2.21:

Ana malzemenin gerektirdigi on 1sitmay1 yapar.
Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

2.23: Ana malzeme ve kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder
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8| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(T1) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav,
(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi smavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarin1 kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik
sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 siavi ig¢in 10 soruluk bir test ve
soru basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 smav1 i¢in soru sayist 3 tiir.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 siavlarindan basarili olabilmek igin 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alimmalidir..

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1)Uygulamah Sinav: Kaynak¢i EN-ISO-15609-1’e¢ gore hazirlanmig bir pWPS’e  (Taslak kaynak
prosediir sartnamesi) veya WPS’ye (Kaynak prosediir sartnamesi) gore tiim 0grenme c¢iktilarini kapsayan
pratik sinava tabi tutulur. Siav pargasi i¢in kaynak siiresi imalat sartlarindaki ¢aligsma siiresine uymalidir.
Basar1 Olgiitii: TS EN ISO 10042+AC’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, agir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B
seviyesi sinirlar1 i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde 3’mm den daha
biiyiik bir catlak olmamalidir. Deney esnasinda deney numunesinin kenarinda goriinen catlagin yetersiz
niifuziyet ciiruf veya baska catlaktan kaynaklandigina dair bir delil yoksa sinav degerlendirmesinde goz ardi
edilmelidir. Kaynake¢inin sinav pargasindaki kusurlari izin verilen azami degerleri gectigi belirlenirse,
kaynake¢min yeterliligi onaylanmaz: Tahribatsiz muayene i¢in ilgili kabul kriterlerine atif yapilmak
zorundadir. Belirtilen prosediirler tiim tahribatli deneyler ve tahribatsiz muayeneler i¢in kullanilmalidir.
Smav Tekrari: Sinav parcast ilgili standartlarin sartlarini karsilamakta basarisiz kaliyorsa kaynakciya
yeterlilik sinavini tekrar etme sansi verilmelidir.

Basarisizligin, kaynak¢inin beceri eksikliginden degil, metalurjik veya diger dis etkenlere dayandig: tespit
edilirse, yeni sinav malzemesinin ve/veya yeni sinav sartlarinin kalite ve biitiinliiglinii degerlendirmek tizere
ilave bir siav gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in adaylarin teorik (T1 veya T2) ve performansa dayali sinavlardan basarili
olmalar1 gerekmektedir

9 YETERLILIK BiRiIMINI GELISTIREN MYK

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN - : .
10 SIRTOR KOMITES METAL SEKTOR KOMITESI
11 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | ../ 5011 9011/49

SAYISI

EKLER
EK [B1]-1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 24




11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi-Aliiminyum Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00

11UY0014-3/B2 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI)-
ALUMINYUM (141) YETERLILIK BIRIMIi

oo o o oo B2 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI)-
1| YETERLILIK BIRIMI ADI | 7 oo O (141) ( )
2| REFERANS KODU 11UY0014-3/B2
3| SEVIYE 3
4| KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5| BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARiHI -
6| YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN ISO 9606-2 Kaynak¢ilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 2: Aliiminyum ve Aliminyum
Alasimlari
7| OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Tungsten asal gaz ark kaynagi techizatinin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri

1.1: Kaynak makinesi temel bilesenleri ve te¢hizatini tanimlar.

1.2: Kaynak teli , elektrotlarin tip ve boyutlarini tanimlar.

1.3: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) tip ve boyutunu tanimlar.

1.4: Ana malzeme kaynak telinin depolanmasi, tasinmasi ve kullanim sartlarini tanimlar.

Osrenme Ciktis1 2: Tungsten asal gaz ark kaynagi islemlerinin vapilmasi

Basarim Olgiitleri

2.1: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
2.2: On 1s1tma metotlarini uygular.

2.3: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

2.4: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.

2.5: Ark kaynag ile ilgili temel elektrik bilgisine sahip olur.

2.6: Kaynak dikisi 6l¢ii aletleri hakkinda bilgi sahibi olur.

2.7: Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru se¢imi hakkinda bilgi sahibi olur.
2.8: Kaynak akimu tipleri hakkinda bilgi sahibi olur.

2.9: Kaynak arkinin ve banyosunun hava akimlarindan korunmasinin 6nemini bilir.
2.10: Kaynaklanabilirlik yoniinden ana malzemeleri tanir.

2.11: Kaynak kusurlar1 ve sebeplerini bilir.

2.12: Kaynak kusurlarini 6nleme ve giderme yollarini bilir.

2.13: Kaynak makinesine bagli temel bilesenlerin ve techizatin montajini yapar.
2.14: Nozul ve temas ucunun (kontak memesi) bakimin1 yapar.

2.15: Ark kaynagi torg ve sase kablolarin1 dogru baglar.

2.16: Kaynak teli, elektrotlarinin ¢esit ve boyutlarinin se¢imini yapar.

2.17: Kaynaklanacak parcalarin kaynak agz1 hazirligini yapar.

2.18: Kaynak dikisi 6lcii aletlerini kullanir.

2.19: Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel stirme diizenegi ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli
temizligi yapar ve monte eder.

2.20: Kaynak prosesinin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapabilecek el becerisine

sahip olur.

2.21: Ana malzeme ve kaynak telini uygun kosullarda muhafaza eder.
2.22: Kaynak elektrot ucunun hazirlanmasi ve konumlandirilmasi hakkinda bilgi sahibi olur.
2.23: Kaynak telinin ergimis ucunu koruyucu gaz bolgesinden ¢ikarmadan uygun hizda besler.
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8| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir:
(T1) 4 secenekli ¢oktan se¢meli yazili sinav,
(T2) Agik uglu sorularla sozlii sinav.

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik smnavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarmi kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik
smavi alan kaynakeilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 siavi i¢in 10 soruluk bir test ve
soru basina ortalama 2-2.5dk siire verilir. T2 sinavi1 i¢in soru sayis1 3 tiir.

Basar1 Olgiitii: T1 veya T2 smavlarindan basarili olabilmek i¢in 100 tam puan iizerinden en az 50 puan
alinmalidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1)Uygulamah Smav: Kaynak¢i EN-1SO-15609-1°e¢ gore hazirlanmig bir pWPS’e  (Taslak kaynak
prosediir sartnamesi) veya WPS’ye (Kaynak prosediir sartnamesi) gore tiim O0grenme ¢iktilarini kapsayan
pratik sinava tabi tutulur.. TS EN ISO 9606-2 standardi 6.3 bdliimiindeki sartlar uygulanmalidir.

Basar1 Olgiitii: TS EN ISO 10042+AC’ye gore, sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, agir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B
seviyesi sinirlar1 iginde kaliyorsa yeterli sayilir. Egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde 3mm den daha
biiyiik bir catlak olmamalidir. Deney esnasinda deney numunesinin kenarinda goriinen catlagin yetersiz
niifuziyet ciiruf veya baska catlaktan kaynaklandigina dair bir delil yoksa sinav degerlendirmesinde g6z ardi
edilmelidir. Kaynake¢inin sinav pargasindaki kusurlari izin verilen azami degerleri gectigi belirlenirse,
kaynake¢min yeterliligi onaylanmaz: Tahribatsiz muayene i¢in ilgili kabul kriterlerine atif yapilmak
zorundadir. Belirtilen prosediirler tiim tahribatl deneyler ve tahribatsiz muayeneler i¢in kullaniimalidir.

Smav Tekrari: Siav parcasi bu standartlarin sartlarini karsilamakta basarisiz kaliyorsa kaynakeiya yeterlilik
smavini tekrar etme sansi verilmelidir. Basarisizligin, kaynak¢inin beceri eksikliginden degil, metalurjik veya
diger dis etkenlere dayandigi tespit edilirse, yeni sinav malzemesinin ve/veya yeni siav sartlarinin kalite ve
biitiinliiglinii degerlendirmek iizere ilave bir sinav gerekir. .

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in adaylarin teorik (T1 veya T2) ve performansa dayali sinavlardan basaril
olmalar1 gerekmektedir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MYK

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN - : .
10 SEKTORIKOMITES METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | ;50510011 2011/49

SAYISI

EKLER
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Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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