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ONSOZ

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 21.05.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gdrevlendirilen Istanbul
Deri ve Deri Mamulleri Thracatgilar Birligi (IDMIB) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek
taslak iizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan
sonra, MYK Yonetim Kurulunun 26/12/2012 tarih ve 2012/98 sayili karari ile onaylanarak

Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Deri Islenti Operatérii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10/06/2020 tarih ve
1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin

bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Slgiitler Mesleki Yeterlilik, Sinav

ve Belgelendirme Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak o6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal vyeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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[REFERANS KODU] DERI iSLENTI OPERATORU (SEViYE4)

ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Deri Islenti Operatorii
2 REFERANS KODU 12UY0116-4
3 SEVIYE 4

ULUSLARARASI ,
& SINIFLANDIRMADAKI YERI 1SCO 08: 7535
5 TUR a
6 KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012

Rev. No: 00

7 B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | o, \o+1y Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik, Deri Islenti Operatérii (Seviye 4)
mesleginde isin eksiksiz, kaliteli, verimli ve
gelistirilerek, is saglig1 ve glivenligi kurallarina
uygun yerine getirilmesi amacina yoneliktir.

Orgiin veya yaygin egitimde elde edilen
yeterlilikler ile 6gretim sonrasinda veya c¢aligsma
hayatt i¢cinde edinilen yeterliliklerin de
belgelendirilerek deri islenti sektoriinde yetkin
e EWILXG bir iggiicli olugturmasi esastir.

Deri islenti sektoriinde teknolojik gelismeleri,
iretim asamalarini, kullanilan malzeme ve
ekipmanlarin  teknik ozelliklerini  bilen ve
yerinde kullanan elemanlarin deri islenti
sektoriinde verimlilik ve standart
saglayabilmeleri amaciyla Deri Islenti Operatorii
(Seviye 4) ulusal yeterliligi hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Deri Islenti Operatdrii ( Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi10UMS0102—4

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0116-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

12UY0116-4/B1 Yas islenti Islemleri
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12UY0116-4/B2 Kuru ve Mekanik Islemler
12UY0116-4/B3 Bitim (Finisaj) Islemleri

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave (")grenme Ciktilan

Uygulama sinavindan basarili olabilmek i¢in aday,
Al-B1-B2-B3

Al-B1-B2

Al-B2-B3

Al-B1-B3

Al-Bl

Al-B2

Al-B3 gruplandirma alternatiflerinden bir tanesini tercih edebilir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Olgme ve degerlendirme, birimlerde tanimlanan tiim basarim &lgiitlerini karsilayacak sekilde iki farkli
asamada yapilir.

1. Asama Teorik Sinav
2. Asama Performansa Dayal1 Sinav

Performansa dayali sinava girebilmesi i¢in adayin, tiim birimlerin teorik siavlarindan basarili olmasi
gerekir.

Belge almaya hak kazanabilmek i¢in aday, tiim birimlerin teorik ve performans sinavlarindan basari
saglamalidir.

Sinav sonuglarin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren 1 yildir. Aday herhangi birim/asamadan
basar1 saglayamazsa bu siire icerisinde basarisiz oldugu birim/asamadan yeniden sinava girme hakkina
sahiptir.

Aday 1 yil igerisinde her iki agamanin tiim birimlerinden basar1 saglayamazsa 2. yildan itibaren her iki
asamanin tiim birimlerinden de sinava tabi tutulur.

TEORIK SINAV

Adayin bagarisi ilgili birimin 6lgme degerlendirme bdliimiinde belirtilen dlgiitleri saglama diizeyine gore
degerlendirilir.

Smav sorulari, teorik sinav kapsaminda, Olc¢lilmesi ongoriillen tiim O6grenme c¢iktilarini ve basarim
Olciitlerini Olcebilecek ve Yeterlilik Birimlerinin Ek 2 kisimlarinda yer alan basarim o6lg¢iitlerinin
tamamini kapsayacak sekilde yapilir. Teorik bilgi sinavi biitlinlesik veya ayr1 ayr1 olarak gerceklestirilir.

PERFORMANSA DAYALI SINAV

Uygulama gercek c¢alisma ortaminda veya gercege yakin Kkontrollii ortamda gerceklestirilir.
Degerlendirme her birimin basarim dlgiitlerini kapsayan kontrol listeleri ile yapilir. Yeterliligi basariyla
tamamlayabilmek i¢in aday Yeterlilik Birimlerinin Ek 2 kisimlarinda yer alan basarim oOlgiitlerini
basardigina dair kanitlart sunmalidir.

Deri Islenti Operatdrii (Seviye 4) yeterlilik
13 | BELGE GECERLILIK SURESI belgesinin  gegerlilik  siiresi  belgenin
diizenlendigi tarihten itibaren 5 yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -
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Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performans1 asagida tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

a) S5 wyil belge gecerlilik siiresi igerisinde
toplamda en az iki y1l ve ya son alt1 ay boyunca
ilgili alanda ¢alistigin1 gosteren kayitlar: (hizmet
dokiimii, referans yazisi/mektubu, sozlesme,
fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama sinavlarina
katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 yi1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
15 |UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

16 YETERLILiGi GELIiSTIREN Istanbul. Deri ve Deri Mamulleri Thracatcilari
KURULUS(LAR) Birligi (iDMIB)

17 YETERLILIGI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

15 | MYK YONETIM KURULU ONAY 26.12.2012-2012/98
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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Cevre ve Kalite

[12UY0116-4/A1] iS SAGLIGI VE GUVENLIGI iLE CEVRE GUVENLIGIi VE KALITE

YETERLILIK BIRIMI

1 YETERLILIK BiRiMi ADI Ilz aSI?t%hgl ve Glivenligi ile Cevre Glivenligi ve
2 | REFERANS KODU 12UY0116-4/A1
3 SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | BIREVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %05-0001

OREVIZYON TARIHIFTADIL TARTHL 1 5, o1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Deri Islenti Operatorii ( Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 10UMS0102—4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is saghg ve giivenligi talimatlarim uygular.

Basarim Olciitleri

1.1: Meslege ve is yerine 6zgii is saglig1 ve giivenligi kurallarini uygular ve uygulanmasini saglar.

1.2: Is yerinde karsilasilabilecek tehlikelerin belirlenmesinde etkindir.

1.3: Aninda giderilemeyecek veya yetki alan1 digindaki acil durum veya kazay1 derhal ilgili personele ve
acil hizmet birimlerine bildirir.

1.4: Ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanir ve kullanilmast saglar.

1.5: ISG koruma ve miidahale araclarin1 uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur ve bulundurulmasini saglar.

1.6: Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevresel riskleri bilir ve 6nlemleri alir.

Basarim Olciitleri

2.1:Cevre giivenligine yonelik onlemleri yapilan isin gereklerine uygun sekilde uygular ve uygulanmasini
saglar.

2.2: Dogal kaynaklarin ekonomik kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama ¢alismalarina katilir.

2.3: Tehlikeli ve zararl atiklar1 talimatlara uygun kosullarda kontrol altinda tutar.

2.4: Meslegin ve ¢alisma kosullarinin gerektirdigi sorumluluk bilinci ile hareket eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite giivence sistemi gerekliliklerine uygun ¢ahsir.

Basarim Olgiitleri

3.1:Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular ve
uygulanmasini saglar.

3.2:Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular ve uygulanmasini
saglar.

3.3: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri, isin kalite gerekliliklerine uygun sekilde yapar.

3.4: Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.

3.5: Makine, alet, donanim ya da ¢alisma sisteminin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir ve ¢alisilmasini
saglar.

3.6: Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesini ve ortadan kaldirilmasini saglar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. A1 birimi i¢in en az 10 soru sorulur. Her soru esit puanlt olup,
cevap anahtar1 lizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar
tizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almasi gerekir. Soru basina sinav
stiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gerceklestirilir. Teorik bilgi sorulari belirlenen tiim
basarim Olciitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken degerlendirici tarafindan sozli
olarak adaya sorulabilir veya smav yeterli sayida gozetmen esliginde sinif ortaminda kagit lizerinde
gergeklestirilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav istenen mamul deri (zig, videla ve kiirkli deri) tiirlerinden bir tanesinin iglenti
proseslerinin (Deri Islenti Recetesi) tamamini Kapsayacak gruplandirma alternatiflerindeki se¢meli
birimin uygulama senaryosu igerisinde yapilir. Al Birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav
yapilmayacak, basarim Olclitleri A2 ve A3 birimlerinin performansa dayali sinavlari esnasinda
degerlendirilecektir. Performansa dayali sinavdan basarili sayilmasi i¢in adayin 70/100 puan almasi ve
belirlenmis kritik eylem basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Performansa dayali sinavda 1 adet mamul deri (zig, videla, kiirklii deri) tabaklama regetesi segilerek, ham
derinin segilen mamul deri tiiriine gore islenmesi beklenmektedir. Sinav, is ortaminda ve denetim altinda
gerceklestirilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN 1stanbu1' Der'i ve Deri Mamulleri Ihracatcilart

KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)

YETERLILIiK BiRiMiNi DOGRULAYAN . .. . ) o
10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY 26.12.2012-2012/98

TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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Cevre ve Kalite

EKLER

EK 11s Saghgi ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi ve Kalite Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye
Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Meslekle ilgili terimler, simgeler, kisaltmalar ve temel kavramlar
Meslekle ilgili arag, gereg, donanim ve malzeme bilgisi
Meslegin uygulandigi ¢alisma kosullar1 ve is sagligi ve glivenligi mevzuati bilgisi
Isci, I giivenligi, kaza 6nlemleri, (KD)ler

Is giivenligi talimatlart

Kaza dnleme talimatlari

Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) ler

Mubhtelif makinelerdeki koruma 6nlemleri

Kaza durumundaki davranis

Uretimin gevre icin olusturdugu tehlikeler

Temel Ik yardim Bilgisi

. Cevre ve Cevreyi Koruma Bilgisi

Cevre, Cevre kirliligi

Ekoloji, ekolojik denge

Atik bilgisi

Cevre ve ¢evreyi koruma

Deri islenti sektoriiniin yol actig1 ¢evre sorunlari

Su, toprak, hava ve giiriiltii kirliligi

Dogal kaynaklarin verimli kullanimi

7. Kahte Yonetim Sistemi Temel Kavramlar ve Tanimlar

8. Kalite Giivencede Kullanilan Elektronik ve Mekanik Donanim
9. Proses Kalitesi, Hata ve Ariza Engelleme Temel Bilgisi

10. Bakim Talimatlar1 Bilgisi

a. Bakim Talimati ve Simgeleri

b. Makine Talimatina Gére Bakimin Yapilmasi

o o ~ownp
~ooo0oTye

@me oo o

EK 2 Is Saghig ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi ve Kalite Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme
Araglar {le Olgiilen Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

YETKINLIKLER
UMS | UY BECERT N I
2 2 Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri
BO | BO o s :
yapabildigine dair kanitlar1 sunmahdir:
A11 | 11 | A1 Meslege ve is yerine 6zgii i saglig1 ve giivenligi kurallarini uygular ve
uygulanmasini saglar. *
Aninda giderilemeyecek veya yetki alan1 disindaki acil durum veya kazay1
Al1l3 | 13 oL ) . Lo *
derhal ilgili personele ve acil hizmet birimlerine bildirir.
Ald | 14 Ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanir ve kullanilmas: saglar. *
ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur ve
Al5 | 15 - *
bulundurulmasin saglar.
Al6 | 16 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar. *
A21 | 21 | A2 Cevre giivenligine yonelik 6nlemleri yapilan isin gereklerine uygun sekilde -
o ' uygular ve uygulanmasini saglar.
2.3 Tehlikeli ve zararl atiklar1 talimatlara uygun kosullarda kontrol altinda tutar. *
A3.1 | 3.1 | A3 | Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini *
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Cevre ve Kalite
uygular ve uygulanmasim saglar.
A32 | 32 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini -
- ) uygular ve uygulanmasini saglar.
A33 | 33 Teknik prosediirleri, igin kalite gerekliliklerine uygun sekilde yapar. *
A34 | 34 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir. *
A35 | 35 Makine, alet, donanim ya da sisteminin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir -
o ' ve ¢alisilmasini saglar.
* Yetkinligin kanitlanmasi igin basaril olunmasi zorunlu olan basarim élgiitleri
ums | Uy B-BILGI ve ANLAYIS
- - Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
BO | BO < .
anladigina dair kamitlar1 sunmalhdir:
All| 11 . . L . . .
Bl | Meslege ve is yerine 0zgii is saglig1 ve giivenligi kurallarini bilir.
Al2| 1.2 Is yerinde karsilasilabilecek tehlikeleri belirlemede ve tehlikelerin
onlenmesinde etkinidir.
A13| 13 Yetki alan1 disindaki acil durum veya kazay1 derhal bildirecegi ilgili
- ' personeli ve acil hizmet birimlerini dogru tanimlar.
Al4d| 14 Ise uygun kisisel koruyucu donanimlarmi dogru tanimlar.
Al5] 15 ISG koruma ve miidahale araglarim bilir.
A22 | 21 B2 Yapilan isin gereklerine uygun Cevre koruma 6nlemlerini dogru olarak
tanimlar.
A23| 23 Tehlikeli ve zararl atiklart uygun kosullarda kontrol altinda tutma
- ' talimatlarini bilir.
A34 | 34 B3 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalite kriterlerini dogru tanimlar.
A35]| 35 Makine, alet, donanim ya da sistemin Kalite gerekliliklerine uygun ¢aligtirma
yontem ve tekniklerini bilir.
A36 | 3.6 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesinde etkinidir.
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[12UY0116-4/B1] YAS ISLENTI ISLEMLERI

YETERLILIK BiRiMi
1 YETERLILIK BiRiMi ADI Yas Islenti Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0116-4/B1
SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO e ITI\10<;-0001
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARIHL | o, \o-1y Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BiIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Deri Islenti Operatorii( Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi1 10UMS0102—4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is Organizasyonu yapar.

Basarim Olciitleri

1.1:Hazirlanacak deri cinsine uygun siire¢ planlamasini birim yoneticisi ile yapar.

1.2: Miisteri talebi ve/veya iiretim planina gére zaman planlamasini birim yoneticisi ile yapar.

1.3: Birim yoneticisinden aldigi bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢alisma
ortaminin hazirlanmasini saglar.

1.4: Birim yoneticisinden aldigi bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢aligma
ortaminin temizlenmesini saglar.

1.5: Deri islenti asamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanlart kontrol ederek kullanima
hazirlanmasini saglar.

1.6: Tespit ettigi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.

1.7: Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimin1 makine bakimei tarafindan yapilip yapilmadigini
takip eder.

1.8: Kullanilan makinelerde olusabilecek basit arizalar1 giderir.

1.9: Birim yoneticisinden aldig1 talimat dogrultusunda ¢alisma ekibine yonlendirme yapar.

1.10:Uretim siirecini takip ederek isi kesintisiz yapar ve/veya yapilmasini

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 2: Ham deri asorti takibi yapar.

Basarim Olciitleri

2.1: Ham derilerin cinsi, kalitesi ve korunma sekline gore islatma Oncesi kontrol ve siniflandirma
islemlerini takip eder.

2.2: Kontrol ve smiflandirma islemi tamamlanan derilerin tartilma islemini takip eder.

2.3: Derilerin cinsine gore dolaba/pervaneye/havuza alinma iglemini takip eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Deri 1slatma ve yumusatma islemlerini yapar/yaptirir.

Basarim Olciitleri

3.1: Derilere cinsi, kalitesi ve korunma sekline uygun, regetede belirlenmis kimyasal ve 1sidaki su ile
1slatma yapar.

3.2: Islatma ve yumusatma sonrasi derilerin uygun siirede yikanmasi ve bekletilmesi siirecini takip eder.

3.3: Derilere 1slatma ve yumusatma, PH, bome ve 1s1 kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gore
sonuclar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticine bildirir.
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3.4: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar 1slatma yapar.
Baglam: Deri islenti recetesi

Ogrenme Ciktis1 4: Budama islemini takip eder.

Basarim Olciitleri

4.1: Islenen deri cinsi ve uygun siralamaya gére derilerin budanmasini saglar.

4.2: Budanan derilerin tartilmasini saglayarak derileri yas islemler kriterlerine gére kontrol eder.
Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 5: Badana islemi icin kimyasal hazirlar ve siireci takip eder.

Basarim Olgiitleri

5.1: Islenen derinin kalinligma uygun, kimyasal karisimi birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve iiretim
recetesi dogrultusunda hazirlar.

5.2: Hazirladig1 karisim ile deriye badana islemi uygulanmasi ve derilerin uygun siirede istiflenmesi
slirecini takip eder.

5.3: Bekletilen derinin temizlenerek, yiinlerinin saglikli bir sekilde alinmasi islemlerini takip eder.
Baglam: Deri islenti regetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 6: Kirecleme islemleri yapar.

Basarim Olciitleri

6.1: Kiirk- siiet harig, derilerin agirligi, cinsi ve korunma sekline gore kiregleme igin uygun kimyasal
karisimi dogru hazirlar.

6.2: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan kimyasal karigim ile uygun siirede kire¢leme
yapar.

6.3: Derilere fiziksel ve optik kontrol yapar ve yas islemler kriterlerine gore sonuclar1 degerlendirerek
tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

6.4: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar kiregleme yapar.

Baglam: Deri islenti recetesi

Ogrenme Ciktis1 7: Etleme islemini takip eder.

Basarim Olgiitleri

7.1: Derilerin i¢ ylizeyindeki yag t yag ve et tabakasinin giderilmesi i¢in kavaleto makinesinde yapilan
islemi takip eder.

7.2: Etleme yapilan derilerin uygun bicimde budanmasi ve tartilmasi iglemlerini takip eder.

7.3: Kiirk-siiet deride uygun siralamaya gore 2. etleme yapilmasini saglar.

Baglam: Deri iglenti regetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 8: Kireg¢ giderme islemi yapar.

Basarim Olgiitleri

8.1: Derilerin agirligi, cinsi ve korunma sekline ve istenilen mamul deri 6zelligine gore kire¢ giderme
icin uygun kimyasal karigimi birim yoneticisinden aldigi bilgiler ve iiretim regetesi dogrultusunda
hazirlar.

8.2: Kiirk-siiet hari¢ digerderilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede
kire¢ giderme yapar.

8.3: Derilere kesit PH, fiziksel ve optik kontrol yapar ve yas islemler kriterlerine gére sonuglari
degerlendirerek tespit ettigi hatalari birim yoneticisine bildirir.

8.4: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar kire¢ giderme yapar.

Baglam: Deri islenti regetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 9: Sama islemi yapar.
Basarim Olciitleri
9.1: Derilerin agirligi, cinsi ve korunma sekline ve istenilen mamul deri 6zelligine gore sama i¢in uygun
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kimyasal karigimi1 birim yoneticisinden aldig bilgiler ve iiretim recetesi dogrultusunda hazirlar.

9.2: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karisim ile uygun siirede sama yapar.

9.3: Derilere PH, kiirkte bome ve 1s1 kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gore sonuglari
degerlendirerek tespit ettigi hatalari birim yoneticisine bildirir.

9.4: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar sama yapar.

9.5: Derileri uygun su miktar1 ve 1s1 ile durulanma ve yikanarak siizdiirtilmesi islemlerini takip eder.

9.6: Kiirk-siiet deriye uygun siralamaya gore 2.sama yapar.

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 10: Yag giderme islemi yapar. (Kiiciikbas islenti icin)

Basarim Olgiitleri

10.1: Derilerin agirligi, cinsi ve istenen mamul deri 6zelligine gore yag giderme i¢in uygun kimyasal
karisimi birim  yoneticisinden aldigi bilgiler ve iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

10.2: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karisim ile uygun siirede yag giderme yapar.

10.3: Derileri uygun su miktar1 ve 1s1 ile uygun siirede yikama iglemini takip eder.

10.4: Derilere PH ve fiziksel kontrol yapar ve yas islemler kriterlerine gore sonuglar1 degerlendirerek
tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

10.5: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar yag giderme yapar.

10.6: Derilerin siizdiiriilmesi islemini takip eder.

10.7: Kiirk-siiet deride uygun siralamaya gore 2.yag giderme yapar.

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 11: Pikle islemi yapar.

Basarim Olciitleri

11.1: Islenti regetesi talimatlarma gore, pikle i¢in uygun bome derecesini takip eder.

11.2: Derilerin agirligi, cinsi ve korunma sekline gore pikle i¢in uygun kimyasal karisimi birim
yoneticisinden aldig1 bilgiler ve liretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

11.3: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karisim ile uygun stirede pikle yapar.

11.4: Pikle gormiis derilere banyo ve kesit PH kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gére sonuglari
degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

11.5: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar pikle yapar.

Baglam: Deri islenti regetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 12: Depikle islemi yapar.

Basarim Olgiitleri

12.1: Derilerin agirlig1 ve korunma sekline gore depikle i¢in uygun kimyasal karisimi birim
yoneticisinden aldig1 bilgiler ve liretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

12.2: Derilere uygun miktar, 1s1 ve bomedeki su ve hazirlanan karisim ile uygun siirede depikle yapar.

12.3: Derilerin stlizdiiriilerek bosaltilmasi iglemini takip eder.

Baglam: Deri iglenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 13: Tabaklama yapar.

Basarim Olgiitleri

13.1: Derilerin agirligi, cinsi ve korunma sekline gore deriyi uzun siireli koruyabilmek i¢in uygun
kimyasal karigimi birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve tiretim recetesi dogrultusunda hazirlar.

13.2: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede tabaklama yapar.

13.3: Bazifikasyon, kesit ve kaynama kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gére sonuglari
degerlendirerek tespit ettigi hatalari birim yoneticisine bildirir.

13.4: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar tabaklama yapar.

13.5: Derilerin siizdiiriilmesi islemini takip eder.

13.6: Derilerin st iiste istiflenerek uygun siirede bekletilmesi siirecini takip eder

13.7: Derilerin istenilen mamul deri 6zelligine gore siniflandirilmasi islemini takip eder.
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Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 14: Yas islemler bitirmede yapilan islemleri takip eder.

Basarim Olciitleri

14.1: Derilerin iist iiste istiflenerek uygun siirede bekletilmesi siirecini takip eder.

14.2: Derilerin istenilen mamul deri 6zelligine gore siniflandirilmasi islemini takip eder

14.3: Derilerin fazla sudan arindirilmasi i¢in sikma makinesinde yapilan islemi takip eder.

14.4: Videla derilerin yarma makinesinde istenilen kalinliga uygun islem goriip gérmedigini takip eder.
14.5: Derilerin ayristirilarak istifleme islemini takip eder.

14.6: Zig derilere sikma islemi sonrasi yapilan pudralama islemini takip eder.

14.7: Traglama isleminin derilerin kalinlig1 ve istenilen mamul deriye uygunluguna bakar..

14.8:Deri cinsine gore yapilmasi gereken traslama islemini takip eder.

Ogrenme Ciktis1 15: Notralizasyon islemi yapar.

Basarim Olciitleri

15.1:Derilerin agirhig1 ve cinsine gore notralizasyon i¢in uygun kimyasal karigimi birim yoneticisinden
aldig1 bilgiler ve liretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

15.2:Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede notralizasyon yapar.

15.3:Derilere banyo ve kesit PH kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gore sonuglari
degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

15.4: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar nétralizasyon yapar.

15.5:Derilerin slizdiiriilme islemini n6tralizasyon islemine gore takip eder.

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 16: Retenaj islemi yapar.

Basarim Olgiitleri

16.1: Derilerin agirlig1 ve cinsine ve istenilen mamul deri 6zelligine gore retenaj i¢in uygun kimyasal
karisimi birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve tiretim recetesi dogrultusunda hazirlar.

16.2: Derilere istenilen dolgunluga ve sikiliga getirilmek i¢in uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan
karisim ile uygun siirede retanaj yapar.

16.3: Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gére sonuglari
degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

16.4: Aldig: talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar retenaj yapar.

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 17: Boyama islemi yapar.

Basarim Olciitleri

17.1: Derilerin agirlig1 ve cinsine ve istenilen mamul deri 6zelligine gore istenilen rengi olusturmak icin
uygun kimyasal karigimi birim yoneticisinden aldigi bilgiler ve {iiretim regetesi dogrultusunda
hazirlar.

17.2: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede boyama yapar.

17.3: Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gore sonuclari
degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

17.4: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in tekrar boyama yapar.

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktisi 18: Yaglama islemi yapar.

Basarim Olciitleri

18.1: Derilerin agirligi, cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yaglama i¢in uygun kimyasal karigimi
birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

18.2: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karisim ile uygun siirede yaglama yapar.
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Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 19: Fiksasyon/baglama islemi yapar.

Basarim Olciitleri

19.1:Deriye uygulanan retanaj boya ve yaglama islemlerinin deriye baglanmasi i¢in uygun kimyasal
karigimi iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

19.2: Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karisim ile uygun siirede fiksasyon yapar.

19.3: Derilerin siizdiiriilmesi ve uygun su miktar ve 1s1 ile durulanmasi iglemlerini takip eder.

19.4: Derilerin st {iste serilerek uygun sekil ve siireyle bekletilme siirecini takip eder.

Baglam: Deri iglenti recetesi degerleri

8 |OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. B1 birimi i¢in en az 20 soru sorulur. Her soru esit puanli olup,
cevap anahtar1 lizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru
cevaplar lizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almasi gerekir. Soru
basina sinav siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik bilgi sorulari
belirlenen tiim basarim Olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gergeklestirilirken degerlendirici
tarafindan sozlii olarak adaya sorulabilir veya sinav yeterli sayida gézetmen esliginde sinif ortaminda
kagit lizerinde gergeklestirilir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birimin performansa dayali sinavi gercek is ortaminda gergek deri/kiirk malzeme ile is saghigi ve
giivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen mamul deri (zig, videla
ve kiirklii deri) tiirlerinden bir tanesini islenti proseslerinin EK-2 Yas Islenti Islemleri ve Tabaklama
Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclari ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo yu
kapsayacak bir uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is talimati verilir.
(Deri Islenti Regetesi)

Deri Islenti Regetesi yapilmasi istenen isin adu, tiirii, adedi, vb. gibi basliklar altinda net talimatlar icerir.
Adayin, sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi gergeklestirmesi gerekir. Performansa
dayali smavdan basarili sayilmasi i¢in adaym 85/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem
basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN Istanbul Deri ve Deri Mamuller hracatgilari
KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK  Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY 26.12.2012-2012/98
TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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EKLER

EK 1 Yas Islenti Islemleri Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Deri Yapist ve Deri Islenti Yontemleri Bilgisi
2. Isyeri Diizenlemesi ve Is Organizasyonu Bilgisi
3. Iletisim Becerilerini Gelistirme ve Ekip Calismasi
4. Deri Islentisinde gerekli Donanim, El Aletleri Ve Araglar1 Kullanma Bilgisi
5. Islem Dokiimantasyon Bilgisi
6. Deri Kalite Kontrol Bilgisi
a.  Derinin Ticari Adlar1
b. Olciilendirme Birimleri
7. Temel Makine Bilgisi
a. Orant1 Ve Devir Hesaplar1
b.Cevresel Hiz Hesaplari
c. Mekanik, Hidrolik, Pnomatik, Elektronik Ayarlar
8. Bakim Talimatlar Bilgisi
a. Bakim Talimat1 Ve Simgeleri
9. Meslek Etigi

EK 2 Yas Islenti Islemleri Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

YETKINLIKLER
Us | uy A-BECERI
- 2 Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine
BO BO .
dair kanitlar1 sunmalidar:
B11 1.1 Al Hazirlanacak deri cinsine uygun siire¢ planlamasini birim yoneticisi ile *
" yapar.
B.1.2 | 1.2 Miisteri talebi ve/veya iiretim planina gore zaman planlamasini birim *
yoneticisi ile yapar.
B21 | 1.3 Birim yoneticisinden aldig1 bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina *
uygun sekilde ¢alisma ortaminin hazirlanmasini saglar.
B2.2 1.4 Birim ydneticisinden aldigr bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina *
uygun sekilde galigma ortaminin temizlenmesini saglar.
B31 15 Deri iglenti agamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanlari kontrol -
o ' ederek kullanima hazirlanmasini saglar.
B32 | 16 Tespit ettigi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.
Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimini makine bakimci
B41 | 17 < .
tarafindan yapilip yapilmadigini takip eder.
Ham derilerin cinsi, kalitesi ve korunma sekline gore 1slatma oncesi
Cl1il | 21 | A2 . o *
kontrol ve siniflandirma iglemlerini takip eder.
Kontrol ve siniflandirma islemi tamamlanan derilerin tartilma islemini
Cl2 | 22 . *
takip eder.
c21 | 23 Derilerin cinsine gore dolaba/pervaneye/havuza alinma islemini takip eder.

Derilere cinsi, kalitesi ve korunma sekline uygun, miktar ve 1sidaki su ile

C22 | 31 | A3
1slatma ve yumusatma yapar.

Islatma sonrasi derilerin uygun siirede yikanmasi ve bekletilmesi siirecini

Cc.23 3.2 . *
takip eder.

co4 | 33 Derilere 1slatma, PH, bome ve 1s1 kontrolii yapar ve yas islemler *

kriterlerine gore sonuglar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalari birim
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yoneticine bildirir.

C3l1

4.1

Ad

Islenen deri cinsi ve uygun siralamaya gére derilerin budanmasini saglar.

C3.2

4.2

Budanan derilerin tartilmasini saglayarak derileri yas islemler kriterlerine
gore kontrol eder.

Cb5.2

6.1

A6

Kiirk- siiet harig, derilerin agirlig1, cinsi ve korunma sekline gore
kiregleme igin uygun kimyasal karigimi dogru hazirlar.

C.53

6.2

Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede
kiregleme yapar.

Cb54

6.3

Kiregleme sonunda derilere fiziksel ve optik kontrol yapar. Yas islemler
kriterlerine gore sonuglar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalari birim
yoneticisine bildirir.

C.7.2

8.1

A8

Derilerin agirligy, cinsi ve korunma sekline ve istenilen mamul deri
ozelligine gore kire¢ giderme i¢in uygun kimyasal karigimi birim
yoneticisinden aldigi bilgiler ve iiretim recetesi dogrultusunda hazirlar.

C.73

8.2

Kiirk-siiet hari¢ digerderilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan
karigim ile uygun siirede kire¢ giderme yapar.

C74

8.3

Derilere kesit PH, fiziksel ve optik kontrol yapar ve yas islemler
kriterlerine gore sonuglar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim
yoneticisine bildirir.

cs.l

9.1

A9

Derilerin agirligy, cinsi ve korunma sekline ve istenilen mamul deri
ozelligine gore sama i¢in uygun kimyasal karigimi birim yoneticisinden
aldig bilgiler ve iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

C.8.z2

9.2

Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede
sama yapar.

C83

9.3

Derilere PH, kiirkte bome ve 1s1 kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine
gore sonuglar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalari birim yoneticisine
bildirir.

coal

10.1

Al0

Derilerin agirligi, cinsi ve istenen mamul deri 6zelligine gore yag giderme
icin uygun kimyasal karigimi birim yoneticisinden aldigi bilgiler ve
iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

Co9.2

10.2

Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede
yag giderme yapar.

C.9.3

10.3

Derileri uygun su miktari ve 1s1 ile uygun siirede yikama islemini takip
eder.

C9o4

104

Derilere fiziksel kontrol yapar ve yas islemler kriterlerine gore sonuglari
degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

C.101

111

All

Pikle i¢in uygun bome derecesini ayarlar.

C.102

11.2

Derilerin agirligy, cinsi ve korunma sekline gore pikle i¢in uygun kimyasal
karigimi birim yoneticisinden aldig bilgiler ve {iretim recetesi
dogrultusunda hazirlar.

C.103

11.3

Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karisim ile uygun siirede

pikle yapar.

C.104

114

Pikle gormiis derilere banyo ve kesit PH kontrolii yapar ve yas islemler
kriterlerine gore sonuglar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim
yoneticisine bildirir.

C.112

121

Al2

Derilerin agirlig1 ve korunma sekline gore depikle i¢in uygun kimyasal
karigimi birim yoneticisinden aldigr bilgiler ve iiretim regetesi
dogrultusunda hazirlar.

C.113

12.2

Derilere uygun miktar, 1s1 ve bomedeki su ve hazirlanan karigim ile uygun
siirede depikle yapar.

C.104

12.3

Derilerin siizdiiriilerek bosaltilmasi islemini takip eder.

D.11

131

Al3

Derilerin agirligi, cinsi ve korunma sekline gore deriyi uzun siireli
koruyabilmek i¢in uygun kimyasal karisimi birim yOneticisinden aldig1
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bilgiler ve tiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede

*
D12 | 132 tabaklama yapar.
Bazifikasyon, kesit ve kaynama kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine
D.1.3 | 133 gore sonuglar degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine *
bildirir.
E11 | 141 | A14 lggglerin iist liste istiflenerek uygun siirede bekletilmesi siirecini takip
Derilerin istenilen mamul deri 6zelligine gore siniflandirilmasi islemini
E22 | 142 .
takip eder.
Derilerin agirlig1 ve cinsine gore notralizasyon i¢in uygun kimyasal
E.5.1 | 15.1 | Al15 | karisimi birim yOneticisinden aldig bilgiler ve liretim regetesi *
dogrultusunda hazirlar.
E52 | 152 Derile.re uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede -
- ' notralizasyon yapar.
E53 | 153 Derilere banyo ve kesit PH kontrolii yapar ve yas islemler kriterlerine gore *

sonuglar degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.
Derilerin agirligi ve cinsine ve istenilen mamul deri 6zelligine gore retenaj
E.6.1 | 16.1 | Al6 | i¢in uygun kimyasal karisimi birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve {iretim *
regetesi dogrultusunda hazirlar.

Derilere istenilen dolgunluga ve sikiliga getirilmek i¢in uygun miktar ve
1s1daki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede retanaj yapar.

Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontrolii yapar ve yas islemler

E.6.3 | 16.3 kriterlerine gére sonuglar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim
yoneticisine bildirir.

Derilerin agirlig1 ve cinsine ve istenilen mamul deri 6zelligine gore
E.7.1 | 17.1 | Al7 | istenilen rengi olugturmak i¢in uygun kimyasal karigimi birim *
yoneticisinden aldig1 bilgiler ve iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede
boyama yapar.

Deriye optik, kesit ve penatrasyon kontrolii yapar ve yas islemler

E73 | 173 kriterlerine gore sonuglar1 degerlendirerek tespit ettigi hatalar1 birim *
yoneticisine bildirir.

Derilerin agirligy, cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yaglama i¢in
E.8.1 | 18.1 | Al18 | uygun kimyasal karisim birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve iiretim *
recetesi dogrultusunda hazirlar.

Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karigim ile uygun siirede

E6.2 | 16.2

E72 | 172

E82 | 182 - *
yaglama yapar.
Deriye uygulanan retanaj boya ve yaglama islemlerinin deriye baglanmasi

EO91 | 191 | A19 | .. . . . *
icin uygun kimyasal karigimi {iretim regetesi dogrultusunda hazirlar.
Derilere uygun miktar ve 1sidaki su ve hazirlanan karisim ile uygun siirede

E9.2 | 19.2 . *
fiksasyon yapar.
Derilerin siizdiiriilmesi ve uygun su miktar1 ve 1s1 ile durulanmasi

E.9.3 | 193 . R
islemlerini takip eder.

E94 | 194 Derilerin st iiste serilerek uygun sekil ve siireyle bekletilme siirecini takip

eder.

(*) Yetkinligin kanitlanmast igin basaril olunmast zorunlu olan basarim él¢iitleridir.

B-BILGI ve ANLAYIS
Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
anladigina dair kanitlar1 sunmahdir:

UMsS U)%
BO BO

B.1.1 1.1 Bl | Hazirlanacak deri cinsine uygun siire¢ planlamasinin yararlarini bilir.

Deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢alisma ortaminin galisana sagladigi
B.2.1 13 <
faydalar1 dogru tanimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK



[12UY0116-4/B1] Yas Islenti Islemleri

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:00

Ham derilerin cinsi, kalitesi ve korunma sekline gore 1slatma oncesi kontrol ve
Cl1 2.1 B2 <
simiflandirmayi dogru tamimlar.
Derilere 1slatma ve yumusatma isleminin deri cinsine, konservasyonuna ve
C22 3.1 B3 | .. . S e e
istenilen deri cinsine uygun yapilamasi gerektigini bilir.
Derilerin budanmasini islenen deri cinsi ve uygun siralamaya gore yapilmasi
ci3l 4.1 B4 e ot
gerektigini bilir.
kiregleme igin uygun kimyasal karigimi kiirk- siiet harig, derilerin agirhigi, cinsi
C52 6.1 B6 SO - O
ve korunma sekline gore dogru hazirlanmasi gerektigini bilir.
C54 6.3 Derilere fiziksel ve optik kontrol yapma yontemlerini bilir.
Derilere yapilan kesit PH, kontrollerinin yas islemler kriterlerine gore
C74 8.3 B8 <
sonuclarint dogru tanimlar.
c.8.2 9.2 B9 | Samayi dogru tanimlar.
C.11.3 |10.2 B10 | Kiirk- siiet derilere yapilan depikleyi dogru tanimlar.
D11 |131 B13 Derilerin ag1r1.1g1, cinsi ve korunma sekline gore tabaklama regetesi d
hazirlamay bilir.
Bazifikasyon, kesit ve kaynama kontrolii yapmay1 sonuglar1 degerlendirmeyi
D.1.3 |133 bilir
D31 |142 B14 Derlle.:rl.n 1.s‘Fen11en mamul deri 6zelligine gore dogru olarak siniflandirma
islemini bilir.
E52 |[152 B15 | Notralizasyonu dogru tanimlar.
E6.2 |[16.2 B16 | Retenaj1 dogru tanumlar.
E72 (171 B17 | Deri boyama yontemlerini dogru tanimlar.
E8.1 18.1 | B18 | Yaglama ile deriye kazandirilan 6zellikleri dogru tanimlar.
E6.3 [17.3 Deriye penatrasyon kontroliiniin sonug degerlerini dogru tanimlar.
EQS.1 19.1 | B19 | Retanaj islemini dogru tanimlar.
E.Q.2 19.2 Fiksasyonun tanimin1 dogru yapar.
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[12UY0116-4/B2] KURU VE MEKANIK ISLEMLER

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI Kuru ve Mekanik Islemler
2 | REFERANS KODU 12UY0116-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'l'\|'\|°(;_0001

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHL ) No°1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Deri Islenti Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 10UMS0102-4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is Organizasyonu yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Hazirlanacak deri cinsine uygun siire¢ planlamasini birim ydneticisi ile yapar.

1.2: Miisteri talebi ve/veya iiretim planina gére zaman planlamasini birim yoneticisi ile yapar.

1.3: Birim yoneticisinden aldig1 bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢aligma
ortaminin hazirlanmasini saglar.

1.4: Birim yoneticisinden aldig1 bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢aligma
ortaminin temizlenmesini saglar.

1.5: Deri islenti asamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanlar1 kontrol ederek kullanima
hazirlanmasini saglar.

1.6: Tespit ettigi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.

1.7: Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimini makine bakimci tarafindan yapilip yapilmadiginm
takip eder.

1.8: Kullanilan makinelerde olusabilecek basit arizalart giderir.

1.9: Birim y0neticisinden aldig: talimat dogrultusunda ¢alisma ekibine yonlendirme yapar.

1.10:Uretim siirecini takip ederek isi kesintisiz yapar ve/veya yapilmasini

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 2: Etleme islemini yapar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Islenen deri cinsine uygun makine ayari yapar.

2.2: Derilerin i¢ yiizeyindeki yag ve et tabakasinin giderilmesi igin kavaleta makinesinde etleme yapar.
2.3: Etleme yapilan derilerin uygun bicimde budanmasi ve tartilmasi iglemlerini takip eder.

2.4: Kiirk-siiet deride uygun siralamaya gore 2. etleme yapar.

Baglam: Deri islenti recetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 3: Krom sikma / vakum kurutma islemini yapar.

Basarim Olciitleri

3.1: Derilerin fazla sudan arindirilmasi ve yiizeyinin daha diizgiin hale getirilmesi i¢in makinesinde krom
stkma iglemini yapar.

3.2: Derileri cilt kalitesine gore asorti yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK 1



[12UY0116-4/B2] Kuru ve Mekanik Islemler Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:00

Ogrenme Ciktisi 4: Kurutma makinesinde derileri kurutma islemi yapar.

Basarim Olciitleri

4.1: Derilerin uygun sekilde islem gérmesi i¢in kurutma makinesinde 1s1 ve slire ayar1 yapar.

4.2: Derinin, teknigine uygun olarak; istenen hiz, sicaklik ve nem miktarinda kurutulmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 5: Tabaklama sonrasi deri/kiirklerin nemlendirilmesi islemleri takip eder.

Basarim Olciitleri

5.1: Islenen deri cinsine gore derilerin mevcut nem oranini, uygun nem oranina getirmek icin
tavlama/kuru dolap islemini takip eder.

5.2: Nemlendirilen kiirk-stiet derilerin neminin kaybolmamasi amaciyla istiflenerek uygun siirede
bekletilme siirecini takip eder.

Ogrenme Ciktis1 6: Derilere yarma islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

6.1: Videla derilerin istenilen kalinlikta yarilmasi islemi i¢cin makinede devir ve kalinlik ayar1 yapar.
6.2: Istenilen mamul deri cinsine ve 6zelligine gore derilere yarma islemi yapar.

Ogrenme Ciktis1 7: Derilere tras islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

7.1: Derileri uygun sekilde islem gormesi i¢in trag makinesinde kalinlik, devir ayar1 yapar.
7.2: Istenilen mamul deri cinsine ve dzelligine gore derilere tras islemini yapar.

Ogrenme Ciktis1 8: Derilere acki islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

8.1: Derilerin uygun sekilde acki islemi gdrmesi i¢cin makinede devir ve kalinlik ayar1 yapar.
8.2: Istenilen mamul deri cinsine ve 6zelligine gore derilere uygun siirede acki islemi yapar.

Ogrenme Ciktis1 9: Derilere vakum/ yas gergi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

9.1: Derilerin uygun sekilde islem gormesi i¢in vakum makinesinde 1s1 ve basing ayar1 yapar.
9.2: Derilerin sularindan arindirilmasini i¢in vakum kurutma makinesinde uygun islem yapar.
9.3: Derilerin kurumasi i¢in yas gergi islemiyapar.

Ogrenme Ciktis1 10: Derilere pat pat islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

10.1: Derilerin uygun sekilde islem gérmesi i¢in patpat makinesinde devir ve kalinlik ayari yapar.

10.2: Derilerin liflerinin yumusatilmasi i¢in uygun siirede pat pat makinesinde derilere pat pat islemi

yapar.

Ogrenme Ciktis1 11: Derilere iitii islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

11.1: Deri liflerinin diizeltilmesi i¢in {itli makinasina uygun ayar yapar.
11.2: Derilere uygun siire ve 1s1da iitii islemi yapar.

Ogrenme Ciktis1 12; Derilere zzimpara islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

12.1: Kiirklii derilere uygulanan zimpara iglemi i¢in makinede kalinlik ve devir ayar1 yapar.
12.2: Kiirklii derilere uygun sekilde zimparalama islemini yapar.
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Ogrenme Ciktis1 13: Deri yiizeylerinden toz alma islemleri yapar.

Basarim Olciitleri

13.1: Zimpara islemi gormiis derilerin yiizeyinde bulunan tozlarin uzaklastirilmasi i¢in makinede kalinlik
ve devir ayar1 yapar.

13.2:Derilerin yiizeyinde bulunan tozlardan arindirilmasi i¢in toz alma makinesini uygun sekilde toz alir.

Ogrenme Ciktis1 14: Derilere kuru gergi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

14.1: Derilere uygulanan gergi islemi i¢in makinede devir ve 1s1 ayar1 yapar.

14.2: Derilere ¢ap kazandirmak amaciyla gergi makinesinde uygun siireyle gergi islemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 15: Kiirk-siiet derilere tavlama islemlerini yapar.

Basarim Olciitleri

15.1: Kiirk- siiet derilere uygulanan tavlama islemi i¢in makinede devir ve 1s1 ayar1 yapar.

15.2: Derilere ¢ap kazandirmak amaciyla tavlama makinesinde uygun siireyle tavlama islemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 16: Kiirk-siiet derilere kuru islemler yapar.

Basarim Olgiitleri

16.1: Istenilen mamul deri tipine gore kiirk-siiet derilerde tiiyleri parlatmak amaciyla uygun kimyasallari
iiretim recetesine gore hazirlayarak derilere uygulanan ilaglama iglemini yapar.

16.2: Istenilen mamul deri tipine gore kiirk-siiet derilerin yiizeyindeki tilyleri agmak igin derilere
uygulanan tarama islemini yapar.

16.3: Uygun sicaklik, basing ve zaman ayarlamasi yaparak kiirk-siiet derilere uygulanan iitii/pres islemini
yapar.

16.4: Istenilen mamul deri tipine gore kiirk-siiet derilerde tiiy uzunlugunu esit hale getirebilmek igin
tilylerin kirpilmasi islemini yapar.

Ogrenme Ciktis1 17: Derileri budama ve asorti takibi yapar.

Basarim Olgiitleri

17.1: Deriye sekil vermek i¢in deri kenarlarmin uygun sekilde budanmasi islemini takip eder.
17.2: Istenilen mamul deriye uygun kuru islemler kriterlerine gore kalite kontrol ve siniflandirma
islemlerini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan segmeli soru sistemi kullanilir. B2 birimi i¢in en az 20 soru sorulur. Her soru esit puanl olup,
cevap anahtar1 lizerinden degerlendirilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar
iizerinden yapilir. Adayin basarili sayilabilmesi i¢in en az 60/100 puan almas1 gerekir. Soru basina siav
siiresi en az 1 dakikadir. Sinav kapali kitap usulii gergeklestirilir. Teorik bilgi sorular1 belirlenen tiim
basarim Olgiitlerini karsilar. Teorik sinav sorulari is gerceklestirilirken degerlendirici tarafindan sézlii
olarak adaya sorulabilir veya sinav yeterli sayida gozetmen esliginde sinif ortaminda kagit {izerinde
gerceklestirilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birimin performansa dayali sinavi gergek is ortaminda gerg¢ek deri/kiirk malzeme ile is saghgi ve
glivenligi saglanmis ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen mamul deri (zig, videla
ve kiirklii deri) tiirlerinden bir tanesinin islenti proseslerinin EK-2 Kuru ve Mekanik Islemler Yeterlilik
Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar Ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tabloyu kapsayacak
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bir uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is talimat1 verilir. (Deri Islenti
Recgetesi)
Deri Islenti Regetesi; yapilmasi istenen isin adi, tiirii, adedi, vb. gibi basliklar altinda net talimatlar igerir.
Adayin, sinav materyallerinde belirtilen azami siire igerisinde isi gergeklestirmesi gerekir. Uygulama
sinavindan basarili olabilmek icin aday, Performansa dayali smnavdan basarili sayilmasi i¢in adayimn
85/100 puan almasi ve belirlenmis kritik eylem basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Uygulamaya dayali performans sinavinda; 1 adet mamul deri (zig, videla ve kiirkli deri) tabaklama
regetesi segilerek, ham derinin se¢ilen mamul deri tiiriine gore Deri Islenti Operatorii tarafindan igslenmesi
beklenmektedir. Siav, is ortaminda ve denetim altinda gerceklestirilir.

9

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN

Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Ihracatcilar

KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)

YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . .. . ) L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
1 MYK YONETIM KURULU ONAY 26.12.2012-2012/98

TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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EKLER

EK 1 Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Egitim igerig’i:

. Deri Yapist

. Iletisim Becerileri Ve Ekip Calismasi

. Meslek Etigi

. Is Organizasyonu Plan Ve Program Yapma

. Deri Islentisinde gerekli Donanim, El Aletleri Ve Araclar1 Kullanma
. Islem Dokiimantasyonu

. Isyeri Diizenlemesi

. Deri Kalite Kontrolii

Derinin Ticari Adlari

Olgiilendirme Birimleri

9. Temel Makine Bilgisi

a.
b.
C.

Orant1 Ve Devir Hesaplari
Cevresel Hiz Hesaplari
Mekanik, Hidrolik, Pnomatik, Elektronik Ayarlar

10. Bakim Talimatlar1 Bilgisi
a. Bakim Talimat1 Ve Simgeleri
11. islenti Yontemleri

EK 2 Kuru ve Mekanik Islemler Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari Ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine Iliskin Tablo

YETKINLIKLER
UMS | Uy A-BECERI
2 2 Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair
BO BO
kanitlar1 sunmahdir:
Cc11 1.1 Al Hazirlanacak deri cinsine uygun siire¢ planlamasini birim yoneticisi ile *
" yapar.
Cl2 |12 Miisteri talebi ve/veya iiretim planina gore zaman planlamasini birim -
yoneticisi ile yapar.
Ccl13 |13 Birim yoneticisinden aldig bilgiler dogrultusunda, deri islenti agamalarina -
uygun sekilde ¢alisma ortaminin hazirlanmasini saglar.
C.14 1.4 Birim yoneticisinden aldig1 bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina
uygun sekilde ¢aligma ortaminin temizlenmesini saglar.
Deri islenti asamalarinda kullanilacak arag, gereg¢ ve ekipmanlari kontrol
B31 |15 - *
ederek kullanima hazirlanmasin saglar.
B.32 |16 Tespit ettigi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.
Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimini makine bakimci tarafindan
B41 |17 9 .
yapilip yapilmadigini takip eder.
B42 |18 Kullanilan makinelerde olusabilecek basit arizalar1 giderir.
B51 |19 Birim ydneticisinden aldig1 talimat dogrultusunda ¢alisma ekibine -
o ' yonlendirme yapar.
B.52 |1.10 Uretim siirecini takip ederek isi kesintisiz yapar ve/veya yapilmasini
C.6.1 |21 | A2 |Islenen dericinsine uygun etleme makinesine uygun ayar yapar. *
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c62 |22 Derilerin i¢ ylizeyindeki yag tabakasinin giderilmesi i¢in kavaleta *
o ' makinesinde etleme yapar.
Etleme yapilan derilerin uygun bi¢imde budanmasi ve tartilmasi islemlerini -
C63 |23 :
takip eder.
C64 |24 Kiirk-siiet deride uygun siralamaya gore 2. etleme yapar.

Derilerin fazla sudan arindirilmasi ve yiizeyinin daha diizgiin hale getirilmesi

Fl1 31 A3 icin makinesinde sikma islemini yapar.

F.1.2 3.2 Derileri cilt kalitesine gore asorti yapar.

Derilerin uygun sekilde islem gormesi ig¢in kurutma makinesinde 1s1 ve siire
ayar1 yapar.

Derinin, teknigine uygun olarak; istenen hiz, sicaklik ve nem miktarinda -
kurutulmasini saglar.

Islenen deri cinsine gore derilerin mevcut nem oranini, uygun nem oranina
getirmek i¢in tavlama/kuru dolap islemini takip eder.

Nemlendirilen kiirk-siiet derilerin neminin kaybolmamasi amactyla
istiflenerek uygun siirede bekletilme siirecini takip eder.

Videla derilerin istenilen kalinlikta yarilmasi islemi igin makinede devir ve

F13 |41 | A4

Fl14 |42

F21 |51 |A5

F23 |52

*
F24 6.1 | A kalinlik ayar yapar.
F.2.4 6.2 Istenilen mamul deri cinsine ve 6zelligine gore derilere yarma islemi yapar.
E99 81 | A7 Derileri uygun sekilde islem goérmesi i¢in tras makinesinde kalinlik,devir -
ayar1 yapar.
F2.2 7.2 Istenilen mamul deri cinsine ve dzelligine gére derilere tras islemini yapar. *
E24 81 | A8 Derilerin uygun sekilde ack: islemi gormesi i¢in makinede devir ve kalinlik -
ayari yapar.
Istenilen mamul deri cinsine ve 6zelligine gdre derilere uygun siirede acki *

F24 |82 . .
iglemi yapar.

Derilerin uygun sekilde iglem gormesi i¢in vakum makinesinde 1s1 ve basing -
ayari yapar.
Derilerin sularindan armdirilmasini i¢in vakum kurutma makinesinde uygun
islem yapar.

F25 |91 | A9

F25 |92

9.3 Derilerin kurumasi igin yas gergi islemiyapar.

Derilerin uygun sekilde islem gormesi icin patpat makinesinde devir ve

F.26 |10.1 | Al0 *
kalinlik ayari yapar.
Derilerin liflerinin yumusatilmasi i¢in uygun siirede pat pat makinesinde
F.26 |10.2 . : .
derilere pat pat islemi yapar.
F.2.7 11.1 | A1l | Deri liflerinin diizeltilmesi i¢in {itii makinasina uygun ayar yapar. *
F.2.8 12.2 Derilere uygun stire ve 1s1da iitli iglemi yapar. *
E28 121 | A12 Kiirklii derilere uygulanan zimpara iglemi i¢in makinede kalinlik ve devir -
ayar1 yapar.
F.2.9 12.2 Kiirklii derilere uygun sekilde zimparalama islemini yapar. *
£210 | 131 | A13 'Zlimpara .1$1em1 gormiis derlle'rm yiizeyinde bulunan tozlarin uzaklastiriimasi
i¢in makinede kalinlik ve devir ayari yapar.
Derilerin yiizeyinde bulunan tozlardan arindirilmasi i¢in toz alma makinesini
F.2.10 | 13.2 . *
uygun sekilde toz alir.
F.2.13 | 14.1 | Al14 | Derilere uygulanan gergi islemi i¢in makinede devir ve 1s1 ayari yapar.
Derilere ¢ap kazandirmak amaciyla gergi makinesinde uygun siireyle gergi -

F.2.13 | 14.2

islemini yapar.
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E212 | 151 | A15 )I;ig;— siiet derilere uygulanan tavlama islemi i¢in makinede devir ve 1s1 ayari -
F212 | 152 Derilere ¢ap kazandirmak amaciyla tavlama makinesinde uygun siireyle
T ) tavlama iglemini yapar.
Istenilen mamul deri tipine gore kiirk-siiet derilerde tiiyleri parlatmak
F.2.7 16.1 | A16 | amaciyla uygun kimyasallari iretim regetesine gore hazirlayarak derilere
uygulanan ilaglama islemini yapar.
Istenilen mamul deri tipine gére kiirk-siiet derilerin yiizeyindeki tiiyleri
F.28 |16.2 . . ; .. *
acmak i¢in derilere uygulanan tarama iglemini yapar.
£29 16.3 Uygun sicaklik, basmq ve zaman ayarlamasi yaparak kiirk-siiet derilere -
o ' uygulanan {itii/pres islemini yapar.
210 | 16.4 Istenilen mamul deri tipine gére kiirk-siiet derilerde tily uzunlugunu esit hale -
T ) getirebilmek i¢in tliylerin kirpilmasi igslemini yapar.
Eo14 | 171 | A17 Deyiye sekil vermek icin deri kenarlarmin uygun sekilde budanmasi islemini
takip eder.
F215 | 17.2 Istenilen mamul deriye uygun kuru islemler kriterlerine gore kalite kontrol ve -
o ' siniflandirma islemlerini takip eder.
* Yetkinligin kanitlanmasi igin basarii olunmasi zorunlu olan basarim élgiitleri
YETKINLIKLER
UMS | UY B- BILGI VE ANLAYIS
BO BO Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair
kanitlar1 sunmahdir:
Cl1 11 Bl Siire¢ planlamasini hazirlanacak deri cinsine uygun yapmasi gerektigini bilir.
C1l2 1.2 Zaman planlamasini miisteri talebi ve/veya iiretim planina gére yapmayi
bilir.
C.13 1.3 Deri islenti agsamalarina uygun sekilde ¢calisma ortaminin hazirlanmasinin
calisana sagladigi faydalari bilir.
B.3.1 15 Deri iglenti agamalarinda kullanilacak arag, gereg¢ ve ekipmanlari kontrol
ederek kullanima hazirlanmasi gerektigini bilir.
C61 |21 B2 | Islenen deri cinsine uygun etleme makinesine uygun ayar yapmayu bilir.
C63 |23 Etleme yapilan derilerin budanma Kriterlerini bilir.
D.3.1 3.1 B3 Derilerin fazla sudan arindirilmasi ve yiizeyinin daha diizgiin hale getirilmesi
icin krom sikma makinesini dogru ayarlamayi bilir.
D32 |32 Derileri asorti cilt kalitesine gore yapilmasi gerektigini bilir.
F.2.4 6.2 B6 | Istenilen mamul deri cinsine ve 6zelligine gore derilere yarma makinesi
ayarlarini bilir,
F.2.2 7.1 B7 Derileri uygun sekilde islem gérmesi igin tras makinesinde kalinlik,devir
ayarlarini bilir.
F.2.4 8.1 B8 Acki islemi i¢in makinede devir ve kalinlik ayarlarini bilir.
F.2.5 9.1 B9 | Vakum makinesinde 1s1 ve basing ayar1 yapmayi bilir.
F.2.6 10.2 B10 | Pat pat makinesinde derilere pat pat islemi i¢in ayar yapmay1 bilir.
F.2.8 11.2 B11 | Derilere iitii isleminin uygun siire ve 1sida yapilmasi gerektigini dogru
tanimlar.
F.2.9 12.2 B12 | Kiirkli derilere uygun sekilde zimparalama islemi yaparken dikkat edilecek
noktalari bilir.
F.2.10 | 13.2 B13 | Toz alma makinesini uygun sekilde ayarlamayi bilir.
F.213 | 141 B14 | Derilere uygulanan gergi islemi i¢in makinede devir ve 1s1 derecesini dogru
tanimlar.
F212 | 14.2 Tavlama iglemi i¢in uygun makine ayarini dogru tanimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK




[12UY0116-4/B2] Kuru ve Mekanik Islemler

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:00

F.2.8 16.2 B16 | Istenilen mamul deri tipine gore kiirk-siiet derilerin yiizeyindeki tiiyleri
acmak icin derilere uygulanan tarama ydntem ve tekniklerini dogru bilir.

F.2.14 |18.1 B18 | Deriye sekil vermek i¢in deri kenarlarinin uygun sekilde budanmasi
kriterlerini dogru tanimlar.
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[12UY0116-4/B3] BITIM (FiNiSAJ) iISLEMLERI

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Bitim (Finisaj) Islemleri
2 REFERANS KODU 12UY0116-4/B3
3 SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26.12.2012

. . Rev. No: 00

5 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

COREVIZYON TARTHI TADIL TARIHL | )\ -1, Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Deri Islenti Operatérii ( Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 10UMS0102—4

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: s Organizasyonu yapar.

Basarim Olciitleri

1.1:Hazirlanacak deri cinsine uygun siire¢ planlamasini birim yoneticisi ile yapar.

1.2: Miisteri talebi ve/veya iiretim planina gére zaman planlamasini birim yoneticisi ile yapar.

1.3: Birim yodneticisinden aldig bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢aligma
ortaminin hazirlanmasini saglar.

1.4: Birim yoneticisinden aldig1 bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina uygun sekilde ¢aligma
ortaminin temizlenmesini saglar.

1.5: Deri islenti asamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanlari kontrol ederek kullanima
hazirlanmasini saglar.

1.6: Tespit ettigi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.

1.7: Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimini makine bakimci tarafindan yapilip yapilmadigin
takip eder.

1.8: Kullanilan makinelerde olusabilecek basit arizalart giderir.

1.9: Birim ydneticisinden aldig: talimat dogrultusunda ¢alisma ekibine yonlendirme yapar.

1.10:Uretim siirecini takip ederek isi kesintisiz yapar ve/veya yapilmasini saglar.

Baglam: Deri islenti regetesi degerleri

Ogrenme Ciktis1 2: Asorti takibi yapar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Istenilen mamul deri tipine gore derilere fiziksel kontrol yapilmasini saglar.
2.2: Istenilen mamul deri tipine gore simiflandirma yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Pistole Makinesi ile yiizey boyama islemi yapar.

Basarim Olgiitleri

3.1: ilenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi i¢in uygun kimyasal

karigimi birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve {iretim recetesi dogrultusunda hazirlar.

3.2:Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gére yiizey boyama islemi yapilacak makinelerde
uygun ayarlamay1 yapar.

3.3:Derilerin pistole makinesinde uygun sekilde islem gérmesini saglar.
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Ogrenme Ciktis1 4: Silindirik boya makinesi ile yiizey boyama islemi yapar.

Basarim Olciitleri

4.1:Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gére yiizey boyama islemi igin uygun kimyasal
karisimi1 birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

4.2:Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi yapilacak silindirik
makinelerde uygun ayarlamay1 yapar.

4.3:Yiizey boyama islemi sirasinda olusabilecek hatalarin tespiti ve aninda diizeltilmesi amaciyla bitim

islemleri kriterlerine gore ara ve stirekli kalite kontrol yapar ve birim yoneticisine bildirir.

Ogrenme Ciktisi 5: Perde makinesi ile yiizey boyama islemi yapar.

Basarim Olciitleri

5.1:Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi igin uygun kimyasal
karisimi1 birim yoneticisinden aldig1 bilgiler ve iiretim regetesi dogrultusunda hazirlar.

5.2:Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi yapilacak perde
makinesinde uygun ayarlamay1 yapar.

5.3:Yiizeyboyama iglemi sirasinda olusabilecek hatalarin tespiti ve aninda diizeltilmesi amaciyla bitim
islemleri kriterlerine gore ara ve stirekli kalite kontrol yapar ve birim yoneticisine bildirir.

Baglam: Deri yiizey boyama talimati

Ogrenme Ciktisi 6: Pres /roto pres islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

6.1: Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore pres islemi igin uygun 1s1 ve basing ayari
yapar.

6.2: Derilerin hidrolik pres makinesinde uygun sekilde islem gormesini saglar.

6.3: Derilerin silindirik pres makinesinde uygun sekilde islem gormesini saglar.

6.4: Derilerin finifleks makinesinde uygun sekilde islem gérmesini saglar.

6.5: Derilerin kagit transfer makinesinde uygun sekilde islem goérmesini saglar.

6.6: Pres islemi sirasinda olusabilecek hatalarin tespiti ve aninda diizeltilmesi amaciyla, bitim islemleri
kriterlerine gore ara ve siirekli kalite kontrol yapar ve birim yoneticisine bildirir.

Ogrenme Ciktisi 7:Polisaj islemi yapar.

Basarim Olgiitleri

7.1:Derinin dogal parlakligin1 ortaya ¢ikarmak i¢in uygun kimyasal karigimi {iretim regetesi
dogrultusunda hazirlar.

7.2: Derilerin polisaj i¢in uygun siireyle kimyasal islem gérmesini saglar.

7.3: Derinin dogal parlakligini ortaya ¢ikarmak i¢in uygun siireyle fiziksel islem gérmesini saglar.

7.4: Deriye fiziksel ve optik kontrolii yaparak bitim islemleri kriterlerine gore sonuglari degerlendirir.

7.5: Tespit ettigi hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

7.6: Aldig1 talimat dogrultusunda hatalarin giderilmesi i¢in derilere tekrar polisaj islemi uygular.

Baglam: Deri islenti recetesi talimatlari

Ogrenme Ciktis1 8: Kuru dolap islemini yapar.

Basarim Olgiitleri

8.1: Zig ve kiirk-siiet derilere uygulanan kuru dolap islemini yapar.

8.2: Boyama Oncesi ve/veya sonrast uygulanan bitim islemleri bicimine uygun yapilmasi gereken kuru
dolap islemini yapar.

Ogrenme Ciktis1 9: Gergi/civi islemini yapar.
Basarim Olciitleri
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9.1:islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore deri alaninin agilmasi igin gergi makinesinin
hizin1 dogru sekilde ayarlar.
0.2: Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore deriye son seklini verme ve ¢ap kazandirmak
icin gergi makinesinde islemi yapar.
0.3: Meydana gelen hatalar1 birim yoneticisine bildirir.

Ogrenme Ciktis1 10: Budama islemlerini yapar/yaptirir.

Basarim Olciitleri

10.1: Deriye son seklini vermek icin deri kenarlarinin uygun kesim araci ile keser/ kesilmesini saglar.
10.2 Deri kenarlarinin uygun kesim yontemi ile keser/kesilmesini saglar.

Ogrenme Ciktis1 11: Finisaj islemi biten derileri ayirir.
Basarim Olgiitleri

11.1: Derileri kalitesine gore ayirir.

11.2: Derileri renk homojenligine gore ayirir.

Ogrenme Ciktis1 12: Ol¢me islemini takip eder.

Basarim Olgiitleri

12.1: Ol¢ii makinesinde derilerin 6l¢iilmesini saglar.

12.2: Olgiilen derilerin yiizeylerine ebatlarimin yazilmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 16: Paketleme islemini takip eder.

Basarim Olgiitleri

13.1: Derilerin, istenilen mamul deri tipine uygun sekilde paketlenmesini saglar.

13.2: Paketlenen derilerin depolanmasi ve/veya sevkiyatinin yapilmasi siirecini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smmav

Ek-2’de yer alan Bilgi ve Anlayis kriterlerinin tamamini kapsayacak sekilde yapilir. Kapali kitap usulii
gerceklestirilir. Sinav teknigine uygun olarak 20 soru sorulur. Soru basina ortalama 1-1,5 dakika arasi
cevaplamaya siiresi verilir. Teorik sinav sorulari yeterli sayida gozetmen esliginde sinav salonunda kagit
tizerinde gerceklestirilir. Testler bireysel olarak uygulanir. Adaydan en az % 60 basar1 gostermesi
beklenir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birimin uygulama smavi gergek is ortaminda gergek deri/kiirk malzeme ile is saglig1 ve gilivenligi
saglanmig ortamlarda yapilir. Adaya degerlendirici tarafindan, istenen mamul deri (zig, videla ve kiirkli
deri) tiirlerinden bir tanesinin islenti proseslerinin EK-2 Bitim (Finisaj) Islemleri Yeterlilik Biriminde
Belirtilen Degerlendirme Araclar ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo yu kapsayacak bir
uygulama senaryosu igerisinde yapilmasi istenen islemlere dair bir is talimati verilir. ( Deri Islenti
Recgetesi)

Deri Islenti Regetesi; yapilmas: istenen isin adi, tiirii, adedi, vb. gibi baslhklar altinda net talimatlar
icerir. Adayin, sinav materyallerinde belirtilen azami siire icerisinde isi gergeklestirmesi gerekir.
Performansa dayali smavdan basarili sayilmasi i¢in adaym 85/100 puan almasi ve belirlenmis kritik
eylem basamaklarinin tiimiinden basarili olmasi gereklidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar
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9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Ihracatgilari
KURUM/KURULUS(LAR) Birligi (IDMIB)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN | MYK' Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY 26.12.2012-2012/98
TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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EKLER

EK 1 Bitim (Finisaj) Islemleri Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin
Bilgiler

. Deri Yapisi
. Iletisim Becerileri ve Ekip Calismasi
. Meslek Etigi
. Is Organizasyonu Plan ve Program Yapma
. Deri Islentisinde gerekli Donanim, El Aletleri ve Araglar1 Kullanma
. Islem Dokiimantasyonu
. Isyeri Diizenlemesi
. Deri Kalite Kontrolii
a.Derinin Ticari Adlart
b.Olgiilendirme Birimleri
9. Temel Makine Bilgisi

OO O~ WN

a. Orant1 ve Devir Hesaplari
b. Cevresel Hiz Hesaplart
C. Mekanik, Hidrolik, Pnématik, Elektronik Ayarlar

10. Bakim Talimatlar1 Bilgisi
a. Bakim Talimati ve Simgeleri
11. Islenti Yontemleri Bilgisi

EK 2 Bitim (Finisaj) Islemleri Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari le Olgiilen Bagsarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

YETKINLIKLER
ums | uy A-BECERI
. 2 Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri yapabildigine dair
BO | BO

kanitlar1 sunmahdir:

C.11 |11 | Al | Hazirlanacak deri cinsine uygun siire¢ planlamasini birim ydneticisi ile yapar. *

Cl2 |12 Miisteri talebi ve/veya iiretim planina gore zaman planlamasini birim ydneticisi -
ile yapar.

C13 |13 Birim yoneticisinden aldig1 bilgiler dogrultusunda, deri iglenti asamalarina *
uygun sekilde ¢aligma ortaminin hazirlanmasini saglar.

Cl4 |14 Birim ydneticisinden aldig1 bilgiler dogrultusunda, deri islenti asamalarina
uygun sekilde ¢aligma ortaminin temizlenmesini saglar.
Deri islenti agsamalarinda kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanlari kontrol

B31 |15 < *
ederek kullanima hazirlanmasini saglar.

B39 1.6 Tespit ettigi ariza ve eksikleri birim yoneticisine bildirir.
Kullanilan makinelerin genel bakim ve onarimini makine bakimei tarafindan

B41 |17 - )
yapilip yapilmadigini takip eder.

B42 |18 Kullanilan makinelerde olugabilecek basit arizalari giderir.

B51 |19 Birim ydneticisinden aldig talimat dogrultusunda ¢alisma ekibine yonlendirme

~ ' yapar.
B5.2 | 1.10 Uretim siirecini takip ederek isi kesintisiz yapar ve/veya yapilmasini
G.1.1 |21 | A2 | Istenilen mamul deri tipine gore derilere fiziksel kontrol yapilmasini saglar.
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G.l2 |22 Istenilen mamul deri tipine gére simiflandirma yapilmasini saglar. *

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi igin
G.21 | 3.1 | A3 | uygun kimyasal karisimi birim yoneticisinden aldig bilgiler ve tiretim regetesi
dogrultusunda hazirlar.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi

G22 32 yapilacak makinelerde uygun ayarlamay: yapar.

G.23 |33 Derilerin pistole makinesinde uygun sekilde islem gormesini saglar. *

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi igin
G.24 |41 | A4 | uygun kimyasal karisimi birim yoneticisinden aldigi bilgiler ve iiretim regetesi *
dogrultusunda hazirlar.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gére yiizey boyama islemi

G.25 |42 yapilacak silindirik makinelerde uygun ayarlamay1 yapar.

Yiizey boyama iglemi sirasinda olusabilecek hatalarin tespiti ve aninda
G.26 |43 diizeltilmesi amaciyla bitim islemleri kriterlerine gore ara ve siirekli kalite
kontrol yapar ve birim yOneticisine bildirir.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi igin
G.24 | 5.1 | A5 | uygun kimyasal karisim1 birim yoneticisinden aldigi bilgiler ve tiretim recetesi
dogrultusunda hazirlar.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi

G25 152 | AS yapilacak perde makinesinde uygun ayarlamay1 yapar.

Yiizey boyama islemi sirasinda olusabilecek hatalarin tespiti ve aninda
G.26 |53 diizeltilmesi amaciyla bitim islemleri kriterlerine gore ara ve siirekli kalite *
kontrol yapar ve birim yoneticisine bildirir.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gére pres islemi icin uygun 1s1

G31 |61 | A6 *
ve basing ayar1 yapar.

G.32 (6.2 Derilerin hidrolik pres makinesinde uygun sekilde islem gérmesini saglar. *

G.3.3 |63 Derilerin silindirik pres makinesinde uygun sekilde islem gérmesini saglar. *

G34 |64 Derilerin finifleks makinesinde uygun sekilde islem gormesini saglar. *

G.35 |65 Derilerin kagit transfer makinesinde uygun sekilde islem gérmesini saglar. *

Pres islemi sirasinda olusabilecek hatalarin tespiti ve aninda diizeltilmesi
G.3.6 | 6.6 amaciyla, bitim iglemleri kriterlerine gore ara ve siirekli kalite kontrol yapar ve *
birim yoneticisine bildirir.

Derinin dogal parlakligini ortaya ¢ikarmak i¢in uygun kimyasal karigimu {iretim

*
Gal|rl | A7 recetesi dogrultusunda hazirlar.
Ga2 |72 Derilerin uygun siireyle kimyasal islem gérmesini saglar. Derilerin polisaj i¢in
o ' uygun siireyle kimyasal islem gérmesini saglar.
G43 |73 Derinin dogal parlakligini ortaya ¢ikarmak i¢in uygun siireyle fiziksel islem -
o ' gdrmesini saglar.
Deriye fiziksel ve optik kontrolii yaparak bitim islemleri kriterlerine gore
G444 |74 . . *
sonuglar1 degerlendirir.
G444 |15 Tespit ettigi hatalar1 birim ydneticisine bildirir.
G.5.1 (81 | A8 | Zigve kiirk-siiet derilere uygulanan kuru dolap islemini yapar. *
Boyama Oncesi ve/veya sonrasi uygulanan bitim iglemleri bi¢imine uygun
G.53 |82 . .
yapilmasi gereken kuru dolap iglemini yapar.
Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore deri alanmin agilmast igin
G61 |91 |A9 . L g . *
gergi makinesinin hizin1 dogru sekilde ayarlar.
Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore deriye son seklini verme -

G61 |92 ve cap kazandirmak i¢in gergi makinesinde iglemi yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK




[12UY0116-4/B3] Bitim Finisaj Islemleri Yaymn Tarihi:26/12/2012 Rev. No:00

G.6.1|93 Gergi islemlerinde meydana gelen hatalar1 birim yoneticisine bildirir. *

Deriye son seklini vermek igin deri kenarlarimin uygun kesim araci ile keser/

G.7.1 | 10.1 | A10 . VRN *
kesilmesini saglar.

G.7.2 | 10.2 Deri kenarlarinin uygun kesim yontemi ile keser/kesilmesini saglar. *

D.3.1 | 11.1 | A1l | Derileri kalitesine gore ayirir. *

D.32 | 112 Derileri renk homojenligine gore ayirir. *

G.8.1 | 12.1 | A12 | Olgii makinesinde derilerin dl¢iilmesini saglar. *

G.8.2 | 122 Olgiilen derilerin yiizeylerine ebatlarinin yazilmasini saglar.

G.9.1 | 13.1 | A13 | Derilerin, istenilen mamul deri tipine uygun sekilde paketlenmesini saglar.

Paketlenen derilerin depolanmasi ve/veya sevkiyatinin yapilmasi siirecini takip

G.9.2 | 13.2 eder.

* Yetkinligin kamitlanmasi igin bagarili olunmasi zorunlu olan basarim olgiitleri

B-BILGI ve ANLAYIS
Yeterliligi basariyla tamamlayabilmek icin aday asagidakileri bildigine ve
anladigina dair kanitlar1 sunmahdir:

UMS | UY
BO | BO

B11 |11 | Al Siire¢ planlamasini hazirlanacak deri cinsine uygun yapmasi gerektigini bilir.

B.12 |12 Zaman planlamasini miisteri talebi ve/veya iiretim planina gére yapmay bilir.

Deri islenti agsamalarina uygun sekilde ¢alisma ortaminin hazirlanmasinin

B21 |13 caligana sagladig: faydalar bilir.

Istenilen mamul deri tipine gére derilere fiziksel kontrol yapma ydntemlerini

Gl1l |21 |A2 bilir.

G.l2 |22 Istenilen mamul deri cinsine gore derileri sinmiflandirma kriterlerini bilir.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama yontemlerini

G.21 |31 | A3 bilir.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore yiizey boyama islemi

G22 32 yapilacak makinelerde uygun ayarlar1 dogru olarak bilir.

G.23 |33 Derilerin boyanmasi i¢in, pistole makinesinde dogru ayar yapmayi bilir.

G.4.4 |44 | B4 | Deriye fiziksel ve optik kontrolii sonuglar1 degerlendirmeyi bilir.

Yiizeyboyama islemi sirasinda olugabilecek hatalar1 6nlemek icin, ara ve siirekli

G26 53 |B5 kalite kontrol yapmasi gerektigini bilir.

Islenen deri cinsi ve istenilen mamul deri tipine gore pres islemi icin uygun 1s1

G31 |61 |A6 <
ve basing ayarini dogru tanimlar.

G.33 | 6.3 Derilerin silindirik pres makinesinde dogru ayarlamayi bilir.

Pres islemi sirasinda olusabilecek hatalarm tespiti igin,bitim iglemleri kriterlerine

G.36 | 6.6 gore ara ve siirekli kalite kontrol yapmasi gerektigini dogru bilir.
G42 |72 Derilere polisaj islemini dogru tanimlar.
G53 |82 Boyama Oncesi ve/veya sonrasi uygulanan bitim islemleri bi¢imine uygun

yapilmasi gereken kuru dolap islemini dogru tanimlar.

G.6.1 93 |B9 Gergi islemlerinde meydana gelen hatalar1 dogru olarak bilir.

G.7.1 | 10.1 | A10 | Deriye son seklini vermek i¢in deri kenarlarinin uygun kesim araci ile keser/
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kesilme yontemini dogru ifade eder.

D.3.1 | 11.1 | B11 | Derileri kalite kriterlerini dogru tanimlar.

G.8.1 | 12.1 | A12 | Derilerin 6l¢ii birimlerini dogru olarak tanimlar.

G.9.2 | 13.2 | B13 | Derileri paketleme kriterlerini dogru tanimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0116-4/A1 1s Sagh@ ve Giivenligi ile Cevre Giivenligi ve Kalite
12UY0116-4/B1 Yas Islenti Islemleri

12UY0116-4/B2 Kuru ve Mekanik Islemler

12UY0116-4/B3 Bitim (Finisaj) Islemleri

Adaylara meslekte basarili olmalar i¢in:
1. Deriile ilgili 6rgiin ya da yaygin egitim kurumlarindan mezun olmalari,
2. Renk bilgisi, deri ¢esitleri ve 6zellikleri hakkinda bilgi, deri islenti operatorii mesleginde deneyim
sahibi olmalari,
3. Meslek ile ilgili yenilikleri takip etmeleri,
4. Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetimle paylasmalari,
5
6

Y Onetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilmalari,
. Bilgi ve becerilerini ilgili kigilere aktarmalar1
onerilir.

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

Acki Yapma: Derilerin liflerinin ve ¢capinin agilmasi

Asorti: Derilerin kalitesi, cinsi, biyiikligii, kalinligi istenilen mamul deri tipi gibi 6zelliklerine goére
simiflandirilmasi

Badana Yapma: Kiigiikbag hayvan derilerinin yiizeyindeki kilin alinmasi igin kirecin derinin alt yiiziine
stiriilmesi islemi

Banyo Suyu: derilerin i¢inde islem gordiigii su

Bazifikasyon: Deri lifleri arasina penetre olmus kromun deriye baglanmasini arttirmak amaciyla ortami
gerekli olan pH diizeyine getirmek.

Bitim Islemleri/Finisaj: Derinin kullanim &zelliklerini, kullanim siiresini ve kalitesini arttiran son islem
Bome: Sudaki tuz miktar1

Budama/Pitrak Alma: Derinin kullanilmayan pargalarini keserek ayiklamak

Depikle: Koruma amagl pikle yapilan derilere uygulanan pikleyi ¢6zme islemi

Etleme/Kavelata Yapma: Ham derinin et yiizeyinde kalmis olan yag parcalarinin kavelata makinesi ile
alinmasi

Fiksasyon/Baglama: Deriye uygulanan retanaj, boya ve yaglama iglemlerinin kimyasal ve fiziksel olarak
deriye baglanmasini saglamak

Fiziksel Yumusatma/Patpat/iskefe: Deriyi istenilen yumusakliga getirmek icin makine yardimiyla yapilan
fiziksel yumusatma islemi

Gergi/Cakim/Civileme: Deri yiizeyini diizeltme, fazla esnemesini engelleme ve deri ylizeyinin diizeltilmesi
ile form kazandirilmasi islemleri

Ham Deri: Hayvanlardan yiiziilerek elde edildikten sonra salamura islemlerinden baska bir islem gérmemis
derilere verilen isim

ISCO: Uluslararas1 standart meslek siniflamasi

Islatma/Yumusatma: Konservasyon sonucu kaybettigi suyu geri kazandirmak, temizlemek amaci ile deri ve
postlarin havuz, dolap, pervanelerde bekletilmesi

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligi

Istifleme/Sehpalama: Derilerin iist {iste uygun sekilde konarak bekletilmesi

islenti: Ham deriyi isleme asamalar

Kesit Kontrolii: Islenti asamasinda derinin kesitinin PH ve optik kontrol

Kirec¢leme: Epidermal yapiya etki ederek epidermis iiriinlerinin deriden uzaklastirilmasim saglamak, deri
liflerinin sigmesini saglamak ve deriyi daha sonraki islemlere hazirlama

Kire¢ Giderme: Kire¢leme sonrasi deride kalan kireg artiklarinin deriden uzaklastirilmasi
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Kisisel Koruyucu Donamim (KKD): Caligani, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi etkileyen bir
veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg ve
cihazlar

Konservasyon: Derinin bozulmadan uzun siire depolanmasi i¢in tuz, hava, giines etkisi ile icinde bulunan su
miktarinin azaltilarak bekletilmesi

Kuru Tas: Islenmis derilerin kalinliklarinin standart hale getirilmesi igin kuru tas makinesi ile ayarlanmasi
Kuru/Mekanik Islem: Yas islemlerden gecen ham derinin kurutulmasi ve bitim islemlerine hazir hale
gelmesi igin yapilan kurutma iglemleri siireci

Notralizasyon: Boyama, yaglama ve retenaj maddelerinin deri igine daha iyi niifuz etmesi i¢in yapilan asit-
baz dengeleme islemi

Optik Kontrol: Gorsel kontrol

Olcii Makinesi: Derinin boyutlarini/yiizey alanini 6lgmeye yarayan makine

Penatrasyon: Kullanilan malzemelerin, niifuziyetini/baglanmasi

PH Kontrolii: Asit, baz derecesinin kontrolii

Pikle/Piklaj: Tabaklama 6ncesi asit ortamda derinin tabaklamaya hazirlanmasi

Polisaj: Derinin dogal parlakligini ortaya ¢ikarma iglemi

Pres: Islenmis deriyi diizgiinlestirmek, degisik desenler vermek ve verilen malzemeleri deri igine
baglama/penetre ettirmek i¢in yapilan islem

Retanaj: Deriye yeni 6zellikler kazandirmak i¢in yapilan ikinci tabaklama islemi

Risk: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimi

Sama: Ozel enzimler yardimu ile deriyi tabaklamaya hazirlamak ve deriye elastikiyet kazandirmak hava alma
0zelligi kazandirmak i¢in yapilan iglem

Tabaklama: Bozulabilir haldeki derinin ¢esitli tabaklama maddeleri ile fiziksel ve kimyasal islemler
uygulanarak dayanikli hale getirilmesi islemi

Tarama: Kiirk-siiet derilerin yiizeyindeki tliyleri agmak i¢in derilere uygulanan iglem

Tavlama/Kuru Dolap: islenmis derilerin yumusatilmasi/nem kazandirilmasi islemi

Tehlike: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gdrmesi, isyeri ortaminin zarar
gdrmesi veya bunlarin birlikte ger¢ceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak veya durum

Toz Alma: Zimparalama isleminden sonra deriden ¢ikan toz ve pargaciklarinin temizlenmesi

Tras: Derinin istenilen kalinliga getirilmesi

Uretim Regetesi: Deri iiretiminde kullanilacak maddelerin isimleri, nicelikleri ile iiretim yon

temlerini ve kosullarin1 tanimlayan yazili bilgi

Yaglama: Derinin yumusak, diizgiin bir yap1 almasi i¢in ¢esitli yaglar ile yapilan islem

Yag Giderme: Derinin homojen olmayan ve bozulabilen dogal yaglarini 6zel kimyasallarla deriden
uzaklastirma iglemi

Yarma: Cinsine ve kullanim amacina gore derinin, yarma makinesinde ayrilmasi islemi

Yas Islenti/Sulu islenti: Tabaklama 6ncesi, tabaklama ve tabaklama sonrasi deriye uygulanan yas/sulu
asamalarin timii

Yikama: Deri iglenti asamalarinda kullanilan fazla malzemenin aritilmasi

Zimpara: Deri kalinligini ayarlamak ve yiizey diizgiinliigiinii saglamak i¢in yapilan islemi

Zig: islenmis yiizeyi ciltli deri

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollar1

Deri Islenti Operatorii (Seviye 4) mesleginde yeterliligine sahip olan adaylar, iist seviyenin ilave bilgi ve
becerileri egitimlerinden sonra Deri Yas Islenti Sorumlusu (Seviye 5), Deri Kuru Islenti Sorumlusu (Seviye
5) ve Deri Bitim Islemleri ( Finisaj) Sorumlusu (Seviye 5) mesleklerine dikey gecis yapabilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Smav ve Belgelendirme Merkezi Olgme Degerlendirme biriminde, gorev alacak Smav

Degerlendiricilerinden agagidaki dzelliklere sahip olmalar1 baklenmektedir.

a- YOK, MEB’e bagli 6rgiin ve yaygin egitim kurumlarinda bu alanda en az 3 y1l egitimci olarak ¢alismis
olmak.
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b-Uygulamaya Dayali Performans Sinav Degerlendiricilerinin Yiiksekégretim kurumlarinin ilgili
alanlarindan en az 6n lisans diizeyinde mezun olup en az Sy1l caligmis olmak

c- Deri/Kiirk Islenti sektoriinde en az 5 y1l Usta Ogretici olarak ¢alismis olmak.

d- En az orta 6gretim kurumlarindan mezunu olup Deri/Kiirk Islenti sektoriinde ilgili meslekte en az 7 y1l

calismis olmak.

Performans siavi 6lgme ve degerlendirilmesinde, degerlendiriciler belgelendirme sistemi ve uygulama
kurallar1 hakkinda gerekli bilgiye sahip kisi/kisilerden olusacaktir.
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