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ONSOZ

Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki 1ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun
goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 12/03/2014 tarih ve 2014/17 sayili karari

ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY0192-5 Otomotiv G6vde ve Boya Onarimcisi Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00
(Seviye 5)

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Ydonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlar1, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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14UY0192-5 Otomotiv G6vde ve Boya Onarimcisi Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00
(Seviye 5

14UY0192-5 OTOMOTIiV GOVDE VE BOYA ONARIMCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGIN ADI Otomotiv Gévde ve Boya Onarimcist

2 | REFERANS KODU 14UY0192-5

3 | SEVIYE 5

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 7231(Motorlu tagit bakim ve onarim islerinde
SINIFLANDIRMADAKI YERI caliganlar)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
7 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHi -

Bu yeterlilik, Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisinin
(Seviye 5) niteliklerinin belirlenmesi ve belgelendirilmesi
amaciyla hazirlanmistir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0117-5 Otomotiv Gévde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0192-5/A1) Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Ydnetim Sistemleri
14UY0192-5/A2) Kalite Yonetim Sistemi
14UY0192-5/A3) Is Organizasyonu ve Hazirlik

11-b) Se¢meli Birimler

14UY0192-5/B1) Muayene ve Hasar Tespiti
14UY0192-5/B2) Gévde Uzerinde Onarim ve Son Kontroller
14UY0192-5/B3) Boya Islemlerini Yapmak

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2, A3, Bl

Il. Alternatif: Al, A2, A3, B1, B2

[11. Alternatif: Al, A2, A3, B1, B3

IV. Alternatif: Al, A2, A3, B1, B2, B3

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri igin
teorik ve performansa dayali smavlarin ikisinden de basarili olmalari sarti vardir. “11-c) Birimlerin
Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilarr” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini sececek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.
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14UY0192-5 Otomotiv G6vde ve Boya Onarimcisi

Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00

(Seviye 5
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayin performansi belge aldig1 tarihten itibaren 2.
yil ile 3. yil arasinda sinav ve belgelendirme kurulusunun
belirleyecegi gozetim yontemi ile degerlendirilir.
14 | GOZETIM SIKLIGI
Gozetim sonucu performanst yeterli bulunmayan veya
gbzetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Aski nedeni ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin
gecerliligi gegerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.
5 willik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performans;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi iginde Yyeterlilik belgesi
kapsaminda en az toplamda 3 yil ¢alistigina dair resmi
BELGE YENILEMEDE kayit veya
15 UYGULANACAK OLCME- . b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
DEGERLENDIRME YONTEMI |, 1anan performansa dayali sinav
yontemlerden en  azindan biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur. Degerlendirme sonucu
olumlu olan adaylarin belge gecerlilik siireleri 5 yil daha
uzatilir.
16 YETERLILiGi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . N
17 SEKTOR KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU
18 ONAY TARIHi VE SAYISI 12/03/2014-2014/17
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14UY0192-5/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00
Sistemleri

14UY0192-5/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SiSTEMLERIi

YETERLILIK BIiRIMI

1 YETERLILIK BiRiMi ADI ISSISS"EAEGNI[JIIE{{;]E GUVENLIGI, CEVRE YONETIM
2 | REFERANS KODU 14UY0192-5 /A1
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0117-5 Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is sagh$ ve giivenligi konusundaki vasal ve isverine ait kurallari uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Yaptign is ile ilgili is Saglhig1 ve Giivenligi konusundaki normlar: bilir.

1.2: Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari tanir.

1.3: Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarinin talimatlarini bilir.

Ogrenme Ciktisi 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Tehlike durumlarini dogru sekilde saptar; gerekli 6nlemlerin alinmasini saglar.

2.2: Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda igletme
disinda ilgili kurumlara bilgi vermesi gerektigini bilir.

2.3: Kullanilan makine, cihaz ve donanima 6zel olarak uygulanan acil durum prosediirlerini bilir.

2.4: Acil durumlarda uygulanmasi gereken dogru cikis veya kagig talimatlarini bilir.

Ogrenme Ciktisi 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ile ilgili tanimlar bilir.
3.2: Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin 6niine gecilmesi igin
alinmasi gereken dogru dnlemleri bilir.

Ogrenme Ciktisi 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siiflandirma islemleri hakkinda dogru ve
giincel bilgi sahibidir.

4.2: Tehlikeli ve zararl atiklar1, verilen atik ayristirma ve bertaraf talimatlari dogrultusunda diger malzemelerden
dogru sekilde ayrigtirir.

4.3: Tehlikeli ve zararl atiklarin gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasinin nasil yapilacagini bilir.

4.4: Yanici ve parlayict malzemelerin glivenli bir sekilde tutulmasi i¢in gerekli yontemleri uygular.

4.5: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemelerin kendi ve diger calisanlar
tarafindan neden kullanilmas1 gerektigini bilir.

4.6: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri dogru sekilde kullanir.
4.7: Dokiilme ve sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim ve malzemeyi hazir bulundurur.
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14UY0192-5/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00
Sistemleri

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Sinav test olarak yapilacak olup, sinavda 4 secenekli en az 10 soru sorulacaktir. Soru basina 1,5 dakika siire verilir.
Sinavda 100 puan iizerinden mutlak en az 80 puan alinmasi zorunludur.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav yeterlilikte yer alan diger birimlerin performansa dayali sinavlarinda gézlenerek
gerceklestirilir. Adaymn, yeterlilik birimi ekinde yer alan “Degerlendirme Araglar1 Ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine Iliskin Tabloda” belirtilen ve performansa dayali sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim basarim
Ol¢iitlerini yeterli olarak sergilemesi ve gerceklestirmesi zorunludur.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez.

YETERLILIK BiRiMIiNi
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
11 | ONAY TARIHIi ve 12/03/2014-2014/17
SAYISI

EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

- Acil durum bilgisi

- Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Cevre koruma bilgisi

- Geri doniistimlii atik bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi

- Boya kimyasallar bilgisi

- Kimyasallarin insan saglig1 ve gevre lizerine etkileri bilgisi
- Temel ilk yardim bilgi ve becerisi
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14UY0192-5/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00
Sistemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 Ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI
1 tl)ll Yaptigi is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusundaki normlari T
Hir.

2 |1.2: Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari tanir. T

3 |1.3: Yapilan caligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarinin talimatlarini bilir. T

4 2.1: Tehlike durumlarin1 dogru sekilde saptar; gerekli 6nlemlerin P
alinmasini saglar.
2.2: Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve

5 \|yetkililere veya gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bilgi T
vermesi gerektigini bilir.

6 2.3: Kullanilan makine, cihaz ve donanima 6zel olarak uygulanan acil T
durum prosediirlerini bilir.

7 2.4: Acil durumlarda uygulanmasi gereken dogru ¢ikis veya kagis T
talimatlarim bilir.

8 3.1: Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde T
saptanmasi ile ilgili tanimlar bilir.

9 3.2: Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararl T
sonuglarin Oniine gegilmesi igin alinmasi gereken dogru dnlemleri bilir.

10 4.1: Donistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve T
siniflandirma islemleri hakkinda dogru ve giincel bilgi sahibidir.
4.2: Tehlikeli ve zararli atiklari, verilen atik ayristirma ve bertaraf]

11 |talimatlar1 dogrultusunda diger malzemelerden dogru sekilde TP
ayristirir.

12 4.3: Tehlikeli ve zararli atiklarin gerekli onlemleri alarak gecici T
depolamasinin nasil yapilacagini bilir.

13 4.4: Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasi igin P
gerekli yontemleri uygular.
4.5: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donamm ve

14 |malzemelerin kendi ve diger ¢alisanlar tarafindan neden kullanilmasi T
gerektigini bilir.

15 4.6: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donamim ve p
malzemeleri dogru sekilde kullanir.

16 4.7: Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim ve TP
malzemeyi hazir bulundurur. '
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14UY0192-5/A2 Kalite Yo6netim Sistemi Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00

14UY0192-4/A2 KALITE YONETIM SiSTEMIi YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI KALITE YONETIM SISTEMi
2 | REFERANS KODU 14UY0192-3 / A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0117-5 Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

1.2: Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar1 bilir.

1.3: Islem yaptig1 motorlu kara tasit1 gévde ve ilgili kisimlarmin kalite gerekliliklerini ve uygun ¢alisma kosullarim
bilir.

Ogrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.

2.2: Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru olarak uygular.
2.3: Ise 6zel kalite sartlarim bilir.

2.4: Ise ozel kalite sartlarin1 uygular.

2.5: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarint dogru sekilde doldurulmasini saglar.

Ogrenme Ciktisi 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme islemlerinde uygulanacak yontemleri bilir.
3.2: Kullandig1 makine ve cihazlarin uygunlugunu denetler.

3.3: Uzerinde islem yapilan gévde kisimlarmin gerekli standartlara uygunlugunu denetler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Siav

Sinav test olarak yapilacak olup, sinavda 4 segenekli en az 10 soru sorulacaktir. Soru basina 1,5 dakika
stire verilir. Siavda 100 puan iizerinden en az mutlak 80 puan alinmasi zorunludur.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav yeterlilikte yer alan diger birimlerin performansa dayali sinavlarinda gbzlenerek
gerceklestirilir. Adayin, yeterlilik birimi ekinde yer alan “Degerlendirme Araglar1 ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine Iliskin Tabloda” belirtilen ve performansa dayali sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim basarim
olgiitlerini yeterli olarak sergilemesi ve gerceklestirmesi zorunludur.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1ili gecemez.
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14UY0192-5/A2 Kalite Yonetim Sistemi

Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00

YETERLILIK BiRiMINi
GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDiKASI (MESS)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

11

MYK YONETIM KURULU

ONAY TARIHI ve 12/03/2014-2014/17

SAYISI

EKLER

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

- Basit 6lgme ve kontrol bilgisi
- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite giivence/yOnetim sistemleri bilgisi

- Stire¢ akigini gézlemleme bilgi ve becerisi

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine
fliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI

DEGERLENDIRME
ARACI

1.1: Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak
kalite gerekliliklerini uygular.

P

1.2: Kalite gerekliliklerine gére uygulamada izin verilen tolerans ve
sapmalari bilir.

T

1.3: Islem yapti§1 motorlu kara tasit1 gévde ve ilgili kisimlarmin kalite
gerekliliklerini ve uygun calisma kosullarini bilir.

2.1: Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.

2.2: Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru
olarak uygular.

2.3: Ise 6zel kalite sartlarmi bilir.

2.4: Ise 6zel kalite sartlarini uygular.

o |N|oo| o1 |~ W

2.5: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini dogru sekilde
doldurulmasini saglar.

U | O|H| © | Tl H

3.1: Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme islemlerinde
uygulanacak yontemleri bilir.

—

10

3.2: Kullandig1 makine ve cihazlarin uygunlugunu denetler.

11

3.3: Uzerinde islem yapilan gévde kisimlarinin gerekli standartlara

uygunlugunu denetler.
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14UY0192-5/A3 IS ORGANIZASYONU VE HAZIRLIK YETERLILIiK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI IS ORGANIZASYONU VE HAZIRLIK
2 | REFERANS KODU 14UY0192-5/A3
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0117-5 Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is organizasyonu yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini, ig talimatlarini, ¢alisma programini ve
zaman planini hazirlar.

1.2:1s talimatlarii ve galisma programina uygun is boliimii yapar

1.3: Is talimatlarin1 ve galigma programina uygun koordinasyonu saglar.

1.4:Miisteri talebine yonelik ilgili formlar1 doldurur.

1.5: Doldurulmus formlari denetler.

1.6:Aracin gévdesini gerekli onarim, degisimler, renk ve boya yoniinden kontrol ederek, hasar ve uygunsuzluklari
tespit eder.

1.7: Yapilan kontrol sonuglarina gore sorun ve sikayetleri degerlendirerek, ilgili formlarin dogru sekilde
dolduruldugunu denetler.

1.8:Yapilan kontrol ve tespitler dogrultusunda gergeklestirilmesi gereken tamir ve degisimlerini belirler.
1.9:Boya iglemleri i¢in gereken arag, alet ve kimyasallar1 tespit eder.

1.10: Tlgili kimyasallarin malzeme giivenlik bilgi formlarina uygun olarak kullanilmasini saglar.

1.11: Gergeklestirilmesi gereken tamir ve degisimlerin maliyetini ve siiresini hesaplar.

1.12: Arag¢ modeli ve teknik 6zelliklerine gére amirlerine ve miisterilere gerekli alternatif 6nerileri sunar.
1.13:Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarin1 dogru sekilde kullanir.
1.14:Kullanilan makine ve donanimi ig bitiminde kaldirilmasini ve uygun sekilde temizlenmesini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Govde ve boya onarimi 6n hazirhklarim yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1:Onarim islemlerinde takip edilecek dogru siray1 bilir.

2.2: Gergeklestirilecek islemlerin siniflamasini dogru yapar.

2.3: Gergeklestirilecek islemlerin uygulama siiresini tespit eder.

2.4: Planli zaman programinin uygulanmasini saglar.

Ogrenme Ciktisi 3: Kullamlacak donanimin hazirlanmasinmi ve basit bakimlarimn yapilmasin saglar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Gergeklestirilecek islemlerde kullanilacak makine, cihaz ve donanimi tespit eder.

3.2: Donanimlarin basit bakim ve temizlik iglemlerinin gerekli sekilde gergeklestirilmesine nezaret eder.

3.3: Kullanilacak makine, cihaz ve donanimin ¢alisma standartlar1 hakkinda astlarina bilgi verir.

3.4: Kullanilacak makine, cihaz ve donanimin ¢aligma 6ncesi hazirlik islemlerini talimatlara uygun olarak yapar.
3.5:Yaptig1 kontrollere gére donanimlarin bakim ve onarim ihtiyaclarint dogru olarak tespit eder.

3.6:Arizali donanimlarin degisim veya onariminin ilgili prosediirler dogrultusunda yapilmasini saglar.
3.7:Arag kaldirma liftlerinin ¢alisma prensiplerini bilir.

3.8: Kullanilacak boya kimyasallarinin ve boyama kabininin tasimasi gereken standart degerleri yeterli diizeyde
bilir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Siav

Sinav test olarak yapilacak olup, sinavda 4 segenekli en az 10 soru sorulacaktir. Soru basina 1,5 dakika
stire verilir. Smavda 100 puan tizerinden mutlak en az 80 puan alinmasi zorunludur.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav birim ekinde yer alan “Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari
fle Olgiilen Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo” kapsaminda yapilir. Adayin basarili olmasi igin sdz
konusu tabloda yer alan basarim Olciitlerinin hepsinden yeterli diizeyde performans gostermesi
gerekmektedir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez.

YETERLILIK BiRiIMIiNi
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
11 | ONAY TARIHIi ve 12/03/2014-2014/17
SAYISI

EKLER

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitimin Icerigi:

-Bilgi ve degerlendirme formlarini1 doldurma bilgisi
-Boya yiizey kalitesi test bilgisi

-Boyali yiizey onarim ve koruma yontemleri test bilgisi
-Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

-Islem siirelerini hesaplayabilme bilgi becerisi

-Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

-Isyeri diizenleme bilgisi

-Isyerine dzgii mevzuat ve calisma prosediir bilgisi
-Mesleki terim bilgisi

-Onarim islemlerini uygulama sirasi1 bilgisi

-SozIi ve yazili iletisim kurma bilgisi

-Temel maliyet bilgisi

-ISG bilgisi
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EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 1.1. Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini, TP
is talimatlarini, ¢aligma programini ve zaman planini hazirlar. '

2 1.2. Is talimatlarim ve ¢alisma programina uygun is boliimii yapar. TP

3 1.3. Is talimatlarim ve ¢alisma programina uygun koordinasyonu saglar. T

4 1.4. Miisteri talebine yonelik ilgili formlar1 doldurur. T

5 1.5. Doldurulmus formlari denetler. T
1.6. Aracin gdvdesini gerekli onarim, degisimler, renk ve boya yoniinden

6 : TP
kontrol ederek, hasar ve uygunsuzluklar tespit eder.

v 1.7. Yapilan kontrol sonuglarina gére sorun ve sikayetleri TP
degerlendirerek, ilgili formlarin dogru sekilde dolduruldugunu denetler. '

8 1.8. Yapilan kontrol ve tespitler dogrultusunda gergeklestirilmesi gereken TP

tamir ve degisimlerini belirler.
9 1.9. Boya iglemleri i¢in gereken arag, alet ve kimyasallari tespit eder. PT
1.10.11gili kimyasallarm malzeme giivenlik bilgi formlarina uygun olarak

10 kullanilmasini saglar. P
11 1.11. Gergeklestirilmesi gereken tamir ve degisimlerin maliyetini ve T
stiresini hesaplar.
1.12. Arag¢ modeli ve teknik 6zelliklerine gore amirlerine ve miisterilere
12 . N P, T
gerekli alternatif onerileri sunar.
13 1.13. Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araglarini ve p
cihazlarini dogru sekilde kullanir.
14 1.14. Kullanilan makine ve donanimu is bitiminde kaldirilmasini ve uygun PT
sekilde temizlenmesini saglar. '
15 [2.1. Onarim islemlerinde takip edilecek dogru siray bilir. T
16 [2.2. Gergeklestirilecek iglemlerin siniflamasini dogru yapar. TP
17 2.3. Gergeklestirilecek iglemlerin uygulama siiresini tespit eder. P
18 [2.4. Planli zaman programinin uygulanmasini saglar. TP
19 3.1. Gergeklestirilecek igslemlerde kullanilacak makine, cihaz ve donanimi p
tespit eder.
3.2. Donanimlarin basit bakim ve temizlik islemlerinin gerekli sekilde
20 . . P, T
gerceklestirilmesine nezaret eder.
3.3. Kullanilacak makine, cihaz ve donanimin ¢alisma standartlari
21 o P
hakkinda astlarina bilgi verir.
99 3.4. Kullanilacak makine, cihaz ve donanimin ¢alisma 6ncesi hazirlik p
islemlerini talimatlara uygun olarak yapar.
3.5. Yaptig1 kontrollere gére donanimlarin bakim ve onarim ihtiyaglarini
23 . . TP
dogru olarak tespit eder.
o4 3.6. Arizali donanimlarin degisim veya onariminin ilgili prosediirler TP

dogrultusunda yapilmasini saglar.
25 [3.7. Arag kaldirma liftlerinin ¢caligma prensiplerini bilir. P
26 3.8. Kullanilacak boya kimyasallarinin ve boyama kabininin tagimasi T
gereken standart degerleri yeterli diizeyde bilir.
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14UY0192-5/B1 MUAYENE VE HASAR TESPIiTi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI MUAYENE VE HASAR TESPiTi
2 | REFERANS KODU 14UY0192-5/B1
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0117-5 Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Sasi ve iskelet muayenesi yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Araci tagima kapasitesi uygun lift vasitasiyla muayene i¢in gerekli konuma kaldirir.

1.2: Arag kaldirma lifti kullanim kurallar1 ve giivenlik 6nlemlerini bilir, lift tizerinde gerekli ayarlamalar1 yapar.
1.3: Arag sasi ve iskeletlerinin genel 6zellikleri hakkinda yeterli bilgi sahibidir.

1.4: Arag sasi ve iskeleti lizerinde hasar ve uygunsuzluk tespiti yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Govde hasarlarim tespit eder.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Arag govdesi ve govde parcalarinin el-goz muayenesi tekniklerini ileri diizeyde bilir.

2.2: Arag govdesinde olugan deformasyon ¢esitlerine uygulanacak tamir yontemlerini belirler.

2.3: Kazaya ugramis araglarda, darbe yonii ve niteligine gére govde ve sasi lizerindeki muhtemel hasar noktalarini
belirler.

2.4: Hasar olmas1t muhtemel govde boliim ve pargalarinda gerekli kontrol islemlerini uygular.

2.5: Hasarli sasi ve gdvde kisim ve pargalarini uygun teknikler kullanarak tespit eder.

2.6: Tespit ettigi hasar ve uygunsuzluklarin onarim esaslarina uygun, gerekli yontemleri belirler.

2.7: 1lgili form ve kayitlarin dogru sekilde doldurulmasini denetler.

Ogrenme Ciktis1 3: Onarim islemlerini organize eder.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Muayene ile onarilmas1 miimkiin olan ve olmayan sasi, govde kisim ve pargalarin1 dogru sekilde belirler.

3.2: Degistirilmesi gereken gévde kisim ve pargalari ile bu parcalarla birlikte kullanilacak sarf malzemelerini tespit
eder.

3.3: Onarilacak kisim ve pargalar {izerinde uygulanacak iglemleri ve islem sirasini belirler.

3.4: Onarimda kullanilacak parca ve malzemelerin temini i¢in gerekli prosediirleri tam olarak bilir.

3.5: Onarim islemleri i¢in belirledigi is plan1 dogrultusunda astlarini ve iistlerini bilgilendirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smav

Sinav test olarak yapilacak olup, sinavda 4 se¢enekli en az 10 soru sorulacaktir. Soru bagina 1,5 dakika siire verilir.
Sinavda 100 puan iizerinden mutlak en az 80 puan alinmasi zorunludur.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav birim ekinde yer alan “Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari
Ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo” kapsaminda yapilir. Adayin basarili olmasi icin soz
konusu tabloda yer alan basarim Oolgiitlerinin hepsinden yeterli diizeyde performans gostermesi
gerekmektedir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig géstermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

YETERLILIK BiRIMINI
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
11 | ONAY TARIHI ve 12/03/2014-2014/17
SAYISI

EKLER

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
Egitimin Icerigi:

- Yardimci kisilerle ¢alisma ilkeleri bilgisi

- Donanim ve araglarin kullanim bilgisi

- ISG bilgisi

- El ve g6z ile muayene esaslari bilgisi

- El ve goz ile muayene esaslar1 becerisi

- Hasarli parcalarin degistirilmesine veya onarilmasina karar verebilme becerisi
- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

- Standart olgiiler bilgisi

- Temel 6l¢me ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi

- Temel 6lgme ve muayene araglari kullanimi becerisi

- Onarimda kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri bilgisi

- Teknik katalog kullanim1 bilgisi

- Boya tiirleri ve dzellikleri bilgisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 ULUSAL YETERLILIK 10



14UY0192-5/B1 Muayene ve Hasar Tespiti Yaymn Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

. - . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI
ARACI

1 1.1. Araci tasima kapasitesi uygun lift vasitasiyla muayene icin gerekli p
konuma kaldirir.
1.2. Arag kaldirma lifti kullanim kurallar1 ve gilivenlik 6nlemlerini bilir,

2 | . P, T
lift izerinde gerekli ayarlamalari yapar.

3 1.3. Arag sasi ve iskeletlerinin genel 6zellikleri hakkinda yeterli bilgi T
sahibidir.

4 |1.4. Arag sasi ve iskeleti lizerinde hasar ve uygunsuzluk tespiti yapar. P
2.1. Arag govdesi ve govde pargalarinin el-gdz muayenesi tekniklerini

S [LLTn o PT
ileri diizeyde bilir.

6 2.2. Arag govdesinde olusan deformasyon cesitlerine uygulanacak tamir PT
yontemlerini belirler. '

7 2.3. Kazaya ugramis araglarda, darbe yonii ve niteligine gore gévde ve p
sasi lizerindeki muhtemel hasar noktalarini belirler.

8 2.4. Hasar olmas1 muhtemel gévde boliim ve parcalarinda gerekli kontrol PT
islemlerini uygular. '

9 2.5. Hasarli sasi ve govde kisim ve parcalarini uygun teknikler kullanarak p
tespit eder.
2.6. Tespit ettigi hasar ve uygunsuzluklarin onarim esaslarina uygun,

10 - S P, T
gerekli yontemleri belirler.

11 2.7. Ilgili form ve kayitlarm dogru sekilde doldurulmasini denetler. P
3.1. Muayene ile onarilmasi miimkiin olan ve olmayan sasi, gévde kisim

12 N . : P,T
ve parcalarini dogru sekilde belirler.

13 3.2. Degistirilmesi gereken govde kisim ve pargalari ile bu parcalarla p
birlikte kullanilacak sarf malzemelerini tespit eder.

14 3.3. Onarilacak kisim ve pargalar iizerinde uygulanacak islemleri ve islem p
sirasini belirler.
3.4. Onarimda kullanilacak parc¢a ve malzemelerin temini i¢in gerekli

15 .y - P,T

rosediirleri tam olarak bilir.

16 3.5. Onarim islemleri i¢in belirledigi is plan1 dogrultusunda astlarini ve T

iistlerini bilgilendirir.
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14UY0192-5/B2 GOVDE UZERINDE ONARIM VE SON KONTROLLER YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI GOVDE UZERINDE ONARIM VE SON KONTROLLER
2 | REFERANS KODU 14UY0192-5/B2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0117-5 Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
/| OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Araci hazirlar ve diizetme tezgahina baglar.

Basarim Olgiitleri:

1.1:Aracin, onarim islemleri igin nasil uygun sekilde konumlanacagini belirler.

1.2:Onarim iglemleri 6ncesinde aragtan sokiilmesi zorunlu sistem ve pargalar1 belirler.

1.3:Onarim iglemleri i¢in gerekli 6lgme islemlerini ve bu islemler i¢in uygun 6l¢gme donanimini tespit eder.
1.4:Onarim yapilacak parga ve bdlgelerde gerekli markalama islemlerini yapar.

1.5: Aragclari, diizetme tezgahlarina baglamada yardimci aparatlar1 kullanir.

1.6: Araglar1, diizetme tezgahlarina yardimc1 donanim ve aparatlar ile baglar, gerekli emniyet kontroller

yapar.

Ogrenme Ciktisi 2: Hasarli parcalari govdeden ayirir.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Hasarli pargalarin aragtan sokiilmesi i¢in uygun arag, gereg ve aletleri belirler.

2.2: Parcalarin kaynak baglantilarini punta ciiriitme frezesi kullanarak keser.

2.3: Hasarli parcalar1 uygun kesme cihazlar kullanarak yerlerinden soker.

2.4: Kesme iglemleri sirasinda alinmasi gereken giivenlik tedbirlerini bilir ve denetler.

2.5: Kesme ve ayirma islemleri sonrasinda arag ve parga lizerinde yapilmasi gerekli ¢apak alma islemelerini tespit
eder, uygun donanim kullanarak yapilmasina nezaret eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Hasarh parcalari onarir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Hasarli pargalar tizerinde gerekli dogrultma ve diizeltme islemlerini gergeklestirir.

3.2: Sasi ve iskelet lizerinde hasarli par¢alarin montaji i¢in gerekli hazirlik igslemlerini tespit eder.
3.3: Sasi ve iskelet tizerindeki onarim islemlerini ve gerekli hazirlik islemlerini gergeklestirir.
3.4:Yirtilma olan pargalara yama ve kaynak ile onarir.

3.5: Aliiminyum parg¢a ve aksamda temel aliiminyum kaynak yapar.

3.6: Hasarl parcalarda, hasar diizeyi ve parca gerekliliklerine gore uygun diizetme yontemini belirler.
3.7: Hasarl pargalarin yiizeylerini uygun yontem, alet ve ekipman kullanarak diizeltir.

3.8: Kaynak yerlerine ve diger gerekli kisimlara tesviye, tagslama, zimparalama islemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 4: Degistirilen veya onarilan parcalarin montajini yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Konumlarina yerlestirilen parcalarin baglanti ayarlarini ve alistirma iglemlerini yapar.

4.2: Koruyucu ve yalitim malzemesi uygulanmasi gereken yiizeyleri belirler, gerekli malzemeyi uygular.

4.3: Montaj yapilacak parcalar iizerinde delme, kilavuz ¢ekme, dis agma ve dolgu macunu uygulama islemlerini
yapar.

4.4: Par¢a montajinda kullanilacak farkli yontemleri belirler.

4.5: Par¢a montajinda kullanilacak farkli yontemleri uygular.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 ULUSAL YETERLILIK 12



14UY0192-5/B2 Goévde Uzerinde Onarim ve Son Kontroller Yayin Tarihi:12/03/2014 Rev. No:00

Ogrenme Ciktis1 5: Son kontrolleri yapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Onarimi yapilan ve govde iizerine takilan parcalarda gergeklestirilecek kontrol islemlerini belirler.

5.2: Montaj yapilan parcalarin birlestirme baglantilarini uygun yontemlerle kontrol eder.

5.3: Montaj yapilan hareketli pargalarin, hareket sinirlarini bilir.

5.4: Montaj yapilan hareketli parcalarin, hareket sinirlarin1 uygun yontemle kontrol eder.

5.5: Arag ilizerinde gerceklestirilmesi gereken Ol¢iim iglemlerini referans degerlere gore yapar.

5.6: Onarim, degistirme Oncesi aragtan sokiilen parga ve donanimlarin uygun sira ile montaj islemini yapar.
5.7: Gergeklestirilen faaliyetlere iliskin doldurmasi gereken belge ve formlari dogru sekilde doldurulmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Sinav test olarak yapilacak olup, sinavda 4 segenekli en az 10 soru sorulacaktir. Soru basina 1,5 dakika siire verilir.
Sinavda 100 puan iizerinden mutlak en az 80 puan alinmasi zorunludur.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav birim ekinde yer alan “Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari
fle Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo” kapsaminda yapilir. Adayin basarili olmasi i¢in soz
konusu tabloda yer alan basarim Olgiitlerinin hepsinden yeterli diizeyde performans gdstermesi
gerekmektedir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

YETERLILIK BiRiMIiNi
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU
11 | ONAY TARIHI ve 12/03/2014-2014/17
SAYISI
EKLER
EK [BZ]-l.: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitimin I¢erigi:

-Birlestirme teknikleri bilgisi

-Boyal1 ylizey koruma ve onarim teknikleri bilgisi

-Donanim ve aracglarin kullanim bilgisi

-El ve gbz ile muayene esaslar bilgisi

-Hareketli pargalari aligtirma bilgi ve becerisi

-ISG bilgisi

-Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

-Onarim islemleri uygulama bilgi ve becerisi

-Onarimda kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
-Parca sokme yontemleri bilgisi

-Sac sekillendirme yontemleri bilgisi

-Standart 6lgiiler bilgisi

-Temel 6lgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi

-Yardimci kigilerle ¢alisma ilkeleri bilgisi

-Temel Kaynak teknikleri bilgisi (Aliminyum kaynagi, gaz alti kaynagi, vb.)
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EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari fle Olgiilen Basarim Olgiitlerine
Iliskin Tablo

DEGERLENDIRME
ARACI

P

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI

1.1.Aracin, onarim iglemleri i¢in nasil uygun sekilde konumlanacagini

belirler.

1.2.0narim iglemleri 6ncesinde aragtan sokiilmesi zorunlu sistem ve
arcalari belirler.

1.3.0narim iglemleri i¢in gerekli 6lgme islemlerini ve bu islemler i¢in

uygun 6lgme donanimini tespit eder.

1.4.0Onarim yapilacak parca ve bolgelerde gerekli markalama islemlerini

yapar.

1.5.Araglari, diizetme tezgahlarina baglamada yardimci aparatlari

kullanir.

1.6. Araglari, diizetme tezgahlarina yardimc1 donanim ve aparatlar ile

baglar, gerekli emniyet kontrollerini yapar.

2.1. Hasarli parcalarin aractan sokiilmesi i¢in uygun arag, gereg ve

aletleri belirler.

2.2. Pargalarin kaynak baglantilarini punta ¢iiriitme frezesi kullanarak

keser.

2.3. Hasarli parcalar1 uygun kesme cihazlar1 kullanarak yerlerinden

soker.

2.4. Kesme islemleri sirasinda alinmasi gereken giivenlik tedbirlerini bilir

ve denetler.

2.5. Kesme ve ayirma iglemleri sonrasinda ara¢ ve parga lizerinde

11 |yapilmasi gerekli ¢apak alma iglemelerini tespit eder, uygun donanim P

kullanarak yapilmasina nezaret eder.

3.1. Hasarli parcalar lizerinde gerekli dogrultma ve diizeltme islemlerini

gerceklestirir.

3.2. Sasi ve iskelet tizerinde hasarli pargalarin montaji igin gerekli

hazirlik iglemlerini tespit eder.

3.3. Sasi ve iskelet tizerindeki onarim islemlerini ve gerekli hazirlik

islemlerini gerceklestirir.

15 [3.4. Yirtilma olan pargalara yama ve kaynak ile onarir. P

16 [3.5. Aliminyum par¢a ve aksamda temel aliiminyum kaynak yapar. P

17 3.6. Hasarl1 pargalarda, hasar diizeyi ve parga gerekliliklerine gore uygun

diizetme yontemini belirler.

3.7. Hasarli parcalarin ylizeylerini uygun yontem, alet ve ekipman

kullanarak diizeltir.

3.8. Kaynak yerlerine ve diger gerekli kisimlara tesviye, taglama,

zimparalama iglemleri uygular.

4.1. Konumlarina yerlestirilen parcalarin baglant1 ayarlarini ve alistirma

islemlerini yapar.

4.2. Koruyucu ve yalitim malzemesi uygulanmasi gereken yiizeyleri

belirler, gerekli malzemeyi uygular.

4.3. Montaj yapilacak parcalar lizerinde delme, kilavuz ¢ekme, dis agma

ve dolgu macunu uygulama islemlerini yapar.

23 |4.4. Parca montajinda kullanilacak farkli yontemleri belirler. T,P

24 4.4. Parca montajinda kullanilacak farkli yontemleri uygular. P

o5 5.1. Onarimi yapilan ve govde lizerine takilan pargalarda TP

gerceklestirilecek kontrol iglemlerini belirler. '

5.2. Montaj yapilan pargalarin birlestirme baglantilarini uygun

yontemlerle kontrol eder.

27 5.3. Montaj yapilan hareketli parcalarin, hareket sinirlarim bilir. T,P

28 5.4. Montaj yapilan hareketli pargalarin, hareket sinirlarin1 uygun

yontemle kontrol eder.

T,P

T,P

P

T,P

10

12

13

14

18

19

20

21 T,P

22

26
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OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGEI;IFQEA%?IRME

29 5.5. Arag lizerinde gergeklestirilmesi gereken 6l¢lim islemlerini referans P

degerlere gore yapar.
30 5.6. Onarim, degistirme Oncesi aragtan sokiilen parca ve donanimlarin P

uygun sira ile montaj islemini yapar.

5.7. Gergeklestirilen faaliyetlere iliskin doldurmasi gereken belge ve
31 < . y T, P

formlar1 dogru sekilde doldurulmasini saglar.
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14UY0192-5/B3 BOYA ISLEMLERINI YAPMAK YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI BOYA ISLEMLERINI YAPMAK
2 | REFERANS KODU 14UY0192-5/B3
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0117-5 Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Boya, ekipman ve boya kabinini hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kabin i¢i aydinlatma, havalandirma ve basing ve 1s1 diizenleme diizeneklerinin ¢aligsma standartlarina
uygunlugunu kontrol eder.

1.2: Boya kabininde hazir bulunmasi gereken ekipman ve kimyasallar listeler.

1.3: Arag tizerindeki veya renk kartelasi ile gerekli renk kodunu tespit eder.

1.4: Renk kodunun gerektirdigi dogru boya kimyasallar1 karisimini belirler.

1.5: Boya hazirlama makinesine boya kodu ve 6zelliklerini girebilir, boya makinesi ile boyay1 dogru olarak hazirlar.
1.6: Boya kodu ve 6zelliklerine uygun karisim formiiliinii hesaplar.

1.7: Uygun boya kimyasallarini el aletleri ile karistirarak boyay1 dogru olarak hazirlar.

1.8: Boya akismazligini (viskozitesini) uygun test donanimini kullanarak 6lger.

1.9: Kimyasallar ve katkilar kullanarak boya akismazligin1 uygun degere ulastirir.

1.10: Boyay1 uygun bir zemin iizerinde arag rengi ile karsilastirip uygunlugunu goz ile dlger/belirler.

1.11: Boya kompresoriiniin, hava filtresinin ve boya tabancasinin gerekli ayarlarini yeterli diizeyde bilir.
1.12: Boya kompresoriiniin, hava filtresinin ve boya tabancasinin gerekli ayarlarini kontrol ederek ayarlar.
1.13: Yapilacak boyama iglemine uygun boya tabancasi meme ucunu dogru olarak seger.

Ogrenme Ciktis1 2: Yiizeyi boyaya hazirlar ve astar boya uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Boyanacak arag ve parcalarda maskelenmesi gerekli kisimlar1 dogru olarak tespit eder.

2.2: Boyanacak ara¢ ve pargalar1 uygun malzeme ile maskeler.

2.3: Boyanacak yiizeyin mekanik ve/veya kimyasal yolla temizlik ihtiyacin1 dogru olarak tespit eder.

2.4: Boyanacak ylizeyi mekanik ve/veya kimyasal yolla temizler.

2.5: Boyanacak arag¢ ve/veya parcada ek yerlerinin sizdirmazlik ve yalitim islemi ihtiyacin1 dogru olarak tespit eder.
2.6: Boyanacak arag ve/veya pargada ek yerlerinin sizdirmazlik ve yalitim islemi dogru sekilde uygular.

2.7: Plastik parcalarin boyanmasi ile ilgili 6zel durumlar ayit eder.

2.8: Boya tabancasi ile primer astar boyay1 yiizeye dogru sekilde tatbik eder.

2.9: Astar boyanin uygun kuruma sicakligi ve siiresini belirler.

2.10: Yiizey ve uygulanacak son kat boyanin 6zelliklerine uygun macun hazirlar.

2.11: Macunu yiizeye dogru sekilde uygulayip, zimparalama ve temizlik iglemlerini yapar.

2.12: Boyanacak yiizey ve isleme gereklerine uygun boya alt1 astar boyay1 dogru sekilde belirler.

2.13: Boya alt1 astar boyay1 uygun yontemlerle hazirlar.

2.14: Boya tabancasi ile boya alt1 astar boyay1 yiizeye dogru sekilde tatbik eder.

2.15: Boya alt1 astar boyanin uygun kuruma sicaklig ve siiresini belirler.

2.16: Yiizeyi el-goz ile muayene ederek piiriizsiiz seviyesinin gerekli diizeyde olup olmadigim dogru olarak belirler.
2.17: Gerektiginde tespit ettigi bolgelere yoklama macunu uygulayarak piiriizleri giderir.

2.18: Boya alt1 astar boyaya uygulanmis yiizeyi dogru mekanik ve kimyasal yollarla temizleyerek son kat boya
uygulamast i¢in uygun hale getirir.
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Ogrenme Ciktis1 3: Son kat boya uygular ve boyanmus yiizeyleri kurutur.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Zimpara ve temizleyici tiner ¢esitlerinin 6zelliklerini ayirt eder.

3.2: Mekanik ve kimyasal temizlik ihtiyacina gore gerekli olan malzemeyi dogru olarak seger.

3.3: Zimparalama ve kimyasal maddeleri metal ve plastik yiizeye uygulama tekniklerine hakimdir.

3.4: Opak ve metalik boya ¢esitlerinin farkliliklarini listeler.

3.5: Boya i¢in uygun olan boya tabancasi ayar1 ve meme ucu se¢imini dogru olarak yapar.

3.6: Son kat boya uygulama tekniklerine ileri diizeyde hakimdir.

3.7: On buharlagma siiresini tespit eder, kag kat son boya uygulanacagim belirleyerek son kat boya islemini
gergeklestirir.

3.8: Tiim boya islemleri sonrasinda boya tabancasi ve ilgili donanimda gerceklestirilmesi gereken temizlik ve rutin
bakimlar1 dogru sekilde uygular.

3.9: Boyalar1 solvent bazli, su bazli boyalar olarak ayirt eder.

3.10: Boyalari, baz kimyasallarina gore kurutma farkliliklarini dogru olarak belirler.

3.11: Uygulanmis olan boyanin ne sekilde kurutulacagini dogru tespit eder.

3.12: Kullanilacak kurutma kabini ve kurutma donanimindaki gerekli siire ve sicaklik ayarlarini dogru olarak yapar.
3.13: Kurutma iglemi biten ve muayene i¢in uygun miktarda sogutulan araci el-gdz ile uygunluk yoniinden
dogru sekilde muayene eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Vernik uygular ve son kontrolleri yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Metalik boya uygulanmis ylizeyin 6zelliklerini géz 6niine alarak, uygun vernik ¢esidini dogru olarak belirler
ve hazirlar.

4.2: Vernik akismazligim (viskozitesini), dogru inceltici veya sertlestirici kimyasallar1 kullanarak uygulama igin
uygun diizeye getirir.

4.3: Boya tabancasinda vernik uygulama icin gerekli ayarlar1 ve meme ucu se¢imini dogru sekilde yapar.

4.4: Uygulanan vernik i¢in gerekli kurutma teknigini dogru olarak tespit eder ve uygular.

4.5: Boyanan yiizeye uygulanmig olan maskeleme malzemelerini ylizeye ve boyaya zarar vermeden uzaklastirir.

4.6: Goz ve elle muayene ederek boya ve yiizey hatalarin1 dogru olarak tespit eder.

4.7: Boya kalinlig1 6l¢gmede kullanilan cihazlarm kullanir.

4.8: Boya ve ylizey hatasi tespit ettigi yiizeylerde uygulanmasi gereken diizeltici islemleri dogru olarak belirler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Sinav test olarak yapilacak olup, sinavda 4 segenekli en az 10 soru sorulacaktir. Soru basina 1,5 dakika siire verilir.
Sinavda 100 puan iizerinden mutlak en az 80 puan alinmasi zorunludur.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav birim ekinde yer alan “Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari
Ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo” kapsaminda yapilir. Adayin basarili olmasi icin soz
konusu tabloda yer alan basarim Olciitlerinin hepsinden yeterli diizeyde performans gostermesi
gerekmektedir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

o | YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . .. o
10 TR O T MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
1 gg(lfssleNETIM KURULU ONAY TARIHI ve |, 000004 5014/17
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EKLER

EK [B3]-1‘: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Egitimin I¢erigi:

-Boya kabinleri kullanim bilgisi

-Boya karisim1 hazirlama bilgisi

-Boya kimyasallar1 ve sembolleri bilgisi

-Boya tabancasi kullanimi bilgi ve becerisi
-Boyal1 ylizey kalitesi test bilgisi

-Boyal1 ylizey onarim ve koruma yontemleri bilgisi
-Donanim ve arac¢larin kullanim bilgisi

-El ve goz ile muayene esaslar1 bilgisi

-ISG bilgisi

-Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
-Parca s6kme yontemleri bilgisi

-Standart 6l¢iiler bilgisi

-Yardimei kisilerle ¢alisma ilkeleri bilgisi

-Isik bilgisi

-Renk bilgisi

-Renk karigimu bilgisi

-Renk ¢emberi bilgisi

-Renk gruplar bilgisi

-Renk doygunlugu bilgisi

-Parlaklik bilgisi

-Renk boyutu bilgisi

-Boya kalinlig1 6l¢me bilgisi

-Plastik pargalar1 boyama becerisi

-Boya kurutma firmni kullanma bilgisi

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

. . . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI
ARACI

1.1. Kabin i¢i aydinlatma, havalandirma ve basing ve 1s1 diizenleme

1 . L 9 P
diizeneklerinin ¢alisma standartlarina uygunlugunu kontrol eder.

2 1.2. Boya kabininde hazir bulunmasi gereken ekipman ve kimyasallari T
listeler.

3 1.3. Arag tizerindeki veya renk kartelasi ile gerekli renk kodunu tespit TP
eder ’

4 1.4.Renk kodunun gerektirdigi dogru boya kimyasallar1 karigimin p
belirler.
1.5. Boya hazirlama makinesine boya kodu ve 6zelliklerini girebilir, boya

5 N ~ P
makinesi ile boyay1 dogru olarak hazirlar.

6 |1.6. Boya kodu ve 6zelliklerine uygun karigim formiiliinii hesaplar. TP

7 1.7. Uygun boya kimyasallarini el aletleri ile karistirarak boyay1 dogru p
olarak hazirlar.
1.8. Boya akismazligini (viskozitesini) uygun test donanimini kullanarak

8 [Olger. P
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OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

9 1.9. Kimyasallar ve katkilar kullanarak boya akismazligini1 uygun degere p
ulastirir.

10 1.10. Boyay1 uygun bir zemin {izerinde arag rengi ile karsilastirip p
uygunlugunu goz ile belirler.
1.11. Boya kompresdriiniin, hava filtresinin ve boya tabancasinin gerekli

11 i iq TP
ayarlarini yeterli diizeyde bilir.
1.12. Boya kompresdriiniin, hava filtresinin ve boya tabancasinin gerekli

12 P
ayarlarini kontrol ederek ayarlar.
1.13. Yapilacak boyama islemine uygun boya tabancasi meme ucunu

13 |7 TP
dogru olarak secer.

14 2.1. Boyanacak arag¢ ve parcalarda maskelenmesi gerekli kisimlart dogru TP

olarak tespit eder.

15 [2.2. Boyanacak ara¢ ve parcalart uygun malzeme ile maskeler. P
2.3. Boyanacak ylizeyin mekanik ve/veya kimyasal yolla temizlik

16 [, N : TP
ihtiyacini dogru olarak tespit eder.

17 [2.4. Boyanacak yiizeyi mekanik ve/veya kimyasal yolla temizler. P

2.5. Boyanacak ara¢ ve/veya parcada ek yerlerinin sizdirmazlik ve yalitim

18 islemi ihtiyacini dogru olarak tespit eder. TP

19 2.6. Boyanacak ara¢ ve/veya parcada ek yerlerinin sizdirmazlik ve yalitim p
islemi dogru sekilde uygular.

20 [2.7. Plastik parcalarin boyanmasi ile ilgili 6zel durumlari ayit eder. T

21 2(.18. Boya tabancasi ile primer astar boyayi yiizeye dogru sekilde tatbik
eder.

22 [2.9. Astar boyanin uygun kuruma sicakligi ve siiresini belirler. TP

23 2.10. Yiizey ve uygulanacak son kat boyanin 6zelliklerine uygun macun p
hazirlar.

24 2.11. Macunu yiizeye dogru sekilde uygulayip, zzimparalama ve temizlik p
islemlerini yapar.
2.12. Boyanacak ylizey ve isleme gereklerine uygun boya alt1 astar boyayi

25 [0 . . TP
dogru sekilde belirler.

26 [2.13. Boya alt1 astar boyay1 uygun yontemlerle hazirlar. P

97 2614. Boya tabancasi ile boya alt1 astar boyayi ylizeye dogru sekilde tatbik p
eaer.

28 [2.15. Boya alt1 astar boyanin uygun kuruma sicaklig1 ve siiresini belirler. TP

29 2.16. Yiizeyi el-goz ile muayene ederek piiriizsiiz seviyesinin gerekli p
diizeyde olup olmadigini dogru olarak belirler.

30 2.17. Gerektiginde tespit ettigi bolgelere yoklama macunu uygulayarak p

iiriizleri giderir.

2.18. Boya alt1 astar boyaya uygulanmig yiizeyi dogru mekanik ve

31 |kimyasal yollarla temizleyerek son kat boya uygulamasi i¢in uygun hale P
getirir.

32 3.1. Zimpara ve temizleyici tiner ¢esitlerinin 6zelliklerini ayirt eder. T,P
3.2. Mekanik ve kimyasal temizlik ihtiyacina gore gerekli olan

33 s TP
malzemeyi dogru olarak secer.

34 3.3. Zimparalama ve kimyasal maddeleri metal ve plastik ylizeye TP

uygulama tekniklerine hakimdir.

35 3.4. Opak ve metalik boya cesitlerinin farkliliklarini listeler. T,P

36 3.5. Boya i¢in uygun olan boya tabancasi ayari ve meme ucu se¢imini TP
dogru olarak yapar. '

37 [3.6. Son kat boya uygulama tekniklerine ileri diizeyde hakimdir. P
3.7. On buharlagma siiresini tespit eder, kag kat son boya uygulanacagini

38 : . g .

belirleyerek son kat boya islemini gergeklestirir.

39 [3.8. Tiim boya iglemleri sonrasinda boya tabancasi ve ilgili donanimda P
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OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI
gerceklestirilmesi gereken temizlik ve rutin bakimlari dogru sekilde
uygular.

40 [3.9. Boyalar solvent bazli, su bazli boyalar olarak ayirt eder. TP
3.10. Boyalarin, baz kimyasallarina gore kurutma farkliliklarini dogru

41 - TP
olarak belirler.

42 3.11. Uygulanmis olan boyanin ne sekilde kurutulacagini dogru tespit TP
eder. ’
3.12. Kullanilacak kurutma kabini ve kurutma donanimindaki gerekli siire

43 y P1
ve sicaklik ayarlarin1 dogru olarak yapar.

3.13. Kurutma islemi biten ve muayene i¢in uygun miktarda sogutulan

44 - . 9 y P
araci el-goz ile uygunluk yoniinden dogru sekilde muayene eder.

4.1. Metalik boya uygulanmis ylizeyin 6zelliklerini goz oniine alarak,

45 . L2 . T,P
uygun vernik ¢esidini dogru olarak belirler ve hazirlar.

4.2. Vernik akigmazligini (viskozitesini), dogru inceltici veya sertlestirici

46 | .. .. . P
kimyasallar1 kullanarak uygulama i¢in uygun diizeye getirir.

47 4.3. Boya tabancasinda vernik uygulama i¢in gerekli ayarlar1 ve meme TP
ucu se¢imini dogru sekilde yapar. ’

48 4.4. Uygulanan vernik i¢in gerekli kurutma teknigini dogru olarak tespit TP
eder ve uygular. ’

49 4.5. Boyanan ylizeye uygulanmis olan maskeleme malzemelerini yiizeye p
ve boyaya zarar vermeden uzaklastirir.

50 4.6. Goz ve elle muayene ederek boya ve yiizey hatalarint dogru olarak p
tespit eder.

51 W4.7. Boya kalinlig1 6lgmede kullanilan cihazlarini kullanir. P
4.8. Boya ve ylizey hatasi tespit ettigi yiizeylerde uygulanmasi gereken

52 | AN . P
diizeltici islemleri dogru olarak belirler.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

14UY0192-5/A1) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Ydnetim Sistemleri
14UY0192-5/A2) Kalite Yonetim Sistemi

14UY0192-5/A3) Is Organizasyonu Ve Hazirlik

14UY0192-5/B1) Muayene ve Hasar Tespiti

14UY0192-5/B2) Gévde Uzerinde Onarim ve Son Kontroller
14UY0192-5/B3) Boya Islemlerini Yapmak

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AKISMAZLIK (VISKOZITE): Bir akiskanin, i¢ siirtiinmelerinden dolay1 harekete (akmaya) kars1
gosterdigi direncin Sl¢iisiini,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BOYA ALTI ASTAR BOYA: Metal ve plastik yiizeyler i¢in son kat boya islemleri uygulanmadan
once atilan, yiizeyin diizglinliiglinii, darbelere karsi direncini ve iizerine gelecek boyanin uyumunu
saglamay1 amaglayan ara boya katini,

BOYA TABANCASI (PISTOLE): Boya piiskiirtmede kullanilan hava basmali tabancayz,

BOYAMA: Kurudugunda film tabakasi olusturarak uygulandigi malzemeye koruyucu ve dekoratif
ozellik veren siv1 veya kat1 haldeki kimyasal maddeler ile yiizeyleri kaplama iglemini,

CEKTIRME: Kaporta iizerindeki cukur bolgelerde, o bolgelerin kot farkini sifirlamada kullanilan,
ucundaki bakir u¢ sayesinde punta cihazlarinda oldugu gibi ayarlanabilir bir akimla saca kaynayarak
cihazin mili {izerindeki ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekerek veya bastirarak, saci diizeltmeye
yarayan islemi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEKUPAJ: Metal ve ahsap tlirinden malzemeleri diizglin bir sekilde ve ayarlanan agida kesmek
amaciyla kullanilan motorlu el aletini,

DUZELTME: Kaporta iizerinde hasar gormiis kismin degisik kaporta onarim metotlar1 kullanilarak
orijinal konumuna getirilmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ILK KAT (PRIMER) ASTAR BOYA: Macun uygulanacak metal zeminlere, boya alt1 paslanmay1
Onlemek ve macunun mukavemetini arttirmak amaciyla uygulanan astar boya ¢esidini,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

ISKENCE: iki parcay: sikistirmak veya yapistirma sonrasinda baski ile tutmak amaciyla kullanilan
vidali donanimu,
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KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢lim cihazin1 mukayese ederek Ol¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karst
korunmak igin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya da
malzemeyi,

KOMPONENT: Boya karisimini olusturan kimyasal bilesenlerin her birini,

MACUN: Boya siirlilmeden 6nce, boyanacak yiizeyin piiriizlerini kapatmak iizere kullanilan dolgu
maddesini,

MARKALAMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilacak yerlerin belirlenmesi amaciyla 6zel celik
cizecekler kullanilarak sag iizerine ¢izim yapma islemini,

MASKELEME: Uzerinde galisilan parganin belirli boliimlerini izole ederek boyanmaktan korumay,

MASTAR: Islenen par¢anin dlgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

METALIK SON KAT BOYA: Vernik komponentleri boya igine dogrudan karistirilmadan
hazirlanan ve sonradan son boya kati {izerine vernik uygulanan, parlak goériiniime sahip son kat boya
¢esidini,

MONTAJ PENSELERI: Kaynak oncesi, cesitli agiz sekillerine gore govde pargalarmi uygun

yerlere tutturmaya yarayan aleti,

MUMLU BEZ: Her ¢esit yiizeyde, boyama isleminden 6nce yilizeyde bulunan tozlari almak ve yiizey
temizlendikten sonra tekrar toz yapismasini engelleyerek, uygulanacak boyanin yiizeye daha iyi
yapigmasini saglamak icin kullanilan cila emdirilmis bezi,

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan
malzemelerin, elektrik akiminin etkisiyle 1sinan nokta ya da noktalarindaki malzemenin ergitilip
basing altinda sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik diren¢ kaynagini,

OPAK SON KAT BOYA: Vernik komponentleri boya i¢ine dogrudan karistirilarak hazirlanan ve
mat goriiniime sahip son kat boya ¢esidini,

ON BUHARLASMA SURESI (FLASH-OFF): Astar veya son kat boyanin firinlama 6ncesinde,
hizli buharlasan solventlerin ¢ikmasinin saglanmasi i¢in beklenen 5—10 dakikalik siireyi,

PASTA: Otomotiv iriiniin dis yiizeylerindeki ¢izik ve kusurlarin belirli bir kisminin giderilmesi igin
kullanilan 6zel macunu,

PNOMATIK GOVDE TEMIZLEME CIHAZI: Otomobil govdesinde veya panelinde bulunan
kaynak izleri, boya kalintilar1 ve yiizeyde bulunan zift vb. maddeleri temizlemeye yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TESTERESI: Panel sacinda ve gévdede bulunan bazi pargalarin yerlerinden
kesilerek c¢ikarilmasi i¢in kullanilan aleti,

PUNTA CURUTME FREZESI: Kaynaklari delme isleminde kullanilan, farkli olgiilerde ve
degistirilebilir uglara sahip aleti,
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RENK KARTELASI: Boyanin, renk, ton, parlaklik, matlik gibi o6zelliklerini gdsteren boya
katalogunu,

RISK: Tehlikeli bir olayn meydana gelme olasilig1 ile sonuglariin bilesimini,

TASLAMA: Kaportada onarimi yapilan yiizey iizerindeki kaba piiriizleri diizeltmek i¢in elektrikli
veya pnomatik el aletleri ile yapilan yiizey diizeltme islemini,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri
ortaminin zarar goérmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

VAKUMLAMA: Kaporta iizerinde olusan ¢ukur ve arkasina kapli ulagilamayan yerleri kaporta
iizerindeki boyaya zarar vermeden, bir vakum ile saca yapisan mil {izerinde ileri geri kayan kol
vasitasi ile ¢ekilerek, saci orijinal konumuna getiren islemi,

YOKLAMA MACUNU: ilk kat macunu atildiktan sonra zimparalanarak piiriizsiiz hale getirilmeye
calisilan ylizeylerde kalan hata veya piiriizlerin ilizerine tekrar uygulanan macunu,

YUZEY TESVIYE ALETLERI: Motorlu kara tasitlarinin gévdesinde veya govde parcalarindaki,
ufak diizeltmelerde veya araclarin gévde ve panellerinde olusan ezikliklerin diizeltilmesinde kulla-
nilan aletleri,

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak yiizey tizerindeki piiriizleri alarak, boya veya astarin
uygulanabilecegi diizgiin ve pastan arindirilmis ylizeyi elde edebilmek i¢in elektrikli, pndmatik el
aletleri veya el ile yapilan ylizey hazirlama islemini

ifade eder.
EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

Otomotiv Govde ve Boya Onarimcisi (Seviye 5) meslek elemanlar1 gerekli yeterlilik birimlerini alarak
Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 5) yeterliligine ulasabilir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

e Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin ilgili programindan mezun, otomotiv
govde ve boya onariminda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,

e Sinav ve sinav yontemleri ile 6lgme degerlendirme konusunda egitim almig, Ulusal Meslek
Standartlar1 ve Ulusal Yeterlilikler hakkinda bilgi sahibi olmak.
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