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ONSOZ

NC/CNC Takim Tezgahlar1 Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 5544
sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca ¢ikartilan

“Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yo6netmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 30.03.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Takim
Tezgahlar1 Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi (TIAD) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler
degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 15.11.2012 tarih ve 2012/84 sayili karari ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

NC/CNC Takim Tezgahlar1i Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi
10.04.2013 tarih ve 2013/27 sayilt MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.

NC/CNC Takim Tezgahlar1 Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi
Bagkanlik Makam1’nin 10.06.2020 tarih ve 1570 sayil1 karart ile tadil edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c¢)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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12UY0102-5/A4 NC/CNC Takim Tezgahlar1 Mekanik

Servis Gorevlisi

12UY0102-5 NC/CNC TAKIM TEZGAHLARI MEKANIK SERViS GOREVLISi

Yayin Tarihi:10/04/2013 Rev. No:01

ULUSAL YETERLILIGI
o NC/ CNC TAKIM TEZGAHLARI MEKANIK
1 | YETERLILIGIN ADI SERVIS GOREVLISI
2 | REFERANS KODU 12UY0102-5
3 | SEVIYE 5
ULUSLARARASI )
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 3139
5 | TUR ;
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
B)REVIZYON NO/TADIL NO Rev. No: 01
7B Tadil No: 01
. . A 01 No’lu Revizyon 10.04.2013-2013/27
OREVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu ulusal yeterliligin amaci; c¢alisanlarin ve adaylarin
NC/CNC Takim Tezgahlar1 Mekanik Servis Gorevlisi
Seviye 5 mesleginde basarili olmak igin gercken
8 | AMAC niteliklere sahip olup olmadiklarin1 belirlemek ve
meslekte yeterliliklerini, gecerli ve giivenilir bir belge
ile kanitlamalarina olanak vermektir.
Bu calisma; ayn1 zamanda egitim sistemi ile sinav ve
belgelendirme kuruluslari i¢in referans niteligindedir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0261-5 CNC TAKIM TEZGAHLARI UYGULAMA VE SERVIS GOREVLISI (SEVIYE 5)
ULUSAL MESLEK STANDARDI

09UMS0010-5 MAKINE BAKIMCI (SEVIYE 5) ULUSAL MESLEK STANDARDI

09UMS0018-5 KALIBRASYONCU (SEVIYE 5) ULUSAL MESLEK STANDARDI (G1, G2, H2 VE
H3 ISLEMLERT)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0101-5/A1 NC/CNC TAKIM TEZGAHLARINDA ISG VE CEVRE GUVENLIGI
12UY0101-5/A2 KALITE YONETIM SISTEMI

12UY0101-5/A3 IS ORGANIZASYONU

12UY0101-5/A4 NC/CNC TAKIM TEZGAHLARI TEKNOLOJISI

12UY0102-5/A5 MEKANIK KALIBRASYON

10UY0002-5/B2 RUTIN/PERIYODIK BAKIMLAR

10UY0002-5/B3 ARIZA BAKIM/ONARIMLARI

10UY0002-5/B4 MAKINE KURULUMU

11-b) Se¢meli Birimler
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11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adaymn yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

NC/CNC Takim Tezgahlari Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) mesleginde, sinav ve belgelendirme igin
basvuran adayin mesleki yeterliligini belgeleyebilmesi icin, bu ulusal yeterlilikte tanimlanan tim
birimlerin her birinde tanimlanan 6l¢iitlere gore bagarili olmast gerekir. Her birimde tanimlanan 6grenme
ciktilarinin basarim Olgiitlerini karsilayacak, teorik (yazili) ve/veya performansa dayali (uygulamalr)
olmak {iizere iki tiir 6lgme degerlendirme yapilir.

Yazili sinavlar, yeterlilik birimlerinin her birinin ilgili 6grenme ¢iktilarini kapsayacak sekilde diizenlenir.
Uygulamali smavlarda ise adaylar uygulama ile Olclilen 6grenme ¢iktilarindan sinava tabi tutulur ve
kontrol listesi araciligryla degerlendirilir.

Sinavin yazili béliimlerinin birinden basarili olan fakat diger boliimiinden basarisiz olan adaylara basaril
oldugu birimlere iligkin basar1 belgesi verilir ve 1 yil i¢inde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu
takdirde basarili oldugu birimlerden muaf tutulur. Teorik sinav birimlerinin her biri i¢in 100 iizerinden 70
puan alma sart1 bulunmaktadir. Uygulama siavlarinda ise kontrol kriterlerinin tamamindan basarili olma
sart1 vardir.

NC/CNC Takim Tezgahlari Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) mesleginde yeterliliklerini
belgelendirmek igin bagvuran adaym performans degerlendirilmesine yonelik sinav, gergek c¢alisma
ortaminda ya da smav i¢in diizenlenmis ortamda NC/CNC takim tezgahi veya prototipi iizerinde
gergeklestirilir.

B4 Makine Kurulumu yeterlilik biriminin teorik ve pratik sinavi tek olarak yapilabilir. Adaylarin
performans smavi sirasinda onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla is giivenligi
kurallarina uygun KKD kullanmalar1 saglanir.

NC/CNC Takim Tezgahlar1 Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) meslegi yeterlilik birimlerinin,
belgelendirmeye esas sekilde mesleki yeterlilige dair genel degerlendirmedeki puanlama agirliklar
asagidaki sekilde uygulanir:

Performansa dayal1 sorular, siireci ve sonucu 6l¢gmeye yonelik uygulamalar, dlgiite gore gerektiginde
kurgulanmis senaryolar ve kritik kosullar1 igeren formatlarda olabilir. Yeterlilik biriminin gerektirdigi
ogrenme ciktilar1 ve basarim Olgiitlerini karsilayacak puanlari, ¢iktilart ve/veya islem basamaklari,
siireleri (gereken durumda) ve kritik edimleri tanimlanmis ve birimlerde belirtilen soru sayisi ve
ongoriilen performansa gore diizenlenmis kontrol listeleri iizerinde gbzlem, degerlendirme ve puanlama
kayitlar tutulur.

Adayin sinavlarda degerlendirilecegi teorik ve performans sinavlarmin asgari soru sayilari yeterlilik
birimlerine gore agagida belirtilmektedir:

Yeterlilik Birimleri Soru sayis1
Teorik | Performans
Al | CNC Takim Tezgahlarinda ISG ve Cevre 10
Giivenligi

A2 Kalite Yonetim Sistemi 5 Basarim
A3 | Is Organizasyonu 5 olgiitlerine
A4 | NC/CNC Takim Tezgahlar1 Teknolojisi 10 dayal1 olarak
A6 | Mekanik Kalibrasyon 7 hazirlanacak
B2 | Rutin/Periyodik Bakimlar 13 kontrol
B3 | Ariza Bakim/Onarimlari 10 listesi
B4 | Makine Kurulumu 7

Toplam 67
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Servis Gorevlisi

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Belgenin gegerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi
tarihten itibaren kesintisiz toplam bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en
az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
calistigin1 gosteren kayitlari (hizmet dokiimii, referans
yazis/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

16 YETERLILIGi GELISTIREN TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI  VE
KURULUS(LAR) ISADAMLARI DERNEGI (TIAD)
YETERLILIGI DOGRULAYAN " - -

17 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

18 MYK YONETIM KURULU ONAY Ik Onay :15.11.2012 — 2012/84
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon:10.04.2013 — 2013/27
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12UY0101-5/A1 CNC Takim Tezgahlarinda ISG ve Cevre

Giivenligi

Yayin Tarihi: 10/04/2013 Rev. No:01

12UY0101-5/A1 NC/CNC TAKIM TEZGAHLARINDA iSG ve CEVRE GUVENLIGI YETERLILIiK

BIRIMI
- AP NC/CNC TAKIM TEZGAHLARINDA ISG VE CEVRE
1 | YETERLILIK BIRIMI ADI GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 12UY0101-5/A1
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 01
5 |NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon 22.09.2017 Tarih ve 2017/75
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0261-5 CNC TAKIM TEZGAHLARI UYGULAMA VE SERVIS GOREVLISI (SEVIYE 5)
ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktis1 1: Calisma ortaminda iSG énlemlerini alir.
Basarim Olgiitleri _
1.1. Takim tezgdhlarinda giivenlik talimat/kurallarina ve genel ISG kurallarina gore, 1is
siireglerindeki ISG kurallarini dogru sekilde tanimlar.
1.2. Servis hizmetleri i¢in temel KKD’yi belirleyerek uygun sekilde kullanir.
1.3. Servis hizmetleri sirasinda kullanilmasi gereken uyari isaret/levhalarint uygun sekilde

1.4.
1.5.
1.6.

Baglam:

kullanir.

Verilen durum/tanimlanan kosullarda, yapilacak ise gore, makine, materyal, islem kaynakli
olasi tehlikeler/riskleri dogru sekilde tanimlar.

Verilen durum/tanimlanan kosullarda, yapilacak ise gore, makine, materyal, islem kaynakli
olasi tehlikeler/risklere iligkin temel 6nlemleri dogru sekilde uygular.

Statik elektrik ve/veya kivilcim olugma ihtimali olan kosullar1 ve/veya uygulamalari dogru
sekilde tanimlar.

Takim tezgahlarindaki giivenlik standartlar

Servis hizmetlerinde kullanilan temel KKD:; is elbisesi, ¢elik burunlu ayakkabi, koruyucu gozliik, 1s1ya
dayanikli eldiven vb.

Servis hizmetlerinde kullanilan temel uyar isaret ve levhalari; kaygan zemin levhasi, ariza bildirim
levhasi, elektrik akimina kapilma levhasi vb.

Servis hizmetlerinde, risk ve tehlike olusturan malzeme ve materyal, NC/CNC takim tezgahlarinin risk
ve tehlike olugturan donanim ve aksamlar1 ile NC/CNC takim tezgahi ile yapilan iglemlerde ortaya
cikan kritik risk ve tehlikeler, statik elektrik ve/veya kivilcim olusma ihtimali olan kosullar ve
uygulamalar; topraklama sorunlari, parga islemede kivilcim atlamasi.

Ogrenme Ciktisi 2: Acil durum prosediirlerini tanimlar.

Basarim Olgiitleri
2.1. NC/CNC takim tezgahlari servis hizmetleri kapsaminda, olas1 bir acil durum igin, tezgahta ve
ortamda alinacak kritik 6nlemleri dogru bir sekilde tanimlar.
2.2. Servis hizmetlerinde tasvir edilen bir is kazasi durumunda, talimatlara uygun sekilde
bildirimde bulunma yollarin1 dogru sekilde tanimlar.
2.3. Acil durumlar i¢in ¢ikis/kagis prosediirlerini dogru sekilde tanimlar.
2.4. Olas1 bir yangin durumu igin, gorevleri kapsamindaki yangina temel/acil miidahale
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Giivenligi

prosediirlerini gerekceleriyle dogru sekilde tanimlar.

Baglam:
Acil durumlar; yangin, is kazasi, tezgah kirilmalari, is kazasi yasal bildirim prosediirleri, yangina
miidahale prosediirleri.

Ogrenme Ciktis1 3: Calisma ortaminda cevre giivenligi 6nlemlerini ahr.
Basarim Olgiitleri
3.1. Servis hizmetleri sirasinda ortaya c¢ikan/cikacak cevre gilivenligi riski yaratacak atik
maddelerin etkilerini dogru sekilde tanimlar.
3.2. Servis hizmetleri sirasinda ortaya c¢ikan/cikacak cevre giivenligi riski yaratacak atik
maddelerin bertarafiyla ilgili islemleri gerekgeli olarak dogru sekilde tanimlar.
Baglam:
e Makinede atik hale gelen bor yagi (sogutma sivisi) emiilsiyonu, kesme yagi, metal talasi ve
NC/CNC takim tezgahlari islemleri kapsaminda olusan atik maddelerin bertaraf prosediirleri.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1: Coktan se¢meli, 4 secenekli, yazili sinav
T1 sinavinda, kapali kitap yontemi ile gerceklestirilecek asgari 10 soru sorulur. Olgme aracimin zorluk
dereceleri, mesleki seviye ve biligsel diizeye gore belirlenir. Her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire

taninir. Yanlis cevaplardan puan indirimi yapilmaz.

Bu birimin teorik sinavinin degerlendirmesinden basarili olmak i¢in %70 basar1 saglanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: Performans degerlendirme sinavi

Uygulamaya dayali sinav;, sanal ve/veya ger¢ek iiretim ortaminda, adaylarin iglem yaparken
yetkinliklerini gostermelerine imkéan saglayacak sekilde tasarlanmalidir. Sinav, birimin 6grenme
ciktilarinda tanimlanan ilgili basarim ol¢iitleriyle iliskilendirilerek gelistirilmis “uygulama kontrol listesi”
ile yapulir.

Adaylar, performans sinavi sirasinda Onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla
kendilerine temin edilen kisisel koruyucu donanimlar: kullanir.

Bu birimin performans sinavinin degerlendirmesinden basarili olmak i¢in kontrol kriterlerinin
tamamindan basarili olmasi gerekmektedir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE
KURUM/KURULUS(LAR) ISADAMLARI DERNEGI (TIAD)
YETERLILIK BiRIMINi DOGRULAYAN « N

WS | e e T METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHive |ilk Onay :15.11.2012 — 2012/84
SAYISI 01 No’lu Revizyon:10.04.2013 — 2013/27

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 2



12UY0101-5/A1 CNC Takim Tezgahlarinda ISG ve Cevre Yayin Tarihi: 10/04/2013 Rev. No:01
Giivenligi

EKLER
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

“ISG ve Cevre Giivenligi” yeterlilik birimindeki 6grenme ciktilarimin igerdigi bilgi ve beceriler,
makine egitimi alaniyla ilgili yaygin ve orgiin mesleki egitim programlarinin kurs ve dersleri dahilinde
kazanilabilir. Ayrica isletmelerde c¢alisanlar igin, ilgili bolimiin amiri/lideri/is glivenligi
uzmanlarindan olusan egitmenler tarafindan verilen uygulamali egitimler ile ya da igbags1 egitimleri ile
de saglanmaktadir.

Ulusal yeterliliklere dayali olarak gergeklestirilecek olan mesleki belgelendirme sinavina girecek

adaylarin basarili olmalart i¢in, NC/CNC takim tezgahlari igin bakim, kurulum ve danigsmanlik hizmeti
veren isletmelerde en az 2 yil deneyim sahibi olmalari tavsiye edilmektedir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 3



12UY0101-5/A2 Kalite Yo6netim Sistemi] Yayin Tarihi: 10/04/2013 Rev. No:01

12UY0101-5/A2 KALITE YONETIM SiSTEMI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | KALITE YONETIM SISTEMI
2 | REFERANS KODU 12UY0101-5/A2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 01
5 [NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon 22.09.2017 Tarih ve 2017/75
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0261-5 CNC TAKIM TEZGAHLARI UYGULAMA VE SERVIS GOREVLISI (SEVIYE 5)
ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: NC/CNC takim tezgihlarimin_servis_hizmetleriyle ilgili kalite standartlarin
tanimlar.
Basarim Olgiitleri

1.1. Takim tezgahlar1 yetkili servisleri genel kurallarini dogru sekilde tanimlar.

1.2. Misteri memnuniyeti standartlarinin temel amaglarini dogru sekilde tanimlar.

1.3. Ulusal/uluslararasi standartlara gore izin verilen geometrik ve Ol¢ii tolerans standartlarini

dogru sekilde tanimlar.

1.4. Tanimlanan ¢alisma kosullarindaki performans uygunsuzluklarini dogru sekilde tanimlar.

Baglam:
e NC/CNC takim tezgahi kullanici ve bakim kilavuzlari, takim tezgahlari i¢in yetkili servis kurallari
standartlari, miisteri memnuniyeti standartlari.

Ogrenme Ciktis1 2: NC/CNC takim tezgahlarimin_servis_hizmetleriyle ilgili kalite standartlarina
iliskin is siireclerindeki uygulamalari tamimlar.
Basarim Olgiitleri
2.1. Tamimlanan iglere gore uygulanacak kalite prosediirlerini gerekgeli olarak tanimlar.
2.2. Tanimlanan iglerde uygulanacak kalite sistemi uygulama prosediirlerini gerekgeli olarak
tanimlar.
2.3. Tasvir edilmis olan is/ortam ile ilgili kalite uygunsuzluklarini belirleyerek diizeltici
faaliyetleri tanimlar.
Baglam:
e NC/CNC takim tezgahi kullanici ve bakim kilavuzlari, takim tezgahlari i¢in yetkili servis kurallar
standartlari, miisteri memnuniyeti standartlari.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1: Coktan segmeli, 4 segenekli, yazili sinav
T1 smavinda, kapali kitap ydntemi ile gerceklestirilecek asgari 5 soru sorulur. Olgme aracinm zorluk
dereceleri, mesleki seviye ve biligsel diizeye gore belirlenir. Her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire

taninir. Yanlis cevaplardan puan indirimi yapilmaz.

Bu birimin degerlendirmesinden basarili olmak i¢in %70 basar1 saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 1



12UY0101-5/A2 Kalite Yonetim Sistemi]

Yayin Tarihi: 10/04/2013 Rev. No:01

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE
KURUM/KURULUS(LAR) ISADAMLARI DERNEGI (TIAD)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN " e

10 | cFKTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHIve |ilk Onay :15.11.2012 — 2012/84
SAYISI 01 No’lu Revizyon:

EKLER

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

“Kalite Sistemi ile Ilgili Faaliyetleri Yiiriitme” yeterlilik birimindeki 6grenme ciktilarinin icerdigi bilgi
ve beceriler, makine egitimi alaniyla ilgili yaygin ve orgiin mesleki egitim programlarinin kurs ve
dersleri dahilinde kazanilabilir. Ayrica isletmelerde ¢alisanlar igin, ilgili bolimiin amiri/lideri/kalite
yonetim sistemi uzmanlarindan olusan egitmenler tarafindan verilen uygulamali egitimler ile ya da

isbasi egitimleri ile de saglanmaktadir.

Ulusal yeterliliklere dayali olarak gerceklestirilecek olan mesleki belgelendirme sinavina girecek
adaylarin bagarili olmalar igin, NC/CNC takim tezgahlari i¢in bakim, kurulum ve danigmanlik hizmeti
veren isletmelerde en az 2 yil deneyim sahibi olmalari tavsiye edilmektedir.
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12UMS0101-5/A3 iS ORGANIZASYONU YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI |iS ORGANiZASYONU
2 | REFERANS KODU 12UY0101-5/A3
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 01
5 |NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon 22.09.2017-2017/75
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0261-5 CNC TAKIM TEZGAHLARI UYGULAMA VE SERVIS GOREVLISI (SEVIYE 5)
ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is siireclerinin organizasyonunu yapar.
Basarim Olgiitleri
1.1. Tanimlanmis ig emirlerine gore is programini dogru olarak olusturur.
1.2. Islemler sirasinda kullanilan arag-gerecin saglamligini kontrol eder.
1.3. Tanimlanan is/lere gore kullanilmas1 gereken arag-gereci dogru olarak belirler.
1.4. Tanimlanan is/lere gore ¢alisilacak alan diizenlemelerini dogru olarak belirler.
Baglam: Isletme talimatlari, hizmet standartlari, is arac-gere¢ ve ekipmanlari teknik dokiimanlari
Ogrenme Ciktis1 2: Personeli islere gore yonlendirir.
Basarim Olgiitleri
2.1. Tanimlanmis is emirlerine, programa, personel durumuna ve hizmet standartlarina gore, is
siralamasini dogru olarak belirler.
2.2. Tanmimlanmis i emirlerine ve personel durumuna goére c¢alisma ekiplerini uygun olarak
belirler.
2.3. Tanmimlanmis is emirlerine ve personel durumuna gore gorev dagilimlarimi uygun olarak
belirler.
2.4. Tanmimlanan i planina gore yapilan islerin sonug¢larini uygun sekilde tanimlar.
2.5. Tanimlanan duruma gore personelin bilgi-beceri ve egitim ihtiyaclarini uygun olarak belirler.
Baglam: Isletme talimatlar1, hizmet standartlar, personel is tanimlart
Ogrenme Ciktisi 3: Is siireclerinin kayit ve raporlamalarim yapar.

Basarim Olgiitleri

3.1. Is kayit, arsivleme ve bilgi-kayit giivenliginin gerekliligini gerekgeleriyle dogru olarak
tanimlar.

3.2. NC/CNC takim tezgahiin servis raporunu gerceklestirilen islemlerin detayini igerecek
sekilde hazirlar.

3.3. Tanimlanan veri ve bilgilere gore hazirlanmis servis raporunu dogru sekilde analiz eder.
Baglam: Isletme talimatlar1 ve kayit sistemi, veri okuma ve yorumlama bilgi becerisi, hizmet standartlari
Ogrenme Ciktis 4: Is siireclerinde miisteri iliskilerini yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri

4.1. Miisteri memnuniyeti standardinin gerekliliklerini dogru sekilde tanimlar.

4.2. Servis personelinin miisteri iliskileri yonetimi sistemi igerisindeki yerini ve sorumluluklarini

dogru sekilde tanimlar.

4.3. Tanmmlanan durum/lara gore miisteri ile yasanan sorunlari analiz ederek uygun ¢oziimleri

tanimlar.
Baglam: Isletme talimatlari, Miisteri memnuniyeti standardi, temel miisteri iligkileri yonetimi bilgisi,
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iletisim becerileri, sorun ¢ozme becerisi.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1: Coktan se¢meli, 4 secenekli, yazili sinav
T1 sinavinda, kapali kitap yontemi ile gerceklestirilecek asgari 5 soru sorulur. Olgme aracinin zorluk
dereceleri, mesleki seviye ve biligsel diizeye gore belirlenir. Her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire

taninir. Yanlig cevaplardan puan indirimi yapilmaz.

Bu birimin teorik sinavinin degerlendirmesinden basarili olmak i¢in %70 basar1 saglanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: Performans degerlendirme sinavi

Uygulamaya dayali sinav; sanal ve/veya gercek iiretim ortaminda, adaylarin islem yaparken
yetkinliklerini gostermelerine imkan saglayacak sekilde tasarlanmalidir. Sinav, birimin Ogrenme
ciktilarinda tanimlanan ilgili basarim 6lgiitleriyle iliskilendirilerek gelistirilmis “uygulama kontrol listesi”
ile yapulir.

Adaylar, performans sinavi sirasinda Onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla
kendilerine temin edilen kisisel koruyucu donanimlart kullanir.

Bu birimin performans sinavinin degerlendirmesinden basarili olmak igin kontrol Kriterlerinin
tamamindan basarili olmasi gerekmektedir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE
KURUM/KURULUS(LAR) ISADAMLARI DERNEGI (TIAD)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN « e

10 | cEKTOR KOMITES METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHive |Ilk Onay :15.11.2012 — 2012/84
SAYISI 01 No’lu Revizyon:10.04.2013 — 2013/27

EKLER

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

“Is Organizasyonu” yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarmin igerdigi bilgi ve beceriler, makine
egitimi alanmiyla ilgili yaygin ve orgiin mesleki egitim programlarinin kurs ve dersleri dahilinde
kazanilabilir. Ayrica isletmelerde calisanlar igin, ilgili boliimiin amiri/lideri/kalite yonetim sistemi/is
planlama uzmanlarindan olusan egitmenler tarafindan verilen uygulamali egitimler ile yada isbasi
egitimleri ile de saglanmaktadir.

Ulusal yeterliliklere dayali olarak gerceklestirilecek olan mesleki belgelendirme sinavina girecek
adaylarin basarili olmalari igin, NC/CNC takim tezgahlari i¢in bakim, kurulum ve danigmanlik hizmeti
veren isletmelerde en az 2 y1l deneyim sahibi olmalar tavsiye edilmektedir.
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12UY0101-5/A4 NC/CNC TAKIM TEZGAHLARI TEKNOLOJIiSI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI | NC/CNC TAKIM TEZGAHLARI TEKNOLOJiSi
2 | REFERANS KODU 12UY0101-5/A4
3 | SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 01
5 |NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon 22.09.2017-2017/75
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0261-5 CNC TAKIM TEZGAHLARI UYGULAMA VE SERVIS GOREVLISI (SEVIYE 5)
ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: NC/CNC takim tezgahlarinin tiirlerini ayirt eder.
Basarim Olgiitleri
1.1. NC/CNC takim tezgahu tiirlerini imalat proseslerine gére dogru olarak siniflandirir.
1.2. NC/CNC takim tezgahlarini kontrol tiplerine gére dogru olarak siniflandirir.
Baglam: imalat prosesleri, takim tezgahlari siniflama standartlar1.
Ogrenme Ciktis1 2: NC/CNC takim tezgahlarinin kapasitelerine gore teknik 6zelliklerini tanimlar.
Basarim Olgiitleri
2.1. Uretilecek parganin fiziksel (sekil, agirlik, vb.) oOzelliklerine gore NC/CNC takim
tezgahlariin 6zelliklerini dogru olarak tanimlar.
2.2. NC/CNC takim tezgahlarinin Ozelliklerini ve performansini, {iretim hizina ve iretim
stireglerine gore dogru olarak tanimlar.
Baglam: NC/CNC takim tezgahlarinin kapasite 6zellikleri (hiz, boyut, hareket alani, vb..), parga iiretim
hizi, parga {liretim siiregleri.
Ogrenme Ciktis1 3: NC/CNC takim tezgahinin temel calistirma islemlerini gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:
3.1. NC/CNC takim tezgahimin agma-kapama islemlerini emniyetli sekilde yapar.
3.2. NC/CNC takim tezgahinin ekranlarindan ikaz ve agilis parametrelerinin uygunlugunu, tezgah
ozelliklerine gore kontrol eder.
3.3. NC/CNC takim tezgahinin test programlarini emniyetli sekilde ¢alistirir.
Baglam: NC/CNC takim tezgahlarinin teknik dokiimanlari
Ogrenme Ciktis1 4: NC/CNC takim tezgihlarinda temel dlciim ve kontrol aletlerini kullanir.
Basarim Olgiitleri:
4.1. Uygun 6l aletleri ile NC/CNC takim tezgahinin denge seviyesini dogru olarak 6l¢timler.
4.2. Uygun 06l¢ii aletleri ile NC/CNC takim tezgahinin geometrik 6lgii ve tolerans degerlerini dogru
olarak ol¢timler.
4.3. Is sirasinda kullandig1 arag-gerecin bakimimi dogru olarak yapar.
Baglam: Hassas terazi, komparatdr, hassas 0l¢ii aletleri (geometrik tolerans mastarlari, kumpas, vb.) ve
bu aletlerle 6l¢iimleme yontemleri.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Simnav

T1: Coktan segmeli, 4 segenekli, yazili sinav

T1 smavinda, kapali kitap yontemi ile gerceklestirilecek asgari 10 soru sorulur. Olgme aracinin zorluk
dereceleri, mesleki seviye ve biligsel diizeye gore belirlenir. Her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire
taninir. Yanlis cevaplardan puan indirimi yapilmaz. Bu birimin teorik sinavinin degerlendirmesinden
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basarili olmak i¢in %70 basar1 saglanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: Performans degerlendirme sinavi

Uygulamaya dayali sinav; sanal ve/veya gercek iiretim ortaminda, adaylarin islem yaparken
yetkinliklerini gdstermelerine imkan saglayacak sekilde tasarlanmalidir. Sinav, birimin &grenme
ciktilarinda tanimlanan ilgili basarim olg¢iitleriyle iliskilendirilerek gelistirilmis “uygulama kontrol listesi”
ile yapulir.

Adaylar, performans sinavi sirasinda Onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla
kendilerine temin edilen kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

Bu birimin performans sinavinin degerlendirmesinden basarili olmak i¢in kontrol Kriterlerinin
tamamindan basarili olmasi gerekmektedir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE
KURUM/KURULUS(LAR) ISADAMLARI DERNEGI (TIiAD)
YETERLILiK BIRIMiNIi DOGRULAYAN " N

10 | cEKTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi ve |ilk Onay :15.11.2012 — 2012/84
SAYISI 01 No’lu Revizyon:10.04.2013 — 2013/27

EKLER

EK [A4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

“NC/CNC Takim Tezgahlar1 Teknolojisi” yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarinin igerdigi bilgi ve
becerilerin bir kismi, makine egitimi alaniyla ilgili yaygin ve orgiin mesleki egitim programlarinin
kurs ve dersleri dahilinde kazanilabilir. Yeterlilik birimi ile ilgili uzmanlik gerektiren teknik detaylar
sektorde faaliyet gosteren isletmelerin ilgili boliim amiri/lideri/servis uzmanlarindan olusan egitmenler
tarafindan verilen uygulamali egitimler ile ya da igbas1 egitimleri ile de saglanmaktadir.

Ulusal yeterliliklere dayali olarak gergeklestirilecek olan mesleki belgelendirme sinavina girecek
adaylarin basarili olmalari i¢in, NC/CNC takim tezgahlari i¢in bakim, kurulum ve danigsmanlik hizmeti
veren isletmelerde en az 2 yil deneyim sahibi olmalari tavsiye edilmektedir.
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12UY0102-5/A5 Mekanik Kalibrasyon Yayin Tarihi:15/11/2012 Rev. No:01

12UY0102-5/A5 MEKANIK KALIBRASYON YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | MEKANIK KALIBRASYON
2 | REFERANS KODU 12UY0102-5/A5
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 15/11/2012
B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 01
5 [NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon : 08.04.2015-2015/18
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0018-5 KALIBRASYONCU (SEVIYE 5) ULUSAL MESLEK STANDARDI G1, G2, H2 VE
H3 ISLEMLERI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: On test islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olciitleri

1.1. Makine/cihazi ve bulundugu ortami kalibrasyon islemine hazirlar.

1.2. Makine/cihaz tiiriine gore gerekli diger 6n kontrolleri talimatlara uygun olarak gerceklestirir.
Baglam: Kalibrasyon ve 6l¢lim aletleri, makine/cihaz kataloglari

Osrenme Ciktis1 2: Dahili kalibrasyon ve ayarlama islemini yapar.

Basarim Olgiitleri
2.1. Tanmimlanan duruma gore yapilacak kalibrasyon islemini belirler.
2.2. Kalibrasyon yapilacak ortamin/makinenin/cihazin 6zelliklerini tanimlar.
2.3. Tanimlanan duruma ve kalibre edilecek makine/cihazin tiiriine gére uygun olan testleri seger.
2.4. Tanimlanan duruma gore gerekli kalibrasyon test islemlerini uygun olarak gerceklestirir.
2.5. Tammlanan durumdaki 6l¢lim sonuglarina gére sapmalari belirler.
2.6. Olgiim sonuglarindaki sapma kaynaklarini belirler.
2.7. Tanmimlanan duruma gore sapmalar1 giderir.
2.8. Tanimlanan duruma gore yapilan kalibrasyon isleminin kontroliinii yapar.
Baglam: Kalibrasyon ve 6l¢iim aletleri, makine/cihaz kataloglari

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

T1: Coktan se¢meli, 4 secenekli, yazili sinav

T1 smavinda, kapali kitap ydntemi ile gerceklestirilecek asgari 7 soru sorulur. Olgme aracinmn zorluk
dereceleri, mesleki seviye ve bilissel diizeye gore belirlenir. Her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire
taninir. Yanlis cevaplardan puan indirimi yapilmaz.

Bu birimin teorik sinavinin degerlendirmesinden basarili olmak i¢in %70 basar1 saglanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: Performans degerlendirme sinavi
Uygulamaya dayali sinav; sanal ve/veya ger¢ek iiretim ortaminda, adaylarin islem yaparken
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yetkinliklerini gostermelerine imkan saglayacak sekilde tasarlanmalidir. Sinav, birimin 6grenme
ciktilarinda tanimlanan ilgili basarim ol¢iitleriyle iliskilendirilerek gelistirilmis “uygulama kontrol listesi”
ile yapulir.

Adaylar, performans sinavi sirasinda onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla
kendilerine temin edilen kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

Bu birimin performans smavinin degerlendirmesinden basarili olmak ig¢in kontrol Kriterlerinin
tamamindan basarili olmas1 gerekmektedir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE
KURUM/KURULUS(LAR) ISADAMLARI DERNEGI (TIAD)
YETERLILIK BiRIMINi DOGRULAYAN « e

10 | FKTOR KOMITESI METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(lfssleNETlM KURULU ONAY TARIHI ve | 0115015 5010/84

EKLER
EK [A5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

“Mekanik Kalibrasyon” yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarnin igerdigi bilgi ve
becerilerin bir kismi, makine egitimi alaniyla ilgili yaygin ve oOrglin mesleki egitim
programlarinin kurs ve dersleri dahilinde kazanilabilir. Yeterlilik birimi ile ilgili uzmanlk
gerektiren teknik detaylar sektorde faaliyet gosteren igletmelerin ilgili bdliim
amiri/lideri/servis uzmanlarindan olusan egitmenler tarafindan verilen uygulamali egitimler
ile yada isbas1 egitimleri ile de saglanmaktadir.

Ulusal yeterliliklere dayali olarak gerceklestirilecek olan mesleki belgelendirme sinavina
girecek adaylarin basarili olmalari i¢in, NC/CNC takim tezgahlar1 igin bakim, kurulum ve
danmismanlik hizmeti veren isletmelerde en az 2 yil deneyim sahibi olmalar1 tavsiye
edilmektedir.
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10UY0002-5/B2 Rutin/Periyodik Bakimlar

Yayn Tarihi: 28/09/2010 Rev. No:01

10UY0002-5/B2 RUTIN/PERIYODiIiK BAKIMLAR YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | RUTIN/PERIYODIK BAKIMLAR
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5/B2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28.09.2010
B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 01
S5 [NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon 08.04.2015-2015/18
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-5 Makine Bakimci (Seviye 5)

7

OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi calismaya hazrlar.,

Basarim Olciitleri

1.1.

1.2.
1.3.

1.4.
1.5.

Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun
olarak secer ve hazirlar.

Belirlenen igleme gore kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.

Calisma donanimlarinin durumunu ve gilivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun
sekilde kontrol eder.

Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.

Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve gereclerin ISG kapsamina uygunlugunu
denetler.

Ogrenme Ciktis1 2: Makinelerin teknik ozelliklerini inceler.

3.2.
3.3.
3.4.
3.5.

Basarim Olgiitleri
2.1. Makinelere ait kullanim kilavuzlarini ve teknik resimleri inceler.
2.2. Makinelerin ¢alisma prensiplerini ve teknolojisini inceler.
2.3. Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin 6zelliklerini inceler.
Ogrenme Ciktis1 3: Makinelerin ¢calismasini sistematik olarak kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
3.1. Makinelerin performansini sistematik olarak denetler, 6lgiillen degerleri teknik talimatlarda

bulunan degerler ile karsilagtirir.

Makinelerin ¢alistig1 ortamda is giivenligini etkileyecek olumsuzluklar1 denetler.

Ses, sicaklik, koku ve kirlilik gibi durumlarin kontroliinii yapar.

Makinelerde olusabilecek arizalar hakkinda bilgi sahibidir.

Makinelerin ¢alisma durumlarini izleyerek talimatlara uygun olmayan durumlari tespit eder.

(")érenme Ciktis1 4: Bakim islemlerine baslamadan once giivenlik onlemlerini alir.

Basarim Olciitleri

4.1.

4.2.

Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak vb. caligma ortaminin
giivenligini saglayacak onlemleri alir.

Elektrik, su, basin¢li hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilarini kapatir veya kontrol altina
alir.

Ogrenme Ciktis1 5: Makinelerin parca degisimlerini gerceklestirir.

Basarim Olciitleri
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5.1. Tiim makine pargalarint muayene eder, asinmis pargalari tespit eder ve degistirir.
5.2. Degisen parcalarin tiim ayarlarini yaparak istenen sekilde ¢aligsmalarini saglar.

Ogrenme Ciktis1 6: Makine ayarlarin yapar.
Basarim Olgiitleri
6.1. Diizenli olarak makinelerin ayarlarinin spesifikasyonlara uygunlugunu denetler, teknik
talimatlara uygun olarak tiim ayarlar1 diizeltir.
6.2. Makinelerin 6lgme islevi goren parcalarini muayene eder, gerektiginde kalibrasyonlarini

yapar.

Ogrenme Ciktis1 7: Bakimi veya onarimi_tamamlanan makineler hakkinda bilgi verir ve formlari
doldurur.
Basarim Olgiitleri
7.1. Yapilan bakim/onarim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler ve gerekli
giincellemeleri yapar.
7.2. Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili makine operatoriinii bilgilendirir.
7.3. Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili amirlerine ayrintili rapor sunar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 13 soruluk sinav yapilir. Soru bagina 1 — 1,5 dakika araliginda siire
verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar lizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

B2 - Rutin/Periyodik bakimlarla ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme materyali olarak
prototip makine lizerinde, tanimlanmis ve parametreleri belirlenmis test malzemesi kullanilir. Rutin
bakim sirasinda adayin performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore
degerlendirilir. Ariza bulma ve gidermede veya bakim uygulamasinda sinav materyallerinde belirtilen
azami siire i¢inde sonug almasi beklenir.

Basar1 Olciitii: Aday, yapilan bakim islemi ile ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma
acisindan degerlendirilir. Performans degerlendirme listesinde yer alan her bir adimdan yeterli basariy:
gostermek kaydiyla en az 70 puan alan aday basarili sayilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Yazili sinavdan ve uygulamaya dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHI ve | ilk onay:28/09/2010-2010/53
SAYISI 01°nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
EKLER

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

- Akigkanlar bilgisi

- Bilgisayar bilgisi,

- Donanim, el aletleri ve araglar1 kullanma bilgisi
- Enerji yonetimi bilgisi
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- Hidrolik bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kestirimci bakim teknikleri bilgisi
- Makine elemanlar bilgisi

- Malzeme bilimi temel bilgisi,

- Mekanizma teknigi bilgisi

- Montaj/demontaj bilgisi

- Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,
- Muayene ve test teknikleri bilgisi

- Otonom bakim ilkeleri bilgisi,

- Olgme bilgisi

- Pnomatik bilgisi

- Temel elektrik bilgisi

- Temel teknik resim bilgisi

- Yaglama sistemleri bilgisi
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10UY0002-5/B3 ARIZA BAKIM/ONARIMLARI YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | ARIZA BAKIM/ONARIMLARI
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5/B3
3 | SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28.09.2010
B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 01
S5 [NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon 08.04.2015-2015/18
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-5 Makine Bakimci (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi cahsmaya hazirlar.

Basarim Olciitleri

1.1. Kullanilacak malzemeleri yapilacak calisma ile ilgili islem formu ve yoOntemlerine uygun
olarak secer ve hazirlar.

1.2. Belirlenen isleme gore kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.

1.3. Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun
sekilde kontrol eder.

1.4. Caligsma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.

1.5. Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve gereglerin ISG kapsamina uygunlugunu
denetler.

Ogrenme Ciktis1 2: Makinelerin teknik dzelliklerini inceler.
Basarim Olgiitleri
2.1. Makinelere ait kullanim kilavuzlarini ve teknik resimleri inceler.
2.2. Makinelerin ¢alisma prensiplerini ve teknolojisini inceler.
2.3. Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin dzelliklerini inceler.

Ogrenme Ciktisi 3: islemlere baslamadan énce giivenlik 6nlemlerini ahr.
Basarim Olgiitleri
3.1. Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi ¢alisma ortaminin
giivenligini saglayacak onlemleri alir.
3.2. Elektrik, su, basin¢li hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilarini kapatir veya kontrol altina
alir.
3.3. Makinenin ¢alismasini kendi denetimi altinda tutar.

Ogrenme Ciktisi 4: Arizayi tespit eder.
Basarim Olciitleri
4.1. Makine operatorii ile konusarak ariza hakkinda bilgi alir.
4.2. Makineye ait kullanim kilavuzunu inceler.
4.3. Oncelikli olarak, pargalarin galigmalarmi kontrol ederek arizaya sebep olan pargalar tespit
eder.

Ogrenme Ciktis1 5: Arizalar giderir.
Basarim Olciitleri
5.1. Anzaya neden olan parcalara ulagmak icin sokiilmesi gereken parcalari talimatlara ve
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kullanim kilavuzlarina gore zarar vermeden soker.

5.2. Anzali pargayr inceleyerek ariza sebebini tespit eder ve par¢anin onarilmasi veya
degistirilmesi kararini verir.

5.3. Degistirilmesine ihtiyag duyulmayan parcalar iizerinde gerekli onarim islemlerini
gerceklestirir.

5.4. Degistirilmesine ihtiya¢ duyulan pargalarin igyeri stokunda bulunma durumunu kontrol eder.

5.5. Stokta bulunmayan parcalarin satin alma islemlerinin gergeklestirilmesi icin ilgili kisilere
parca detaylarini ileterek satin alma islemini takip eder.

5.6. Satin alma veya onarimi tamamlanan pargalarin uygunluk kontrollerini gerceklestirir.

5.7. Uygun goriilen parcalar1 talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore yerlerine geri takarak
makineyi ¢alisir hale getirir.

5.8. Ariza analiz raporu hazirlar ve arizalarin tekrarlanmamasi i¢in 6neriler gelistirir.

Ogrenme Ciktis1 6: Bakimi veya onarimi tamamlanan makineler hakkinda bilgi verir ve formlari
doldurur.
Basarim Olciitleri
6.1. Yapilan bakim/onarim islemlerini makine bakim kontrol kartlarma isler ve gerekli
giincellemeleri yapar.

6.2. Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili makine operatdriinii bilgilendirir.

6.3. Arizanin tekrarlanmamasi i¢in Oneriler gelistirir.

6.4. Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili amirlerine bilgi verir.

6.5. Bakim ve onarim ile ilgili bilgilerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 se¢enekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1 — 1,5 dakika araliginda stire
verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basan Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

B3 - Ariza bakim/onarimlari ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme materyali olarak
prototip makine iizerinde, tanimlanmis ve parametreleri belirlenmis test malzemesi kullanilir. Ariza
onarimi sirasinda adayin performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore
degerlendirilir. Ariza bulma ve gidermede veya bakim uygulamasinda sinav materyallerinde belirtilen
azami siire i¢inde sonug¢ almasi beklenir.

Basan Olgiitii: Aday, yapilan bakim islemi ile ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma
acisindan degerlendirilir. Performans degerlendirme listesinde yer alan her bir adimdan yeterli basariy1
gostermek kaydiyla en az 70 puan alan aday basarili sayilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yazili sinavdan ve uygulamaya dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)

10 YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHI ve | ilk onay:28/09/2010-2010/53
SAYISI 01’nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
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EKLER
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Egitim Icerigi:

- Akiskanlar bilgisi

- Bilgisayar bilgisi,

- Donanim, el aletleri ve araglar1 kullanma bilgisi
- Enerji yonetimi bilgisi

- Hidrolik bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kestirimci bakim teknikleri bilgisi

- Makine elemanlar bilgisi

- Malzeme bilimi temel bilgisi,

- Mekanizma teknigi bilgisi

- Montaj/demontaj bilgisi

- Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,

- Muayene ve test teknikleri bilgisi

- Otonom bakim ilkeleri bilgisi,

- Olgme bilgisi

- Pnomatik bilgisi

- Temel elektrik bilgisi

- Temel teknik resim bilgisi

- Yaglama sistemleri bilgisi
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10UY0002-5/B4 MAKINE KURULUMU YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | MAKINE KURULUMU
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5/B4
3 | SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28.09.2010
B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 01
S5 [NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 01 No’lu Revizyon 08.04.2015-2015/18
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-5 Makine Bakimci (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yeni gelen makinelerin kurulumunu vapar.
Basarim Olgiitleri

1.1. Makinenin kurulacagi zemin ve tesisat hazirliklarini ve ayarlamalarini yapar.

1.2. Makinenin belirlenen konuma yerlestirilmesini, is glivenligi kurallarina ve isyeri talimatlarina
uygun sekilde saglar.

1.3. Makinenin su, basingl hava, buhar tesisat1 ve yag baglantilarin1 ve diger montaj islemlerini
prosediirlere uygun olarak gerceklestirir.

1.4. Makinenin istenen sekilde ¢caligsmasi igin gerekli teknik ayarlari yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Yerleri degistirilecek makinelerin kurulumunu yapar.
Basarim Olgiitleri
2.1. Sokiilecek makinenin ilgili devreler ve tesisatlarla ilgili olan baglantilarini keser.
2.2. Makinenin giivenli sekilde sokiilmesini ve tagima aracina yiiklenmesini saglar.
2.3.  Makinenin belirlenen konuma yerlestirilmesini talimatlara uygun sekilde saglar.
2.4. Makineni tesisat baglantilarim1i ve diger montaj islemlerini prosediirlere uygun olarak
gerceklestirir.
2.5. Makinenin istenen sekilde ¢aligmasi igin gerekli teknik ayarlari yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Makineler iizerinde yapilacak degisiklikleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri
3.1. Makinenin daha giivenli ve verimli ¢aligmasi i¢in gerekli gordiigii degisikliklere iliskin 6neri
gelistirir.

3.2. Kendisinin gelistirdigi ya da diger ¢alisanlardan gelen Onerileri amirlerine iletir.
3.3. Degisiklikler ile ilgili basit taslaklar ¢izer.

3.4. Uygun gorilen degisiklikler i¢in hazirlik ¢aligmalar1 yapar.

3.5. Degisiklikleri makine iizerinde gerceklestirir.

Ogrenme Ciktis1 4: Kurulumu ya da yer degistirilmesi tamamlanan makineler hakkinda bilgi verir
ve formlar1 doldurur.
Basarim Olgiitleri
4.1. Kurulumu/yer degistirmesi tamamlanan makine ile ilgili makine operatdriinii bilgilendirir.
4.2. Yapilan kurulum/yer degistirme islemleri ile ilgili amirlerine bilgi verir.
4.3. Kurulum/yer degistirme ile ilgili bilgilerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 7 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1 — 1,5 dakika araliginda siire
verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan almas: gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

B4 - makine kurulumu ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme materyali olarak
prototip makine iizerinde, tanimlanmis ve parametreleri belirlenmis test malzemesi kullanilir. Makine
kurulumu sirasinda adayin performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore
degerlendirilir. Makine kurulum isleminde sinav materyallerinde belirtilen azami siire iginde sonug
almasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan kurulum islemi ile ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma
acisindan degerlendirilir. Performans degerlendirme listesinde yer alan her bir adimdan yeterli basariy1
gostermek kaydiyla en az 70 puan alan aday basarili sayilir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yazili sinavdan ve uygulamaya dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.

9 YETERLILIK BiRIMINiI GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
10 YETERLILIiK BIiRIMINi DOGRULAYAN MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | ilk onay:28/09/2010-2010/53
SAYISI 01°nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
EKLER

EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Egitim Icerigi:

- Akiskanlar bilgisi

- Donanim, el aletleri ve araclar1 kullanma bilgisi
- Hidrolik bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Makine elemanlar1 bilgisi

- Malzeme bilimi temel bilgisi,

- Mekanizma teknigi bilgisi

- Montaj/demontaj bilgisi

- Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,

- Olgme bilgisi

- Pnomatik bilgisi

- Temel elektrik bilgisi

- Temel teknik resim bilgisi

- Yaglama sistemleri bilgisi
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0101-5/A1 NC/CNC TAKIM TEZGAHLARINDA iSG VE CEVRE GUVENLIGI
12UY0101-5/A2 KALITE YONETIM SISTEMI

12UY0101-5/A3 IS ORGANIZASYONU

12UY0101-5/A4 NC/CNC TAKIM TEZGAHLARI TEKNOLOJISi

12UY0102-5/A5 MEKANIK KALIBRASYON

10UY0002-5/B2 RUTIN/PERIYODIK BAKIMLAR

10UY0002-5/B3 ARIZA BAKIM/ONARIMLARI

10UY0002-5/B4 MAKINE KURULUMU

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALARM: CNC takim tezgahimin verdigi hata mesajlart.
ANAHTAR: Smirlama ve/veya kilitleme anahtarlar.
ANALIZ: Bir biitiinii parcalarina ayirarak ayrintili inceleme.

AVADANLIK: CNC takim tezgahi ile birlikte gelen veya opsiyonel olarak verilen parga ve/veya
baglama aparatlari.

AYNA: CNC tezgahina silindirik formlu is pargasinin baglandigi, istenilen kuvvette sikma igin
tasarlanmig CNC takim tezgahi parcasi.

BAKIM: Tlgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin asinmus, periyodik olarak degisme zamani
gelen veya Omrli biten pargalarin degistirilmesini, yaglama, temizlik tirii islemlerin
gerceklestirilmesini ve ayarlarinin teknik talimatlara ve kullanim kilavuzlarina goére yapilmasim
kapsayan calismalar.

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegi.
CAD: Bilgisayar destekli tasarim.

CAD/CAM PROGRAMI: Islenecek olan parcalarin tasarlanmasi ve CNC tezgahlarda imal edilmesi
i¢in igleme kodlarinin hazirlanmasinda kullanilan bilgisayar yazilima.

CAM: Bilgisayar destekli imalat.
CNC: Bilgisayarli sayisal kontrol.

CNC TAKIM TEZGAHI: Baslatma sinyalleri disinda dogrudan insan denetimi bulunmayan, tezgah

programlama paneli iizerindeki tuslar ve ekran yardimiyla islenecek malzeme geometrisine gore
yazilan ve hafizaya kaydedilen program sayesinde, tezgah kontrol iinitesi ile ilgili birimlere sinyaller
gondererek istenilen hareketlerin saglanmasi ile ¢alisan tezgah.

CEVRE KORUMA: Caligmalarda c¢evreye zarar vermeyen malzemelerin veya siireglerin
kullanilmasi veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesi.
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DIYALOG PROGRAMLAMA: CNC takim tezgahi ile kullanici arasinda soru-cevap seklinde
olusturulmus interaktif meniilerle etkilesim saglayarak isleme programi hazirlamay1 saglayan yazilim.

ELEKTROMEKANIK: Elektrikli unsurlar ile ¢alismasi saglanan ve kumanda edilen mekanik
sistemler.

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunma
ve ilgili siirecleri yonetme.

GERILIM: Bir iletkenin uglar1 arasindaki potansiyel enerji fark.

GEZER PUNTA: Torna tezgahi lizerinde hareket ettirilerek uzun pargalarin tezgaha baglanmasinda
kullanilan yardimci aparat.

HIDROLIK: Basingli stvilar vasitastyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimu ile ilgili teknoloji.
ISCO: Uluslararast Standart Meslek Siniflamasi.

ISO KODLAMA: CNC takim tezgahlari i¢in tanimlanmig ISO 6983-1:2009 (Otomasyon sistemleri
ve entegrasyonu — sayisal kontrollii makineler — kodlarin adres tanimlamasi ve program formati)
numarali uluslararasi standart kodlama dili.

ILERLEME HIZI: Kesici takimin, is pargasinin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde mm
cinsinden almis oldugu yol veya kesici takimin bir dakikada mm cinsinden aldig1 yol.

ISG: Is Saglhig ve Giivenligi.

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgahlarindaki kontrol iinitelerine yiiklenen, talas kaldirma
islemlerinin kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri ¢agrilmasi
gibi seceneklerle gerceklestirilmesini saglayan yazilim.

ISLETIM SISTEMI: CNC takim tezgahlarinda PLC kontrol iinitesini ¢alistiran yazilim.

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglannus) referans 6lgme cihaz ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢gme cihazini mukayese ederek 6lgiim sonuglarini raporlama
islemi.

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gerec.

KESICI TAKIM: Talasli imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme islemlerini
gerceklestiren gereg.

KESME HIZI: Kesici takimin i pargasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldigi yolu veya
kesici takimin bir dakikada aldigi gevresel yol.

KESME TESTi: CNC takim tezgahinin hassasiyetini, geometrik toleransini test etmek icin yapilan
talag kaldirma ve parga isleme iglemi.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve donanim.

KOMPARATOR: s parcalarmin olgiilerinin geometrik toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel
6lcii degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6lgme diizenegi.
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MANDREN: CNC takim tezgahina delici takimlarinin takildigi, kuvvetli sikma i¢in tasarlanmigs CNC
takim tezgahi pargast.

MASTAR: Islenen parcanin Slciilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gereci.

NC: Sayisal kontrol.

PLC: Giris bilgilerini milisaniyeler mertebesinde hizla tarayarak buna uygun ¢ikis bilgilerini gercek
zamana yakin, cevap verecek sekilde ¢alisan programlanabilir mantiksal denetleyiciler.

PNOMATIK: Basingli gazlar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanim ile ilgili teknoloji.

POST ISLEME: CAM programlari ile CNC takim tezgahlar1 arasinda es zamanli iletisim saglamak
icin kullanilan veri tabani.

REFRAKTOMETRE: Sivilarda karigim oranini ve kirtlma indisini 6l¢meye yarayan alet.
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligi ile sonuclarinin bilesimi.

SAPMA: Olgiim degeri ile gerek deger arasindaki fark.

SIFIRLAMA: islenecek parganin referans konumunu belirleme.

SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda siirtinmeden
dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi igin kullanilan sivi.

TAKIM TUTUCU:  Kesici takim uglarinin ve hassas oOlgme aletlerinin takim tezgahina
baglanmasinda kullanilan aparat.

TALASLI IMALAT YONTEMLERI: Mekanik parcalarin uygun talash imalat tezgahlarinda
(torna, freze, vb.), belirlenmis kesici takimlar yardimiyla kesme operasyonuna tabi tutularak
sekillendirilmesini kapsayan imalat yontemleri.

TARET: CNC takim tezgahlarinda takimlarm tutucular ve baglama aparatlar1 vasitastyla takildig
kisim.

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 ve/veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyeli.

TOLERANS: Bir olgiiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerleri.
TUS TAKIMI: CNC takim tezgahini kontrol etmek i¢in kullanilan butonlar grubu.

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler
heniiz tamamlanmamais {iriin.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari
NC/CNC Takim Tezgahlar1 Mekanik Servis Gorevlisi meslegi, NC/CNC Takim Tezgahlari1 Uygulama

ve Servis Gorevlisi ve NC/CNC Takim Tezgahlar1 Elektrik/Elektronik Servis Gorevlisi’nin yatay
gecis alanlaridir.
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

NC/CNC Takim Tezgahlari Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) meslegi yeterliliklerine dair
degerlendirme siireglerinde gorev alacak Sinav Komisyonu asgari bir (1) kisiden olusur. Sinav
Komisyonunda gorevlendirilecek degerlendirici(ler) asagidaki o6zelliklerden en az birine sahip
olmalidir.

e Enaz 3 yil CNC Takim Tezgahlari ile ilgili deneyim sahibi Miihendislik, Teknoloji ve Teknik
Egitim Fakiiltelerinin Makine, Endiistri, Mekatronik, Talasl Uretim, Tesviye, Imalat, Makine
Resim Konstriiksiyon Teknolojisi veya Tasarim Konstriiksiyon Teknolojisi alanindan mezun
olan Miihendis veya Teknik Ogretmen olmasi veya

e Meslek Yiksek Okulu Makine, Tesviye, Makine Resim Konstriiksiyon, Mekatronik veya
Makine Bakim Onarim alanindan mezun olup CNC Takim Tezgahlari ile ilgili 5 y1l deneyime
sahip olmas1 veya

e CNC Takim Tezgahlart Mekanik Servis Gorevlisi (Seviye 5) mesleki yeterlilik belgesine sahip
ve alaninda en az 5 y1l deneyimli olmasi1 gerekmektedir.

Ayrica degerlendiricinin yukaridaki vasiflara ilaveten 6l¢me degerlendirme konusunda egitim almis,
ulusal yeterlilikler ve standartlar hakkinda bilgili olmas1 gerekir.
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