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14UY0198-3 Is1l Islem Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

ONSOZ

Isil Islem Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan igbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektérdeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak tizerinde
gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun gorlisii alindiktan sonra, MYK Yonetim
Kurulunun 03.09.2014 tarih ve 2014-56 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik

Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Isil Islem Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570

sayil1 karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY0198-3 Is1l Islem Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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14UY0198-3 Is1l Islem Iscisi (Seviye 3)

Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

14UY0198-3 ISIL iSLEM iSCiSi (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILiGIN ADI

Is1l islem Iscisi

2 | REFERANS KODU 14UY0198-3
3 | SEVIYE 3

ULUSLARARASI _
: SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8121
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014

. . Rev. No: 00

7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL TARIHI

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

8 | AMAC

Cesitli sekil ve 6zellikteki metal malzemelerin, fiziksel ve
mekanik 6zelliklerinin uygun hale getirilmesini saglamak
amaciyla tavlama, sertlestirme, normalizasyon gibi
islemlerin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan  yiiritilmesi ve c¢alismalarda  Kalitenin
artirilmasi i¢in;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0148-3 Isil islemci (Seviye 3)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0198-3/A1 Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri

11-b) Se¢meli Birimler

14UY0198-3/B1 Isil islem Donanimlarinda Isil islem Yapmak
14UY0198-3/B2 Diger Yontemlerle Yiizey Sertlestirme Yapmak
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14UY0198-3 Is1l Islem Iscisi (Seviye 3)

Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, Bl
Il. Alternatif: A1, B1, B2

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
teorik ve performansa dayali smavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sarti vardir. “11-c) Birimlerin
Gruplandirilma Alternatifleri ve {lave Ogrenme Ciktilarr” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gecgerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

TARIHi VE SAYISI

13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik stiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi icerisinde toplamda en az
BELGE YENIiLEMEDE iki yil veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda g¢alistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet — dokiimii,  referans
DECERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
. YETERLILiIGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
17 YETE.BLILIGI.DOG.RULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURUL AY
18 ON URULUON 03.09.2014- 2014/56
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14UY0198-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

14UY0198-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YONETIM SiSTEMLERIi

YETERLILIK BiRIMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is_ Saghgl_ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim
Sistemleri
2 | REFERANS KODU 14UY0198-3/A1
SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
. . Rev. No: 00
5 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0148-3 Is1l Islemci (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh ve giivenligi, yangin ve acil durum kurallarimi uygular.
Basarim Olgiitleri:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.

1.2: Acil durum prosediirlerini uygular.
1.3: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Osrenme Ciktisi 2: Cevre koruma mevzuatina uygun cahsir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahsir.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesinin kontroliinii yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.
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14UY0198-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

8 b) Performansa Dayalh Sinav

(P1) Al birimine yonelik performansa dayali smav Ek Al- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 bagar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK Al-2) tamami performansa dayali smav ile
olgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YET.ER!JILIK R TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 T S TVIE SANTES 03.09.2014 - 2014/56

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 90 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Acil durum bilgisi
Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimu bilgi ve becerisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanma becerisi
Isil islem ile ilgili is saglig1 ve glivenligi bilgisi
Isyeri galisma prosediirleri bilgisi
Kalite giivence sistemleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi

© oo N DN RE

e =
N = O

. Otonom bakim prosediirleri bilgisi

. Risk analizi bilgisi

. Sogutma s1vi ve kimyasallarin1 kullanma bilgisi
. Tehlikeli atik bilgisi

. Uretim siirecleri bilgisi

. Yangini 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

e e
~N o oA~ W
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14UY0198-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik . .
. . L D 1
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim egerlendirm
soree L e Araci
Boliim Olgiitii
BG.1 Is saghgi ve g”uvenhgl.m etkileyecek riskleri ve A1l 11 T1
alinmasi gereken Onlemleri siralar.
BG.2 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A2 11 T
donanimlar1 kullanir.
BG.3 Ya.pllan gall?maya ait uyarl' '1§aret ve levhalar Ald 11 T
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Yapilan c¢alismaya ait uyar1 isaretleri ve levhalarini
BG.4 |¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin| A.1.4 11 T1
giivenligini saglar.
Yanic1 ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde
BG.S saklanmasi hakkinda bilgi sahibidir. ALS 11 T
BG.6 Tehlike durumlarimi saptayip yok etmek ilizere 6nlem A31 12 T1

alma caligmalarina katkida bulunur.

Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini
BG.7 |amirlerine ve vyetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 1.2 Tl
isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

Acil durumlarda giivenlik talimatlarinda belirtilen

BG. A42 1. T1
c.8 sekilde ilgili gorevlilere bildirimlerde bulunur. 3

BG.9 Donuslturulebllen malzemelerin geri kazanimi igin B.21 59 T1
gerekli ayirmay1 ve siniflamayi yapar.

BG.10 Kullamlacetk ma.ddeller.m ozelhkls:nm bilmek amaciyla B.2.2 99 T1
malzeme giivenlik bilgi formunu inceler.

BG.11 Dokiilme ve 51zmt11.ara karst kullanilacak uygun dona- B.2.4 99 T1
nim, malzeme ve ekipmani tanir.
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore

BG.12 . e C1l1 3.1 T1
kalite gerekliliklerini uygular.

BG.13 |Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur. | C.2.3 3.2 T1

BG.14 |Yapilan islerin uygunlugunu kontrol eder. C3.2 3.3 T1

BG.15 Islemi tfimamlanan malzemelerin teknik ozelliklere C33 33 T1
uygunlugunu kontrol eder.

BG.16 C.alilsma .51r.a§1nda saptanan hata ve anizalar yetkili cal 33 T1
kisilere bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine

BG.17 ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. 4.2 33 T

BG.18 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve caa 33 T1

arizalar1 amirlerine bildirir.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
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14UY0198-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

UMS Yeterlilik Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi figili |Birimi Basarim &
st ee - e Araci
Boliim Olgiitii
BY 1 Risk faktorlerinin azaltilmasia yonelik yapilan calis- A2D 12 P1
malara katilir,
BY .2 Tehlike durumlarim saptayip yok etmek iizere dnlem A3.1 1.2 P1
" |alma c¢alismalarina katkida bulunur. o '
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini
BY.3 |amirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 12 Pl
isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
*BY 4 Kullanilan cihazlara ve yapilan isleme 6zel acil durum A3.3 1.2 P1
" |prosediirlerini uygular. o '
*BY 5 lljxycgilhIa(riurumlarda cikis veya kacis prosediirlerini A4l 13 P1
BY 6 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin B11 21 P1
" |dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir. o '
Is siireglerinin uygulanmas1 sirasinda gevre etkilerini
BY.7 dogru sekilde gozler. B.1.3 2.1 P1
Is siireglerinin uygulanmas1 sirasinda olusabilecek
BY.8 zararh sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmasina katilir. B.1.3 2.1 P1
" Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrul-
BY.9 |tusunda diger malzemelerden ayristirir. B.2.2 2.2 P1
Tehlikeli ve zararl atiklar i¢in gerekli 6nlemleri alarak
BY.10 gecici olarak depolamasini saglar. B.2.2 2.2 P1
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koru-
*BY.11 |yucu donanim ve malzemeleri kullanir veya digerlerine| B.2.3 2.2 P1
kullandirir.
. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore
BY.12 | alite gerekliliklerini uygular. Cl1 31 P1
*BY 13 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C.1.2 31 p1
7 |kalite gerekliliklerini uygular. - '
BY 14 Alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine C.13 31 p1
uygun calisir.
BY 15 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama teknik- c21 3.2 p1
" |lerini uygular. o '
Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prose-
BY.16 | giirleri dogru sekilde uygular. C22 3.2 P1
BY 17 Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. C22 39 p1
Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme
BY.18 caligmalarina katilir. €31 33 P1
Hata ve arizalarn olusturan nedenlerin belirlenmesine
BY.1 4.2 : P1
o ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. ¢ 33
BY 20 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve ariza- Ca4 33 P1
" |lar1 amirlerine bildirir. o '

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0198-3/B1 Isil islem Donanimlarinda Isil Islem Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yapmak

14UY0198-3/B1 ISIL iSLEM DONANIMLARINDA ISIL iSLEM YAPMAK

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Is1] Islem Donanimlarinda Isil Islem Yapmak
2 | REFERANS KODU 14UY0198-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $:(\j/illl\llloo.:0001

C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0148-3 Is1l islemci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma alanim diizenler.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.

1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Alet ve donamimlarin koruyucu ve talimath bakimlarimi yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Donanimin ¢alisabilirlik durumunu kontrol eder.

2.2: Donanimin bakim agamalarini uygular.

2.3: Donanimin bozulma ve yipranmalarini bildirir.

Ogrenme Ciktis1 3: Is ncesi hazirhklar: yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: On islemleri yapar.

3.2: Is parcasinin 6zelliklerini belirler.

3.3: Kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktisi 4: Parcayi isil isleme hazirlar.
Basarim Olciitleri:

4.1: Is parcasini kumlar.

4.2: Is parcasim yikayarak temizler.

4.3: Aparat ve tel baglayarak sepetlere yerlestirir.
4.4: On 1s1tma yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: Isil islem firinlarinda sertlestirme vapar.
Basarim Olciitleri:

5.1: Isil islem firinlarinda sertlestirme yapar.

5.2: Isil islem firinlarinda nitriirasyon yapar.
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14UY0198-3/B1 Isil islem Donanimlarinda Isil Islem Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yapmak

5.3: Isil islem firinlarinda sementasyon yapar.

Ogrenme Ciktis1 6: Tuz banyolarinda sertlestirme yapar.
Basarim Olgiitleri:

6.1: Tuz banyolarinda sertlestirme yapar.

6.2: Tuz banyolarinda sertlestirme i¢in tamamlayici isleri yapar.

6.3: Tuz banyolarinda nitriirasyon yapar.
6.4: Tuz banyolarinda sementasyon yapar.

Ogrenme Ciktis1 7: Temel isil islemleri yapar.
Basarim Olgiitleri:

7.1: Normalizasyon yapar.

7.2: Menevis (temperleme) yapar.

7.3: Is parcasina sogutma islemleri uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek Bl- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smnavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smnav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali smnav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YET.ER.LILIK A0 A DN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
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14UY0198-3/B1 Isil islem Donanimlarinda Isil Islem Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yapmak

YETERLILIK BiRiMINi

10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 TARTHL VE SAYIS 03.09.2014-2014/56

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 120 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim icerigi:
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
Is1l islem bilgisi
Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
Mesleki terim bilgisi
Olgme bilgisi
Sogutma s1vi ve kimyasallarini kullanma bilgisi
Sozlii ve yazili iletisim yetenegi
Temel metal bilgisi
. Temel nitriirasyon teknikleri bilgisi

. Temel sementasyon teknikleri bilgisi
. Uretim siirecleri bilgisi

© oo Nk wDN R

e =
W N P O

. Zaman iyi kullanma becerisi

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Y;'[i(:’:::;k Degerlendirm
No Bilgi ifadesi lgili ge ¢
reree Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BG.1 Ya[_)llac_alf 1s_le?r ve 1ma.lat Programlyla ilgili s F11 Tufn l').agar.lm T1
emirlerini amirinden veya is talimatlarindan alir. olgiitleri
BG.2 Islemler s1ra51'nda kullanmilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araclarini ve cihazlarini tanir.
BG.3 |Temizlik yaparken is glivenligi sartlarini gozetir. D.3.2 13 T1
BG.4 |is giivenligine zarar verebilecek maddeleri tanir. D.34 13 T1
BG5S .Yapmas.1 ' g'er.eken otonom bakim ve temizlik E22 99 T1
islemlerini bilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 9



14UY0198-3/B1 Isil islem Donanimlarinda Isil Islem Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yapmak

DS Ylgti?’li’rlrl:ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
vy o Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii
BG 6 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve E31 23 T1

bozulmalari belirler.

Is emirleri ve talimatlarinda belirtilen esaslar ile
BG.7 |onceki caligmalara iliskin raporlara gore calisma| F.1.2 3.1 T1
asamalarinda yapacag islemleri danisarak belirler.

Uygulanacak 1s1l islemin 6zelliklerine gére uymasi

BG.8 gereken iglem siiresini talimatlara gore belirler. F13 31 T

BG.9 |is parcasmin imal edildigi malzeme &zelliklerini bilir. | F.2.1 3.2 T1
Is parcasinin fiziki durum ve seklini inceleyerek

BG.10 |uygun tasima ve baglama metodunu ve aparatlarmi| F.2.2 3.2 T1
belirler.

BG.11 Yapilacak 1s11 iglem icin gerekli ekipman ve F31 33 T1

malzemeleri tanir.

Isil iglem gorecek is parcasinin sekil, boyut ve agirlik
BG.12 |Gzellikleri ile  gergeklestirilecek  1s1l  iglem| G.2.2 4.3 T1
ozelliklerine uygun boyda baglama telini belirler.

Firin veya ocakta uygulanacak 6n 1sitma sicakliginm

BG.13 . ey o G.3.3 4.4 Tl
ve islem siiresini belirler.
BG.15 |Tuz banyosunun sicaklik ayarinin yapilmasin bilir. H.4.2 6.1 T1
BG.14 |Sogutma sistemi lizerindeki ayarlar1 yapmasini bilir. 1.3.1 7.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;'[i(:’:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili 5
e Basarim Araci
Boliim e o
Olgiitii
BY 1 Yaplla.r.l tul'n 'g:al'lsma.la.r hakkinda amirlerini ve ilgili D35 Tun} bﬁgfmm P1
operatorleri bilgilendirir. olgiitii
BY 2 P.e.lrga've}ia malzeme alanin1 kontrol altinda tutarak D14 11 P1
diizeni saglar.
BY 3 Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgdh ve D23 12 P1

donanimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.

Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve
*BY.4 |gereglerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 12 P1
ederek gerekli 6nlemleri alir.

Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum
BY.5 |oldugunda veya olacagi sezildiginde c¢alismayi| E.1.2 2.1 P1
durdurur.

Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve

BY.6 Dy
arizalarini giderir.

E.14 2.1 P1
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14UY0198-3/B1 Isil islem Donanimlarinda Isil Islem Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yapmak

Yeterlilik
UMS ;Jtlil;r’:l: Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 7 Dcznamml'ﬁrm duzgu.n ve siirekli galigmalarini E21 99 p1
saglamak tizere gerekli bakim asamalarini uygular.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin
By g [arac ve donamr.nla.rde.llfl bozulma, yipranma t.lll’l.ll’.lden E32 23 p1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturarak ilgililere
aktarir.
BY 9 Parg.aultarm gallisn.la. érm'.ir.le.rini t.akip. ede.rel.<.zarnan1 E34 53 P1
geldiginde degistirilmesi icin amirlerine bildirir.
Islemlerle ilgili kontrol formlarin1 ve diger
BY.10 dokiimanlari doldurur. F14 3.1 Pl
BY 11 Is Pargasmlvn imal edi{digi mz}lzeme ozelliklerini, Fo1 39 T1
kesit kalinligin1 uygun yontemle inceler.
Uretim siireci iginde 6nceden 1s1l islem gérmiis ve
BY.12 |tekrar 1s1l isleme tabi tutulacak is pargasma uygun| F.2.3 3.2 P1
ekipman ile sicaklik kontrolii yapar.
Isil islem firmlarmin g¢aligma Oncesi gerekli 6n
*BY.13 |kontrol islemlerini talimatlarda belirtilen sirayla| F.3.2 3.3 P1
yapar.
Isil islemde kullanilacak firin ve tezgahlar ile
*BY.14 |sogutucu  diizeneklerin  gerekli  ayarlamalarini| F.3.3 3.3 P1
talimatlara uygun olarak yapar.
BY 15 Tefpit ettigi sorun veya arizalar varsa giderilmesini F3.4 33 P1
saglar.
Islemde kullanilacak kumlama makinesine yeterli
*BY.16 \miktarda kum veya metal parcacigini doldurarak| G.1.2 4.1 P1
gerekli ayarlar yapar.
BY 17 Temlzl'enecek i§ parcasini makineye uygun sekilde G13 41 P1
yerlestirerek kumlamay1 baslatir.
*BY 18 Kumlarfla" islemi bittikten sonra parcanin yiizey G4 41 P1
kontroliinii yapar.
BY 19 {’argamn niteliklerine gore gerekli ise basingh su ile G5 4 P1
6n yikama yapar.
BY 20 Yikama igin behrtllen“klmyasallarl uygun Olgiilerde G16 4 P1
karigtirarak yikama soliisyonu hazirlar.
Yikama soliisyonunu yikama igin uygun sicakliga
BY.21 |ulasana  kadar  isitarak  yikama islemi| G.1.7 4.2 P1
gerceklestirilecek tanka doldurur.
BY.22 |Is pargasini yikama soliisyonuna daldirarak bekletir. G.1.8 4.2 P1
Soliisyondan ¢ikardigi pargayi basinglh su piiskiirterek
BY.23 |veya uygun bir yikama makinesine alarak kimyasal| G.1.8 4.2 P1
kalintilardan arindirir.
*BY 24 Lsurﬁzfasml 0zel kurutucu veya firina yiikleyerek G.19 42 P1
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14UY0198-3/B1 Isil islem Donanimlarinda Isil Islem Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yapmak

UMS Y;ti?i’rl’:llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii

Isil islem gorecek is parcasinin sekil, boyut ve agirlik

*BY.25 |6zellikleri  ile  gergeklestirilecek  1s11  iglem| G.2.2 4.3 P1
ozelliklerine uygun boyda baglama teli hazirlar.

BY.26 |Hazirladig: teli is pargasina uygun yontemle baglar. G.22 4.3 P1

BY 27 Is parcasmin ozelliklerine uygun aparati segerek is G223 43 P1
pargasina takar.
Isil islem firinlarinda islem gorecek is pargasini sekil,

*BY.28 |boyut ve agirhk Ozelliklerine uygun sepete is| G.2.4 4.3 P1
emirlerinde belirtilen sekilde dizer.

BY 29 E)n 1s1tma uy?ulanacak is Pargasml uygur} yontemle G32 44 P1
On 1sitma ocagina veya 1sil iglem firmina yiikler.

*BY 30 Flr%n Veya“ ocgk‘ta uygulanacak on 1sitma sicakligini G33 44 P1
ve iglem siiresini belirler.

«BY 31 Is pargasinin ‘famaml islem gotecek kesitleri boyunca G34 44 P1
uygun sicakliga ulagana kadar 6n 1sitma uygular.

BY 32 On 1sitma iglemi ‘Fan.la}m{arﬂlan is parcasini firin veya G35 44 P1
ocaktan ¢ikararak ilgili boliime sevk eder.
Sertlestirme yapilacak 1sil islem firin1 iizerindeki

*BY.33 |islem siiresi, sicakligi, gaz debisi, basing ve diger| H.2.1 5.1 P1
ayarlari yapar.

BY 34 aneden belirlenen siire bo.yuncz-l is Pargas1n1 1s1l 429 51 P1
islem firminda tutarak sertlestirme islemi uygular.

BY 35 Isil islemi biten 1§" pargasint firin sepetlerinden H23 51 p1
cikartarak aparatlar1 soker.

BY 36 Flr_ln sepeti, aparat ve is parcasini uygun sekilde H24 51 P1
istifler.
Nitriirasyon iglemleri i¢in is emirleri ve amirleri

BY.37 |tarafindan belirtilen firin ayarlarimi diizenli olarak| H.7.1 5.2 P1
takip eder.

BY 38 Is par?as1n1 uygun yontem ile 1sil iglem firimina H72 5.2 p1
yerlestirerek firin1 ¢alistirir.

BY 39 Pargayll belirlenen siire boyunca firinda tutarak H73 5.9 P1
sertlestirme yapar.

BY 40 Islem siiresi sonunda is pargasini uygun yontemle H74 5.9 P1
firindan ¢ikartir.

BY 41 Is pargasini gerekli sogutma islemi uygulanmak tizere H75 5.9 p1
sevk eder.

BY 42 Setnentasyon 1§1emler1 s‘1'rasmda kullanilacak gaz HO1 5.3 p1
baglantilarini talimatlara gore kontrol eder.

BY 43 Islfemler s1rflsmda yapilan atmosfer oOlglimlerini H 9.2 5.3 p1
talimatlara gore kontrol eder.
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Yapmak

UMS Y;tiili’rl’:llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii

*BY 44 ;s;:) alflern firmindaki sicaklik, siire tiiriinden ayarlar H93 5.3 p1

BY 45 .Is pa.rg:asml firma uygun yontemle yiikleyerek 1sil H94 5.3 p1
islemi baslatir.

BY 46 Behrlienen stire boyunca is parcasina sertlestirme HO5 53 P1
islemi uygular.

BY 47 Islemleri b1.t.en is parcasini firindan ¢ikartarak H 96 5.3 p1
aparatlarini soker.

BY 48 Tuz bany_osunda eski islemlerden kalmis kalintilar H41 6.1 P1
varsa temizler.

*BY 49 Tuz banyosunu gerekli sicaklik ayarlarii danisarak H 42 6.1 p1
yapar.

. . . .. HA4.2 6.1

Belirlenen tuz banyosu sicakligini danigarak diizenli

BY.50 kontrol eder. H.6.4 6.3 T1
' H.8.2 5.4

BY 51 Is parc;as.lnl uygun Ozellikteki . kanca ve asmal 43 6.1 P1
cubuklar ile tuz banyosuna yerlestirir.
Is emirlerinde belirtilen sertlestirme sicakliginda

BY.52 |uygun siire boyunca is par¢asim tuz banyosunda| H.4.4 6.1 P1
tUtar. . .. . . . . .

BY 53 g}deerrekh olan bitirme islemleri i¢in is parcasini sevk HA45 6.1 P1

BY 54 Is parcasimi sicakligi _ayarlanmls _kursun veya AS H51 6.2 p1
banyosuna alarak yeterli sure bekletir.

BY 55 Sicaklig aya_rlanm1$ uygun ozellikteki yag banyosuna H5.2 6.2 P1
alarak yeterli sure bekletir.

*BY 56 Parcay1 51ca%k11g1 ayarla_nmls su tankina/banyosuna H5.3 6.2 P1
alarak yeterli sure bekletir.

BY 57 Is pa?(;etsml basinghi veya f'anh I.lava tankina alip H54 6.2 P1
yeterli siire bekleterek sertlestirmeyi tamamlar.

BY 58 S?rtlestlr.m'e 1§lemler1 :camamlanan is pargasii oo 6.2 P1
yiizeylerini temizlenmek iizere sevk eder.

*BY 59 Is par'g:a“sml uygu'n ozellikteki 6n 1sitma ortaminda H6.1 6.3 P1
yeterli siire bekletir.

BY 60 Nitriirasyon banyosunda kalintt ve tortu varsa H6.2 6.3 P1

"~ |temizler. o '

BY 61 Is parcasini aski ve kancalar yardimiyla nitriirasyon H 6.3 6.3 p1
banyosuna daldirir.

*BY 62 Nlt@rasyon ) ban?losu uygun sicakligini damisarak H.6.4 6.3 p1
belirler ve diizenli kontrol eder.

BY 63 Is. e;mlrlermde belirtilen siire boyunca is pargasini H65 6.3 p1
nitriirasyon banyosunda tutar.
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Yapmak

Yeterlilik
i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 64 Islem siiresi. bitiminfle i pargasini kimyasal H 6.6 6.3 p1
kalintilar1 temizlenmek iizere sevk eder.
*BY.65 |Tuz banyosunda birikmis ciiruf varsa temizler. H.8.1 6.4 P1
“BY 66 Tuz banyosu sicakligini danisarak belirler ve diizenli H 8.2 6.4 P1
kontrol eder.
“BY 67 Uygun kimyasallar is erflirlerine gore danisarak H 8.3 6.4 p1
hazirlar ve tuz banyosuna yiikler.
BY 68 Fiziksel ozelliklerine g('i{e el veya caraskal ile is H8.4 6.4 P1
parcasini tuz banyosuna yiikler.
Is emirleri veya amirleri tarafindan belirlenen islem
BY.69 [siiresi bitimine kadar is par¢asini tuz banyosunda| H.8.5 6.4 P1
tutar.
BY .70 Islem si‘i‘resi sonunda i parcasini tuz banyosundan H8.6 6.4 P1
uygun yontemle g¢ikarir.
BY 71 S.ertlestirme islemir}i bitirmek iizere is pargasini 6zel H8.7 6.4 P1
kimyasal ortam, yag veya su tankina alir.
Sertlestirme iglemleri biten is parcasinm dis yiizeyle-
BY.72 |rini kimyasal kalintilardan arindirtlmak iizere sevk| H.8.8 6.4 P1
eder.
Normalizasyon islemlerinin gergeklestirilmesi igin
BY.73 [firmin gerekli sicaklik ve gaz debisi ayarlarmi| 1.1.1 7.1 P1
talimatlara gore yapar.
Tuz banyosunda islem gorecek is parcasini tuz
*BY.74 |banyosuna, 1sil islem firminda islem gorecek is| 1.1.2 7.1 P1
parcasint 1s1l islem firina uygun yontemle yiikler.
BY.75 |is pargasim belirtilen siire boyunca isleme tabi tutar. 1.1.3 7.1 P1
BY 76 Islem siiresj biteP is . Pa.r(;asml uygun yontemle 114 71 P1
cikararak sogutma islemi i¢in sevk eder.
Is pargasin1 menevis (temperleme) ayarlari amirince
BY.77 |yapilmis 1s1l islem firmninda belirlenen siire boyunca| [.2.1 7.2 P1
tutar.
BY 78 Ts}em siiresi biten is pargasini firindan uygun 122 79 P1
yontemle ¢ikartir.
BY 79 ise \E)Ifzje;srml gerekli sogutma islemi uygulanmasi i¢in 123 79 p1
*BY.80 |Sogutma sistemi lizerindeki ayarlar yapar. 1.3.1 7.3 P1
BY 81 Sogut@a s.1.\1151 ve kimyasallarin seviyesini i 13.2 73 P1
emirlerine gore danisarak kontrol eder.
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Yapmak

Yeterlilik
i ;ti(:’imi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
vy o Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii

Kapali devre sogutma sistemi olan firin ve
*BY.82 |tezgahlarda ilgili sistemi kullanarak nezaret altinda| 1.3.3 7.3 P1
sogutma yapar.

BY 83 Basingli hava veya su piiskiirterek sogutma gereken is 13.4 73 P1

parcasina nezaret altinda sogutma yapar.

Durgun hava ve oda sicakliginda sogutma gereken is
BY.84 |parcasin1 uygun sekilde bekleterek nezaret altinda| 1.3.5 7.3 P1
sogutma uygular.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0198-3/B2 DIGER YONTEMLERLE YUZEY SERTLESTIiRME YAPMAK

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Diger Yontemlerle Yiizey Sertlestirme Yapmak
2 | REFERANS KODU 14UY0198-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO 'F;:(\j/illl\llloo.:oool

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0148-3 Is1l islemci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma alanim diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: Alet ve donamimlarin koruvucu ve talimath bakimlarini vapar.
Basarim Olgiitleri:
2.1: Donanimin ¢aligabilirlik durumunu kontrol eder.

2.2: Donanimin bakim agamalarini uygular.
2.3: Donanimin bozulma ve yipranmalarini bildirir.

Ogrenme Ciktis1 3: is 6ncesi hazirhiklar yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: On islemleri yapar.

3.2: Is parcasinin 6zelliklerini belirler.

3.3: Kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Yiizey sertlestirme yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Alevle yiizey sertlestirme yapar.

4.2: Indiiksiyon tezgahinda yiizey sertlestirme yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) B2 birimine yonelik teorik smmav Ek B2-1’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhs
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cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smnav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YET].ERITILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERT SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 i 03.09.2014-2014/56

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 40 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Donanim ve araglarin kullanim bilgi ve becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
Isil islem bilgisi

Olgme bilgisi

Sogutma s1vi ve kimyasallarini1 kullanma bilgisi

Sozli ve yazil iletisim yetenegi

Standart 6lgiiler bilgisi

N gk~ wDdN P
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9. Temel elektrik-akim bilgisi
10. Temel 6l¢iim yapabilme becerisi
11. Zamani iyi kullanma becerisi

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
IMS Y;tiili’:rlllilk Degerlendirm
No Bilgi ifadesi flgili &
e Basarim e Araci
Boliim .
Olciitii
BG.1 Yapllac.alf 15.1§r ve 1ma.1at Programlyla ilgili is F11 Tiim 6grenme T1. P1
emirlerini amirinden veya is talimatlarindan alir. ciktilar
BG.2 Islemler s1r351.nda kullanilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araglarini ve cihazlarini tanir.
BG.3 |Temizlik yaparken is giivenligi sartlarim gozetir. D.3.2 13 T1
BG.4 |is giivenligine zarar verebilecek maddeleri tanr. D.3.4 1.3 T1
BG5S ’Yapmas.l . g‘efeken otonom bakim ve temizlik E22 99 T1
islemlerini bilir.
BG6 Kullanilan ale‘f ve donamimlardaki yipranma ve E31 53 T1
bozulmalari belirler.
Is emirleri ve talimatlarinda belirtilen esaslar ile
BG.7 |onceki calismalara iliskin raporlara gore ¢alisma| F.1.2 3.1 T1
asamalarinda yapacag islemleri danigarak belirler.
“BG.8 Uygulan'acak 1s"11 15'1e'm1r% ozelhkle“rlne gf)re uymasi -, o 31 T1
gereken isglem siiresini talimatlara gore belirler.
*BG.9 |Is parcasinin imal edildigi malzeme 6zelliklerini bilir.| F.2.1 3.2 Tl
Is parcasinin fiziki durum ve seklini inceleyerek
*BG.10 |luygun tagima ve baglama metodunu ve aparatlarimi| F.2.2 3.2 T1
belirler.
*BG.11 Yapilacak .1s11 islem igin gerekli ekipman ve F31 33 T1
malzemeleri tanir.
*BG.12 Is pargasinin sertleﬁme 51fak11g1na .ulastlglm H13 41 T1
danisarak veya uygun yontemle dlcerek belirler.
BG.13 Is pargafmm sekil ve boyut 6zelliklerine uygun punta H31 42 T1
veya baglama aparatin1 danisarak secer.

(*) Teorik simavda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS YI(;':[ier'i’:r:I iIk Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili -
Bliim Basarim e Araci
Olciitii
BY 1 Yaplla.r.l tum .g:al.lsma.la.r hakkinda amirlerini ve ilgili D35 Tim 6grenme P1
operatorleri bilgilendirir. ciktilart
BY 2 P.e.lrga.ve}ia malzeme alanini kontrol altinda tutarak D14 11 P1
diizeni saglar.
BY 3 Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgah ve dona- D23 12 P1

nimlari ¢calismaya hazir hale getirir.

Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve
*BY.4 |gereglerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 1.2 P1
ederek gerekli 6nlemleri alir.

Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldu-

BY.5 e E.1.2 2.1 P1
gunda veya olacag sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
BY 6 Arag, gereg. Ve.donammlarln yetkisindeki sorun ve E14 21 P1
arizalarin giderir.
BY 7 Dcznanlml'ﬁrm dﬁzgii.n ve sirekli c¢alismalarimi E21 99 P1
saglamak tizere gerekli bakim asamalarini uygular.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin
Byg [2ras ve donann.nla'rde.ﬂ(‘l bozulma, yipranma t‘url.n'lden E32 53 P1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlar olusturarak ilgililere
aktarir.
BY 9 Parc;.avlfirm Qalllsn.la. oml.lr.le-rlm t.aklp. ede.rel?.zamam E34 53 P1
geldiginde degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir.
BY 10 Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiiman- F14 31 P1
lar1 doldurur.
*BY 11 Is Pargasmlvn imal edl'l'dlgl mz-llzeme ozelliklerini, Fo1 12 T1
kesit kalinligin1 uygun yontemle inceler.
Uretim siireci iginde 6nceden 1s1l islem gérmiis ve
*BY.12 |tekrar 1s1l isleme tabi tutulacak is parcasina uygun| F.2.3 3.2 P1
ekipman ile sicaklik kontrolii yapar.
BY 13 Tespit ettigi sorun veya arizalar varsa giderilmesini F3.4 33 p1

saglar.

Isil islemde kullanilacak firin ve tezgahlar ile sogu-
*BY.14 [tucu diizeneklerin gerekli ayarlamalarimi talimatlara| F.3.3 3.3 P1
uygun olarak yapar.

Tespit ettigi sorun veya arizalar varsa giderilmesini

BY.15 |
saglar.

F.3.4 3.3 P1
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UMS Yet'erlll'lk Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili i &
Béliim Bflsarlm e Araci
Olciitii

Uretim siireci i¢inde 6nceden 1s1l islem gérmiis ve

*BY.16 [tekrar 1s1] isleme tabi tutulacak is pargasina uygun| F.3.4 3.3 P1
ekipman ile sicaklik kontrolii yapar.

*BY 17 Is . parcasina .g:e.vreden . dairesel 1sitma islemini, H11 41 P1
talimatlarda belirtilen sekilde uygular.

*BY 18 Isipargasma ?eYreden .dogrusal 1sitma  islemini, H12 41 P1
talimatlarda belirtilen sekilde uygular.

*BY 19 Is pargasinin sertle?me msakhgma .ulastlgml H13 41 P1
danisarak veya uygun yontemle dlcerek belirler.

BY.20 [Isil islemi biten is pargasini ilgili birime sevk eder. H.1.4 4.1 P1
Is parcasinin sekil ve boyut 6zelliklerine uygun punta

BY.21 |veya baglama aparatim1 segerek is parcasini tezgdha| H.3.1 4.2 P1
baglar.

BY 22 Is ;jargas1 6zelliklerir}e 1..1y.gun sogutma s1visini H3.2 4. P1
tezgaha doldurur ve seviyesini kontrol eder.
Endiiksiyon tezgahimmi c¢alistirarak, is parcasini

*BY.23 |talimatlarda belirtilen sertlesme sicakligina kadar| H.3.3 4.2 P1
1sitir.

BY 24 U}igun s1cakhkt§' beilirli siire islem- géren is pargasini H34 4. P1
sogutma sivisi piiskiirterek sertlestirir.

*BY 25 Is.?l isle.rn% bit.en is parcasimi tezgdhtan sokerek H35 42 P1
ylizeylerini temizler.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK1: Yeterlilik Birimleri

14UY0198-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
14UY0198-3/B1 Isil Islem Donanimlarinda Isil Islem Yapmak
14UY0198-3/B2 Diger Yontemlerle Yiizey Sertlestirme Yapmak

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

APARAT: Tuz banyolar1 ve firinlarda 1sil islem goérecek is pargasinin takilarak, uygun sekilde
konumlanmasini, yerlestirilmesini ve sabitlenmesini saglayan ekipmani,

AS BANYOSU: Sodyum nitrat ve potasyum nitrat ¢dzeltileri ile hazirlanmis sertlestirme banyosunu,
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli sekillere gore ayrilarak
istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

INDUKSIYON ILE YUZEY SERTLESTIRME: Elektrik akimindan yararlanarak is parcalarinin
wsitilip, ani olarak sogutulmasi ile yapilan yiizey sertlestirme islemini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karst

korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya da
malzemeyi,

KUMLAMA: Malzemeye, uygun sertlikte pargaciklarin tazyikli piskirtiilmesi yoluyla yiizey
iizerinde yapilan asindirma ve temizleme islemini,

MENEVISLEME (TEMPERLEME): Sertlestirme isleminden sonra metali yumusatarak gergin-
ligini ve kirilganligini azaltmak icin yapilan 1s1l islemi,

NITRURASYON: Genellikle alasimli gelik tiirlerinde uygulanan ve uygun sicaklik ortaminda 6zel
kimyasal ve gazlarin kullanilmasi ile i pargasinin dig yiizeyinde ince ve ¢ok sert bir tabaka
olusturmay1 saglayan 1sil iglem yontemini,

NORMALIZASYON: Isil islem gormiis is parcasmin belirlenmis 1s1l islem sicakligmin iizerinde
1sitilmasi ve normal hava ortaminda sogutulmasi ile yapilan 1s1l islemi,

PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarimi, yaydiklar1 1sinimdan yararlanarak temassiz olarak 6lgen
aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
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SEMENTASYON: Genellikle diisiik karbonlu ¢eliklerde uygulanan ve uygun sicaklik ortaminda 6zel
kimyasal ve gazlarin kullanilmasi ile is par¢asimin karbonca zenginlestirilerek sertlestirilmesini
saglayan 1si1l islemi,

SOGUTMA ORTAMI: Gaz, ergitilmis tuz, yag, su gibi 1s1l islemde sogutma amagli kullanilan
ortami,

SU VERME SERTLESTIRMESI: Metalik malzemelerin istenilen 6zelliklere sahip olmasi igin
yapilan, uygun sicakliga kadar isitilip ve ardindan uygun sogutma ortaminda sogutulmasini kapsayan
151l iglemi,

TAVLAMA: Bir metalin 6zelliklerini degistirmek i¢in veya sicak sekil verme amaciyla belirli bir
sicakliga kadar 1sitilmasini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TUZ BANYOSU: Ozel olarak hazirlanms kimyasal bilesiklerin yiiksek sicakliklara ¢ikartilarak metal
malzemelere 1s1l iglem uygulanan sistemleri, metal pargalarina 6zel 1sil islem uygulamak amaciyla,
uygun kimyasal bilesiklerin/tuzlarin belli sicakliklarda tutuldugu 1s1l islem donanimlarini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmas1 gereken islemler heniiz
tamamlanmamuis iiriinii

ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollar:

Isil Islem Iscisi (Seviye 3) belgesine sahip aday, yeterlilik sinavindan basarili oldugu takdirde Isil
Islem Iscisi (Seviye 4) belgesini alabilir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

e  Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Malzeme Miihendisligi veya
metal egitimi programindan mezun, 1sil iglem alaninda en az ti¢ (3) y1l deneyime sahip veya

e  Meslek yiiksekokullariin ilgili boliimlerinden mezun, 1sil islem alaninda en az bes (5) yil
deneyime sahip olmasi gerekir.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014

22



