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ONSOZ

NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektdrdeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde
gerekli diizenlemeler yapilmigtir. Nihai taslak MYK Metal Sektdr Komitesi tarafindan
incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim
Kurulunun 17/12/2014 tarih ve 2014/83 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik

Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makam1’nin 10.06.2020 tarih
ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY0202-4 NC/CNC Tezgah lscisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:17 /12/2014 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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14UY0202-4 NC/CNC Tezgah lscisi (Seviye 4)

Yayin Tarihi:17 /12/2014 Rev. No:00

14UY0202-4 NC/CNC TEZGAH iSCiSi (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI NC/CNC TEZGAH ISCISI
2 | REFERANS KODU 14UY0202-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI i
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8121
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI
A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
7 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Rev. No: 00
) Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu ulusal yeterlilik, {iretim yapan isletme/kurumlara
nitelikli personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin
egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi igin;
8 | AMAC -Adayle.lru.l sahlp olmasi1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,
*Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0147-4 NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4)

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

A1) Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
A2) Tezgah, Takim ve Is Parcasin1 Uretime Hazirlamak
A3) Talasli Uretim Islemlerini Gergeklestirmek

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢cin zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik ve performansa
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14UY0202-4 NC/CNC Tezgah lscisi (Seviye 4)

Yayin Tarihi:17 /12/2014 Rev. No:00

dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali
sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az
BELGE VENILEMEDE v s by gl el
55| DHEUITLEWIACG QLUCLD- . ga21s1/rnektubuy sozlesme, fatura, portfolyo \;b ) sunmak
DEGERLENDIRME YONTEMiI |7 o SOZ ESITE, AT, POTTO YO0, ¥D-) SIS,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . NN
17 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHI VE SAYISI 17/12/2014-2014/83
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14UY0202-4/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

14UY0202-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALIiTE YONETIM SISTEMLERi

YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is' Saghgl'Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yonetim
Sistemleri
2 | REFERANS KODU 14UY0202-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
. . Rev. No: 00
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0147-4 NC/CNC Tezgah lsgisi (Seviye 4)
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi.

Basarim Olgiitleri

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular
1.2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular

1.3: Acil ¢ikis prosediirlerini uygular

Ogrenme Ciktisi 2: Cevre yonetim sistemleri.

Basarim Olgiitleri
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktisi 3: Kalite yonetim sistemleri.

Basarim Olgiitleri

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.
3.3: Yapilan ¢aligsmalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

T1) Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazil
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayalh Sinav

Al birimine yonelik performansa dayali sinav Ek Al- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
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14UY0202-4/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamam-
indan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi gerekir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gercek-
lestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

R R LR IR LV TURKIYE METAL SANAYICILER] SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
L ] e SAVISI 17/12/2014-2014/83

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 90 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerigi:

1.

©OoNo O~ WN

e N e e el =
ol WNRER O

Acil durum

Alarm ve tehlike isaretler

Caligma ve kontrol prosediirleri

Cevre koruma yontemleri

Donanim ve araglarin kullanimi

Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanma
Is saghg1 ve giivenligi

Isyeri calisma prosediirleri

Kalite giivence/yonetim sistemler

. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri
. Otonom bakim prosediirleri

. Sogutma s1v1 ve kimyasallarini kullanma

. Tehlikeli atik

. Uygun kesme sartlarinin belirlenmesi

. Uretim siirecleri

. Yangin giivenligi
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Yonetim Sistemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik . .
. : D 1
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim ege; endirme
Boliim|  Olgiitii rad

BG.1 Is sagh@ ve giivenligini etkileyecek riskleri ve Al.1 1.1 T1
almmas1 gereken dnlemleri siralar.

BG.2 |Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu| a1 9 1.1 T1
donanimlar1 kullanir.

BG.3 |Yanict ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde| o 1 5 1.1 T1
saklanmas1 hakkinda bilgi sahibidir.

BG.4 Tehlike durumlarini saptayip yok etmek iizere 6nlem A31 19 Tl

" |alma caligmalarina katkida bulunur. e '

BG.5 |Acil durumlarda giivenlik talimatlarinda belirtilen| 5 4 2 1.3 T1
sekilde ilgili gorevlilere bildirimlerde bulunur.

BG.g |Donistirilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in| g 5 1 29 T1
gerekli ayirmayi ve siniflamay1 yapar.

BG.7 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun B24 29 Tl

" |donanim, malzeme ve ekipmani tanir. o '

BG.8 Islemi tamamlanan malzemelerin teknik o6zelliklere C.3.3 33 T1
uygunlugunu kontrol eder.

BG.9 |Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili| - 41 3.3 T1
kisilere bildirir.
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Yonetim Sistemleri

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Iigili Birimi Basarim g Aracy
Boliim Olgiitii
BY 1 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan A2D 12
calismalara katilir.
. - N P1
BY 2 Tehlike durumlarim saptayip yok etmek iizere dnlem A3l 12
alma c¢alismalarina katkida bulunur.
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim P1
BY.3 |amirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 1.2
isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
«BY 4 Kullanilan c1.1.1azl'c.1rz‘1 ve yapilan isleme Ozel acil A33 12
durum prosediirlerini uygular.
BY 5 Yapﬂan gahgrnaya ait uyari .i.saret ve levhalar| A 14 1.1 P1
2 Italimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaretleri ve levhalarm A4 11 P1
BY.6 |calisma sirasinda koruyarak is alanmin  ve| "7 :
personelinin giivenligini saglar.
«BY 7 ﬁ;/c;hl Eﬁurumlarda cikis veya kacis prosediirlerini A4l 13
BY 8 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin B11 21 P1
" |dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir. o '
Is siireclerinin uygulanmas sirasinda gevre etkilerini P1
BY.9 dogru sekilde gozler. B.1.3 2.1
Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek P1
BY.10 | ararls sonuglarin dnlenmesi ¢alismasina katilir. B.1.3 2.1
N Tehlikeli ve zararli atiklari, verilen talimatlar P1
BY.11 dogrultusunda diger malzemelerden ayrigtirir. B.2.2 2.2
Tehlikeli ve zararli atiklar icin gerekli Onlemleri P1
BY.12 \alarak gecici olarak depolamasini saglar. B.2.2 2.2
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda Kkisisel P1
*BY.13 [koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir veya| B.2.3 2.2
digerlerine kullandirir.
N Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara P1
BY.14 gore kalite gerekliliklerini uygular. Cll 3.1
*BY 15 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 31 P1
= |kalite gerekliliklerini uygular. o '
Alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine P1
BY.16 uygun cahsir. C.13 3.1
BY 17 Yapilacak islemin tiirine gore kalite saglama co1 39 P1
' tekniklerini uygular. - '
Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik P1
BY.18 prosediirleri dogru sekilde uygular. C.22 3.2
BY 19 Ise uygun ozel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. C292 39 P1
Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarni| -5 3 392 P1
*BY.20 |goldurur.
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14UY0202-4/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figili |Birimi Basarim &
st A Araci
Boliim Olciitii
Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme P1
BY.21 caligmalarina katilir. C31 3.3
+BY 22 |Yapilan islerin uygunlugunu kontrol eder. C.3.2 3.3 P1
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine P1
BY.23 ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. caz2 33
Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve P1
BY.24 arizalart amirlerine bildirir. Ca4 33

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0202-4/A2 Tezgah, Takim Ve Is Parcasini Uretime Yaymn Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00
Hazirlamak

14UY0202-4/A2 TEZGAH, TAKIM VE iS PARCASINI URETIME HAZIRLAMAK

YETERLILIK BIRIMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Tezgah, Takim Ve Is Parcasin1 Uretime Hazirlamak
2 | REFERANS KODU 14UY0202-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO FTQ;‘]I’“ %06:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0147-4 NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri

1.1: Caligma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alam temizligi yapar.

(")érenme Ciktis1 2: Alet ve donanimlarin koruyucu ve talimath bakimlarini vapar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Donanimlarin bakim agamalarin1 uygular.

2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalar ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: is 6ncesi hazirhklari gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri

3.1: Is programyla ilgili islemleri yapar.

3.2: Kullanilacak takim ve malzemeleri hazirlar.
3.3: Islenecek pargalar1 hazirlar.

3.4: Olgme aletlerini kontrol eder.

Ogrenme Ciktisi 4: Tezgah, takim ve is parcasini iiretime hazir hale getirir.

Basarim Olgiitleri

4.1: NC/CNC tezgahini ise hazirlar.
4.2: Takimlari tezgaha baglar.

4.3: Is parcasini tezgaha baglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 @) Teorik Sinav

(T1) A2 birimine yonelik teorik smav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlis
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14UY0202-4/A2 Tezgah, Takim Ve Is Parcasini Uretime Yaymn Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00
Hazirlamak

cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali simav Ek A2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in dngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILER] SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIiRiIMIiNI
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
L ] e SAVISI 17/12/2014-2014/83
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14UY0202-4/A2 Tezgah, Takim Ve Is Parcasini Uretime Yaymn Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00
Hazirlamak

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 110 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:
- Baglama aparatlari
- Basit kalibrasyon
- Ekipman ve araglarin kullanimi
- Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimi kullanimi
- Is parcasini tezgaha baglama yontemleri
- Kesme siv1 ve kimyasallarin1 hazirlama ve kullanma
- Mesleki terim
- NC/CNC tezgahlar1 kullanim1
- Olgme yontemleri
- Tabla ve mengene baglama
- Takim ayar1 yapma
- Takim baglama yontemleri
- Takim bileme ve degistirme
- Takim gesitleri

- Talagh iiretim tezgahlar1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 10



14UY0202-4/A2 Tezgah, Takim Ve Is Parcasini Uretime
Hazirlamak

Yaymn Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo : UMS Birimi Degerlendirm
Bilgi Ifadesi Hgili
No e Basarim e Araci
Boliim o
5 Olgiitii
BG.1 Islemler 51ras.1nda kullanilacak kontrol ve muayene D.22 12 T1
araglarini ve cihazlarini tanir.
BG.2 |is giivenligine zarar verebilecek maddeleri tanir. D.34 1.3 T1
BG.3 \b(i?i[?mam gereken otonom bakim ve temizlik iglemlerini E29 29 T
BGA Teknik .resimleri ve talimajclan inceleyerek yapilacak F11 31 -~
islemleri ve siralamasini belirler.
BG.S 1s1e1_nlerin Ozelliklerine gore tahmini imalat siiresini F14 31 T
tespit eder.
5G.6 Kullamlacgk alet,. arag, gere¢ ve takimlari talimatlara F21 39 T
uygun sekilde belirler.
BG.7 Islem1§r§ ve parcalarin tlirline uygun olan O&lgme Fa1 34 T
aletlerini tanir.
BGS Takl_rn ve is parcasi icin gerekli olan baglama aparatini G.18 41 T1
tespit eder.
BG9 iselge;? ve malzemenin tiiriine uygun kesici takimlari G21 492 T1
BG.10 Yapllacevlk "islem.e gﬁre takimlarin taret iizerinde G23 4. T
takilacagi1 bolgeyi belirler.
A il eksenindeki ki takiml
BG.11 nva mi f: senlln(.ie 1. ve dig c¢aptaki takimlarin G24 42 T
baglanma yontemini belirler.
BG.12 Parcanin te'zgaha baglanma yontemini  ve sifir G31l 43 -~
noktasini belirler.
BG.13 Baglama aparatinin sikma kuvvetini is par¢asina gore G37 43 T
belirler.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ot Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili tiim bilgi, s P1
BY.1 |teknik resim, talimat, is emirleri ve diger dokiimanlari| F.1.1 Tim bgrenme
. ciktilari
amirinden alir.
Yapilan c¢aligmalar hakkinda amirlerini ve ilgili Tim 6grenme P1
BY.2 ey e D.35
operatorleri bilgilendirir. ciktilar
BY 3 Uygun olmayan“parg.a've}ia malzeme alanim kontrol D.14 11 P1
altinda tutarak diizenini saglar.
«BY 4 Calisma icin gerekli aparat, ma}({ne, tezgah ve dona- D23 19 P1
nimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve P1
BY.5 |gereglerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 1.2
ederek gerekli 6nlemleri alir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014
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Hazirlamak

Yeterlilik
lIJlNlIl? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
Kullanilan donanim ve is pargalarint is bitiminde P1
BY.6 talimatlarda belirtilen sekilde temizleyerek kaldirir. D.33 13
y
Calisma sirasinda is giivenligi, cevresel etkiler ve P1
BY.7 [kaliteye iligkin uygun olmayan bir durum oldugunda| E.1.2 2.1
veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
BY 8 Arag, gerec ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve E14 21 P1
" l|arizalarini giderir. o '
BY 9 Donanimlarin  diizgiin ve siirekli c¢alismalarim E21 29 P1
"™ |saglamak iizere gerekli bakim asamalarini uygular. o '
BY 10 Kullanilan ale‘F ve donanimlardaki yipranma ve| 31 23 P1
: bozulmalar belirler.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin P1
BY 11 |arac ve donanimlardaki bozulma, yipranma tiiriinden E32 23
7 |olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturarak ilgililere A '
aktarir.
Pargalarin ¢aligma Omiirlerini takip ederek zamani P1
BY.12 geldiginde degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir. E34 23
Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger P1
BY.13 prosediirlere iligkin formlart doldurur. .15 3.1
Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve P1
BY.14 kay1t formlarimi doldurur. F.23 3.2
Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve P1
BY.15 talimatlara uyarak istifler. k.24 3.2
BY 16 Calisma omrii limitli pargalardaki (kesici takim ucu Eo5 39 P1
"™ |vb.) asinma ve yipranmalar1 tespit ederek degistirir. o '
BY 17 Takim degisimi veya asinmasi nedeniyle takim E£26 39 P1
' boyutlarinda olusan farkliliklari tespit eder. o '
- " P1
*BY 18 Talimatlara gore takim ayarlamasi ve sifirlamasini £27 392
yapar.
Parcalar lizerindeki catlak, pliriiz gibi P1
BY.19 uygunsuzluklart  kontrol ederek {iretime hazir F.3.4 3.3
BY 20 Olgme aletlerinin dogru &lgiip Slgmedigini uygun F42 34 P1
7 |aletlerle kontrol eder. o '
Dogru 6l¢iim yapmayan aletler varsa bunlar1 amirine P1
BY.21 bildirerek kalibrasyonlarini yaptirir. F4.3 34
*BY.22 |Yag ve kesme sivisi seviyelerini kontrol eder. G.1l1 4.1 P1
BY 23 Gerekli gordiigi durumlarda sivi eklemesi veya G11 a1 Pl
=7 |degisimlerini yapar. o '
BY.24 |Tezgahin referans (sifir) noktasini belirler. G.1.2 4.1 P1
. - p1
BY 25 ;g;z[ér‘i/re kesiciyi tezgah referans noktasina (sifirina) G13 41
BY.26 |Gerektiginde sifira gonderme islemini el ile yapar. G.1l4 4.1 P1
Taretin referans noktasina gonderilmesinde eksen P1
BY.27 siralamasini gozetir. G.15 4.1
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UMS Yet_el_’lll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim oL
Olgiitii
Kontrol tuslarmi kullanarak eksen secimi, taret P1
dondiirme, tezgah aynasimi agma/kapama, tezgah
*BY.28 milini  ¢aligirma/durdurma, sogutma  sistemini| G.1.6 4.1
acma/kapama, acil durdurma, devir sayis1 gibi
ayarlar1 yapar.
P Pl
BY 29 ;ﬁgm bilgilerini ve parcanin sifir noktasini tezgaha G.17 41
BY.30 |Tablay1 ve iizerindeki baglama noktalari tespit eder.| G.1.9 4.1 Pl
- - Pl
BY 31 Baglama elemanlar1 i¢in uygun olan baski ayarlarin G.1.10 41
yapatr.
BY 32 Tareti, donerken tezgah seviyesine c¢arpmayacak G111 a1 Pl
' sekilde ayarlar. o '
BY 33 Tezgahta meydana gelen sapmalari tespit ederek G112 41 P1
' giderilmelerini saglar. o '
BY.34 |Takimin boyutlarini dlger ve gerekli ayarlar1 yapar. G.2.2 4.2 P1
Mors veya silindirik tasiyici, pens, mandren, agili P1
*BY.35 kama, malafa, kater ya da diger Ozel aparatlari G.2.5 4.2
kullanarak takimlari tezgaha baglar.
— RCIETIEST Pl
BY 36 I;;rselc;a‘lf)a;lm tutucularinin se¢imini ilgili kataloglara G.26 492
BY.37 |Kilavuzlar kilavuz tutturucusu ile baglar. G.2.7 4.2 P1
BY.38 |Raybay1 tezgaha talimatlara uygun sekilde baglar. G.2.8 4.2 P1
BY 39 Takimlarin islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak G.29 492 Pl
' sekilde baglar. - '
BY 40 Takimlarin :taretm dorgmesm1 engelleyecek G.2.10 492
mesafelerde baglanmasini saglar.
BY.41 |Takim ayarlarim yaparak islemlere uygun hale getirir.| G.2.11 4.2 P1
BY.42 |Is pargasinin referans noktasini ayarlar. G.3.3 4.3 P1
oy " , Pl
BY 43 Gerektiginde par¢anin gonyelenmesi ve ag1 ayarlarin G.3.4 43
yapar.
. . . - Pl
BY 44 Eaezliﬂeel?en yonteme gore uygun baglama aparatini G35 43
Mengene, ayna, baglama pabucu, miknatish tabla ya P1
BY.45 |da diger uygun baglama aparat1 ile is parcasini| G.3.6 4.3
tezgaha baglar.
- . . Pl
BY 46 g;;(i;nrm boyunu baglama aparati merkezine gore G38 43
By 47 [Parcanin doniip dénmedigini ve saglam olarak G39 43 Pl
' baglandigini kontrol eder. h '

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0202-4/A3 TALASLI URETIM ISLEMLERINI GERCEKLESTIRMEK YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Talasli Uretim Islemlerini Gergeklestirmek
2 | REFERANS KODU 14UY00xx-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO FTQ;‘]I’“ %06:0001

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0147-4 NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

(")érenme Ciktisi 1: isleme programini hazirlar.

Bagarim Olgiitleri
1.1: Isleme programuni olusturur.
1.2: Isleme programini test eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Parca da talash iiretim islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri
2.1: Tezgahl calistirir.
2.2: Uretimin stirekliligini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirir

Basarim Olgiitleri

3.1: Is parcalarini temizler.

3.2: Is parcalarimi kontrol eder.

3.3: Kusurlu pargalar diizeltir.

3.4: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) A3 birimine yonelik teorik smmav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 14



14UY0202-4/A3 Talasli Uretim Islemlerini Ger¢eklestirmek Yaymn Tarihi:17/12/2012 Rev. No:00

tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
olctilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

L S LITLLLE BANRS bATINY TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
O ] e SAVISI 17/12/2014-2014/83

YETERLILIK BiRiM EKLERI

EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 150 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:
1. Calisma ve kontrol prosediirler
Kayit tutma ve raporlama
Kontrol ve uygulama teknikleri
Kusur belirleme ve giderme yontemleri
NC/CNC igleme programlari
NC/CNC isleme programlar1 hata/uyari/ikaz mesajlar
NC/CNC tezgahlar1 kullanim
Olgme yontemleri

©OoNo Ok~ WDN

Standart Olciiler
. Takim baglama yontemleri

=
= o

. Takim bileme ve degistirme

[N
N

. Talagh tiretim tezgahlar

. Teknik resim okuma

. Tezgah kontrol tinitesi/kumanda paneli kullanimi
. Uretim siirecleri

e
g b~ w
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EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_el_’lll_lk ) .
ilgili Birimi Degerlendirm
No Bilgi ifadesi Boliim | Dasarm ERSLACH
Olgiitii
«BG.1 |Uygulanacak islemleri belirler. H.1.1 11 Tl
BG.2 |Uygulanacak islemlerin siralamasini yapar. H.1l1 11 Tl
*BG.3 nerleme hizi, tglgs derinligi, devir sayisi tiriinden| 15 1.1 T1
-2 |islem parametlerini hesaplar.
Isletme programinda karsilasmasi muhtemel uyar1 ve H.2.3 1.2 T1
BG4 likaz mesajlarini tanir.
BG.5 |Programdaki hatalari ve kusurlar tespit eder. H.2.4 1.2 T1
BG.6 Kumanda panelindeki uyari mesajlarini tanir. 1.2.2 2.2 Tl
BG.7 Olg¢mede kullanilacak arag, gerec ve aletleri tanir. J.2.3 3.2 Tl
. Calisma omrii limitli kesici takim uglarindaki aginma| 3o 5 3.2 T1
"~ |gostergelerini saptar.
Tespit ettigi kusurlu parcalarin kusur derecesini ayut| ;5 g 3.2 T1
BG.9 |eder. o '
Kusurlu pargalar tizerinde yapilmasi gereken diizeltme| ;31 3.3 T1
BG.10 islemlerini tespit eder.
(*) Teorik siavda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
ums | Yetertil o
ilgili Birimi Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Béliim Basarim e Aracl
Olgiitii
BY.1 |Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili tiim bilgi,|] F 11 | Tim 6grenme P1
teknik resim, talimat, is emirleri ve diger dokiimanlari ciktilari
BY.2 |Yapilan c¢alismalar hakkinda amirlerini ve ilgilifi p35 | Tim 6grenme P1
operatorleri bilgilendirir. ciktilar
BY.3 |Uretim i¢in hazirlanmis kodlar1 ve komutlar1 tezgaha| H 12 11 P1
veya bilgisayara yiikler.
*BY .4 |Par¢anin cinsi ve boyutlar: ile ilgili 6l¢iileri programa| 1.3 11 P1
girer.
BY .5 |Par¢anin ve tezgahin referans noktalarini programa| H 1.4 11 P1
girer.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 16
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UMS Yet-el-’|I|-Ik : .
ilgili Birimi Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim Bflsarlm € Aracl
Olciitii
*gy g |llerleme hizi, talag derinligi, devir sayisi tiiriinden| H 15 1.1 P1
islem parametrelerini programa girer.
BY.7 |Programi elle ya da kontrol panelini kullanarak| pH 21 1.2 P1
calistirir.
BY.8 |Gerekli adimlar takip ederek deneme iiretimi yapar. H.2.2 1.2 P1
BY.9 |Ekranlardan deneme iiretimi siirecini ve uyari/ikaz| pH 23 1.2 P1
mesajlarini takip eder.
BY.10 [Deneme olarak {iretilen is pargasinin Ozelliklerini,| H 2.5 1.2 Pl
teknik talimatlarda belirtilen standartlarla karsilastirir.
BY.11 |Yetkisi dahilindeki hatalar1 giderir. H.2.6 1.2 P1
BY.12 |Yetkisi dahilinde olmayan hatalar1 ilgili kisilere] 27 1.2 P1
bildirir.
BY.13 |Talimatlarda belirtilen kontrol prosediirlerini dikkate| |11 21 P1
alarak tezgah ana salterini agar.
BY.14 |Acil durdurma tusunu kontrol ederek basiliysa tekrar| |12 21 P1
basarak devre dis1 birakir.
BY.15 |Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha| |13 21 P1
enerji verir.
BY.16 |Teknik dokiimantasyonda belirtilen siralamaya gore| |14 21 P1
isleme programini ¢alistirir.
BY.17 |Programda yer alan islemlerin diizgiin bir sekilde| |21 29 P1
tamamlanip tamamlanmadigin siirekli kontrol eder.
BY.18 |Kumanda panelindeki uyar1 mesajlarini kontrol eder. 1.2.2 2.2 P1
*BY.1 |Tezgahta basing seviyesi, ¢apak miktar1 gibi kritik| 23 29 P1
9  |durumlar1 gézlemleyerek kontrol altinda tutar.
BY 20 |Islenecek parganin arka dayamaya dayandigindan emin| H 2 4 29 P1
olur.
BY .21 |Kesici takim uglarini islemler boyunca gozlemleyerek| H 25 29 P1
asinma, kirilma gibi durumlari tespit eder.
BY .22 |Parcalar1 gozlemleyerek bozulan veya kirilan pargalari| o g 29 P1
tespit eder.
*BY.2 |Bozuk veya kirik pargalart ayirir. H.2.6 2.2 P1
3
BY.24 |Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirerek tezgahin| | o 7 29 Pl
durdurulup durdurulmayacagina karar verir.
*BY.2 |Asman veya kirillan takim uglarim degistirir veya| H2g 29 P1
5 |bilenmesini saglar.
BY 26 |Islemi tamamlanan parcalar1 kontrol ederek talimatlaral 2 g 29 Pl
uygun olduklarindan emin olur.
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UMS Yet_el_’lil_ik : .
ilgili Birimi Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim Bflsarlm € Aracl
Olgiitii
BY.27 |Yetkisi dahilinde olmayan arizlari ilgili kisilere bildirir.| H.2.10 2.2 P1
BY .28 |[Parcanin lizerindeki talas, capak gibi kalmtilar| |11 3.1 Pl
temizler.
BY .29 |Islenen pargalari uygun tagima yontemiyle tezgahtan| |12 3.1 P1
alir.
BY.30 |Parcalarin iizerindeki kesme s1visini temizler. 1.1.3 3.1 P1
*BY.3 |Par¢alarin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak catlak,| |21 3.2 P1
1 |piiriiz gibi uygunsuzluklar1 tespit eder.
BY.32 [Parcanin uzunlugu, i¢/dis capi, kanal| |22 3.2 Pl
genisligi/derinligi/acisini kontrol eder.
*BY.3 |Her parc¢anin ozelligine uygun olarak talimatlarda| |23 3.2 P1
3 |belirtilen arag, gereg ve aletlerle gerekli 6l¢gme islemini
BY 34 |Uretilen parcalarin talimatlarda belirtilen standartlara| |24 3.2 P1
uygunlugunu kontrol eder.
BY .35 |Tespit ettigi kusurlu parcalarin  kusur derecesini| |25 3.2 P1
belirler.
BY.36 |Kusur derecesine gére parcalari hurda veya yeniden| |2 3.2 P1
islem gorecek parca olarak ayirir.
BY.37 |Kusurlu olmayan pargalarin lizerine koruyucu yag| |27 3.2 P1
siirer.
BY.38 |Yaglanmis parcalari talimatlara gére ambalajlayarak| |27 3.2 P1
istifler.
BY.39 |Diizeltme igin gerekli ayarlar1 ve 6lgiileri tezgaha girer.| 1.3.2 3.3 P1
BY .40 |Diizeltme islemlerini uygulayarak pargalari talimat-| |33 3.3 P1
larda belirtilen 6lgiilere getirir.
BY 41 |Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan| |34 3.3 P1
pargalart istifler.
BY.42 |islemi biten parcalar ile ilgili kayitlari tutar. 1.4.1 3.4 P1
BY .43 |Hata aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla| |42 3.4 P1
ilgili kayitlar1 tutar.
BY .44 |[Parca veya ambalaj {lizerindeki gerekli etiketleme| |43 3.4 P1
islemlerini yapar.
BY 45 [Parcalarin ilgili boliimiine iletilmesi i¢in gereklii |44 3.4 P1
iletisimi kurar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

EK1: Yeterlilik Birimleri

14UY0202-4/A1 Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
14UY0202-4/A2 Tezgah, Takim ve Is Parcasin1 Uretime Hazirlamak
14UY0202-4/A3 Talash Uretim Islemlerini Ger¢eklestirmek

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELEKTROEROZYON: Takim gorevi yapan bir elektrot ile is pargasina elektrik akimi
verilmesiyle metal agindirma islemi uygulanarak is parcasini sekillendirme yontemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yari mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISG: s saghig ve Giivenligini,

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgahlarindaki bilgisayarlara yiiklenen, talas kaldirma islem-
lerinin  kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri
cagrilmasi gibi segeneklerle gerceklestirilmesini saglayan yazilimi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢liim cihazint mukayese ederek ol¢giim
sonuclarini raporlama islemini,

KATER: Kesici uglarin tezgaha baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME SIVISI: Talagh imalat islemlerinde is pargasi ve kesici takimlar arasinda
stirtinmeden dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
SIV1yl,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik tehlikesine
karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: is pargalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yaratan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali Ol¢iim
diizenegini,

MANDREN: NC/CNC tezgahma kesici takimlarinin takildigi, kuvvetli sikma igin
tasarlanmis makine pargasini,

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin i
parcasi lizerine igaretlenmesi isleminti,
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MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢ii gerecini,

NC/CNC TEZGAHI: Parca isleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda
edildigi takim tezgahini,

NOZUL: NC/CNC tezgahlarinda kesme sivisinin piiskiirtiildiigii ¢esitli ¢caplardaki makine
parcasini,

PAFTA CEKME: Silindirik parcalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,
PASIMETRE: Silindirik pargalarda i¢ ¢apin hassas dl¢iimiinii saglayan aleti,

PASO: Talash iiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talagin kalinligin1 veya
miktarini,

RAYBALAMA: Is parcasi iizerindeki énceden acilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi iglemini,

REFRAKTOMETRE: Kat1 veya s1v1 igerisindeki yabanci madde miktar1 ve kirilma indisini
Ol¢meye yarayan aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile ger¢ek deger arasindaki farki,

TALAS KALDIRMA: Kesici, delici, asindirici takimlar ile is pargasi {lizerinden istenilen
Olciilerde malzeme kaldirma iglemini,

TARET: NC/NC tezgahlarinda takimlarin tutucular ve baglama aparatlart vasitasiyla
takildig1 kismu,

TASLAMA: Belirli bir geometriye sahip takim sekline doniistiiriilmiis taslama tas1 veya
serbest halde bulunan sert, kdseli asindiric1 parca ve tane yiginlari ile agindirarak diizeltme
islemini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamuis tiriinii,

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin ilgili programindan mezun,
NC/CNC alaninda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip veya

b) Meslek yiiksekokullarmin ilgili bélimlerinden mezun, NC/CNC alaninda en az bes yil
deneyime sahip ve
Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacag: ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢gme
degerlendirme ve 6l¢gme-degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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