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16UY0260-4 Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

ONSOZ

Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayilt Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlart Konfederasyonu (TESK) tarafindan, Istanbul Deri ve Deri Mamulleri
Ihracatcilar Birligi (IDMIB) isbirligi ile hazirlanmus, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nm 10/06/2020 tarih ve
1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016



16UY0260-4 Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilime1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016



16UY0260-4 Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4)

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0260-4 AYAKKABI iIMALATCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGiN ADI Ayakkabi Imalatgisi
2 | REFERANS KODU 16UY0260-4
3 | SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7536 (Ayakkab1 yapimcilar ve ilgili
SINIFLANDIRMADAKI YERI islerde ¢alisanlar)
5 | TUR ;
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
. . Rev. No: 00
7 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
OREVIZYON TARIHITADIL TARTHL | 1 \o-1y Tadil 10/06/2020-1570
Bu wulusal yeterliligin amaci; c¢alisanlarin  ve
adaylarin  Ayakkabi Imalatgis1  (Seviye 4)
mesleginde basarili olmak i¢in gereken niteliklere
sahip ve yeterli olup olmadigint belirlemek ve
8 | AMAC meslekte yeterliligini, gecerli ve giivenilir bir
belge ile kanitlamasina olanak vermektir.
Bu ulusal yeterlilik; ayni zamanda egitim ile
smav ve belgelendirme kuruluslar icin referans
niteligindedir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

13UMS0328-4 Ayakkabi Imalatgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0260-4/Al: Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

16UY0260-4 /B1: Elle Ayakkab1 Montaj Islemleri
16UY0260-4 /B2: Makine ile Ayakkabi Montaj Islemleri
16UY0260-4 /B3: Bitim (isforma ve Finisaj) Islemleri

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik biriminden ve se¢meli yeterlilik
birimlerinin en az birinden basarili olmasi gerekir.

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Ayakkab1 Imalatgist (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan siavlara tabi tutulur. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir
birim i¢in ayr1 ayri yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016




16UY0260-4 Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4)

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

bagimsiz yapilmalidir.

olmasi gerekmektedir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin  performans1  asagida  tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 wyil belge gegerlilik siiresi igerisinde
toplamda en az iki yil ve ya son alt1 ay boyunca
ilgili alanda ¢alistigin1 gosteren kayitlari (hizmet

= OLCME-DEGERLENDIRME YONTEMI |dokiimii, referans yazisi/mektubu, sozlesme,
fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama simavlarina
katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
KURULUS(LAR) (TESK)
17 zlg;ﬁ%ISLIIGI DOGRULAYAN SEKTOR MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
1g | MYK YONETIM KURULU ONAY 01.06.2016-2016/33
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016



16UY0260-4 /A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Koruma ve Is Organizasyonu

16UY0260-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE, CEVRE KORUMA VE i$
ORGANIZASYONU YETERLILIK BiRiMi

Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI . .
Is Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 16UY0260-4 /A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
Rev. No: 00

5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHL | ) o1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0328-4 Ayakkabi Imalatgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Uretim siireci ve ortaminda iSG énlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim siirecinde alinmasi gereken is saghig1 ve giivenligi dnlemlerini agiklar.
1.2: Is ve makineye gore almasi gereken giivenlik dnlemlerini siralar.

1.3: Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim siirecinde is organizasyonu ve kalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim siirecinde is planlamasini ve iiretim teknik asamalarin1 aciklar.

2.2: Uretim siireclerinin kalitesi ve verimliligine yonelik uygulamalar1 agiklar.

2.3: Uretim siirecinde kullanilan ekipman, arag-gerec¢ ve malzemelerin kalite kosullarinda kullanima hazir
tutulmasina yonelik uygulamalart agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma ile ilgili 6nlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Cevre koruma yontemlerini tanimlar.

3.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik islemleri aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az otuz (30) soruluk 4 segenekli coktan
segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama iki (2) dakika zaman verilir. Yazili smmavda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik smav ile dl¢iilmesi ongdriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 3



16UY0260-4 /A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Koruma ve Is Organizasyonu

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIiK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari
KURUM/KURULUS(LAR) Konfederasyonu (TESK)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE |01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Ayakkabi1 imalati siireglerinde is organizasyonu

Avyakkab1 imalat1 siireglerinde ve ¢aligsma alanlarinda ¢evre koruma
Ayakkab1 imalat1 siireglerinde ve ¢aligma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi
Ayakkabi1 imalati1 uygulama siireglerinde kullanilan cihazlar, arag-gerecler
Ayakkabi1 imalatinda kalite

Malzeme tedariki, muhafazasi ve diizenlemeleri

ook wndE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS ilgili | Birimi | Degerlendirme
A LA RN Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 |Tehlike ve risk terimlerinin anlamlarini ayirt eder. A.l1-5 11 T1
BG.2 gdaélrsma konusuna gore olasi tehlike ve riskleri ayirt A115 11 T1
BG.3 Is siirecleri ile ilgili olas1 saglik sorunlar1 ve énlemlerini A115 11 T1
agiklar.
Yapilan ise ve kullanilan makine, ekipmanlara uygun i
BG.4 KKD’leri ayirt eder. Al11-5 1.2 T1
BGS5 Is siireclerinde kullamlan makine ve ekipmanlarin A115 12 T
" |6zelliklerine uygun giivenlik 6nlemlerini tanimlar. o '
Is siireclerinde kullanilan kimyasallarin &zelliklerine i
BG.6 uygun giivenlik 6nlemlerini tanimlar. ALLS 12 T
BG.7 |Yangin halinde uygulanmasi gereken onlemleri agiklar. Al11-5 13 T1
BG.8 Is yeri acil durum plan ve dnlemlerinin iglev ve 6nemini A11-5 13 T1
agiklar.
Ayakkab1 imalati ile ilgili liretim siireglerin asamalarini,| B.1.4-5
BG.9 e 1 . 21 Tl
eszamanlit ve esglidimlii gergeklesmesi gereken| B.3.1-2

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 4



16UY0260-4 /A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Koruma ve Is Organizasyonu

Yeterlilik
oo . UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
NE B ES Boliim Basarim Araci
Olgiitii
islemleri agiklar.
Ekip ¢aligmasinin 6nemi, faydalari, basarili ekip B.145
BG.10 |ozellikleri ve ekip sorunlarinin ¢6ziimiine dair temel o 2.1 T1
o B.3.1-2
bilgileri agiklar.
. . A.3.4-5
Ayakkabi imalatinda  kullanilan =~ malzemelerin
BG11( ~ .~ . B.1.1-3 2.2 Tl
ozelliklerine gére muhafaza kosullarini tanimlar. B.21-3
Is siireglerinde kullanil ihazlarn hata| o>
BG.12 1§ stireglerinde u" anilan arag, gereg ve cihazlarm hata) o, o 29 T1
ve ariza tespiti ve onlemlerini agiklar.
B.2.1-3
. . . A3.4-5
Ayakkabi imalatinda kullanilan makine, cihaz ve arag-
BG.13 . q o e - B.1.1-3 2.3 T1
gereclerin teknik 6zelliklerini ve islevlerini ayirt eder. B.21.3
Ayakkabi imalatinda kullanilan malzemelerin nitelik ve| A.3.4-5
BG.14 |niceliksel olarak kullanima uygunluk ozelliklerini| B.1.1-3 2.3 T1
agiklar. B.2.1-3
A3.4-5
BG.15 [Kaliplarin tiir ve dzelliklerini ayirt eder. B.1.1-3 2.3 T1
B.2.1-3
Modele gore kalipl bat teknik ozelliklerini A-345
BG.16 t I(l)m?ler gore kaliplarm ebat ve teknik ozelliklerini o, o 93 T1
A B.2.1-3
A3.4-5
BG.17 |Ayakkabi1 modeli ile uygun kalib1 eslestirir. B.1.1-3 2.3 T1
B.2.1-3
. T i A3.4-5
BG.18 De;rll t:/el Inoc}itl (c)izilhglne gére uygun boya, krem ve B.11-3 93 T1
parlaticiy1 ayirt eder. B.21-3
Is siireglerinde kullanilan arag, gere¢ ve cihazlarin| A.3.4-5
BG.19 |giinliik ve genel bakim uygulamalarmi teknik| B.1.1-3 2.3 T1
talimatlarina gore ayirt eder. B.2.1-3
BG.20 IFnalat. e?tlklarmm cevre koruma agisindan tehlike ve A21.3 31 T1
risklerini ayirt eder.
BG.21 |Dondstiiriilebilen malzemeleri ayirt eder. A.2.1-3 3.1 T1
BG.22 Imalat atiklarmin muhafaza ve bertaraf islemlerini A213 3.9 T1
agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim B?sarlm Araci
Olgiitii
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16UY0260-4/B1 Elle Ayakkabi Montaj Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0260-4/B1 ELLE AYAKKABI MONTAJ ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Elle Ayakkab: Montaj Islemleri
2 | REFERANS KODU 16UY0260-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0001
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | o No°1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0328-4 Ayakkabi Imalatgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, kalite ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

1.1: Saya ve taban montaji siireglerinde giivenlik 6nlemlerini alir.

1.2: Saya ve taban montaji siireglerinde kalite islemlerini uygular.

1.3: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri yiiriitiir.

Ogrenme Ciktis1 2: Elle saya montaji yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Sayayi ve kalib1 ydontemine goére montaja hazirlar.

2.2: Sayanin montajin1 yontemine uygun sekilde yapar.

2.3: Sayanin firinlama ve doviistiirme (pisterizma) islemlerini dogru tekniklerle yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Elle taban montaji yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Elle iiretim yontemleri ile montajlanmis ayakkabinin alt kismini ve taban hazirlama islemlerini
yapar.

3.2: Yontemine uygun olarak taban ile montajlanmis ayakkabiy1 birlestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Bl birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smnavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmeli ve asgari bir ¢ift ayakkabinin elle montajini icermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 6



16UY0260-4/B1 Elle Ayakkabi Montaj Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Tiirkiye ~ Esnaf  ve Sanatkarlar
KURUM/KURULUS(LAR) Konfederasyonu (TESK)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE |01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Elle montajda ¢evre koruma

Elle montajda is saglig1 ve giivenligi
Elle montajda kalite

Elle saya montaj1

Elle taban montaj:

Saya firinlama ve doviistiirme

Saya kalib1

Noak owh e

EK [B1]-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
NE DI UIRGES Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Sl DR
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY.1 |Saya montaj1 islemlerine uygun KKD’leri kullanir. Ald 11 P1
*BY 2 Saya montajinda, arag-gere¢, makine ve ekipmanlari A11-2 11 p1

giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir.
*BY.3 |Taban montaj1 islemlerine uygun KKD’leri kullanir. Al4 11 P1

Taban montajinda, arag-gereg, makine ve ekipmanlar

BY.4 glivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir. All2 11 Pl
Saya montajinda ara kontrolleri prosediiriine gore A3.16

BY.5 yapar. D3.1 1.2 P1
D.4.1-2

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 7



16UY0260-4/B1 Elle Ayakkabi Montaj Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BY 6 Taban montajinda ara kontrolleri prosediiriine gore| A.3.1-6 12 P1
yapar. E.3.1-3
BY 7 Tflban astarini kaliba uygun sekilde ¢ivilerle/uygun C11-4 91 P1
yontemle tutturur.
BY 8 Taban astarindaki fazlaliklar1 falgatayr kendine zarar| A.1.1-2 21 P1
" |vermeyecek sekilde tutarak temizler. C.l.1-4 '
*BY 9 Siayalarl model ve sag sol numaralarina/ isaretlerine C21-4 21 P1
gore ay1rir.
BY 10 Sayanin arka ve 6n lzurun kismi ile saya ford ve bombe C21-4 21 P1
kismina yapistirici siirer.
*BY 11 Ford kismini say.avn‘ln modeline uygun $ek.il.de deri ile C21-4 21 P1
astar arasina teknigine uygun olarak yerlestirir.
BY 12 Bombeyi maskarat olg.ll.sune gbre sayanin .b.urun C214 21 P1
kismina uygun ebatta deri ile astar arasina yerlestirir.
D.1.1-7
BY.13 [Sayay1 modeline uygun sekilde kaliba tutturur. D.2.1.3 2.2 P1
: o D.1.1-7
BY.14 (Burun da plota olmayacak sekilde ¢ivi dizer. D213 2.2 P1
Astar ara igini falgata ile falgatayr kendine zarar All2
*BY.15 e D.1.1-7 2.2 P1
vermeyecek sekilde tutarak yapar. D.2.1.3
BY 16 Saya uc;lar'l'na ve taban astarina teknigine uygun| D.1.1-7 29 P1
yapistirict siirer. D.2.1-3
BY 17 Y.al.DISt.lI‘ICI uygun kivama geldikten sonra ¢eki¢ ile| D.1.1-7 29 p1
civileri yatirir. D.2.1-3
*BY 18 Ayakkabmin arka ve yan kisminin yiksekliklerini| D.1.1-7 59 P1
ayarlar. D.2.1-3
BY 19 Arka da palto' (.)lmayz.icak .s.ekllde ayakkabinin D.1.1-7 59 P1
kamara ve arka ¢ivileme islemini yapar. D.2.1-3
Saya montajinin nlugunu, teknik Oolgiitlerine A313
BY.20 >V . IJd uyguntugund, cu D.1.1-7 2.2 P1
gore kontrol eder. D.21.3
o e N D.3.1
*BY.21 |Teknigine uygun doviistiirme (pisterizma) yapar. D 4.1-2 2.3 P1
BY.22 |Civileri usulii ore sok D3.1 2.3 P1
.22 |Civileri usuliine gore soker. D.4.1.2 .
BY 23 Montaj1 tamamlanal'l . sayanin del.‘l. bosluklarinin D3.1 53 p1
almmasi ve kurumasi i¢in firindan gegirir. D.4.1-2
BY 24 pe.rinin kahfﬂlgma ve Ozelligine gore taban tirasi E11-4 31 P1
ihtiyacini belirler.
Montajlanmig ayakkabimin alt kisminin yapistirict
BY.25 [kalintilartm1 ve deri fazlaliklarim falcata/raspa ve| E.1.1-4 3.1 P1
zimpara kullanarak temizler.
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16UY0260-4/B1 Elle Ayakkabi Montaj Islemleri

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
Ihtiyag duyulmasi halinde silme suyu ile suya el E21.12
BY.26 |degdirmeden pamuk firga ya da bez yardimiyla eldiven b 3.1 P1
. A.1.2-4-5
ve maske kullanarak taban siler.
Kullanilan hazir taban malzemesinin tiiriine gére uygun
*BY.27 E.2.1-12 3.2 P1
yapistirici seger.
Hazir taban malzemesine gore tek ya da ¢ift kat
. E.2.1-12
BY.28 |yapistiriciy1 firga yardimiyla eldiven ve maske 3.2 P1
. A.1.2-4-5
kullanarak siirer.
Yapistiric1 siirillen hazir taban ve ayakkabinin alt
BY.29 [kismimi yapistiricinin dzelligine uygun siirede tozsuz| E.2.1-12 3.2 P1
ortamda bekleterek tava gelmesini saglar.
*BY 30 Tava gelen hazir taban ve ayakkabinin iiste atma iglemi E21-12 3.2 P1
yapar.
BY 31 Cekicle Ve. s1¥<1.$t1rrna pres makinfasinde presleyerek iki| E.3.1-3 32 P1
parcanin birbirine yapismasini saglar. E.4.1-4
BY 32 Soklam;‘l‘ yapllma?lacaksa, presden c¢ikan ayakkabiy1 E6.1-2 3.9 P1
uygun siire bekletir.
E.3.1-3
Falcatay1 kendine zarar vermeyecek sekilde kullanarak| E.4.1-4
*
BY.33 fazlaliklar1 temizler. E.6.1-2 12 Pl
Al11-2
BY 34 Uretim sﬁrecinc}e olusan atiklarin  ayrigtirilarak A23 13 P1
depolanmasini saglar.
BY 35 Kullan.ﬂ;'m n?ak.lvn.e,' cihaz ve e}<1pmanlar1n ve A1 13 P1
cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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16UY0260-4/B2 Makine ile Ayakkabi Montaj islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0260-4/B2 MAKINE ILE AYAKKABI MONTAJ ISLEMLERI YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Makine ile Ayakkabi Montaj Islemleri
2 | REFERANS KODU 16UY0260-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0001
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | o No°1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0328-4 Ayakkabi Imalatgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, kalite ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

1.1: Saya ve taban montaji siireglerinde giivenlik 6nlemlerini alir.

1.2: Saya ve taban montaji siireglerinde kalite islemlerini uygular.

1.3: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri yiiriitiir.

Ogrenme Ciktis1 2: Makine ile saya montaji yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Sayay1 yontemine gore montaja hazirlar.

2.2: Sayanin montajini yontemine uygun sekilde yapar.
2.3: Sayanin firinlama islemlerini dogru tekniklerle yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Makine ile taban montaji yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Seri iiretim yontemleri ile taban tirasi ve taban hazirlama islemlerini yapar.
3.2: Yontemine uygun olarak taban ile sayayr makinede birlestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmeli ve asgari iki ¢ift ayakkabinin makinede montajini icermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir.
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16UY0260-4/B2 Makine ile Ayakkabi Montaj islemleri

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari
KURUM/KURULUS(LAR) Konfederasyonu (TESK)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE | 01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570ccccce

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmas: i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin

tamamlanmasi tavsiye edilir.

Makine ile montajda gevre koruma

Makine ile montajda is saglig1 ve giivenligi
Makine ile montajda kalite

Makine ile saya montaji

Makine ile taban montaji

Saya firinlama

ouk wn =

EK [B2]-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
o ’ UMS ilgili | Birimi | Degerlendirme
No LA TR Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Al4,
D.1.1-7
*BY.1 |Saya montaji iglemlerine uygun KKD’leri kullanir. D.2.1-3 11 P1
D.3.1
D.4.1-2
Al11-2
: : . D.1.1-7
Saya montajinda, arag-gere¢, makine ve ekipmanlar
*BY.2 | . ) ; D.2.1-3 11 P1
giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir. D31
D.4.1-2
Al4
E.1.1-4
. . . E.2.1-12
*BY.3 |Taban montaj1 islemlerine uygun KKD’leri kullanir. E31-3 11 P1
E.4.1-4
E.6.1-2
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16UY0260-4/B2 Makine ile Ayakkabi Montaj islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim B.asarlm Araci
Oliitii
*BY 4 T.e.iban .mont.ajmda, arag-gere¢, makine ve ekipmanlari A112 11 P1
giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir.
Al11-2
BY.5 |Taban astarini uygun yontemle kaliba tutturur. C11-4 11 P1
*BY 6 Taban astarindaki fazlaliklar1 falgatayr kendine zarar| A.1.1-2 11 P1
" |vermeyecek sekilde tutarak temizler. C.l.1-4 '
Saya montajinda ara kontrolleri prosediirine gore A313
BYT | ! P 8T D117 1.2 P1
yapar. D.21-3
A3.1-3
Taban montajinda ara kontrolleri prosediiriine gore E114
BY8 | ! P 8T 2112 1.2 P1
yapar E3.1-3
E4.1-4
*BY 9 Sjc'lyalarl model ve sag sol numaralarma/ isaretlerine C21-4 91 P1
gore ayirir.
BY 10 Sayanin ark:d ve 6n burun kismu ile fort ve bombelere C214 91 P1
yapistirict surer.
BY.11 |Taban astarini1 uygun yontemle kaliba tutturur. C.l14 2.1 P1
Taban astarindaki fazlaliklar1 falgatayr kendine zarar] C.1.1-4,
BY.12 . . 2.1 P1
vermeyecek sekilde tutarak temizler. Al1-2
BY 13 Bombeyi maskarat olg.ll.sune gbre sayanin .b.urun C21-4 21 P1
kismina uygun ebatta deri ile astar arasina yerlestirir.
*BY 14 Fort kismini saye.lfl'ln modeline uygun sekgfle deri ile C21-4 21 P1
astar arasina teknigine uygun olarak yerlestirir.
BY 15 Astar ile ana malzemeyi diizgiin sekilde birbirine C21-4 21 p1
yapistirir.
BY 16 S‘e‘ly‘?nm arka fordunu fort pres makinasinda sicak C214 91 P1
boélimde yumusatir.
*BY 17 Sayanin r?odel'e Pygun sekilde belirlenmis yiikseklikte C21-4 21 P1
alt kirma iglemini yapar.
Sayanin arka fordunu fort pres makinasinda soguk
*BY.18 [kismina koyarak modele uygun sekilde belirlenmis| C.2.1-4 21 P1
yiikseklikte diger alt kirma islemini yapar.
BY 19 On monte icin sayayr alarak buhar kazanina bombe D11-7 29 P1
kismin1 koyar.
BY.20 |Yumusayan sayay1 kaliba takar. D.1.1-7 2.2 P1
BY 21 Maklneinln sag veya sol ayakkabi icin ayarli olup D11-7 29 p1
olmadigimi kontrol eder.
Belli bir siire sonra yumusadiktan sonra, sayanin yiiz
BY.22 |kismini ortalayarak 6n monte makinasina teknigine| D.1.1-7 2.2 P1
gore yerlestirir.
*BY 23 Burun ve yan danalya yardimiyla 6n monte islemini D11-7 29 P1
tamamlar.
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16UY0260-4/B2 Makine ile Ayakkabi Montaj islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim B.asarlm Araci
Olgiitii

BY 24 Maklnadari cikarip diizglin ve dogru sekilde yapisip| D.1.1-7 29 P1
yapismadigini kontrol eder. A3.1-3

BY 25 Arke} montay1 }./a.prnak icin (jon) arka monta D213 59 P1
makinasina yerlestirir.

*BY.26 |Arka boy kisimlar1 modele uygun yiikseklikte ayarlar. D.2.1-3 2.2 P1

BY.27 |Arka civileme/yapistirma islemini yapar. D.2.1-3 2.2 P1

*BY.28 |Firinin 1s1 ve siiresini derinin cinsine gore ayarlar. D.3.1 2.3 P1
Arka montesi tamamlanan ayakkabiy1r ayakkabi saya

BY.29 |malzemesine gore 1sis1 ayarlanmig olan sicak firindan D.3.1 2.3 P1
gegirir.

BY 30 ForF, bombenln.ek yerlerinde bogluk kalmamasi icin D31 23 p1
cekigleme islemi yapar.

*BY.31 |Tabanda bulunan ¢ivi, zzimbalar1 soker. D.3.1 2.3 P1

BY 32 Derinin kalinligina ve 0&zelligine gore taban tirast E11-4 31 p1

ihtiyacin belirler.

Montajlanmis ayakkabmin alt kisminin yapistirict
BY.33 [kalintilarim1 ve deri fazlaliklarin1 freze makinasi ile] E.1.1-4 3.1 P1
zimpara yaparak temizler.

BY.34 |Tabanin temizlenmesi ve hazirlanmasi iglemini yapar. E.2.1-12 3.1 P1

Taban ile ayakkabi birlestirilerek ayakkabida ¢izme

BY.35 (tel) islemi yapar. E.2.1-12 3.1 P1
*BY 36 i(elégfnllan taban malzemesinin tiiriine uygun yapistirici E21-12 31 p1
BY 37 Montesi bitmis olan ayakkabiin ve hazir tabanma| E.2.1-12 31 p1
" |giivenli teknikle yapistirici siirer. A.11-2-5 '
Yapistirict  siiriilen hazir taban ve ayakkabinin alt
BY.38 |kismini yapistiricinin 6zelligine uygun siirede tozsuz| E.2.1-12 3.1 P1
ortamda bekleterek tava gelmesini saglar.
BY 39 Taban ve ayakkabilar kuruyan yapistiriciyr aktive E21-12 31 p1
' etmek i¢in aktive makinesinde 1sitir. o '
*BY.40 |Tabanin iiste atma iglemini yapar. E.2.1-12 3.1 P1
Sikistirma pres makinesinde presleyerek iki parcanin )
BY.41 birbirine yapismasini saglar. E3.1-3 3.2 P1
Presten ¢ikan ayakkabiyr uygun siire bekletir veya| E.3.1-3
BY.42 makinede soklama yapar. E.6.1-2 3.2 Pl
E.3.1-3
Falcatay1 kendine zarar vermeyecek sekilde kullanarak| E.4.1-4
*
BY.43 fazlaliklar temizler. E.6.1-2 3.2 Pl
Al1.1-2

Uretim ~ siirecinde olusan atiklarm  ayristirilarak

BY.44 < A23 13 P1
depolanmasini saglar.

Kullanilan makine, cihaz ve ekipmanlarin ve

BY.45 . el o A2l 13 P1
cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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16UY0260-4/B3 Bitim (Isforma ve Finisaj) Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0260-4/B3 BITIM (ISFORMA VE FINISAJ) ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Bitim (Isforma ve Finisaj) Islemleri
2 | REFERANS KODU 16UY0260-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0001
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARIHI 1 ) N1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0328-4 Ayakkabi Imalatgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre koruma énlemlerini alir.
Basarim Olciitleri:

1.1: Ara isi ve mostra islemlerinde giivenlik 6nlemlerini alir.

1.2: Boyama ve parlatma islemlerinde giivenlik dnlemlerini alir.

1.3: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri yiiriitiir

Ogrenme Ciktis1 2: Avakkabinin ara isi ve mostra islemlerini yéontemine uygun olarak yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Ara islemlerini tekniklerine gére yapar.

2.2: Mostra islemlerini tekniklerine gore yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Boyama, renk degistirme, parlatma ve kremleme islemlerini uygun tekniklerle
uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Teknigine uygun sekilde eskitme islemi yapar.

3.2: Boyama, kremleme ve parlatma islemi yapar.

Ogrenme Ciktisi 4: Ayakkabinin kaliteye iliskin fiziki son kontrolii ile paketleme islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Ayakkabinin aksesuarlarini (bagcik, kullanim kilavuzu/karti, vb.) yerlestirir.

4.2: Ayakkabinin gozle son kontroliinii yapar.

4.3: Ayakkabinin paketlemesini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B3-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
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16UY0260-4/B3 Bitim (Isforma ve Finisaj) Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olgiilmeli ve basarim oOlgiitlerine gore asgari iKi ¢ift ayakkabinin bitim (isforma ve finisaj) islemlerini
igermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin bu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik biriminin
gecerlilik stiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar
KURUM/KURULUS(LAR) Konfederasyonu (TESK)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE |01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Ayakkab1 aksesuari

Avyakkab1 imalatinda ara isi ve mostra uygulamalari
Ayakkabi imalatinda boyama islemleri

Avyakkab1 imalatinda ¢evre koruma

Ayakkab1 imalatinda is saglig1 ve giivenligi
Ayakkabi1 imalatinda kalite

Ayakkabi imalatinda paketleme

Ayakkab1 imalatinda son kontrol ve paketleme

N bk owDdPE

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
. UMS Qlgili| Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi
riet Hadest Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 |- - - -
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
. MS dlgili| Birimi | Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi v S . s egerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii
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16UY0260-4/B3 Bitim (Isforma ve Finisaj) Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS ,,Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY.1 |Ara isi ve mostra islemlerine uygun KKD’leri kullanir. Ald4 11 P1
Ara isi ve mostra iglemlerinde, arag-gereg, makine ve

*BY.2 |ekipmanlar1 giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak| A.1.1-2 11 P1
kullanir.
Boyam rlatma islemlerin KKD’leri

«gy 3 |BOYama ve parlatma islemlerine uygun el \ 14 1 By
kullanir.
Boyama ve parlatma islemlerinde, arag-gere¢, makine

*BY.4 |ve ekipmanlarn gilivenlik talimat/kurallarina uygun| A.1.1-2 1.2 P1
olarak kullanir.
Ayakkabimmin dil ve ford kismindaki i¢ astar £71-3

*BY.5 |fazlaliklarmin kesim bicagi ile ara islemlerini A. 1' 12 2.1 P1
glivenlige uygun olarak yapar. o

*BY 6 Uyg}ln 1stampa ile mo‘s‘tramn kesim islemini kalibin £81-3 29 P1
sekline ve numarasina gore yapar.

BY 7 Mostraya modelin &zelligine uygun dekor, etiket E£813 99 P1

yapistirma iglemlerini yapar.

Taban pedini, diizgin sekilde yerlestirir veya
BY.8 |yapistiricty1 ayakkabinin i¢ yiizeylerine degdirmeden| E.8.1-3 2.2 P1
siirerek ayakkabi tabaninin i¢ kismina yapistirir.

Ayakkab1 tabaninin i¢ astarimi taban pedinin {izerine,

BY. E.8.1- 2.2 P1
o kaydirmadan yapistirir. 8.13

*BY.10 |Deri kirisiklarini iitiileme yontemi ile giderir. E.8.1-3 2.2 P1

BY 11 Deri ozelligine gore devir agma makinasi, firca E513 31 P1

yardimiyla agma islemi yapar.

Deri Ozelligine gore, yakma islemi ile devir agma
*BY.12 |makinasi, mum ve firga yardimiyla istenen eskitme/| E.5.1-3 3.1 P1
cift rengi elde eder.

Deri ve model 6zelligine gére uygun boya, krem ve

*BY.13 E.9.1 3.2 P1
parlaticiy1 seger.
Model ozelligine ve kullanilan deri ¢esidine gore;
secilen boya, krem ve parlatictyr ayakkabinin dig E91
BY.14 |yiizeyine siinger yardimiyla dairesel hareketlerle, deri A. 1'5 3.2 P1
tizerinde leke birakmamaya 6zen gostererek giivenlige o
uygun sekilde uygular.
BY 15 Gosterilen model/numuneye uygun sekilde bagcik, £92 a1 P1
kullanim kilavuzu, vb. aksesuarlar: takar.
. .. i D.10.1-2
BY.16 |Ayakkabinin eslestirmesini; numarasina gore yapar. A3.1-3 4.2 P1
.. o g . D.10.1-2
*BY.17 |Derinin tonlamasina gore ¢iftleri eslestirme yapar. A 313 4.2 P1
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16UY0260-4/B3 Bitim (Isforma ve Finisaj) Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS ,,Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii
“BY 18 Sol tek ile sag tek arasinda oran-orantisizlik kontroliiniif D.10.1-2 42 P1
yapar. A3.1-3
*BY 19 I¢ ve dis yiiksekliginin birbirine olan oranini kontrol| D.10.1-2 4 P1
eder. A.3.1-3
BY 20 Arka yiiksekliginin tiire gore uygunlugunu kontrol| D.10.1-2 4.2 p1
eder. A.3.1-3
Taban ve deri arasinda kalan yerlerde ilag veya D.10.1-2
*BY.21 |kimyasal bir malzeme ile deride deformasyon olusup A 3 '1_3 4.2 P1
olusmadigini kontrol eder. A
Ayakkabida kirlenme, ¢izik kesik vb olup olmadigimi| D.10.1-2
*
BY.22 kontrol eder. A3.1-3 42 Pl
*BY 23 lelsletde, atlama, kayma, sokiilme, vb. durumlarin| D.10.1-2 4 P1
kontrolii yapar. A3.1-3
BY.24 |Hatali irtinleri ayirir. E;c]).—]é_—ZS 4.2 P1
D.10.1-2
BY.25 |Ayakkabinin model ve boyutuna uygun kutu seger. A3.1-3 4.3 P1
BY 26 Ayakkgl?1y1 kutuya modeline uygun konumda| D.10.1-2 43 p1
yerlestirir. A3.1-3
BY 27 Ayakkablm? Qevres.el. kosullardan korunmasina yonelik| D.10.1-2 43 P1
malzemeleri yerlestirir. A3.1-3
BY 28 Uretim surecmc}e olusan atiklarin  ayrigtirilarak A2 3 13 p1
depolanmasini saglar.
BY 29 Kullan.lla'ln n?ak.ivn.e,' cihaz ve e}dpmanlarm Vel Aoq 13 P1
cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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16UY0260-4 Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0260-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve s Organizasyonu
16UY0260-4/B1 Elle Ayakkab1 Montaj Islemleri

16UY0260-4/B2 Makine ile Ayakkab1 Montaj Islemleri

16UY0260-4/B3 Bitim (Isforma ve Finisaj) Islemleri

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ARA ISLERIi: Ayakkabi pargalarini birlestirirken topuk takma, ¢ivi ¢akma gibi temel
olmayan islerin yapilmasini,

ARKA MONTAJ: Ayakkabi parcalarinin arka kisimlarinin monte edilmesini,

AYAKKABI: Ayakkabi parcalar1 (ayakkabi yiizii, i¢ astar taban ve dis taban) ve ayakkabi
yapiminda kullanilan malzemeler (deri, kaplanmis deri, dogal tekstil malzemeleri ve diger
biitiin malzemeler) gibi ayr1 ayr1 pazarlanan pargalar iceren, ayagi kapatmak veya korumak
amaciyla tasarlanmig tabani olan tiim nesneleri,

BiTIM ISLEMLERI/FINISAJ: Derinin kullanim 6zelliklerini, kullanim siiresini ve
kalitesini arttiran son islemi,

BOMBE: Sayanin 6n kismina deri ile astar arasina yapistirilan sertlestirici ve koruyucu
malzemeyi,

DANALYA: Tutucu pensi,

FIRINLAMA: Arka montaji tamamlanan ayakkabiy1 derinin tiiriine gore 1sis1 ayarlanmis
olan sicak firindan gegirme islemini,

FORT: Ayakkabinin topuk kisminda deri ve astar arasmna konan sayayl
destekleyici/sertlestirici pargayi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISFORMA: ayakkabinin alt kenarlarini, Skgelerin yan yiizeylerini, dis tabanin yiizeylerini ve
nalcalar1 perdahlama, gecirimsizlestirme ve cilalama islemlerini,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,
KALIP: Uriine bicim vermeye yarayan aract,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

MILOBASI: Kalibin tarak ¢evresinin en genis boliimleri,
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16UY0260-4 Ayakkab1 Imalatcis1 (Seviye 4) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

MOSTRA: Ayakkabinin taban astar1 iizerine yapistirilan ve yiizli ayakkabiin i¢ine gelen
tam veya yarim boyda dogal, tekstil ya da sentetik olarak imal edilmis malzemeleri,

OKCE: Ayakkabi altinin topuga rastlayan yiiksek boliimiinii,
ON MONTAJ: Ayakkabi1 pargalaria arka kisimlarmin monte edilmesini,
RASPA: Aga¢ torpiisiint,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAYA: Ayakkabinin taban harig tist boltiimii,

SOKLAMA: Yapistiricinin etkisini artirmak ic¢in ayakkabinin soklama makinesinden
gegirilmesini,

TABAN TIRASI: Ayakkabmin alt kismini, yapistiricinin kolay stiriilmesini saglamak
amaciyla zimpara makinesi ile piiriizsiiz hale getirme islemini,

TAVA GELME: Ayakkabinin yapilacak islem i¢in yumusatilarak uygun hale gelmesini,
TEFLON: Arka monte ve burun makinesinin sabitleme aparatini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

USTE ATMA: Saya ana malzemeleri ile yardime1 malzemelerin yapistirilarak dikime hazir
hale getirilmesi islemini ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

EK 4M): Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiriciler asagidaki kosullardan asgari birini karsilamalidir.

¢ Ayakkabi imalati alaninda ustalik belgesi sahibi olup bu alanda aktif olarak asgari 5
yildir ¢alistyor olmak,

o Ayakkabi imalati alaninda usta dgreticilik belgesine sahip olup bu alanda aktif olarak
asgari 5 yildir galisiyor olmak,

e Ayakkabicilik alaninda 6n lisans mezunu olup asgari 3 yildir ¢alisiyor olmak,

e YOK ve MEB’e bagh &rgiin ve yaygin egitim kurumlarinin ayakkabicilik alaninda
asgari 3 yil egitimci olarak ¢alismis olmak.

Yukaridaki Ozelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; 1ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme-
degerlendirme, olgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim
saglanmalidir.
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