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15UY0225-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

ONSOZ

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektdrdeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde
gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim
Kurulunun 29.07.2015tarih ve 2015/35 sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik

Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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15UY0225-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim odlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlar1 esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
=  Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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15UY0225-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

15UY0225-4 SICAK METAL SEKILLENDIRMECI (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILIGIN ADI

SICAK METAL SEKILLENDIRMECI

2 | REFERANS KODU 15UY0225-4

3 | SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 7221 (Demirciler, dovme ve hadde islerinde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar)

5 | TOR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI

29.07.2015

B)REVIZYON NO

00

Metal malzemeleri teknik resim ve is emirlerinde
belirtilen bicime, 6l¢lii ve Ozelliklere getirmek amaciyla
dovme araglari, donanim ya da elle uygun tavlama ve
sekillendirme islemlerini gerceklestirecek
isletme/kurumlara nitelikli personel arzinin saglanmasi,

7 bu faaliyetlerin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
C)REVIZYON TARiHi kisiler tarafmc?an yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin

artirilmasi igin;
*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,
*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0196-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0225-4-A1) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yénetim Sistemleri
15UY0225-4-A2) Sicak Sekillendirme i¢in Tavlama Yapmak

11-b) Se¢meli Birimler

15UY0225-4-B1) Kalipsiz Sicak Sekillendirme Yapmak
15UY0225-4-B2) Kalipli Sicak Sekillendirme Yapmak

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2, B1, B2
Il. Alternatif: Al, A2, Bl
I11. Alternatif: Al, A2, B2
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15UY0225-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir. “11-c)
Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilar’” maddesinde belirtilen alternatifler
arasindan birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in sinava girer.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildur.

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar
gbzetime tabi tutulur. Adayin performansi belge
aldig1 tarihten itibaren 2.yil ile 3.y1l arasinda
simav ve belgelendirme kurulugunun
belirleyecegi gozetim yontemi ile degerlendirilir.
14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan
veya gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin
belgeleri askiya almir. Aski nedeni ortadan
kalkan belge sahiplerinin belgelerinin gegerliligi
gecerlilik sliresi sonuna kadar devam eder.

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performanst asagida tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK a) 5 yil belge gegerlilik stiresi iginde yeterlilik

15 OLCME- DEGERLENDIRME YONTEMI belgesj kapgamlnde} en az toplamda 2 yil
calistigina dair resmi kayait,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama
(performans) Sinavi (P1) Degerlendirme sonucu
olumlu olan adaylarin belge gegerlilik siireleri 5
y1l daha uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR " i
17 KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI
18 VE SAYISI 29.07.2015-2015/35
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15UY0225-4/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

15UY0225-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YONETIM SiSTEMLERI
YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | is Saghig Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yénetim Sistemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0225-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0196-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osgrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini uygular.

Basarim Oliitleri:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve igyerine ait kurallar1 uygular.
1.2: Acil durum prosediirlerini uygular.

Osrenme Ciktisi1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun calisir.,

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.
3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 3



15UY0225-4/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite
Yonetim Sistemleri

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava

VE SAYISI

son verilir.
9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN B .
10 SEKT (")R KOMiTE Si MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI | .0 o0 o010 501c/0c

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

Acil durum
Alarm ve tehlike isaretleri
Cevre ve cevre kirliligi
Ekip i¢inde ¢alisma
Geri doniistimlii atik
Is saghig1 ve giivenligi
Islem dokiimantasyonu
Kalite glivence/yonetim sistemleri
Kayit tutma
. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
. Risk ve tehlike analizi
. Tehlikeli atik
. Temel ilk yardim
. Uretimden kaynaklanan ¢evresel riskler
. Yangin ve yangindan korunma

©oN R wDdE
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. Zaman 1yi kullanma
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15UY0225-4/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
s X UMS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Higili .o
. Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BG.1 Is saghgi ve g"uvenhglm etkileyecek riskleri ve A1l 11 T1
almmmas1 gereken 6nlemleri siralar.
BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 T1
donanimlar1 kullanmay: agiklar.
BG3 Yapilan calismaya ait uyar1 isaretleri ve levhalarim Al 11 T1
siralar.
BGA Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde ALS 11 T1
saklanmasini agiklar.
BGS Tehlike durumlarini saptayip yok etmek iizere dnlem A3 12 T1
alma calismalarini siralar.
BG6 Aninda g1der11emey§cek tirden tehlike durumlarinda A32 12 T1
yapilmasi gerekenleri siralar.
BG.7 |Acil durum giivenlik talimatlarini agiklar. Ad2 1.2 T1
BG.S Dokiilme ve 51zmt11arz.1 karst kullanilacak uygun B.2.4 59 T1
donanim, malzeme ve ekipmani agiklar.
BG.9 Isle.m formle%r?nda yer alan talimatlara ve planlara gore c11 31 T
kalite gerekliliklerini siralar.
BG.11 .Cahsma. sirasinda saptanan hata ve arizalar ile ilgili cal 33 T
islemleri agiklar.
BG.12 Hata Ve. .arlzalarl olusturan nedenlerin belirlenmesi CAa2 33 T1
islemlerini aciklar.
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15UY0225-4/A2 Sicak Sekillendirme igin Tavlama Yapmak Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

15UY0225-4/A2 SICAK SEKILLENDIRME iCiN TAVLAMA YAPMAK YETERLILIiK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI SICAK SEKILLENDIRME iCIN TAVLAMA YAPMAK
2 | REFERANS KODU 15UY0225-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0196-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alanimin 6zelliklerini belirler.
1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢aligmaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alani temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlariin calisabilirlik durumlarini denetler.
2.2: Donanimlarin bakim agamalarini uygular.
2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: is 6ncesi hazirhklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is programimi yapar.

3.2: Kullanilacak donanimi hazirlar.
3.3: Is parcasini hazirlar.

3.4: Olgme aletlerini kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Tavlama yapar

Basarim Olgiitleri:

4.1: Demirci ocaginda tavlama yapar.
4.2: Tavlama firininda tavlama yapar.
4.3: Oksi-gaz alevi ile tavlama yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: Sicakhk dlciimii vapar

Basarim Olgiitleri:

5.1: Gozle sicaklik derecesini belirler.
5.2: Cihazla sicaklik derecesini Olger.

Ogrenme Ciktisi 6: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

6.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
6.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 6



15UY0225-4/A2 Sicak Sekillendirme igin Tavlama Yapmak Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIiRiMINi DOGRULAYAN ) .

10 SEKT (")R KOMiTESi MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg{lfssI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI VE | 0 -0 c o01c0e

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Basit kalibrasyon teknikleri

Calisma ve kontrol prosediirleri

Donanim ve araglarin kullanimi

El aletlerini kullanma

El becerisi

El-g6z koordinasyonu saglayabilme

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim 1
Geri dontistimlii atiklar

Hassas 6l¢iim yapabilme

10. Kayit tutma ve raporlama

©CoOoN R wDdE
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15UY0225-4/A2 Sicak Sekillendirme igin Tavlama Yapmak Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

11. Kontrol ve uygulama teknikleri

12. Kullanilan malzeme ve tirlinlerin genel 6zellikleri
13. Kusur belirleme ve giderme yontemleri
14. Meslek matematigi

15. Mesleki terimler

16. Muayene ve test teknikleri

17. Olgme metotlari

18. Sicaklik 6l¢lim cihazlar1 kullanim

19. Standart o6lgiiler

20. Takim c¢esitleri

21. Tav rengine gore sicaklik belirleme

22. Tavlama teknikleri

23. Tehlikeli atiklar

24. Teknik resim okuma

25. Ufleg secimleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
o .| Yeterlilik < q
No Bilgi ifadesi UMS Ngili| g, i Basarim Degerlendirme
Boliim A Araci
Olgiitii
BG.1 Islemler s1ras.1nda kullanilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araclarini ve cihazlarini siralar.
BG.2 Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik iglemlerini E2o 99 T1
aciklar.
BG.3 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve E31 53 T1
bozulmalar1 agiklar.
BG4 Teknik 'resimleri ve talimatlan inceleyerek yapilacak F12 31 T1
islemleri ve siralamasini agiklar.
BG5S Kullanilacak firin, makine ve donanimi is emirlerinde F21 3.2 T1

belirtilen 6zelliklere gore agiklar.

Islem goérecek parca ve yart mamullerin teknik
BG.6 |talimatlarda belirtilen 6zelliklere uygunlugunu kontrol| F.3.3 3.3 T1
etme islemini agiklar.

Is parcasimin  malzeme ve profil  ozellikleri
BG.7 |cercevesinde, yapilacak markalama cesidine uygun| F.3.5 3.3 T1
markalama donanimini agiklar.

Islemlere ve pargalarm tiiriine uygun olan &lgme

BG.8 ..
aletlerini siralar.

F4.1 3.4 T1

Is pargasindaki renk degisimlerinden tav sicaklifina

BG.
G.9 ulasmasini agiklar.

G.l1l4 4.2 T1
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. .| Yeterlilik o q
No Bilgi ifadesi UM..S}lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim R Araci
Olgiitii
BG.10 Is I_Jarc;asn.n mgl;eme ve kesit niteligine uygun {ifleci G.32 43 T1
belirleme islemini agiklar.
BG.11 |Pirometre tizerindeki renk seviyelerini agiklar. J.2.3 52 T1
BG.12 Pirometre kullanmasim1  ve iizerindeki ayarlan 323 5.2 T1
yapmasini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
s Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Bolim . Araci
Olgiitii
Yaplllacak. isler ve 1me.113t pl.rogr'flmlylflvllglh tlim bilgi, Tiim dgrenme
BY.1 [teknik resim, talimat, is emirleri ve diger dokiimanlari| F.1.1 ciktilar P1
amirinden alir.
BY 2 Yap11a.r.1 c;tah_sm_alar _hakklnda amirlerini ve ilgili D35 Tim 6grenme p1
operatorleri bilgilendirir. ciktilart
BY 3 Arag, gereg. Ve.donammlarln yetkisindeki sorun ve E14 91 P1
arizalarimi giderir.
BY 4 D(znammlfﬁrm duzgu.n ve siirekli ¢alismalarim Eo1 99 P1
saglamak tlizere gerekli bakim asamalarini uygular.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin
By 5 [2ras ve donangnla.rd'fﬂ.ﬂ bozulma, yipranma t'uI'l'll’.ldel’l E32 53 P1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere
aktarr.
Parcalar tizerindeki catlak, pliriiz gibi
BY.6 |uygunsuzluklar1 kontrol ederek uygunsuz pargalari| F.3.4 3.3 P1
amirine bildirir.
BY 7 Olcme aletlerinin dogrulugunu uygun mastar ve diger F42 3.4 P1
aletlerle kontrol eder.
BY 8 T'espit ettigi §omn ve arizalar varsa bunlar1 amirine F43 3.4 P1
bildirerek kalibrasyonlarini yaptirir.
*BY 9 Demir ocagi iizerinde gerekli ayar ve konumlamalari G11 41 P1
yapar.
*BY 10 De.mir ocagl?da isl‘emi igin yeteirli miktardaki yakiti G12 41 P1
talimatlara gore belirleyerek ocag: yakar.
BY 11 Is pargasini kiskag ile tutaral.< .demir ocag lzerinde G13 a1 P1
uygun ag1 ve konumda yerlestirir.
*BY 12 Tavlama sicakligina ulgsan 1§ parcasini uygun kiskag G15 41 p1
yardimiyla tutarak demir ocagindan alir.
*BY 13 Tavliamail.slerr"n bnmnmmde demir ocagmi sondiirme G17 41 p1
teknikleri ile sondiiriir.
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L Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
BY 14 Is parcasi iizerinde yanic1 tiner, yag gibi kalintilar| G.2.1 4.2 P1
' varsa talimatlarda belirtilen sekilde temizler. G31l 4.3

Tavlama firininda tavlama yapmak icin is pargasini

BY.15 |firn kapasitesine gore firln sepeti ya da firin| G.2.2 4.2 P1
haznesine uygun konumda yerlestirir.
Tavlama firmi tlizerinde gerekli yakit girisi, siire,

*BY.16 |sicaklik tiirii ayarlar1 firin ve is pargasi niteliklerine| G.2.3 4.2 P1
gore yapar.
Islem sonunda tavlama firnin ¢alismasini durdurarak

*BY.17 |is parcalariin tavlama sicakligina ulagsmasini kontrol| G.2.4 4.2 P1
eder.

BY 18 Is parcas1 veya parcalarini uygun donanim kullanarak G25 4.2 P1
tavlama firinindan ¢ikartir.

BY 19 ¥§.par(;as1 sicakligl diismeden sekillendirme islemi G26 4.9 P1
icin sevk eder.

*BY 20 OkSI-gzﬁz alejV1 ile tavlama yapmak i¢in gaz vanasini G33 43 P1
acarak iifleci yakar.

*BY 21 Is parcas1 malzeme ve kesit niteligine gore oksi-gaz G33 43 P1
alev ayar1 yapar.

BY 22 Oks_,l—gaz alevi ile tavlanacak par¢ay1 uygun konumda G34 43 P1
sabitler.

*BY 23 Oksi-gaz a.levml pargz? uzerl.nde uygun mesafe ve G35 43 P1
acryla gezdirerek homojen sekilde tavlar.

*BY 24 Oksi-gaz alevi ile parganin uygun tavlama sicakligina G356 43 P1
ulagmasini kontrol eder.

BY 25 O.k.s.l-gaz ile tavlama sonrasi .15 pal.rga51 lizerinde Ga7 43 P1
biriken tabakay1 uygun gerecler ile temizler.

BY 26 ((1)"ksf‘|-gaz alevini uygun teknikleri uygulayarak son- G.38 43 p1

uriir.

BY 27 Tavlan-an is pargasini parlak 1s1k y?yan'kaynaklardan 111 51 p1
uzak bir konumda los 151k altinda gozle inceler.

BY.28 |Pirometre gézlem okiilerinden is pargasina bakar. J.2.2 5.2 P1
Pirometre icerisindeki termo lamba renginin, sicakligi

*BY 29 61?ﬁlen is. Pa.rgasmm 0 andak-i ma'lz'em'e. rengine 323 59 p1
esitlenmesi i¢in pirometre iizerindeki ilgili ayarlan
yapar.

BY 30 ?1rometre lizerindeki dl]vlta? \_/eya analog gostergeden 194 5.9 p1
is pargasinin sicaklik degerini okur.

*BY 31 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A 12 6.1 P1
donanimlar1 kullanir.
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.| Yeterlilik . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
*BY 32 Ya_pllan gah?maya ait uyari .i.saret ve levhalan A4 6.1 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
N Tehlikeli ve zararli atiklar icin gerekli Onlemleri
BY.33 |alarak gecici olarak depolamasini saglar. B.2.2 6.2 P1
. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
BY.34 |55re kalite gerekliliklerini uygular. OR 6.2 P1
*BY 35 nygularnada_ izin _Ve_rllen tolerans ve sapmalara gore C12 6.2 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0225-4/B1 KALIPSIZ SICAK SEKILLENDIRME YAPMAK YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIiRiMI ADI Kalipsiz Sicak Sekillendirme Yapmak
2 | REFERANS KODU 15UY0225-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0196-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamimlarimin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Donanimlarin bakim agamalarini uygular.

2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: is 6ncesi hazirhklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is programini yapar.

3.2: Sicak metal sekillendirmede kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar.
3.3: Is pargasini ve iiretildigi malzemenin 6zelliklerini inceler.

3.4: Olgme aletlerini kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Kalipsiz sicak sekillendirme yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Sicak kesme yapar.

4.2: Sicak yarma yapar.

4.3: Sicak delme yapar.

4.4: Sicak ¢ekme yapar.

4.5: Sicak egme-biikme yapar.
4.6: Sicak sisirme yapar.

4.7: Sicak bogma yapar.

4.8: Sicak burma yapar.
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Ogrenme Ciktisi 5: iISG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olciitleri:

5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarma uyar.
5.2: Gergeklestirdigi islerde gevre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1): Bl birimine yonelik teorik smmav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Siav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smnavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN « o

10 SERTGRIKOMITES MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(lTSxIZONETIM KURULU ONAY TARIHI VE | 0 -0 c 501eae

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Baglama aparatlari

Basit kalibrasyon teknikleri
Cekig-balyoz ile dovme teknikleri
Demirci ocagl yakma teknikleri

SR A

Donanim ve araglarin kullanimi
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6. Elaletlerini kullanma

7. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanimi1
8. Hassas 6l¢iim yapabilme

9. Is parcasini tezgah/makineye baglama yontemleri
10. Kalipsiz sicak sekillendirme teknikleri
11. Kontrol ve uygulama teknikleri

12. Kusur belirleme ve giderme yontemleri
13. Mesleki terimler

14. Olgme metotlari

15. Sicak bogma teknikleri

16. Sicak burma teknikleri

17. Sicak ¢cekme teknikleri

18. Sicak delme teknikleri

19. Sicak egme-biikme teknikleri

20. Sicak kesme teknikleri

21. Sicak yarma teknikleri

22. Standart olgiiler

23. Tabla ve mengene baglama teknikleri
24. Teknik resim okuma

25. Teknik spesifikasyonlar

26. Temel malzeme 6zellikleri

27. Temel mekanik calismalari

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
- Yeterlilik . .
No Bilgi ifadesi UM,,S"Hg”I Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim e Araci
Olgiitii
BG.1 Islemler s1ras.1nda kullanilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araclarini ve cihazlarini siralar.
BG.2 Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik iglemlerini E22 99 T1
agiklar.
BG.3 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve E31 53 T1
bozulmalar1 agiklar.
BG4 ffekmk .resunlerl ve talimatlan inceleyerek yapilacak F12 31 T1
islemleri ve siralamasini agiklar.
BG5S Kullanilacak firin, makine ve donanimini 6zelliklerini Fo1 3.2 T1
aciklar.
Islem gorecek parca ve yart mamullerin teknik
BG.6 | . . . F.3.3 3.3 T1
talimatlarda belirtilen 6zelliklere uygunlugunu agiklar.
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s Yeterlilik 9 .
No Bilgi ifadesi UM,,S}Iglh Birimi Basarim DECEneil
Boliim .o Araci
Olgiitii

Is parcasi malzeme ve profil dzellikleri ile yapilacak

BG.7 |markalama c¢esidine uygun markalama donanimlarimi| F.3.6 3.3 T1
siralar.

BGS Isleml_er_e ve parcalarin tiiriine uygun olan Olgme Fa1 3.4 T1
aletlerini siralar.

BG.9 Sicak kesme isleminde uygulanacak is par¢asina uygun 412 41 T1
aletleri agiklar.
Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen 6zelliklere

BG.10 |gore c¢ekme isleminin hangi kesitte yapilacagmi| H.4.1 4.4 T1
agiklar.

BG .11 S‘lncak gek@e yapl.lzl.cak is p‘al.rc;as1 boyut ve agirligina H 4.2 44 T1
gore tutma islemi i¢in gerekli islemleri agiklar.

BG.12 Is par.g:asmm vn.qa.lzeme ve boyut ozelliklerine uygun H4.3 44 T1
aletleri segecegini agiklar.

BG .13 {s e.mlrlerl ve teknik rvemmleirl 1n.ce1eye.3re.3k parga H 5.1 45 T1
iizerinde yapilacak sicak egme-biikme islemini siralar.

BG.14 Is pargasinin bi¢im ve sekline gore egme-bilkkmede H5.2 45 T1
kullanilacak aginin boyut hesaplarini agiklar.

BG .15 Isv par(;a"51 ve 1s"temlen bukme Ozelliklerine uygun olan H 5.3 45 T1
egme-bilikme yontemlerini siralar.
Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen dzelliklere

BG.16 |gore is pargasinin hangi kisimlarinda bogma iglemi| H.7.1 4.7 T1
yapilacagini agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

. Yeterlilik - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS _,Ilglh Birimi Basarim DECeriSn s
Boliim .o Araci
Olgiitii
Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili tiim bilgi, .
Tim 6grenme
BY.1 |teknik resim, talimat, is emirleri ve diger dokiimanlari| F.1.1 4 1ktflglar1 P1
amirinden alir. ¢
BY 2 Yaplla.r.l g?lh_sm_alar _hakkmda amirlerini ve ilgili D35 Tim 6grenme P1
operatorleri bilgilendirir. ciktilar
BY 3 Calisma icin gerekli aparat, malgpe, tezgah ve D23 12 P1
donanimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.
BY 4 glahsma snasmda} uyg.unw(?lmayan bir durum oldu- E12 51 P1
gunda veya olacagi sezildiginde ¢aligmay1 durdurur.
BY 5 Arag, gereg. Ve.donammlarln yetkisindeki sorun ve E14 91 P1
arizalarimi giderir.
BY 6 Donafnmlarm du?gun ve stirekli caligmalarini sagla- Eo1 99 P1
mak tizere gerekli bakim agsamalarini uygular.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin
gy 7 [arac ve donanlmlgrdgkl bozulma, yipranma t.url.lr.lden E32 23 p1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere
aktarir.
BY.8 Parc;.avlflrm Qall.sn}a. oml.lr.le.rlm t'aklp' ede.rel.< .zamam E.3.4 2.3 P1
geldiginde degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir.
BY 9 Yapilacak iglemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger| F.1.5 31 p1
"~ |dokiimanlari doldurarak amirine onaylatir. F.1.6 '
BY 10 ¥S1’F1(.)1 .sz firinlarin uygunlugunu ve 6n bakimlarim F26 3.2 P1
ilgili kisilere yaptirir.
*BY 11 Parcalar tizerindeki catlak, pliriiz gibi F3.4 33 P1
uygunsuzluklari kontrol eder.
BY 12 Kusurlu . v.e. uygunsuz pargalar1 geri doniisime| F.3.4 33 p1
aywrarak ilgili kayitlari tutar. F.3.5
*BY 13 Is parcast lizerinde sek_ll_lendlrme yapilacak kismi F3.7 33 P1
uygun markalama aletlerini kullanarak markalar.
BY 14 Olgme aletlerinin dogrulugunu uygun mastar ve diger F4.2 34 P1
aletlerle kontrol eder.
BY 15 Tefpit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini F43 34 p1
saglar.
Sicak kesme iglemi i¢in is parcasini agirlik ve profil
BY.16 |ozelliklerine uygun kiskag ile tutarak oOrs lizerinde| H.1.1 4.1 P1
uygun konuma yerlestirir.
*BY 17 Cekic veya balyoz ile keski l'.izeri'ne' vurarak is H13 41 p1
pargasina uygun sicak kesme tekniklerini uygular.
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L Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
BY 18 Slc?lk.%es.me. ui.le is. pargast ﬁz?ri?de.l.d kesik uygun H14 41 p1
derinlige indiginde is pargasini orsiin 6n kenarina alir.
ekic veya balyoz ile keski iizerine seri ve hafif]
*By 19 | cKi¢ veya balyoz e Y H.15 41 P1

darbeler vurarak kesilecek kismi kopartir.

Sicak yarma isleminde uygulanacak is parcasi kesit
BY.20 |kalinligina uygun o6rs keskisini veya ors pabucunu ve| H.2.1 4.2 T1
yarma Kkeskisini seger.

Sicak delme yapilacak is pargasi iizerinde agilacak

BY.21 e H.3.1 4.3 Tl
deligin ¢apina uygun zimba secer.

BY 22 Slc.avk }iarma yapmak igin drs 1‘Jz'er1nde bulun.an uygun| 5, 42 P1
delige 6rs pabucu veya keskisini takarak sabitler.

BY 23 ?1021?( yarma keskisini markalanmis, yarilacak kismin H23 4.9 p1
iizerine konumlar.

*BY 24 Qeklg Yc?ya balyoz ile .kontrollu .Vl'lruuslar ile yarma H24 42 P1
islemini ig pargasini ¢evirerek her iki yiizden yapar.

BY 25 Sicak delme islemi 1‘q‘1n is parcasini Ors iizerinde H 3.2 43 P1
uygun konuma yerlestirir.

BY 26 §1cak delme yapmak i¢in markalanmis delme noktasi H33 43 P1
iizerine zzimbay1 konumlar.

*BY 27 Cekic veya balyozla kontrollil vuruslar yaparak sicak H3.3 43 P1

delme islemini uygular.

Sicak delme islemi ile agilan deligi sapsiz zimba ve
*BY.28 |malafa kullanarak is emirlerinde belirtilen ¢ap ve| H.3.6 4.3 P1
diizgiinliige getirir.

BY 29 Sicak delme ile agilan delik Olgiisiinii i¢ ¢ap kumpasi H3.7 43 p1

ile is emirlerinde istenen Olciiye gore kontrol eder.

Sicak ¢ekme iglemi igin is emirleri ve teknik
*BY.30 |resimlere belirtilen ozelliklere gore ¢cekme isleminin| H.4.1 4.4 Pl
hangi kesitte yapilacagini belirler.

Sicak ¢ekme isleminin yapilacagi geometriye uygun
BY.31 |dovme tekniklerini uygulayarak is par¢asinin kiskagla| H.4.4 4.4 P1
tutulmayan tarafini ¢eker.

Is parcasinin ¢ekilmemis kismina uygun ddvme

*BY.32 S
tekniklerini uygulayarak ¢ekme yapar.

H.4.6 4.4 P1

BY 33 Cekme yapilan her iki yilizeyi kumpas ile dlgerek ayni H4.7 44 P1

o6l¢ii ve hizaya gelene kadar ¢eker.

Sicak ¢ekme iglemi tamamlanmis is parcasini uygun
BY.34 |sicakliga tekrar tavlayarak oda sicakliginda serbest| H.4.8 4.4 Pl
sogumaya birakir.

Gonyeli sicak biikme iglemi i¢in is par¢asindan kesilmesi

*BY.35 o
gereken kismu sicak kesme teknikleri uygulayarak keser.

H.54 4.5 P1
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.| Yeterlilik o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
Is pargasim1 mengeneye baglayarak gekic ile talimat-
*BY.36 |larda istenilen Olgiilere uygun sicak egme-bitkkme| H.5.5 4.5 P1
islemi yapar.
Silindir makinesi merdanelerini  kullanarak is
BY.37 pargasini talimatlarda belirtilen sekilde biiker. H.5.7 45 P1
BY 38 Sicak s'i.sirrfle ?/apmak i¢cin i§ parcasin1 kiskag ile H 6.2 46 P1
tutarak ors lizerinde uygun sekilde konumlar.
Sicak sisirme yapmak is parcasinin iist kismindan
*BY.39 |eksen dogrultusunda ¢eki¢ veya balyoz kullanarak| H.6.3 4.6 P1
baski uygular.
BY.40 [Uygun 6l¢ii aletleri ile sisme 6l¢iistinii kontrol eder. H.6.4 4.6 P1
Sicak sisirme islemi ile is parcasinin sisirilen kismini
*BY.41 |delik kabinda dovme teknikleri uygulayarak| H.6.5 4.6 P1

yuvarlatir.

Sicak bogma yapmak igin is parcasimi kiskag ile
BY.42 |tutarak Ors veya sicak is makinesi iizerinde uygun| H.7.3 4.7 Pl
konuma yerlestirir.

Is parcasi iizerinde gerekli noktalara uygun ekipman
*BY.43 |ile kuvvet uygulayarak talimatlarda istenilen sicak| H.7.4 4.7 P1
bogma iglemlerini yapar.

Sicak bogma isleminden sonra uygun dlgme aletleri
BY.44 |ile bogma derinligi ve capmi Olcerek talimatlara] H.7.5 4.7 P1
uygunlugunu kontrol eder.

BY 45 Is parcasinin tavlanmamis soguk ucunu uygun H8.1 48 P1

ozellikteki mengeneye baglar.

Sicak burma iglemi ile is emirlerinde veya teknik
*BY.46 [resimlerde belirtilen burma sayisi kadar is pargasinin| H.8.3 4.8 P1
serbest ucunu dondiirme kolu ile tek yonde burar.

Sicak burma iglemi biten is parcasimi kiskag ile

BY.47 |mengeneden sokerek oOrs flizerine uygun sekilde| H.8.4 4.8 P1
yerlestirir.
Sicak burma islemi sirasinda meydana gelen eksenel

*BY .48 |egilmeleri uygun c¢ekic veya tokmakla vurarak| H.8.5 4.8 P1
diizeltir.

*BY 49 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1 51 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY 50 Ya_pllan gah§maya ait uyari .i.saret ve levhalan Al4 51 p1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Tehlikeli ve zararh atiklar i¢in gerekli Onlemleri

*BY.51 B.2.2 5.2 P1

alarak gecici olarak depolamasini saglar.
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s Yeterlilik 9 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UM,,S}Iglh Birimi Basarim DECEneil
Boliim L Araci
Olgiitii
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
*BY.52 | .. . e C.l1 5.2 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.
*BY 53 Uygulamada- i_zin _Ve_rilen tolerans ve sapmalara gore C12 5.9 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0225-4/B2 KALIPLI SICAK SEKILLENDIRME YAPMAK YETERLILIiK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Kaliph Sicak Sekillendirme Yapmak
2 | REFERANS KODU 15UY0225-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0196-4 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alanimin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢aligmaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alam temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamimlarinmin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlariin c¢alisabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Donanimlarin bakim agamalarini uygular.

2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Osrenme Ciktis1 3: is 6ncesi hazirhklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is programin yapar.

3.2: Olgme aletlerini kontrol eder.

3.3: Is pargasini ve iiretildigi malzemenin 6zelliklerini inceler.

3.4: Sicak metal sekillendirmede kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Kaliph sicak sekillendirme yapar.

Basarim Olgiitleri:
4.1: Makineye/prese kalip baglar.
4.2: Sicak sekillendirme islemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 5: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:
5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
5.2: Gergeklestirdigi islerde cevre etkilerini ve kalitesini gozetir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1): B2 birimine yonelik teorik smmav Ek B2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi dngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN B .

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(lfssleNETlM KURULU ONAY TARIiHi ve 29.07.2015-2015/35

YETERLILIiK BIRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Baglama aparatlari

Basit kalibrasyon teknikleri

Donanim ve araglarin kullanimi

El aletlerini kullanma

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanimi
[s parcasini1 tezgah/makineye baglama ydntemleri
Kaliplama teknikleri

Kontrol ve uygulama teknikleri

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri

10. Mesleki terimler

11. Olgme metotlari

12. Olgiim yapma

LCoNoOAEWNE
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13. Sicak is kaliplar1 baglama islemleri
14. Sicak kaliplama tezgahlar1 kullanimi
15. Standart 6l¢ii birimleri

16. Teknik resim okuma

17. Teknik spesifikasyonlar

18. Temel malzeme 6zellikleri

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
.| Yeterlilik . .
No Bilgi ifadesi UM,,S}lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim . Araci
Olgiitii
BG.1 Islemler s1ras1.nda kullanilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araclarini ve cihazlarini agiklar.
BG.2 .Yapmasll . gereken otonom bakim ve temizlik E29 99 T1
islemlerini siralar.
BG3 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve E31 53 T1
bozulmalar agiklar.
BG4 Teknlk fe51mler1 ve talimatlar1 inceleyerek yapilacak F12 31 T1
igslemleri ve siralamasini agiklar.
BG5S Islemlerin 6zelliklerine gdére tahmini imalat siiresini F14 31 T1
agiklar.
BG.6 |Kullanilacak firin, makine ve donanimi agiklar. F.2.1 3.2 T1
Islem gorecek parga ve yart mamullerin teknik
BG.7 |talimatlarda belirtilen Ozelliklere uygunlugunu| F.3.3 3.3 Tl
agiklar.
Is pargas1 malzeme ve profil dzellikleri ile yapilacak
BG.8 |markalama g¢esidine uygun markalama donanimlarmi| F.3.6 3.3 T1
siralar.
BG.9 Isleml?rfe ve pargalarin tiiriine uygun olan &lgme Fa1 34 T1
aletlerini siralar.
Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen 6zellikler
BG.10 |ile islem gorecek is parcasi Ozelliklerine uygun is| [1.1.1 4.1 T1
kalibin1 agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
L Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili tiim bilgi, .
T
BY.1 |teknik resim, talimat, is emirleri ve diger dokiimanlari| F.1.1 umﬂi)flraerljme P1
amirinden alir. ¢
BY 2 Yaplla'r'l gal_lsr_naqar hefk_kmda amirlerini ve ilgili D35 Tim 6grenme P1
operatorleri bilgilendirir. ciktilari
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L Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
BY 3 Uygun olmayan"parg.a.ve}ia malzeme alanimi kontrol D14 11 p1
altinda tutarak diizenini saglar.
BY 4 Calisma icin gerekli aparat, makl'ne, tezgah ve dona- D23 12 P1
nmimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve
BY.5 |gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 12 P1
ederek gerekli 6nlemleri alir.
Kullanilan donanim ve is parcalarini is bitiminde tali-
BY.6 matlarda belirtilen sekilde temizleyerek kaldirir. D3.3 13 PL
BY 7 ?ahsma suasmde} uyg.unwc?lmayan bir durum oldu- E12 91 P1
gunda veya olacag sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
BY 8 Arag, geregl Ve.donammlarm yetkisindeki sorun ve E14 91 P1
arizalarimi giderir.
BY 9 D(znammlfﬁrm duzgu.n ve siirekli ¢alismalarim E21 99 P1
saglamak tizere gerekli bakim agamalarini uygular.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin
BY 10 |2ra¢ Ve donanimlardaki bozulma, yipranma tiiriinden E32 23 p1
' olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere o '
aktarir.
By.1y |Parsalann galisma Gmirlerini takip ederek zaman g , , 23 P1
geldiginde degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir.
BY 12 Yapilacak iglemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger| F.1.5 31 P1
" |dokiimanlari doldurarak amirine onaylatir. F.1.6 '
BY 13 .Is1‘F1.m .sz firinlarin uygunlugunu ve 6n bakimlarim F26 3.2 P1
ilgili kigilere yaptirir.
BY 14 Tallmatlgr:el gore tezgah ve makinelerde gerekli 6n F2.7 32 p1
ayar ve diger islemleri yapar.
*BY 15 Parcalar iizerindeki catlak, pliriiz gibi F3.4 33 P1
uygunsuzluklari kontrol eder.
*BY 16 Kusurlu . V'e‘ uygunsuz pargalar1 geri doniisime| F.3.4 33 P1
ayrrarak ilgili kayitlart tutar. F.3.5
Is pargasi iizerinde sekillendirme yapilacak kismm
*
BY.17 uygun markalama aletlerini kullanarak markalar. F3.1 33 P1
BY 18 Olgme aletlerinin dogrulugunu uygun mastar ve diger F4.2 34 P1
" |aletlerle kontrol eder. o '
BY 19 Tefplt ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini F43 3.4 p1
saglar.
BY 20 Baglanacak kalibin alt ve st kisim Olgiileri ile 112 41 p1
' preslerin kurs boylarini 6lgerek karsilastirir. o '
*BY.21 [Kalip ayarlarin1 talimatlara gore yapar. 1.1.2 4.1 P1
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L Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UM,,S}lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim L Araci
Olgiitii
*BY 22 Alt 1.<ahb1 preslerln. 11g111vtablas1na baglama pabuglari 113 41 P1
ve vidalar yardimi ile baglar.
*BY 23 Us:[ kalibt i3 makinesinin p{es biyeline uygun 114 41 P1
baglama aparatlar1 kullanarak baglar.
BY 24 Bagladig alt Ye ist kaliplar1 hiza, denge ve saglamhik| 1.1.3 41 P1
durumlarini gézle kontrol eder. 1.1.4
Ust kalibi alt &lii noktaya getirerek hassas
BY.25 |merkezleme ve 6l¢ii ayarlari ile makine {izerindeki| 1.1.5 4.1 P1
tiim diger ayarlar1 talimatlara gore yapar.
Iki veya daha cok operatdrle koordineli caligan
BY 26 makinelerde, operatorlerin is gﬁvenhg? gereklerine 116 41 p1
gore bulunmalar1 gereken konumlari talimatlara gore
tespit eder.
Coklu kumanda tertibati ile kontrol edilen
BY 27 makinelerde diger opérat&’)rﬁn uygun pozisyonda 117 41 p1
bulunmasmi ve giivenli calismasini giivence altina
alir.
BY 28 Makineyi bos,_ta g:_ahstlrarak son kontrollerini yaparak 118 41 p1
sorun varsa glderlr.
N Islem gorecek is parcasi iizerinde gerekli tavlama,
BY.29 lxesme, n sekillendirme ve yiizey temizligi gibi on| 22 4.2 Pl
BY 30 Is parg.as.ml alt ve iist kaliplar arasinda uygun konuma 123 42 P1
yerlestirir.
*BY 31 Is ma'k1n651 pedal/butonuna' l?asarak yetevr sayida 12.4 4. P1
vurus ile parganin kalibin seklini almasini saglar.
BY 32 Ust kalib1 list 0lii noktaya getirerek is parcasini 125 42 P1
kaliplar arasindan ¢ikartir.
BY 33 Is par(;asn‘l‘l olguler%mn talimatlarda istenen olg¢iiler ile 126 4. P1
uyumunu 6lgme ekipmani kullanarak denetler.
*BY 34 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1 51 P1
donanimlar1 kullanir.
*BY 35 Ya.pllan c;ah%maya ait uyari .1.$aret ve levhalari A4 51 p1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
. Tehlikeli ve zararli atiklar i¢in gerekli Onlemleri
BY.36 alarak gecici olarak depolamasini saglar. B.2.2 5.2 P1
. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
BY.37 gore kalite gerekliliklerini uygular. ci1 5.2 P1
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore
*BY.38 | - e Cl12 5.2 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIiK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

15UY0225-4/A1 Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
15UY0225-4/A2 Sicak Sekillendirme i¢in Tavlama Yapmak
15UY0225-4/B1 Kalipsiz Sicak Sekillendirme Yapmak

15UY0225-4/B2 Kalipl Sicak Sekillendirme Yapmak

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALT OLU NOKTA: Presin sikistirma zamani sonunda tam kapali konumda bulundugu anlik
konumu,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEMIRCIi OCAGI: parcalarin tavlamasinda kullanilan 1sitma ocak ¢esidini,
ELLECLEME: Yiiklerin aracglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: s saghigi ve Giivenligini,
KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgme

cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Slgme cihazint mukayese ederek ol¢giim
sonuclarini raporlama ve sonuca gore gerceklesecek diizeltme islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik tehlikesine
karsi korunmak igin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KURS BOYU: Presin alt 6lii nokta ile {ist 6lil nokta arasinda kalan presleme mesafesini,

MALAFA: Takim celiginden sicak preslenerek yapilan, zimba ile acilmis deliklerin i¢ kismi-
n1 diizeltmek i¢in kullanilan aleti,

MASTAR: Islenen parcanin dlgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirle-
meye yarayan Ol¢ii gerecini,

OKSI-GAZ ALEVI: Genellikle biiyiik kesitli is parcalarinin yiizeysel ve 1s1 kontrolsiiz
tavlama islemlerinde kullanilan, gaz yakitin bir iifle¢ ucunda yakilmas: ile elde edilen ytliksek
sicaklikta alevi,

PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarini, yaydiklar1 isinimlardan yararlanarak temassiz
olarak Olgen aleti,

ORS KESKISI: Kalin parcalarin iki tarafli olarak aym anda kesilmesi igin kullanilan
yardime1 takimi,
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ORS PABUCU: Ince parcalarm kesilmesi sirasinda keski ucunun 6rs yiizeyine ¢arpmasini
onlemek i¢in kullanilan yardimer takimu,

PERS BIYELI: Preslemede kullanilacak kaliplarin baglandigi kolu,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SICAK BOGMA: Is parcasinin istenilen yerinde kesit daralmasi meydana getirmek igin
yapilan sicak sekillendirme tiiriindi,

SICAK BURMA: Islevsel ya da estetik amaglarla farkli kesitlerdeki is parcasini kendi ekseni
etrafinda dondiirerek yapilan sicak sekillendirme islemini,

SICAK CEKME: s parcasinin kesit alanini kiigiilterek boyunu uzatma islemini,

SICAK DELME: Tavlanmis bir is parcasinin belirlenen kisim veya kisimlarina cesitli
donanim ile kuvvet uygulayarak istenilen sekilde delik agma iglemini,

SICAK EGME-BUKME: Tavlanmis is pargalarina kuvvet uygulayarak bigimleri tizerinde
kalic1 degisiklik yapma islemini,

SICAK KESME: Tavlanmis bir is parcasindan belirlenen 6lgiide bir kismi ¢esitli donanim ile
kuvvet uygulayip, ayirarak koparma islemini,

SICAK SEKILLENDIRME: Metal ve alasim malzemeden iiretilmis is parcalarinin yeterli
sekillendirme sicakligina kadar 1sitilip (tavlanip) el aletleri, tezgahlar ve makineler yardimiyla
talagsiz olarak sekillendirilmesi islemini,

SICAK SISIRME: Cesitli geometrik sekillerdeki kesitlere sahip is parcalarinin ug veya orta
kisimlarindaki kesiti ilk kesitten daha biiyiik hale getirme iglemini,

SICAK YARMA: Tavlanmig bir is parcasinin belirlenen kismini koparmadan ayirma
islemini,
SAHMERDAN (HAVA CEKICI): Basingli hava (pnomatik) etkisiyle calisan, hareketli bir

ceki¢ basi ile hareketsiz bir tabla arasina yerlestirilen is parcasinin dogrudan déviilmesinde
kullanilan makineyi,

TAV FIRINI: Gaz, sivi yakit veya elektrik enerjisi ile 1s1 iireten, metal malzemeden is
parcalarini istenilen tavlama sicakligina 1sitmaya yarayan firin ¢esidini,

TAVLAMA: Bir metalin sertlik ve dayanimini arttirmak i¢in veya sicak sekil verme
amactyla belirli bir sicakliga kadar 1sitilmasini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

UFLEC: Metal malzemeleri, 1sitma ve 1sitarak kesme islemlerinde kullanilan, ug
kisimlarindaki delikten ayarlanmig basingta ¢ikan yanici gaz, oksijen karigiminin yakilmasi ile
yiiksek sicaklikta alev elde edilen cihazi,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus {iriinii,

YARMA KESKIiSi: Takim ¢eliginden iiretilen, kenarlar1 ve agz1 yuvarlatilmis, sicak metal
yarma islemlerinde kullanilan yardimci takimi,
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ZIMBA: Takim celiginden sicak preslenerek veya doviilerek yapilan, is parcgalari iizerine
delik agmak veya agilmis delikleri biiylitmekte kullanilan aleti

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Makine, Metaliirji, Malzeme
Miihendisligi veya metal egitimi programindan mezun, sicak metal sekillendirme
alaninda en az ti¢ (3) yil deneyime sahip olmak

b) Meslek yiiksekokullarmin ilgili boliimlerinden mezun, sicak metal sekillendirme
alaninda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,

c) Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az
yedi (7) yillik mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6l¢me ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme
degerlendirme ve 6l¢me degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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