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16UY0256-3 Makine Nakisgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00

ONSOZ

Makine Nakiscist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Y6netmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Ege Bolgesi Sanayi Odasi
(EBSO) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gortsleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Makine Nakisgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10/06/2020 tarih ve
1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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16UY0256-3 Makine Nakisgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00
GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliie konulmasinda temel Olgiitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik™te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi c¢ercevesinde bireyin kendini

gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.
f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.
g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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16UY0256-3 Makine Nakisgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00

16UY0256-3/MAKINENAKISCISI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Makine Nakiscist

2 | REFERANS KODU 16UY0256-3

3 |SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI . ) ISCO 08: 7533 (Dikisciler, Nakiscilar ve ilgili Islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI | Calisanlar)

5 | TOR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 25.05.2016
B)REVIZYON NO/TADIL No | <€V No: 00
7 | B Tadil No: 01

C)REVIZYON TARIiHI/ TADIL |-
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Nakis islemlerinin nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan

yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina

referans olusturmaktir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Nakisc1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi-11UMS0172-3

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0256-3/Al:Is Saghigi ve Giivenligi ile Cevre Koruma ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

16UY0256-3/B1: Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi
16UY0256-3/B2: Ev Tipi Makine ile Nakis Uretimi

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimi ve se¢meli yeterlilik
birimlerinin en az birinden basarili olmasi gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Makine Nakiscis1 (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tamimlanan simnavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin yeterlilik
birimlerinde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr yapilabilecegi
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16UY0256-3 Makine Nakiscis1 (Seviye 3)

Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Makm.e‘ Ngklsg1s1 (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesinin
gecerlilik stiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi icerisinde toplamda en az iki
BELGE YENIiLEMEDE yil ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini gosteren
15 | UYGULANACAK OLCME- kayitlar1  (hizmet dokiimii, referans yazisi/mektubu,
DECERLENDIRME YONTEMI | sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILIGi GELISTIiREN . .
16 KURULUS(LAR) Ege Bolgesi Sanayi Odasi
YETERLILIGI DOGRULAYAN . - . .
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
1g | MYK YONETIM KURULU Ilk Onay:25.05.2016-2016/30
ONAY TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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16UY0256-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00
Cevre Koruma ve Kalite

16UY0256-3/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi, CEVRE KORUMA VE KALIiTE YETERLILIiK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 16UY0256-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 25.05.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO e %05:0001

C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARTHI | {1 Tudil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Nakise1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi-11UMS0172-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh ve giivenligi ile ilgili 6nlemleri aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireclerinde uymas1 gereken is saglig1 ve giivenligine iliskin kurallar1 aciklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma ile ilgili 6nlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma yontemlerini agiklar.

2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik islemleri agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite ile ilgili gerceklestirdigi calismalari aciklar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise yonelik uygulayacag kalite gerekliliklerini agiklar.

3.2: Calismaya yonelik raporlama siirecini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Sozli Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, yanitlar1 yapilandirilmis ve her biri esit puan degerinde, agik
uclu sorulardan en az onbes (15) soruluk sozli simav (T1) uygulanmalidir. Sinavda; yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz ve her soru, yapilandirilmis cevap ve
degerlendirme cizelgesine gore degerlendirilir. Sinavda adaylara her soru igin, ilgili oldugu bilgi
Olgiitliniin kapsami ve igerigine uygun siire taninir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. S6zli
siavda, degerlendirme ¢izelgesine gore sorularin en az % 80’ine dogru yanit veren aday basarilt sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin dlgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.
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16UY0256-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00
Cevre Koruma ve Kalite

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin bu birimden basarili sayilmasi igin T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik biriminin
gecerlilik sliresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Ege Bolgesi Sanayi Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU Ik Onay:25.05.2016-2016/30
ONAY TARIHi VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
Atiklarin kaynakta ayrilmasi ve geri doniisiim
Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
Nakis iiretiminde ¢evre koruma

Nakis iiretiminde is saglig1 ve giivenligi

Nakis iiretiminde kalite

ook wdE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
o : UMS ilgili | Birimi | Degerlendirme
No ligl el Boliim Basarim Araci
. Olgiitii

BG.1 Caligma ovrtamlnda uymast gereken ISG kurallarinin All 11 T1
neler oldugunu agiklar. Al2

BG.2 Calisma ortaminda tehlike olusturabilecek durumlari A1D 11 T1
aciklar

BG3 Caligma sirasinda kullanmasi gereken kisisel koruyucu A2l 11 T1
donanimlar siralar. A3l

BG.4 |Acil durumlarda neler yapmasi gerektigini agiklar. A3.3 1.2 T1

BG.5 |is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. A3.2 12 T1

BG6 Ise uygun almasi gereken g¢evre koruma Onlemlerini B.12 21 T1
tanimlar.

BG.7 Déoniistiiriilebilen malzeme}erin ayirma ve B2 99 T1
simiflandirmasinin nasil yapacagini agiklar.

BG.8 |Atiklar1 nasil depolayacagini agiklar. B.2.2 2.2 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 4




16UY0256-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00
Cevre Koruma ve Kalite

Yeterlilik
oo . UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
NE R L Boliim Basarim Araci
: Olgiitii
BG9 Uretm.l. s.ur.ecme gore  uygulanacak  kalite C11 31 T1
gerekliliklerini agiklar.
A let istemin  kalit
BG.10 |ATas: . .aei donanim ya da. . sistemin  kalite C12 31 T1
gerekliliklerine uygun ¢aligma seklini agiklar.
BG.11 Hata ve ariza Onlemeye yonelik neler yapabilecegini C22 31 T1
aciklar.
BG.12 Hata ve arizalarin giderme yollarini nedenlerine gore c21 31 T1
aciklar. C.23
BG.13 |Raporlama siirecinde kullanacagi formlar agiklar. C4.2 3.2 T1
BG.14 |Randiman raporunu agiklar. C41 3.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Sll] 0l (2 Bl
Boliim Basarim Araci
Olciitii
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16UY0256-3/B1 Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00

16UY0256-3/B1: SANAYI TIPI MAKINE ILE NAKIS URETIMI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi
2 | REFERANS KODU 16UY0256-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.05.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO F;:gi'l'\,'\")(;:oool

OREVIZYON TARIHITADIL TARIHL 1 ) o1, Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Nakise1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi-11UMS0172-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, kalite ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: I saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri yiriitiir.

1.3: Kaliteyi saglamak i¢in teknik gereklilikleri uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Nakis éncesi hazirhik islemlerini yiiriitiir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Malzeme, arag ve geregleri temin eder.

2.2: Nakis konumu isaretler.

2.3: Makineye takilacak igneleri belirler.

2.4: Makineye takilacak iplikleri belirler.

2.5: Tela, isleme yiizeyi ve germe aracini seger.

2.6: Makineye yliklenecek deseni belirler.

Ogrenme Ciktis1 3: Makinede nakis iiretimi yapilmasim saglar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretimin gerceklestirilmesini saglar.

3.2: Makine ve ¢evresinin temizlik kontroliinii yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(TT) Sozli Siav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik smavda adaylara, yanitlar1 yapilandirilmis ve her biri esit puan degerinde, acik
uclu sorulardan en az on bes (15) soruluk sozli smav (T1) uygulanmalidir. Sinavda; yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz ve her soru, yapilandirilmis cevap ve
degerlendirme cizelgesine gore degerlendirilir. Sinavda adaylara her soru igin, ilgili oldugu bilgi
Olciitiinlin kapsami1 ve igerigine uygun siire taninir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. Sozli
sinavda, degerlendirme ¢izelgesine gore sorularin en az % 80’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
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16UY0256-3/B1 Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00

zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 90 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRIMINI
9 | GELISTIREN Ege Bolgesi Sanayi Odast
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 | TARiHI VE
SAYISI

[k Onay:25.05.2016-2016/30
01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Nakis gesitleri ve isleme teknikleri

2. Nakis tiretim stireglerinde teknik kontrol ve takip

3. Nakis iiretiminde ¢evre koruma

4. Nakis iiretiminde hata nedenleri ve hatalar1 giderme yollar
5. Nakis iiretiminde is organizasyon

6. Nakis tiretiminde i saglig1 ve giivenligi

7. Nakis tiretiminde kalite

8. Nakis iiretiminde malzeme hazirliklar

9. Nakis iiretiminde ortam, makine, ekipman hazirliklari

10. Tedarik ve tedarik yontemleri bilgisi

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Bolim | Basarim Araci
Olciitii

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 7



16UY0256-3/B1 Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi

Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00

Yeterlilik
o . UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
A ellclitaces) Bolim | Basarim Araci
' Olgiitii
BG.1 Astlarinin iiretim siirecinde dikkat edecegi ISG kurallarim A1l 11 T1
agiklar.
BG.2 Astlarlnmv he.mgl kisisel koruyucu donanimlarini A1D 11 T1
kullanacagim listeler.
BG.3 |Nakis basglangi¢ noktasi isaretleme yontemini agiklar. D.4.2 2.2 T1
BG.4 |igne kalligin1 ve tipini nasil belirlenecegini tarif eder. E.1l1 2.3 T1
BG.5 |Ustipligi nasil belirleyecegini tarif eder. E.2.1 24 T1
BG.6 |Alt ipligi nasil belirleyecegini tarif eder. E.3.1 24 T1
BG.7 |Tela, isleme yiizeyi ve kasnagi nasil sececegini agiklar. E4.1 2.5 T1
BG.8 |Nakis desenini nasil belirleyecegini ifade eder. E.5.1 2.6 T1
BG.9 |is akis1 takip adimlarim siralar. F.1.1 3.1 T1
BG.10 |Uretim raporunu hazirlamada zamanin énemi agiklar. F.1.3 3.1 T1
Ce g o e F.2.1
BG.11 |Yetkisi dahilinde ¢ozebilecegi sorunlart siralar. 113 3.1 T1
BG.12 Yetk1s1 wdé.l.hllll.lde olmayan sorunlarin ¢6ziimiinde F29 31 T
izleyecegi siireci agiklar.
F.3.3
BG.13 Tamamlanan vl..u'unun teslimi sirasinda yetkisi dahilinde 1.1.1 31 T1
kontrol edecegi unsurlar siralar. 1.2.1
1.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ,,Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim | Basarim Araci
Olgiitii
*BY 1 Is yerine . z.ut ISG kurallarina uygun sekilde iiretimi A1l 11 p1
gerceklestirir.
*BY.2 |Uretim sirasinda kisisel koruyucu donanimi kullanr. Al2 11 P1
*BY 3 Is giivenligi aglsmdan. makme 1.1%er1ndek1. aparatlara A1l 11 P1
uzuvlarini kaptirmamak i¢in gerekli 6nlemleri alir.
Doniigtiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin
BY.4 |gerekli ayirmayr ve smiflandirmay1 yapar/yapilmasmi|B.2.1 B.2.2 1.2 P1
saglar.
BY 5 Islelm formla.lr.mda. y.er alan talimatlara ve planvlara gore|  ~,4 13 P1
kalite gerekliliklerini uygular/uygulanmasini saglar.
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Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No: 00

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ,,Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim | Basarim Araci
Olciitii
BY 6 Arag, alet, donanim }ia da sistemin kalite gerekliliklerine C12 13 p1
uygun ¢alismasini saglar.
BY 7 Uretir.nde kullanilacak iiriin ve malzemelefin is planina D11 91 P1

ve talimata uygun olarak hazirlanmasinm saglar.

*BY.8 |Uriine gore arag, gereg ve ekipmam belirler. D.1.2 2.1 P1

*BY.9 |Uretime uygun nakis baslama yeri kalibin1 hazirlar. D.4.1 2.2 P1

*BY.10 |Nakis baslangi¢ noktasi igaretler. D41 2.2

*BY 11 Igtjenln makineye calisma yoniine goére takilmasin E12 23 P1
saglar.

*BY 12 Ipligi maklnerim tizerindeki uygun kanallardan gegirerek E22 54 p1
takilmasini saglar.

BY.13 |Uygun alt ipligin masura/masuralara sarilmasin saglar. E.3.2 24 P1
Is bitiminde dolan isleme zemininin yenisi ile

*BY.14 |degistirilmesini ve/veya kasnagin yeniden gerilmesini| E.4.2 2.5 P1
saglar.
Uretimi yapilacak olan desenin pozisyonunu ve ¢alisma

*BY.15 |fonksiyonlarini iiretimin numunesine gore kontrol eder| E.5.2 2.6 P1
ve liretimi baglatir.

BY.16 |Nakis kalitesini desene gore kontrol eder. F.1.2 3.1 P1

BY 17 Zaman ve nakiglanan is adedine gore iretim raporu F13 31 P1
hazirlar.

BY.18 |Uretim raporu sonucuna gore verimliligi takip eder. F.1.4 3.1 P1

BY 19 Uretlm p‘la'mn? uygun sekilde desenin makineye uygun F31F32 31 P1
islenmesini saglar.

BY.20 |Nakis makinesinin yaglanmasini kontrol eder. F.4.1 3.2 P1

BY.21 |Nakis makinesinin tablasini temizligini kontrol eder. F.4.2 3.2 P1

BY 22 Cag.an.ovzl, .tansiyon, igne ayagi ve mekik yataginin F43 39 P1
temizligini kontrol eder.

BY 23 Makinenin bulundugu yerin g¢evresinin temizligini Fa4 39 P1
kontrol eder.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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16UY0256-3/B2: EV TiPi MAKINE ILE NAKIS URETIiMIi YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ev Tipi Makine ile Nakis Uretimi
2 | REFERANS KODU 16UY0256-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.05.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO e %05:0001

C)REVIZYON TARIHi/ TADIL TARIHI

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Nakise1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi-11UMS0172-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, kalite ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

1.1: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri yiriitiir.

1.3: Kaliteyi saglamak i¢in teknik gereklilikleri uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Nakis éncesi hazirhik islemlerini yiiriitiir.
Basarim Olgiitleri

2.1: Malzeme, arag ve gerecleri temin eder.

2.2: Nakis konumunu belirler.

2.3: Makineye takilacak igneleri belirler.

2.4: Makineye takilacak iplikleri belirler.

2.5: Isleme yiizeyine uygun germe aracini belirler.

Ogrenme Ciktis1 3: Makinede iiretim yapilmasimi saglar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Nakis teknigini belirler.

3.2: Isleme zeminini hazirlar.

3.3: Makine ipliklerini kontrol eder.

3.4: Kenar temizleme (kapatma) tekniklerini uygular.

3.5: Uriin bitim islemlerini yapar.

3.6: Makine ve gevresinin temizlik kontroliinii yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Sozlii Smav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, yanitlart yapilandirilmis ve her biri esit puan degerinde, acik
uclu sorulardan en az on (10) soruluk sozlii smav (T1) uygulanmalidir. Siavda; yanlis cevaplandirilan
sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz ve her soru, yapilandirilmis cevap ve degerlendirme
cizelgesine gore degerlendirilir. Sinavda adaylara her soru i¢in, ilgili oldugu bilgi 6l¢iitliniin kapsami ve
icerigine uygun siire taninir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. S6zlii sinavda, degerlendirme
cizelgesine gore sorularin en az % 80’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu
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birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 90 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN Ege Bileesi Sanavi Odasy

KURUM/KURULUS(LAR) ge bolg y

YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . iy e L
10 SEKTOR KOMITESI Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
11 \I\;IEY K YONETIM KURULU ONAY TARIHI Ik Onay:25.05.2016-2016/30

SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmas: i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Nakais ¢esitleri ve isleme teknikleri

Nakais tiretiminde ¢evre koruma

Nakis tiretiminde dikis teknikleri ve becerisi

Nakis tiretiminde hata nedenleri ve hatalar1 giderme yollari
Nakis iiretiminde is saglig1 ve giivenligi

Nakis iiretiminde kalite

Nakis tiretiminde malzeme hazirliklari

Nakis tiretiminde makine, ekipman hazirliklar

Tedarik ve tedarik yontemleri

CoNoORWDNE
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EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Yeterlilik
oo . UMS ilgili| Birimi |Degerlendirme
A RILAIEL T Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 |igne kalinligimi ve tipini nasil belirlenecegini tarif eder. E.l1 2.3 T1
BG.2 |Desenin parsomen kagidina ¢izim teknigini agiklar G.1.2 2.2 T1
BG.A3 Deseni isleme zeminine gecirirken dikkat etmesi D41 59 T1
gereken unsurlar1 agiklar.
BG.4 |Ust ipligi nasil belirleyecegini tarif eder. E.2.1 2.4 T1
BG.5 |Alt ipligi nasil belirleyecegini tarif eder. E.3.1 2.4 T1
BG6 Isleme yuZCv}IIII.le ve teknigine uygun germe aracini E41 25 T1
nasil sececegini agiklar
BG.7 Isleme z.emlr.lir‘le. ve malzemeye gore nakis teknigini G11 31 T1
nasil belirledigini agiklar
BG.8 |isleme zeminini germe aracina germe teknigini agiklar. H.3.1 3.2 T1
BG.9 |Destek malzemelerinin kullanim amaglarini agiklar H.3.2 3.2 T1
. e G.6.1,
BG.10 |Kenar temizleme tekniklerini agiklar. G62 3.4 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY 1 ISG kura.llarlna uygun sekilde lretimi A11 11 p1
gerceklestirir.
Uretim sirasinda  kisisel koruyucu donanimi
*BY.2 ’ et A12 1.1 P1
kullanir.
BY.3 [Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi B.2.1 1.2 P1
i¢cin gerekli ayirmay1 ve siiflandirmayi yapar. B.2.2
BY 4 is}em fo.rmlarmda' 3'/er a‘lan talimatlara ve planlara C11 13 P1
gore kalite gereklilikleri uygular.
BY5 |Arag, alet, donammm ya da sistemin kalite] ¢ 1.2 1.3 P1
gerekliliklerine uygun calisir.
BY 6 Uretimde kul'lamlacak irlin ve malzemelerin is D11 51 P1
planina ve talimata uygun olarak hazirlar.
*BY.7 |Uriine gore arag, gereg ve ekipmani belirler. D.1.2 2.1 P1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 12
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; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh e [
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Desene gore malzemeleri (iplik, sim, pul vb)
BY.8 seger. G5.1 2.1 P1
BY.9 |Desene gore iplik ve aplike renklerini seger. G.5.2 2.1 P1
Uriine uygun deseni teknigine (kalem, pudra,
*BY.10 karbon vb.) uygun olarak isleme zeminine| D.4.1 2.2 P1
gegirir.
*BY 11 Deseni .parsémen kagidina teknigine uygun G12 59 P1
olarak cizer.
BY 12 Ignenin makineye igne yoniine dikkat ederek 15 23 Py
takar.
*BY 13 Ipligi makinenin {izerindeki uygun kanallardan E2o 94 P1
gecirerek takar.
BY.14 |Uygun alt ipligin masura/masuralara sarar. E.3.2 2.4 P1

Is bitiminde dolan telanin  yenisi ile
*BY.15 |degistirilmesini ve/veya germe aracinin yeniden| E.4.2 2.5 P1
gerilmesini saglar.

Desen transfer edilmis isleme zeminini germe

*BY.16 e G.3.1 2.5 P1
aracina teknigine uygun olarak gerer.
*BY 17 Isleme zemininin kalinligina gore zeminin altina G392 95 P1
destek malzemesi ( tela, astar vb) gerer.
*BY 18 Uygulanacak nakis teknigine gore makine G12 31 P1
ayarlarin yapar.
*BY 19 Isleme zemininin kalinligina gére uygun igneyi H 32 3.9 p1
seger.
*BY 20 Uret‘lm esnasinda m?klrjedi “c;a.l.lsan ipliklerin| G.4.1 33 P1
tansiyon ayarlariin diizgiinliiglinii kontrol eder. G.4.2
BY 21 Urline uygun kenar temizleme tekniklerini G6.1 3.4 P1
uygular.
F.3.3
S e 5 1.1.1
BY.22 |Uriin temizligini (kagit, kalem artig1 vb.) yapar. 121 3.5 P1
1.2.2
F.3.3
BY 23 P?senl kontrol ederek gerekli durumlarda iiriinii| 1.1.1 35 P1
titiiler. 1.2.1
1.2.2
F.3.3
o . 1.11.1
BY.24 |Tamamlanan iiriiniin teslimatin1 yapar 121 3.5 P1
1.2.2
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; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh e [
Boliim Bflsarlm Araci
Olciitii

BY.25 |[Nakis makinesinin yaglanmasini kontrol eder. F4.1 3.6 P1

BY 26 Nakis makinesinin tablasini temizligini kontrol F42 36 P1
eder.

BY 27 Cagzinoz, ‘Fan'svi.y(.)n, igne ayagr ve mekik F43 36 P1
yataginin temizligini kontrol eder.

BY 28 Malfin'evr?ir? bulundugu  yerin  ¢evresinin Fa.4 36 P1
temizligini kontrol eder.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0256-3 Al: Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
16UY0256-3 B1: Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi
16UY0256-3 B2: Ev Tipi Makine ile Nakis Uretimi

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ANA MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda kullanilan ana malzemeyi,
APLIKE: Uriine iistten tutturulan parcay1,

BIYE: Nakislanan iiriiniin kenarma iiriinde kullanilan ana malzemeden veya baska
malzemeden gegirilen ince seriti,

BiZ: Kusgozii, rivet gibi malzemeleri tutturmak amaciyla, iiriin yiizeyini delmek igin
kullanilan ¢elikten yapilmis sivri u¢lu ve agag sapli araci,

BOBIN AKTARMA MAKINESI: Standart metrajda bobine sarilmis ipliklerin degisik
metrajlarda aktarilmasini saglayan makineyi,

DESEN YUKLEME: Kullanilacak desenin makine bilgisayarina aktarilmasini,

DOKUSUZ YUZEY: Kesikli veya filament halde, dogal ya da yapay liflerden
olusturulmus, kagidi kapsam disina alan, iplige doniistiiriilmemis ve bir ¢ok baglama
tekniklerinin herhangi birisi ile baglanmis yiizeyi,

ERIYEN TELA: Nakis isleminden sonra belirli su sicakliginda eriyebilen 6zel telay,
EVA: Nakista kabartma goriiniimii saglayan polyester igerikli dolgu malzemesini,
HAVA TABANCASI: Kompresorden gelen basingli havay: piiskiirtmeye yarayan araci,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KASNAK: Nakisin diizgiin ve siiratli islenmesi i¢in germede kullanilan araci,

KECE: Dogal elyaf veya polyester igerikli liflerin birbiri arasina girmesi ile elde edilen
atkisiz-¢Ozgiisiiz sikistiritlmis tekstil malzemesini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
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takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlan,

KORDONE: Sim, giimiis veya ipek ipliklerin biikiilmesiyle hazirlanan ve el islemelerinde
kullanilan ince kordonu,

KUSGOZU: Uriiniin degisik boliimlerine yapilan/agilan deliklere takilan halkayi,

MASURA SARMA MAKINESI: Her tiirlii nakis makinesinde kullanilabilen alt iplik sarim
makinesini,

MASURA: Sanayi ve ev tipi diiz makinelerde alt iplige hareket vermek i¢in lizerine iplik
sarilan metal makarayi,

MEKIK: Makinenin alt iplik diizenegini saglayan araci,

MEZURA: Uzerinde metre ve/veya ing l¢ii sistemi bulunan yumusak malzemeden yapilmis
katlanabilir, kivrilabilir 6l¢iim aracini,

NAKIS (ISLEME): Degisik zeminler iizerine gesitli malzemelerle yapilan islemeyi,

NAKIS MAKINESI: Tek veya coklu kafalar olarak elektronik ya da mekanik kalip sistemli
tek ya da coklu igne kullanabilen ¢esitli zeminler {izerinde isleme yapan makineyi,

NAYLON ERITME TAVASI: Is1 yardimiyla nakisli malzemenin altindaki naylonun bask1
yapilarak sokiilmesini saglayan makineyi,

RANDIMAN RAPORU: Nakis makine operatorii ve kullandigi nakis makinesinin
performansinin kayit altina alindig1 belgeyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararhi sonu¢ meydana
gelme ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

STRAS TAS: Ipe dizili siral tas1,

SABLON: Nakis deseninin baglangi¢ noktasini belirlemeye yarayan karton veya diizenegi,
SERIT: Yass1 6rme ya da dokuma degisik kalinlik ve ebattaki aksesuari,

TASNIF: Islenmis iiriinlerin beden ve sira numarasina gore diizenlenmesini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEKSTIL YUZEYLERI: Konfeksiyon iiretiminde kullanilan ipliklerden, liflerden veya
ipliklerle liflerin kombinasyonlarindan iiretilen ¢esitli yiizeyleri,
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TELA: Islenen iiriinde kullanilan yiizeye hacim ve diren¢ kazandirip dikim, yikanma,
titlilenme gibi islemlerde destek rolii oynayan, iiriinde beklenen goriiniim, kalite ve etkiyi elde
etmek amaciyla farkli usullerle tutturulan ara katmani,

URETIM PLANI: Belirli bir siire icerisinde yapilacak iiriinlerin dagilimini gdsteren
cizelgeyi,

URUN SIPARIS FORMU: Nakislanacak iiriinlerin yapilmasi dogrultusunda miisteri
tarafindan olusturulan renk, desen nakislanacak yer bilgisi ve teknik bilgi iceren belgeyi,

YAPISKAN FILM: Nakis isleminden sonra 1s1 ve basing ile islenmis parganin istenilen
yiizeye yapigsmasini saglayan malzemeyi,

YAPISTIRICI SPREY: Nakis malzemesinin yiizeye yapigmasini saglayan maddeyi,

YARDIMCI MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda temel malzeme disinda kullanilan
malzemeyi ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

Makine Nakisgis1 (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte yatay ilerleme
yollar1 kapsaminda, yeterlilik birimlerinde yer alan ilave 6grenme ciktilarini edindikleri ve
sinavlarda basarili olduklar taktirde Brodeci (Seviye 3) ve Kapitoneci (Seviye 3) Ulusal
Yeterliliklerinde mesleki yeterlilik belgesi elde edebilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiriciler alaninda agagidaki kosullardan asgari birini karsilamalidir.

e Yiiksekdgrenim kurumlarinin ilgili boliimlerinden mezun, nakis ile ilgili en az bes (5)
yil deneyim sahibi akademik personel olmak,

e Egitim kurumlarimin nakis ile ilgili alanlarinda en az bes (5) yil egitmen olarak
calismak,

e En az 10 yil sanayi/ev tipi makine ile nakis isleme konusunda deneyimli oldugunu
belgelendirmek.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluglart tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslar arasi/ulusal meslek
standart(lar);, Olgme-degerlendirme, Olgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG
konularinda egitim saglanmalidir.
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