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ONSOZ

Makine Bakimci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2009 tarihinde imzalan igbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikas1i (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 28/09/2010 tarih ve 2010/53 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Makine Bakimci Seviye 4 Ulusal Yeterliligi 17.02.2016 tarih ve 2016/10 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Makine Bakimci Seviye 4 Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570

sayil1 karari ile tadil edilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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10UY0002-4 MAKINE BAKIMCI (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI MAKINE BAKIMCI

2 | REFERANS KODU 10UY0002-4

3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI _

& SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7233

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
. . Rev. No: 02
7 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

02 No’lu Revizyon 17.02.2016-2016/10

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Ulkemizde iiretim ve hizmet sektdrlerinde makine ve
donanim kullaniminin siirekliligini ve aksama ile duruslara
meydan vermeden tiretimin verimliligini saglamak, uygun
nitelikteki makine bakimcilarla miimkiin olmaktadir. Bu
yeterlilik, makine bakimcinin niteliklerinin belirlenmesi ve
belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmistir.

8 | AMAC

9 | YETERLILiGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0010-4 Makine Bakimeci1 (Seviye 4)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS$S SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

Al) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri
A2) Kalite Yonetim Sistemi

11-b) Se¢meli Birimler

B1) Planli Bakimlar, Koruyucu/Onleyici Bakimlar
B2) Rutin/Periyodik Bakimlar
B3) Ariza Bakim/Onarimlari

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2, B1, B2, B3,
Il. Alternatif: Al, A2, B1, B2
I11. Alternatif: Al, A2, B3.
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12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

- Adaylar teorik ve uygulamali performansa tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri igin teorik ve
performansa dayali smavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sarti vardir. “11-c) Birimlerin Gruplandirilma
Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilar1” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini segecek olan aday,
sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.

- Teorik smavlar, zorunlu yeterlilik birimlerinin her birini ve se¢meli yeterlilik birimlerinin ilgili 6grenme
ciktilarim1 kapsayacak sekilde diizenlenir. Performansa dayali sinavlarda ise adaylar se¢gmeli birimlerin uygulama
ile dlgiilen 6grenme ¢iktilarindan siava tabi tutulur ve degerlendirilir.

- Siavin teorik ya da performansa dayali bolimlerinin birinden basarili olan fakat diger bolimiinden basarisiz
olanlar 6 ay icinde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu béliimden muaf tutulur.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi,
belgenin diizenlendigi tarihte baglar.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belge, makine bakimcinin 24 aydan daha

fazla makine bakim igine ara vermemesi
kaydryla 5 y1l gegerlidir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) wyillik gecerlilik siiresinin
sonunda belge sahibinin performansi
asagida tanimlanan yontemlerden en
az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi
icerisinde toplamda en az iki yil veya
son alti ay boyunca ilgili alanda
calistigin1 gosteren kayitlar1 (hizmet
dokiimii, referans yazisi/mektubu,
sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan
yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan
uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan
adaylarin belge gecerlilik siireleri 5 yil
daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK OLCME-

15 DEGERLENDIRME YONTEMI

16 | YETERLILiGI GELISTIREN KURULUS(LAR) TURKIYE METAL SANAYICILERI

SENDIKASI (MESS)
17 YETERLILIGIi DOGRULAYAN SEKTOR MYK OTOMOTIV SEKTOR
KOMITESI KOMITESI

— - fik onay:28/09/2010-2010/53
g || LR YA BN DAL ULLDI LD OINER A VT T ED D 01°nolu revizyon: 16/05/2012-2012/40

SAYISI 02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
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EKLER
EK 1: Yeterlilik Birimleri
10UY0002-4 /A1 Is Saghipg ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri
10UY0002-4 /A2 Kalite YOnetim Sistemi
10UY0002-4 /B1 Planli Bakimlar, Koruyucu/Onleyici Bakimlar
10UY0002-4 /B2 Rutin/Periyodik Bakimlar

10UY0002-4 /B3 Ariza Bakim/Onarimlari

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AYAR KALLERI: Birbirine hassas bigcimde gecen veya temas eden makine veya donanim parcalari
arasindaki bogluklari tespit etmeye yarayan, 0,01 milimetreye kadar ¢esitli kalinliklarda olan metal

malzemeden yapilmig kontrol aletini,

BAKIM: Ilgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin aginmus, periyodik degismesi gereken veya
omrii biten parcalarinin degistirilmesini, yaglama, temizlik tiirii islemlerin gerceklestirilmesini ve

ayarlariin teknik talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gére yapilmasini kapsayan galigmalari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1

veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ENERJi VERIMLILIGI: Makine ve donanimlarin daha az enerji kullanilarak ¢alismalarini

saglamak amaciyla alinan 6nlemleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1

ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanim1 ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siiflamasi’ni,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢giim cihazini mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KESTIRIMCI BAKIM: Periyodik gbzlem, muayene ve kayit sistemiyle makine, par¢a ve donanimin

bakim/onarim gereksinimlerinin belirlendigi bakimi,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tim

alet, arag, gereg ve cihazlari,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirlenen bir bakim programinin periyodik

olarak uygulandig1 ve bakim anlarinda gerekli onarim faaliyetlerinin gergeklestirildigi bakimu,
KUMPAS: Uzunluk, kalinlik veya ¢aplar1 dlgmeye yarayan bir 6l¢iim aletini,

MASTAR: Ol¢me islemlerinde kullanilan ve gecer/gecmez mastar, blok mastar, disli mastar1 gibi

cesitleri olan hassas kontrol gereglerini,
MIKROMETRE: Cisimlerin dlciilerini 1/1000 mm hassasiyetle lgmeye yarayan bir l¢iim aletini,

ONARIM: Ilgili makine, donanim, alet ya da sitemlerde meydana gelen arizalarim tespit edilmesini ve

giderilmesini ifade eden islemler biitiiniinii,

ONLEYICi BAKIM: Tesis ve donanimin belirli bir programa gore ariza olusma kosulu aranmaksizin

yapilan bakimu,

PNOMATIK: Sikistirilmis gaz basinciyla ¢alisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gerceklestiren
teknolojiyi,
TEKNIK AYARLAR: ilgili aygitin beklenilen isi yapabilmesi i¢in gereken 6l¢iimsel diizenleme ve

secimleri,

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Makine Bakimci (Seviye 4) belgesine sahip aday, yeterlilik sinavina giris ek sartlarim1 yerine
getirdigi ve simavindan basarili oldugu takdirde Makine Bakimci (Seviye 5) belgesini alabilir.

EK4: Degerlendirici Olgiitleri

a. Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin makine programindan mezun,
miihendis veya teknik 6gretmen olmak.

b. En az 5 yil makine bakim sorumlulugunu iistlenmis olmak.

c. Sinav ve smav yontemleri ile ilgili bilgi sahibi olmak.
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10UY0002-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI |iS SAGLIGI VE GUVENLIiGI, CEVRE YONETIM SiISTEMLERI
2 | REFERANS KODU 10UY0002-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 28/09/2010

B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 02
5 |NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL 02 No’lu Revizyon 17.02.2016-2016/10

TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-4 Makine Bakimci1 (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktist 1: Is saghg ve giivenlidi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular.

Basarim Olgiitleri

1.1: is Saglig1 ve giivenligi konusundaki normlar hakkinda bilgi sahibidir.

1.2: Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari tanir.

1.3: Yapilan ¢aligmaya ait uyari igaret ve levhalarini talimatlar1 hakkinda bilgi sahibidir.

Ogrenme Ciktisi 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

Basarim Olgiitleri

2.1: Tehlike durumlarini saptayip hizl bir sekilde yok etmek {izere dnlem alma ¢aligmalarina katkida bulunur.

2.2: Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda
isletme diginda ilgili kurumlara bilgi vermesi gerektigini bilir.

2.3: Makineye 6zel acil durum prosediirlerini bilir.

2.4: Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kagis talimatlarina hakimdir.

Osrenme Ciktis1 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ile ilgili bilgi sahibidir.

3.2: Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararl sonuglarin 6niine gegilmesi igin
alinmasi gereken onlemleri bilir.

Osrenme Ciktisi 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Basarim Olgiitleri

4.1: Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siniflandirma islemleri hakkinda
bilgi sahibidir.

4.2: Tehlikeli ve zararl atiklar1, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve gerekli
onlemleri alarak gecici depolamasinin nasil yapilacagini kavramistir.

4.3: Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasi i¢in gerekli yontemleri tanimlar.

4.4: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemelerin kendi ve diger
calisanlar tarafindan kullanilmas1 gerektigini bilir.

4.5: Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
8 a) Teorik Smnav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru bagmna 1 — 1,5 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 60 puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BiRiMiNi DOGRULAYAN . 3 .
10 SEKTOR KOMITEST MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

.. . - [k onay:28/09/2010-2010/53
Ao ONETIMRURULU ORAVAARIHIVE 6 o1y revizyon:16105/2012-2012/40

02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10

11
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EKLER

EK -1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

- Acil durum bilgisi

- Cevre koruma bilgisi

- Enerji yonetimi bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi
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10UY0002-4/A2 KALITE YONETIM SiSTEMi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | KALITE YONETIM SISTEMI

2 | REFERANS KODU 10UY0002-4/A2

3 | SEVIYE 4

4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
B)REViIZYON NO/TADIL Rev. No: 02

S5 [NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 02 No’lu Revizyon 17.02.2016-2016/10
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-4 Makine Bakimci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osgrenme Ciktis1 1: ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri

1.1: islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore uygulanacak kalite gerekliliklerini bilir.

1.2: Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara hakimdir.

1.3: Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligsmasi i¢in gerekli kosullar
hakkinda bilgi sahibidir.

Osrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

Basarim Olgiitleri

2.1: Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini tanimlar.

2.2: Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak &zel kalite sartlarinin
kargilanmasi gerekliligini bilir.

2.3: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme iglemlerinde uygulanacak yontemleri tanimlar.

3.2: Makine, alet, donanim ya da sistem {izerinde yapilan ayarlarin kullanim kilavuzlarina uygunlugunu
denetleme yontemlerini bilir.

3.3: Bakimi veya onarimi gergeklestirilen makine ya da sistemin teknik 6zelliklere uygun duruma getirilip
getirilmedigini denetleme yontemlerini bilir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
8 a) Teorik Smnav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru bagmna 1 — 1,5 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 60 puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BiRiMiNi DOGRULAYAN . 3 .
10 SEKTOR KOMITEST MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

.. . - [k onay:28/09/2010-2010/53
Ao ONETIMRURULU ORAVIARIHIVE 6 o1y revizyon:16/05/2012-2012/40

02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10

11

10
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EKLER
EK -1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:
- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi

- Kalite giivence/yonetim sistemler bilgisi
- Olgme bilgisi

11
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10UY0002-4/B1 PLANLI BAKIMLAR, KORUYUCU / ONLEYICi BAKIMLAR

YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | PLANLI BAKIMLAR, KORUYUCU/ONLEYICi BAKIMLAR
2 | REFERANS KODU 10UY0002-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 28/09/2010

B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 02
S5 [NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL 02 No’lu Revizyon 17.02.2016-2016/10

TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-4 Makine Bakimci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi calismaya hazirlar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak seger ve
hazirlar.

1.2: Belirlenen isleme gore kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.

1.3: Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun sekilde
kontrol eder.

1.4: Calisma icin gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢calismaya hazir hale getirir.

1.5: Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG acisindan uygunluk durumunu denetler.

Ogrenme Ciktisi 2: Bakim islemlerine baslamadan énce giivenlik 6nlemlerini ahr.

Basarim Olgiitleri

2.1: Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi ¢alisma ortaminin giivenligini
saglayacak onlemleri alir.

2.2: Elektrik, su, basingli hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilarini kapatir veya kontrol altina alir.

2.3: Makinenin ¢aligmasini kendi denetimi altinda tutar.

Ogrenme Ciktis1 3: Makinelerin parca degisimlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri

3.1: Calisma omrii limitli olan (filtre, conta, kayis, rulman, vb.) pargalar takip eder, zamaninda degistirir.
3.2: Temel makine pargalarint muayene eder, asinmis parcalari tespit eder ve degistirir.

3.3: Degisen parcalarin temel ayarlarini yaparak istenen sekilde ¢caligmalarini saglar.

Osrenme Ciktis1 4: Koruyucu bakim faalivetlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri

4.1: Makinelerin mekanik, hidrolik ve pndmatik parcalarini sistematik olarak denetler ve gerekli diizeltmeleri
yapar.

4.2: Olusabilecek kagak ve sizintilara kars1 muayene ve 6lgiimler yapar, gerekli yalitim ve sizdirmazlik
islemlerini gerceklestirir.

4.3: Sistematik olarak makinelerin hareketli aksamlarini talimatlarda belirtilen yag ¢esidi ve seviyesini
gozeterek yaglar.

4.4: Hidrolik, pndmatik ve sogutma sistem sivilarinin ve gazlarmin seviyelerini periyodik olarak kontrol eder
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ve degisimini yapar.

4.5: Gevsemesi muhtemel pargalar1 ve baglantilar1 kontrol eder, gerektiginde sitkma islemini talimatlara gore
gergeklestirir.

4.6: Makineyi yag, toz, pas, metal parcalari tiiriinden yabancit maddelerden temizler.

4.7: Makineleri, verilen talimatlara gére enerji verimliligi yoniinden denetler.

Ogrenme Ciktis1 5: Bakimi veya onarimi tamamlanan makineler hakkinda bilgi verir ve formlari doldurur.

Basarim Olgiitleri

5.1: Yapilan bakim/onarim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler.
5.2: Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili makine operatoriinii bilgilendirir.
5.3: Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili amirlerine bilgi verir.

5.4: Bakim ve onarim ile ilgili bilgilerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru bagima 1 — 1,5 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basan1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan almas: gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

B1 - Planli, Koruyucu/Onleyici bakimlarla ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme materyali
olarak prototip makine iizerinde, tanimlanmis ve parametreleri belirlenmis test malzemesi kullanilir. Bakim
sirasinda adayin performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Ariza
bulma ve gidermede veya bakim uygulamasinda sinav materyallerinde belirtilen azami siire i¢inde sonug almasi
beklenir.

Basar Olgiitii: Aday, yapilan bakim islemi ile ilgili olarak hatasiz caligma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Performans degerlendirme listesinde yer alan her bir adimdan yeterli basariy1 gostermek kaydiyla
en az 70 puan alan aday basarili sayilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yazili sinav ve uygulamaya dayali sinavlarin her ikisinden de basarili olma sart1 vardir.

o | YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILiK BIRiIMiNi DOGRULAYAN . . o
10 | EKTOR KOMITES MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
s . R Ik onay:28/09/2010-2010/53
11 g’[A\YYITS‘{ONETIM 00001 BUKOING.  TUU: LIS T 01’nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
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EKLER

EK -1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

- Donanim, el aletleri ve araglar1 kullanma bilgisi
- Enerji yonetimi bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kestirimci bakim teknikleri bilgisi

- Montaj/demontaj bilgisi

- Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,

- Muayene ve test teknikleri bilgisi

- Olgme bilgisi

- Temel elektrik bilgisi

- Temel hidrolik bilgisi

- Temel makine elemanlar1 bilgisi

- Temel mekanizma teknigi bilgisi

- Temel teknik resim bilgisi

- Temel pnomatik bilgisi

- Yaglama sistemleri bilgisi
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10UY0002-4/B2 RUTIN/PERIYODIiK BAKIMLAR YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | RUTIN/PERIYODIK BAKIMLAR

2 | REFERANS KODU 10UY0002-4/B2

3 | SEVIYE 4

4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
B)REViZYON NO/TADIL Rev. No: 02

S |NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 02 No’lu Revizyon 17.02.2016-2016/10
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-4 Makine Bakimci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi calismaya hazirlar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak seger ve
hazirlar.

1.2: Belirlenen isleme gore kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarim kullanir.

1.3: Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun sekilde
kontrol eder.

1.4: Calisma icin gerekli aparat, makine ve donanimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.

1.5: Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsamina uygunlugunu denetler.

Ogrenme Ciktis1 2: Makinelerin teknik 6zelliklerini inceler.

Basarim Olgiitleri

2.1: Makinelere ait kullanim kilavuzlarini ve teknik resimleri inceler.
2.2: Makinelerin ¢alisma prensiplerini ve teknolojisini inceler.

2.3: Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin 6zelliklerini inceler.

Ogrenme Ciktis1 3: Makinelerin calismasini sistematik olarak kontrol eder.

Basarim Olgiitleri

3.1: Makinelerin performansini sistematik olarak denetler, dl¢iilen degerleri teknik talimatlarda bulunan
degerler ile karsilastirir.

3.2: Makinelerin ¢alistig1 ortamda is giivenligini etkileyecek olumsuzluklar1 denetler.

3.3: Ses, sicaklik, koku ve kirlilik gibi durumlarin kontroliinii yapar.

3.4: Makinelerde olusabilecek arizalar hakkinda bilgi sahibidir.

3.5: Makinelerin ¢alisma durumlarini izleyerek talimatlara uygun olmayan durumlari tespit eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Bakim islemlerine baslamadan énce giivenlik 6nlemlerini alir.

Basarim Olgiitleri

4.1: Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak vb. ¢alisma ortaminin giivenligini
saglayacak onlemleri alir.

4.2: Elektrik, su, basingli hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilarini kapatir veya kontrol altina alir.

Ogrenme Ciktis1 5: Makinelerin parca degisimlerini gerceklestirir.
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Basarim Olgiitleri
5.1: Temel makine pargalarini muayene eder, asinmis pargalari tespit eder ve degistirir.
5.2: Degisen pargalarin temel ayarlarimi yaparak istenen sekilde ¢aligsmalarini saglar.

Ogrenme Ciktis1 6: Makine ayarlarini yapar.

Basarim Olgiitleri

6.1: Diizenli olarak makinelerin ayarlarinin spesifikasyonlara uygunlugunu denetler, teknik talimatlara uygun
olarak temel ayarlar diizeltir.

6.2: Makinelerin 6l¢gme islevi goren pargalarini muayene eder, gerektiginde basit kalibrasyonlarini yapar.

Ogrenme Ciktis1 7: Bakimi veya onarimi tamamlanan makineler hakkinda bilgi verir ve formlari doldurur.

Basarim Olgiitleri

7.1: Yapilan bakim/onarim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler.
7.2: Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili makine operatoriinii bilgilendirir.
7.3: Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili amirlerine bilgi verir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 14 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1 — 1,5 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar tizerinde yapilir.

Basan: Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan almas: gerekir.

8 b) Performansa Dayah Siav

B2 - Rutin/Periyodik bakimlarla ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme materyali olarak prototip
makine tizerinde, tanimlanmig ve parametreleri belirlenmis test malzemesi kullanilir. Rutin bakim sirasinda adayin
performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Ariza bulma ve
gidermede veya bakim uygulamasinda sinav materyallerinde belirtilen azami siire i¢inde sonug almasi beklenir.

Basar Olgiitii: Aday, yapilan bakim islemi ile ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Performans degerlendirme listesinde yer alan her bir adimdan yeterli basariy1 gostermek kaydiyla
en az 70 puan alan aday basarili sayilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yazili sinavdan ve uygulamaya dayali sinavdan basarili olma sarti vardir.

o | YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMiNi DOGRULAYAN . 3 .
10 SEKTOR KOMITEST MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

.. . S [k onay:28/09/2010-2010/53
11 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 01’nolu revizyon:16/05/2012-2012/40

SAYISI 02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
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EKLER

EK -1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

- Donanim, el aletleri ve araglar1 kullanma bilgisi
- Enerji yonetimi bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kestirimci bakim teknikleri bilgisi

- Montaj/demontaj bilgisi

- Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,

- Muayene ve test teknikleri bilgisi

- Olgme bilgisi

- Temel elektrik bilgisi

- Temel hidrolik bilgisi

- Temel makine elemanlar1 bilgisi

- Temel mekanizma teknigi bilgisi

- Temel teknik resim bilgisi

- Temel pnomatik bilgisi

- Yaglama sistemleri bilgisi
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10UY0002-4/B3 ARIZA BAKIM/ONARIMLARI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | ARIZA BAKIM/ONARIMLARI
2 | REFERANS KODU 10UY0002-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
B)REViIZYON NO/TADIL Rev. No: 02
S |NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL 02 No’lu Revizyon 17.02.2016-2016/10
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6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-4 Makine Bakimci (Seviye 4)

7

OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi calismaya hazirlar.

hazirlar.

kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Makinelerin teknik 6zelliklerini inceler.

Basarim Olgiitleri
1.1: Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak seger ve

1.2: Belirlenen isleme goére kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
1.3: Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun sekilde

1.4: Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donamimlari ¢alismaya hazir hale getirir.
1.5: Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arag¢ ve gereclerin ISG kapsamina uygunlugunu denetler.

Ogrenme Ciktisi 3: islemlere baslamadan oénce giivenlik 6nlemlerini ahr.

Basarim Olgiitleri

2.1: Makinelere ait kullanim kilavuzlarimi ve teknik resimleri inceler.
2.2: Makinelerin ¢alisma prensiplerini ve teknolojisini inceler.

2.3: Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin 6zelliklerini inceler.

saglayacak onlemleri alir.

Osrenme Ciktisi 4: Arizayi tespit eder.

Basarim Olgiitleri
3.1: Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzak tutmak gibi ¢aligma ortaminin giivenligini

3.2: Elektrik, su, basingli hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilarin1 kapatir veya kontrol altina alir.
3.3: Makinenin ¢aligmasini kendi denetimi altinda tutar.

caligsmalarina katkida bulunur.

Osrenme Ciktisi 5: Rutin arizalan giderir.

Basarim Olgiitleri

4.1: Makine operatorii ile konusarak ariza hakkinda bilgi alir.

4.2: Makineye ait kullanim kilavuzunu inceler.

4.3: Oncelikli olarak, pargalarin ¢aligmalarimi kontrol ederek arizaya sebep olan pargalari tespit etme

Basarim Olgiitleri
5.1: Arizaya neden olan pargalara ulasmak i¢in sokiilmesi gereken parcalari talimatlara ve kullanim

18



10UY0002-4/B3 Ariza Bakim/Onarimlar Yayn Tarihi:28/09/2010 Rev. No:02

kilavuzlarina gore zarar vermeden soker.

5.2: Arizali pargayi inceleyerek ariza sebebini tespit etme ¢alismalarina ve par¢anin onarilmasi veya
degistirilmesi kararina katkida bulunur.

5.3: Amirlerinin talimatlar1 dogrultusunda degistirilmesine ihtiya¢ duyulmayan parcalar iizerinde gerekli
onarim islemlerini gerceklestirir.
5.4: Degistirilmesine ihtiya¢ duyulan pargalarin isyeri stokunda bulunma durumunu kontrol eder.

5.5: Uygun goriilen pargalari talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore yerlerine geri takarak makineyi ¢aligir
hale getirir.

5.6: Arizalarin tekrarlanmamasi i¢in dneriler gelistirir.

Ogrenme Ciktis1 6: Bakimi veya onarimi tamamlanan makineler hakkinda bilgi verir ve formlari doldurur.

Basarim Olgiitleri

6.1: Yapilan bakim/onarim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler.
6.2: Yapilan bakim/onarim iglemleri ile ilgili makine operatoriinii bilgilendirir.
6.3: Arizanin tekrarlanmamasi i¢in dneriler gelistirir.

6.4: Yapilan bakim/onarim islemleri ile ilgili amirlerine bilgi verir.

6.5: Bakim ve onarim ile ilgili bilgilerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
8 a) Teorik Siav

(T1) Coktan secmeli 4 segenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 11 soruluk sinav yapilir. Soru bagina 1 — 1,5 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basan1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

B3 - Ariza bakim/onarimlari ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme materyali olarak prototip
makine lizerinde, tanimlanmis ve parametreleri belirlenmis test malzemesi kullanilir. Ariza onarimi sirasinda
adayin performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Ariza bulma ve
gidermede veya bakim uygulamasinda sinav materyallerinde belirtilen azami siire i¢cinde sonug¢ almasi beklenir.

Basarn Olgiitii: Aday, yapilan bakim islemi ile ilgili olarak hatasiz galisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Performans degerlendirme listesinde yer alan her bir adimdan yeterli basariyr gdstermek
kaydiyla en az 70 puan alan aday basarili sayilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Yazili sinavdan ve uygulamaya dayali sinavdan basarili olma sarti vardir.

o | YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMiNi DOGRULAYAN . 3 .
10 SEKTOR KOMITEST MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

.. . S [k onay:28/09/2010-2010/53
11 g/’[A\YYITS\:ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 01°nolu revizyon:16/05/2012-2012/40

02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
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EKLER

EK -1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

- Donanim, el aletleri ve araglar1 kullanma bilgisi
- Enerji yonetimi bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kestirimci bakim teknikleri bilgisi

- Montaj/demontaj bilgisi

- Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,

- Muayene ve test teknikleri bilgisi

- Olgme bilgisi

- Temel ark kaynag: bilgisi

- Temel elektrik bilgisi

- Temel hidrolik bilgisi

- Temel makine elemanlar1 bilgisi

- Temel mekanizma teknigi bilgisi

- Temel teknik resim bilgisi

- Temel pnoématik bilgisi
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